Classe T5415 Insertos de torneamento

Histdrias de sucesso

Aumente a durabilidade
de 57% a 87,5%

Resultado para o cliente: A classe T5415 proporcionou uma eficiéncia inigualavel

em aplicacdes criticas. Para desbaste interno com corte interrompido, ela aumentou
a durabilidade em 87,5%, acrescentando sete pecas extras. Nas operacdes de
acabamento, aumentou a producao em 57%, alcangando 33 pegas contra 21 com as
ferramentas atuais.

Segmento: Metalurgia e engenharia de
precisao
Aplicacgao: Desbaste interno com corte

interrompido e acabamento

Material: EN-GJS-400-15

Refrigeracao: Sim

Solucao Dormer Pramet:

CNMG 160616E-KR:T5415 (para desbaste)
WNMGO080408E-KR T5415 (para acabamento)

Dados de usinagem:
Ve fa ap

190/220 0.35/0.25 5/0.5

v = velocidade de corte (m/min), f, = avango por rotagdo (mm/rev), a, = profundidade axial de corte (mm)



Classe T5415 Insertos de torneamento

Histdrias de sucesso

o . -

Obtenha 100% mais Aumente a durabilidade em
g o 5 = 5

produtividade 50% em aplicacbes exigentes

Resultado para o cliente: A ferramenta mostrou Resultado para o cliente: O cliente notou uma

grande durabilidade durante o corte interrompido resisténcia ao desgaste quase 50% melhor,

e apresentou desempenho consistente em cortes completando quase trés passes, enquanto a classe

ininterruptos. No geral, nosso cliente observou anterior conseguia apenas duas. Essa melhoria

um notavel aumento de 100% na produtividade e notavel resulta em uma vida Util mais longa da

obteve alta qualidade de superficie, demonstrando ferramenta, menor tempo de inatividade e maior

a eficiéncia da ferramenta na usinagem de pecgas eficiéncia em aplicagbes exigentes.

automotivas de ferro fundido.

Segmento: Automotivo Segmento: Fabricante de maquinas para
mineragao
Aplicagao: Corte interrompido Aplicagao: Desbaste pesado
Material: EN-GJS-400-15 Material: Ferro fundido nodular
Refrigeracgao: Nao Refrigeracgao: Nao
Solucao Dormer Pramet: Solucao Dormer Pramet:
WNMG 080408E-KR:T5415 SNMA 250924S:T5415
Dados de usinagem: Dados de usinagem:
Ve fn ap Ve Ity ap

294 0.50 1.50 30 1.40 5

V. = velocidade de corte (m/min), f, = avango por rotagdo (mm/rev), a, = profundidade axial de corte (mm)



Classe T5415

Insertos de torneamento

Histdrias de sucesso

Aumente a vida util da
ferramenta em 33%
e reduza os custos em 4,9%

Resultado para o cliente: A T5415 melhorou a
produtividade em 7,39%, aumentou a vida Util da
ferramenta em 33% e reduziu os custos de usinagem
em 4,9%, oferecendo melhor eficiéncia e economia
de custos em comparagao com a ferramenta
anterior. E uma opcao confidvel para otimizar o
desempenho e reduzir os custos em aplicagdes
exigentes.

Segmento: Engenharia geral

Aplicagao: Torneamento em desbaste
Material: EN-GJS-500-7 (170HB-210HB)
Refrigeracao: Sim

Solucao Dormer Pramet:

WNMG 080408E-KR:T5415

Dados de usinagem:
Ve fn ap

220 0.35 3

Gaste 33% menos tempo
na troca de ferramentas

Resultado para o cliente: A T5415 com quebra-
cavacos KM proporcionou uma vida Util 33%

maior em comparagao com as ferramentas da
concorréncia. Isso resultou em menos trocas de
ferramentas e mais tempo de atividade. Obtenha
desempenho consistente e acabamentos confiaveis
com essa solugdo durdvel para desbaste e
acabamento.

Segmento: Usinagem de modelos de inje¢éo
Aplicagao: Desbaste e acabamento
Material: EN-GJS-500-7 (180-210 HB)
Refrigeracao: Sim

Solucao Dormer Pramet:

WNMG 080408-KM:T5415

Dados de usinagem:
Ve fa ap

215 0.30 2

Vv, = velocidade de corte (m/min), f, = avango por rotagdo (mm/rev), a, = profundidade axial de corte (mm)



Classe T5415 Insertos de torneamento

Histdrias de sucesso

Aumento da produtividade

Y 4 Y 4
com uma vida util da Va alem
ferramenta 53% maior dos Iimites

Resultado para o cliente: A T5415 com quebra-
cavacos KM proporcionou uma vida Util 53% maior
e manteve uma produtividade consistente no

torneamento de desbaste de ferro fundido. M aximize a
Escolha essa solugdo confidvel para reduzir o e
custos e aumentar a eficiéncia. prOd Ut|V|dade

Ccom Nnossas nhovas
ferramentas indexaveis

Segmento: Automotivo de a|t0 desempenhO
Aplicagao: Torneamento em desbaste
Material: EN-GJS-500-7

Refrigeracgao: Sim

Solucao Dormer Pramet:

WNMG 080412-KM:T5415

Dados de usinagem:

Ve fn ap

605 0.25 2.50

V¢ = velocidade de corte (m/min), f, = avango por rotagdo (mm/rev), a, = profundidade axial de corte (mm)



