Gatunek T5415 Ptytki tokarskie

Udane aplikacje

/wiekszona wytrzymatosc
od 57% do 87,5%

Wynik klienta: Gatunek T5415 zapewnit niezréownang wydajnos¢ w krytycznych
zastosowaniach. W przypadku wewnetrznej obrobki zgrubnej z obrobkg przerywang
zwiekszyt trwatosc o 87,5%, wykonujgc az siedem dodatkowych detali. W operacjach
wykanczania zwiekszyt trwatosc¢o 57%, wykonujgc 33 detale w poréwnaniu do 21 przy
uzyciu standardowych narzedzi.

Segment: Obrébka metali i inzynieria
precyzyjna
Zastosowanie: Wewnetrzna obrébka zgrubna z

obrébkg przerywang i wykarnczaniem

Materiat: EN-GJS-400-15

Ptyn chtodzgcy: Tak

Rozwigzanie Dormer Pramet:

CNMG 160616E-KR:T5415 (do obrdbki wstepnej)
WNMG 080408E-KR T5415 (do wykarnczania)

Dane dotyczace obrdébki:
Ve fn ap
190/220 0.35/0.25 5/0.5

V¢ = predkosc skrawania (m/min), f, = posuw na obrét (mm/obr), a, = osiowa gtebokos$¢ skrawania (mm)



Gatunek T5415

Ptytki tokarskie

Udane aplikacje

Wydajnos¢ wyzsza
0 100%

Wynik klienta: Narzedzie wykazato duzg trwatos¢
podczas przerywanej obrobki i zapewnito spdjng
wydajnosé w toczeniu ciggtym. Klient odnotowat
imponujacy wzrost produktywnosci o 100% oraz
uzyskat wysoka jakos¢ powierzchni, co potwierdza
efektywnos¢ narzedzia w obrébce czesci zeliwnych
w branzy motoryzacyjnej.

Segment: Motoryzacja

Zastosowanie: Obrébka przerywana

Materiat: EN-GJS-400-15

Ptyn chtodzacy: Nie

Rozwigzanie Dormer Pramet:

WNMG 080408E-KR:T5415

Dane dotyczace obrdébki:
Ve fn ap

294 0.50 1.50

/wiekszona o 50%
trwatos¢ w wymagajgcych
zastosowaniach

Wynik klienta: Klient zauwazyt prawie 50% lepsza
odpornosé na zuzycie, co pozwolito na wykonanie
prawie trzech przejs¢, podczas gdy poprzedni
gatunek radzit sobie jedynie z dwoma. To wyjgtkowe
ulepszenie przektada sie na dtuzszg trwatosé
narzedzia, skrocenie przestojow oraz zwiekszenie
efektywnosci w wymagajgcych zastosowaniach.

Segment: Producent maszyn dla goérnictwa

Zastosowanie: Ciezka obrobka zgrubna

Materiat: Zeliwo sferoidalne

Ptyn chtodzacy: Nie

Rozwigzanie Dormer Pramet:

SNMA 250924S:T5415

Dane dotyczace obrdébki:
Ve fn ap

30 1.40 5

V¢ = predkosc skrawania (m/min), f, = posuw na obrét (mm/obr), a, = osiowa gtebokos¢ skrawania (mm)



Gatunek T5415

Ptytki tokarskie

Udane aplikacje

Wydtuzenie trwatosc
narzedzi o 33% i obnizenie
kosztow 0 4,9%.

Wynik klienta: T5415 zwiekszyt produktywnosé

0 7,39%, wydtuzyt trwatos¢ narzedzia 0 33% i
obnizyt koszty obrébki o 4,9%, zapewniajgc lepsza
efektywnos¢ i oszczednosci w poréwnaniu z
poprzednim narzedziem. Jest to niezawodny wybdr

do optymalizacji wydajnosci i redukcji kosztow w
wymagajgcych zastosowaniach.

Segment: Inzynieria ogdlna

Zastosowanie: Obrébka zgrubna

Materiat: EN-GJS-500-7 (170HB-210HB)

Ptyn chtodzacy: Tak

Rozwigzanie Dormer Pramet:

WNMG 080408E-KR:T5415

Dane dotyczace obrdébki:
Ve fn ap

220 0.35 3

O 33% mniej czasu
na wymiane narzedzi

Wynik klienta: T5415 z tamaczem widréow KM
zapewnit 0 33% dtuzszg trwatos¢ narzedzia w
poréwnaniu z narzedziami konkurencji. Przetozyto
sie to na rzadsze wymiany narzedzi i dtuzszy czas
pracy. Zapewnij spdjng wydajnos¢ i niezawodne
wykonczenie dzieki temu trwatemu rozwigzaniu do
obrébki zgrubnej i wykanczajacej.

Segment: Obrébka modeli wtryskowych

Zastosowanie: Obrobka zgrubna i wykanczajgca

Materiat: EN-GJS-500-7 (180-210 HB)

Ptyn chtodzgcy: Tak

Rozwigzanie Dormer Pramet:

WNMG 080408-KM:T5415

Dane dotyczace obrdébki:
Ve fn ap

215 0.30 2

V¢ = predkosc skrawania (m/min), f, = posuw na obrét (mm/obr), a, = osiowa gtebokos¢ skrawania (mm)



Gatunek T5415 Ptytki tokarskie

Udane aplikacje

Zwieksz produktywnosc¢

dziekid53% dtuzszej trwatosci Przekra Czaj
e granice

Wynik klienta: T5415 z tamaczem widréw KM
zapewnit 0 53% dtuzszg trwatos¢ narzedzia w
poréwnaniu z narzedziami konkurencji. Przetozyto

sie to na rzads%e W,y.miany na'rzeldlz.i i q+uzszy czas M a ksyma | |ZUJ
pracy. Zapewnij spojng wydajnosc i niezawodne ,
wykoniczenie dzigki temu trwatemu rozwigzaniu p rOd u ktywn 0OSC
do obrébki zgrubnej i wykanczajacej. . .
dzieki naszym nowym
wysokowydajnym
Segment: Motoryzacja .
narzedziom z
Zastosowanie: Toczenie zgrubne Wym |e N nym| p+ytka m|
Materiat: EN-GJS-500-7

Ptyn chtodzacy: Tak

Rozwigzanie Dormer Pramet:

WNMG 080412-KM:T5415

Dane dotyczace obrdébki:

Ve fn ap

605 0.25 2.50

v, = predkos¢ skrawania (m/min), f, = posuw na obrét (mm/obr), a, = osiowa gteboko$¢ skrawania (mm)



