T5415 sort Svarvskar

Exempel pa maskinbearbetning

Overldgsen prestanda
for bearbetning av nodulart gjutjarn

T5415 satter en ny standard for bearbetning av nodulart gjutjarn och erbjuder upp
till 90% langre verktygslivslangd an konkurrenterna. Med 23,3 minuters kontinuerlig
svarvning minskar stillestandstiden, verktygsbytena blir farre och produktiviteten
Okar, vilket gor den idealisk for kravande industriella tillampningar.

Maskin- Kontinuerligt skar Dormer Pramet I8sning:
bearbetning:

CNMG 120408-KM

Applikation: Svarvning
. Skardata:
Material: EN-GJS-500-7 (165 HB)
Ve fn ap
Kylvatska: Nej 300 0.20 2.00
Konkurrent A Konkurrent E

Bilder fran T5415. Bilder fran Konkurrent A. Bilder fran Konkurrent E.
Alla tagna efter 20 minuter. Alla tagna efter 20 minuter. Alla tagna efter 10 minuter.

V. = skarhastighet (m/min), f, = matning per varv (mm/varv), a, = axiellt skardjup (mm)



T5415 sort Svarvskar

Exempel pa maskinbearbetning

Livslangd (i min)

2 —

20 —

T5415 Konkurrent A Konkurrent B Konkurrent C Konkurrent D Konkurrent E Konkurrent F Konkurrent G

Produktivitet

100 —

78 =

50 —

2 —

T5415 Konkurrent A Konkurrent B Konkurrent C Konkurrent D Konkurrent E Konkurrent F KonkurrentG



T5415 sort Svarvskar

Exempel pa maskinbearbetning

Optimerad kvalitet for maximal
prestanda och effektivitet

Vi har forbattrat hallbarheten och effektiviteten med var nya sort T5415 - som ger mer
an tva ganger langre verktygslivslangd och 123% battre skarverkningsgrad jamfort
med den tidigare kvaliteten. Uppgradera idag for optimerad produktivitet och minskad
stillestandstid.

Maskin- Kontinuerlig skarning Dormer Pramet I6shing:
bearbetning:

- N
Applikation: Svarvning CNMG 120408-KM s
Skardata:
Material: X37CrMoV5-1 (53 HRC) LB cED
Ve o ap 2
Kylvatska: Nej 20 0.2 50

Bilder fran intermittent bearbetning. Alla tagna efter 25 minuter.

V. = skarhastighet (m/min), f, = matning per varv (mm/varv), a, = axiellt skardjup (mm)



T5415 sort Svarvskar

Exempel pa maskinbearbetning

Livslangd (i min)

60 —

80 —

40 —

30 — Bilder fran intermittent bearbetning.

Alla tagna efter 25 minuter.

20 —

23.75

T5415 T5315

Produktivitet

250 —

200 —

150 —

100 —

50 —

100 %

T5415 T5315



T5415 sort Svarvskar

Exempel pa maskinbearbetning

Maskin- . .
bearbetning: Intermittent bearbetning

Forbattrad
effektivitet for
Intermittenta watska: N
skar

CNMG 120408-KM

. . . . Skardata:
15415 utmarker sig under instabila
skarfornallanden tack vare sin Ve i ap
avancerade efterbehandlingsteknik, 100 0.15 1.00
vilket 9er oovertraffad tillforlitlighet 100 0.25 1.00
och hallbarhet.
100 0.40 1.00
Livslangd
3500 —
3000 —
2500 —
2000 —
1500 —
1000 —
500 —
- I
T5415 T5315 T5415 T5315 T5415 T5315
matning: 0.15 matning: 0.15 matning: 0.25 matning: 0.25 matning: 0.40 matning: 0.40

V. = skarhastighet (m/min), f, = matning per varv (mm/varv), a, = axiellt skardjup (mm)



