Gatunek T5415 Ptytki tokarskie

Przykiady obrobki

Doskonate osiggi w obrdébce
zeliwa sferoidalnego.

T5415 wyznacza nowy punkt odniesienia w obrobce zeliwa sferoidalnego,
oferujgc nawet do 90% dtuzszg trwatos¢ narzedzia niz konkurencyjne rozwigzania.
Przy 23,3 minutach ciggtego toczenia zmniejsza przestoje, ogranicza wymiany
narzedzi i zwieksza produktywnos¢, co czyni go idealnym wyborem dla
wymagajgcych zastosowan przemystowych.

Obrébka Obrdbka ciggta Rozwigzanie Dormer Pramet:
skrawaniem:
Zastosowanie: Toczenie CNMG 120408-KM
. Dane dotyczace obrdbki:
Materiat: EN-GJS-500-7 (165 HB) e !
Ve fn ap
Ptyn chtodzacy: Nie 300 0.20 2.00

Produkt A Produkt E

Zdjecia T5415. Zdjecia Produkt A. Zdjecia Produkt E.
Wszystkie wykonane po 20 minutach. Wszystkie wykonane po 20 minutach. Wszystkie wykonane po 10 minutach.

V¢ = predkosc skrawania (m/min), f, = posuw na obrét (mm/obr), a, = osiowa gtebokos$¢ skrawania (mm)



Gatunek T5415 Ptytki tokarskie

Przyktady obrobki
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Gatunek T5415 Ptytki tokarskie

Przykiady obrobki

Zoptymalizowany materiat
dla maksymalnej wydajnosci
i efektywnosci

Poprawilismy trwatos¢ i wydajnosc¢ dzieki naszemu nowemu gatunkowi T5415 - oferujgc
ponad dwukrotnie dtuzszg trwatos¢ narzedzia i 0 123% lepszg wydajnosc obrobki

w poréwnaniu z poprzednim gatunkiem. Zoptymalizuj produktywnosc i skro¢ czas
przestojow juz dzis.

Obrébka Obrdbka ciggta Rozwigzanie Dormer Pramet:
skrawaniem: ~
Zastosowanie: Toczenie CNMG 120408-KM g:’
. Dane dotyczace obrébki:
Materiat: X37CrMoV5-1 (53 HRC) yeza I g
Ve fn ap ;
Ptyn chtodzacy: Nie 70 0.22 1.50

Zdjecia po obrébce - wszystkie wykonane po 25 minutach.

V¢ = predkosc skrawania (m/min), f, = posuw na obrét (mm/obr), a, = osiowa gtebokos$¢ skrawania (mm)



Gatunek T5415 Ptytki tokarskie

Przyktady obrobki

Trwatos¢ (w min)
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Gatunek T5415 Ptytki tokarskie

Przykiady obrobki

Obrdbka, Obrébka przerywana
skrawaniem:

Zwiekszona
wydajnoscé
w przypadku
O b rc,) b ki Rozwigzanie Dormer Pramet:
przerywanej o 00

. Dane dotyczace obrdébki:
T5415 doskonale sprawdza sie w yeza

niestabilnych warunkach skrawania Ve fn ap
dzieki zaawansowanej technologii 100 0.15 1.00
o.broblk| koncoyvej, zapewrlula!ac N 100 0.25 1.00
niezrownang niezawodnosc i trwatosc.
100 0.40 1.00
Trwatosé
3500 —
3000 —
2500 —
2000 —
1500 —
1000 —
500 —
) [ ]
T5415 ISS(S! T5415 =SS! T5415 TSS1S
posuw: 0.15 posuw: 0.15 posuw: 0.25 posuw: 0.25 posuw: 0.40 posuw: 0.40

V¢ = predkosc skrawania (m/min), f, = posuw na obrét (mm/obr), a, = osiowa gtebokos$¢ skrawania (mm)



