Seria STD Frezy i ptytki
Przyktady obrobki
Przedmiot Ptyta ze stali weglowej (193 HB) Przedmiot Ptyta ze stali nierdzewnej (141 HB)
obrabiany: obrabiany:
Frez: 32A3R040B32-STD17D-C Frez: 32A3R040B32-STD17D-C
Ptytka: TDET 170408SR-M:M8330 Ptytka: TDET 170408SR-MM:M6330
Materiat: 1.1191/C45 Materiat: 1.4404/316L
Chtodziwo: Sprezone powietrze Chtodziwo: Sprezone powietrze
Dane dotyczgce obrdébki: Dane dotyczace obrdébki:
Trwatosé Trwatosé
Ve f, ap ER narzedzia Ve f, ap ae narzedzia
(min) (min)
270 0.20 2.50 24 36 170 0.15 2.50 24 33

Zdjecia TDET 170408SR-M:M8330,wykonane po 36 minutach.

v. = predkosé skrawania (m/min), f, = posuw na zgb (mm),
ap = osiowa gtebokos¢ skrawania cut (mm), a. =promieniowa gtebokos¢ skrawania (mm)

WMG M3.1

Zdjecia TDET 170408SR-MM:M6330, wykonane po 33 minutach.



Seria STD Frezy i ptytki

Przyktady obrobki
Przedmiot Ptyta ze stali nierdzewnej (147 HB) Przedmiot Ptyta zeliwna (219 HB)
obrabiany: obrabiany:
Frez: 32A3R040B32-STD17D-C Frez: 50A05R-S90TD17D-C
Ptytka: TDET 170408SR-MM:M6330 Ptytka: TDET 170408PR-R:M5315
Materiat: 1.4404/316L Materiat: GG25/FC250
Chtodziwo: Rozpuszczalna emulsja olejowa Chtodziwo: Rozpuszczalna emulsja olejowa
(10%) (10%)
Dane dotyczace obrdébki: Dane dotyczace obrdébki:
Trwatosé Trwatosé
Ve f, ap de narzedzia Ve f, ap de narzedzia
(min) (min)
90 0.12 2.5 24 46 340 0.25 2.5 40 55

WMG M3.1

Zdjecia TDET 170408SR-MM:M6330, wykonane po 46 minutach. Zdjecia TDET 170408PR-R:M5315, wykonane po 55 minutach.

v. = predkos$é skrawania (m/min), f, = posuw na zagb (mm),
ap = osiowa gtebokos¢ skrawania cut (mm), a, =promieniowa gtebokos¢ skrawania (mm)



