SRN-serien Fréasar och skar for frasning

Exempel pa maskinbearbetning

Uppna 30 % langre Okad verktygslivslangd med
verktygslivslangd med renare 20% med forbattrad stabilitet
operationer

RNMU 1004MOT-MF:M6040-frasen forlangde
verktygslivsiangden till 30 minuter, vilket resulterade
i en forbattring pa 20%. Dess skarpa geometri

gav tillforlitlig stabilitet, aven under utmanande
forhallanden med verktygsoverhang.

Vid planfrasning av stalplat gav RNMU 10040T-
MM:M6040-skaret 64 minuters verktygslivsiangd -
30% langre an konkurrentens. Emulsionen med 18slig
olja férbattrade spanevakueringen och sékerstéllde
en jamnare och effektivare prestanda.

Arbetsstycke: Stalplatta Arbetsstycke: Del i rostfritt stal
Fras: 25E3R060A20-SRN10-C Fras: 25E3R035M12-SRN10-C
Skar: RNMU 1004MOT-MM:M6040 Skar: RNMU 1004MOT-MF:M6040
Material: X37CrMo5-1/1.2343 (280 HB) Material: X5CrNi18-10 / 1.4301 (160 HB)
Kylvatska: Loslig oljeemulsion Kylvatska: Loslig oljeemulsion
Bearbetningsdata: Bearbetningsdata:
Verktyg- Verktyg-
Ve f, ap ae TOH  slivslingd Ve f, ap ae TOH  slivsliangd
(min) (min)
64 30
200 0.20 1.50 10 90 e 110 0.20 2.50 15 145 e

WMG M3.1

V¢ = skarhastighet (m/min), f, = matning per tand (mm),
ap = axiellt skardjup (mm), a, = radiellt skardjup (mm), TOH = totalt éverhang (mm)



SRN-serien Fréasar och skar for frasning

Exempel pa maskinbearbetning

Maximera produktiviteten med Skar smartare med 20%

40% langre verktygslivslangd langre verktygslivslangd och
jamnare resultat

RNMU 1205MOT-MF:M6040-skéaret uppnadde en

verktygslivslangd pa 50 minuter och évertraffade

darmed konkurrenterna med 40%. Den I6sliga
oljeemulsionen gav en jamn bearbetning och utmarkt

RNMU 1205MOT-MF:M6040-skaret uppnadde
44 minuters verktygslivsiangd, 20% mer an
konkurrenterna. Tryckluftskylning forbattrade

spankontroll, spankontrollen och processkonsistensen.
Arbetsstycke: Turbinblad av rostfritt stal Arbetsstycke: Klinga av gjutet stal
Fras: 63A07R-SMORN12-C Fras: 63A07R-SMORN12-C
Skar: RNMU 1205MOT-MF:M6040 Skar: RNMU 1205MOT-MM:M6040
Material: X3CrNiMo13-4 /1.4313 (170 HB) Material: G20Mn5 /1.6220 (190 HB)
Kylvatska: Loslig oljeemulsion Kylvatska: Tryckluft
Bearbetningsdata: Bearbetningsdata:
Verktyg- Verktyg-
Ve f, ap ae TOH  slivslingd Ve f, ap ae TOH  slivsliangd
(min) (min)
50 44
120 0.13 3 35 120 (+40%) 210 0.18 3.5 40 80 (+20%)
WMG M2.1

V¢ = skarhastighet (m/min), f, = matning per tand (mm),
ap = axiellt skardjup (mm), a, = radiellt skardjup (mm), TOH = totalt Gverhang (mm)



