Seria SRN

Frezy i ptytki

Przyktady obrobki

Osiggnij 30% dtuzszg trwatosc
narzedzia przy czystszej pracy.
Podczas frezowania ptyt stalowych frez na ptytki

RNMU 10040T-MM:M6040 osiggnat trwatosé
narzedzia wynoszgcg 64 minuty — o 30% dtuzsza

Wieksza trwatos¢ narzedzia o
20% dzieki lepszej stabilnosci

Frez na ptytki RNMU 1004MOT-MF:M6040 zwigkszyt
trwatos¢ narzedzia do 30 minut, co oznacza poprawe
0 20%. Jego ostra geometria zapewniata niezawodng

niz konkurencja. Emulsja oleju rozpuszczalnego
poprawita odprowadzanie wiéréw, zapewniajac
ptynniejszg i bardziej efektywng prace.

Przedmiot Ptyta stalowa
obrabiany:
Frez: 25E3R060A20-SRN10-C
Ptytka: RNMU 1004MOT-MM:M6040
Materiat: X37CrMo5-1/1.2343 (280 HB)
Ptyn chtodzacy: Rozpuszczalna emulsja olejowa
Dane obrobki:
Trwatosé
Ve f; dp Ae TOH narzedzia
(min)
200 020 150 10 90 =

(+30%)

stabilno$¢, nawet w trudnych warunkach z duzym
wysiegiem narzedzia.

Przedmiot
obrabiany:

Element ze stali nierdzewnej

Frez: 25E3R035M12-SRN10-C
Ptytka: RNMU 1004MOT-MF:M6040
Materiat: X5CrNi18-10 / 1.4301 (160 HB)
Ptyn chtodzacy: Rozpuszczalna emulsja olejowa
Dane obrobki:
Trwatosé
Ve f, ap de TOH  narzedzia
(min)
30
110 0.20 2.50 15 145 (+20%)
WMG M3.1

V¢ = predkosc skrawania (m/min), f, = posuw na zgb (mm), a, = osiowa gtebokos¢ skrawania (mm),
ae = promieniowa gtebokos$¢ skrawania (mm), TOH = catkowity wysieg (mm)



Seria SRN Frezy i ptytki

Przyktady obrobki

Maksymalizuj produktywnosc 20% lepsza trwatosc z lepszg
dzieki 40% dtuzszej trwatosci powierzchnig obrobiong
narzedzia.

Frez na ptytki RNMU 1205MOT-MF:M6040 osiggnat
Frez na ptytki RNMU 1205MOT-MF:M6040 trwatos$¢ narzedzia wynoszacg 44 minuty, czyli o
osiggnat trwato$é narzedzia wynoszacg 50 minut, 20% wiecej niz konkurencja. Chtodzenie sprezonym
przewyzszajgc konkurencje o 40%. Emulsja oleju powietrzem poprawito odprowadzenie wiorow i
rozpuszczalnego zapewnita ptynno$é obrébki i zapewnito stabilno$¢ procesu.

doskonatg kontrole wiérow.

Przedmiot topatka turbiny ze stali Przedmiot Ostrze wykonane ze staliwa
obrabiany: nierdzewne;j obrabiany:
Frez: 63A07R-SMORN12-C Frez: 63A07R-SMORN12-C
Ptytka: RNMU 1205MOT-MF:M6040 Ptytka: RNMU 1205MOT-MM:M6040
Materiat: X3CrNiMo13-4 /1.4313 (170 HB) Materiat: G20Mn5 /1.6220 (190 HB)
Ptyn chtodzacy: Rozpuszczalna emulsja olejowa Ptyn chtodzacy: Rozpuszczalna emulsja olejowa
Dane obrébki: Dane obrébki:
Trwatosé Trwatosé
Ve f, ap ae TOH  narzedzia Ve f, ap ae TOH  narzedzia
(min) (min)
50 44
120 0.13 3 35 120 i 210 0.18 3.5 40 80 e
WMG M2.1

V¢ = predkosc skrawania (m/min), f, = posuw na zgb (mm), a, = osiowa gtebokos¢ skrawania (mm),
ae = promieniowa gtebokos¢ skrawania (mm), TOH = catkowity wysieg (mm)



