DORMER ) PRAMET

SPECIFICKE
ZAVITNIKY SHARK

2/DORMER






SPECIFICKE ZAVITNiKY SHARK NA RUZNE MATERIALY — OBSAH

m1 NAVOD

ms SPECIFICKE ZAVITNIKY SHARK NA RUZNE MATERIALY

0 42 SETY I

M 43 REZNE KAPALINY

@ 46 VSEOBECNE TECHNICKE INFORMACE

1



ZAVITNIKY Z MONOLITNiIHO KARBIDU — HSS ZAVITNiKY — PREHLED STRANKY

1 E472

2/IDORMER

Zeleny SHARK Strojni zavitnik s lamacem, Metricky, Norma DIN
Vysoce vykonny zavitnik pro priichozi otvory se zesilenou nebo ztizenou stopkou pro nezelezné kovy. Unikétni substrat typu HSS-E-PM spolu se
Super-B povlakem zabrafiuje lepeni tfisky na bfit nastroje, poskytuje vysokou spolehlivost a prodluzuje Zivotnost nastroje.
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Produkt
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E472M3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 2 2.50 18.00
E472M4 4 0.70 63.0 12 450 3.40 6 2 330 21.00
E472M5 5 0.80 70.0 13 6.00 490 8 2 420 25.00
E 6 1.00 80.0 15 6.00 490 8 3 5.00 30.00
E 8 1.25 90.0 18 8.00 0 6.20 9 3 6.80 35.00
E472M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 1n 3 8.50 39.00
E472M12 12 175 110.0 23 9.00 7.00 10 3 1030 -
E472M16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 4 14.00 -
E472M20 20 2.50 140.0 30 16.00 12.00 15 4 17.50 -
Poz.  Popis Poz. Popis
o Oznaceni zavitniki e Parametry produktu

Popis produktu

Zobrazeni produktu

Schematické vyobrazeni néstroje

Doporuceni skupiny materialdi v¢. pokyn{i ohledné fezné rychlosti a posuvu

Kod produktu

e Rozméry produktu

Typicka stranka s vyobrazenim zavitniku — konkrétni detaily stranky se budou lisit.
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ZAVITNIKY Z MONOLITNiHO KARBIDU — HSS ZAVITNiKY — PREHLED IKON

Obecné ikony

B Hiavni pouiti

Skupina zakladnich norem (BSG)

é'\g'\f; ANSI B94.9 — Norma pro zavitniky
ANSI  ANSI - Norma pro zdvitniky
ANSI
—oormen | ANSI Norma Dormer
DI~ piN 2174 - N tvafeci zavitnik
2174 — Norma pro tvéfeci zavitniky
z[ilg,;\; DIN 2181 — Norma pro ru¢ni zdvitniky
DIN o
2184.1 DIN2184-1—Norma pro zévitniky
DIN

351 DIN 351 — Norma pro zavitnik s pfimou drazkou

Kod materialu (BMC)

HSS-E  Materidl ndstroje z rychlofezné oceli s kobaltem
PM  vyrobeny praskovou metalurgii

HSS-E  Materidl nastroje z rychlofezné oceli s kobaltem
HSS  Materidl ndstroje HSS

HM  Karbidovy nastroj

Kod typu vystupu chladici kapaliny (CXSC)

E Vnitni chlazeni ndstroje — radidlni vystup

g Vnitni chlazeni ndstroje — axidlni vystup

P Podminéné pouit

3D!-|3 DIN 352 — Norma pro ruéni zavitniky
_,E)!-I,g DIN 357 — Norma pro maticové zavitniky
??;T DIN 371 — Norma pro tvar zavitniku
_,?;’: DIN 374 — Norma pro zdvitnik MF
3D;'g DIN 376 — Norma pro tvar zavitniku
421";‘2 DIN 40432 — Norma zdvitniku PG
SDlI;\l6 DIN 5156 — Norma pro tvar zavitniku
Povlak
Brouseny (bez povlaku)
Bright

I Kombinace brouseného a cernéného povrchu
Bright ST

I Lesklé chromovani (tvrdé chromovéni)
Cr

A l SpecidIni povlak TiAIN (+ WC/C)

Super B

‘ Povrchova dprava Cernénim

ST
Uhel $roubovice drazky (FHA)

15° 15° dhel Sroubovice (drazka)
27° 27° (ihel Sroubovice (drdzka)
30° 30° dhel Sroubovice (drdzka)

35° 35° (ihel Sroubovice (drdzka)

DIN
5157

DIN

2DORMER

DIN
371/376

ISO
2283

ISO
2284

ISO
529

ISO

2DORMER

TiAIN Top
TiAIN
TiN

TiCN

40°
45°

48°

DIN 5157 — Norma pro trubkovy zavitnik

Norma DIN Dormer

Norma pro zavitniky DIN (podle rozs. rozméri)
DIN371pro@ <10 mm/
DIN 376 pro @ > 12 mm

150 2283 — Norma pro zavitniky s dlouhou
stopkou

IS0 2284 — Norma pro trubkové zavitniky

150 529 — Norma pro zavitniky

Norma ISO Dormer

Povlak z nitridu titanu a hliniku (leStény)

Povlak z nitridu titanu a hliniku

Povlak z nitridu titanu

Povlak z nitridu titanu a uhliku

40° Gihel Sroubovice (drdzka)

45° (ihel Sroubovice (drdzka)

48° thel Sroubovice (drazka)



ZAVITNIKY Z MONOLITNiIHO KARBIDU — HSS ZAVITNiKY — PREHLED IKON

Geometrie drazky (FDC)

Smér otaceni

Geometrie bez drazky (tvareni zavit()

Geometrie mazacich drazek (tvareni zavit()

Geometrie spirdlové drazky

Typ nabéhu zavitniku (TCS)

“ Geometrie se spirdlovym hrotem

Geometrie pfimé drdzky

L > Levostranné otaceni/fez

( R Pravostranné otaceni/fez

E  Zdvitnik s krdtkym ndbéhem
1.5-2 (nabéh 1.5-2 stoupani)

B Zavitnik se sttednim nabéhem

C  Zdvitnik se stfedné krdtkym ndbéhem
2-3  (ndbéh 2-3 stoupéni)

C  Zdvitnik se stfedné krdtkym ndbéhem

A Nabéhy zévitnik:

68 A=dlouhy (nbéh 6 —8 stoup.)

23 3 =stredné kratky (nabéh 2 - 3 stoup.)
Nabéhy zvitnikd:

Tvar zdvitu, zavit BA
(British Standard Association)

Tvar zdvitu, jemny zdvit British Standard BSF

Tvar zdvitu, metricky s jemnym stoupdnim

Tvar zdvitu, metricky IS0 (pro zdvitové vlozky)

A4 £ L X z C
3.5-5  (ndbéh 3.5-5 stoupéni) 2-3.5 (nabéh 2-3.5 stoupéni) 2[’)3 ( = stiedné kratky (nabéh 2— 3 stoup)
1820 " 3 D = maticovy (nabéh 18— 20 stoup.)
Typ tvaru zdvitu (THFT)
NPSF Tvar z;awtu, americky palcovy valcovy trubkovy G Tvar zévitu, trubkovy zvit British Strandard PG Tuar zavitu, pancéfovy zavit DIN 40430
rvveveve jemny NPSF (Dryseal) [rveverey BSP revevvewy
NPSM Tvar. z.:awtu, americky palcovy valcovy trubkovy Rc Tvar zavitu, trubk’ovy zdvit kuZelovy British UNC  Tvar zdvitu, unifikovanj — hruby
strojni NPSM \Waaaay Strandard BSPT, dkos 1:16 "
Tvar zaw,tu,/ a.mencky palcovy kuzelovy BSW  Tvar zavitu, Whitworthv zavit BSW UNF  Tvar zavitu, unifikovany — jemny
trubkovy zavit NPT MY FIVITIW
Tar zaw,tu,l a.m.e HCkY palcovy kuzelovy M Tvar zdvitu, metricky s hrubym stoupanim UN  Tvar zdvitu, unifikovany palcovy UN
trubkovy zavit jemny NPTF (Dryseal) P A
-
MF
WY
—
EGM
WY

2
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Trida tolerancniho pole zavitu (TCTR)

DIN Tolerancni pole stredniho priimeéru zavitu

H
6 (vysoky zdkladni stredni priimér)
DIN Tolerancni pole stfedniho priiméru zavitu
6G A G e e
(nizky z&kladni stfedni primér)
6HX DIN Toleranni pole stredniho priiméru zavitu

(se zvySenym strednim primérem)

Zavitovaci aplikace

DIN Toleran¢ni pole stiedniho priméru zavitu

6GX P
(se zvy3enym stfednim primérem)
7B Stredni tfida presnosti vnitfniho palcového
zZdvitu
2BX Stredni tfida presnosti vnitfniho palcového

zdvitu (se zvétsenym strednim primérem)

Pomér poutzitelné délky a priiméru (ULDR)

Medium  Stfedni tiida presnosti palcového zavitu

Normal - Normalni tfida pfesnosti pro trubkovy zdvit

u PouZiti pro slepy otvor
I l Poutiti pro priichozi otvor

! u Poutiti pro slepy i priichozi otvor

1.5xD Pomér hloubky zdvitovani k priméru ndstroje

1.5xD

2.5xD Pomér hloubky zdvitovani k priméru ndstroje
2.5xD

2xD Pomér hloubky zdvitovani k priméru ndstroje

2xD

3.5xD Pomér hloubky zdvitovani k priméru néstroje
3.5xD

Pomér hloubky zavitovani k priméru néstroje

3xD 35D



ZAVITNIKY NA RUZNE MATERIALY




_ STROJNI ZAVITNiIKY DO RUZNYCH MATERIALU

Nase strojni zavitniky pro rlizné materialy vychazeji z fady DIN zavitnik{ Shark a nabizi vysokou vykonnost a bezpeénost
procesu. Tato fada byla rozsifena o dvé nova provedeni zavitnik( pro vysokopevnostni oceli nad 1 200 N/mm? a titanové
slitiny.

f Obrabéné materialy
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_ STROJNI ZAVITNiIKY DO RUZNYCH MATERIALU

| VLASTNOSTI A VYHODY

ROZLISENi PODLE BAREVNYCH PRUHU OSETRENI HRAN

e Barevny pruh na stopce nastroje urcuje jeho vhodnost (€erny, Cerveny, Zluty, modry Shark)
pro konkrétni materialy a umoziuje rychly a snadny e Rezné hrany zavitnik( se spiralovou drazkou
vybér nastroje. prochazeji specialni Upravou s cilem zvysit jejich

pevnost a omezit moznost mikroskopického
vylamovani ostti. Diky tomu se vyrazné zvysuje
vykonnost a Zivotnost nastroje.

| MATERIAL

Zavitniky Shark se vyrabéji z jedinec¢né nastrojové oceli produkované pomoci praskové metalurgie, kterd je odlisnd
od vSech ostatnich oceli typu HSS-E-PM. Timto zplUsobem vznika neprekonatelna kombinace houZevnatosti a pevnosti
bfitu, diky niZ mohou zavitniky pracovat pfi vyssich feznych teplotdch a zaroven nabizet vybornou vykonnost a delsi
Zivotnost.

Jedine¢ny material HSS-E-PM pouZivany k vyrobé Tradi¢ni material
zavitnikd Shark (vSimnéte si rovhomérné struktury zrna). HSS-E (M35)




STROJNI ZAVITNiIKY DO RUZNYCH MATERIALU

KONSTRUKCNIi A UHLIKOVA OCEL, NiZKOLEGOVANE OCELI

s
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ZLUTY SHARK

v

POVRCHOVA UPRAVA

Tvrdé chromovani (Cr) s dodatecnym oSetienim
ostti brani vzniku narQstku pfi fezani zavitl

do materiall se sklonem k nalepovani.
GEOMETRIE DRAZKY

Dostupna s lamacem trisky pro prichozi otvory

a spirdlovymi drazkami se stoupanim 40° pro slepé
otvory. Spiralova drdzka zavitniku Zluty Shark

ma specialni geometrii zabranujici hromadéni
trisek, €imz se snizuje riziko prefezani pfi zpétném
pohybu.

TVARY ZAVITU

Metrické a metrické jemné

KODY PRODUKTU:
E297, E298, E299, E300

W
X
O

s

I

ZLUTY SHARK

v

POVRCHOVA UPRAVA
Povlak TiAIN-Top s doplrikovym osSetfenim hran.

GEOMETRIE DRAZKY

Uhel spiralové drazky (48°) usnadfiuje a urychluje
odvod tfisek, diky ¢emuz je zavitnik vhodny

k fezani zavitl do slepych otvor( (3xD). Zvyseny
reliéf zavitu umoZznuje rovnéz dosahovat vyssich
feznych rychlosti ve vysokopevnostnich ocelich.
REZNA GEOMETRIE

Specidlni 3-radiusovy profil s konstantnim Uhlem
cela po celé délce drazky zarucuje lepsi fezné
vlastnosti a brani hromadéni tfisek.

ZUZENi PRUMERU

Zuzeni praméru ddle usnadnuje odvod trisek,
snizuje vylamovani u poslednich zavitl zavitnik{
a shizuje rovnéz kroutici moment pfi zpétném
pohybu zavitniku.

DOPORUCENI PRO DRZAKY NASTROJU

Pti pouziti zavitniku Zluty Shark se 48° spiralovou
drdzkou se doporucuje pouzivat drzak s minimalni
axidlni kompenzaci a mékkym najezdem

do zabéru.

TVAR ZAVITU
Metricky

KOD VYROBKU
E412



SHARK

STROJNI ZAVITNiIKY DO RUZNYCH MATERIALU

KOROZIVZDORNE OCELI

e POVRCHOVA UPRAVA
Vaporizované nebo s povlakem Super-B
(TiAIN + WC/C) a doplrikovou Upravou hran.

GEOMETRIE DRAZKY

Dostupna s lamacem trisky pro prichozi otvory
a spirdlovymi drazkami se stoupanim 40° pro slepé
otvory.

ZUZENi PROMERU

Zuzeni priméru dale usnadriuje odvod trisek,
snizuje vylamovani u poslednich zavitl zavitnik
a snizuje rovnéz kroutici moment pfi zpétném
pohybu zavitniku.

e TVARY ZAVITU

Metrické a metrické jemné a G (BSP)

KODY PRODUKTU
E238, E239, 240, E241, E382, E383, E384

POVRCHOVA UPRAVA
Povlak Super B (TiAIN+WC/C) s doplfikovou
ochranou hran.

GEOMETRIE DRAZKY

Uhel spiralové drazky (48°) usnadfiuje a urychluje
odvod tfisek, diky ¢emuz je zavitnik vhodny

k fezani zavitl do slepych otvor( (3xD). Zvyseny
reliéf zavitniku zajistuje bezpec€nost procesu pfi
fezani zavitl do odolnych material(, jako jsou
napf. korozivzdorné oceli.

REZNA GEOMETRIE

Specidlni 3-radiusovy profil s konstantnim Uhlem
Cela po celé délce drazky zarucuje lepsi rezné
vlastnosti a brani hromadéni tfisek.

ZUZENi PRUMERU

Zuzeni praméru dale usnadnuje odvod trisek,
snizuje vylamovani u poslednich zavitt zavitnikd

a shizuje rovnéz kroutici moment pfi zpétném
pohybu zavitniku.

DOPORUCENI PRO DRZAKY NASTROJU

Pti pouziti zavitniku modry Shark se 48° spiralovou
drazkou se doporucuje pouzivat drzak s minimalni
axidlni kompenzaci a mékkym najezdem

do zabéru.

TVAR ZAVITU
Metricky

KOD VYROBKU
E414
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SHARK

STROJNI ZAVITNiIKY DO RUZNYCH MATERIALU

LEGOVANE OCELI

- .‘_’m AR RAREARTAANAARRAR M UL L

v

x
oc
<C
=
()
>
=
oc
L

C

e POVRCHOVA UPRAVA
Lesténé nebo s TiAIN-Top povlakem s doplrikovym
oSetfenim hran.

e GEOMETRIE DRAZKY
Dostupna s lamacem trisky pro prichozi otvory
a spirdlovymi drazkami se stoupdnim 45° pro
slepé otvory.
ZUZENi PROUMERU
Zuzeni priméru dale usnadniuje odvod trisek,
snizuje vylamovani u poslednich zavitl zavitnik
a snizuje rovnéz kroutici moment pfi zpétném
pohybu zavitniku.
e REZNA GEOMETRIE
(ZAVITNIKY SE SPIRALOVOU DRAZKOU)
Specialni 3-radiusovy profil s konstantnim Ghlem
Cela po celé délce drazky zarucuje lepsi rezné
vlastnosti a brani hromadéni trisek.
e DOPORUCENI PRO DRZAKY NASTROJU
Pti pouziti zavitniku cerveny Shark se spiralovou
drazkou se doporucuje pouzivat drzdk s minimalni
axidlni kompenzaci a mékkym najezdem
do zabéru.
e TVAR ZAVITU
Metricky

e KODY PRODUKTU
E255, E256, E260, E261

e POVRCHOVA UPRAVA
TiAIN — povrchové povlakovani s doplrikovym
oSetfenim hran.

e GEOMETRIE DRAZKY
Geometrie se spiralovou Spickou nebo spiralovou
drazkou s nizkou Sroubovici, s nizkym thlem cela
pro spravnou tvorbu tfisek a pevnost hran.

e REZNA GEOMETRIE
Specialni 3 radiusovy profil s konstantnim Uhlem
Cela po celé délce drazky zajistuje lepsi fezné
vlastnosti a zabraniuje hromadéni trisek.

e DOPORUCENI K ZAVITOVANI
Pri pouziti cernych zavitnikd Shark se doporucuje
pouzit synchronizovaného rezani zavit(, aby se
zajistilo dosazeni hloubky zavitovani v celém
vyrabéném zavitu.

e TVAR ZAVITU
Metricky

e KODY PRODUKTU
E334, E335



SHARK

STROJNI ZAVITNiIKY DO RUZNYCH MATERIALU

NEZELEZNE MATERIALY

e POVRCHOVA UPRAVA
Lesténé nebo s povlakem Super B (TiAIN+WC/C)
a doplniikovou ochranou hran.

GEOMETRIE DRAZKY

Dostupna s lamacem trisky pro prichozi otvory
a spirdlovou drazkou se stoupanim 35° pro slepé
otvory.

REZNA GEOMETRIE

(ZAVITNIKY SE SPIRALOVOU DRAZKOU)
Specidlni 3-radiusovy profil s konstantnim Ghlem
Cela po celé délce drazky zarucuje lepsi rezné
vlastnosti a brani hromadéni trisek.

e TVAR ZAVITU

Metricky

KODY PRODUKTU
E471, E472, E4A73, E474

POVRCHOVA UPRAVA

Vaporizované nebo s povlakem TiAIN-Top.
GEOMETRIE DRAZKY

Konstrukce s pfimou drazkou zajistuje vybornou
vykonnost pfi fezani zavitd v prichozich i slepych
otvorech do materialQ s kratkou triskou.

TVAR ZAVITU

Metricky

KODY PRODUKTU

E201, E252, E390
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ZAVITNIKY DO RUZNYCH MATERIALU — NAVIGATOR PRO MATERIAL NASTROJE

Materialy nastroje

HSS-E-PM je substrdt z HSS oceli s kobaltem, ktery byl vyroben technologii préskové metalurgie. Diky rovnomémé a konzistentni struktufe

S"““t‘i' kob’altova HSS-E zrna vykazuje rychlofeznd ocel vyrobend touto metodou vynikajici houzevnatost a brousitelnost. Tento substrét je obzvI&sté vyhodny pro
rychlofezna ocel PM p S, e

vyrobu vysoce vykonnych zavitnikii a stopkovych fréz.
Povrchové tipravy

Brouseny povrch (bez povlaku) zlep3uje odvod tisek v mékkych nebo neZeleznych materidlech a udrzuje ostré fezné hrany v abrazivnich

Seny lak iy
Brouseny (bez povlaku) - materidlech.

‘ Vaporizovani (¢ernéni) poskytuje silné pfilnavy povrch modrého oxidu, ktery pfispiva k zadrzovani fezné kapaliny a zabranuje tvorbé

Vaporizovani st naristku. Vaporizovani Ize pouZit na jakykoli brouseny nastroj, ale nejucinnéjsi je pri pouZiti na vrtaky a zavitniky.
Povrchové povlaky

. TIAIN Nitrid titanu a hliniku je vicevrstvy keramicky povlak nanaseny technologii PVD povlakovani, kterd vykazuje vysokou houZevnatost
Povlak z nitridu L P S . S, A,
titanu a hliniku a oxidacni stabilitu. Diky témto vlastnostem je idedIni pro vyssi rychlosti a posuvy a soucasné zvysuje Zivotnost ndstroje. TIAIN se pouZivé
(TIAIN a TiAIN-Top) pfi vrtani, zavitovani a frézovani a miize byt vhodny pro pouZiti pfi obrabéni bez chladici kapaliny. Povlak TiAIN-Top je stejny jako povlak

P ‘ TiAIN, ale s pouzitim dal3i technologie po povlakovani k vyhlazeni nedokonalosti, zlep3eni odvodu tfisek a snizeni tvorby nardistku.
TAIN Top
Povlak Super-B ' Super B je povlak z nitridu titanu a hliniku + wolfram-karbidem + uhlikem pouzivany pro mokré obrébéni a obrdbéni s minimaInim
(TIAIN/WC/C) Super B mazénim pfi vrtani, frézovani a fezéni zavit(i. Je velmi efektivni pro litinu, kalené oceli a Zarupevné slitiny.
Povlak z nitridu chromu ¢ I Tvrdy Ehfomv(Cr’) poskytqje,u reznych,n?strmu diky sr]!zenl koeflvcllentu trenllvynlkajla o,dgln’ost vuc.llopotrebenl a oteru. UrFen poluze pro
) . obrabéni mékkych a lepivych materidl, aby se zlepsil odvod tfisek a zabranilo se ulpivéni materidlu obrobku na ndstroji. Tvrdy chrom
;

zvySuje tvrdost povrchu ndstroje a je obzvIasté cinny pfi fezani zavitd v mékkych konstrukénich ocelich, médi a mosazi.



DORMER ) PRAMET

USPORA
V KARS

Mobilni aplikace Kalkulator feznych podminek je uzitecny nastroj kapesni velikosti, ktery Vdm pomuZe udrzet hotovost v kapse!
Jednoduse spolehlivy.
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Price per insert or tool

Savings Calculator

Existing New

0,00

EUR

Mumber of inserts per Existing New

tool
0,00

Mumber of components  EXisting News

per edge set (tool life)

0,00

Existing New

Max. indexes per insert
or tool

0,00

Mew

Tool or insert cost per Existing

component
0,0000

Free machine capacity 0.00
GET ITON

Savings per 0.00 EUR J . : Google PI ay
component ' :

%

Savings per batchor  0.00 EUR HAGes o
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Typ zdvitu (THFT) M M M M M M M M M M M M M
WA | MMM MMM | WM | MM WM | MY | G | MM | WA | G M |

Zdkladni standardni skupina DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN
(BSG) 371 376 371/376 371/376 371/376 371/376 JDORMER 371/376 371/376 371/376 3711376 371/376 371/376
Tolerance zavitu (TCTR) 6HX 6HX 6HX 6H 6HX 6HX 6HX 6H 6H 6H 6H 6H 6H
rm— I I I NN NN NN NN NN NN NN NE QU3 O3
Hloubka zavitovani (ULDR) 2xD 2xD 2xD 2.5xD 2.5xD 2.5xD 2.5xD 2.5xD 2.5xD 2.5xD 2.5xD 2xD 3xD
e HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
Material nastroje (BMC) PM PM PM PM PM PM PM PM PM PM PM PM PM
Typ nébéhu — délka v mm c c c B B B B B B B B c c
(TCS) 2-3 2-3 2-3 3.5-5 3.5-5 3.55 3.55 3.5-5 3.5-5 3.5-5 3.5-5 2-3 2-3
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. ol x . A A
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2DORMER

Bily SHARK Strojni zavitnik s rovnou drazkou, Metricky, Norma DIN

Prima drazka se zdzenou stopkou pro slepé a prlichozi otvory z litiny s krdtkou tfiskou a vysoce pevnych nezeleznych materidld. Substrat
HSS-E-PM poskytuje vynikajici vykon, konzistenci a del3i Zivotnost néstroje. Povrchové Gprava parni temperaci zadrZuje feznou kapalinu
a zabrafiuje nalepovani tfisek.

SHARK
7]
=
4
O
(@)
a
s
M _,'?;';‘ 6HX %%
parYy
HSS-E LSC
En 2xD PM _ OAL -
C
2-3 @

Produkt

E201M3
E201M4
E201M5
E201Meé
E201M8
E201M10

Materidlové skupiny obrobkii a vhodné startovaci feznd rychlost (m/min).

KL3 K21 K22 K23 K31 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K4S
W3 m7 76

W18 W15 712 H16 m12 7110 W15 H1 78
K88 nN23 N32  N42
7110 P15 7120 m10
TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
4 0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 4 3.30 21.00
5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 4 4.20 25.00
6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 4 5.00 30.00
8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 4 6.80 35.00
10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 N 4 8.50 39.00
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Produkt

E252M8

E252M10
E252M12
E252M14
E252M16
E252M18
E252M20
E252M22
E252M24

m11 W3

[_RE] 710

D2

Bily SHARK Strojni zavitnik s rovnou drazkou, Metricky, Norma DIN

2DORMER

Pfimd draZka se ziZenou stopkou pro slepé a prlichozi otvory z litiny s krdtkou tfiskou a vysoce pevnych nezeleznych materidld. Substrat
HSS-E-PM poskytuje vynikajici vykon, konzistenci a del3i Zivotnost néstroje. Povrchové Uprava parni temperaci zadrZuje feznou kapalinu
a zabrafiuje nalepovani tfisek.

SHARK
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Materidlové skupiny obrobkii a vhodné startovaci feznd rychlost (m/min).
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2DORMER

Bily SHARK Strojni zavitnik s rovnou drazkou, Metricky, Norma DIN

Vysoce vykonny zavitnik s povlakem TiAIN pro priichozi i slepé otvory vhodny pro materialy tvorici kratkou tfisku, jako je litina a nékteré nezelezné
kovy. Unikatni substrat typu HSS-E-PM poskytuje vysokou spolehlivost a prodluZuje Zivotnost ndstroje. Do rozméru M10 se zesilenou stopkou
od M12 se ztzenou stopkou.

SHARK
TDZ <10 mm w\ TDZ 212 mm 1)
= =
4 4
O o
(6] o
a * WSC a
"'“','I"‘ D } N GHX LL El» e =
371/376 ‘
b — THL LSC
HSS-E OAL T - OAL -
E ﬂ 2xD PM
C
2-3 @

TIAIN

Materidlové skupiny obrobkii a vhodné startovaci feznd rychlost (m/min).

W30 W22 m17 W43 W35 7128 W38 W29 V124 W35 W27 »120 ?17 P14
K5E K2 K88 nN23 N32  N42
W40 W30 »123 7120 7130 W15
TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Produkt
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E390M3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E390M4 4 0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 4 3.30 21.00
E390M5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 4 4.20 25.00
E390M6 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 4 5.00 30.00
E390M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 4 6.80 35.00
E390M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 N 4 8.50 39.00
E390M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 4 10.30 -
E390M16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 4 14.00 -
E390M20 20 2.50 140.0 30 16.00 12.00 15 4 17.50 -



E297 O/DORMER

Zluty SHARK Strojni zavitnik s lama¢em, Metricky, Norma DIN

Vysoce vykonny zdvitnik pro priichozi otvory v nizkouhlikovych ocelich, legovanych ocelich a nezeleznych kovech. Unikatni substrat typu
/ ’ HSS-E-PM spolu se specidlni Gpravou fezné hrany zarucuje spolehlivost a bezpecnost fezného procesu. Povlak na bédzi tvrdého chromu zvy3uje

povrchovou tvrdost, sniZuje nalepovani tfisek na bfit a zvy3uje Zivotnost nastroje.

SHARK

TDZ <10 mm

TDZ =212 mm

‘ DCON MS

- DIN

M e | OH
—

‘ -« W sc,| |

HSS-E B OAL ~ . OAL -
I l 25x0 | Mo - - - .-

AN | G
a

Materidlové skupiny obrobkii a vhodné startovaci feznd rychlost (m/min).

---------N3-1 N3.2 N33

W24 W27 W28 W20 W18 7116 15 712 W51 W30 ?115
Produkty nabizime i v sadé s vrtéky. Vyhledejte L114.

TDZ TP 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Produkt
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E297M3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E297M4 4 0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
E297M5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
E297Mé 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
E297M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E297M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 N 3 8.50 39.00
E297M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 3 10.30 -
E297M14 14 2.00 110.0 25 11.00 9.00 12 3 12.00 -
E297M16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 3 14.00 -
E297M18 18 2.50 125.0 30 14.00 11.00 14 3 15.50 -
E297M20 20 2.50 140.0 30 16.00 12.00 15 3 17.50 -
E297M22 22 2.50 140.0 34 18.00 14.50 17 4 19.50 -
E297M24 24 3.00 160.0 38 18.00 14.50 17 4 21.00 -
E297M27 27 3.00 160.0 38 20.00 16.00 19 4 24.00 -
E297M30 30 3.50 180.0 45 22.00 18.00 21 4 26.50 -



Cerveny SHARK Strojni zavitnik s lamacem, Metricky, Norma DIN
Priichozi zdvitnik sse ziZenou nebo zesilenou stopkou pro oceli se stfedni az vysokou pevnosti. Unikatni ocel HSS-E-PM s lesténym povrchem
poskytuje konzistenci a bezpecnost procesu.

SHARK
TDZ <10 mm %) TDZ =212 mm %)
= =
4 =z
(@] (@]
(@) (@)
[a)] a
Y
R DIN : ]
M sae | OHX A
——
‘ « W Lsc,| | .
HSS-E B OAL ~ - OAL -
I l 25x0 | o> - - - .

2 0 @R

Bright

Materidlové skupiny obrobkii a vhodné startovaci feznd rychlost (m/min).

P23 P31 (P32 P33 [Pa1] (P42 s12  s21  s31 sS4l
LY W6 WS

m1 10 W3 4] 73 72 4]

TDZ TP 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Produkt
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E255M3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E255M4 4 0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
E255M5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
E255Mé6 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
E255M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E255M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 N 3 8.50 39.00
E255M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 3 10.30 -
E255M14 14 2.00 110.0 25 11.00 9.00 12 3 12.00 -
E255M16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 3 14.00 -
E255M20 20 2.50 140.0 30 16.00 12.00 15 4 17.50 -

20



D/DORMER

Cerveny SHARK Strojni zavitnik s lamacem, Metricky, Norma DIN
Vysoce vykonny zavitnik pro priichozi otvory se zizenou nebo zesilenou stopkou. Vhodny pro stfedné aZ vysoce pevnostni oceli. Unikatni substrét
typu HSS-E-PM spolu s poviakem TiAIN a specidlni tpravou fezné hrany zarucuje vysoky vykon, spolehlivost a prodluzuje Zivotnost ndstroje.

SHARK

TDZ <10 mm TDZ 212 mm

|
‘ DCON MS

WSC
v BTV I = (= [ & —_—
M sae | OHX
—
‘ DIV Lsc,| |
HSS-E - OAL . - OAL -
I l 25x0 | Mo - - - -
B
355 ﬁ @
TiAIN Top

Materidlové skupiny obrobkii a vhodné startovaci feznd rychlost (m/min).

P23 P31 [P321 P33 [Pa1l [Pa2 P43 s12  s21  s31 sl

27 25 W20 m17 |15 H13 7110 73 V4 73 73
1Dz TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Produkt
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E256M3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E256M4 4 0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
E256M5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
E256M6 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
E256M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E256M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 N 3 8.50 39.00
E256M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 3 10.30 -
E256M16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 3 14.00 -
E256M20 20 2.50 140.0 30 16.00 12.00 15 4 17.50 -
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2DORMER

Cerny SHARK Strojni zavitnik s lama¢em, Metricky, Norma DIN

Vykonny zévitnik pro zavitovani priichozich otvord se zesilenou nebo ztizenou stopkou konstruovany pro zavitovani v ocelich vysoké pevnosti
a Titanovych slitindch. Unikdtni substrat typu HSS-E-PM spolu s povlakem TiAIN a specidlni povrchové tprava poskytuji operacni bezpecnost,
nejvyssi vykon, spolehlivost a dlouhou Zivotnost.

SHARK

TDZ <10 mm

TDZ =212 mm

‘ DCON MS

I l 25D H::,;E - OAL i - OAL -
2 B G
’iAINTOP

Materidlové skupiny obrobkii a vhodné startovaci feznd rychlost (m/min).

P33 [Pa2 P43 s12 s1.3  S3.1  S3.2  H3.1

m17 H13 m10 H13 L] B 3 7
TDZ TP 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Produkt
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E334M3 3 0.50 63.0 12 4.50 3.40 6 3 2.50 12.00
E334M4 4 0.70 70.0 17 6.00 4.90 8 3 3.30 17.00
E334M5 5 0.80 80.0 20 6.00 4.90 8 3 4.20 20.00
E334Mé6 6 1.00 90.0 24 8.00 6.20 9 3 5.00 24.00
E334M8 8 1.25 100.0 32 10.00 8.00 1 3 6.80 32.00
E334M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
E334M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 4 10.30 -
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2DORMER

Modry SHARK Strojni zavitnik s lamacem, Metricky, Norma DIN
Priichozi zavitnik se ziZenou nebo zesilenou stopkou pro stfedné pevnou nerezovou ocel. Unikatni substrat HSS-E-PM spolu s dodatecnou ipravou
hran poskytuji konzistenci a bezpecnost procesu. Parni temperace povrchu plisobi tak, Ze zadrZuje feznou kapalinu a zabrafiuje nalepovani tfisek.

SHARK

TDZ <10 mm TDZ 212 mm

|
|
|
)
DCON Ms

n
=
4
(@]
WSC 8\
R DIN ]
M e | OH
—
. Lsc,| | -
HSS-E - OAL ~ B OAL _
I l 25x0 | Mo - - - -

2 0 @R

Materilové skupiny obrobkii a vhodné startovaci feznd rychlost (m/min).

P23 P33 P22 P22 M11 M12 M21 M22 M31 M32 M33 M4l
v

7110 719 7 [} [P m10 3 L] m7 6 B
Produkty nabizime i v sadé s vrtéky. Vyhledejte L114.

TDZ TP 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Produkt
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E240M3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E240M4 4 0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
E240M5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
E240Mé6 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
E240M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E240M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 N 3 8.50 39.00
E240M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 4 10.30 -
E240M14 14 2.00 110.0 25 11.00 9.00 12 4 12.00 -
E240M16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 4 14.00 -
E240M18 18 2.50 125.0 30 14.00 11.00 14 4 15.50 -
E240M20 20 2.50 140.0 30 16.00 12.00 15 4 17.50 -
E240M22 22 2.50 140.0 34 18.00 14.50 17 4 19.50 -
E240M24 24 3.00 160.0 38 18.00 14.50 17 4 21.00 -
E240M27 27 3.00 160.0 38 20.00 16.00 19 4 24.00 -
E240M30 30 3.50 180.0 45 22.00 18.00 21 4 26.50 -
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2DORMER

Modry SHARK Strojni zavitnik s lamacem, Metricky, Norma DIN
Vysoce vykonny zavitnik pro prlichozi otvory se zizenou nebo zesilenou stopkou, vhodny pro stfedné pevné nerez oceli. Unikétni substrét typu
HSS-E-PM spolu se Super-B poviakem a specidIni Gpravou fezné hrany zarucuje vysoky vykon, spolehlivost a prodluzuje Zivotnost ndstroje.

SHARK
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TDZ =212 mm
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—
M 37?}2‘76 GH
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N B o250 | M -« - - -
B
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Super B

Materidlové skupiny obrobkii a vhodné startovaci feznd rychlost (m/min).
P23 P33 P22 P22 M1 M1.2 M21 M22 M23 M3.1 M32 M33 M4l  M42

7116 P14 711 79 W19 W16 m17 W14 712 m12 m10 [P 6 75
TDZ TP 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Produkt
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E241M3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E241M4 4 0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
E241M5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
E241Mé6 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
E241M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E241M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 N 3 8.50 39.00
E241M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 4 10.30 -
E241M14 14 2.00 110.0 25 11.00 9.00 12 4 12.00 -
E241M16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 4 14.00 -
E241M18 18 2.50 125.0 30 14.00 11.00 14 4 15.50 -
E241M20 20 2.50 140.0 30 16.00 12.00 15 4 17.50 -

2%



2DORMER

Zeleny SHARK Strojni zavitnik s lamacem, Metricky, Norma DIN
Priichozi zdvitnik se se ziZenou nebo zesilenou stopkou pro nezelezné materialy. Unikdtni substrdt HSS-E-PM s lesténymi drazkami, které
zabrafiuji nalepovani tisek, zajistuji konzistenci a bezpecnost procesu.
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Bright

Materidlové skupiny obrobkii a vhodné startovaci feznd rychlost (m/min).
P12 P13 P21 N11  N1.2 N1.3 N21 N22 N23 N3.1 N3.2 N33 N4l

7123 V124 7116 W16 m12 38 W31 W28 W20 W51 W30 ?115 W25
TDZ TP 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Produkt
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E471M3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 2 2.50 18.00
E471M4 4 0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 2 3.30 21.00
E471M5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 2 4.20 25.00
E471Mé6 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
E471M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E471M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 N 3 8.50 39.00
E471M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 3 10.30 -
E471M16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 4 14.00 -
E471M20 20 2.50 140.0 30 16.00 12.00 15 4 17.50 -
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2DORMER

Zeleny SHARK Strojni zavitnik s lamacem, Metricky, Norma DIN
Vysoce vykonny zavitnik pro priichozi otvory se zesilenou nebo ztizenou stopkou pro nezelezné kovy. Unikétni substrét typu HSS-E-PM spolu se
Super-B povlakem zabrafiuje lepeni tfisky na brit nastroje, poskytuje vysokou spolehlivost a prodluZuje Zivotnost néstroje.

SHARK
TDZ < 10 mm 0 TDZ 2 12 mm ®
= =
4 z
o) o}
8 wsC g
Y
m“!/lln DIN o # ,,,,,,,,,,,
w— | 371376 |
.
HSS-E OAL i B OAL |
N B o250 | M - - - -
B
3.5-5 ﬁ @
\
Super B

Materidlové skupiny obrobkii a vhodné startovaci feznd rychlost (m/min).

P2 P22 P23 P21 P22 N11 N2 N1.3  N21 N22 N23 N3.1 N3.2 N4l

V134 7138 ?140 »129 V124 7135 Y126 W18 W46 W42 W30 P76 W45 7130
TDZ TP 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Produkt
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E472M3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 2 2.50 18.00
E472M4 4 0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 2 3.30 21.00
E472M5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 2 4.20 25.00
E472Mé6 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
E472M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E472M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 N 3 8.50 39.00
E472M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 3 10.30 -
E472M16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 4 14.00 -
E472M20 20 2.50 140.0 30 16.00 12.00 15 4 17.50 -
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Zluty SHARK Sroubovice 40°, Metricky strojni zavitnik, Norma DIN

Vysoce vykonny zavitnik pro slepé otvory v nizkouhlikovych ocelich, legovanych ocelich a nezeleznyich kovech. Unikétni substrat typu HSS-E-PM
spolu se specidini tpravou fezné hrany zarucuje spolehlivost a bezpecnost fezného procesu. Povlak na bazi tvrdého chromu zvySuje povrchovou
tvrdost, sniZuje nalepovani tiisek na bfit a zvy3uje Zivotnost ndstroje.

SHARK
TDZ <10 mm TDZ =212 mm %)
=
)
WSC (&)
[a]
N N
R DIN o) o) R N T P =
M e | OH
— THL
v THL Lsc,.| |
HSS-E ~
u 2xD oM - OAL . OAL .

c % A
2-3 40°

) I
@
Cr
Materidlové skupiny obrobkii a vhodné startovaci feznd rychlost (m/min).

---------N3-1 N3.2 N33

H23 W25 W26 m19 m17 ?115 W14 711 W48 28 P14
Produkty nabizime i v sadé s vrtéky. Vyhledejte L114.

TDZ TP 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Produkt
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E298M3 3 0.50 56.0 6 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E298M4 4 0.70 63.0 7 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
E298M5 5 0.80 70.0 8 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
E298Mé6 6 1.00 80.0 10 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
E298M8 8 1.25 90.0 12 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E298M10 10 1.50 100.0 15 10.00 8.00 n 3 8.50 39.00
E298M12 12 1.75 110.0 16 9.00 7.00 10 3 10.30 -
E298M14 14 2.00 110.0 20 11.00 9.00 12 3 12.00 -
E298M16 16 2.00 110.0 20 12.00 9.00 12 4 14.00 -
E298M18 18 2.50 125.0 25 14.00 11.00 14 4 15.50 -
E298M20 20 2.50 140.0 25 16.00 12.00 15 4 17.50 -
E298M22 22 2.50 140.0 25 18.00 14.50 17 4 19.50 -
E298M24 24 3.00 160.0 30 18.00 14.50 17 4 21.00 -
E298M27 27 3.00 160.0 30 20.00 16.00 19 4 24.00 -
E298M30 30 3.50 160.0 36 22.00 18.00 21 4 26.50 -
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2DORMER

Zluty SHARK Sroubovice 48°, Metricky strojni zavitnik, Norma DIN

Vysoce vykonny zavitnik pro slepé otvory ve stfedné pevnych ocelich. Unikatni substrat typu HSS-E-PM spolu s povlakem TiAIN a specidlni Gpravou
fezné hrany zarucuje nejvyssi vykon. Zpétny kuZelovy tkos usnadiuje odchod tfisek a redukuje kroutici moment pfi zpétném chodu. Doporucen
klestinovy upinac s mikrokompenzaci.

SHARK
TDZ < 10 mm TDZ 2 12 mm ®
s
)
WSC o
[m]
N N
DIN 6H o) o MeNRNS =
371/376 e
" THL Lsc,.| |4
3xD HSS-E B OAL | OAL

% K
48°

TiAIN Top

SEE
)
<
A
A
Y

Materilové skupiny obrobkii a vhodné startovaci feznd rychlost (m/min).

PL1 (P12 P13 (P21 P22 (P23 [P (P32] P33 (PA1 P42 M11 m12  M21
W46 W52 W54 W40 W35 31 W24 m19 W16 W14 m12 7119 7116 717
M2.2 M3.1 M3.2 M3.3 M4.1 N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1
» 14 »12 7110 79 76 7116 712 718 P54 7148 »135 7160
TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Produkt
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E412M3 3 0.50 56.0 6 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E412M4 4 0.70 63.0 7 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
E412M5 5 0.80 70.0 8 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
E412M6 6 1.00 80.0 10 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
E412M8 8 1.25 90.0 13 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E412M10 10 1.50 100.0 15 10.00 8.00 n 3 8.50 39.00
E412M12 12 1.75 110.0 18 9.00 7.00 10 3 10.30 -
E412M14 14 2.00 110.0 20 11.00 9.00 12 3 12.00 -
E412M16 16 2.00 110.0 20 12.00 9.00 12 4 14.00 -
E412M20 20 2.50 140.0 25 16.00 12.00 15 4 17.50 -
E412M22 22 2.50 140.0 25 18.00 14.50 17 4 19.50 -
E412M24 24 3.00 160.0 30 18.00 14.50 17 4 21.00 -
E412M27 27 3.00 160.0 30 20.00 16.00 19 4 24.00 -
E412M30 30 3.50 180.0 36 22.00 18.00 21 4 26.50 -
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Cerveny SHARK Sroubovice 45°, Strojni zavitnik, Metricky, Norma DIN

Zévitnik pro slepé otvory se ziZenou nebo zesilenou pro oceli se stiedni az vysokou pevnosti. Unikatni substrat HSS-E-PM s lesténym povrchem.
Extra zadni zdZeni, které déle usnadiiuje odchod tfisek a zabrariuje zalamovéni na poslednich zavitech zdvitniku a také snizuje kroutici moment
pfi vraceni zavitniku.

SHARK
TDZ <10 mm TDZ =212 mm )
=
)
WSC (@)
[a]
DIN 8 NGRS g )
sae | OHX " L~
THL
LU THL LSC= -
2.5xD HSS-E D OAL OAL

% A
45°

Bright

o

=<
i
Y
A
'

Materidlové skupiny obrobkii a vhodné startovaci feznd rychlost (m/min).

P23 P31 P32 P33 P41 P42 s12  s21  S3.1  S4.4
H10 B m7 6 B W4 72 73 V2 V2
TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Produkt
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E260M3 3 0.50 56.0 6 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E260M4 4 0.70 63.0 7 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
E260M5 5 0.80 70.0 8 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
E260M6 6 1.00 80.0 10 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
E260M8 8 1.25 90.0 12 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E260M10 10 1.50 100.0 15 10.00 8.00 n 3 8.50 39.00
E260M12 12 1.75 110.0 16 9.00 7.00 10 3 10.30 -
E260M14 14 2.00 110.0 20 11.00 9.00 12 3 12.00 -
E260M16 16 2.00 110.0 20 12.00 9.00 12 4 14.00 -
E260M20 20 2.50 140.0 25 16.00 12.00 15 4 17.50 -
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DIN

-
| ampme | CHX
i HSS-E
u 250 | "o
C %§ A
23 45°
® ¢
TiAIN Top

m26

Produkt

E261M3
E261M4
E261M5
E261M6
E261M8
E261M10
E261M12
E261M16
E261M20
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Cerveny SHARK Sroubovice 45°, Metricky strojni zavitnik, Norma DIN

Vysoce vykonny zavitnik pro slepé otvory ve stfedné aZ vysoce pevnostnich ocelich. Unikétni substrat typu HSS-E-PM spolu s povlakem TiAIN
a specidlni Gpravou fezné hrany zarucuje vysoky vykon, spolehlivost a prodluZuje Zivotnost nstroje. Zpétny kuzelovy tikos Sroubovice usnadiiuje
odvod tfisek z fezu a snizuje kroutici moment pfi zpétném chodu.

SHARK

TDZ <10 mm TDZ 212 mm

DCON MS

TDZ
TDZ
\

\
|
|
|
JL

THL

THL LsC,.

LU

OAL OAL

A
/

Materidlové skupiny obrobkii a vhodné startovaci feznd rychlost (m/min).

P31 P32 (P33 P41 [Pa2| (P43 s12  s21  s31 s4d

W24

19

1DZ

SN U1 B W

12
16
20

W16 W14 m12 719 72 73 72 72

TP 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
0.50 56.0 6 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
0.70 63.0 7 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
0.80 70.0 8 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
1.00 80.0 10 6.00 490 8 3 5.00 30.00
1.25 90.0 12 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
1.50 100.0 15 10.00 8.00 n 3 8.50 39.00
1.75 110.0 16 9.00 7.00 10 3 10.30 -
2.00 110.0 20 12.00 9.00 12 4 14.00 -
2.50 140.0 25 16.00 12.00 15 4 17.50 -



2DORMER

Cerny SHARK Sroubovice 15°, Metricky strojni zavitnik, Norma DIN
Vysoce vykonny zévitnik pro zévitovani slepych otvorii v ocelich vysoké pevnosti a titanovych slitindch. Sroubovice 15° zajistuje odvod tisky
smérem nahoru bez oslabeni biitu. Unikétni substrat typu HSS-E-PM spolu s povlakem TiAIN pro nejvyssi vykon.

SHARK

TDZ <10 mm TDZ 212 mm

DCON MS

WSC

- FI* ,,,,,,,,, )

THL LSC

TDZ
TDZ

DIN

2DORMER

6HX

15xp | HSSE

15

TiAIN Top

OAL OAL

o
=<
L
Y
i
Y

Materilové skupiny obrobkii a vhodné startovaci feznd rychlost (m/min).

P33 P22 P43 s12 s1.3  S3.1  S3.2  H3.1
m16 12 |9 12 m7/ m4 2 716
TDZ TP 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Produkt
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E335M3 3 0.50 63.0 12 4.50 3.40 6 3 2.50 12.00
E335M4 4 0.70 70.0 13 6.00 4,90 8 3 3.30 13.00
E335M5 5 0.80 80.0 15 6.00 4,90 8 3 4.20 15.00
E335M6 6 1.00 90.0 18 8.00 6.20 9 3 5.00 18.00
E335M8 8 1.25 100.0 20 10.00 8.00 1 3 6.80 20.00
E335M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 11 3 8.50 39.00
E335M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 4 10.30 -
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2DORMER

Modry SHARK Sroubovice 40°, Metricky strojni zavitnik, Norma DIN

Zavitnik pro slepé otvory se zesilenou nebo zizenou stopkou pro nerez oceli stfedni pevnosti. Unikdtni substrat typu HSS-E-PM spolu se specidlni
Upravou fezné hrany zarucuje spolehlivost a bezpecnost fezného procesu. Parni temperace povrchu podporuje Ucinek fezné kapaliny a zabraiuje
nalepovani tfisek na bfit nastroje.

SHARK
TDZ <10 mm TDZ =212 mm )
=
)
WSC (@)
[m]
N N
R DIN o) o I e — —
M 371/376 GH
— THL
" THL Lsc.| .
HSS-E ~
u 2.5xD oyt B OAL . - OAL .

2?3 % 4}6"
G -

ST

Materidlové skupiny obrobkii a vhodné startovaci feznd rychlost (m/min).

P23 P33 P22 P22 M11 M12 M21 M22 M31 M32 M33 M4l
7 79 4)]

7 m10 g [P m7 m7 6 B W4
Produkty nabizime i v sadé s vrtéky. Vyhledejte L114.

TDZ TP 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Produkt
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E238M3 3 0.50 56.0 6 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E238M4 4 0.70 63.0 7 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
E238M5 5 0.80 70.0 8 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
E238Mé6 6 1.00 80.0 10 6.00 490 8 3 5.00 30.00
E238M8 8 1.25 90.0 12 8.00 6.20 9 3 6.80 33.00
E238M10 10 1.50 100.0 15 10.00 8.00 n 3 8.50 39.00
E238M12 12 1.75 110.0 16 9.00 7.00 10 4 10.30 -
E238M14 14 2.00 110.0 20 11.00 9.00 12 4 12.00 -
E238M16 16 2.00 110.0 20 12.00 9.00 12 4 14.00 -
E238M18 18 2.50 125.0 25 14.00 11.00 14 4 15.50 -
E238M20 20 2.50 140.0 25 16.00 12.00 15 4 17.50 -
E238M22 22 2.50 140.0 25 18.00 14.50 17 4 19.80 -
E238M24 24 3.00 160.0 30 18.00 14.50 17 4 21.00 -
E238M27 27 3.00 160.0 30 20.00 16.00 19 4 24.00 -
E238M30 30 3.50 180.0 36 22.00 18.00 21 4 26.50 -
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2DORMER

Modry SHARK Sroubovice 40°, Metricky strojni zavitnik, Norma DIN

Vysoce vykonny zavitnik pro slepé otvory ve stfedné pevnych nerezovych ocelich. Unikatni substrat typu HSS-E-PM spolu se Super-B povlakem
a specidlni Gpravou fezné hrany zarucuje vysoky vykon, spolehlivost a prodluZuje Zivotnost nstroje. Zpétny kuzelovy tikos Sroubovice usnadiiuje
odvod tfisek z fezu a snizuje kroutici moment pfi zpétném chodu.

SHARK
TDZ < 10 mm TDZ = 12 mm o
=
)
WSC 8]
o
N N
DIN 6H o) o —— =
371/376 -
N THL Lsc.| .
2.5xD HSS-E B OAL | OAL

% o
a0°

Super B

o

=<
i
|
A
'

Materidlové skupiny obrobkii a vhodné startovaci feznd rychlost (m/min).

P23 P33 P22 P22 M1 M1.2 M21 M22 M23 M3.1 M32 M33 M4l  M42
7115 713 7110 78 W18 |15 W16 H13 711 m1 |9 38 B v4
1) 1 OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Produkt
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E239M3 3 0.50 56.0 6 3.50 270 6 3 250 18.00
E239M4 4 0.70 63.0 7 450 340 6 3 330 21.00
E239M5 5 080 70.0 8 6.00 490 8 3 420 25.00
E239M6 6 1.00 80.0 10 6.00 490 8 3 5.00 30.00
E239M8 8 1.25 90.0 12 8.00 6.20 9 3 6.80 33.00
E239M10 10 1.50 1000 15 10.00 8.00 1 3 850 39.00
E239M12 12 1.75 1100 16 9.00 7.00 10 4 1030 -
E239M14 14 200 1100 20 11.00 9.00 12 4 12.00 -
E239M16 16 2,00 1100 20 12.00 9.00 12 4 1400 -
E239M20 20 250 1400 25 16.00 12.00 15 4 17.50 -
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Modry SHARK Sroubovice 48°, Metricky strojni zavitnik, Norma DIN

Vysoce vykonny zévitnik pro slepé otvory v nerez ocelich. Unikdtni substrat typu HSS-E-PM spolu se Super-B povlakem a speciélni pravou fezné
hrany zarucuje vysoky vykon, spolehlivost a prodluZuje Zivotnost ndstroje. Zpétny kuzelovy dkos Sroubovice usnadiiuje odstrafovani tfisek
a snizuje kroutici moment pfi zpétném chodu. Doporucen klestinovy upina¢ s mikrokompenzaci.

SHARK
TDZ < 10 mm TDZ 2 12 mm ®
s
)
WSC o
[m]
N N
DIN 6H o) o —— =
371/376 e
" THL Lsc,.| |4
3xD HSS-E B OAL | OAL

% K
48°

Super B

SEE
)
<
A
A
Y

Materidlové skupiny obrobkii a vhodné startovaci feznd rychlost (m/min).

P22 P23 P32 P33 P22 P22 M1 M12 M21 M22 M23 M3.1 M3.2 M33
»132 7128 ?115 713 711 7110 W22 m19 W20 W16 H13 W14 m12 m1
M4l  M4.2
| 7
1) P 0AL THL DCON MS WsC LSC NOF PHD L
Produkt
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E414M3 3 0.50 56.0 6 3.50 270 6 3 250 18.00
E414M4 4 0.70 63.0 7 450 340 6 3 330 21.00
E414M5 5 0.80 70.0 8 6.00 490 8 3 420 25.00
E414M6 6 1.00 80.0 10 6.00 490 8 3 5.00 30.00
E414M8 8 1.25 90.0 13 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E414M10 10 150 1000 15 10.00 8.00 n 3 850 39.00
E414M12 12 1.75 110.0 18 9.00 7.00 10 3 10.30 -
E414M14 14 200 1100 20 11.00 9.00 12 3 12.00 -
E414M16 16 200 1100 20 12.00 9.00 12 4 14,00 -
E414M20 20 250 1400 25 16.00 12.00 15 4 17.50 -
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2DORMER

Zeleny SHARK Sroubovice 35°, Metricky strojni zavitnik, Norma DIN
Zavitnik pro slepé otvory se zpétnym kuzelovym tikosem stopky pro nezelezné kovy Unikdtni substrat typu HSS-E-PM spolu s lesténou feznou
hranou zarucuje spolehlivost a bezpecnost fezného procesu.

SHARK
TDZ <10 mm TDZ =212 mm %)
=
&
WSC 8
| DN eH R NS 3R g — =)
| anpe
| HSS-E - Y- T L=
u 25x0 | "o B OAL _ . OAL _

c % A
2-3 35°

®
Bright

Materidlové skupiny obrobkii a vhodné startovaci feznd rychlost (m/min).
P12 P13 P21 N11  N1.2 N1.3 N21 N22 N23 N3.1 N3.2 N33 N4l

v122 7123 7115 15 [} m7 W29 W27 m19 W48 28 P14 W24
TDZ TP 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Produkt
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E473M3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 2 2.50 18.00
E473M4 4 0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 2 3.30 21.00
E473M5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 2 4.20 25.00
E473Mé6 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 2 5.00 30.00
E473M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 2 6.80 35.00
E473M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 N 2 8.50 39.00
E473M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 3 10.30 -
E473M16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 3 14.00 -
E473M20 20 2.50 140.0 30 16.00 12.00 15 3 17.50 -
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Produkt

E474M3
E474M4
E474M5
E474M6
E474M8
E474M10
E474M12
E474M16
E474M20
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Zeleny SHARK Sroubovice 35°, Metricky strojni zavitnik, Norma DIN

2DORMER

Vysoce vykonny zavitnik pro slepé otvory se zesilenou nebo zizenou stopkou pro nezelezné kovy. Unikdtni substrat typu HSS-E-PM spolu se
Super-B povlakem zabrafiuje nalepovani tfisky na bfit ndstroje, poskytuje vysokou spolehlivost a prodluZuje Zivotnost ndstroje.

SHARK

TDZ

S
i ——

Lo

TDZ<10m

m

7136

7138

1DZ

SN U B W

12
16
20

w27

TP

(mm)
0.50
0.70
0.80
1.00
1.25
1.50
1.75
2.00
2.50

OAL
N1.1 N1.2 N1.3
v122 7133 V124 m17
OAL THL DCON MS
(mm) (mm) (mm)

56.0 9 3.50
63.0 12 4.50
70.0 13 6.00
80.0 15 6.00
90.0 18 8.00
100.0 20 10.00
110.0 23 9.00
110.0 25 12.00
140.0 30 16.00

TDZ

THL

TDZ 212

mm

DCON MS

OAL

Materidlové skupiny obrobkii a vhodné startovaci feznd rychlost (m/min).
| N3.2

N2.1
m44

WSC

(mm)
2.70
3.40
4.90
4.90
6.20
8.00
7.00
9.00

12.00

N2.2
W40

N2.3 N3

W28 w72

NOF

W W W NN N NN

PHD

(mm)
2.50
3.30
4.20
5.00
6.80
8.50

10.30
14.00
17.50
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N4.1
¥128

LU

(mm)
18.00
21.00
25.00
30.00
35.00
39.00



AR

ME ?ﬂ 6H
WA

i HSS-E
I l 250 | "o

W24 27

Produkt

E299M4X.5
E299M5X.5
E299M6X.75
E299M8X.75
E299M8X1.0
E299M10X.75
E299M10X1.0
E299M10X1.25
E299M12X1.0
E299M12X1.25
E299M12X1.5
E299M14X1.0
E299M14X1.25
E299M14X1.5
E299M16X1.0
E299M16X1.5
E299M18X1.0
E299M18X1.5
E299M20X1.5
E299M22X1.5
E299M24X1.5
E299M24X2.0
E299M27X2.0
E299M30X2.0

W28

1DZ

co o U1 B

Zluty SHARK Strojni zavitnik s lamacem, Metricky jemny, Norma DIN
Vysoce vykonny zdvitnik pro priichozi otvory v nizkouhlikovych ocelich, legovanych ocelich a nezeleznych kovech. Unikatni substrat typu
HSS-E-PM spolu se specidIni Gpravou fezné hrany zarucuje spolehlivost a bezpe¢nost fezného procesu. Povlak na bézi tvrdého chromu zvysuje
povrchovou tvrdost, snizuje nalepovani tfisek na bfit a zvySuje Zivotnost néstroje.

SHARK

m20 W18

TP

(mm)
0.50
0.50
0.75
0.75
1.00
0.75
1.00
1.25
1.00
1.25
1.50
1.00
1.25
1.50
1.00
1.50
1.00
1.50
1.50
1.50
1.50
2.00
2.00
2.00

7116

OAL

(mm)
63.0
70.0
80.0
80.0
90.0
90.0
90.0
100.0
100.0
100.0
110.0
100.0
100.0
100.0
100.0
100.0
110.0
110.0
125.0
125.0
140.0
140.0
140.0
150.0

OAL

W15

THL

(mm)
12
13
15
15
18
20

712

DCON MS

(mm)
2.80
3.50
4.50
6.00
6.00
7.00
7.00
7.00
9.00
9.00
9.00
11.00
11.00
11.00
12.00
12.00
14.00
14.00
16.00
18.00
18.00
18.00
20.00
22.00

DCON MS

,_
(2]
O

2DORMER

Materidlové skupiny obrobkii a vhodné startovaci feznd rychlost (m/min).

79

N3.1
m51

WSC

(mm)
2.10
2.70
3.40
4,90
4.90
5.50
5.50
5.50
7.00
7.00
7.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
11.00
11.00
12.00
14.50
14.50
14.50
16.00
18.00

N3.2
W30

N3.3
15

NOF

B I N L L BE R N S R N S S N VU R Ve R UV U VR N UC I VSR UV ]

PHD

(mm)
3.50
4.50
5.30
7.30
7.00
9.30
9.00
8.80
11.00
10.80
10.50
13.00
12.80
12.50
15.00
14.50
17.00
16.50
18.50
20.50
2250
22.00
25.00
28.00
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2DORMER

Modry SHARK Strojni zavitnik s lamacem, Metricky jemny, Norma DIN
Priichozi zavitnik se ziZenou nebo zesilenou stopkou pro stfedné pevnou nerezovou ocel. Unikatni substrat HSS-E-PM spolu s dodate¢nou ipravou
hran poskytuji konzistenci a bezpecnost procesu. Parni temperace povrchu plisobi tak, Ze zadrZuje feznou kapalinu a zabrafiuje nalepovani tfisek.

SHARK

%)
=
z
(@]
&)
a

AV

MF o 6H
L
: HSS-E -
I l 2.5xD PM OAL

Materidlové skupiny obrobkii a vhodné startovaci feznd rychlost (m/min).

P23 P33 P32 P33 P22 P22 P23 M1 M12 M21 M22 M23 M3 M3.2

”8 ?115 712 7110 79 7 P76 m1 [P m10 38 7 g m7
M3.3 M4.1 M4.2
6 B 4
1DZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD
Produkt
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E384M6X.75 6 0.75 80.0 15 4.50 3.40 6 3 5.30
E384M8X1.0 8 1.00 90.0 18 6.00 4.90 8 3 7.00
E384M10X1.0 10 1.00 90.0 20 7.00 5.50 8 3 9.00
E384M10X1.25 10 1.25 100.0 20 7.00 5.50 8 3 8.80
E384M12X1.0 12 1.00 100.0 21 9.00 7.00 10 4 11.00
E384M12X1.25 12 1.25 100.0 21 9.00 7.00 10 4 10.80
E384M12X1.5 12 1.50 100.0 21 9.00 7.00 10 4 10.50
E384M14X1.5 14 1.50 100.0 21 11.00 9.00 12 4 12.50
E384M16X1.5 16 1.50 100.0 21 12.00 9.00 12 5 14.50
E384M18X1.5 18 1.50 110.0 24 14.00 11.00 14 5 16.50
E384M20X1.5 20 1.50 125.0 24 16.00 12.00 15 5 18.50
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2DORMER

Zluty SHARK Sroubovice 40°, Metricky jemny strojni zavitnik, Norma DIN

Vysoce vykonny zavitnik pro slepé otvory v nizkouhlikovych ocelich, legovanych ocelich a nezeleznyich kovech. Unikétni substrat typu HSS-E-PM
spolu se specidini tpravou fezné hrany zarucuje spolehlivost a bezpecnost fezného procesu. Povlak na bazi tvrdého chromu zvySuje povrchovou
tvrdost, sniZuje nalepovani tiisek na bfit a zvy3uje Zivotnost ndstroje.

SHARK

v
ME _,'?;': 6H
—

HSS-E
c % A
2-3 40°

\ I
@
Cr
Materidlové skupiny obrobkii a vhodné startovaci fezné podminky (m/min).

P11 P12 P13 P21 [P22| (P23 P31 P32 (P41 N3.1 N32 N33

H23 W25 W26 m19 m17 ?115 W14 711 78 W48 28 P14

TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD

Produkt
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E300M4X.5 4 0.50 63.0 6.5 2.80 2.10 5 3 3.50
E300M5X.5 5 0.50 70.0 75 3.50 2.70 6 3 4.50
E300M6X.75 6 0.75 80.0 10 4.50 3.40 6 3 5.30
E300M8X.75 8 0.75 80.0 13 6.00 4,90 8 3 7.30
E300M8X1.0 8 1.00 90.0 13 6.00 4.90 8 3 7.00
E300M10X.75 10 0.75 90.0 13 7.00 5.50 8 3 9.30
E300M10X1.0 10 1.00 90.0 12 7.00 5.50 8 3 9.00
E300M10X1.25 10 1.25 100.0 15 7.00 5.50 8 3 8.80
E300M12X1.0 12 1.00 100.0 15 9.00 7.00 10 4 11.00
E300M12X1.25 12 1.25 100.0 13 9.00 7.00 10 4 10.80
E300M12X1.5 12 1.50 100.0 13 9.00 7.00 10 4 10.50
E300M14X1.0 14 1.00 100.0 15 11.00 9.00 12 4 13.00
E300M14X1.25 14 1.25 100.0 15 11.00 9.00 12 4 12.80
E300M14X1.5 14 1.50 100.0 15 11.00 9.00 12 4 12.50
E300M16X1.0 16 1.00 100.0 15 12.00 9.00 12 5 15.00
E300M16X1.5 16 1.50 100.0 15 12.00 9.00 12 5 14.50
E300M18X1.0 18 1.00 110.0 17 14.00 11.00 14 5 17.00
E300M18X1.5 18 1.50 110.0 17 14.00 11.00 14 5 16.50
E300M20X1.5 20 1.50 125.0 17 16.00 12.00 15 5 18.50
E300M22X1.5 22 1.50 125.0 17 18.00 14.50 17 5 20.50
E300M24X1.5 24 1.50 140.0 20 18.00 14.50 17 5 2250
E300M24X2.0 24 2.00 140.0 20 18.00 14.50 17 5 22.00
E300M27X2.0 27 2.00 140.0 20 20.00 16.00 19 5 25.00
E300M30X2.0 30 2.00 150.0 20 22.00 18.00 21 5 28.00
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Modry SHARK Sroubovice 40°, Metricky jemny, Strojni zavitnik, Norma DIN

Zévitnik pro slepé otvory se zizenou stopkou pro nerez oceli stiedni pevnosti. Unikatni substrat typu HSS-E-PM spolu se specidlni Gpravou fezné
hrany zarucuje spolehlivost a bezpecnost fezného procesu. Uprava povrchu nastroje formou pami temperace podporuje ticinek fezné kapaliny
a zabrafiuje nalepovani tfisek na bfit ndstroje.

SHARK
()
=
&
WSC o
[a]
o a N )
ARG h
M
THL, LsC,| |

2?3 % 4}6"
G -

ST

Materidlové skupiny obrobkii a vhodné startovaci feznd rychlost (m/min).
P23 P33 P22 P22 M11 M12 M21 M22 M31 M32 M33 M4l
7 79 78 7

m10 g [P m7 m7 6 B W4

1DZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD

Produkt
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E383M6X.75 6 0.75 80.0 10 4.50 3.40 6 3 5.30
E383M8X1.0 8 1.00 90.0 13 6.00 4.90 8 3 7.00
E383M10X1.0 10 1.00 90.0 12 7.00 5.50 8 3 9.00
E383M10X1.25 10 1.25 100.0 15 7.00 5.50 8 3 8.80
E383M12X1.0 12 1.00 100.0 13 9.00 7.00 10 4 11.00
E383M12X1.25 12 1.25 100.0 13 9.00 7.00 10 4 10.80
E383M12X1.5 12 1.50 100.0 13 9.00 7.00 10 4 10.50
E383M14X1.5 14 1.50 100.0 21 11.00 9.00 12 4 12.50
E383M16X1.5 16 1.50 100.0 21 12.00 9.00 12 5 14.50
E383M18X1.5 18 1.50 110.0 24 14.00 11.00 14 5 16.50
E383M20X1.5 20 1.50 125.0 24 16.00 12.00 15 5 18.50
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Modry SHARK Sroubovice 40°, G (BSP) Strojni zavitnik, Norma DIN
Zévitnik pro slepé otvory se zizenou stopkou pro nerez oceli stiedni pevnosti. Unikatni substrét typu HSS-E-PM spolu se specidlni tpravou fezné
hrany zarucuje spolehlivost a bezpecnost fezného procesu. Uprava povrchu ndstroje formou parni temperace podporuje tcinek fezné kapaliny

SHARK

D

(mm)
9.730
13.160
16.660
20.960
26.440

Leasasasal

G DIN Normal

sy | 5156

HSS-E

c % A

2-3 40°

¢ N

ST

P23 (P33 [PAT (P42l Mm11
78 7110 719 7 W10
Produkt 10z TP
E3821/8 1/8 28
E3821/4 1/4 19
E3823/8 3/8 19
E3821/2 12 14
E3823/4 3/4 14
E3821 1" n

33.250

TDZ

M2.1
m9

OAL

(mm)
90.0
100.0
100.0
125.0
140.0
160.0

a zabrafiuje nalepovani tfisek na bfit ndstroje.

WSC

DCON MS

OAL

Materidlové skupiny obrobkii a vhodné startovaci feznd rychlost (m/min).

M2.2 M3.1 M3.2 M3.3 M4.1
m7 m7 6 B W4
THL DCON MS WSC LSC NOF PHD
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
12 7.00 5.50 8 3 8.80
15 11.00 9.00 12 4 11.80
15 12.00 9.00 12 4 15.25
24 16.00 12.00 15 4 19.00
20 20.00 16.00 19 4 24.50
24 25.00 20.00 23 4 30.75
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Sada zavitniki typu EX/EP nebo SHARK spolu s vrtaky fady A002 nebo A108
Plastové kazeta se sedmi strojnimi zavitniky a odpovidajicimi vrtaky. Nr.301 lesténé zavitniky pro prichozi otvory, Nr.302 leSténé zavitniky pro

slepé otvory, Nr.303 Zluty SHARK pro priichozi otvory, Nr.304 Zluty SHARK pro slepé otvory, Nr.305 Modry SHARK pro slepé otvory v nerez oceli
a Nr.306 Modry SHARK pro priichozi otvory v nerez oceli.

Nr. = Cislo sady, A = typy v sadé, B = pocet v sadé, C = rozméry zavitniku v sadé, D = rozméry vrtak{ v sadé.

Produkt

1114303
L114304
1114305
L114306

)

Nr.

Nr.303
Nr.304
Nr.305
Nr.306

£297 + A002
£298 + A002
E238 +A108
£240 + A108

14
14
14
14

E297M3, E297M4, E297M5, E297M6, E297M8, E297M10, E297M12
E298M3, E298M4, E298M5, E298M6, E298M8, E298M10, E298M12
E238M3, E238M4, E238M5, E238M6, E238M8, E238M10, E238M12
E240M3, E240M4, E240M5, E240M6, E240M8, E240M10, E240M12

A0022.5, A0023.3, A0024.2, A0025.0, A0026.8, A0028.5, A00210.2
A0022.5, A0023.3, A0024.2, A0025.0, A0026.8, A0028.5, A00210.2
A1082.5,A1083.3, A1084.2, A1085.0, A1086.8, A1088.5, A10810.2
A1082.5,A1083.3, A1084.2, A1085.0, A1086.8, A1088.5, A10810.2



M200 Blue, Rezny olej — modry, pro tézké operace
Vysoce vykonny fezny olej pro tézké operace jako je zavitovani, protahovani a rucni vrtani i strojni vrtani na sloupovych vrtackdch. Pro zvyseni
Zivotnosti ndstroje a zlepseni jakosti povrchu. Prvni volba pro béznou ocel, nerez, litinu a superslitinu na bézi titanu

Produkt Nr.
M2000.25NR.1BLUE 1/4 Ltr. 12X
M2001.0NR.1BLUE 1Ltr.
M2005.0NR.1BLUE 5Ltr.
M20020.0NR.1BLUE 20 Ltr.

M200 Red, Rezny olej - éerveny, pro nezelezné kovy

nastroj a zajistuje vysokou jakost obrobeného povrchu. Nizké z&téZ k Zivotnimu prostredi vzhledem k potlacent olejové mlhy, oxidacni stabilité
asnizenému zapachu.

Produkt Nr.
M2000.25NR.2RED 1/4 Ltr. 12X
M2001.0NR.2RED 1Ltr.
M2005.0NR.2RED 5Ltr.
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Produkt

M2000.25NR.3GREEN
M2001.0NR.3GREEN
M2005.0NR.3GREEN

44

M200 Green, Rezny olej — zeleny, pro vieobecné pouiiti
Vysoce vykonny fezny olej s aditivy, sndsi vysoké tlaky a zvySuje Zivotnost néstrojli. Pro béZné fezné a tvafeci operace jako je zavitovani,
protahovéni a vrtani, vhodny pro legovenou ocel, nerez a superslitinu na bézi titanu a niklu.

Nr.

1/4 Ltr. 12X
1 Ltr.
5 Ltr.
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TECHNICKE INFORMACE

VSEOBECNE




Obecna definice
tj. ocel, korozivzdorna ocel...

B v@nN s H

Rozdéleni
podle struktury/slozeni

tj. béZna uhlikova ocel, legovana ocel...

SKUPINY OBRABENYCH MATERIALU (WMG)

Rozdéleni

podle tvrdosti/meze pevnosti v tahu
tj. 160 < 220 HB, 620 < 900 N/mm?2...

p
i BN
2 HEE
s HEE
A HEN

ROZLISENi OBRABENYCH MATERIALU SPOLECNOSTI DORMER PRAMET

Skupiny obrabénych materidld (WMG) se pouZivaji k usnadnéni
vybéru spravného fezného nastroje a k vybéru pocatecnich reznych
podminek v konkrétnim pouziti.

Norma 1SO 513 klasifikuje obrabéné materidly do Sesti rtzné
zbarvenych skupin:

e Modra: ocel a ocelolitina (skupina P)

o Zluta: korozivzdorna ocel (skupina M)

o Cervena: litina (skupina K)

e Zelena: nezelezné kovy (skupina N)

e Hnéda: Zarupevné slitiny (skupina S)

o Seda: kalené materidly (skupina H)

Sest zakladnich I1SO skupin se dale déli na podskupiny na zakladé
struktury a sloZeni materialG. Napriklad ocel a ocelolitina skupiny P se
déli na tyto ctyfi podskupiny:

e P1—automatova ocel

e P2 —bézina uhlikova ocel

¢ P3 —legovana ocel

e P4 —nastrojova ocel

Treti Uroven rozdéleni zahrnuje vlastnosti materidlu, jako je tvrdost
a mez pevnosti v tahu. Zde poskytujeme nasSim zdkaznikim vybér
vhodného ndstroje, véetné doporucenych pocdatecnich feznych
podminek.

Tabulka na nasledujici strané uvadi popis jednotlivych skupin
obrabénych material( a pfiklady bézné pouzivanych oznadeni.



IS0

WMG (SKUPINY OBRABENYCH MATERIALU)

Turdost Mez pevnosti
WMG (skupiny obrabénych materidli) vtahu
(HB nebo HRC)
(MPa)
P11 e b Siru <240HB <830
utomatova uhlikové ocel obsahujici p
P1 i (uhlikové ocel se zvySenou obrobitelnosti) Slrruafosfor S SOHE =20
P13 Siru/fosfor a olovo <180HB <620
P21 Béins uhlikovs ocel S obsahem < 0.25 % C < 180HB <620
P2 P22 (ziz‘r:élrjla :)ct:z‘;iaso:;sahem zeleza a uhliku) SOl S0 S240HE S
P23 ! S obsahem > 0.55% C <300HB <1030
P3.1 e Zihand <180HB <620
P3 P3.2 P . & < p 180260 HB > 620 <900
< 0
P13 (uhlikové oceli s obsahem legujicich prvki < 10 %) Vytvrzend a temperovana 260—360HB > 900<1240
P41 Nistroiovd ocel Zihana <26 HRC <900
R P42 (I:S;\‘:Ja:;'aoo;el ro néstroje, zapustky a formy) Vytvrzend a temperovand 26=39HRC > 900 <1240
P43z O O A A " V 39— 45 HRC > 1240 < 1450
M1 M1.1 Korozivzdorna feritickd ocel <160 HB <520
M1.2  (nevytvrditelnéslitiny s obsahem chromu) 160 - 220 HB >520 <700
M2 Korozivzdornd martensitické ocel ] < 20018 =670
M2 g rEECTE BOTENS Kalen a temperovand 200280 HB > 670 <950
(vytvrditelné slitiny s obsahem chromu) — =
M2.3 Precipitacné vytvrzend 280-380HB >950 < 1300
M3 Korozivzdornd austeniticka ocel <2001 <750
M3 | 32 (s obsahem chromu, niklu a slitiny s obsahem chromu, niklu a manganu) 200=260HE 2SI
M3.3 260-300HB > 870 < 1040
M4.1 Korozivzdorna (Duplexni) ocel, austeniticko-feritickd nebo superausteniticka <300HB <990
M4
M4.2  Korozivzdorna austeniticka ocel, precipitacné vytvrzena 300-380HB <1320
K1.1 Gkl Feritickd nebo feriticko-perliticka <180 HB <190
eda litina " e e
K1 iz (odlitky s obsahem uhliku a Zeleza s lamelarni grafitou mikrostrukturou) Fer|'F|Fkol-perI|t|cka TRl D=2 >EWSIN
K1.3 Perliticka 240-280HB >310<390
K2.1 L Feriticka <160HB <400
K2 K2 :ﬁ:‘n":;"v‘ﬁ:;(:\'f'"ma (f;?:rgga e Feriticka nebo perliticka 160~ 200 HB >400<550
k23 ngy Perliticks 200~ 240HB > 550 < 660
K3.1 Toéima itina Feritickd < 180HB <560
K3 K32 (odlitky s obsahem Zeleza a uhliku s noduldmi/globularni grafitovou mikrostrukturou) Fer|F|Fkalnebo Dt IEORAIOLE DINSEL
K3.3 Perlitickd 220-260HB > 680 < 800
ka1 Austenitickd Feda litina (slitinové odlitky s obsahem Zeleza, uhliku a austenitickou lamelamni <130HB <190
grafitovou mikrostrukturou)
K4 ka2 Austenitickd 'tvama litina (slitinové odlitky s obsahem Zeleza, uhliku a austenitickou noduldrni <240HB <740
grafitovou mikrostrukturou)
ka3 Izotermicky kalend tvéma litina <2804 > 840980
il (slitinové odlitky s obsahem Zeleza a uhliku s ausferitickou mikrostrukturou) ZSISPIOLE DEEDSTIEL
K4.5 320-360HB > 1130 < 1280
K51 o . Feritickd < 180HB <400
K5 | ks, Ltnas vermikulamim (kompaktnim) arafitem (ASTM A842) Fertcko-peritckd 180- 2208 > 400 <450
(litina s vermikul&mim grafitem s tvrdosti) =
K5.3 Perliticka 220260 HB > 450 < 500
N1.1 Cisty hlinik a tvdfené slitiny hliniku <60HB <240
N1 N12 Tusfené slitiny hliniku Polo vytvrzené 60-100HB > 240 <400
N1.3 Y Vytvrzené 100 - 150 HB > 400 < 590
N2.1 <75HB <240
N2  N2.2 Odlévané slitiny hliniku 75-90HB > 240 <270
N2.3 90-140HB > 270 <440
N3.1  Automatové slitiny médi s vynikajicimi vlastnostmi pfi obrabéni = =
N3 N3.2 Slitiny médis krdtkou tfiskou a dobrymi nebo stiedné dobrymi vlastnostmi pfi obrabéni = =
N33 Elektrolyticka méd'a slitiny médi s dlouhou tfiskou se stiedné dobrymi az nepfiznivymi vlastnostmi _ B
" piiobrabéni
N4.1  Termoplastické polymery - -
N4  N4.2 Termosetové polymery - -
N4.3  Vyztuzené polymery a kompozity = =
N5  N5.1 Grafit - -
NAl <200HB <660
S1 $1.2  Titan nebo slitiny titanu 200- 280 HB > 660 < 950
S1.3 280-360HB >950 <1200
DA . . <200HB <690
S2 = Zarupevné slitiny na bazi Fe 7T ST
S31 ., g - <280HB <940
S3 7 Zarupevné slitiny na bazi Ni TSI M= Tl
41 |5, 2 {e A <240HB <800
S4 42 Z&rupevné slitiny na bazi Co 240—320HB > 800 < 1070
H1  H11 Twrzendlitina <440HB -
H21 . <55 HRC -
H2 W22 Kalend litina S 55 HRC -
H3.1 . . <5THRC -
H3 o Kalend ocel s tvrdosti < 55 HRC 51— 55 HRC ~
H4.1 , , 5559 HRC -
H4 He2 Kalend ocel s tvrdosti > 55 HRC < 5O HRC a
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ZAVITOVANI - VSEOBECNE TECHNICKE INFORMACE

Celkovd délka

f Primér hrotu
) Délka stopky Délka zavitu
Velikost Délka Priimér jadra
Ctyfhranu Ctythranu Telo
I e VI
QOB =g ==, 3
N /
Tp 1 23 " Drizka
Primér stopky Unel Vingjii stred
Uhel stoupdni zavitu nabéhu

Vnitfni stfed

Délka spiralového hrotu

Drazka

NN
Il‘vl\\l “l\. — J

Uhel spirdlové drazky

spirdlové drazky

Vale: Minimalni vile nebo maximalni presah stanovené mezi
spojovacimi ¢astmi.

Uhel zavitu: Uhel mezi boky zavitu méteny v axialni roviné.

Zuzeni praméru: Mirné zazZeni na zavitové Casti zavitniku, diky cemuz
je stfedni prdmér zavitu v blizkosti stopky mensi nez u nabéhu.
Zakladni: Teoreticka nebo nominalni standardni velikost, od které se
provadéji vdechny zmény.

Nabéh: Zkosené prediezné zuby na zacatku zavitové casti. Béiné
typy nabéhu jsou dlouhy (8 az 10 stoupani), stfedni (3 az 5 stoupani)
a kratky (1 az 2 stoupani).

Vrchol: Horni ¢ast zavitu spojujici dvé strany neboli boky zavitu.
Celo: Predni strana téla.

Drazka: Podélné kandlky vytvorené na zavitniku k vytvoreni feznych
hran na profilu zavitu.

Zadni hrana: Nasledujici strana téla.

Vyska zavitu: V profilu je to vzdalenost mezi vrcholem a spodni ¢asti
z4vitu mérena kolmo k ose.

Rezny uhel &ela: Konkavni fezaci celo téla. MGze se li$it pro rizné
materialy a podminky.

PferuSovany zavit: Zuby ve Sroubovici zavitu na zavitniku jsou
prerusované odstranény; obvykle je to omezeno na zavitniky s lichym
poctem drazek.

Télo: Jedna ze zavitovych ¢asti mezi drazkami zavitniku.

Stoupani zavitu: Vzdalenost, o kterou se Sroubovy zavit posouva
axialné za jednu otacku.

Velky pramér: Nejvétsi primér sroubu nebo matice u valcového
z4avitu.

Maly pramér: Nejmensi primér Sroubu nebo matice u valcového
z4avitu.

Kréek: Zmenseny pramér u nékterych zavitnikl mezi zavitovou casti
a stopkou.

Stoupani: Vzdalenost od bodu na jednom zavitu k odpovidajicimu
bodu na dal$im zavitu mérena rovnobéziné s osou.
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Stoupdni

% Vrchol zavitu

[«Zékladnl’vrchol

Bok

Min.velky | Zakl vyska / Uhel z4vitu
prim. zav. Zavitu

Max.velky | Zakl.velky y
priim. zav. primér

P

Zakladni
Maly prdm.

Z4kl. stredni prim. Zéladna zévity

Zakladni koren

Zavitnik bez drazky

Zavitnik bez drdzky s olejovou drazkou

Stfedni pramér zavitu: U valcového zavitu je to primér pomysiného

valce v misté, kde je Sitka zavitu a Sitka vzdalenosti mezi zavity stejna.

Prameér hrotu: Primér na zac¢atku kuzelové Casti.

Radialni ¢ast: Rovna ploska téla, jejiz rovina prochazi osou zavitniku.

Uhel éela: Uhel Fezného ¢ela téla ve vztahu k axialni roviné protinajici

celo na velkém praméru.

Podbrouseni: Odstranéni kovu za feznou hranou, aby byla zajisténa

vile mezi zavitovanou soucdsti a ¢asti zavitového téla. Viz také zuzeni

prameéru.

Podbrouseni nabéhu: Postupné snizovani vysky téla od fezné hrany

k paté na ndbéhové casti téla zavitniku pro zajisténi radialni viile pro

feznou hranu.

Soustiedné podbrouseni: Radidlni podbrouseni ve tvaru zavitu

zacinajici na zadni strané soustfedného okraje.

Vystiedné podbrouseni zavitu: Radidlni podbrouseni ve tvaru zévitu

zacinajici na fezné hrané a pokracujici k paté.

Kofen: Spodni ¢ast zavitu spojujici boky dvou sousednich zavitd.

Strana nebo bok zavitu: Povrch zavitu, ktery spojuje vrchol s kofenem.

Stopka: Cast zavitniku slouzici k jeho upnuti.

Spiralova $picka: Sikma Fezna hrana vybrousend do tél za Gcelem

poskytnuti fezné ¢innosti v prvnich nékolika zavitech.

Ctyrhran: Hranaty konec stopky zavitniku.

Zavit: Spiralovité tvarovany bfit zavitniku, ktery vytvari zavit

v zavitovaném otvoru.

Uhel stoupani zavitu: Uhel vytvoreny $roubovici zavitu na stfednim

prameéru zavitu s rovinou kolmou k ose.

Zavity na palec: Pocet zavitd na jeden palec délky.

ZAVIT: Jednochody: Zévit, ve kterém se stoupdni rovnd roztedi zavitu.
Dvouchody: Zavit, ve kterém se stoupani rovna dvojnasobku

roztece zavitu.

Zavit, ve kterém se stoupdni rovna trojnasobku

roztece zavitu.

Trichody:



ZAVITOVANi - VSEOBECNE TECHNICKE INFORMACE

Obecné poznamky k zavitovani

Uspéch jakékoli zavitovaci operace zavisi na radé faktord, které
vsechny ovliviuji kvalitu hotového vyrobku.

1.

Z tabulky Klasifikace materiadl( vyberte spravné provedeni zavitniku
pro material soucasti a typ otvoru, tj. prachozi nebo slepy.

. Zajistéte bezpecné upnuti soucasti — boc¢ni pohyb muze zplsobit

zlomeni zavitniku nebo nekvalitni zavity.

. Na pfislusné strance katalogu vyberte spravnou velikost vrtaku.

Vidy zajistéte, aby vytvrzeni materidlu soucasti bylo omezeno
na minimum.

. Vyberte spravnou feznou rychlost tak, jak je uvedeno na strance

produktu v katalogu.

. Pro spravnou aplikaci pouzijte vhodnou feznou kapalinu.

Tolerance zavitu vs. tolerance vnitfniho zavitu (matice)

Trida tolerance, zavitnik .
Tolerance, vnitini zavit

IS0 DIN A:SS' (matice)

1501 4H 3B 4H 5H - -
1502 6H 2B 46 56 6H -
1503 66 18 - - 66 7H
- 76 - - - - 76

6. U NC aplikaci zajistéte spravnou hodnotu posuvu zvolenou pro

program. Pfi pouZiti prislusenstvi k zavitniklim se doporucuje, aby
95 % az 97 % roztece bylo vytvareno vlastni rozteci zavitniku.

. Tam, kde je to mozné, upnéte zavitnik v kvalitnim prislusenstvi

pro zévitovani omezujicim kroutici moment, které zajistuje volny
axidlni pohyb zavitniku a nastavuje jej kolmo k otvoru. Chrani
také zdavitnik pred zlomenim, pokud dojde k jeho nechténému
,dosednuti” ve slepé dire.

8. Zajistéte plynuly vstup zavitniku do otvoru protoZze nerovnomeérny

posuv mUze zpusobit ,,zadirani”.

Pouziti

- Tésné ulozeni
- Normalni ulozeni
8H Ulozeni s velkou viili

8G VoIné ulozeni pro néslednou tpravu nebo povlakovani
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Geometrie a pouziti zavitnikd

Popis

Trisky

Popis

ZAVITOVANI - VSEOBECNE TECHNICKE INFORMACE

Trisky

Zavitniky s rovnymi drazkami

Zavitnik s rovnymi drézkami je nejcastéji pouzivanym typem
zdvitniku. Je vhodny pro pouZiti u vétsiny materidld, zejména
pro ocel a litinu s krétkou tfiskou, tvofi zdklad programu.

Zavitniky s prerusenym zavitem

PreruSovany zévit zajistuje mensi tfeni, a tudiz mensi odpor,
co7 je zvlasté dilezité pii zévitovani materidlu, ktery je
pruzny a obtizné obrobitelny (napf. hlinik, bronz). Mazivo
také Iépe pronikd k feznym hrandm, coz poméhd
minimalizovat vytvaFeny kroutici moment.

Zavitniky se spirdlovym hrotem

Zavitnik md rovnou, pomérné mélkou drazku a je casto
oznacovan jako zdvitnik s lamacem nebo se spirdlovym
hrotem. Lamac nebo spirdlovy hrot je navrzen tak, aby tlacil
tiisky vpred. Pomérné mélké drazky zajistuji maximalizaci
priifezové pevnosti. RovnéZ umoziiuje mazivu dosahnout
feznych hran. Tento typ zdvitniku se doporucuje pro
zdvitovani priichozich otvord.

Maticové zavitniky

Tyto zavitniky se obvykle pouZivaji k zavitovani matic, ale Ize
je pouzit i na hluboké priichozi otvory. Maji priimér stopky
mensi nez jmenovity primér a delsi celkovou délku, protoze
jejich funki je akumulovat matice.

PouZivaji se na specidlnich strojich uréenych k zavitovani
obrovského mnoZstvi matic. PouZivaji se v oceli a nerezové
oceli.

Prvni sériovy zdvitnik md velmi dlouhy nabéh, aby se rozlozilo

fezné zatizeni na téméf dvé tfetiny délky zavitu.
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AR i

Zavitniky s drazkami pouze na kuzelovém nabéhu
Reznd ¢ast zavitniku je tvofena lamacem, jako je tomu

v pfipadé zdvitniku se spirdlovou $pickou, jehoZ funki je tlacit
tfisky vpfed od feznych hran. Tato konstrukce je extrémné
tuhd, coz umoziiuje dobré vysledky obrabéni. Krétkd délka
lamace v3ak omezuje jeho poufiti na hloubku otvoru mensi
nez priblizné 1.5 x TDZ.

Zavitniky se spiralovymi drazkami

Zavitniky se spiralovymi drazkami jsou urceny predevsim pro
zdvitovani do slepych otvord. Spirdlova drazka posouva tfisky
pry¢ od feznych hran a ven z otvoru, ¢imz se zabrani péchovani
tfisek v drazkach nebo na spodni strané otvoru. Timto
zplsobem je minimalizovano nebezpedi zlomeni zavitniku
nebo poskozeni zavitu.

Zavitniky pro tvafeni za studena

Zavitniky pro tvdfeni za studena se od fezacich zvitnik lisf
tim, Ze se zavit vyrdbi jen plastickou deformaci materidlu
soucdsti oproti tradi¢nimu fezani. Znamena to, Ze jejich cinnost
nevytvari zadné tfisky. Oblasti poufiti jsou materialy s dobrou
tvarnosti. Pevnost v tahu (Rm) by neméla pekrocit

1200 N/mm? a soucinitel prodlouzeni (A;) by nemél byt
mensi nez 10 %.

Bezdrazkové zavitniky pro tvafeni za studena jsou vhodné pro
bé7né obrabéni a zejména pro vertikdIni zdvitovani slepych
otvord. Jsou k dispozici takeé s vnitfnim chlazenim.

Zavitniky s vnitinim chlazenim

Vykon zdvitnikd s vnitfnimi otvory pro chladici kapalinu je
vyssi, nez je tomu u zavitnikdi s externim mazénim. Tyto druhy
zdvitnikd umoziuji lepsi odvod tfisek, které jsou posouvany
pry¢ od samotné oblasti fezni. Opottebent biitu je sniZeno,
protoZe chladici Ucinek na oblast fezu je vyssi nez tvorba tepla.

Mazéni mize byt olejové, emulzi nebo stlacenym vzduchem
s olejovou mlhou. Pozadovany pracovni tlak je nejméné

15 bard, ale dobrych vysledki Ize dosahnout i s minimalnim
mazanim.

L
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Tok materialu pFi tvareni zavitt

Velikost zavitovaného otvoru zavisi na materidlu, ktery je vrtdn,  Zivotnost zavitniku pfilis kratkd, zvolte prdmér vrtaku o néco vétsi.
vybranych podminkach fezani a stavu pouZitého zafizeni. Pokud  Pokud je profil vytvareného zavitu naopak nedostatecny, vyberte
je material na vstupu zavitu tlaten zdvitnikem nahoru a/nebo je o néco mensi pramér vrtaku.

Vyvrtany otvor
pro fezaci zavitnik

Vyvrtany otvor
pro tvareci zavitnik

Cést zavitu vytvoFeného
tvarecim zavitnikem v oceli C45.

Zavitnik pro tvareni za studena vyzaduje na vietenu vice sily ve srovndani s fezacim zavitnikem stejné velikosti, protoze vytvari vyssi odpor pfi
zavitovani.

M6 slepy otvor Vc 30 m/min, 90 SFM

Kroutici moment (Nm)
w
|

2 o—

—— Tvareci
i —B- Rezaci spirdlovy
0

WMG P21 WMG B2 WMG m3.1

Porovnéni kroutictho momentu mezi tvafecimi a fezacimi zavitniky
v rliznych skupinach materidl.
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Reseni problému pfi zavitovani

Problém

Volny zavit

Tésny zavit

Zasekavani trisek
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Pficina
Nespravnd tolerance

Nespravny axidlni posuv

Nevhodny typ zavitniku pro aplikaci

Zévitnik neni v dife vystfedény

Nedostatecnd lubrikace

Reznd rychlost pFilis nizka

Nevhodny typ zavitniku pro aplikaci

Nespravnd tolerance

Nedostatecna nebo nevhodna lubrikace

Prilis maly predvrtany otvor

Materidl se po zdvitovani stahuje

Nevhodny typ zavitniku pro danou operaci

Nevhodna nebo nedostatecna lubrikace

Zavitnik narazi do dna

Povrch otvoru se obrabénim vytvrzuje

Zasekavani tfisek pfi vyjezdu

Ukos narazi na hranu otvoru

Pfili§ maly pfedvrtany otvor

ZAVITOVANI - VSEOBECNE TECHNICKE INFORMACE

Néprava

Lvolte zavitnik s tésnéjsi toleranci.

Snizte posuv 0 5—10 % (v pruzné hlavé) nebo zvyste tlak upinace.

Pro priichozi otvory pouZijte zavitnik s pfimou drazkou a lamacem, pro slepé otvory pouzijte
spirdlovity zavitnik. Povlakovanym ndstrojem snizite moznost tvorby nariistku. Provéfte
alternativni produkty v Selectoru nebo katalogu.

Zkontrolujte upinac a pozici, musi byt v ose otvoru

Poutijte kvalitni lubrikant, ktery piedejde zasekavani tfisek v dife. Viz kapitola o lubrikaci
v technické pfirucce.

DodrZujte doporudeni z katalogu nebo Selectoru.

Pro priichozi otvory pouzijte zavitnik s pfimou drazkou a lamacem, pro slepé otvory pouzijte
spirdlovity zavitnik. Povlakovanym ndstrojem sniZite moznost tvorby narlistku. Pouzijte
zdvitnik s vétSim dhlem Cela. Provéite alternativni produkty v Selectoru nebo katalogu.

Zvolte zavitnik s voInéjsi toleranci, obzvlasté do materidlli, které maji tendenci ke smrstovani
(nerez) nebo abrazivnich materidlt (litina).

Pouzijte kvalitni lubrikant, ktery predejde zasekdvani tfisek v otvoru. Viz kapitola o lubrikaci
v technické pfirucce.

ZvétSete primér vrtdku na maximalni hodnotu. Zkontrolujte primér predvrtaného otvoru.

Zkontrolujte doporucené parametry v katalogu nebo Selectoru a vhodné alternativy.

Zvolte zavitnik s mensim Ghlem cela. Zvolte zavitnik s delSim nabéhem. Do priichozich otvord
pouzivejte zavitnik s piimou drézkou, do slepych spirdlovité, zabranite zasekavani tisek.
Zkontrolujte v katalogu nebo Selectoru alternativni vhodné zavitniky.

PouZijte kvalitni lubrikant, ktery pfedejde zasekdvani tfisek v dite. Viz kapitola o lubrikaci
v technické pfirucce.

Zvyste hloubku vrtani nebo sniZte hloubku zavitovani.

Snizte feznou rychlost, pouzijte vhodny lubrikant. Viz kapitola o obrabéni nerezi v technické

piirucce.

Vyvarujte se prudkych zmén otacek pfi reverzaci.

Zkontrolujte axidIni polohu a sniZte odchylku od osy na minimum.

ZvétSete prlimér vrtdku na maximum. Zkontrolujte primér predvrtaného otvoru.



Reseni problém pfi zavitovani

Problém

Zlomeni

Rychlé opotiebovani

Naristek

Pricina

Otupeny zavitnik

Nedostatecnd lubrikace

Zavitnik nardzi do dna otvoru

P¥ilis vysoka feznd rychlost

Povrch se obrabénim vytvrzuje

P¥ilis maly pedvrtany otvor

Vysoky kroutici moment

Materidl se po zavitovani stahuje

Nevhodny typ zavitniku na danou aplikaci

Nedostatecnd lubrikace

Reznd rychlost pfilis vysoka

Nevhodny typ zavitniku na danou aplikaci

Nedostatecnd lubrikace

Nevhodné povrchovd prava

Rezné rychlost pfilis nizka

ZAVITOVANi - VSEOBECNE TECHNICKE INFORMACE

Naprava

PouZijte novy zavitnik nebo prebruste otupeny.

Pouzijte kvalitni lubrikant, ktery predejde zasekdvéni tfisek v dite. Viz kapitola o lubrikaci
v technické prirucce.

Zvyste hloubku vrtdni, nebo snizte hloubku zdvitovani.

Snizte feznou rychlost. DodrZujte doporuceni z katalogu nebo Selectoru.

Snizte rychlost. PouZijte povlakovany nastroj. PouZzijte kvalitni lubrikant. Viz kapitola
0 obrabéni nerezi v technické piirucce.

Lvétsete priimér vrtaku na maximum. Viz tabulky vrtakd pod zdvit.

Poutzijte zdvitovaci hlavu s nastavenim krouticiho momentu.

Zkontrolujte doporuceni v katalogu nebo Selectoru, najdéte vhodny typ zdvitniku.

Zvolte zvitnik s mensim thlem Cela. Zvolte zavitnik s delSim nabéhem. Do priichozich otvorii
pouzivejte zavitnik s pfimou drazkou, do slepych spirdlovité, zabranite zasekdvani tfisek.
Zkontrolujte v katalogu nebo Selectoru alternativni vhodné zavitniky.

Pouzijte kvalitni lubrikant, ktery predejde zasekdvani tfisek v otvoru a teplotnimu zatiZeni
bfitu. Viz kapitola o lubrikaci v technické pfirucce.

Snizte feznou rychlost. DodrZujte doporuceni z katalogu nebo Selectoru.

Poutzijte zdvitnik s men3im Ghlem Cela nebo/a vétsim odlehcenim zubd. Zkontrolujte katalog
nebo Selector, najdéte vhodny ndstroj.

Pouzijte kvalitni lubrikant, ktery pfedejde zasekdvéni tfisek v otvoru a teplotnimu zatiZeni
britu. Viz kapitola o lubrikaci v technické pfirucce.

PouZijte zavitnik s vhodnym povlakem.

DodrZujte doporuceni z katalogu nebo Selectoru.
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POZNAMKY
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POZNAMKY
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SIMIPLY

RELIABLLE

Jako odbornici mGzete sami pouhym pohledem na tfisku posoudit kvalitu
odvedené prace. Triska svym Cistym a jednoduchym tvarem v sobé

nese pribéh. Nase tfiska je jasny a neménny ukazatel a proto je nasim
symbolem. Jednoduse spolehlivi.
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