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Keményfém turbémardk kivald minéségli és atfogd termékcsaladjat kindljuk. Ez kiilonféle kialakitasokat és formakat jelent, igy idedlis
megoldast kinal a legtobb alkalmazashoz az 6sszes f6 ipari szegmensben.

UJ TERMEKEK/2020

Kinalatunkat uj, szuperdtvozetekhez és csavareltdvolitashoz hasznédlhatd sorjdzécsaladdal bévitettiik.

i JELLEMZOK ES ELONYOK

o Aturbomardk szar- és fejrésziik kivalé mingség(i alap- iEw
anyagokbdl készlilnek, gyartasuk soran korszer( és preciz =

technoldgiakat alkalmaznak. igy biztositjdk az Ugyfelek
termeléshiztonsagat a felszerszdmozasukon keresztiil.

o Az anyagspecifikus kialakitasok jobb teljesitményt és
akar 50%-kal nagyobb fémlevalasztasi sebességet nyuj-

tanak, mint a szabvanyos keményfém sorjazok.

i SZARKIALAKITAS

Kivalé merevség és szildrdsag.

szerszam-elhajlas ellen.

* Megnovelt szerszamélettartam a tulajdonsagoknak

koszonhetGen.

Szivos, hbkezelt szerszamszérak acélbol.

Kiemelked§ rezgéscsillapitd hatas és hajlitdmerevség

o Az 6tvozetekre szabott termékcsaladot ugy terveztik,
hogy a legszigorubb igényeket is teljesitse a nikkel és ti-
tan munkadarabokon a modern dgazatokban, Ugymint
a replilégépiparban és az energetikai ipar terén.

i FORRASZTAS

e Specialis forraszanyagok biztositjak a szerszamok
forrasztasainak megfeleld szildrdsagat.

¢ Aforraszok magas t6szilardsaga kivald védelmet nyult

a lokésszerd terhelések ellen.

¢ Aforrasztasok a magasabb tizemi hémérsékletekkel

szemben is ellenalldak.

o Aszarak keményfém turbdmardk esetén h6-os, az acél turbémardk
esetén h7-es csaptlrésre felkdszoriilve, a jobb befogds eléréséért.

i FEJKIALAKITASOK

ST FEJKIALAKITAS

Acélok forgacsolasara kifejlesztve.

¢ Anyagspecifikus forgacstoré
geometria, kifejezetten acélok
megmunkalasahoz.

e A pozitiv geometria biztositja a jo
felileti minGséget.

e Kialakitasa biztositja a forgacsolasi
z6ndban keletkez6 hé
csokkentését, igy biztositva
a hosszabb éltartamot.

VA FEJKIALAKITAS

Savallé acélok megmunkaldsahoz

tervezett kialakitas.

e Aszerszam éles vagdél geometridja
biztositja, hogy hogy hékezelt
alkatrészeknél minimalizalja
a sziikséges rahagyasokat.

e Megnovelt forgacsolasi
teljesitmény.

AL FEJKIALAKITAS

Nemvas fémek és mlanyagok

forgacsoldsahoz.

o A hosszu élszalag és mély
forgacselvezet6 horony biztositja
a nagy teljesitménydi forgacsolast.



I FEJ GEOMETRIA

¢ Szakaszos horonykdszoriilés.

o Kivald szilardsdag és ellendllosag a keresztélek mentén.
¢ Forgacstorlddas esélye csokkentve a geometria altal.
¢ Jobb forgacsolasi tulajdonsagok a keresztélek mentén.

Szakaszos

UJ TERMEKEK/2020

I TiAIN-BEVONAT

e Megnovelt éltartam nehéz korilmények kézott

o A csokkentett surlddas javitja a forgdcselvezetést

¢ Segit ellendlni az , élratétképzGdésnek”, amely
gyakran el6fordul a kis spiralhorony mélység(i

forgacsoldszerszamoknal

Normal

AS FEJKIALAKITAS

Els6 szdmu vélasztas
szuperotvozetek esetén

e Ergonomikus
e Kivald fellleti minéség
¢ Gyors és sima forgdcsolas

GRP FEJKIALAKITAS

Kifejezetten kompozit anyagokhoz,

példaul livegszal erdsités(

m(ianyagokhoz.

e Elérhetd hegyes végli és hengeres
kialakitasban is.

e Kialakitasa biztositja az
anyagok bellil az erdsitGszalak
toredezésének minimalizalasat,
jobb ki- és belépési feliletet
eredményez.

DC FEJKIALAKITAS

Altaldnos célu felhasznélasra.

o Stabil megmunkaldst biztosit.
¢ Kimagaslo teljesitmény.




Specidlis kialakitast sorjazok a torott csavarok sima eltavolitdsanak el6készitéséhez, a menet és a munkadarab kdrosoddsanak

megel6zése érdekében.

I JELLEMZOK ES ELONYOK

o Specidlis atmérdk és forgdcsolasi hosszak a kiilonféle
menetatmérékhoz

® HosszU benyulas és kupos szarak a konny( hozzaférésért

* Fejlett forgdcsolégeometria betétben edzett menetek
kdszoriiléséhez

¢ A meglév6é menetes furatok karosoddsdnak csokkentése

I MUVELETEK

@

7

I A SZERSZAMOK HASZNALATA

Valasszon a torott csavarhoz megfelel6 méret( sorjazot

Jobbkezes furatkdszoriil6t hasznaljon

Ugyeljen, hogy a sorjazé a torétt csavarra meréleges legyen

o A kozépre fart menetek lehet6ségének maximalizaldsa
¢ A meglév6 menetes furatok kdrosoddsdnak csokkentése
¢ A menetek és a munkadarab megdvasa

¢ Fokozottan egyenletes minGség

I SZERSZAMTIPUSOK

e Koszorilje simdra a torott fellletet — @ miivelet

o Koszoriiljon az el6készitett felliletbe, és készitsen helyet a
stillyesztémaroénak a csavar kdzepén — @ miivelet






I MUNKADARAB ANYAGANAK CSOPORTJAI (WMG)

Altaldnos meghatarozas
pl. acél, rozsdamentes acél stb.

. M . N S H Meghatarc:zas ) .
szerkezet/6sszetétel szerint

pl. sima szénacél, acélotvozet stb.

Meghatarozas keménység/maximalis
szakitdszilardsag szerint
pl. 160 < 220HB, 620 < 900 n/mm? stb.
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I A DORMER PRAMET MUNKADARAB-ALAPANYAGOK OSZTALYOZASA

A munkadarab anyaganak csoportjai (,Workpiece Material Group”, WMG) segitségével konnyen és megbizhatdan
kivalaszthaté a megfelel6 forgacsoldszerszam, valamint az adott alkalmazasokra jellemz6 megmunkalasi feltételek
szerinti kezdGértékek.

A Dormer Pramet hat kilénb6z6 szinnel jel6lt csoportba sorolja a munkadarabok anyagait;

o Kék: Acél és acélontvény (P csoport)

e Sarga: Rozsdamentes acél (M csoport)

e Piros: Ontéttvas (K csoport)

¢ Z6ld: Nemvas fémek (N csoport)

¢ Narancssarga: HGallo és Szuperétvozetek (S csoport)

e Sziirke: Edzett anyagok (H csoport)

Ezek mindegyike alcsoportokra oszlik szerkezet és/vagy Gsszetétel alapjan. Példaul a P csoportba tartozo acél és ontottacél
a kovetkezd négy alcsoportot tartalmazza:
e P1— Automata acél

* P2 —Sima szénacél
* P3 —Acélotvozet
e P4 —Szerszamacél

A legrészletesebb felosztas az anyagjellemzék (keménység és maximalis szakitdszilardsag) szerint torténik. igy
Ugyfeleinknek teljes kor(i szerszamjavaslatokat tesziink, a forgacsolasi sebességre és elGtolasra vonatkozo kezdGértékeket
is beleértve.

A kovetkez6 oldalon Iévé tablazatban taldlhaté a munkadarabok anyagcsoportjainak leirdsa, néhany leggyakrabban
hasznalt megnevezéssel



Maximalis § © %
I1SO Munkadarab anyaganak csoportjai (WMG) szakité-szilardds | S £ | &£ 2
Mpa [N/mm?’] & S
(- e=
P1.1 | <220HB keménység, automata acél kéntartalommal <760 1.1 P1
P1 | P1.2 | <180HB keménységui, automata acél kén és foszfor tartalommal <620 1.1 P1
P1.3 | <160HB keménységU, automata acél kén, foszfor és 6lom tartalommal <550 1.1 P1
P2.1 | <180HB keménységu, alacsony széntartalmu (<0,25%C) acél <620 1.2 P2
P2 | P2.2 | <240HB keménység(i, kozepes széntartalmu (<0,55%C) acél <830 13 P2
P2.3 | <300HB keménységu, nagy széntartalmu (>0,55%C) acél <1030 1.5 P3
P3.1 | <180HB keménységi acélotvozet <620 14 P3
P3 | P3.2 | 180-260HB keménység(i acélotvozet > 620 <900 14 P3
P3.3 | 260-360HB keménységl acélotvozet >900 < 1240 1.5 P4
P4.1 | <26HRC keménységui szerszamacél <900 14 P3
P4 | P4.2 | 26-39RC keménység(i szerszamacél >900 < 1240 1.5 P4
P4.3 | 39-45HRC keménység(i szerszdmacél > 1250 < 1450 1.6 H1
M M1.1 | <160HB keményséqd, ferrites rozsdamentes acél <520 2.1 M1
1 M1.2| 160-220HB keménység(i, ferrites rozsdamentes acél > 520 <700 2.1 M1
M2.1 | <200HB keménységu, martenzites rozsdamentes acél <670 2.3 M2
M2 |M2.2| 200-280HB keménységi, martenzites rozsdamentes acél > 670 < 950 2.3 M2
M M2.3 | 280-380HB keménység, martenzites rozsdamentes acél >950 < 1300 24 M2
M3.1 | <200HB keménység, ausztenites rozsdamentes acél <750 2.2 M3
M3 |M3.2| 200-260HB keménység(i, ausztenites rozsdamentes acél >750 < 870 2.2 M3
M3.3| 260-300HB keménység(i, ausztenites rozsdamentes acél > 870 < 1040 2.2 M3
M4 M4.1| <300HB keménységu, ausztenites-ferrites vagy szuper ausztenites rozsdamentes acél <990 23 M4
M4.2| 300-380HB keménység(i, precipitacios keményedésu, ausztenites rozsdamentes acél <1320 2.4 M4
K1.1 | <180HB keményséqlj, ferrites vagy ferrites-perlites szlirkedntvény <190 3.1 K1
K1 | K1.2 | 180-240HB keménység(i, ferrites-perlites vagy perlites sziirkedntvény >190<310 3.2 K1
K1.3 | 240-280HB keményséq(i, perlites sziirkedntvény >310 < 390 3.2 K1
K2.1 | <160HB keményséq(i, ferrites ontottvas <400 3.3 K2
K2 |K2.2 | 160-200HB keménység(j, ferrites vagy perlites ontvény > 400 < 550 3.3 K2
K2.3 | 200-240HB keményséq(i, perlites dntottvas > 550 < 660 3.4 K2
K3.1 | <180HB keményséqdi, ferrites gombgrafitos ontottvas <560 3.3 K3
K3 | K3.2 | <180-220HB keményséqd, ferrites vagy perlites gémbgrafitos 6ntéttvas > 560 < 680 3.3 K4
K3.3 | 220-260HB keménységu, perlites gombgrafitos 6ntottvas > 680 < 800 34 K4
K4.1 | <180HB keménységu, ausztenites ontottvas <610
K4.2 | <180-240HB keménységli, ausztenites ontottvas > 610 < 840
K4 | K4.3 | <240-280HB keménység(i, ausztemperalt gémbgrafitos 6ntottvas > 840 <980
K4.4 | 280-320HB keménységu, ausztemperdlt gémbgrafitos dntottvas >980 < 1130
K4.5 | 320-360HB keményséqgu, ausztemperalt gdmbgrafitos ontottvas > 1130 < 1280
K5.1 | <180HB keménységu, atmeneti, kompakt grafitos ontottvas
K5 | K5.2 | 180-220HB keménységu, dtmeneti, kompakt grafitos ontottvas
K5.3 | 220-260HB keménységu, atmeneti, kompakt grafitos ontottvas
N1.1 | <60HB keménységui tiszta aluminium és alakithat6 aluminiumotvozetek <240 71 N1
N1 | N1.2 | 60-100HB keménység(i alakithat6 aluminiumétvozetek > 240 <400 71 N1
N1.3: 100-150HB keménységu alakithaté aluminiumdtvozetek > 400 <590 7.2 N2
N2.1 | <75HB keménység(i aluminiumdntvény-o6tvozetek <240 73 N1
N2 | N2.2 | 75-90HB keménységii aluminiumontvény-6tvozetek > 240 <270 73 N1
N N2.3 | 90-140HB keménységl aluminiumontvény-otvozetek > 270 < 440 73 N2
N3.1 | Szabadon forgécsolhat6 rézotvozetek kivaldé megmunkalasi jellemzékkel 6.3 N3
N3 [N3.2 | Rovid forgacsu rézétvozetek jo és mérsékelt megmunkalasi jellemzékkel 6.2 N3
N3.3 | Elektrolitos réz és hosszu forgécsu rézotvozetek mérsékelt és rossz megmunkalasi jellemzékkel 6.1 N4
N4.1 | Hére lagyulé polimerek 8.1
N4 | N4.2| Hére keményedd polimerek 8.2
N4.3 | Erésitett polimerek vagy kompozitok 8.3
S1.1 | <200HB keményséq(i titdn vagy titdnotvozetek <660 4.1 S1
S1 | $1.2 | 200-280HB keménység(i titandtvozetek > 660 < 950 4.2 S1
§1.3 | 280-360HB keménységli titdnotvozetek >950 <1200 4.3 S1
2 $2.1 | <200HB keménységu, h6allo, Fe-alapu 6tvozetek <690 S2
S $2.2 | 200-280HB keménységu, h6éllo, Fe-alapu 6tvozetek >690 <970 S2
s3 $3.1 | <280HB keménység(i, h6allo, Ni-alapu otvozetek <940 5.2 S3
$3.2 | 280-360HB keménység, héallo, Ni-alapu 6tvozetek > 940 < 1200 5.3 S3
4 S4.1 | <240HB keménység(i, h6allé, Co-alapu dtvozetek <800 S4
$4.2 | 240-320HB keménységti, h6all, Co-alapu 6tvozetek > 800 < 1070 S4
H1 | H1.1 | <400HB keménységdi, csillapitott 6ntottvas
H2 H2.1 | <55HRC keménységu, edzett ontottvas H2
H2.2 | >55HRC keménység, edzett ontdttvas H2
H H3 H3.1 | <5THRC keménységi edzett acél 1.7 H3
H3.2 | 51-55HRC keménység(i edzett acél 1.7 H3
H4 H4.1 | 55-59HRC keménységi edzett acél 1.8 H4
H4.2 | >59HRC keménységui edzett acél 1.8 H4
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[ford/min]
IS0 DC [mm]
3 6 8 10 12 16 20
min 64000 32000 24000 20000 16000 12000 10000
max 83000 42000 32000 25000 21000 16000 13000
M min 45000 23000 17000 14000 12000 9000 7000
max 64000 32000 24000 20000 16000 12000 10000
min 58000 29000 22000 19000 15000 11000 9000
max 77 000 39000 29000 23000 20000 15000 12000
N min 64000 32000 24000 20000 16000 12000 10000
max 96 000 48000 36 000 29000 24000 18000 15000
S min 45000 23000 17000 14000 12000 9000 7000
max 58000 29000 22000 18000 15000 11000 9000
H min 51000 26 000 20000 16000 13000 10000 8000
max 71000 36000 27000 22000 18000 14000 11000
ST BR
[ford/min]
1S0 DC[mm]
8 10 12
min 100000 60000 55000 35000
max 60000 35000 30000 20000
VA BR
[ford/min]
IS0 DC[mm]
8 10 12
M min 100000 60000 55000 35000
max 60000 25000 20000 15000
[ford/min]
1S0 DC [mm]
6 8
min 20000 18000
N4 max 25000 22000
AS
[ford/min]
1S0 DC[mm]
3
S min 60000
max 80000
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P801
P801C

Turbémard — homlokél nélkali kivitel. 6,00 mm felett forrasztva.

P11 (P12 |[P13| P21 | [P2:2] P23 (P31 | [P3:2] P33 (P41l |[P4:2] (P43 | M1.1| M1.2 | M2.1|M2.2 | M2.3
| | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | |
mM3.1|mM3.2|M3.3 M4l Ma2 KN KB DS KON 0 KOS KGN SR SE 0 K kS
P801 | | | | | | | | | | | | | | | | |
pgo1c K K45 K5W K52 K88 N3.1 | N3.2 | N3.3 | S1.1 | S1.2 | S1.3 | S2.1 | S2.2 | S3.1 | 3.2 | S4.1 | S4.2
| | | | | | | 4 | | | | |
H1.1 | H2.1 | H2.2 | H3.1 | H3.2 | H4.1 | H4.2
| | | | | | |
P801  HM A @. DC  oormm
p _
P801C HM A @ I DC  zoormer
‘ TIAIN
2DORMER P801C
) DC;)N MS
<~ APMX —
0AL -
3.00-16.00 3.00-12.70
DC DCON MSh7 APMX OAL P801 P801C
[mm] [mm] [mm] [mm]
3.00 3 14 38 P8013.0X3.0 " P801C3.03.0
630 3 127 45 P8016.3X3.0
6.00 6 18 50 P8016.0X6.0 " P801C6.06.0 '
8.00 6 19 64 P8018.0X6.0 P801(8.0X6.0
9.60 6 19 64 P8019.6X6.0 P801(9.6X6.0
12.70 6 25 70 P80112.7X6.0 P801(12.7X6.0
16.00 6 2 70 P80116.0X6.0
) DCON MS tiirés h6
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P701
P601
P831
P501

Turbdmard — homlokél nélkali kivitel. 6,00 mm felett forrasztva.

Turbémaré — homlokél nélkdli kivitel.

o P11 PL2 P13 P21 P22 P23 P3.1 P3.2 P33 P4l P42 PA3
| | | | | | | | | | | |
PEO1 M1.1 M1.2 M2.1 M2.2 M2.3 M3.1 M3.2| M3.3| M4.1 | M4.2
| | | | | | | | | |
P831 M1.1 M1.2 | M2.1 M2.2 | N1.1 | N1.2 | N1.3 | N2.1 | N2.2 | N2.3 | N3.2 | N4.1 | N4.2 | N4.3 | S1.1
4 4 4 4 | | | | | | 4 | | 4
S$1.1 | S1.2 | S1.3 | S2.1 | S2.2 | S3.1 | S3.2 | S4.1 | S4.2
P501
| | | | | | | | |
P701  HM A @. ST  ovormm
P601  HM A & VA  ovormer 40
. P880
P831 HM A @. AL  2pormer
P501 HM A & AS 2DORMER 40
. P880
D/DORMER P701 P601 P831 P501
|
y — DC(')N MS I
DC — W
-— APMX -‘
: : v
6.00-12.70 3.00-12.70 6.00-12.70 3.00
DC DCON MSh7 APMX 0AL P701 P601 P831 P501
[mm] [mm] [mm] [mm]
3.00 3 12 38 P5013.0X3.0"
3.00 3 14 38 P6013.0X3.0"
6.30 3 12.7 45 P6016.3X3.0"
6.00 6 18 50 P7016.0X6.0 " P6016.0X6.0 P8316.0X6.0 "
8.00 6 19 64 P7018.0X6.0 P6018.0X6.0
9.60 6 19 64 P7019.6X6.0 P6019.6X6.0 P8319.6X6.0
12.70 6 25 70 P70112.7X6.0 P60112.7X6.0 P83112.7X6.0
 DCON MS tiirés h6
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P803
P803C

Turbémaré - hengeres kialakitas homlokéllel. 6,00 mm felett forrasztva.

P11 (P12 |[P13| P21 | [P2:2] P23 (P31 | [P3:2] P33 (P41l |[P4:2] (P43 | M1.1| M1.2 | M2.1|M2.2 | M2.3

| | | | | | | | | | | | | | | | |
mM3.1|mM3.2|M3.3 M4l Ma2 KN KB DS KON 0 KOS KGN SR SE 0 K kS

P803 | | | | | | | | | | | | | | | | |
pgo3C K K45 K5W K52 K88 N3.1 | N3.2 | N3.3 | S1.1 | S1.2 | S1.3 | S2.1 | S2.2 | S3.1 | 3.2 | S4.1 | S4.2

| | | | | | | 4] | | | | | | | | |
H1.1 | H2.1 | H2.2 | H3.1 | H3.2 | H4.1 | H4.2
| | | | | | |

‘

P803 HM B DC  soormer 40 40
P880 P890
< I
P803C HM B DC  soormer 40
TIAIN P880

2/DORMER
J DCON MS
0AL
3.00 - 16.00 3.00-12.70
DC DCON MSh7 APMX OAL
P803 P803C

[mm] [mm] [mm] [mm]

3.00 3 14 38 P8033.0X3.0" P803(3.0X3.0"
6.30 3 127 45 P8036.3X3.0

6.00 6 18 50 P8036.0X6.0 " P803(6.0X6.0 "
8.00 6 19 64 P8038.0X6.0 P803(8.0X6.0
9.60 6 19 64 P8039.6X6.0 P803(9.6X6.0
12.70 6 25 70 P80312.7X6.0 P803C12.7X6.0
16.00 6 2 70 P80316.0X6.0

) DCON MS tirés hé
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P703
P833

Turbémard - hengeres kialakitas homlokéllel. 6,00 mm felett forrasztva.

16

P703 | | | | | | | | | | |
P833 M1.1 | M1.2 | M2.1 M2.2 | N1.1 | N1.2 | N1.3 | N2.1 | N2.2 | N2.3 | N3.2 | N4.1 | N4.2 | N4.3 | S1.1
4 4 4 4] | | | | | 4 | | | 4
P703 HM B ST 2DORMER 40
P880
P833 HM B AL  oormer
D/DORMER P703 P833
| D*C .' ‘% < — ) DCtN M
S : —T
= APMX “| ‘
0AL

6.00-12.70 6.00-12.70

DC DCON MS h7 APMX OAL
P703 P833

[mm] [mm] [mm] [mm]

6.00 6 18 50 P7036.0X6.0 " P8336.0X6.0 "

8.00 6 19 64 P7038.0X6.0

9.60 6 19 64 P7039.6X6.0 P8339.6X6.0

12.70 6 25 70 P70312.7X6.0 P83312.7X6.0

7 DCON MS tiirés h6




P805
P805C

Turbémaré — gémbvégd, hengeres. 6,00 mm felett forrasztva.

P11 (P12 |[P13| P21 | [P2:2] P23 (P31 | [P3:2] P33 (P41l |[P4:2] (P43 | M1.1| M1.2 | M2.1|M2.2 | M2.3
| | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | |
mM3.1|mM3.2|M3.3 M4l Ma2 KN KB DS KON 0 KOS KGN SR SE 0 K kS
P805 | | | | | | | | | | | | | | | | |
pgosC K K45 K5M K52 K8 N3.1 | N3.2 | N3.3 | S1.1 | S1.2 | S1.3 | S2.1 | S2.2 | S3.1 | S3.2 | S4.1 | S4.2
| | | | | | | 4 | | | | | | | | |
H1.1 | H2.1 | H2.2 | H3.1 | H3.2 | H4.1 | H4.2
| | | | | | |
T} §
P805 HM C EJ DC  soormer 40 40
i | P880 P890
p _
m
P805C HM & EJ I DC  soormer 40
J TiAIN P880
2DORMER P805 P805C
J DCON MS
- 0AL -
3.00-16.00 3.00-1270
DC DCON MS h7 APMX 0AL PO e
[mm] [mm] [mm] [mm]
3.00 3 14 38 P8053.0%3.0" P805(3.0%3.0"
6.30 3 127 45 P8056.3X3.0
6.00 6 18 50 P8056.0%6.0 P805(6.0X6.0
8.00 6 19 64 P8058.0X6.0 P805(8.0X6.0
9.60 6 19 64 P8059.6X6.0 P805(9.6X6.0
12.70 6 2 70 P80512.7X6.0 P805(12.7X6.0
16.00 6 25 70 P80516.0X6.0
D DCON MS tirés h6

17



P705
P605
P835
P505

Turbdmaré — gdmbvég, hengeres. 6,00 mm felett forrasztva.

Turbémaré — gémbvég(, hengeres.

Sille [ [ [ | [ | [ | [ [ | [ | [ | [ [ [ |
PEOS M1.1 | M1.2 M2.1| M2.2 M2.3 | M3.1 | M3.2 | M3.3 | M4.1 | M4.2
| | | | | | | | | |
P835 M1.1 | M1.2 | M2.1| M2.2 | N1.1 | N1.2 | N1.3 | N2.1 | N2.2 | N2.3 | N3.2 | N4.1 | N4.2 | N4.3 | S1.1
4 4 4 4 | | | | | | 4 | | | 4
P505 §1.1 | S1.2 | S1.3 | S2.1 | S2.2 | S3.1 | S3.2 | S4.1 | S4.2
| | | | | | | | |
A
P705 HM i rJl ST  2vorme . 84:
j
P605 HM C ? VA  opormir 40
J P880
in AL
P835 HM C | 2DORMER
A
P505 HM C rJl AS 2DORMER -4 84:
2DORMER P705 P605 P835
!
— | B
DC e P  DCON MS
r 7 y
=— APMX -|
: - e
6.00-12.70 3.00-12.70 6.00-12.70 3.00
DC DCON MS h7 APMX OAL P705 P605 P835 P505
[mm] [mm] [mm] [mm]
3.00 3 14 38 P6053.0X3.0" P5053.0X3.0"
6.30 3 12.7 45 P6056.3X3.0
6.00 6 18 50 P7056.0X6.0" P6056.0X6.0" P8356.0X6.0"
8.00 6 19 64 P7058.0X6.0 P6058.0X6.0
9.60 6 19 64 P7059.6X6.0 P6059.6X6.0 P8359.6X6.0
12.70 6 25 70 P70512.7X6.0 P60512.7X6.0 P83512.7X6.0
) DCON MS tiirés h6
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P807
P807C

Turbémaré — gomb. 6,00 mm felett forrasztva.

P11 (P12 |[P13| P21 | [P2:2] P23 (P31 | [P3:2] P33 (P41l |[P4:2] (P43 | M1.1| M1.2 | M2.1|M2.2 | M2.3
| | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | |
M3.1 m3.2 M3.3 M4l V4.2 | K K KOS K2 22 K2 S G2 KGE KW Kl ks
P807 | | | | | | | | | | | | | | | | |
pgo7c | K9S K5 K52 K8 N3.1  N3.2  N3.3 | S1.1 | S1.2 | S1.3 | S2.1 | S2.2 | S3.1 | $3.2 | 4.1 | $4.2
| | | | | | | 4 | | | | | |
H1.1 | H2.1 | H2.2 | H3.1 | H3.2 | H4.1 | H4.2
| | | | | | |
Y o
P807 HM D P-4 DC oo @ 40
oa P830
L
&
P807C HM D DC  oormer 40
-‘ TIAIN P830
2DORMER P807 P807C
X
| DCON MS .
o j
- 0AL -
3.00-16.00 3.00-12.70
DC DCON MS h7 APMX 0AL P807 P807C
[mm] [mm] [mm] [mm]
3.00 3 2.5 38 P8073.0X3.0" P807(3.0X3.0"
4.00 3 3.4 38 P8074.0X3.0"
6.30 3 5 38 P8076.3X3.0
6.00 6 4.7 50 P8076.0X6.0" P807(6.0X6.0"
8.00 6 6 52 P8078.0X6.0 P807(8.0X6.0
9.60 6 8 54 P8079.6X6.0 P807(9.6X6.0
12.70 6 11 56 P80712.7X6.0 P807(12.7X6.0
16.00 6 59 P80716.0X6.0
D DCON MS tiirés h6
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P707
P607
P837
P507

Turbémaré — gomb. 6,00 mm felett forrasztva.

Turbémaré — gémb.

P707 P11 (P12 P13 (P21 |[P2:2] [P2:3) P31 | [P3:2] P33 (P41 | [P42| P43
| ] | ] || || || | ] || || || | ] | ] ||
pgoy MLl M12 M21 M22|M23 M3.1 M32 M3.3 M4l M42
E | = =  ® | = ®m = | m | = | =
pggy |MLL M12 M2l M22 N1 N12|N13 N21|N22 N23 N3.2 NA.1 N42|N43 sl
y | v | v | 7| m | m | m | m | m|®m |2 | m | |80 |¢”
$1.1 | S1.2 | S1.3 | 52.1 | 2.2 | $3.1 | $3.2 | s4.1 | s4.2
P507
®E | ®E ® | ®E ® ®m @®m | =
y
P707 HM D V ST  vormm 40
Y P880
£
P607 HM D ﬁ/ VA  Zoormer 40
Ol P880
//
P837 HM D -% AL  spormer
y
PS07 HM D & AS oomm (@ %
Y P880
Q'DORMER P707 P607 P837 P507
i
1 i
r :,,r— 2 -"-.'b——__.—. i |
DC | V- - ) DCON MS :
L N 1 | ]
~ APMX-~ ot 4
- 0AL . ' * NEW)
600~ 12.70 3.00-12.70 600~ 1270 3.00
DC DCON MS h7 APMX 0AL S o o .
[mm] [mm] [mm] [mm]
3.00 3 25 38 P6073.043.0" P5073.043.0"
630 3 5 38 P6076.3X3.0
6.00 6 47 50 P7076.0%6.0" P6076.0X6.0" P8376.0X6.0"
8.00 6 6 52 P7078.0X6.0 P6078.0X6.0
9.60 6 8 54 P7079.6X6.0 P6079.6X6.0 P8379.6X6.0
12.70 6 1 56 P70712.7%6.0 P60712.7X6.0 P83712.7%6.0
U DCON MS tiirés h6
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P809 Turbémaré - ovalis. 6,00 mm felett forrasztva.

| | | | |
M3.1 | M3.2 | M3.3 | M4.1 | M4.2

M1.1 | M1.2  M2.1 | M2.2 | M2.3

P3.1
|
k1.2
P809 | | | | |

34 K95 K5 K52 K5 N3.1 | N3.2 | N3.3 | S1.1|S1.2 | S1.3 | S2.1 | S2.2 | S3.1 |S3.2 | S4.1 | S4.2

| | | | | | | 4 | | | | | | | | |
H1.1 | H2.1 | H2.2 | H3.1 | H3.2 | H4.1 | H4.2

P809 HM E 9. DC  soormer 40
P880
2DORMER P809
' DCON MS
= T
- 0AL -
3.00-16.00
DC DCON MS h7 APMX 0AL P809
[mm] [mm] [mm] [mm]
3.00 3 6 38 P8093.0X3.0"
6.30 3 9.5 42 P8096.3X3.0
6.00 6 10 50 P8096.0X6.0"
8.00 6 15 60 P8098.0X6.0
9.60 6 16 60 P8099.6X6.0
12.70 6 22 67 P80912.7X6.0
16.00 6 25 70 P80916.0X6.0
) DCON MS tiirés h6
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P709
P609
P509

Turbémaré - ovalis. Forrasztva.

Turbémaré - ovalis.

22

S PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P3.1 P3.2 P33 P4l P42 P43
n n n n n n n n n n n
P609 M1.1| M1.2 M2.1| M2.2 M2.3 | M3.1 | M3.2 M3.3 | M4.1 | M4.2
| | | | | | | | |
S1.1 | S1.2 | S1.3 | S2.1 | S2.2 | S3.1 | S3.2 | S4.1 | S4.2
P509
| | | | | | | |
P709  HM E QI ST  soormee
P609  HM E QI VA  svorme
.
P509 HM E gl AS  DORMER 40
P880
'DORMER P709 P609
% DCON MS
- OAL
12.70 8.00-12.70 3.00
DC DCON MS h7 APMX OAL P709 P609 P509
[mm] [mm] [mm] [mm]
3.00 3 6 38 P5093.0X3.0"
8.00 6 15 60 P6098.0X6.0
9.60 6 16 60 P6099.6X6.0
12.70 6 22 67 P70912.7X6.0 P60912.7X6.0
7 DCON MS tiirés h6




P811
P811C

Turbémaré - ivelt gdmbvégi. 6,00 mm felett forrasztva.

P11 (P12 |[P13] P21 | P22 P2:3) (P31 | [P3:2] P33 | P41 P42 (P43 M1.1 M12|M2.1| M2.2 M2.3

[ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ |
M3.1/M32 m3.3 M4l M42 | Kl KR KOS 2N 22 KOS G KSR S G kR s

P811 | | [ ] [ ] [ ] [ | [ ] [ | [ | [ | [ | [ | [ |

[ | [ | || [ |
ps11c | K95 |5 K@ B8 n~3.1 | N3.2 | N3.3 | S1.1 | S1.2 | S1.3 | S2.1 | S2.2 | 3.1 | S3.2 | S4.1 | S4.2

| | | | | | | 4 | | | | | | | | |
H1.1 | H2.1 | H2.2 | H3.1 | H3.2 | H4.1 | H4.2

il 8
P811 HM F DC 2IDORMER ‘ 40
ﬁ

P890
P811C HM F y DC  soormer 40
‘ TIAIN P830
Q/DORMER P811C
|
v
g DCON MS
'
|
- OAL -
3.00-16.00 3.00-12.70
DC DCON MS h7 APMX OAL P811 P811C
[mm] [mm] [mm] [mm]
3.00 3 14 38 P8113.0X3.0" P811(3.0X3.0"
6.30 3 12.7 45 P8116.3X3.0
6.00 6 18 50 P8116.0X6.0" P811(6.0X6.0"
8.00 6 20 65 P8118.0X6.0
9.60 6 19 64 P8119.6X6.0 P811(9.6X6.0
12.70 6 25 70 P81112.7X6.0 P811(12.7X6.0
16.00 6 25 70 P81116.0X6.0
D DCON MS tirés h6
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P711
P611
P841
P511

Turbémaré - ivelt gémbvégi. 6,00 mm felett forrasztva.

Turbémaré - ivelt gombvégd.

P711 | | | | | | | | | | | | | | | | | | |
P61l M1.1 | M1.2 M2.1 M2.2 M2.3 M3.1 M3.2| M3.3| M4.1 | M4.2
| | | | | | | | | |
P8l M1.1 M1.2 | M2.1 M2.2 | N1.1 | N1.2 | N1.3 | N2.1 | N2.2 | N2.3 | N3.2 | N4.1 | N4.2 | N4.3 | S1.1
4 4 4 4 | | | | | | 4 | | | 4
P51l S1.1 | S1.2 | S1.3 | S2.1 | S2.2 | S3.1 | S3.2 | S4.1 | S4.2
| | | | | | | | |
P711  HM F y T  ovome 40
‘ P880
P611  HM F oA VA  2vorme 40
‘ P880
el HM  F A AL oo
P511 HM F y AS 2DORMER 40
‘ P880
DDORMER P711 P611 P841 P511
l i
DCON MS
6.00-12.70 3.00-12.70 6.00-12.70 3.00
DC DCON MS h7 APMX OAL P711 P611 P841 P511
[mm] [mm] [mm] [mm]
3.00 3 14 38 P6113.0X3.0" P5113.0X3.0"
6.30 3 12.7 45 P6116.3X3.0
6.00 6 18 50 P7116.0X6.0" P6116.0X6.0" P8416.0X6.0"
8.00 6 20 65 P7118.0X6.0 P6118.0X6.0
9.60 6 19 64 P7119.6X6.0 P6119.6X6.0 P8419.6X6.0
12.70 6 25 70 P71112.7X6.0 P61112.7X6.0 P84112.7X6.0
U DCON MS tiirés h6
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P813
P813C

Turbémardé - ivelt, hegyes. 6,00 mm felett forrasztva.

P11 (P12 | P13 | P21 | P22 [P23| [P3.1] [P3:2| [P3.3] (P41l (P42 (P43 M1.1 | M12 M2.1|M2.2 M2.3
" = ® ® =  ® ® = = | ® ©® ® | = | = | =®§ =® | =
M3.1 M3.2 M3.3 M4l va.2 KN KBSl S O 2 K28 KGN K59 kS Ra e s
P813 E | ®E ® | ® | ® =® = [ E | ®E | =®E = =

| | | |
pg13c | K9S K5 K52 8B N3.1  N3.2  N3.3 | S1.1 | S1.2 | S1.3 | S2.1 | S2.2 | S3.1 | $3.2 | S4.1 | $4.2

| | | | | | | 4] | | | | | | | | |
H1.1 | H2.1 | H2.2 | H3.1 | H3.2 | H4.1 | H4.2
| | | | | | |

/ i
P813 HM G y DC  soormer 40 40
P ] P880 P890
. < I
P813C  HM G V4 DC  vorme 40
B4l TIAIN P880
©DORMER P813 P813C
|
L
§ DCON MS
- 0AL -
3.00-16.00 3.00-12.70
DC DCON MS h7 APMX 0AL P813 P813C
[mm] [mm] [mm] [mm]
3.00 3 14 38 P8133.0X3.0" P813(3.0X3.0"
6.30 3 12.7 45 P8136.3X3.0
6.00 6 18 50 P8136.0X6.0" P813(6.0X6.0"
8.00 6 19 64 P8138.0X6.0
9.60 6 19 64 P8139.6X6.0 P813(9.6X6.0
12.70 6 25 70 P81312.7X6.0 P813(12.7X6.0
16.00 6 25 70 P81316.0X6.0

" DCON MS tiirés h6
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P713
P613
P513

Turbémard - ivelt, hegyes. 6,00 mm felett forrasztva.

Turbdmard - ivelt, hegyes.

A P11 P12 | P13 (P21 | [P2:2] (P23 P31 | [P3:2] P33 (P41l | [P42] P43
n n n n n n n n n n n n
P613 M1.1 M1.2 M2.1 M2.2  M2.3 M3.1 M3.2 M3.3 | M4.1 M4.2
m m = = = m = = = m
S1.1 | S1.2 | S1.3 | S2.1 | S2.2 | S3.1 | S3.2 | S4.1 | S4.2
P513
m m = = = m = = =
P713 HM G . jf. ST  =vomer
P613 HM G g & VA  coormer
:
P513 HM G y AS <DORMER 40
i P830
2/DORMER P713 P613 P513
i
T R '
DC DCON MS ! _
: : e
6.00-12.70 6.00-12.70 3.00
DC DCON MS h7 APMX 0AL e e o
[mm] [mm] [mm] [mm]
3.00 3 8 38 P5133.0X3.0X8.0"
3.00 3 14 38 P5133.0X3.0X14.0"
6.00 6 18 50 P7136.0%6.0" P6136.06.0"
8.00 6 19 64 P7138.0X6.0 P6138.0X6.0
9.60 6 19 64 P7139.6X6.0 P6139.6X6.0
1270 6 25 70 P71312.7X6.0 P61312.7X6.0
7 DCON MS tirés hé
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P815
P815C

Turbémard - lang forma. 6,00 mm felett forrasztva.

Turbémaré - lang forma. Forrasztva.

P11 | [P1:2) [P13] P2.1 | [P2:2)| P2:3] (P31 (P3:2 | [P3:3) [P4d] (P42) P43 | M1.1 M1.2 | M2.1|M2.2| M2.3
| | | | | | | | | | | | | | | | |
M3.1 m3.2 M3.3 M4l v4.2 | K K KOS K2 22 K2 S G2 KSR Kl s
P815 | | | | | | | | | | | | | | | |
pg15c | K9S K5 K52 8B N3.1  N3.2  N3.3 | S1.1 | S1.2 | S1.3 | S2.1 | S2.2 | S3.1 | $3.2 | S4.1 | $4.2
| | | | | | | | | | | |
H1.1 | H2.1 | H2.2 | H3.1 | H3.2 | H4.1 | H4.2
| | | | | | | | | | |
P815 HM H ﬁ,l DC  soormer
1 ﬁ ]
P815C HM H | I DC  ooommm
5 TIAIN
2DORMER
P .
DC ) DCON MS
v —T
0AL
3.00-16.00 8.00-12.70
DC DCON MS h7 APMX OAL P815 P815C
[mm] [mm] [mm] [mm]
3.00 3 6 38 P8153.0X3.0"
6.00 6 14 50 P8156.0X6.0"
8.00 6 19 64 P8158.0X6.0 P815(8.0X6.0
9.60 6 19 65 P8159.6X6.0
12.70 6 32 77 P81512.7X6.0 P815C12.7X6.0
16.00 6 36 81 P81516.0X6.0
D DCON MS tiirés he
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P715
P615
P515

Turbémaré - lang forma. Forrasztva.

Turbémaré - lang forma.

——t i n i i n i n i i I
| | | | | | | | | | | |
P615 M1.1| M1.2 M2.1| M2.2 M2.3 | M3.1 | M3.2 | M3.3 | M4.1 | M4.2
[ [ [ [ [ [ [ [ [ [
S1.1 | S1.2 | S1.3 | S2.1 | S2.2 | S3.1 | S3.2 | S4.1 | S4.2
P515
[ [ [ [ [ [ [ [ [
P715 HM H Q’I ST 2 DORMER
P615 HM H Q’I VA  coormer
1
P515 HM [l Q’I AS 2 DORMER 40
P380
D/DORMER P715 P615 P515
f
8.00-12.70 8.00-12.70 3.00
DC DCON MS h7 APMX OAL P715 P615 P515
[mm] [mm] [mm] [mm]
3.00 3 6 38 P5153.0X3.0"
8.00 6 19 64 P7158.0X6.0 P6158.0X6.0
9.60 6 19 65 P6159.6X6.0
12.70 6 32 77 P71512.7X6.0 P61512.7X6.0
7 DCON MS tiirés h6
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P817

Turbémaré - 60°-os siillyesztémaro. 6,00 mm felett forrasztva.

P11 (P12 | P13 (P21 | [P2:2] P23 (P31 | [P3:2] P33 (P41 |[P42] P43 | M1.1| M1.2 | M2.1|M2.2 | M2.3
| | | | | | | | | | | | | | | | |
mM3.1|mM3.2|mM3.3 M4l ma2 KN K KOS KON 0 KOS KGN G2 1SS 0 K2 kS
P817 | | | | | | | | | | | | | |
4 K95 K5 K52 K88 N3.1 | N3.2 | N3.3 | S1.1 | S1.2 | S1.3 | S2.1 | S2.2 | S3.1 | S3.2 | S4.1 | S4.2
| | | | | | | | | | | | |
H1.1 | H2.1 | H2.2 | H3.1 | H3.2 | H4.1 | H4.2
| | | | | | |
Y o
P817 HM J 0‘ 60 DC  oormer
2DORMER P817
| :
= ) DCON MS
-~ - 0AL -
3.00-16.00
DC DCON MS h7 APMX OAL B
[mm] [mm] [mm] [mm]
3.00 3 25 38 P8173.0X3.0"
6.00 6 4 50 P8176.0%6.0"
9.60 6 8 56 P8179.6X6.0
12.70 6 n 59 P81712.7X6.0
16.00 6 14.5 63 P81716.0X6.0
! DCON MS tiirés h6
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P819

Turbdmaré - 90°-os siillyesztémaré. 6,00 mm felett forrasztva.

P11 (P12 | P13 (P21 | [P2:2] P23 (P31 |[P3:2] P33 (P41l |[P42] P43 | M1.1 | M1.2 | M2.1|M2.2 | M2.3
| | | | | | | | | | | | | | | | |
mM3.1|m32|mM3.3 M4l Ma2 KN KB KD 0N 0 K0S KGN KGR KGE KW | KaS
P819 | | | | | | | | | | | | | | | |
4 K95 K5 K52 K88 N3.1 | N3.2 | N3.3 | S1.1 | S1.2 | S1.3 | S2.1 | S2.2 | S3.1 | S3.2 | S4.1 | S4.2
| | | | | | | | | | | | |
H1.1 | H2.1 | H2.2 | H3.1 | H3.2 | H4.1 | H4.2
| | | | | | |
L [+]
P819 HM K 6‘ 90 DC  zpormer
2DORMER P819
|,_
|
= ) DCON MS
!
- 0AL -
3.00-16.00
DC DCON MS h7 APMX 0AL P819
[mm] [mm] [mm] [mm]
3.00 3 1.5 38 P8193.0X3.0"
6.00 6 3 50 P8196.0X6.0"
9.60 6 4.7 53 P8199.6X6.0
12.70 6 6.3 55 P81912.7X6.0
16.00 6 8 57 P81916.0X6.0
! DCON MS tiirés h6
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P821
P821C

Turbémard — gémbvég kuap. 6,00 mm felett forrasztva.

P11 (P12 | P13 (P21 | [P2:2] (P23 (P31 | [P3:2] P33 (P41l |[P4:2] P43 | M1.1 | M1.2 | M2.1|M2.2 | M2.3
| | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | |
mM3.1|M3.2|M3.3 M4l Ma2 KN KB DS KON O KOS KGN G2 SE 0 2 kS
P821 | | [ | [ | [ | | [ | [ | | [ | [ | | [ | [ |
ps21c K K95 K5W K52 K8 N3.1 | N3.2 | N3.3 | S1.1 | S1.2 | S1.3 | S2.1 | S2.2 | S3.1 | S3.2 | S4.1 | S4.2
| | | | | | | | | | | |
H1.1 | H2.1 | H2.2 | H3.1 | H3.2 | H4.1 | H4.2
| | | | | | |
./,/' i
P821 HM Ji ﬁ DC  soormer 40
BT P890
. \ l
P821C HM L ﬁ DC  ovorm
Bl TAIN
OIDORMER P821 P821C
— AP ]
- 0AL -
3.00-16.00 3.00-12.70
DC DCON MS h7 APMX OAL PRFA e BT
[mm] [mm] [mm] [mm] []
3.00 3 14 38 8 P8213.0%3.0" P821(3.0%3.0"
6.00 6 18 50 14 P8216.0%6.0"
8.00 6 254 70 14 P8218.0X6.0
9.60 6 30 76 14 P8219.6X6.0
1270 6 3 77 14 P82112.7X6.0 P821(12.7X6.0
16.00 6 33 78 14 P82116.0X6.0
U DCON MS tiirés h6
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P721
P621
P842
P521

Turbémard — gémbvég kup. 6,00 mm felett forrasztva.

Turbémaré — gdmbvégd kup.

p721. P11 P12 | P13 [P2.1 P22 (P2.3 | [P3.1] (P32 P33 (P41 (P42 [PA3
|| || [ | [ | [ | || [ | [ | [ | || [ |
PE21 M1.1 | M1.2 M2.1 | M2.2 | M2.3  M3.1 | M3.2 | M3.3  M4.1 | M4.2
| ] | ] || || || | ] || || ||
P842 M1.1 | M1.2 | M2.1 | M2.2 | N1.1 | N1.2 | N1.3 | N2.1 | N2.2 | N2.3 | N3.2 | N4.1 | N4.2 | N4.3 | S1.1
| 4] | 4] | 4 | 4 || | ] || || || | 4] || | ] | 4]
$1.1 | s1.2 | s1.3 | 2.1 | s2.2 | s3.1 | s3.2 | s4.1 | s4.2
P521
| ] | ] || || || | ] || || ||
<
P721 HM L / ST  ovorme 40
I% P880
< (]
P621 HM L ﬁ VA  ovormer 40
BT P880
P842 HM L : AL  2pormer
BT
<
P521 HM L ; AS 2/DORMER 40
I% P880
~DORMER P721 P621 P842 P521
|
[ e l | /]
Y o~ e 3 - /
D*c-:::f_PR_FA‘:}; *‘3 DCON MS _ - i
| i Vi |
~— APMX — \vl
\
" 0AL - Q};’, =
10.00-12.70 8.00-12.70 6.00-12.70 3.00
DC DCON MS h7 APMX 0AL PRFA P721 P621 P842 P521
[mm] [mm] [mm] [mm] [
3.00 3 14 38 8° P5213.0X3.0"
6.00 6 18 50 14° P8426.0X6.0"
8.00 6 254 70 14° P6218.0X6.0
10.00 6 20 65 14° P72110.0X6.0 P62110.0X6.0
9.60 6 30 76 14° P7219.6X6.0 P8429.6X6.0
12.70 6 32 77 14° P72112.7X6.0 P62112.7X6.0 P84212.7X6.0
" DCON MS tiirés h6
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P823 Turbémaré - kup. 6,00 mm felett forrasztva.

|
M3.1 | M3.2 | M3.3 | M4.1 | M4.2
|
K52 K5 N3.1  N3.2 | N3.3 | S1.1 | S1.2 | S1.3 | S2.1 | S2.2 | S3.1 | S3.2 | S4.1 | 54.2
|

P823
K44 K45 K51
] | ] 4] ] | | ] ] ] | ] ]

H1.1 | H2.1 | H2.2 | H3.1 | H3.2 | H4.1 | H4.2

M1.1 | M1.2  M2.1 | M2.2 | M2.3

P823 HM M l@. DC  ovorm
OIDORMER P823
DCON MS
- OAL -
3.00-16.00
DC DCON MS h7 APMX OAL PRFA P823
[mm] [mm] [mm] [mm] []
3.00 3 1 38 14 P8233.0X3.0"
6.30 3 127 49 22 P8236.3X3.0
6.00 6 20 50 14 P8236.0X6.0"
9.60 6 16 64 28 P8239.6X6.0
12.70 6 22 71 28 P82312.7X6.0
16.00 6 25 71 31 P82316.0X6.0
U DCON MS tiirés h6
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P523 Turbémaré - kup.

511 [s1.2 513|521 |s22|s3.1|s3.2 541 |s42| | |

P523
= n[mn|m|n[n|m 0] [ | | |
P523 HM e’ 4 g
M l . AS 2DORMER -
O/DORMER P523
LG ———— e LS , DCON MS /
FAPMXJ T
e 0AL
3.00
DC DCON MS APMX OAL PRFA P523
[mm] [mm] [mm] [mm] [1
3.00 3 15 38 7 P5233.0X3.0"
D DCON MS tiirés h6
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P82 5 Turbémaré - forditott kip. 6,00 mm felett forrasztva.

| | | | |
M3.1 | M3.2 | M3.3 | M4.1 | M4.2

M1.1 | M1.2  M2.1 | M2.2 | M2.3

P3.1
|
k1.2
P825 | | | | |

K24 K95 k5% K592 K58 N3.1 | N3.2 | N3.3 | S1.1 | S1.2 | S1.3 | S2.1 | S2.2 | S3.1 | S3.2 | S4.1 | S4.2

| | | | | | | 4 | | | | | | | | |
H1.1 | H2.1 | H2.2 | H3.1 | H3.2 | H4.1 | H4.2

|
P825 HM N o] @‘ DC  ooormer
2'DORMER P825
~ DCON MS
T e
- 0AL -
3.00-16.00
DC DCON MS h7 APMX 0AL PRFA P825
[mm] [mm] [mm] [mm] [1
3.00 3 4 38 10° P8253.0X3.0"
6.30 3 6 39 12° P8256.3X3.0
6.00 6 8 50 10° P8256.0X6.0"
9.60 6 9.5 55 16° P8259.6X6.0
12.70 6 12.7 58 28° P82512.7X6.0
16.00 6 19 64 18° P82516.0X6.0
1 DCON MS tiirés h6
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P843 Gyémant turbémard — 135°-o0s kiipszéggel.

Ny Na2Na3| |

g T T T T O B

W A
P843 HM .g. % 1350 GRP  ovormer

O/DORMER P843
DIC < * DCON MS
L] e Teeesesm——
+— APMX — T
- OAL -
3.00-8.00
DC DCON MS h7 APMX OAL P843
[mm] [mm] [mm] [mm]
3.00 3 13 45 P8433.0X3.0
6.00 6 19 63 P8436.0X6.0
8.00 8 25 63 P8438.0X8.0
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P844 Gyémant turbémaré — Hengeres, maré kialakitas

Naana2Na3| | |

jat T T N O B B

P844 HM 1 @jD | "“@"" GRP  -vomme
L - 180°

Q/DORMER

DCON MS
. OAL =
3.00-8.00
DC DCON MS h7 APMX OAL P844

[mm] [mm] [mm] [mm]
3.00 3 13 45 P8443.0X3.0
6.00 6 19 63 P8446.0X6.0
8.00 8 25 63 P8448.0X8.0
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P1 00 Csavarok eltvolitdsdhoz — Sima, bemart végi henger.

P11 P12 |13 P21 [P2:2) [P2:3| [P3.1] [P3:2] (P33 (P41 (P42 (P43 | M1.1|M1.2|M2.1| M2.2 M2.3

Ry M3.1| M3.2 | M3.3
| | |
P100 HM BR  zoomme
D/DORMER P100
i
v | |
. A |
t APMX J T
0AL
4.90-10.70
DC DCON MS APMX OAL % P100
[mm] [mm] [mm] [mm] -
4.90 6 20 50 1/4-20, 24, 28, M6 P1004.9
6.40 6 5 50 5/16-18, 24,32, M8 P1006.4
7.80 6 19 65 3/8-16, 24, M10 P1007.8
9.30 6 19 65 7/16-14,20, M12 P1009.3
10.70 6 25 70 1/2-13,20,M14 P10010.7
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Csavarok eltvolitdsdhoz — 150°-0s siillyesztémaro.

P101

P11 | P12 P3| (P21 |[P22]|P2:3)| (P31 P3:2] (P33 | [P4.1] (P42 (P43 M1.1 M1.2| M2.1 M2.2 M2.3
| | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | |
P101
M3.1| M3.2 | M3.3
E | = =
[+]
P101  HM 150°  BR  vowmen
IDORMER P101
DC &r ] DCON Ms |
f$ APMX ! ' I
el 1]
NEW
490-1070
DC DCON Ms APMX OAL — —_—
[mm] [mm] [mm] [mm] -
490 6 2 50 1/4-20,24,28, M6 P1014.9
6.40 6 5 50 5/16-18, 24,32, M3 P1016.4
7.80 6 5 50 3/8-16,24, M10 P1017.8
930 6 5 50 7/16-14,20,M12 P1019.3
1070 6 5 50 1/2-13,20, M14 P10110.7
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P880 Turbémaré-készlet. A = Tipusok a készletben, B = Szdma a készletben, C = Atmérdk a készletben.

O/DORMER P880
Set
ot A B ¢ P880
number
01 P803 + P805 + P807 + P809 + P813 5 P8039.6x6.0, P8059.66.0, P8079.66.0, P8099.66.0, P8139.6x6.0 P88001
02 P803C + P805C + P807C+ P811C+ P813C 5 P803(9.6x6.0, P805(9.66.0, P807(9.6x6.0, P8119.6x6.0, P813(9.6x6.0 P88002
03 P601 + P605 4 P607 4 P611 4 P621 5 P6019.66.0, P6059.6x6.0, P6079.6x6.0, P6119.6x6.0, P62110.0x6.0 P88003
04 P703 + P705 + P707 + P711 + P721 5 P7039.66.0, P7059.6x6.0, P7079.6x6.0, P7119.6x6.0, P72110.0x6.0 P88004
06 P501 + P505 4 P507 4 P509 + P511 10 P5013.0x3.0, P5053.0%3.0, P5073.0x3.0, P5093.0x3.0, P5113.0x3.0, P88006
+P513 + P515 + P521 + P523 P5133.0x3.0x8.0, P5133.0x3.0x14.0, P5153.0%3.0, P5213.0x3.0, P5233.0x3.0
P890 Turbémaré-tarolé. A=Tipusok a készletben, B=Szdma a készletben, C=Atmérék a készletben.
D/DORMER P890
"4 DORMER.
Box
nu?l(::)er P890
A B C
P803(6.0x6.0, 8.0x6.0, 9.6x6.0, 12.7x6.0) X 2
P805(6.0x6.0, 8.0x6.0, 9.6x6.0, 12.7x6.0) X 2,
01 P803 + P805 + P811+ P813 + P821 40 P811(6.0x6.0, 8.0x6.0, 9.6x6.0, 12.7x6.0) X 2, P89001
P813(6.0x6.0, 8.0x6.0, 9.6x6.0, 12.7x6.0) X 2

P821(6.0x6.0, 8.0x6.0, 9.6x6.0, 12.7x6.0) X 2
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JELMAGYARAZAT

HM

Szerszamanyag
Keményfém
9
Bevonat,
feliiletkezelés TIAIN
, . titdn-aluminium nitrid
Fényesre munkalt
bevonat
: : : @ 3
60 90 150 SO L
, . [+] o
Kipossg @i BT o 135 180
7% 1 J CA 9'
Hengeres, Hengeres, Hengeres, . - -
homloké! nélkil homlokéllel gombvégl Gombvegi Ovalis
. IveIt,l . Ivelt, - Lang alaku 60°-0s siillyeszté 90°-os siillyeszté
goémbvégti hegyes végui
Alkalmazas
< i i
= " VM o M aln
. . - . Forditott kdpos, Uvegszélas anyag
Kipos, gombvég( Kipos alametszésekhez marasahoz
Csavarok eltévolitdsanak Csavarok eltévolitidsanak
el6készitése — 1. miivelet el6készitése — 2. m(ivelet
Aluminium fejd, Uvegszalas anyagokhoz Kettds élkialakitds, altalanos
Acélok forgéacsolasahoz Sav- és korrézi6allé acélokhoz nemvas-fémekhez 9 vag i)
P és kompozitokhoz felhasznalashoz
. és miianyagokhoz
Tipus
Csavarok eltavolitdsanak KIS[T]E.T.Etu s2upe rotvo.ze’t b,OI
PP késziilt alkatrészek kivald
el6készitése PSS
mindségi simitasa
Homlokél
kialakitas

Normdl élezés

Faro jellegli
keresztél kialakitds

Mard jellegi
keresztél kialakitas




FIGYELEM!

A katalogusban feltiintetett technoldgiai paraméterek és fordulatszam-tar-
toményok maximalisan 13 mm-es kildgassal befogott szerszamokra érvényesek.
Ha a szerszam kildgasa ezt az értéket meghaladja, vegye vissza a technold-
giai paramétereket és csokkentse a szerszam fordulatszamat. Ne alkalmazza
a szerszamokat a megadott fordulatszamok felett, mert id6 el6tti szerszam-
kopashoz vagy elhaszndlddashoz vezethet. Ne alkalmazza a szerszdmot

©®

a megadott minimalis fordulatszam alatt, mert az nem megfelel6 forgdcselveze-
tést eredményezhet. A fogasmélység nem haladhatja meg a szerszamfej név-
leges atmérdjének egyharmadat. Forrasztott turbdmardk alkalmazasa soran
ne tegye ki a forrasztas helyét tartésan magas hébehatasnak, mert az a forrasz
meglagyuldsahoz, igy a fej szartol valo levalasahoz vezethet.

©0

@QO00O0®OO

Gépkezelés, forgacsolas soran mindig viselje a sziikséges védafelszereléseket és tartsa be a gépi- és munkahelyi biztonsagi elGirdsokat.

”r
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MIRLY
RELIABLE

Az ember szakért6ként a forgacsot szemlélve meg tudja
itéIni a munka min&ségét. A forgdcs egy tiszta, egyszerU

forma, ami képes elmondani a sajat torténetét. Egy értheté
és ellentmondds mentes jelzés, ezért hasznaljuk az egyszerd
megbizhatdsag szimbdlumaként.

Argentina

T: 54 (11) 6777-6777

F: 54 (11) 4441-4467
info.ar@dormerpramet.com

Austria
T:+31 10 2080 240
info.at@dormerpramet.com

Belgium & Luxembourg
T:+323 4405901
info.be@dormerpramet.com

Brazil
T: +55 11 5660 3000
info.br@dormerpramet.com

Canada

T: (888) 336 7637

En Frangais: (888) 368 8457

F: (905) 542 7000
cs.canada@dormerpramet.com

China
T: +86 21 2416 0508
info.cn@dormerpramet.com

Croatia
T: +385 98 407 489
info.hr@dormerpramet.com

Czech Republic

T: +420 583 381 111

F: +420 583 215 401
info.cz@dormerpramet.com

Denmark
T: 808 82106
info.se@dormerpramet.com

Finland
T: 0205 44 7003
info.fi@dormerpramet.com

fa www.dormerpramet.com
B youtube.com/dormerpramet

[ facebook.com/dormerprametsocial

France

T:+33 (0)2 47 62 57 01
F:+33(0)2 47 6252 00
info.fr@dormerpramet.com

Germany

T: +49 9131 933 08 70

F:+49 9131 933 08 742
info.de@dormerpramet.com

Hungary

T: +36-96 / 522-846

F: +36-96 / 522-847
info.hu@dormerpramet.com

India
T:+91 11 4601 5686
info.in@dormerpramet.com

Italy
T:+3902 307054 44
info.it@dormerpramet.com

Kazakhstan
T:+7 771305 1145
info.kz@dormerpramet.com

Mexico
T: +52 (555) 7293981
F: +52 (555) 7293981

cs.mexico@dormerpramet.com

Netherlands
T: +31 10 2080 240
info.nl@dormerpramet.com

Norway
T: 80010 113
info.se@dormerpramet.com

Poland

T: +48 32 78-15-890

F: +48 32 78-60-406
info.pl@dormerpramet.com

MY linkedin.com/company/dormerpramet

2 twitter.com/dormerpramet

(] instagram.com/dormerprametsocial

Portugal
T:+3512142454 21
info.pt@dormerpramet.com

Romania
T: +4(0)730 015 885
info.ro@dormerpramet.com

Russia

T: +7 (495) 775 10 28

®: +7 (499) 763 38 90
info.ru@dormerpramet.com

Slovakia

T: +421 (41) 764 54 60

F: +421 (41) 763 74 49
info.sk@dormerpramet.com

Slovenia
T: +385 98 407 489
info.si@dormerpramet.com

Spain
T: +34 935717722
info.es@dormerpramet.com

Sweden

responsible for Iceland

T: +46 35 16 52 96
info.se@dormerpramet.com

Switzerland
T:+31 10 2080 240
info.ch@dormerpramet.com

Turkey
T:+90 533 2124547
info.tr@dormerpramet.com

Ukraine

T: +38 056 736 30 21

F: +38 067 220 97 48
info.ua@dormerpramet.com

United Kingdom
responsible for Ireland

T: 0870 850 4466

F: 0870 850 8866
info.uk@dormerpramet.com

United States of America
T: (800) 877-3745

F: (847) 783-5760
cs@dormerpramet.com

Other countries

South America
T: +55 11 5660 3000
info.br@dormerpramet.com

Adria

T: +420 583 381 527

F: +420 583 381 401
info.rcee@dormerpramet.com

Rest of the World

Dormer Pramet International UK
T: +44 1246 571338

F: +44 1246 571339
info.int@dormerpramet.com

Dormer Pramet International CZ
T: +420 583 381 520
F: +420 583 215 401
info.int.cz@dormerpramet.com
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