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Onsoz

Sevqili okuyucular,

Sizlere yeni 2025 Urdnlerimizi buyuk bir gurur ve
heyecanla tanitiyorum. Bu Urlnler sadece en son teknolojik
gelismelerimizi degil, ayni zamanda Dormer Pramet'in bir
ana marka olarak birlesik gicunu de temsil ediyor. Yenilikgi,
surdurulebilir ve musteri odakli gozUmler sunmak igin
kolektif yeteneklerimizin bir araya geldigi yeni bir donemin
baslangicina isaret ediyor. Dormer Pramet olarak gicumuz
birligimizde yatiyor. Kuresel ekiplerimizin uzmanhgini,
mirasini ve kaynaklarini tek bir marka altinda birlestirerek,
gUnumuzun dinamik pazarinin zorluklarinin Ustesinden
gelmek icin her zamankinden daha donanimli hale geldik. Bu
sinerji, musterilerimiz igin egsiz guvenilirlik, yenilik ve deger
sunmamizi sagliyor ve ,certanity at every turn” vaadimizi
somutlastiriyor.

Yeni UrUnlerimiz 2025 ile sinirlarin 6tesine gegmenize
yardimci olmak igin buradayiz. Sizi kullaniimayan performans
potansiyeliyle tanistiriyor ve Uretkenligi daha once hig
olmadigl kadar optimize etmeniz igin sizi guglendiriyoruz.
Yeni KM talas kiricili T5415 sinifi gibi GrGnler, zorluklari agsmak
ve beklentilerin Uzerine ¢ikmak igin gereken hassasiyeti ve
guvenilirligi saglayarak operasyonlarinizi gelistirmek igin
tasarlanmistir.

Dormer Pramet bir isimden daha fazlasidir - bu bir s6zdur.
Birlikte guglenmeye, birlikte yenilikler yapmaya ve birlikte
daha fazlasini basarmaya devam edecegimize dair bir sdz.

Bu brosuru incelerken, sizi birlesik markamizin ve yeni urun
portféylmuzun operasyonlarinizi nasil dénustlrecedini ve
basarinizi nasil artiracagini kesfetmeye davet ediyorum.

Birlikte daha iyiyiz.
Saygilarimla,

Eduardo Martin
Baskan, Dormer Pramet
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Dormer Pramet @ @ @

Surdirulebilirlik

Birlikte surdurulebilir bir gelecek insa
etmek

Dormer Pramet igin strdurulebilirlik bir zorluk degil,

bir firsattir. Ancak bu, tek basimiza Ustesinden
gelebilecegimiz bir sey dedgil.

MuUsterilerimiz, ortaklarimiz ve topluluklarimizla birlikte bu
yolculukta ilerliyor, yenilikler yapiyor, 0greniyor ve tek

bir ekip olarak buyuyoruz.

Birlikte anlamli bir etki yaratabiliriz.
Yaklasimimiz basit: bu iste birlikteyiz.

Zorluklarla yuzlesmek,
cozumler sunmak

Gezegenimize ve iginize olan baghhgimiz,
aldigimiz her karari yonlendiren bes temel unsura dayanmaktadir.

1. Donglsellik

Atik, Urin ve ambalaj igin en

az %90 malzeme donguselligi
saglayacagiz. Yeni misteri
projeleriyle, yeniden kullanim ve
geri dénltsum icin tasarlanmis yeni
modellerle malzeme ve kaynak
verimliligine odaklanacagiz.

2. CO, salinimi azaltimi

2016-2018 yillari arasindaki CO,
emisyonlarimizi 2030 yilina kadar
yariya indirecegiz. Ekibimiz, gines
panellerinin kullanimini da igeren
elektrik tiketimimizi azaltmayi
amaglayan gevresel iyilestirme
projeleri Uzerinde sistematik olarak
calismaktadir.

3. Sifir zarar

Atolye galismalari, nano 6grenimler
ve yillik Glvenlik GUnu kutlamalari
araciligiyla ¢alisanlarimiz igin
saglik ve gUvenlik farkindahgini
dizenli olarak artiriyoruz. 2030
yilina kadar, 2016-2018 yillari
arasinda kaydedilen Toplam
Kaydedilebilir Yaralanma Siklik
Oranimizi (TRIFR) yariya

indirmek istiyoruz.
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Dormer Pramet

Herbir takim igin surddrtilebilirlik

Surduardlebilir bir segim yapmanin sadece dogru olani yapmakla ilgili olmadigini biliyoruz.
Is icin de dogru olani yapmakla ilgilidir. Araglarimiz daha uzun siire dayanacak, daha ¢ok
calisacak ve daha verimli olacak sekilde Uretilmistir; boylece gevresel ayak izinizi
azaltmaniza ve ayni zamanda performansinizi artirmaniza yardimci olur.

Azaltilmis enerji tiiketimi,
artiriimig tretkenlik:

Daha uzun takim omrdj,
daha az atik:

Urtinlerimiz dayaniklilik igin tasarlanmistir, bu MUsterilerimizin daha fazlasini yaparken daha
da daha az degistirme, daha az atik ve uzun az enerji kullanmalarina yardimci olan Urunler
vadede daha fazla deger anlamina gelir. iste Uretiyoruz. Azaltilmis kesme kuvvetleri ve
surdurulebilirlik budur - araglarin daha uzun artinimis Uretkenlik ile operasyonunuzu daha
sUre kullanimda kalmasini saglar ve degerli verimli ve gevre dostu hale getiriyoruz.

kaynaklari korur.

4. Karbur geri dontsimu

Karbdr geri dondstm programimiz,
musterilerin kullaniimis karburd
nakde dondstirmesine olanak
tanir. Karbdr toplamak igin
Ucretsiz kutular saghyoruz,

kutu doldugunda aliyoruz ve
topladiginiz miktar igin size piyasa
fiyatini 6duyoruz. Daha sonra
kullaniimis karbUra yeni uglara
geri dénusturecegiz.

5. Paketleme

2023'te tUketici sonrasi geri
donusturldlmis malzemeye
gecildiginden beri Sao Paulo
dretim birimimizden ¢ikan drdnlerin
yaklasik %95 geri donusturdlmus
plastikten paketleniyor. Bugine
kadar 100 tondan fazla orijinal
plastigi geri donusturdak ve

Sao Paulo'daki CO, emisyonlarimizi
%6,7 oraninda azalttik.
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T5415 sinifi @ @ @

Dokme demir i¢in yeni benzersiz CVD sinifi

YUksek performansli tornalama
icin Uretkenlik yeniden tanimlandi

T5415, sfero dékme demir ve H grubu malzemeler igin verimli
ve guvenilir tornalamada yeni bir standart belirliyor.

Bu gelismis CVD kalitesi, tUm kosullarda tutarli performans
icin Ozellikle darbeli kesimlerde olaganustu stabilite ve

dayaniklilik sunar. m

Yeni nesil kaplamasli ve daha iyi asinma tespiti icin TiN kapli -\b
yanaklari ile T5415, zorlu uygulamalar igin ilk tercihtir.
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@ @ @ Torna uglari

llgili irlinler

T5415 T5415

Negatif uglar Pozitif uglar
Nodduler dokme demir Nodduler dokme demir
ve H grubu malzemeler ve H grubu malzemeler


https://l.ead.me/bfhSCn
https://l.ead.me/bfhSCl

T5415 sinifi @ @ @

Ozellikler ve faydalar

Kalin MT-CVD kaplama tabakasi yan asinma,
krater asinmasi ve plastik deformasyona karsi —
direnci artirir.

Daha uzun takim 6mrii
Uretkenligi 6nemli dl¢ude artirir.

o-Al,03 kaplama Ustiin asinma direnci N Hassas kesim performansi

ve termal stabilite saglar. zorlu operasyonlarda verimliligi artirir.
Yeni iglem sonrasi streg, kesme kenarinin N Gelistirilmis giivenilirlik
stabilitesini artirir. dzellikledarbeli kesim kosullarinda.
Taslanmis oturma ylzeyi daha genis temas N Gelistirilmis oturma dengesi
alani saglar ve isi transferini optimize eder. tutarli ve yiiksek kaliteli performans saglar.
altin renkli TiN kaplama, takim durumunun N Daha kolay asinma tespiti
etkili bir sekilde izlenmesine yardimci olur. kesinti stresini azaltir.

MT-CVD tornalama kalitelerinin uygulama alani

Seramikler
CVD
2 753 e
&
=
0]
€
c
or
<
PVD
—
T8430
Kaplamasiz HF7

Stabil ¢calisma kosullar Yiksek darbedeli galisma
kosullari
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@ @ @ Torna uglari

Zemin oturma yuzeyi

Sinif kompozisyonu

Daha fazla dayaniklilik
icin %30 daha kalin kaplama

Asinmaya ve islya dayanikli Al20s

Asinmaya dayanikll TICN tabaka

Yapiskan TiN tabakasi

Alt katman

Altin renkli TiN katmani

1



T5415 sinifi @ @ @

isleme ornekleri

Dokme demir islemede Ustun
performans

15415, rakiplerine gore %90a kadar daha uzun takim émrd sunarak dokme
demir islemede yeni bir 6l¢ut belirler. 23,3 dakikalik kesintisiz isleme ile durus
suresini azaltir, takim degisimlerini azaltir ve Uretkenligi artirarak zorlu
endustriyel uygulamalar igin idealdir..

Talagli imalat: SUrekli kesim Dormer Pramet ¢6ziimii:
CNMG 120408-KM
Uygulama: Tornalama
isl ileri:
Malzeme: EN-GJS-500-7 (165 HB) sleme verileri
Ve 1:n ap
Sogutmasivisi:  Hayir 300 0.20 )00

Rakip E

Fotograflar T5415. Fotograflar Rakip A. Fotograflar Rakip E.
Hepsi 20 dakika sonra gekilmistir. Hepsi 20 dakika sonra gekilmistir. Hepsi 10 dakika sonra gekilmistir.

V¢ = kesme hizi (m/dak), f, = devir basina ilerleme (mm/dev), a, = eksenel kesme derinligi (mm)

12



@ @ @ Torna uglari

isleme ornekleri

Dayanikllik (dakika cinsinden)

2 —

20 —

10 —

T5415 Rakip A Rakip B Rakip C Rakip D Rakip E Rakip F Rakip G

Kesim verimliligi

100 —

75 —

50 —

2 —

T5415 Rakip A Rakip B Rakip C Rakip D Rakip E Rakip F Rakip G
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T5415 sinifi @ @ @

isleme ornekleri

Maksimum performans ve verimlilik
iIcin optimize edilmis sinif

Onceki kaliteye kiyasla iki kat daha uzun takim émri ve %123 daha iyi kesme verimliligi
sunan yeni T5415 kalitemizle dayanikhhgdi ve verimliligi artirdik. Optimize edilmis
uretkenlik ve daha az kesinti stresi igin bugln yukseltmeye baslayin.

Talagli imalat: SUrekli kesim Dormer Pramet ¢6ziimii:
CNMG 120408-KM
Uygulama: Tornalama
isl ileri:
Malzeme: X37CrMoV5-1 (53 HRC) SUEE L
Ve 1:n ap
Sogutmasivisi:  Hayir 20 0.22 50

Surekli kesimden fotograflar. Hepsi 25 dakika sonra gekilmistir.

V¢ = kesme hizi (m/dak), f, = devir basgina ilerleme (mm/dev), a, = eksenel kesme derinligi (mm)

14
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Torna uglari

60 —

50 —

40 —

30 —

20 —

10 —

250 —

200 —

150 —

100 —

50 —

T5415

T5415

isleme ornekleri

Dayanikllik (dakika cinsinden)

Yapilan kesimden fotograflar. Hepsi
25 dakika sonra gekilmistir.

23.75

T5315

Kesim verimliligi

100 %

T5315
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T5415 sinifi @ @ @

isleme ornekleri

Talash imalat: Kesintili kesim

Da rbeli keSimler Uygulama: Tornalama
icin gelistirilmis
Ve ri m I i I i k Sogutma sivisi:  Hayir

Dormer Pramet ¢6ziimiui:

CNMG 120408-KM

isleme verileri:

15415, gelismis islem sonrasi

teknolojisi sayesinde stabil olmayan Ve fn ap
kesim kosullarinda dahi UstunlUk 100 0.15 1.00
saglayarak benzersiz guvenilirlik 100 0.25 1.00
ve dayaniklilik saglar.
100 0.40 1.00
Dayaniklilik
3500 —
3000 —
2500 —
2000 —
1500 —
1000 —
500 —
0 ]
~ T5415 15315 ~ T5415 _ T5315 _ T5415 ~ T5315
llerleme: 0.15 llerleme: 0.15 llerleme: 0.25 llerleme: 0.25 llerleme: 0.40 llerleme: 0.40

Ve = kesme hizi (m/dak), f, = devir bagina ilerleme (mm/dev), a, = eksenel kesme derinligi (mm)

16



T5415

Daha ileri kesim.
Ve daha fazlasi.

Tutarli sonugclar i¢in yeni dayanikli
CVD kalitemiz ile dokme demir

tornalamada verimliligi
optimize edin
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T5415 sinifi @ @ @

Basari hikayeleri

Dayanikliligr %57
lle %87,5 arasinda artirin

Musteri sonucu: T5415 kalitesi, kritik uygulamalarda benzersiz verimlilik sagladi. Darbeli
kesme ile i¢ kaba isleme igin, dayaniklilik %87,5 oraninda artirarak yedi ekstra is pargasi
ekledi. Finis islem operasyonlarinda, standart takimlarla 21 is pargasina karsilik 33 is
parcas! elde ederek ¢iktiyl %57 artirdl.

Segment: Metal isleme ve hassas
muhendislik

Uygulama: Darbeli kesim ve finis ile i¢ kaba
isleme

Malzeme: EN-GJS-400-15

Sogutma sivisi: Evet

Dormer Pramet ¢6ziimu:

CNMG 160616 E-KR:T5415 (kaba tornalama igin)
WNMGO080408E-KR T5415 (finis igin)

isleme verileri:
Ve fa ap

190/220 0.35/0.25 5/0.5

V¢ = kesme hizi (m/dak), f, = devir basina ilerleme (mm/dev), a, = eksenel kesme derinligi (mm)

18



@ @ @ Torna uglari

Basari hikayeleri

%100 daha fazla Uretkenlik Zorlu uygulamalarda
elde edin dayaniklihgr %50 artirin

Mdusteri sonucu: Takim, dabeli kesim sirasinda guglu Mdusteri sonucu: Musteri yaklasik %50 daha iyi

bir dayaniklilik gosterdi ve darbesiz kesimlerde tutarli asinma direnci fark etti ve 6nceki kalitenin sadece
bir performans sagladi. Genel olarak, misterimiz iki gegis yapabildigi yerlerde neredeyse U¢
Uretkenlikte %1001tk kayda deger bir artis kaydetti gegisi tamamladi. Bu kayda deger gelisme, zorlu

ve yuksek yUzey kalitesi elde ederek takimin uygulamalarda daha uzun takim émrt, daha az ariza
otomotiv dékme demir pargalarinin islenmesindeki sUresi ve daha fazla verimlilik saglar.

verimliligini gosterdi.

Segment: Otomotiv Segment: Madencilik i¢in makine Ureticisi
Uygulama: Kesintili kesim Uygulama: Agir kaba isleme
Malzeme: EN-GJS-400-15 Malzeme: Noduler dokme demir
Sogutma sivisi: Hayir Sogutma sivisi: Hayir
Dormer Pramet ¢6ziimu: Dormer Pramet ¢6ziimu:
WNMG 080408E-KR:T5415 SNMA 250924S:T5415
isleme verileri: isleme verileri:
Ve fn ap Ve fn ap
294 0.50 1.50 30 1.40 5

V¢ = kesme hizi (m/dak), f, = devir basgina ilerleme (mm/dev), a, = eksenel kesme derinligi (mm)

19



T5415 sinifi @ @ @

Basari hikayeleri

Takim omranu %33 artirildi ve Takim degisimlerinde %33
maliyetleri %4,9 azaltildi daha az zaman harcayin
Musteri sonucu: T5415 Uretkenligi %7,39 artirdi, Musteri sonucu: KM talas kiricil T5415, rakip
takim 6mrianl %33 uzattl ve isleme maliyetlerini %4,9 takimlara kiyasla %33 daha uzun takim émru sagladi.
azaltarak onceki takima kiyasla daha iyi verimlilik Bu da daha az takim degisimi ve daha fazla galisma
ve maliyet tasarrufu sagladi. Zorlu uygulamalarda siresiile sonuglandi. Kaba isleme ve finis icin bu
performansi optimize etmek ve masraflari azaltmak dayanikl ¢ézUmle tutarli performans ve guvenilir finis
icin gUvenilir bir segimdir. elde edin.
Segment: Genel muhendislik Segment: Enjeksiyon modeli isleme
Uygulama: Kaba Tornalama Uygulama: Kaba tornalama ve finis
Malzeme: EN-GJS-500-7 (170HB-210HB) Malzeme: EN-GJS-500-7 (180-210 HB)
Sogutma sivisi: Evet Sogutma sivisi: Evet
Dormer Pramet ¢6ziimu: Dormer Pramet ¢6ziimii:
WNMG 080408E-KR:T5415 WNMG 080408-KM:T5415
isleme verileri: isleme verileri:
Ve fn ap Ve fn ap
220 0.35 3 215 0.30 2

V¢ = kesme hizi (m/dak), f, = devir basgina ilerleme (mm/dev), a, = eksenel kesme derinligi (mm)

20
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Torna uclari

53% daha uzun takim omru ile
Uretkenligi artirin

MuUsteri sonucu: KM talas kiricil T5415, %53 daha
uzun takim émru sagladi ve dokme demirin kaba
tornalanmasinda istikrarli Uretkenligi korudu. Daha
dusuk maliyet ve daha yuksek verimlilik igin bu
guvenilir gdzimu segin.

Segment: Otomotiv
Uygulama: Kaba Tornalama
Malzeme: EN-GJS-500-7
Sogutma sivisi: Evet

Dormer Pramet ¢6ziimu:

WNMG 080412-KM:T5415

isleme verileri:
VC fn

605

Basari hikayeleri

Sinirlarin
otesine

gecin

Yeni yuksek
performansli kesici
takimlarimizla Uretkenligi
en Ust dlzeye c¢ikarin

Ve = kesme hizi (m/dak), f, = devir bagina ilerleme (mm/dev), a, = eksenel kesme derinligi (mm)

21
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T5415 sinifi @ @ @

Teknik bilgiler

Negatif T5415 kesici uclar igin talas kiricilar

m . 1. segim
%] api
!} Olasikullanim

1
Yiksek
darbedeli

calisma

kosullari

8|

istikrarsiz
calisma
kosullari

o,

Stabil
calisma
kosullari

L]

I}

ince duvarli
ve ince is
parcalar

é, 0.05-0.2 mm/dev 0.05-0.2 mm/dev 0.2 - 0.4 mm/dev 0.4 - 1.0 mm/dev > 1.0 mm/dev

% 0.05-2 mm 0.05-2mm 2-4mm 4-10 mm >10 mm
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@ @ @ Torna uglari

Teknik bilgiler

Pozitif T5415 kesici uglar icin talas kiricilar

787 . 1. secim
w% |22 .

1
!} Olasikullanim

Yiksek
darbedeli
galisma
kosullari

8]

istikrarsiz
galisma
kosullari

o,

Stabil
galisma
kosullari

—

ince duvarli
ve ince is
parcalari

- & &

0.05 - 0.2 mm/dev 0.05- 0.2 mm/dev 0.2 - 0.4 mm/dev 0.4 - 1.0 mm/dev > 1.0 mm/dev

0.05-2mm 0.05-2mm 2-4mm 4-10 mm > 10 mm
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T5415 sinifi
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Teknik bilgiler

Kalite tanimlama

T5415

24

Uygulama alani

Uygulama
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Kaplama

MT-CVD

Renk

Alt Katman

Sogutma sivisi
avantajl

Kalite agiklamasi

Oncelikle dékme demirlerin (6zellikle sfero dékme
demirler) tornalanmasi ve sertlestirilmis ve temperlenmis
malzemelerin islenmesi i¢in tasarlanmis yuksek verimli
kalite ve ayrica daha yuksek mukavemet ve sertlige sahip
yaygin karbon ve alagimli geliklerin tornalanmasi igin de
kullanilabilir.

Ylksek asinma direncine ragmen, stabil olmayan kesme
kosullarina sahip islemler i¢in de uygundur. Bu malzemeyi,
Ozellikle yuksek verimli Gretimler alaninda ¢ogu tornalama
islemi igin ilk tercih olarak oneriyoruz.



Seviye atlayln

Sectiginiz takimla
uretkenligi artirin

Yeni tornalama liriinleri




KM talas kirici @ @ @

Dokme demirin tornalanmasi igin yeni talas kirici

Tornalama performansinizi yukseltin

Yeni KM talas kirici, dokme demir (ISO K grubu malzemeler)
icin Ozel olarak tasarlanmistir ve orta kaba tornalama
uygulamalari igin basvurulacak ¢ozUmdur. Duzgun ve tutarli
kesimler i¢in dengeli, genis bir T-land ve hafif pozitif bir egim
acisina sahiptir.

T5415 kalitesi ile eslestirilen bu kombinasyon, stabilite ve ll

guvenilirlik saglayarak her islemde olaganustu uretkenlik, -
performans ve proses guvenilirligi sunar.

26
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Negatif tornalama uclari

KM

.0.26
\45°

Orta kaba ve kaba isleme, dokme
demirler, potansiyel olarak ¢elik

ve sert malzemeler kesintisiz ve
kesintili kesimler igin tasarlanmistir.

CNMG-KM

=

Uretken kesici u¢g
K malzemeleri

Orta ila yari kaba kesimler

TNMG-KM

=

Ekonomik kesici ug
K malzemeleri

Hafif ila orta kesimler

llgili iirlinler

T5415

MT-CVD sinifi
Kalin TiCN ve Al,O4

Asinma direnci

DNMG-KM

a

Gok yonlu kesici ug

SNMG-KM

Yari kaba kesici ug

K malzemeleri K malzemeleri

Hafif ila yari kaba kesimler Orta ila yari kaba kesimler

VNMG-KM

ﬂ

Cok yonlU kesici ug

WNMG-KM

Cok yonlU kesici ug
K malzemeleri K malzemeleri
Hafif ila orta kesimler Orta ila yari kaba kesimler
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KM talas kirici @ @ @

Ozellikler ve faydalar

Gelismis geometri, etkili talas kirma ve N Gelistirilmis proses guivenilirligi
bosaltma saglar. makine durus siresini azaltir.
Stabil, genis T-Land kenar stabilitesini artirir. - Guvenilir performans

zorlu kosullarda yuksek kaliteli sonuglar saglar.

Hafif pozitif egim agisi kesme kuvvetlerini, N Daha uzun takim omri
ISlyl ve aginmay! azaltir. maliyet verimliligini artirir.

Daha kalin kaplamali CVD sinifi T5415 olarak N Gelistirilmis dayaniklihk
mevcuttur. Uretkenligi artirir.

Dokme demir tornalamada yuksek performans ve stabilite

Kararli kesme
kenari geometrisi

Kalin MT-CVD kaplama



®» © ©

Negatif tornalama uclari

KM

0

.26
\14.5°
Yy _—

~

KM talas kirici uygulama araligi ve malzeme uyumliulugu

v 2500
16.00

10,00

630

400

250

160

1.00

063

0.40

[ CNMG 120408-KM |

0.10

0.16

0.25

0.40

0.63

1.00

1.60

2.50

| | 4
0.15-0.55
0.4-45

CNMG, DNMG, SNMG, TNMG, VNMG,
WNMG




T5415

®

©

Q IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm)
0602 6.350 2.80 6.40 2.38
0913 9.525 4.40 9.70 3.97
1204 12.700 5.50 12.90 4.76
Product %;i é i P M
=z = Ve f ap Ve f ap

(m/min)

(mm/rev)

(mm)

(m/min)  (mm/rev)  (mm)

Ve

DORMER™
PRAMET

f

ap

(m/min)  (mm/rev)  (mm)

H

ap Ve f ap

(mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

CCMT 060204E-RF:T5415
CCMT 09T308E-RF:T5415
CCMT 120408E-RF:T5415

CCMT 09T304E-RM:T5415
CCMT 09T308E-RM:T5415
CCMT 09T312E-RM:T5415
CCMT 120408E-RM:T5415

(CMT 060204E-UR:T5415
(CMT 060208E-UR:T5415
CCMT 09T304E-UR:T5415
CCMT 09T308E-UR:T5415
CCMT 120404E-UR:T5415
CCMT 120408E-UR:T5415
(CMT 120412E-UR:T5415

30

o

I.C. R
6.35 1.0
9.525 15
12.7 25
® 04
® 08
® 08
0.27
i ﬁj
\o
1
® 04
s 08
s 12
s 08

0.4
0.8
0.4
0.8
0.4
0.8
1.2

Ui §

¥ 250
¥ 260

0.15
0.20

1.0
15

¥ 240 022 22

TR

P 245
¥ 280
¥ 275
¥ 275

265
285
265
285
255
270
255

NNNNNNN

0.25
0.30
0.35
0.30

g

0.15
0.20
0.15
0.20
0.15
0.20
0.27

2.2
2.2
2.2
2.7

\E

1.0
1.0
1.2
1.2
17
17
1.7

RF tala kinci saglamdir ve Dokme demirlerin orta diizeyde islenmesi icin ilk tercihtir. Hafif poxzitif egim agisi ve
dengeli, iIhmh T-land dzelligine sahiptir. Celikler iin ve sarth olarak Paslanmaz celikler ve Sert malzemeler iin

de uygundur.

- W 250 015 10
- M 260 020 15
- W20 022 22

- B 5 010 03
- B 5 014 07
- B 5 013 07

RM talag kirici saglamdir ve Celiklerin ve Dokme demirlerin kaba islenmesi icin ilk tercihtir. Pozitif egim agisi ve
dengeli, genis T-land dzelligine sahiptir. Paslanmaz celikler ve sartli olarak Siiper alasimlar ve Sert malzemeler
icin de uygundur.

245
280
275
275

0.25
0.30
0.35
0.30

22
22
22
2.7

50 017 03
55 015 07
55 017 07
55 015 07

NNNN

UR talag kina ¢ok yonliidiir ve ddkme demirlerin finis islemleri icin ilk tercihtir. T-land olmadan pozitif egim
agisina sahiptir. Celikler icin ve kosullara gore paslanmaz gelikler icin de uygundur.

265
285
265
285
255
270
255

0.15
0.20
0.15
0.20
0.15
0.20
0.27

1.0
1.0
1.2
1.2
1.7
1.7
1.7


https://dormerpramet.com/p/8717332
https://dormerpramet.com/p/8717337
https://dormerpramet.com/p/8717362
https://dormerpramet.com/p/8717335
https://dormerpramet.com/p/8717338
https://dormerpramet.com/p/8717360
https://dormerpramet.com/p/8717363
https://dormerpramet.com/p/8717333
https://dormerpramet.com/p/8717334
https://dormerpramet.com/p/8717336
https://dormerpramet.com/p/8717339
https://dormerpramet.com/p/8717361
https://dormerpramet.com/p/8717364
https://dormerpramet.com/p/8717365

@ @ @ Torna uglari

cCMW posen

Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0913 9.525 4.40 9.70 3.97

22 M N S H
Product 5 E 74 f ap Ve f ap Ve f ap g f ap Ve f ap Ve f ap
=S (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
“ CMW diiz kesici ug, dokme demirlerin orta diizeyde islenmesi icin tasarlanmigtir. T-land olmadan nétr egim
- agisina sahiptir. Sert malzemeler icin de sartlara bagl olarak uygundur.
CCMW 09T308:T5415 £ 08| - - - - - - W02 30 - - - - - - ®m4& 01 07

CNMA popE

Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) Qfo
1204 12.700 5.16 12.90 4.76

IC
D1
L

Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinligi (ap) icin uygunluk ve baslangic degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina bavurun.

3¢ M N S H
Product i R
foguc E _E 74 f ap 7d f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap
=S (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
“ NMA diiz kesici u, Dékme demirlerin orta diizeyde islenmesi icin tasarlanmistir. T-land olmadan nétr egim
- agisina sahiptir. Sert malzemeler icin de sartlara bagl olarak uygundur.
CNMA 120408:T5415 £ 2 0.8 = = = = = = 215 020 4.0 = = = - - - ®m 45 014 05
CNMA 120412:T5415 E 1.2 = = = = = = 195 030 4.0 = = = - - - ®m 4 021 05
CNMA 120416:T5415 E 1.6 = = = == = = 190 040 4.0 = = = - - - P 40 028 05
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https://dormerpramet.com/p/8717366
https://dormerpramet.com/p/8716723
https://dormerpramet.com/p/8716724
https://dormerpramet.com/p/8716725

T5415 @ @ @

DORMER™
PRAMET

(mm) (mm) (mm) (mm)
1204 12.700 5.16 12.90 4.76
1606 15.875 6.35 16.10 6.35
1906 19.050 7.94 19.30 6.35
Q
®.

Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinligi (ap) igin uygunluk ve baslangig dederleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina bagvurun.

3¢ P M N S H
Product = K
g ,g 74 f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
= (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
,...0.26
14.5° _‘.J‘ KM talas kinici ok yonliidiir ve Dokme demirlerin orta diizeyde islenmesi icin ilk tercihtir. Hafif pozitif egim
@ agisi ve dengeli, genis T-land dzelligine sahiptir. Celikler ve Sert malzemeler iin de sartli olarak uygundur.
CNMG 120404-KM:T5415 [ ] 04 2 265 020 2.1 - - = . 265 020 2.1 = = = - - - ®m 5 014 08
C(NMG 120408-KM:T5415 $ 08 P 265 032 21 - - - . 265 032 21 - - - - - - B 55 02 08
C(NMG 120412-KM:T5415 ® 12 w260 040 21 = = = . 260 040 2.1 = = = - - - »m 5 028 08
1.4
6 1 o'ig., _‘.=L KR talas kina saglamdir ve dokme demirlerin kaba islenmesi icin ilk tercihtir. Hafif pozitif egim agisi ve genis
- g T-land 6zelligine sahiptir. Celikler icin ve sartli olarak Sert malzemeler icin de uygundur.
O{C gine sahip gin ve s cin de uyg
C(NMG 120408E-KR:T5415 $ 08 P 240 035 40 - - - . 240 035 40 - - - - - - B 5 017 07
C(NMG 120412E-KR:T5415 ® 12 w245 040 40 - - - . 245 040 40 - - - - - - ®m 5 02 10
CNMG 120416E-KR:T5415 ® 16 W 245 045 40 = = = . 245 045 40 = = = - - - »m5 032 08
CNMG 160608E-KR:T5415 ® 08 m 235 035 45 - - - . 235 035 45 = = = - - - B 5 024 08
(NMG 160612E-KR:T5415 $ 12 » 230 045 45 - - - . 230 045 45 - - - - - - B 45 032 08
(NMG 160616E-KR:T5415 & 16 w230 050 45 = = = . 230 050 45 = = = - - - »m 45 035 08
CNMG 190608E-KR:T5415 e 08 w225 035 7.0 = = = . 225 035 7.0 = = = - - - »m 45 024 08
CNMG 190612E-KR:T5415 $ 12 wm 220 045 7.0 - - - . 220 045 7.0 = = = - - - B4 032 08
C(NMG 190616E-KR:T5415 $ 16 P 220 05 7.0 - - - . 220 050 7.0 - - - - - - B 45 035 08
0.4
0.1 _ . R talag kinci saglamdir ve Celiklerin ve Dékme demirlerin kaba islenmesi icin tasarlanmistir. Hafif pozitif
5 ’ N ”#' _':L (F egim agisi ve negatif/kararli, ekstra genis cift T-land 6zelligine sahiptir. Sert malzemeler icin de sartli olarak
V4 uygundur.
CNMG 120408E-R:T5415 ® 038 P 230 040 40 = = = . 230 040 40 = = = - - - »m 45 02 05
CNMG 160612E-R:T5415 ® 12 w225 045 55 - - - . 225 045 55 = = = - - - B4 023 10
(NMG 190612E-R:T5415 $ 12 »m220 045 70 - - - . 220 045 7.0 - - - - - - B4 023 10
C(NMG 190616E-R:T5415 ® 16 P 220 05 7.0 = = = . 220 050 7.0 - - - - - - »m 45 025 13
0.25
SM talag kiria ok yonliidiir ve Celiklerin ve Siiper alagimlarin orta diizeyde islenmesi icin ilk tercihtir. Hafif
AL g pozitif e§im agisi ve dengeli, thmli T-land 6zelligine sahiptir. Ayrica Paslanmaz celikler, Dékme demirler ve
}3\05“ sartlara bagli olarak Demir disi alagimlar ve Sert malzemeler iin de uygundur.
® 12 300 030 20 - - - . 300 030 2.0 - - - - - - B 60 015 10
7 W-M talag kina silici kenara sahiptir ve Celiklerin finisi icin tasarlanmistir. Pozitif egim agisi ve pozitif, imh
w @ T-land 6zelligine sahiptir. Dokme demirler icin de sartli olarak uygundur.

CNMG 120408W-M:T5415 £ 2 08 ® 245 045 15 = = = u 245 045 15 = = = = = = = = 2=
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https://dormerpramet.com/p/8717546
https://dormerpramet.com/p/8717547
https://dormerpramet.com/p/8717548
https://dormerpramet.com/p/8716726
https://dormerpramet.com/p/8716729
https://dormerpramet.com/p/8716781
https://dormerpramet.com/p/8716782
https://dormerpramet.com/p/8716783
https://dormerpramet.com/p/8716785
https://dormerpramet.com/p/8716786
https://dormerpramet.com/p/8716787
https://dormerpramet.com/p/8716789
https://dormerpramet.com/p/8716727
https://dormerpramet.com/p/8716784
https://dormerpramet.com/p/8716788
https://dormerpramet.com/p/8716790
https://dormerpramet.com/p/8716780
https://dormerpramet.com/p/8716728

@ @ @ Torna uglari

DCMT PRAMET

Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) Qg/
1113 9.525 4.40 11.60 3.97 4
[
e a
y R~
)

-
[¢)]

Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinligi (ap) igin uygunluk ve baslangig degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina bagvurun.

3% M N S H
Product =4 R
IO 2 _E 74 f ap Ve f ap Ve f ap g f ap Ve f ap Ve f ap
=S (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
o RIS RF talas kina saglamdir ve Dékme demirlerin orta diizeyde islenmesi icin ilk tercihtir. Hafif pozitif egim agisi ve
: gli]? ' dengeli, thmli T-land dzelligine sahiptir. Celikler icin ve sartli olarak Paslanmaz celikler ve Sert malzemeler icin
de uygundur.
DCMT 11T304E-RF:T5415 ® 04 ! 185 020 0.8 - - - . 185 020 0.8 - - - - - - B 3 014 03
0.27
= RM talas kinci saglamdir ve Celiklerin ve Dokme demirlerin kaba islenmesi icin ilk tercihtir. Pozitif egim agisi ve
S ﬁ& ' dengeli, genis T-land dzelligine sahiptir. Paslanmaz gelikler ve sartli olarak Stiper alagimlar ve Sert malzemeler
icin de uygundur.
DCMT 11T304E-RM:T5415 ® 04 230 020 1.0 - - - 230 020 1.0 - - - - - - w45 014 03
DCMT 11T308E-RM:T5415 ® 038 255 027 08 - - - 255 027 08 - - - - - - ®m 5 014 07
_'_I % UR talas kiriai cok yonliidiir ve dokme demirlerin finis islemleri icin ilk tercihtir. T-land olmadan pozitif egim
' agisina sahiptir. Celikler icin ve kogullara gore paslanmaz elikler icin de uygundur.
DCMT 11T304E-UR:T5415 ® 235 012 08 - - - 235 012 08 - - - = = = - -
DCMT 11T308E-UR:T5415 [J 08 245 017 08 - - - 245 017 08 - - - - - - - - -
DORMER™
PRAMET
Q@

Q IC D1 L S 1

(mm) (mm) (mm) (mm)

1506 12.700 5.16 15.50 6.35

IC
D1
-

£
-
© |

Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinligi (ap) icin uygunluk ve baslangic degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina bagvurun.

38 M N S H
Product el
E E 74 f ap Ve f ap Ve f ap 74 f ap Ve f ap Ve f ap
=S (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
s .NMA diiz kesici ug, Dokme demirlerin orta diizeyde islenmesi icin tasarlanmistir. T-land olmadan nétr egim
' agisina sahiptir. Sert malzemeler icin de sartlara bagli olarak uygundur.
DNMA 150608:T5415 e 08 | - - - - - - m 00 17 - - - - - - w4 014 05
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https://dormerpramet.com/p/8717367
https://dormerpramet.com/p/8717368
https://dormerpramet.com/p/8717370
https://dormerpramet.com/p/8717369
https://dormerpramet.com/p/8717371
https://dormerpramet.com/p/8716791

®

© ©

15415
Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinligi (ap) igin uygunluk ve baslangig degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina bagvurun.
33 P M N S H
Product s R
rocuc gg 7q f ap Ve f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap

(mm)

(m/min)

(mm/rev)

(mm)

(m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)

=

.NMA diiz kesici ug, Dékme demirlerin orta diizeyde islenmesi icin tasarlanmistir. T-land olmadan ndtr egim
agisina sahiptir. Sert malzemeler icin de sartlara bagli olarak uygundur.

DNMA 150612:T5415 e 12 - - - - - - .195 020 17 - - - - - - B 40 014 05
DORMER"™
PRAMET
Q IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm)
1104 9.525 4.40 11.60 4.76
1504 12.700 5.16 15.50 4.76 X
1506 12.700 5.16 15.50 6.35
Qe
Y
B L S
Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinligi (ap) icin uygunluk ve baslangic degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina bagvurun.
3¢ P M N S H
Product =f R
roduc ég Ve f ap ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
=S (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
.. ..0.26
14.5° “ KM talas kirici cok yonliidiir ve Dokme demirlerin orta diizeyde islenmesi iin ilk tercihtir. Hafif pozitif egim
;S agisi ve dengeli, genis T-land dzelligine sahiptir. Celikler ve Sert malzemeler iin de sartli olarak uygundur.
DNMG 110404-KM:T5415 ® 04 P 220 020 12 - - - . 220 020 12 - - - - - - ® 45 014 08
DNMG 110408-KM:T5415 ® 038 P 225 030 12 = = = . 225 030 1.2 - - - - - - ® 45 021 08
DNMG 150404-KM:T5415 ® 04 P 210 020 19 = = = . 210 020 1.9 = = = - - - ®m 45 014 08
DNMG 150408-KM:T5415 ® 08 ® 215 030 19 - - - . 215 030 19 = = = - - - B4 021 08
DNMG 150412-KM:T5415 $ 12 ® 205 040 19 - - - . 205 040 19 - - - - - - ® 40 028 08
DNMG 150604-KM:T5415 ® 04 ® 210 020 19 - - - .210 020 19 - - - - - - ® 45 0714 08
DNMG 150608-KM:T5415 ® 03 »m 215 030 19 = = = . 215 030 1.9 = = = - - - m 45 021 08
DNMG 150612-KM:T5415 e 12 w205 040 19 - - - . 205 040 19 = = = - - - B 4 028 08
1.4
~ 0'?‘; s KR talas kinai saglamdir ve dokme demirlerin kaba islenmesi icin ilk tercihtir. Hafif pozitif egim agisi ve genis
g% ;S T-land dzelligine sahiptir. Celikler icin ve sartli olarak Sert malzemeler icin de uygundur.
DNMG 150608E-KR:T5415 ® 03 P 195 035 30 = = = . 195 035 3.0 = = = - - - 40 024 08
DNMG 150612E-KR:T5415 e 12 195 040 30 = = = . 195 040 3.0 = = = - - - ®m 4 028 08
DNMG 150616E-KR:T5415 ® 16 P 19 050 3.0 - - - . 190 050 3.0 - - - - - - B 4 03 08
0.4
0.1 (e R talag kinci saglamdir ve Celiklerin ve Dékme demirlerin kaba islenmesi icin tasarlanmistir. Hafif pozitif
5'7’\‘\15° ”# _‘:L (P egim agisi ve negatif/kararli, ekstra genis cift T-land 6zelligine sahiptir. Sert malzemeler icin de sartli olarak
v 5° uygundur.
DNMG 150408E-R:T5415 ® 03 P 190 040 3.0 = = = . 190 040 3.0 = = = - - - ®m 40 02 07
DNMG 150608E-R:T5415 € 08 P 19 040 3.0 - - - . 190 040 3.0 = = = - - - ® 4 020 07
DNMG 150612E-R:T5415 $ 12 ? 195 040 30 - - - . 195 040 3.0 - - - - - - P 40 020 09
DNMG 150616E-R:T5415 ® 16 P 205 040 3.0 = = = . 205 040 3.0 = = = - - - P 40 02 05
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https://dormerpramet.com/p/8716792
https://dormerpramet.com/p/8717549
https://dormerpramet.com/p/8717570
https://dormerpramet.com/p/8717571
https://dormerpramet.com/p/8717572
https://dormerpramet.com/p/8717573
https://dormerpramet.com/p/8717574
https://dormerpramet.com/p/8717575
https://dormerpramet.com/p/8717576
https://dormerpramet.com/p/8716794
https://dormerpramet.com/p/8716796
https://dormerpramet.com/p/8716799
https://dormerpramet.com/p/8716793
https://dormerpramet.com/p/8716795
https://dormerpramet.com/p/8716797
https://dormerpramet.com/p/8716800

®» © ©

Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinlidi (ap) icin uygunluk ve baslangic degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina bagvurun.

Torna uglari

at

3 M N S H
Product g i
% E Ve f ap Ve f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap
€ (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
,..025
SM talas kiniai cok ydnliidiir ve Celiklerin ve Siiper alagimlarin orta diizeyde islenmesi icin ilk tercihtir. Hafif
& - pozitif egim agisi ve dengeli, Ihmli T-land 6zelligine sahiptir. Aynca Paslanmaz gelikler, Dokme demirler ve
1305" sartlara bagli olarak Demir disi alagimlar ve Sert malzemeler icin de uygundur.
DNMG 150612E-SM:T5415 @ 1.2 ! 245 030 17 = = = . 245 030 17 = = = - - - |5 015 09
DORMER"
ECMT PRAMET

Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0803 7.940 3.40 8.20 3.18

Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinligi (ap) icin uygunluk ve baslangic degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina bagvurun.

3 M N S H
Product = W
foguc 2% 74 f ap 7d f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap
B (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
0.75
BUUA 18° iq} FM2 talas kinai saglamdir ve Celiklerin orta diizeyde islenmesi icin ilk tercihtir. Pozitif e§im agisi ve dengeli,
- 1imli T-land 6zelligine sahiptir. Dokme demirler ve sartli olarak Paslanmaz celikler icin de uygundur.
ECMT 080304E-FM2:T5415 @ 04 ! 275 012 1.0 - - - . 275 012 1.0 - - - - - - - - -
DORMER"
PRAMET
Q Wi L S
(mm) (mm) (mm) g@
1604 9.525 19.50 4.76 I
=
| 2
3,

Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinligi (ap) igin uygunluk ve baslangig degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina bagvurun.

1 ow M N s H
Product 5 E Ve f ap Ve f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap
B (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)

0.36
éi gli]: - L-32 sol kesme yonlii geometri, finisten yan kaba islemeye kadar, darbesiz kesimler igin.
15°

KNUX 160405L-32:T5415 [ J

05 w195 025 27 - - - 195 025 27
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https://dormerpramet.com/p/8716798
https://dormerpramet.com/p/8717372
https://dormerpramet.com/p/8716802

T5415 @ @ @

Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinligi (ap) igin uygunluk ve baslangig degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina bagvurun

EE—. P M N S H
Product 7q f ap Ve f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap
e (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
0.36
5 {\L:]} § E R-32 sag kesme yonlii geometri, finisten yari kaba islemeye kadar, darbesiz kesimler icin.
15°

KNUX 160405R-32:T5415 ® 05 ®m 195 025 27 > = = u 195 025 27 = o -

. , _ :jii ER-72 geometri, sag kesme yonlii tasarim, ince ve finis islemeye kadar, ve darbesiz kesim icin ugun.

KNUX 160405ER-72:T5415 @

7 270 020 2.0 = = = .270 020 20 = = =

2.3
12 '
12.5° =0 =Tj S E ER-73 geometri, sag kesme yonlii tasarim, finis ve yar kaba islemeye kadar, ve darbesiz kesim i¢in ugun.

KNUX 160410SR-73:T5415 @

10 » 255 040 30 - - - M 255 040 30 - - -

DORMER"™
PRAMET

(mm)

1606 5.50

(mm)

6.35

O

70

Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinligi (ap) icin uygunluk ve baslangic degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina basvurun

3% P M N S H
Product 52 K

g £ Ve f ap Ve f ap Ve f ap 74 f ap Ve f ap Ve f ap
=S (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)

925 il)} H ""’ RM3 talag kinici saglamdir ve celiklerin ve dokme demirlerin kaba islenmesi icin tasarlanmistir. Pozitif egim

agisi ve negatif, genig T-land 6zelligine sahiptir. Paslanmaz celikler ve sert malzemeler icin de sartlara bagli

5° § olarak uygundur.
RCMT 1606MOS-RM3:T5415 @ - P 240 065 20 = = = . 240 0.65 2.0 = = = - - - m|5 033 11
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https://dormerpramet.com/p/8716803
https://dormerpramet.com/p/8716801
https://dormerpramet.com/p/8716804
https://dormerpramet.com/p/8717373

@ @ @ Torna uclari

DORMER™
PRAMET

Q INSD D1 S
(mm) (mm) (mm)
3209 32.000 9.50 9.53
—A °
O) = [
R
S
Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinligi (ap) igin uygunluk ve baslangig degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina bagvurun.
3% P M N S H
Product s K
-§ 74 f ap Ve f ap Ve f ap g f ap Ve f ap Ve f ap
S (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
,...04
{7 LLL RM2 i, yar kabadan kaba islemeye kadar, ve darbesizden darbeli kesime kad
% 8 Thrc S geometri, yan kabadan kaba islemeye kadar, ve darbesizden darbeli kesime kadar uygun.
15°
RCMX3209MO-RM2:T5415 &  — 1 100 100 45 - - -0 100 45 - - - - - - - - -
DORMER™
PRAMET
Q.Q
Q IC D1 L S I
(mm) (mm) (mm) (mm) / N
09T3 9.525 440 9.53 3.97 O a
1204 12.700 5.50 12.70 4.76
LI SRS R
L | b s
Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinlidi (ap) icin uygunluk ve baslangic degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina basvurun.
38 P M N S H
Product EERNEE
E_» ,E 74 f ap Ve f ap Ve f ap 74 f ap Ve f ap Ve f ap
=S (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rey)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)

g

0.1
‘P@ RF talas kinci saglamdir ve Dékme demirlerin orta diizeyde islenmesi icin ilk tercihtir. Hafif pozitif egim agisi ve

dengeli, thmh T-land dzelligine sahiptir. Celikler icin ve sartli olarak Paslanmaz celikler ve Sert malzemeler iin

955 15 de uygundur.
271 25

SCMT 120408E-RF:T5415 [ ] 08 P 255 022 22 = = = . 255 022 22 = = = - - - ®m 5 013 07
027

dengeli, genis T-land dzelligine sahiptir. Paslanmaz celikler ve sartli olarak Siiper alasimlar ve Sert malzemeler

QJ : RM talas kina saglamdir ve Celiklerin ve Dokme demirlerin kaba islenmesi icin ilk tercihtir. Pozitif e§im acisi ve

A icin de uygundur.
SCMT 09T308E-RM:T5415 ® 08 ®” 29 030 20 - - - . 290 030 20 - - - - - - 60 015 07
SCMT 120408E-RM:T5415 $ 08 ® 285 030 23 - - - . 285 030 23 - - - - - - B 60 015 07

— }i: UR talas kirici ok ydnliidiir ve dékme demirlerin finis islemleri icin ilk tercihtir. T-land olmadan pozitif egim
| \ E agisina sahiptir. Celikler icin ve kosullara gdre paslanmaz celikler icin de uygundur.

SCMTO9T308E-UR:T5415 @ 08 #1295 020 12 - - - W29 020 12 - - - - - - - - -
SCMT120408E-UR:TS415 @ 08 P 285 020 16 - - - M285 020 16 - - - - - - - - -
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https://dormerpramet.com/p/8717545
https://dormerpramet.com/p/8717376
https://dormerpramet.com/p/8717374
https://dormerpramet.com/p/8717377
https://dormerpramet.com/p/8717375
https://dormerpramet.com/p/8717378

T5415 @ @ @

Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinligi (ap) icin uygunluk ve baslangic degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina bagvurun.

EER M N = i
Product 5 _% 7q f ap Ve f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap
—© (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)

¥ %ﬁ UR talas kirici ok yonliidiir ve dokme demirlerin finis islemleri icin ilk tercihtir. T-land olmadan pozitif egim
I ' aisina sahiptir. Celikler icin ve kosullara gore paslanmaz elikler iin de uygundur.

SIMT120412E-UR:T5415 @ 12 W 275 027 16 - - - W25 027 16 - - -

DORMER"
PRAMET

Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)
1204 12.700 5.50 12.70 4.76
2509 25.400 9.12 25.40 9.53

}2_ % RE M N S H
Product E _% 74 f ap Ve f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap
e (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)

.NMA diiz kesici ug, Dokme demirlerin orta diizeyde islenmesi iin tasarlanmistir. T-land olmadan ndtr egim
agisina sahiptir. Sert malzemeler icin de sartlara bagli olarak uygundur.

SNMA 120412:T5415 = = = = = = 205 030 4.0 = = = - - - B 40 015 10
SNMA 250924:T5415 = = = = = = 105 0.60 8.0 > = = - - - ®m 20 030 20
DORMER™
PRAMET

(mm) (mm) (mm) (mm)
1204 12.700 5.16 12.70 4.76
1506 15.875 6.35 15.88 6.35
1906 19.050 7.94 19.05 6.35

Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinligi (ap) igin uygunluk ve baslangig degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina bagvurun.

3 M N S H
Product 5¢ R
% % 74 f ap Ve f ap Ve f ap g f ap Ve f ap Ve f ap
S (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
0.26
14.5° “ KM talas kinci cok yonliidiir ve Dékme demirlerin orta diizeyde islenmesi icin ilk tercihtir. Hafif poxzitif egim
' agisi ve dengeli, genis T-land 6zelligine sahiptir. Celikler ve Sert malzemeler iin de sartli olarak uygundur.
SNMG 120408-KM:T5415 $ 08 ! 275 032 2.1 = = = . 275 032 21 = = = - - - ®m 5 02 08
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https://dormerpramet.com/p/8717379
https://dormerpramet.com/p/8716805
https://dormerpramet.com/p/8716806
https://dormerpramet.com/p/8717577

®» © ©

Torna uclari

Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinlidi (ap) igin uygunluk ve baslangig degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina bagvurun.

g P M N S H
Product : K
rocuc £ Ve f ap Ve f ap Ve f ap 7d f ap ve f ap Ve f ap
S (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
1.4
] O'ige “ s KR talas kinci saglamdir ve dkme demirlerin kaba islenmesi icin ilk tercihtir. Hafif poxzitif egim aisi ve genis
g% ; T-land dzelligine sahiptir. Celikler icin ve sartli olarak Sert malzemeler icin de uygundur.
SNMG 120408E-KR:T5415 $ 08 P 250 035 38 = = = . 250 035 38 = = = - - - B 5 017 07
SNMG 120412E-KR:T5415 ® 12 w255 040 38 = = = . 255 040 38 = = = - - - ®m 5 02 10
SNMG 120416E-KR:T5415 ® 16 ® 260 045 38 = = = . 260 045 38 = = = - - - ®m 5 032 08
SNMG 150612E-KR:T5415 £ 2 12 W1 240 045 45 - - - . 240 045 45 - = = - - - B 5 032 08
SNMG 150616E-KR:T5415 k2 16 #0240 0.50 45 - - - . 240 050 45 - - - - - - ®m 5 03 08
SNMG 190612E-KR:T5415 ® 12 »m 230 045 7.0 = = = . 230 045 7.0 = = = - - - 45 032 08
SNMG 190616E-KR:T5415 ® 16 ® 230 050 7.0 = = = . 230 050 7.0 = = = - - - ®m 45 035 08
,...04
Lo (e R talag kinci saglamdir ve Celiklerin ve Dékme demirlerin kaba islenmesi icin tasarlanmistir. Hafif pozitif
5@ 15° ”# _';L (P egim agisi ve negatif/kararli, ekstra genis cift T-land 6zelligine sahiptir. Sert malzemeler icin de sarth olarak
5 uygundur.
5
SNMG 150612E-R:T5415 ® 12 ® 240 045 45 = = = . 240 045 45 = = = - - - ®m5 023 10
SNMG 150616E-R:T5415 ® 16 P 240 050 45 = = = . 240 050 45 = = = - - - ®m5 025 13
DORMER"™
PRAMET
Q IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm) Qfo
1906 19.050 7.94 19.05 6.35 ‘
[ T
I// \\ “
O ~
TR O / Oy
" \\\\\ ’//,/
L | S_|
Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinligi (ap) igin uygunluk ve baslangig degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina bagvurun.
g P M N S H
Product g K
focud é 74 f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
S (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
...0.41
1013 S NR2 talas kinci saglamdir ve Paslanmaz celiklerin agir kaba islenmesi icin ilk tercihtir. Pozitif egim agisi ve
21° negatif/negatif, ekstra genis ift T-land dzelligine sahiptir. Celikler icin ve sarth olarak Ddkme demirler ve Siiper
8
s alasimlar igin de uygundur.
SNMM 190616E-NR2:T5415 @ 1.6 1 255 0.50 8.0 - - - ! 255 050 8.0 - - - - - - - - -
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https://dormerpramet.com/p/8716807
https://dormerpramet.com/p/8716808
https://dormerpramet.com/p/8716809
https://dormerpramet.com/p/8716810
https://dormerpramet.com/p/8716812
https://dormerpramet.com/p/8716814
https://dormerpramet.com/p/8716815
https://dormerpramet.com/p/8716811
https://dormerpramet.com/p/8716813
https://dormerpramet.com/p/8716816

T5415 @ @ @

DORMER™
PRAMET

Q IC D1 L S 60°

(mm) (mm) (mm) (mm)

0902 5.560 2.50 9.60 2.38 Re
1613 9.525 4.40 16.50 3.97 7
i
e O\ 5
- L > ‘ -

Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinligi (ap) igin uygunluk ve baslangig dederleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina bagvurun.

3¢ P M N S H
Product f R
L0CUC gg 74 f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
=S (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
. 0.53
7° il_)} #i: FF2 talag kinci, celiklerin ince finis islemleri icin ilk tercihtir. T-land olmadan hafif pozitif e§im agisina sahiptir.
| \ E Dékme demirler icin de uygundur.
TCMT 090204E-FF2:T5415 @ 04 W 260 012 10 - - - max0 012 10 = = = = = = = = =

dengeli, genis T-land dzelligine sahiptir. Paslanmaz celikler ve sartli olarak Siiper alagimlar ve Sert malzemeler

QJ : RM talas kinci saglamdir ve Celiklerin ve Dokme demirlerin kaba islenmesi icin ilk tercihtir. Pozitif egim agisi ve

1 icin de uygundur.
TCMT 16T308E-RM:T5415 ® 038 » 25 027 19 - - - . 250 027 19 - - - - - - »m 5 014 07
TCMT 16T312E-RM:T5415 ® 12 w265 027 19 - - - . 265 027 19 - - - - - - ®m 5 014 09
1.00
“ N ::t UR talag kina ¢ok yonliidiir ve dokme demirlerin finis islemleri icin ilk tercihtir. T-land olmadan pozitif egim
~ i | \ E agisina sahiptir. Celikler icin ve kogullara gore paslanmaz elikler igin de uygundur.
30°
TCMT 16T308E-UR:T5415 ® 08 » 260 017 0.8 - - - . 260 0.17 08 - - - - - - - - -
DORMER™
PRAMET

m IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1613 9.525 4.40 16.50 3.97

Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinligi (ap) igin uygunluk ve baslangig degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina bagvurun.

57 o P M N S H
Product E E 74 f ap Ve f ap Ve f ap g f ap Ve f ap Ve f ap
=S (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
s CMW diiz kesici ug, dokme demirlerin orta diizeyde islenmesi icin tasarlanmigtir. T-land olmadan nétr egim
; E agisina sahiptir. Sert malzemeler icin de sartlara bagl olarak uygundur.
TCMW 16T308:T5415 (] 0.8 = = = = = = . 190 0.18 15 = = = - - - P®B 4 011 07
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https://dormerpramet.com/p/8717380
https://dormerpramet.com/p/8717381
https://dormerpramet.com/p/8717383
https://dormerpramet.com/p/8717382
https://dormerpramet.com/p/8717384
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DORMER™
PRAMET

Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinligi (ap) igin uygunluk ve baslangig degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina bagvurun.

Q IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm)
1604 9.525 3.81 16.50 4.76
3 P
Product =
2 e f ap
=S (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)

M

f ap Ve

(mm/rev)  (mm)

f

ap

(m/min)  (mm/rev)  (mm)

S

f ap Ve

(mm/rev)  (mm)

H

f

(m/min) ~ (mm/rev)

ap

(mm)

4 =

.NMA diiz kesici ug, Dékme demirlerin orta diizeyde islenmesi icin tasarlanmistir. T-land olmadan ndtr egim
agisina sahiptir. Sert malzemeler icin de sartlara bagli olarak uygundur.

TNMA 160412:T5415 e 12 - - - - - .210 020 15 - - B 45 010 09
DORMER™
PRAMET
Q IC D1 L s
(mm) (mm) (mm) (mm)
1604 9.525 3.81 16.50 4.76
2204 12.700 5.16 22.00 4.76
<§>
Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinlidi (ap) icin uygunluk ve baslangic degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina bagvurun.
EE P M S H
Product =f R
roduc ég Ve f ap f ap 74 f ap f ap 74 f ap
=S (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
....0.26
14.5° “ KM talag kina gok yonliidiir ve Dékme demirlerin orta diizeyde islenmesi icin ilk tercihtir. Hafif pozitif egim
\S agist ve dengeli, genis T-land dzelligine sahiptir. Celikler ve Sert malzemeler icin de sarth olarak uygundur.
TNMG 160404-KM:T5415 ® 04 P 225 020 16 = = . 225 020 16 - - B 45 014 08
TNMG 160408-KM:T5415 ® 038 P 235 030 16 - - . 235 030 16 - - B 5 021 08
TNMG 160412-KM:T5415 $ 12 » 225 040 16 = = . 225 040 1.6 - - ®B 45 028 08
TNMG 220408-KM:T5415 ® 08 ® 230 030 21 = = . 230 030 21 - - ®m 45 021 08
TNMG 220412-KM:T5415 $ 12 ®m 215 040 21 = = . 215 040 21 - - » 45 028 08
1.4
~ 0'?20 s KR talas kinci saglamdir ve dokme demirlerin kaba islenmesi icin ilk tercihtir. Hafif poxzitif e§im agisi ve genis
g% ;S T-land dzelligine sahiptir. Celikler icin ve sartli olarak Sert malzemeler icin de uygundur.
TNMG 160408E-KR:T5415 ® 08 ® 210 035 3.0 = = . 210 035 3.0 - - ®m 45 017 07
TNMG 220408E-KR:T5415 ® 08 ® 200 035 40 = = . 200 035 40 - - » 40 024 08
TNMG 220412E-KR:T5415 ® 12 P 205 040 40 - - . 205 040 4.0 - - P 40 028 08
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https://dormerpramet.com/p/8716817
https://dormerpramet.com/p/8717578
https://dormerpramet.com/p/8717579
https://dormerpramet.com/p/8717580
https://dormerpramet.com/p/8717581
https://dormerpramet.com/p/8717582
https://dormerpramet.com/p/8716818
https://dormerpramet.com/p/8716819
https://dormerpramet.com/p/8716820

T5415 @ @ @

DORMER"
PRAMET

Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1604 9.525 4.40 16.60 4.76

sl

3 M N S H
Product £2 K
fogud %é 74 f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
=S (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
0.27
= 8 RM talas kinci saglamdir ve Celiklerin ve Dokme demirlerin kaba islenmesi icin ilk tercihtir. Pozitif egim agisi ve
S “ & dengeli, genis T-land ozelligine sahiptir. Paslanmaz celikler ve sarth olarak Stiper alagimlar ve Sert malzemeler
icin de uygundur.
VBMT 160404E-RM:T5415 ® 04 250 0.12 1.2 - - - 250 0.2 1.2 - - - - - - 5 012 03
VBMT 160408E-RM:T5415 ® 038 265 017 1.2 = = = 265 017 1.2 = = = - - - B 5 011 07

L UR talas kirici ok yonliidiir ve dokme demirlerin finis islemleri icin ilk tercihtir. T-land olmadan pozitif egim
I ' agisina sahiptir. Celikler icin ve kosullara gore paslanmaz elikler icin de uygundur.

VBMT 160404E-UR:T5415 ® 04 205 012 1.2 = = = 205 012 1.2 > = = o> o = - - -
VBMT 160408E-UR:T5415 ® 038 215 017 1.2 > o o 215 017 12 = = = -

V C GT DORMER™

PRAMET
g IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1303 7.940 3.40 13.80 3.18

Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinligi (ap) icin uygunluk ve baslangig degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin Isleme Hesaplayicist uygulamasina basvurun.

« P M

Product ; % 74 f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
=S (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)

7° qqg =ﬁ FF2 talag kina, celiklerin ince finis islemleri icin ilk tercihtir. T-land olmadan hafif pozitif e§im agisina sahiptir.
' Dékme demirler icin de uygundur.

VCGT 130304E-FF2:T5415 ® (04 ! 210 012 1.0 - - - . 210 012 1.0 = = = - - - - - -
7 NF2 talas kirici keskin ve paslanmaz celiklerin finig islemi icin ilk tercihtir. T-land olmadan pozitif e§im agisina
@ H ' sahiptir. Aynca siiper alasimlar ve sartlara bagli olarak celikler, dskme demirler ve demir disi alagimlar icin de
uygundur.
VCGT 130308E-NF2:T5415 ® 08 ! 220 017 1.0 = = = ! 220 017 1.0 = = = = = = = = =
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@ @ @ Torna uglari

VNMG PRAMET

Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1604 9.525 3.81 16.60 4.76

Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinligi (ap) igin uygunluk ve baslangig degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina bagvurun.

33 M N S H
Product £¢ R
2 é 74 f ap Ve f ap Ve f ap g f ap Ve f ap Ve f ap
=S (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
0.26
14.5° “ KM talas kinci cok yonliidiir ve Dokme demirlerin orta diizeyde islenmesi icin ilk tercihtir. Hafif poxzitif egim
- agisi ve dengeli, genis T-land 6zelligine sahiptir. Celikler ve Sert malzemeler iin de sartli olarak uygundur.
VNMG 160404-KM:T5415 ® 04 190 0.20 1.2 = = = 190 020 1.2 = = = - - - & 4 014 08
VNMG 160408-KM:T5415 ® 038 190 030 14 = = = 190 030 1.4 = = = - - - & 4 021 08
DORMER™
PRAMET
g ¢ D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm) 80°

0804 12.700 5.16 8.70 4.76

Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinligi (ap) icin uygunluk ve baslangic degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina bagvurun.

3¢ M N S H
Product e R
u E % 74 f ap Ve f ap Ve f ap 74 f ap Ve f ap Ve f ap
=S (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
s .NMA diiz kesici ug, Dokme demirlerin orta diizeyde islenmesi icin tasarlanmistir. T-land olmadan nétr egim
' agisina sahiptir. Sert malzemeler icin de sartlara bagh olarak uygundur.
WNMA 080408:T5415 £ 0.8 = = = = = = 215 020 4.0 = = = - - - »m 45 010 07
WNMA 080412:T5415 £ 1.2 = = = = = = 195 030 4.0 = = = - - - P 40 015 1.0

43


https://dormerpramet.com/p/8717583
https://dormerpramet.com/p/8717584
https://dormerpramet.com/p/8716821
https://dormerpramet.com/p/8716822

T5415

DORMER™
PRAMET

Q IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm) 80°
0604 9.525 3.81 6.50 4.76
0804 12.700 5.16 8.70 4.76 2;
S
]
Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinligi (ap) igin uygunluk ve baslangig dederleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina bagvurun.
3¢ P M N S H
Product = K
g § 74 f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
=S (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
,..0.26
14.5°

WNMG 060404-KM:T5415 ® 04
WNMG 060408-KM:T5415 ® 08
WNMG 080404-KM:T5415 ® 04
WNMG 080408-KM:T5415 3

WNMG 080412-KM:T5415 3 1.2

1.4
0.33
15°

—

a

WNMG 080408E-KR:T5415 & 038
WNMG 080412E-KR:T5415 @ 1.2
WNMG 080416E-KR:T5415 @ -

,..04
L1lo1
Tl
;
WNMG 080408E-R:T5415 3 0.8
WNMG 080412E-R:T5415 £ 2 1.2
WNMG 080416E-R:T5415 £ 1.6
L..03
Llloa
20°
:

WNMG 060412W-M:T5415 @ 1.2

0.28

£
s

19°

WNMG 080412W-MR:T5415 & 1.2

-

265 020 138
270 032 18
265 020 2.1
265 032 2.1
260 040 2.1

NNNNN

= §

245 035 35
245 040 35
235 050 35

NN

-H#.—.ELKF

¥ 230 040 3.5
P 235 045 35
¥ 235 050 3.5

—
w (S
i 245 055 12

o S

P 240 0.55 1.5

KM talas kinici ok yonliidiir ve Dokme demirlerin orta diizeyde islenmesi icin ilk tercihtir. Hafif pozitif egim

agisi ve dengeli, genis T-land dzelligine sahiptir. Celikler ve Sert malzemeler iin de sartli olarak uygundur.

| 65
m 0
m 265
| 265
| 260

0.20
0.32
0.20
0.32
0.40

1.8
1.8
21
21
21

I
I
I
I
I
I
NNNNNN

55
55
55
55
55

0.14
0.22
0.14
0.22
0.28

0.8
0.8
0.8
0.8
0.8

KR talas kina saglamdir ve dokme demirlerin kaba islenmesi iin ilk tercihtir. Hafif pozitif egim agisi ve genis
T-land dzelligine sahiptir. Celikler icin ve sartli olarak Sert malzemeler icin de uygundur.

- W 25 035
- W 245 040
- W 35 050

R talas kinci saglamdir ve Celiklerin ve Dokme demirlerin kaba islenmesi icin tasarlanmigtir. Hafif pozitif

3.5
3.5
35

7 50

0.20

Z 5 017 07

1.0

¥ 50 035 05

egim agisi ve negatif/kararli, ekstra genis cift T-land 6zelligine sahiptir. Sert malzemeler icin de sartl olarak

uygundur.
- - - m 30 o
- W 35 045
- W 235 050

3.5
35
3.5

7 50
7 50

0.23
0.25

v 45 020 0.7

1.0
13

W-M talag kina silici kenara sahiptir ve Celiklerin finisi icin tasarlanmistir. Pozitif egim agisi ve pozitif, imh
T-land 6zelligine sahiptir. Dokme demirler icin de sartli olarak uygundur.

- P 25 055

W-MR talas kirai silici kenara sahiptir ve Celiklerin finisaji icin tasarlanmistir. Pozitif egim agisi ve dengeli,

1.2

genis T-land zelligine sahiptir. Paslanmaz celikler ve Dokme demirler icin de sarth olarak uygundur.

- 20 055
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&}

KM talas kirici

Takim omrunu uzatin.
Durus suresini kisaltin.

Genis T-land ve pozitif egim
acisi ile dengeli ve guvenilir
dokme demir tornalama
saglar
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GL uglar @ @ @

N malzeme kesme i¢in parlatiimis hassas GL, P&G ISO kesici uclar.

Uygun maliyetli ayirma
cozumleri ile Uretkenligi artirin

Demir icermeyen malzemelerin ve titanyum bazli sUper
alasimlarin derin kesme ve kanal agma islemleri igin
tasarlanmis yeni GL. S-PM kesici uglar ile tanisin. Bu tek tarafli
kesici uglar, son derece pozitif bir edim acgisina ve parlatiimis
talas kiriclya sahiptir ve surekli veya hafif kesintili kesimlerde
ustln talas kontrolU ve sorunsuz tahliye saglar.

HO7 kalite kaplamasiz WC-Co karbur ile Uretilen bu kesici
uglar, ince ve orta islemede mukemmeldir, olaganustu

asinma direnci ve daha uzun takim émrd sunar. 2, 3 ve 4 mm
genigliklerde mevcut olan bu uglar, 0,05 mm kesme genisligi

toleransi ile hassasiyet saglar ve yuksek hacimli Gretim -
ortamlari igin idealdir.

46


https://l.ead.me/bfeE9f

@ @ @ Kesme ve kanal agma takimlari

llgili Griinler

PM HO7 GL. S-PM

Tek tarafli bir kesici ug Gzerinde N10-N30 ve S01-S20 ISO

son derece pozitif bir egime sahip araliklarinda kaplamasiz WC-Co Tek tarafli kesici ug

PM geometrisi, derin kesme ve karbdr, demir disi metallerin ve 0,2 mm kbse yaricap

kesintisiz ile hafif kesintili Ti-bazli stper alagimlarin ince ve !

kesimler icin ilk tercih. orta islemesiigin tasarlanmistir. + 0,05 mm kesme genisligi toleransi
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GL uclar @

© ©

Ozellikler ve faydalar

Preslenmis talas kirici, talas olusumunu
destekler ve derin kesimler sirasinda talas
kontrolinu iyilestirir.

Parlatilmis talas kirici talas yapismasini azaltir
ve kesme performansini artirir.

Tek tarafli tasarim derin kesme esnekligi sunar.

Mevcut tim GL tutucular ve lamalarla
mukemmel uyumluluk.

Kod tanimlamasi, tutucularin ve kesici uglarin
hizli eslestiriimesini kolaylastirir.

Keskin kesme kenari.

48

Giivenli talas tahliyesi
proses guvenilirligini artirir.

En aza indirilmis talas yapismasi
plrdzslz, kesintisiz kesim saglar.

v

Sinirsiz kesme derinligi
Gesitli kesme uygulamalarii¢in ¢ok yonlulik saglar.

Kusursuz entegrasyon
verimliligi artirir.

Kolay tanimlama
hizl takim sec¢imi saglar.

Minimize edilmis kesme kuvvetleri
yumusak malzemelerde bile performansi artirir.



@ @ @ Kesme ve kanal agma takimlari

Ozellikler ve faydalar

Ustiin kesme ve kanal agcma icin
yeniden tanimlanmis hassasiyet

Gok kUguk kenar
honlama ile
keskin kesme
kenar

HO7 sinifi

Parlak ve
preslenmis talas
kirici

49



GL uglar @ @ @

Basari hikayeleri

Daha hizli kesim yapin ve kesim
suresinden %40 tasarruf edin

MuUsteri sonucu: Kaplamasiz parlatiimis kesici ucumuz, kesme suresini %40 azaltarak ve
daha dusuk kesme kuvvetleri sayesinde kesme hizinda artis saglayarak uretkenligi onemili
Olgude artirdi. Bu iyilestirme, daha yuksek gugll ekipmana ihtiyag duymadan daha verimli
islemeyi kolaylastirir.

Segment: Genel muhendislik
Uygulama: Kesme

Malzeme: 6082 AIMgSi1
Sogutma sivisi: Evet

Dormer Pramet ¢6ziimu:

GL3-S300M02-PM:HO7
isleme verileri:
Ve 1y CD
76-100 0.13 35

ol

Ham islenmemis ¢ubuk

Ve = Kesme hizi (m/min), f, = Tur basina ilerleme (mm/rev), CD = derinlik kesimi (mm)

50
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@ @ @ Kesme ve kanal agma takimlari

Basari hikayeleri

Aluminyum islemede ustln Plastik islemede hassasiyeti
talas kontrolUnun kilidini agin ve verimliligi artirin

Musteri sonucu: Yeni GL kesici uglar, derin Musteri sonucu: GL. S-PM kesici uglar, plastik
kesimlerde (CD = 35 mm) ve kesintili kosullarda islemede hassas ve glvenilir performans gostererek
bile mukemmel talas kontroll ve temiz bir finis musterinin hedeflerine kolaylikla ulasti. Kesici uglar,
sagladi. Sorunsuz performans, dayaniklilik ve yuksek derin isleme uygulamalarinda bile purtzsiz kesim,
Uretkenlik sagladilar. Demir disi malzemelerin ylksek verimli talas kontrolt ve mukemmel sonuglar sagladi.
hizda islenmesi igin mikemmeldir. Daha yumusak malzemelerin hassas islenmesi igin

mukemmeldir.

Segment: Genel muhendislik Segment: Genel muhendislik
Uygulama: Derin kanal agma Uygulama: Kesme
Malzeme: 6082 AIMgSi1 Malzeme: Plastik
Sogutma sivisi: Evet Sogutma sivisi: Evet
Dormer Pramet ¢6ziimu Dormer Pramet ¢6ziimu:
GL3-S300M02-PM:HO7 2 GL3-S300M02-PM:HO7 :
. z . z
Isleme verileri: o Isleme verileri: (O)
= =
Ve f cD = Ve f cD =
350 0.13 35 250 0.10 40
Disli gark Kapak disk

Ve = Kesme hizi (m/min), f,, = Tur basina ilerleme (mm/rev), CD = derinlik kesimi (mm)
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GL uglar @ @ @

DORMER"
GL- S = PM PRAMET
Q w CWTOLL CWTOLU INSL
(mm) (mm) (mm) (mm) PM
200 2.00 0.05 0.0 15
300 3.00 0.05 0.05 15
400 4.00 0.05 0.0 13
=
(@)
Q‘.‘/

Kesme hizi (vc), ilerleme (f) icin uygunluk ve baslangic degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina bagvurun.

Product R = N S H PSIRR PSIRL

5% Ve f ve f ve f ve f Ve f Ve f

=9 (mm) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (‘) (‘)

7 ﬁ =T PM geometrisi ile tek tarafli kesici ucta biiyiik poxzitif egim agisi, derin kesme icin ilk tercih ve darbesizden hafif

3%;- ] ' darbeli kesime kadar uygun.

GL2-5200M02-PM:H07 ) 0.2 - - »m 5 007 85 0.8 W 270 0.10 @ 25 0.06 - - - -
GL3-5300M02-PM:H07 ) 0.2 - - »m 5 0.09 85 0.0 W 270 0.12 »m 25 0.07 - - - -
GL4-S400M02-PM:HO7 [ ) 0.2 - - 5 0m1 85 0.12 W 270 0.14 7, 25 0.10 - - - -
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GL.S-PMuclar |

Derin kesimler.
Tam kontrol.

Ustiin talas kontrolii ve derin
kesimler igin preslenmis

ve parlatiimis talas kirici ile
parcalama islemlerini gelistirin

o \ )

(/
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STD serisi @ @ @

Cok yonlu duvar-kenar frezeleme ailesi

Her kesimde ekonomi ile cok yonluluk

Yeni duvar frezeleme serimizle daha fazla ¢ok yénlulik ve maliyet
verimliligi elde edin. STD serisi, dért uyarlanabilir tasiyici ile
eslestirilmis dort Uggen kesici uca sahiptir. Her kesici u¢ ug kesme
kenari sunarak is pargasi basina daha dusuk maliyet saglar.
Farkli uygulamalar icin tasarlanan seri, hafif, orta, kaba kesimler ve

verimli aliminyum isleme icin uyarlanmis dort 0zel geometri igerir. m

Kesme derinligi 11 mm‘ye kadar ¢ikabilen bu ¢ok yonld drun -
yelpazesi, genis bir yelpazedeki frezeleme ihtiyaclari igin idealdir.
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@ @ @ Frezeler ve kesici uglar

llgili tirlinler

TDET-M TDET-R

Hassas taslanmis kesici ug Hassas taslanmis kesici ug

Celik, paslanmaz ¢elik ve ddékme Celik, d6kme demir ve sert

demir malzemeler

Orta kesimler Kaba kesimler

TDET-MM TDET-FA STD 17

Hassas taglanmis kesici ug Hassas taglanmis kesici ug

Paslanmaz ¢elik ve stper alasimlar Demir disi malzemeler Weldon saft

Hafif ila orta kesimler Hafif ila kaba kesimler Metrik aralik: 32 - 40 mm
STD 17 STD 17 STD 17

Silindirik saft Moddler saft Tarama goévde
Metrik aralik: 32 - 42 mm Metrik aralik: 32 - 40 mm Metrik aralik: 42 - 200 mm
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STD serisi @

© ©

Ozellikler ve faydalar

Uclar

Tasarim, rampa, helisel enterpolasyon, kanal
acma, dalma ve kare duvar frezeleme dahil
olmak Uzere ¢ok gesitli uygulamalara olanak
saglar.

Operasyonel ¢cok yonluliik
durus suresini ve takim maliyetlerini azaltir.

Uc kesme kenarli trigonal, dogrudan
preslenmis pozitif kesici uclar.

Artan ekonomiklik
is pargasi basina daha dusuk maliyetlere yol agar.

Pozitif edim acisi tasarimi daha dizgin kesim
ve daha iyi ylzey kalitesi saglar.

Optimize edilmis verimlilik
enerji tiketimini azaltirken.

MM geometrisi HRSA'nin dlzgun bir sekilde
islenmesini saglar.

Gelistirilmis dayanikhihk

sureg istikrari saglar.

Dort glvenilir geometri M, MM, R ve FA.

56

Kolay takim segimi
hafif, orta, kaba kesimler ve verimli aliminyum isleme igin.




@ @ @ Frezeler ve kesici uglar

Ozellikler ve faydalar

Kesici

Weldon, silindirik, moduler Coklu secenekler

ve tarama tarzi kesiciler. — genis bir makine boyutu yelpazesi igin.
- - . Basit ve guivenli
Optimize edilmis cep sekli. —

kesici ucun oturtulmasi.

Blyik boyutlu caplar da dahil olmak Gzere tim Gelistirilmis takim omri

ardn yelpazesinde igten sogutma sivisi. = ve daha iyi talas tahliyesi.

Tarama tipi kesiciler genis gap araliginda N Cesitli secenekler

ve ¢esitli dis araliklarinda mevcuttur. genis bir uygulama yelpazesi igin.

Kesici govdesi ylksek kaliteli, nikelize takim N Yiiksek dayanikhilik

celiginden yapiimistir. sertlestiriimis kesici gévdesi.
il o
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STD serisi

®

©

©

isleme ornekleri

Is pargasi: Karbon gelik levha (193 HB)
Kesici : 32A3R040B32-STD17D-C
Kesici Ug: TDET 170408SR-M:M8330
Malzeme: 1.1191/C45

Sogutma sivisi: Basingli hava

isleme verileri:
VC fz ap ae

270 0.20 2.50 24

Takim omri
(dak)

36

Fotograflar TDET 170408SR-M:M8330, 36 dakika sonra alind.

is pargasi:

Kesici :

Kesici Ug:

Malzeme:

Sogutma sivisi:

170

0.15

Paslanmaz celik levha (141 HB)

32A3R040B32-STD17D-C

TDET 170408SR-MM:M6330

1.4404/316L

Basingli hava

isleme verileri:
ap ae

2.50 24

WMG M3.1

Takim omri
(dak)

33

Fotograflar TDET 170408SR-MM:M6330, 33 dakika sonra alind!.

V¢ = kesme hizi (m/dak), f, = dig basina ilerleme (mm), a, = eksenel kesme derinligi (mm), a. = radyal kesme derinligi (mm)
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@ @ @ Frezeler ve kesici uglar

isleme ornekleri

is pargasi: Paslanmaz gelik levha (147 HB) is parcasi: Doékme demir plaka (219 HB)
Kesici : 32A3R040B32-STD17D-C Kesici : 50A05R-S90TD17D-C
Kesici Ug: TDET 170408SR-MM:M6330 Kesici Ug: TDET 170408PR-R:M5315
Malzeme: 1.4404/316L Malzeme: GG25/FC250
Sogutmasivisi:  Cozunur yagd emdilsiyonu (%10) Sogutmasivisi:  CozUnUr yag emdlsiyonu (%10)
isleme verileri: isleme verileri:
Ve f, ap ae Tak;g;ﬁ;‘"“ Ve f, ap ac Tak(':,‘;ﬁ)"“ﬁ
90 0.12 2.5 24 46 340 0.25 2.5 40 55

WMG M3.1

Fotograflar TDET 170408SR-MM:M6330, 46 dakika sonra alindi. Fotograflar TDET 170408PR-R:M5315, 55 dakika sonra alind.

V¢ = kesme hizi (m/dak), f, = dis basina ilerleme (mm), a, = eksenel kesme derinligi (mm), a. = radyal kesme derinligi (mm)
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STD serisi @ @ @
STD17 @ @ . @ @ @ o S

VER TD17 Pozitif Tasarimh ve Dahili Sogutuculu 90° Kare Omuz Freze
Tek tarafli TD kullanan ¢ok yonlii 90° kare omuz freze... 11,0 mm APMX ile 17 tarzi kesici uc. Her tiirlii is parcasi malzemesinde genis bir uygulama
yelpazesi icin uygundur. Silindirik, Weldon, modiiler ve arbor stili, diferansiyel dis araligi ile mevcuttur. Daha uzun takim 6mrii icin islenmis gévde.

DCON MS

[a]
Kww 2
Y
‘ I}T)?\
KAPR 90° " 77 ‘ ol A
—
APMX 11 mm ~. ..DCONMS 7" = ¥
] .| DBC1
GAMF
e } _ _DCON MS - pe -
\ 5 T
| (]
, ; @% ® - [ TDZ
P4
@ x |z 3 DCON MS
E: z ] < R [} KWW g
AT ) z 1n . s
/ s | o . | | v
z DCONMS | L.
A J ] <O(
w
o] R > [T -
- N
. | h\u%';a - \
Y h Y Y
DG

o

v
1 = =) — [ a T 2
Product s 3 § S 8 2 3 5 2 g g % % 'O @. N E
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
32A2R034A32-STD17D-C 32195 32 - - 34 - - - - - -9 6 2 - 17700 v* 109 GI113 C0411
32A3R034A32-STD17D-C 32195 32 - - 34 - - - - - -9 6 3 - 17700 v*  1.06 Gl113 C0411
5:” 32A3R080A32-STD17D-C 32 195 32 - - 80 - - - - - -9 6 3 - 17700 v* 101 GI113 C0411
35A3R034A32-STD17D-C 35 195 32 - - 34 - - - - - -9 6 3 - 17000 v 1.09 G113 (0411
42A4R080A32-STD17D-C 42 195 32 - - 80 - - - - - 85 6 4 v/ 15500 v 112 G113 C0411
32A2R042B32-STD17D-C 32 10 32 - - 42 38 - - - - -9 6 2 - 17700 v* 057 GI113 C0411
= 32A3R042B32-STD17D-C 32 110 32 - - 4 38 - - - - -9 6 3 - 17700 v 055 Gl113 C0411
owsss - 40A3R050B32-STD17D-C 40 120 32 - - 50 48 - - - - 85 6 3 - 15900 v 0.68 G113 (0411
40A4R050B32-STD17D-C 40 120 32 - - 50 48 - - - - 85 6 4 15900 v*  0.67 G113 (0411
32A2R043M16-STD17D-C 32 66 17 - - - - 43 M6 - - -9 6 2 - 17700 v* 020 GI113 C0411
o 32A3R043M16-STD17D-C 32 66 17 - - - - 43 M6 - - -9 6 3 - 17700 v 0.18 Gl113 C0411
voous - 40A3R043M16-STD17D-C 40 66 17 - - - - 43 M6 - - 85 6 3 - 15900 v 0.4 G113 (0411
40A4R043M16-STD17D-C 40 66 17 - - - - 43 M6 - - 85 6 4 v 15900 v 0.24 G113 (0411
42A04R-S90TD17D-C 42 - 16 124 - - - 40 - 84 56 -85 6 4 v/ 15500 v 0.22 G113 (0412
50A04R-S90TD17D-C 50 - 22 181 - - - 40 - 104 63 -8 6 4 v' 14200 v© 033 GI113 (0413
50A05R-S90TD17D-C 50 - 2 181 - - - 40 - 104 63 -8 6 5 v' 14200 v 032 GI113 (0413
52A05R-S90TD17D-C 52 - 22 181 - - - 40 - 104 63 -8 6 5 v' 13900 v 034 GI13 (0413
63A04R-S90TD17D-C 63 - 22 181 - - - 40 - 104 63 -75 6 4 v' 12600 v° 048 Gl113 (0413
63A06R-S90TD17D-C 63 - 22 181 - - - 40 - 104 63 -715 6 6 v' 12600 v© 049 GI113 (0413
& 66A06R-S90TD17D-C 66 - 22 181 - - - 40 - 104 63 -75 6 6 v' 12300 v© 052 G113 (0413
oneo  80AO7R-S90TD17D-C 80 - 27 221 - - - 50 - 124 7 -7 6 7 v 1200 v 1.06 G113 (0414
80A08R-S90TD17D-C 80 - 27 221 - - - 50 - 124 7 -7 6 8 v' 11200 v© 1.03 GI113 (0414
100A08R-S90TD17D-C 100 - 32 451 - - - 50 - 144 8 -65 6 8 v 10000 v°  1.66 GI113 (0415
100A10R-S90TD17D-C 100 - 32 451 - - - 50 - 144 8 65 6 10 v/ 10000 v* 1.62 GI113 (0415
115A10R-S90TD17D-C n - 32 451 - - - 50 - 144 8 65 6 10 v 9300 v° 203 G113 (0415
125A10R-S90TD17D-C 125 - 40 5.1 - - - 63 - 164 9 65 6 10 v~ 8900 v~ 3.00 G113 C0415
125A12R-S90TD17D-C 125 - 40 561 - - - 63 - 164 9 -65 6 12 v 8900 v 298 G113 (0415
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https://dormerpramet.com/p/8782388
https://dormerpramet.com/p/8782389
https://dormerpramet.com/p/8782470
https://dormerpramet.com/p/8782471
https://dormerpramet.com/p/8782472
https://dormerpramet.com/p/8782474
https://dormerpramet.com/p/8782475
https://dormerpramet.com/p/8782476
https://dormerpramet.com/p/8782477
https://dormerpramet.com/p/8782478
https://dormerpramet.com/p/8782479
https://dormerpramet.com/p/8782490
https://dormerpramet.com/p/8782491
https://dormerpramet.com/p/8782492
https://dormerpramet.com/p/8782493
https://dormerpramet.com/p/8782494
https://dormerpramet.com/p/8782495
https://dormerpramet.com/p/8782496
https://dormerpramet.com/p/8782497
https://dormerpramet.com/p/8782498
https://dormerpramet.com/p/8782499
https://dormerpramet.com/p/8782510
https://dormerpramet.com/p/8782511
https://dormerpramet.com/p/8782512
https://dormerpramet.com/p/8782513
https://dormerpramet.com/p/8782514
https://dormerpramet.com/p/8782515

©

©

Frezeler ve kesici uclar

v
— = (o] ] o = (=) = == o 13 f
Product = 3 g 2 & = = = B s £ % C% Q N g
(=)
(mm) (mm) (mm) (mm)~ (mm) (mm) (mm) — (mm) (mm) ~ (mm) () §]
140A12R-S90TD17D-C 140 - 40 561 - - - 63 - 164 9 -4 6 12 v 8400 v 356 GI113 (0415
160C13R-S90TD17D-C 160 - 40 - 667 - - 63 - 164 925 5 6 13 v 7900 v 49 GI113 (0416
onseso175C14R-S90TD17D-C 175 - 40 - 667 - - 63 - 164 925 -5 6 14 v 750 v 566 G113 (0416
200C15R-S90TD17D-C 200 - 60 - 1016 - - 63 - 257 1425 -5 6 15  v° 7000 v 8.12 G113 (0417
5 o
C
GI113 TD.T1704..
D T S s» S s e
2 & @ EBE [i = g o
0411 US 4008-T15P 35 M4 8 Flag T15P - - - - -
(0412 US 4008-T15P 3.5 M4 8 - SDRT15P-T HCS 0840C - - -
(0413 US 4008-T15P 35 M4 8 - SDRT15P-T HS 1030C - - -
0414 US 4008-T15P 35 M4 8 - SDRT15P-T HS 1230C - - -
(0415 US 4008-T15P 35 M4 8 - SDRT15P-T - - - -
(0416 US 4008-T15P 3.5 M4 8 - SDRT15P-T HS 1240C HSD 0825C CAC160C HXK 5
(0417 US 4008-T15P 35 M4 8 - SDRT15P-T HS 1655C HSD 1025C CAC200C HXK 7
DORMER™
PRAMET
m IC D1 S
o (mm) (mm) (mm)
1704 10.300 4.40 476

35 P M N S H
Product 8 R

% g Ve f ap Ve f ap 74 f ap Ve f ap Ve f ap 74 f ap

< (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)

-
; ﬂ. il:J} M geometrisi cok yonliidiir ve qok cesitli alisma kosullar igin ilk tercihtir. Pozitif egim, orta T-land ve orta

ﬁ @ isleme icin yuvarlatilmig kesme kenari ile tasarlanmistr.
TDET 170404SR-M:M8330 ® (04 M 165 074 40 WM 95 013 40 . 155 0.4 40 - - - /4 0m 32 = = =
TDET 170404SR-M:M8340 ® 04 MW 15 014 40 W 9 013 40 u 140 0.14 4.0 - - - ®m35 01 32 = = =
TDET 170408SR-M:8215 $ 083 M 200 074 40 ® 120 0.13 40 . 190 0.14 4.0 - - - m5 011 32 - - -
TDET 170408SR-M:M6330 £ 08 MW 170 074 40 W 120 013 40 . - - - - - - m5 011 32 = = =
TDET 170408SR-M:M8310 £ 08 M 220 074 40 » 110 013 40 . 205 0.14 4.0 = = = = = = = = =
TDET 170408SR-M:M8330 € 08 W 195 014 40 W 115 013 4.0 . 185 0.14 4.0 - - - 45 0m 32 = = =
TDET 170408SR-M:M8340 € 08 M 180 014 40 W 105 013 40 u 170 0.14 4.0 - - - 45 0m 32 - - -
TDET 170408SR-M:M9325 ® 08 MW 250 014 40 - - - . 235 0.14 4.0 = = = = = = = = =
TDET 170416SR-M:M8330 3 1.6 M 220 014 40 W 130 0.13 4.0 . 205 0.14 4.0 - - - ®m55 01 32 = = =
TDET 170416SR-M:M8340 £ 2 16 M 200 014 40 W 120 013 40 u 190 0.14 4.0 - - - ®m5 01 32 = = =
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https://dormerpramet.com/p/8782516
https://dormerpramet.com/p/8782517
https://dormerpramet.com/p/8782518
https://dormerpramet.com/p/8782519
https://dormerpramet.com/p/8782280
https://dormerpramet.com/p/8782281
https://dormerpramet.com/p/8782283
https://dormerpramet.com/p/8782282
https://dormerpramet.com/p/8782284
https://dormerpramet.com/p/8782285
https://dormerpramet.com/p/8782286
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STD serisi @ @ @

Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinligi (ap) igin uygunluk ve baslangig degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina bagvurun.

3% P M N S H
Product 5 E 7q f ap Ve f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap
=S (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm)

MM geometrisi keskindir ve finisaj icin kullanilir, biiyiik cikinti veya ince duvarli ve ince is parcasi uygulamalan
X H § S icin uygundur. Hafif isleme icin son derece pozitif egim, dar T-land ve yuvarlatilmis kesme kenari ile

tasarlanmigtir.
TDET 170404SR-MM:M6330 @ 0.4 W 145 0.13 40 M 105 0.12 4.0 . - - - - - - MW 40 010 32 - - -
TDET 170404SR-MM:M8340 @ 04 M 155 0.13 40 M 90 012 40 . - - - - - - ®m 35 010 32 = = =
TDET170408SR-MM:M6330 ¢ 03 M 170 013 40 M 120 012 40 || - - - - - - ®m 5 010 32 - - -
TDET 170408SR-MM:M8330 & 03 M 205 0.13 40 M 120 012 40 || - - — w615 016 40 ® 50 010 32 = = =
TDET 1704085R-MM:M8340 ¢ 03 W 185 0.13 40 M 110 0.12 4.0 . - - - - - - MW 45 010 32 - - -
TDET 170408SR-MM:M8345 ¢ 03 M 145 0.13 40 MW 85 012 40 . - - - - - - ®m 35 010 32 = = =
TDET170408SR-MM:M9340 ¢ 03 M 235 013 40 M 140 012 40 || - - - - - - ®m 55 010 32 - - -
TDET170416SR-MM:M6330 ¢ 16 M 195 013 40 M 135 012 40 [ - - - - - - ®m 55 010 32 - - -
TDET170416SR-MM:M8340 ¢ 16 M 200 0.13 40 M 120 0.12 40 . - - - - - - MW 5 010 32 = = =
ol - %,11 15°

’ . Ep R R geometrisi giiglidiir ve kaba isleme ve adir calisma kosullari icin kullanilir. Kaba isleme igin hafif pozitif egim,

“ g\k/ 8 P genis T-land ve yuvarlatilmis kesme kenari ile tasarlanmigtir.

N 7, ALy

TDET 170408PR-R:8215 € 03 W18 020 40 ® 110 018 4.0 . 175 020 40 - - - w45 018 32 W 35 013 11
TDET 170408PR-R:M5315 ® 08 ® 240 020 4.0 - - - . 225 020 40 - - - - - - W 45 013 11
TDET 170408PR-R:M8310 $ 08 W 200 020 40 P 100 018 4.0 . 190 020 4.0 - - - - - - W 4 013 11
TDET 170408PR-R:M8330 $ 083 W18 020 40 m 110 018 4.0 . 175 020 4.0 - - - »m 45 018 32 m 35 013 11
TDET 170408PR-R:M9325 ® 03 MW 225 020 40 - - - . 210 020 4.0 - - - - - - ¢ 45 013 11
TDET 170416PR-R:M5315 e 16 P 265 020 4.0 - - - . 250 020 4.0 - - - - - - W5 013 11
TDET 170416PR-R:M8330 $ 16 W 20 020 40 P 120 018 4.0 . 190 020 4.0 - - - ®m 5 018 32 ®m 40 013 1.1
DORMER™
PRAMET

m IC D1 S

(mm) (mm) (mm)

1704 10.300 4.40 4.76

Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinlidi (ap) icin uygunluk ve baslangic degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina basvurun.

3¢ P M N S H
Product ERNEE
oduc E_»,E Ve f ap ve f ap ve f ap Ve f ap Ve f ap ve f ap
=S (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm)
26°
o
—t g FA geometrisi keskindir ve demir disi alagimlarin islenmesi icin kullanilir, byik ¢ikinti veya ince duvarli ve ince
! \ F is parcasi uygulamalari icin uygundur. Yiiksek pozitif egimli cilali ve taglanmis tasarim.
15°
TDET 170408FR-FA:HF7 o 038 = = = - - - P - - - m20 024 40 - - -
TDET 170408FR-FA:M0315 ® 038 - - - - - - . - - - MW 480 024 40 - - _ - - -
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https://dormerpramet.com/p/8782300
https://dormerpramet.com/p/8782301
https://dormerpramet.com/p/8782302
https://dormerpramet.com/p/8782304
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https://dormerpramet.com/p/8782384
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https://dormerpramet.com/p/8782387

©
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Frezeler ve kesici uclar

N

Q)

0, 0,
5o 5% 0%  15%
(gx.v 148 135 127
2.20 160 135
= x.f
= x.f
J g TDET 17-M
EE/ 04 08 16
BS
\D/ 17 13 05
ap, 00 R R R R
\zx 20 [ Torrmosin |
16.0
10.0
6.3
40
25
1.6
1.0
0.63
0.4
v EE 28382273 ¢
a 400 R R R R
\4 20 [ mommnmi |
16.0
10.0
6.3
40
25
1.6
1.0
0.63
0.4 i |
v EE 283822273 ¢g
ay
1.00 2.00 3.00
2 1 N
s 0.20 0.19 0.18

20%

1.22

1.20

3%  30%  40%  50%  60%
119 116
110
0.68
TDET 17-MM TDET17-R
04 08 16 08 16
17 13 05 13 05
a ‘ 40.0 T T T T T
\zl 50 g
16.0
10.0
63
4.0
25
16
1.0
0.63
04
| f
¢ 8228382288 =
4.00 5.00 6.00 7.00
017 0.16 015 0.14

70% 75% 80% 90 % 100 %

1.00 1.00 1.00 1.00

1.00 1.00 1.00 1.00

0.71 0.72 0.74 0.79 1.00

TDET 17-FA

0.8

13

250

vai

16.0

| TDET 1704..PR-R

10.0

6.3
40

16

10

0.63
0.4

o
0.06
0.10

8.00

0.13

0.12

0.16

9.00

0.25

04
063
10
16
25

10.00

0.11

40

0.

11.00

10
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STD serisi
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32
35
40
42
50
52
63
66

S\

DMIN

54.1
63.7
70.5
74.5
90.3
94.3
116.1
1221

RPMX

- 7

~J

23°
21
2.0°
2.0°
1.0°
1.0°
1.0°
0.8°

Aemax
25
2.5
2.5
25
25
2.5
2.5
25

DMAX

63.0
69.0
79.0
83.0
99.0
103.0
125.0
131.0

Wlisvx
DMN| @)
2.8
33
33
3.6
2.2
23
29
25

APMXII
=

3.9/100
3.5/100
3.3/100
3.3/100
1.6/100
1.6/100
1.6/100
1.2/100

0.14
0.14
0.13
0.13
013
0.13
0.12
0.12

0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
011
0.1

s
onx@)
3.9
39
43
45
2.7
2.8
34
29

80
100
115
125
140
160
175
200

80
100
115
125
140
160
175
200

80
100
115
125
140
160
175
200

80
100
115
125
140
160
175
200

DMIN

150.0
190.0
220.0
240.0
270.0
310.0
340.0
390.0

RPMX

~{

0.8°
0.7°
0.5°
0.5°
0.4°
0.4°
04°
0.3°

Qemax
2.5
25
2.5
2.5
2.5
25
2.5
2.5

DMAX

159.0
199.0
229.0
249.0
279.0
319.0
349.0
399.0

JSMAX
DMIN @)
31
35
29
3.2
29
33
3.6
31

APMXII
.

1.2/100
1.1/100
0.7/100
0.7/100
0.5/100
0.5/100
0.5/100
0.4/100

0.12
0.1
0n
011
0.10
0.10
0.10
0.10

011
0.12
012
0.12
0.13
0.13
013
0.13

W
onx@
35
3.8
3.1
34
3.0
35
3.8
33



STD serisi

Daha cok kesim.
Daha az maliyet.

Ucgen kesici uclar ve dért adet
uyarlanabilir kesici ug ile gok yonlU
frezeleme performansi elde edin
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https://l.ead.me/bfeE9b

SRN serisi @ @ @

Kopya frezeleme igin ¢ift tarafli yuvarlak kesici uglar

Parca basina maliyeti dusururken
verimliligi en ust duzeye ¢ikarin

Zorlu uygulamalar icin tasarlanmis yeni kopya frezeleme
ailemiz SRN ile tanisin. Sekiz kesme kenarli ekonomik ¢ift
tarafli yuvarlak kesici uglara sahip SRN, malzeme maliyetlerini
%20'ye kadar azaltirken malzeme kaldirma oranlarini en Ust
dlzeye gikarir. Pozitif geometriler pUrizsiz ve verimli kesim
saglarken, gelismis stabilite yUksek sicakliktaki alagsimlarda
bile hassas isleme olanagl sunar.

Hem hafif hem de orta kesme geometrilerinde mevcut ll

olan SRN, havacllik, enerji ve ylksek performansli isleme -
gerektiren diger endustriler igin ideal gozUmdur.
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https://l.ead.me/bfeE9n

@ @ @ Frezeler ve kesici uglar

ilgili tirGinler

RNMU-MM RNMU-MF

Ekonomik ¢ift tarafli yuvarlak ug Ekonomik ¢ift tarafli yuvarlak ug

Yumusak gelikler, paslanmaz gelikler, Yumusak gelikler, paslanmaz gelikler,

HRSA HRSA

Orta isleme Hafif isleme

SRN 10 SRN 10 SRN 10

Silindirik saft Moddler saft Tarama govde
Metrik aralik: 25 - 32 mm Metrik aralik: 25 - 42 mm Metrik aralik: 40 - 52 mm
SRN 12 SRN 12

Moduler saft Tarama goévde

Metrik aralik: 32 - 40 mm Metrik aralik: 50 - 80 mm
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Ozellikler ve faydalar

Uclar

Sekiz kesme kenarl ¢ift tarafl
yuvarlak kesici ug.

Maksimum verimlilik
malzeme maliyetlerini %20ye kadar azaltir.

Pozitif kesme geometrileri plrtizsiz,
dUsuk direngli kesim sadlar.

Gelistirilmis performans
gUg tuketimini en aza indirir.

Bosluk ylzeyindeki indeksleme,
ug oturma stabilitesini artirir.

Artirilmis giivenilirlik
Uretim guvenilirligini gelistirir.

MM ve MF geometrileri kolay takim
segimine olanak saglar.

Optimize edilmis hassasiyet
zorlu ortamlarda bile.
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@ @ @ Frezeler ve kesici uglar

Ozellikler ve faydalar

Kesici

Coklu segenekler

Silindirik, moduler ve tarama tarzi kesiciler. —

Gok ¢esitli makine boyutlari igin.
Optimize edilmis u¢ oturma sekli. - Basit ve guvenli

kesici ucun oturtulmasi.
TUm Urln yelpazesinde dahili sogutma sivisi. - Geligtirilmig takim omru

ve daha iyi talas tahliyesi.

Kesici gévdesi yuksek kaliteli, N Yuksek dayaniklilik
nikelli takim ¢eliginden yapiimistir. sertlestiriimis kesici gévdesi.

Ozellik ayrintilari

Cift tarafli yuvarlak ug

igten sogutma kanallari

Sekiz adet kullanilabilir kesme kenari




SRN serisi @ @ @

isleme ornekleri

Daha temiz operasyonlarla
%30 daha uzun takim omr(
elde edin

Gelik plaka ylzey frezeleme igin RNMU 10040T-
MM:M6B040 kesici 64 dakika takim dmri sunmustur -
rakibinden %30 daha uzun. Gézinur yag emulsiyonu
talas tahliyesini iyilestirdi ve daha purltzslz, daha
verimli performans saglad.

is pargasi: Celik levha

Kesici : 25E3R0O60A20-SRN10-C
Kesici Ug: RNMU 1004MOT-MM:M6040
Malzeme: X37CrMo5-1/1.2343 (280 HB)

Sogutma sivisi: Go6zunlr yag emulsiyonu

isleme verileri:

Takim
Ve f, ap ae TOH (()émkl;
a

64
(+30%)

200 0.20 1.50 10 90

V¢ = kesme hizi (m/dak), f, = dis basina ilerleme (mm), a, = eksenel kesme derinligi (mm),

ae = radyal kesme derinligi (mm), TOH = toplam takim boyu (mm)
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Gelismis stabilite ile takim
omrunu %20 artirin

RNMU 1004MOT-MF:M6040 kesici, takim émrind
30 dakikaya uzatarak %20 iyilesme sagladi. Keskin
geometrisi, zorlu takim gikintisi kosullarinda bile
gUvenilir stabilite saglad.

is pargasi:

Kesici :

Kesici Ug:

Malzeme:

Sogutma sivisi:

Paslanmaz ¢elik parca

25E3R035M12-SRN10-C

RNMU 1004MOT-MF:M6040

X5CrNi18-10 / 1.4301 (160 HB)

Gozunar yag emulsiyonu

isleme verileri:

Takim
ap ae TOH émrii
(dak)
30
2.50 15 145 Do
WMG M3.1
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Frezeler ve kesici uglar

40% daha uzun takim omru
ile Uretkenligi en Ust duzeye
clkarin

RNMU 1205MOT-MF:M6040 kesici, rakiplerinden
%40 daha iyi performans gdstererek 50 dakikalik
takim dmru elde etti. Cozunur yag emulsiyonu
plrdzsuz isleme ve mikemmel talas kontroll saglar.

isleme ornekle

ri

20% daha fazla takim émrd
ve daha puruzsuz sonuclarla
daha zekice kesimler yapin

RNMU 1205MOT-MF:M6040 kesici, 44 dakikalik
takim émrine ulasarak rakiplerinden %20 daha fazla
performans gosterdi. Basingli hava sogutmasi, talas
kontrolinU ve proses tutarlihigini gelistirmistir.

is parcgasi: Paslanmaz c¢elik tirbin kanadi
Kesici : 63A07R-SMORN12-C

Kesici Ug: RNMU 1205MOT-MF:M6040
Malzeme: X3CrNiMo13-4 / 1.4313 (170 HB)

Sogutma sivisi:

Go6zunr yag emulsiyonu

isleme verileri:

Takim
Ve f, ap ae TOH omrii
(dak)
50
120 0.13 3 35 120 (:40%)
WMG M21

V¢ = kesme hizi (m/dak), f, = dis basina ilerleme (mm), a, = eksenel kesme derinligi (mm),
ae = radyal kesme derinligi (mm), TOH = toplam takim boyu (mm)

is pargasi: Dokme gelik bigak

Kesici : 63A07R-SMORN12-C

Kesici Ug: RNMU 1205MOT-MM:M6040
Malzeme: G20Mn5 /1.6220 (190 HB)

Sogutma sivisi:

Basingli hava

isleme verileri:

Takim
Ve f, ap N TOH omrii

(dak)
210 018 55 40 80 44

(+20%)
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ECON RN10 Cift Negatif Tasarimli ve Dahili Sogutuculu Kopya Frezesi
APMX 4,5 mm olan cift tarafli negatif kesici uglar RNMU 10 kullanan ekonomik kopya frezesi. Yiizey frezeleme, kopya frezeleme ve yiiksek
ilerlemeli kesim icin uygundur. Silindirik, modiiler ve arbor stili mevcuttur. Daha uzun takim dmri icin islenmis gdvde.

_ _DCON MS
- DHUB_
3 A Dz DHUB
GAMP }GAMF < —— y DCONMS A
,,,,,,, Z !
B I N DCON MS KWW <
I L x| 4©° x 1z x
\ = o
H © 3 3 g . o e 2
7 vy v ‘
RN DC ) DCCB
DCX DCX DC
b 0.08-0.23 @ @
S 008-03
S - £ 3 g . N = 2 = = 55 Y Q o] ¥
Product g2 8 3 § g g = 5 8 g 2 S 3 N@w max. B @
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
= 25E3R060A25-SRN10-C 25 15 150 25 - - 60 - - - - -4 4 3 - 18500 v 048 GI110 0404
onessa - 32E4R070A32-SRN10-C 32 2 131 32 - - 70 - - - - -2 4 4 - 16300 v°  0.67 GI110 C0404
25E3R032M12-SRN10-C 25 15 54 125 22 - - 32 M12 - - -4 4 3 - 18500 v* 0.08 GI110 (0404
o 32E4R042M16-SRN10-C 32 2 65 17 29 - - 4 M6 - - 12 4 4 - 16300 v*  0.20 GI110 C0404
voouas - 35E4R042M16-SRN10-C 35 25 65 17 29 - - 42 M6 - - -2 4 4 - 15600 v 0.21 GI110 C0404
42E5R042M16-SRN10-C 42 32 65 17 29 - - 42 M6 - - -2 4 5 - 14200 v° 024 G110 C0404
40A05R-SMORN10-C 40 30 - 6 38 141 - 40 - 56 84 -12 -4 5 - 14600 v 022 GI110 C0405
,i@% 50A06R-SMORN10-C 5 40 - 2 48 181 - 40 - 63 104 -12 -4 6 - 13000 v° 035 G110 C0406
52A06R-SMORN10-C 5 42 - 22 48 181 - 40 - 63 104 -12 -4 6 - 12800 v° 036 G110 C0406
3 ©
G
Gl110 RNMU 1004..

(0404 US63009A-TO9P 2.0 M3 FLAGTO9P - - -
(0405 US63009A-TO9P 2.0 M3 - D-T07P/TO9P FG-15 HS 0830C
(0406 US63009A-TO9P 2.0 M3 - D-T07P/TO9P FG-15 HS 1030C

2 & @ = I - S
9
:
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Frezeler ve kesici uglar

DORMER™
RNMU].O PRAMET
Q INSD D1 S
(mm) (mm) (mm)
1004 10.000 3.40 4.45
3 M N S H
Product E i
2 E 74 f ap Ve f ap Ve f ap g f ap Ve f ap Ve f ap
T (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)
24° —m 0.15
v Iy
- - MF - Hafif isleme icin son derece pozitif tasarima sahip MF geometrisi.
RNMU 1004MOT-MF:M6030 - - - - W 140 010 3.0 = = = - - - W 5 008 24 = = =
RNMU 1004MOT-MF:M6040 % - 205 011 3.0 W 120 0.0 3.0 = = = - - - W 5 00 24 = = =

é;a ﬁ s - MM - Orta isleme icin negatif T-land ve pozitif tasarima sahip MM geometrisi.

RNMU 1004MOT-MM:M6030 %

W 130 072 30 W 55 009 24 - - -

RNMU 1004MOT-MM:M6040 %

- 195 013 3.0 W 115 0.12 30I = = = - - - W 4 009 24 > o 2=
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4

aeDCX 5% 10% 15% 20% 25% 30% 40% 50 % 60 % 70% 5% 80% 90 % 100 %
X.V 148 1.35 1.27 1.22 119 1.16 1.00 1.00 1.00 1.00
2.20 1.60 1.35 1.20 1.10 1.00 1.00 1.00 1.00
= x.f
0.68 0.71 0.72 0.74 0.79 1.00
=>x.f
) § ap, ap, ‘00
RNMU 10-MF RNMU 10-MM \2{ 50 [ RWMUT00MOTME | \2‘ 50 [__RNMUTo0amoT-UM__|
160 160
EE/ 5.0 5.0 10.0 10.0
63 63
\Eli_§/ 40 = 40 ¥
25 25
16 \ 16
10 10
06 06
04 04
f
0 s = =285 3823 s =D 0 s = =85 332 e 53
P a
\Zﬁ 0.00 0.15 0.30 0.50 1.00 1.50 2.00 2.50 3.00 3.50 4.00 4.50
25 15.00 1743 18.41 19.36 21.00 2214 23.00 23.66 2407 24.54 24.80 24.95
32 22.00 24.43 2541 26.36 28.00 29.14 30.00 30.66 31.17 31.54 31.80 31.95

35 L 25.00 2743 2841 29.36 31.00 3214 33.00 33.66 3407 34.54 34.80 34.95
40 30.00 3243 334 34.36 36.00 3714 38.00 38.66 39.17 39.54 39.80 39.95
42 ) 32.00 3443 354 36.36 38.00 39.14 40.00 40.66 4017 41.54 41.80 41.95
50 40.00 04 3.4 44.36 46.00 4714 48.00 48.66 49.17 49.54 49.80 49.95
52 42.00 4443 45.41 46.36 48.00 49.14 50.00 50.66 5117 51.54 51.80 51.95

0.00 0.15 0.30 0.50 1.00 1.50 2.00 2.50 3.00 3.50 4.00 4.50

i<

- 0.20 0.19 0.18 0.17 0.16 0.15 0.14 0.13 0.12 0.1 0.10

¢

g lvlm

- 3 5 10 b 20 30 40 50 60 80 100
25 0548 0707 1000 1225 1414 1732 2000 2236 249 288 3162
) 060 0800 131 138 160 1960 226 250 2771 3200 3578
35 w068 087 18 149 1673 2040 2366 2646 2898 3347 374
40 E@ 063 08% 1265 1549 178 2191 250 288 3098 3558 4000
2 070 097 1296 1587 183 245 259 2898 315 3666 4099
50 0775 1000 144 1732 2000 2449 288 3162 3464 4000 4472
52 0790 1020 144 1766 2040 2498 2884 325 353 4019 456l

RE 3 5 10 15 2 30 40 50 60 80 100
5.0 5 036 04 062 0775 084 1095 1265 1414 1549 178 2000
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Frezeler ve kesici uclar

I

ECON RN12 Cift Negatif Tasarimli ve Dahili Sogutuculu Kopya Degirmeni
APMX 5,5 mm olan cift tarafli negatif kesici uglar RNMU 12 kullanan ekonomik kopya frezesi. Yiizey frezeleme, kopya frezeleme ve yiiksek
ilerlemeli kesim icin uygundur. Modiiler ve arbor tarzinda mevcuttur. Daha uzun takim 6mrii igin iglenmis govde.

DORMER™
PRAMET

S

DHug.
TDZ DHUB
[
] DCON MS g
GAMP GAMF KWW
o - DCON MS %
} - ’ .
W 1 I x
[ L ! le) s
7 v 3
DC ) DCCB
DCX DC
DCX
:haﬂ 0.11-0.31 @ @
0.11-0.31
s s = O [ o] Y
> p—) (] [ ~N ; (=] E E rf”‘i.. ﬂl’
Product g8 8 3 § Z 2 5 B 2 E Z 3 @ max. B @
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
o 32E3R042M16-SRN12-C 32 20 65 17 29 - 42 M6 - - -14 -4 3 - 16600 v°  0.19 GI111 (0400
woouw - 40E4R042M16-SRN12-C 40 28 65 17 29 - 42 M6 - - 12 -4 4 - 14800 v 024 G111 (0400
50A05R-SMORN12-C 50 38 - 22 48 181 40 - 104 63 - -4 5 - 13200 v 031 G111 (0401
50A06R-SMORN12-C 50 38 - 22 48 181 40 - 104 63 -1 -4 6 - 13200 v° 032 GI111 (0401
52A05R-SMORN12-C 52 40 - 22 48 181 40 - 104 63 -1 -4 5 - 13000 v° 033 GI111 (0401
E4 52A06R-SMORN12-C 52 40 - 22 48 181 40 - 104 63 -1 -4 6 - 13000 v° 034 GI111 (0401
63A07R-SMORN12-C 63 51 - 27 58 221 50 - 124 7 -1 -4 7 - 11800 v* 0.68 Gl111 (0402
66A07R-SMORN12-C 66 54 - 27 58 221 50 - 124 7 -1 -4 7 - 11500 v 073 G111 (0402
80A08R-SMORN12-C 80 68 - 27 58 221 50 - 124 7 <10 -4 8 - 10500 v 098 G111 (0402
3 ©
G
Gl11 RNMU 1205..
lb <% )4
% o ) = I 5 5
(0400 US64010A-T15P 35 M4 10 FLAGT15P - -
(0401 US64010A-T15P 35 M4 10 - SDRT15P-T HS 1030C
(0402 US64010A-T15P 35 M4 10 - SDRT15P-T HS 1230C
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DORMER™
RNMU12 PRAMET
Q INSD D1 S
(mm) (mm) (mm)
1205 12.000 440 5.40
3¢ M N S H
Product s i
EE 74 f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
oo (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm)
., 015
1]

a - MF - Hafif isleme icin son derece pozitif tasarima sahip MF geometrisi.
14°

RNMU 1205MOT-MF:M6030 &

- - - - W 125 014 40 = = = - - - m 5 011 32
RNMU 1205MOT-MF:M6040 & - 190 015 40 W 110 0.14 4.0 =

= = - - - W 4 01 32

é;ﬁ “ s - MM - Orta isleme icin negatif T-land ve pozitif tasarima sahip MM geometrisi.

RNMU 1205MOT-MM:M6030 % - - - W12 015 40 = = = - - - W5 012 32
RNMU 1205MOT-MM:M6040 % - 185 017 40 W 110 015 4.0 = = - - - W 4 012 32
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@ @ @ Frezeler ve kesici uclar

N
N

5% 10% 15% 20% 25% 30% 40 % 50% 60 % 70% 75% 80% 90 % 100 %

&)
Q
x

148 135 1.27 1.22 119 1.16 1.00 1.00 1.00 1.00

- X
'd

2.20 1.60 135 1.20 110 1.00 1.00 1.00 1.00

4

0.68 0.71 0.72 0.74 0.79 1.00

Mo

’

ﬁ RNMU 12-MF RNMU 12-MM NZi o [ LT ] ap [T L]
: : 20 [ RmuT20sMOTME | \2‘ 20 [ RuMuT20sMoT-MM_ |
16.0 16.0
EE/ 60 60 10.0 10.0
63 — 63 i
BS 4.0 4.0
\E/ - - 25 25
16 16
10 10
0.63 0.63
04 04
f f
0 8 =2 2 8 3 g e e g g = 0 2 =2 2 9 3 g2 29 2 =>

S = = 94 s 8 2 =2 & <

0.00 0.50 1.00 1.50 2.00 2.50 3.00 3.50 4.00 4.50 5.00 5.50

20.00 24.80 26.63 2794 28.94 29.75 30.39 30.91 3131 31.62 31.83 31.96
40 28.00 32.80 34.63 35.94 36.94 37.75 38.39 38.91 39.31 39.62 39.83 39.96

50 A 38.00 42.80 44.63 45.94 46.94 4775 48.39 4891 49.31 49.62 49.83 49.96
52 40.00 44.80 46.63 4794 48.94 49.75 50.39 50.91 51.31 51.62 51.83 51.96
63 ) 51.00 55.80 57.63 58.94 59.94 60.75 61.39 61.91 62.31 62.62 62.83 62.96
66 54.00 58.80 60.63 61.94 62.94 63.75 64.39 64.91 65.31 65.62 65.83 65.96
80 68.00 72.80 74.63 75.94 76.94 7175 78.39 78.91 79.31 79.62 79.83 79.96
A 0.00 0.50 1.00 1.50 2.00 2.50 3.00 3.50 4.00 4.50 5.00 5.50
- 0.26 0.24 0.22 0.20 0.18 0.16 0.15 0.14 0.13 0.12 0.11

=>f

@ (0
E

10 b 20 30 40 50 60 80 100
) 060 0800 131 138 160 1960 226 250 2771 3200 3578
40 065  08% 1265 1549 1780 2191 2530 288 30%8 3558 4000
50 spe 075000 1AW 172 2000 2449 288 316 364 4000 4472
52 @ 07% 100 144 1766 2040 2498 288 325 353 4019 4561
63 0809 112 1587 1944 2245 2750 3175 350 388 440 500
66 080 M9 1625 1990 2298 2814 3250 363 3980 459 5138
80 0980 1265 178 2191 250 3098 3578 4000 438 5060 5657

RE 3 5 10 15 20 30 40 50 60 80 100
6.0 o 039 040 063 089 090 1200 1386 1549 167 1960 2191
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Destege mi ihtiyaciniz var?
Satis destek ile iletisime geg¢in

Certainty
at every turn’

Certaninty at
every turn

Birlikte , dinyamizin simdi ve gelecekte
donmeye devam etmesini saglayacagiz.
Toplumumuzun, ihtiyac duyduklari her
zaman ve her yerde dogru tavsiyelere,
araclara ve egitime kolaylastiriimis
erisimle islerini yapabileceklerinden
emin olmalarina yardimci olmak istiyoruz.
Mdusterilerimizin bugtn hedeflerine
ulasmalarina ve yarina hazir olmalarina
yardimcl olmak icin kesinlik sunuyoruz.

Uygulamalarimizi indirin

e

Kdtuphane Hesaplama
uygulamasl uygulamasl
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