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Dormer Pramet

Forord

Kara lasare,

Det ar med stor stolthet och spanning som jag presenterar
vara nya produkter 2025. Dessa erbjudanden representerar
inte bara vara senaste tekniska framsteg, utan ocksa den
samlade styrkan hos Dormer Pramet som ett enat varumarke.
Det markerar borjan pa en ny era dar vara gemensamma
forméagor forenas for att leverera innovativa, hallbara och
kundfokuserade I6sningar. P4 Dormer Pramet ligger var
styrka i var enighet. Genom att kombinera vara globala teams
expertis, arv och resurser under ett sammanhallet varumarke
ar vi béattre rustade an nagonsin for att mota utmaningarna pa
dagens dynamiska marknad. Denna synergi gor det mojligt
for oss att tillhandahélla odvertraffad tillforlitlighet, innovation
och varde for vara kunder - och leverera pa vart [6fte om
Sakerhet vid varje steg.

Med vara nya produkter 2025 &r vi har for att hjalpa dig
att ténja pa granserna. Vi introducerar dig till outnyttjad
prestandapotential och ger dig mojlighet att optimera
produktiviteten som aldrig forr. Verktyg som sorten T5415
med den nya KM-spanbrytaren ar utformade for att lyfta
din verksamhet och ge dig den precision och tillforlitlighet
som kravs for att ta dig igenom utmaningar och overtraffa
forvantningar.

Dormer Pramet ar mer an bara ett namn - det ar ett 16fte. Ett
|6fte om att vi kommer att fortsatta vaxa starkare tillsammans,
vara innovativa tillsammans och uppna mer tillsammans.

Nar du utforskar den har broschyren bjuder jag in dig

att upptacka hur vart enade varumarke och var nya
produktportfolj kommer att férandra er verksamhet och 6ka
din framgang.

Tillsammans ar vi battre.
Varma halsningar,

Eduardo Martin
VD, Dormer Pramet
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Dormer Pramet @ @ @

Hallbarhet

Bygga en hallbar
framtid tillsammans

For Dormer Pramet &r hallbarhet inte en utmaning - det ar en
mojlighet. Men det &r inte ndgot vi kan ta itu med ensamma.
Tillsammans med vara kunder, partners och samhéllen
navigerar vi pa denna resa, innoverar, 1ar oss och véaxer

som ett team.

Tillsammans kan vi géra en meningsfull insats.
Var strategi ar enkel: vi gor det har tillsammans.

Att mota utmaningar
och tillhandahalla I6sningar

Vart engagemang for planeten och ditt foretag grundar
sig pa fem viktiga pelare som ligger till grund for varje beslut vi fattar.

1. Cirkularitet 2. Minskning av

koldioxidutslapp

3.Ingen skada

Vi ska sakerstalla minst 90%
materialcirkularitet for avfall,

Vi ska halvera vara CO,-utslépp
fran 2016 till 2018 fram till 2030.

Vi 6kar regelbundet
medvetenheten om halsa och

produkter och férpackningar.

| nya kundprojekt kommer vart
fokus att ligga pa material- och
resurseffektivitet med nya
modeller som ar utformade for

dteranvandning och atervinning.

Vart team arbetar systematiskt
med milj6forbattringsprojekt
som syftar till att minska var
elférbrukning, vilket inkluderar
anvandning av solpaneler.

sakerhet hos vara medarbetare
genom workshops, nanolearning
och arliga sékerhetsdagar.

Till 2030 vill vi halvera var totala
frekvens for registrerbara skador
(TRIFR) som registrerades mellan
2016 och 2018.



@ @ @ Dormer Pramet

Hallbarhet ar kdrnan i varje verktyg

Vi vet att ett hdllbart val inte bara handlar om att géra det ratta. Det handlar ocksd om att
gobra det som ar ratt for verksamheten. Vara verktyg ar byggda for att halla langre, arbeta
hardare och vara mer effektiva, vilket hjalper dig att minska ditt miljdavtryck och férbattra
din prestanda pa samma gang.

Langre verktygslivslangd, Minskad energiférbrukning,

mindre spill: Okad produktivitet:

Vara produkter ar konstruerade for att halla Vi tillverkar produkter som hjalper vara
lange, vilket innebar farre byten, mindre kunder att anvanda mindre energi samtidigt
avfall och mer varde i det l1anga loppet. som de gor mer. Med minskade skarkrafter
Det ar hallbarhet i praktiken - att halla och Okad produktivitet gor vi din

verktygen i omlopp langre och spara verksamhet mer effektiv och miljévanlig.

pa vardefulla resurser.

4. Atervinning
av hardmetall

Vart atervinningssystem for
hardmetall gér det mojligt for
kunder att omvandla anvand
hardmetall till pengar.

Vi tillhandahaller gratis lador for
insamling av hardmetall, hamtar
l&dan nar den &r full och betalar
marknadspriset for hur mycket
du har samlat in. Vi dteranvander
sedan den anvanda hardmetallen
till nya verktyg.

5. Forpackning

Sedan vi bytte till tervunnet
material fran konsumentledet 2023
ar cirka 95% av produkterna som
l&mnar var produktionsenhet i Sao
Paulo forpackade av atervunnen
plast. Hittills har vi atervunnit dver
100 ton originalplast och sankt
vara CO2-utslapp i Sao Paulo

med 6,7%.
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T5415 sort @ @ @

Ny unik CVD-sort for noderat gjutjarn

Produktivitet omdefinierad
for hogpresterande svarvning

T5415 satter en ny standard for effektiv och palitlig svarvning
av noderat gjutjarn och H-gruppsmaterial. Denna avancerade
CVD-sort erbjuder exceptionell stabilitet och hallbarhet,
sarskilt vid intermittenta skar, for konsekvent prestanda i alla
forhallanden.

Med sin nasta generations belaggning och TiN-belagda ll

flankerna for battre slitagedetektering, ar T5415 det forsta —
valet for kravande applikationer.
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Relaterade produkter

T5415 T5415

Negativa vandskar Positiva vandskar
Noderat gjutjarn Noderat gjutjarn
och H-gruppsmaterial och H-gruppsmaterial
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Egenskaper och fordelar

Tjock MT-CVD-belaggning forbattrar
motstandet mot flankslitage, kraterslitage
och plastisk deformation.

a-Al,O3-beldggningen ger 6verlagset
slitagesmotstand och termisk stabilitet.

Ny efterbehandlingsprocess forbattrar
stabiliteten hos skaregg.

Slipad yta ger storre kontaktarea och
optimerar varmedverfdring.

Guld-fargad TiN-beldggning pa flankerna
hjalper till att 6vervaka verktygstillstandet
effektivt.

Applikationsomrade for svarsorter MT-CVD

Keramiska

T53

CVD

Slitstyrka

Obelagd

Stabila
arbetsférhallanden

10

Forlangd verktygslivslangd

Okar produktiviteten avsevart.

Precis skarprestanda
forbattrar effektiviteten vid krdvande operationer.

Forbattrad palitlighet

sarskilt under instabila forhallanden.

Forbattrad stabilitet

garanterar konsekvent hogkvalitativ prestanda.

Lattare slitagedetektering
minskar stillestandstiden.

CVD

PVD

18430

HF7

Mycket instabila
arbetsforhallanden
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Slipad yta

Slit- och varmebestandig Al20s

Sortkomposition

30% tjockare belaggning
for okad livslangd

Slitresistent TICN-lager

Adhesiv TiN-lager

Substrat

Guld-fargat TiN-lager

1
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Exempel pa maskinbearbetning

Overldgsen prestanda
for bearbetning av nodulart gjutjarn

T5415 satter en ny standard for bearbetning av nodulart gjutjarn och erbjuder upp
till 90% langre verktygslivslangd an konkurrenterna. Med 23,3 minuters kontinuerlig
svarvning minskar stillestandstiden, verktygsbytena blir farre och produktiviteten
Okar, vilket gor den idealisk for kravande industriella tillampningar.

Maskin- Kontinuerligt skar Dormer Pramet I8sning:
bearbetning:

CNMG 120408-KM

Applikation: Svarvning
i Skardata:
Material: EN-GJS-500-7 (165 HB) ardata
Ve 1:n ap
Kylvatska: Nej 300 0.20 2.00

Konkurrent E

Bilder fran T5415. Bilder fran Konkurrent A. Bilder fran Konkurrent E.
Alla tagna efter 20 minuter. Alla tagna efter 20 minuter. Alla tagna efter 10 minuter.

V. = skarhastighet (m/min), f, = matning per varv (mm/varv), a, = axiellt skardjup (mm)

12
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Exempel pa maskinbearbetning

Livslangd (i min)

2 —

20 —

10 —

T5415 Konkurrent A Konkurrent B Konkurrent C Konkurrent D Konkurrent E Konkurrent F Konkurrent G

Produktivitet

100 —

75 —

50 —

2 —

T5415 Konkurrent A Konkurrent B Konkurrent C Konkurrent D Konkurrent E Konkurrent F KonkurrentG

13



T5415 sort @ @ @

Exempel pa maskinbearbetning

Optimerad kvalitet for maximal
prestanda och effektivitet

Vi har forbattrat hallbarheten och effektiviteten med var nya sort T5415 - som ger mer
an tva ganger langre verktygslivslangd och 123% battre skarverkningsgrad jamfort
med den tidigare kvaliteten. Uppgradera idag for optimerad produktivitet och minskad
stillestandstid.

Maskin- Kontinuerlig skarning Dormer Pramet I6sning:
bearbetning:

CNMG 120408-KM

Applikation: Svarvning
Skardata:
Material: X37CrMoV5-1 (53 HRC) ardata
Ve fn ap
Kylvatska: Nej 70 0.22 1.50

Bilder fran intermittent bearbetning. Alla tagna efter 25 minuter.

V. = skarhastighet (m/min), f, = matning per varv (mm/varv), a, = axiellt skardjup (mm)

14
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Exempel pa maskinbearbetning

Livslangd (i min)

60 —
50 —
40 —
30 — Bilder fran intermittent bearbetning.
Alla tagna efter 25 minuter.
20 —
10 —
23.75
0 —
T5415 T5315
Produktivitet
250 —
200 —
150 —
100 —
50 —
100 %
0 —
T5415 T5315

15
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Exempel pa maskinbearbetning

Maskin-
bearbetning:

Forbattrad
effektivitet for
intermittenta

o0
S ka r Dormer Pramet 16sning:

T5415 utmarker sig under instabila

skarforhallanden tack vare sin Ve

avancerade efterbehandlingsteknik, 100

vilket ger odvertraffad tillforlitlighet 100

och hallbarhet.

100
3500 —
3000 —
2500 —
2000 —
1500 —
1000 —
500 —
0 —

T5415 T5315 T5415 T5315
matning: 0.15 matning: 0.15 matning: 0.25 matning: 0.25

Intermittent bearbetning

Svarvning
37Cr4

Nej

CNMG 120408-KM

Skardata:
fn
0.15
0.25
0.40

T5415
matning: 0.40

V. = skarhastighet (m/min), f, = matning per varv (mm/varv), a, = axiellt skardjup (mm)

16

1.00
1.00
1.00

Livslangd

T5315

matning: 0.40



T5415

Bearbeta langre.
Och annu langre.

Optimera produktiviteten vid
gjutjdrnssvarvning med var
nya halloara CVD-sort for
konsekventa resultat


https://l.ead.me/bfeE9X

T5415 sort @ @ @

Success stories

Okad hallbarhet med 57% till 87,5%

Kundens resultat: Sorten T5415 levererade odvertraffad effektivitet i kritiska
applikationer. Vid invandig intermittent grovbearbetning ékade hallbarhet med 87,5%,
vilket gav sju extra arbetsstycken. Vid finbearbetning 6kade den hallbarhet med 57% och
gav 33 arbetsstycken jamfort med 21 med standardverktyg.

Segment: Metallbearbetning och
precisionsteknik

Applikation: Invandig intermittent
grovbearbetning och finbearbetning

Material: EN-GJS-400-15

Kylvatska: Ja

Dormer Pramet 16sning:

CNMG 160616E-KR:T5415 (for grovbearbetning)
WNMGO080408E-KR T5415 (for finbearbetning)

Skardata:
Ve 1y ap
190/220 0.35/0.25 5/0.5

v = skérhastighet (m/min), f, = matning per varv (mm/varv), a, = axiellt skardjup (mm)

18
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Success stories

Uppnatt 100% hogre Okad héallbarhet med 50%

produktivitet I kravande applikationer
Kundens resultat: Verktyget visade stark hallbarhet Resultat for kunden: Kunden markte av ndstan 50%
under den intermittenta bearbetningen och battre slitstyrka och klarade néstan tre passeringar
levererade konsekvent prestanda vid kontinuelig dér den tidigare kvaliteten bara klarade tva. Denna
bearbetning. Sammantaget noterade var kund en anmarkningsvarda forbattring leder till langre
anmarkningsvard produktivitetsdkning pa 100% och verktygslivslangd, minskade stillestandstider och
uppnadde hog ytkvalitet, vilket visar verktygets Okad effektivitet i krdvande applikationer.

effektivitet vid bearbetning av gjutjarnsdelar till
fordonsindustrin.

Segment: Fordonsindustrin Segment: Maskintillverkare
Applikation: Intermittent bearbetning Applikation: Tung grovbearbetning
Material: EN-GJS-400-15 Material: Noderat gjutjarn
Kylvatska: Nej Kylvatska: Nej
Dormer Pramet 16sning: Dormer Pramet I6sning:
WNMG 080408E-KR:T5415 SNMA 250924S:T5415
Skardata: Skardata:
Ve iy ap Ve fn ap
294 0.50 1.50 30 1.40 S

V. = skarhastighet (m/min), f, = matning per varv (mm/varv), a, = axiellt skardjup (mm)

19
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Success stories

Forlangt verktygens livslangd Spenderade 33% mindre
med 33% och sankt tid pa verktygsbyten

kostnaderna med 4,9%.
Resultat fran kund: T5415 med KM-spanbrytare

gav 33% langre verktygslivslangd jamfort med
konkurrerande verktyg. Detta resulterade i farre
verktygsbyten och mer drifttid. Uppnar konsekvent

Resultat for kunden: T5415 forbattrade
produktiviteten med 7,39%, forlangde
verktygets livslangd med 33% och minskade
bearbetningskostnaderna med 4,9%, vilket ger prestanda och tillforlitlig finish med den har hallbara
battre effektivitet och kostnadsbesparingar jamfort I6sningen for grovbearbetning och finbearbetning.
med det tidigare verktyget. Det ar ett palitligt val for

att optimera prestandan och minska kostnaderna i

kravande applikationer.

Segment: General engineering Segment: Bearbetning med
insprutningsmodell

Applikation: Grovbearbetning Applikation: Grovbearbetning och
finbearbetning
Material: EN-GJS-500-7 (170HB-210HB) Material: EN-GJS-500-7 (180-210 HB)
Kylvatska: Ja Kylvatska: Ja
Dormer Pramet 16sning: Dormer Pramet I6sning:
WNMG 080408E-KR:T5415 WNMG 080408-KM:T5415
Skardata: Skardata:
Ve Ty ap Ve fn ap
220 0.35 3 215 0.30 2

V. = skarhastighet (m/min), f, = matning per varv (mm/varv), a, = axiellt skardjup (mm)

20
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Svarvskar

Okat produktiviteten med
53% langre verktygslivslangd

Kundens resultat: T5415 med KM-spanbrytare
levererade 53% langre verktygslivslangd och
upprattholl en jdmn produktivitet vid grovsvarvning
av gjutjarn. Valj denna tillforlitliga 16sning for sankta
kostnader och 6kad effektivitet.

Segment: Fordonsindustrin
Applikation: Grovbearbetning
Material: EN-GJS-500-7
Kylvatska: Ja

Dormer Pramet I6sning:

WNMG 080412-KM:T5415

Skardata:
Ve iy ap
605 0.25 2.50

Success stories

Ga bortom
granserna

Maximera
produktiviteten med
vara nya hogpresterande
vandskarsverktyg

Vv = skérhastighet (m/min), f, = matning per varv (mm/varv), a, = axiellt skardjup (mm)

21
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T5415 sort @ @ @

Teknisk information

Spanbrytare fér negativa T5415-skar

[D:] . Férsta valet
B

Majligt anvandningsomrade

1

1
Mycket
instabila
arbetsfor-
héllanden

8|

Instabila
arbetsfor-
héllanden

o,

Stabila
arbetsfor-
héllanden

Tunnvéggiga
och smala
arbetsstycken

=f:> 0.05-0.2 mm/varv 0.05-0.2 mm/varv 0.2 - 0.4 mm/varv 0.4 - 1.0 mm/varv > 1.0 mm/varv

% 0.05-2 mm 0.05-2mm 2-4mm 4-10 mm >10 mm

22
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Teknisk information

Spanbrytare for positiva T5415-skér

@ @ . Forsta valet
v

1
I 1 Mgjligt anvandningsomrade

I__ _l
Mycket
instabila
arbetsfor-
hallanden

8]

Instabila
arbetsfor-
hallanden

o,

Stabila
arbetsfor-
hallanden

—

Tunnvéggiga
och smala
arbetsstycken

- & &

0.05- 0.2 mm/varv 0.05-0.2 mm/varv 0.2 - 0.4 mm/varv 0.4 - 1.0 mm/varv > 1.0 mm/varv

0.05-2mm 0.05-2mm 2-4mm 4-10 mm > 10 mm
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Teknisk information

Sortidentifiering

T5415

24

Anvandningsomrade

Applikation

N

© 3
©
- tgc
© S g8
Ny X )o@
[=)] w C c
z 2S5

(@] %) g
c @ T DG
‘c = » © +
= )

- :© 4
© o o oL
> %) S Ew

A-lll A-lll ‘-lﬂﬂ

Beldggning

MT-CVD

Farg

Substrat

Fordel med kylvatska

Sortbeskrivning

Hogproduktiv kvalitet som framst &r avsedd for svarvning
av nodulart gjutjarn samt for bearbetning av hardade och
anlopta material. Den kan ocksa anvandas for svarvning av
vanliga kolstal och legerade stal med hogre héllfasthet och
hardhet.

Trots sin hoga notningsbestandighet ar den ocksa lamplig
for operationer med instabila skarférhallanden tack vare
den nya efterbehandlingsmetoden. Vi rekommenderar detta
material som férstahandsval for de flesta svarvoperationer,
sarskilt inom hoégproduktiv produktion.
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KM spanbrytare @ @ @

Ny spanbrytare for svarvning av gjutjarn

HOj din svarvprestanda

Den nya KM-spanbrytaren ar speciellt konstruerad for gjutjarn
(material i ISO K-gruppen) och ar den basta I6sningen for
medelstora svarvningsapplikationer. Den har en stabil,

bred skarfas och en latt positiv spanvinkel for jamn,
konsekvent bearbetning.

| kombination med T5415-sorten ger denna kombination
stabilitet och tillforlitlighet, vilket ger exceptionell I
produktivitet, prestanda och processakerhet -

i varje arbetsmoment.
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@ @ @ Negativa vandskar for svarvning

KM

.0.26
\45°

Konstruerad for medelgrov och
halvgrov bearbetning, gjutjarn, stal
och harda material, kontinuerlig och
intermittent bearbetning.

CNMG-KM

=

Produktivt skar
K-material

Medel till semigrov bearbetning

TNMG-KM

=

Ekonomiskt skar
K-material

Latt till medelgrov bearbetning

Relaterade produkter

T5415

MT-CVD kvalitet
Tjock TiCN och Al,03

Bestandighet mot n6tning

DNMG-KM

a

Mangsidigt skar

SNMG-KM

Skar for semi-grov bearbetning

K-material K-material

Latt till medelgrov bearbetning Medel till semigrov bearbetning

VNMG-KM

4

Mangsidigt skar

WNMG-KM

Mangsidigt skar
K-material K-material
Latt till medelgrov bearbetning Medel till semigrov bearbetning

27
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Funktioner och fordelar

Avancerad geometri ger effektiv
spanbrytning och evakuering.

Forbattrad processtillforlitlighet

minskar maskinens stillestandstid.

Stabil, bred skarfas dkar eggstabiliteten.

Palitlig prestanda

sékerstaller hogkvalitativa resultat under tuffa forhallanden.

Svagt positiv spanvinkel minskar skarkrafter,
varme och slitage.

Forlangd verktygslivslangd

forbattrar kostnadseffektiviteten.

Finns i CVD-kvalitet T5415 med tjockare
beldggning.

Forbattrad hallbarhet

Okar produktiviteten.

Hog prestanda och stabilitet vid gjutjarnssvarvning

Stabil geometri
hos skareggarna

Tjock MT-CVD-beldggning



@ @ @ Negativa vandskar for svarvning

KM

KM-spanbrytarens anvandningsomrade och materialkompatibilitet

0

.26
\14.5°
Yy _—

~

% 25.00

16.00

10.00

[ CNMG 120408-KM |

0.10

0.16

0.25

0.40

0.63

1.00

1.60

2.50

| | 4
0.15-0.55
0.4-45

CNMG, DNMG, SNMG, TNMG, VNMG,
WNMG
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DORMER™
PRAMET

(mm) (mm) (mm) (mm)
0602 6.350 2.80 6.40 2.38 i —
0913 9.525 4.40 9.70 3.97 4 1
1204 12.700 5.50 12.90 4.76 O @
" \\\\\ ) / ]
Dl L S, |

57 o P M N S H
Product E E 74 f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
=S (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

o
o

spanvinkel och stabil, mattlig skarfas. Den ar ocksa lamplig for stal, och pa vissa villkor for rostfritt stal och

R
R 3 RF spanbrytaren r robust och forstahandsvalet for medelfin bearbetning av gjutjém. Den har ndgot positiv

I.C. R

5532% ] g harda material.

127 25
CCMT 060204E-RF:T5415 o 04 ® 250 0.15 1.0 - - - . 250 0.15 1.0 - - - - - - 2 5 010 03
CCMT 09T308E-RF:T5415 ([ ) 08 P 260 020 1.5 - - - . 260 020 1.5 - - - - - - 5 014 07
CCMT 120408E-RF:T5415 o 0.8 ™ 240 022 2.2 - - - . 240 022 22 - - - - - - ?m 5 013 07

0.27

7 8 RM spanbrytare ar robust och forstahandsvalet for grovhearbetning av stal och gjutjarn. Den har en positiv
\'OJ ﬂ-l g spanvinkel och en stabil, bred skarfas. Den ar ocksa lamplig for rostfritt stal och, med vissa forbehall, for
v superlegeringar och hdrda material.
CCMT 09T304E-RM:T5415 ® 04 W 245 025 22 - - - . 245 025 22 - - - - - - ®m 5 017 03
CCMT 09T308E-RM:T5415 e 08 P” 280 030 22 - - - . 280 030 22 - - - - - - m 55 015 07
CCMT 09T312E-RM:T5415 e 12 ®m 275 035 22 - - - . 275 035 22 - - - - - - » 55 017 07
CCMT 120408E-RM:T5415 ® 08 w275 030 27 - - - . 275 030 27 - - - - - - »m 55 015 07

— :::i: UR spanbrytare & mangsidig och forstahandsvalet for efterbearbetning av gjutjarn. Den har positiv spanvinkel
| \ E utan skyddsfas. Den &r ocksa ldmplig for stal, och med vissa forbehdll for rostfritt stél.

(CMT060204E-UR:T5415 @ 04 w265 015 10 - - - W25 015 10 - - - - - - - - -
(CMT060208E-UR:T5415 @ 08 #1285 020 10 - - — m285 020 10 - - - - - - - - -
(CMTOIT304E-URT5415 @ 04 P 265 015 12 - - - W25 015 12 - - - - - - - -
(CMTO9T308E-UR:T5415 @ 08 #1285 020 12 - - — m 285 020 12 - - - - - - - - -
(CMT120404E-URT5415 @ 04 #1255 015 17 - - — WM 255 015 17 - - - - - - - - -
(CMT120408E-UR:T5415 @ 08 #1270 020 17 - - - m20 020 17 - - - - - - - - -
(CMT120412E-URT5415 @ 12 P 255 027 17 - - - M 255 027 17 - - - - - - - -
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c C M W DORMER"

PRAMET
Q IC D1 L S

Svarvskar

(mm) (mm) (mm) (mm) Qf(/
0913 9.525 4.40 9.70 3.97 . /
S o)
Y ~
%, L .S

3% M N S H
Product g K
fogud gé 74 f ap Ve f ap Ve f ap g f ap Ve f ap Ve f ap
=S (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
“ .CMW platt skér &r konstruerat for medelhdg bearbetning av gjutjam. Den har en neutral spanvinkel utan
- T-land. Det &r ocksa Iampligt for hdrda material.
CCMW 09T308:T5415 £ 08| - - - - - - W02 30 - - - - - - w4 01 07

C N M A DORMER™

PRAMET
Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) Qg/
1204 12.700 5.16 12.90 4.76

IC
D1
L

Lamplighet och startvérden for skarhastighet (vc), matning (f) och skérdjup (ap). Vi refererar till vér Dormer Pramet Calculator-app for vidare berakningar.

3¢ M N S H

Product £z K

E .E 74 f ap 7d f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap

=S (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)

“ .NMA ett platt skér &r konstruerat for medelhdg bearbetning av gjutjam. Den har neutral spanvinkel utan
- skyddsfas. Det dr ocksa [dmpligt for harda material.

CNMA 120408:T5415 $ 08 = = = = = = 215 020 4.0 = = = - - - B4 014 05
CNMA 120412:T5415 E 1.2 = = = = = = 195 030 4.0 = = = - - - B 40 021 05
CNMA 120416:T5415 E 1.6 = = = == = = 190 0.40 4.0 = = = - - - 140 028 05

31


https://dormerpramet.com/p/8717366
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T5415 @ @ @

DORMER™
PRAMET

(mm) (mm) (mm) (mm)
1204 12.700 5.16 12.90 4.76
1606 15.875 6.35 16.10 6.35
1906 19.050 7.94 19.30 6.35
Q
®.

Lamplighet och startvérden for skarhastighet (vc), matning (f) och skérdjup (ap). Vi refererar till vdr Dormer Pramet Calculator-app for vidare berakningar.

38 P M N S H
Product = K
g § 74 f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
B (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
,...0.26
14.5° s KM - spanbrytaren dr mangsidig och forstahandsvalet for medelhdg bearbetning av gjutjérn. Den har en [étt
\S positiv spanvinkel och en stabil, bred T-landning. Den &r ocksa ldmplig for stal och harda material.
CNMG 120404-KM:T5415 [ ] 04 2 265 020 2.1 - - = . 265 020 2.1 = = = - - - ®m 5 014 08
CNMG 120408-KM:T5415 $ 08 P 265 032 21 - - - . 265 032 21 - - - - - - B 55 02 08
CNMG 120412-KM:T5415 ® 12 w260 040 21 = = = . 260 040 2.1 = = = - - - m 5 02 08
1.4
- O'ig., s KR spénbrytare dr robust och forstahandsvalet for grovbearbetning av gjutjarn. Den har en ndgot positiv
g% ;s spanvinkel och en bred skérfas. Den &r ocks Iamplig for stal och med vissa férbehall for hérda material.
CNMG 120408E-KR:T5415 $ 08 P 240 035 40 - - - . 240 035 40 - - - - - - B 5 017 07
CNMG 120412E-KR:T5415 ® 12 w245 040 40 - - - . 245 040 40 - - - - - - ®m 5 02 10
CNMG 120416E-KR:T5415 ® 16 W 245 045 40 = = = . 245 045 40 = = = - - - »m 5 032 038
CNMG 160608E-KR:T5415 € 08 M 235 035 45 - - - . 235 035 45 - - - - - - B 5 024 08
C(NMG 160612E-KR:T5415 $ 12 » 230 045 45 - - - . 230 045 45 - - - - - - B 45 032 08
CNMG 160616E-KR:T5415 & 16 w230 050 45 = = = . 230 050 45 = = = - - - m 45 035 08
CNMG 190608E-KR:T5415 e 08 w225 035 7.0 = = = . 225 035 7.0 = = = - - - m 45 024 08
CNMG 190612E-KR:T5415 ® 12 P 220 045 7.0 - - - . 220 045 7.0 - - = - - - B4 032 08
CNMG 190616E-KR:T5415 $ 16 P 220 05 7.0 - - - . 220 050 7.0 - - - - - - »m 45 035 08
04
5 ’ 0'1\150 Fp " “_l R spanbrytaren &r robust och konstruerad for grovbearbetning av stél och gjutjarn. Den har en ndgot positiv
. 3 8 \ P spanvinkel och en negativ/stabil, extra bred dubbel skérfas. Den dr ocksa lampligt for hdrda material.
5
CNMG 120408E-R:T5415 ® 038 P 230 040 40 = = = . 230 040 40 = = = - - - m 45 020 05
CNMG 160612E-R:T5415 ® 12 w225 045 55 - - - . 225 045 55 - - - - - - B4 023 10
C(NMG 190612E-R:T5415 $ 12 P 220 045 70 - - - . 220 045 7.0 - - - - - - »m 45 023 10
CNMG 190616E-R:T5415 ® 16 P 220 05 7.0 = = = . 220 050 7.0 - - - - - - »m 45 025 13
0.25
SM spénbrytare & mangsidig och forstahandsvalet for medelhdg bearbetning av stal och superlegeringar. Den
F\ AL <S har en nagot positiv spanvinkel och en stabil, mattlig skyddsfas. Den ar ocksa lamplig for rostfritt stal, gjutjém
}3°5° och med vissa forbehall for icke-jérnlegeringar och harda material.
® 12 300 030 20 - - - . 300 030 2.0 - - - - - - B 60 015 10
7 W-M spanbrytare har wiper egg och &r konstruerad for finbearbetning av stal. Den har positiv spanvinkel och
w ;S positiv, méttlig skérfas. Den dr ocksa ldmpligt for gjutjdrm.

CNMG 120408W-M:T5415 £ 2 08 ® 245 045 15 = = = u 245 045 15 = = = = = = = = 2=
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@ @ @ Svarvskar

DCMT PRAMET

Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) Qg/
1113 9.525 4.40 11.60 3.97 4
[
e a
y R~
)

-
[¢)]

Lamplighet och startvérden for skarhastighet (vc), matning (f) och skérdjup (ap). Vi refererar till vdr Dormer Pramet Calculator-app for vidare berdkningar.

3 M N S H
Product e

2 _E 74 f ap Ve f ap Ve f ap g f ap Ve f ap Ve f ap

=S (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)

0.1

R15 RF spénbrytaren ar robust och forstahandsvalet for medelfin bearbetning av gjutjarn. Den har nagot positiv
: gli]? ' spanvinkel och stabil, mattlig skérfas. Den ar ocksa lamplig for stal, och pa vissa villkor for rostfritt stal och
harda material.

DCMT 11T304E-RF:T5415 ® 04 ! 185 0.20 038 - - - . 185 020 0.8 - - - - - - ®m 3 014 03

0.27

= RM spénbrytare r robust och forstahandsvalet for grovbearbetning av stal och gjutjérn. Den har en positiv
S ﬁ & ' spanvinkel och en stabil, bred skdrfas. Den ar ocksa lamplig for rostfritt stal och, med vissa forbehall, for
superlegeringar och hdrda material.

DCMT 11T304E-RM:T5415 ® 04 EBO 020 1.0 > = o I230 020 1.0 = = = - - - ®m 4 014 03

DCMT 11T308E-RM:T5415 ® 08 255 027 0.8 = = = 255 027 08 = = = - - - ®m 5 014 07

1.00
m Pl _'_I % UR spanbrytare & mangsidig och forstahandsvalet for efterbearbetning av gjutjarn. Den har positiv spanvinkel
~ i ' utan skyddsfas. Den ar ocksa lamplig for stal, och med vissa forbehall for rostfritt stal.

30°
DCMT 11T304E-UR:T5415 [ ) 0.4 235 012 0.8 = = = 235 012 08 - - - - - - - - -
DCMT 11T308E-UR:T5415 [ J 0.8 245 017 0.8 = = = 245 017 08 = = = > =

DORMER"
PRAMET

e

Q IC D1 L S 1

(mm) (mm) (mm) (mm)

1506 12.700 5.16 15.50 6.35

IC
D1
-

Gl

-

Lamplighet och startvérden for skarhastighet (vc), matning (f) och skérdjup (ap). Vi refererar till vdr Dormer Pramet Calculator-app for vidare berakningar.

23 M N S H
Product ,§ E 74 f ap Ve f ap Ve f ap 74 f ap Ve f ap Ve f ap
=S (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
s NMA ett platt skér &r konstruerat for medelhdg bearbetning av gjutjam. Den har neutral spanvinkel utan
' skyddsfas. Det dr ocksa lampligt for harda material.
DNMA 150608:T5415 e 08 | - - - - - - m 00 17 - - - - - - w4 014 05
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® © ©

15415
Lamplighet och startvérden for skarhastighet (vc), matning (f) och skérdjup (ap). Vi refererar till vdr Dormer Pramet Calculator-app for vidare berdkningar.
3 P M N S H
Product i K
rocuc gg 7q f ap Ve f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap
=S (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
s NMA ett platt skér &r konstruerat for medelhdg bearbetning av gjutjam. Den har neutral spanvinkel utan
; E skyddsfas. Det &r ocksa ldmpligt for harda material.
DNMA 150612:T5415 T 12 - - - - - - . 195 020 1.7 - - - - - - » 40 014 05
DORMER"™
PRAMET

Q IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm)
1104 9.525 4.40 11.60 4.76
1504 12.700 5.16 15.50 4.76 X
1506 12.700 5.16 15.50 6.35
e
Y
B L S
Lamplighet och startvérden for skarhastighet (vc), matning (f) och skérdjup (ap). Vi refererar till vér Dormer Pramet Calculator-app for vidare berdkningar.
3 P M N S H
Product £ R
L0CUC ég 74 f ap Ve f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap
=S (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
...0.26
14.5° s KM - spanbrytaren dr mangsidig och forstahandsvalet for medelhdg bearbetning av gjutjérn. Den har en létt
\S positiv spanvinkel och en stabil, bred T-landning. Den &r ocksa ldmplig for stal och harda material.
DNMG 110404-KM:T5415 ® 04 P 220 020 12 - - - . 220 020 12 - - - - - - w45 014 08
DNMG 110408-KM:T5415 ® 08 ” 225 030 12 - - - . 225 030 12 - - - - - - ®m 45 021 08
DNMG 150404-KM:T5415 ® 04 » 210 020 1.9 - - - . 210 020 19 - - - - - - w45 014 08
DNMG 150408-KM:T5415 ® 038 m 215 030 19 - - - . 215 030 1.9 - - - - - - »m 45 021 08
DNMG 150412-KM:T5415 ® 12 w205 040 19 - - - . 205 040 19 - - - - - - W 40 028 08
DNMG 150604-KM:T5415 ® 04 P 210 020 19 - - - .210 020 1.9 - - - - - - ®m 45 014 08
DNMG 150608-KM:T5415 ® 08 ®™ 215 030 19 - - - . 215 030 19 - - - - - - » 45 021 08
DNMG 150612-KM:T5415 ® 12 m 205 040 19 - - - . 205 040 19 - - - - - - »m 40 028 08
1.4
T 0'?‘; s g KR spanbrytare ar robust och forstahandsvalet for grovbearbetning av gjutjérn. Den har en ndgot positiv
g% spanvinkel och en bred skérfas. Den &r ocksa lamplig for stal och med vissa forbehall for harda material.
DNMG 150608E-KR:T5415 ® 08 »” 195 035 3.0 - - - . 195 035 3.0 - - - - - - » 40 024 08
DNMG 150612E-KR:T5415 e 12 w195 040 3.0 - - - . 195 040 3.0 - - - - - - » 40 028 08
DNMG 150616E-KR:T5415 ® 16 P 190 050 3.0 - - - . 190 0.50 3.0 - - - - - - » 40 035 08
0.4
5/’ 0'{150 Fp “_{ R spanbrytaren &r robust och konstruerad for grovbearbetning av stal och gjutjam. Den har en nagot positiv
T K 8 \ P spanvinkel och en negativ/stabil, extra bred dubbel skarfas. Den &r ocksa lampligt for harda material.
5
DNMG 150408E-R:T5415 ® 08 » 19 040 3.0 - - - . 190 040 3.0 - - - - - - » 40 020 07
DNMG 150608E-R:T5415 ® 08 P 190 040 3.0 - - - . 190 040 3.0 - - - - - - »m 40 020 07
DNMG 150612E-R:T5415 ® 12 P 195 040 3.0 - - - . 195 040 3.0 - - - - - - W 40 020 09
DNMG 150616E-R:T5415 e 16 P 205 040 3.0 - - - . 205 040 3.0 - - - - - - ? 40 02 05
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Lamplighet och startvérden for skarhastighet (vc), matning (f) och skérdjup (ap). Vi refererar till vér Dormer Pramet Calculator-app for vidare berdkningar.

Svarvskar

at

3 M N S H
Product g i
% E Ve f ap Ve f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap
€ (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
2..0.25
SM spénbrytare & mangsidig och forstahandsvalet for medelhdg bearbetning av stal och superlegeringar. Den
& - har en ndgot positiv spanvinkel och en stabil, méttlig skyddsfas. Den dr ocksa lamplig for rostfritt stal, gjutjdr
1305" och med vissa forbehall for icke-jarnlegeringar och hérda material.
DNMG 150612E-SM:T5415 @ 1.2 ! 245 030 17 - - - . 245 030 17 - - - - - - B 5 015 09
DORMER™
ECMT PRAMET

Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0803 7.940 3.40 8.20 3.18

Lamplighet och startvérden for skarhastighet (vc), matning (f) och skérdjup (ap). Vi refererar till vér Dormer Pramet Calculator-app for vidare berdkningar.

23 R M N S H
Product 5 E 74 f ap 7d f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap
B (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
0.75
<01 18° iq} - FM2 spanbrytare dr robust och forstahandsvalet for medelhdg bearbetning av stal. Den har positiv spanvinkel

och stabil, méttlig skarfas. Den &r ocksa ldmplig for gjutjérn och med vissa forbehall for rostfritt stal.

ECMT080304E-FM2T5415 @ 04 ®1 275 012 10 - - - W25 012 10 - - - - - - - -
DORMER™
PRAMET
Q w1 L S
(mm) (mm) (mm) g@
1604 9.525 19.50 4.76 i
=
Yy v
3

Lamplighet och startvérden for skarhastighet (vc), matning (f) och skérdjup (ap). Vi refererar till vdr Dormer Pramet Calculator-app for vidare berdkningar.

5% M N S H
Product 5 E Ve f ap Ve f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap
B (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
0.36
gli]: - L-32 geometri med vansterdesign for fin- till medelgrov svarvning med kontinuerliga skar.
15°
KNUX1604051-32:T5415 @ 05 #1195 025 27 - - - 195 025 27 - - -
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T5415 @ @ @

Lamplighet och startvérden for skarhastighet (vc), matning (f) och skérdjup (ap). Vi refererar till vdr Dormer Pramet Calculator-app for vidare berdkningar.

3 P M N S H
Product ik
7q f ap Ve f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap
T (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
0.36
\ {\L:]} § E R-32 geometri med hdgerdesign for fin- till medelgrov svarvning med kontinuerliga skar.
15°
KNUX 160405R-32:T5415 ® 05 ® 195 025 27 - - - u 195 025 27 - - - - - - - - -
. , _l ,l ER-72 geometri med hdgerdesign for finsvarvning med kontinuerliga skar.
KNUX 160405ER-72:T5415 @ 05 ® 270 020 2.0 = = = .270 020 20 = = = - - _ - - _
2.3
1.2 ' .
12.5° Tl ’I | gE ER-73 geometri med hdgerdesign for fin- till medelgrov svarvning med kontinuerliga skar.
KNUX 160410SR-73:T5415 @ 1.0 P 255 0.40 3.0 - - - . 255 040 3.0 - - - - - - - - -
DORMER™
PRAMET

(mm) (mm)

1606 5.50 6.35

O

70

Lamplighet och startvérden for skarhastighet (vc), matning (f) och skérdjup (ap). Vi refererar till vér Dormer Pramet Calculator-app for vidare berakningar.

57 o P M N S H
Product 5 E Ve f ap Ve f ap Ve f ap 74 f ap Ve f ap Ve f ap
= (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)

0.25 nmp
il)} H RM3 spanbrytare ar robust och konstruerad for grovbearbetning av stal och gjutjarn. Den har positiv
spanvinkel och negativ, bred skyddsfas. Den &r ocksa lamplig for rostfritt stal och harda material.
5° §

RCMT 1606MOS-RM3:T5415 @ - 240 065 2.0 > = = . 240 065 2.0 = = = - - - ®B5 033 11
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Svarvskar

DORMER™
PRAMET

Q INSD D1 S
(mm) (mm) (mm)
3209 32.000 9.50 9.53
—A °
O) = [
R
S
Lamplighet och startvérden for skarhastighet (vc), matning (f) och skérdjup (ap). Vi refererar till vdr Dormer Pramet Calculator-app for vidare berdkningar.
3% P M N S H
Product s K
-§ 74 f ap Ve f ap Ve f ap g f ap Ve f ap Ve f ap
S (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
,...04
{7 LLL RM2 ifor medelgrov il ing med kontinuerliga och intermittenta sk
% 8 Thrc S geometri for medelgrov till grovsvarvning med kontinuerliga och intermittenta skar.
15°
RCMX3209MO-RM2:T5415 &  — 1 100 100 45 - - -0 100 45 - - - - - - - - -
DORMER™
PRAMET
Q.Q
Q IC D1 L S I
(mm) (mm) (mm) (mm) / N
09T3 9.525 440 9.53 3.97 O a
1204 12.700 5.50 12.70 4.76
LI SRS R
L | b s
Lamplighet och startvérden for skarhastighet (vc), matning (f) och skérdjup (ap). Vi refererar till vdr Dormer Pramet Calculator-app for vidare berakningar.
38 P M N S H
Product EERNEE
E_» ,E 74 f ap Ve f ap Ve f ap 74 f ap Ve f ap Ve f ap
=S (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rey)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)

0.1
ZR

g

I.C. R
9.525 15
127 25
SCMT 120408E-RF:T5415 ® 038
0.27
N
17\ S
~ 7
SCMT 09T308E-RM:T5415 g 08
SCMT120408E-RM:T5415 g 038

SCMT 09T308E-UR:T5415
SCMT 120408E-UR:T5415

0.8
0.8

U7 8

7 255 0.22

s

7 290 0.30
” 285 0.30

aa s

7 295 0.20
» 285 0.20

2.2

2.0
23

\E

1.2
1.6

RF spanbrytaren dr robust och forstahandsvalet for medelfin bearbetning av gjutjrn. Den har nagot positiv
spanvinkel och stabil, méttlig skrfas. Den dr ocksd lamplig for stal, och pa vissa villkor for rostfritt stal och
hdrda material.

= .255 022 22 > 2= = - - - ®m5 013 07

RM spanbrytare ar robust och forstahandsvalet for grovbearbetning av stal och gjutjam. Den har en positiv
spanvinkel och en stabil, bred skarfas. Den ar ocksa lamplig for rostfritt stal och, med vissa forbehall, for
superlegeringar och hdrda material.

- W20 03 20 - - - - -
- W 285 03 23 - - - -

Z 60 015 07
Z 60 015 07

UR spanbrytare & mangsidig och forstahandsvalet for efterbearbetning av gjutjarn. Den har positiv spanvinkel
utan skyddsfas. Den &r ocksa l&mplig for stal, och med vissa forbehdll for rostfritt stél.

- W25 020 12 - - - - - = -
- M 285 020 16 - - - - - - - -
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https://dormerpramet.com/p/8717545
https://dormerpramet.com/p/8717376
https://dormerpramet.com/p/8717374
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T5415 @ @ @

Lamplighet och startvérden for skarhastighet (vc), matning (f) och skérdjup (ap). Vi refererar till vdr Dormer Pramet Calculator-app for vidare berdkningar.

EER M N = i
Product 5 _% 7q f ap Ve f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap
—© (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)

¥ %ﬁ UR spanbrytare ar mangsidig och forstahandsvalet for efterbearbetning av gjutjarn. Den har positiv spanvinkel
I ' utan skyddsfas. Den &r ocksa ldmplig for stal, och med vissa forbehall for rostfritt stal.

SIMT120412E-UR:T5415 @ 12 W 275 027 16 - - - W25 027 16 - - -

DORMER"
PRAMET

Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)
1204 12.700 5.50 12.70 4.76
2509 25.400 9.12 25.40 9.53

}2_ % RE M N S H
Product E _% 74 f ap Ve f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap
e (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)

.NMA ett platt skér &r konstruerat for medelhdg bearbetning av gjutjam. Den har neutral spanvinkel utan
skyddsfas. Det @r ocksa [dmpligt for harda material.

SNMA 120412:T5415 = = = = = = 205 030 4.0 = = = - - - B 40 015 10
SNMA 250924:T5415 = = = = = = 105 0.60 8.0 > = = - - - ®m 20 030 20
DORMER™
PRAMET

(mm) (mm) (mm) (mm)
1204 12.700 5.16 12.70 4.76
1506 15.875 6.35 15.88 6.35
1906 19.050 7.94 19.05 6.35

Lamplighet och startvérden for skarhastighet (vc), matning (f) och skérdjup (ap). Vi refererar till vdr Dormer Pramet Calculator-app for vidare berdkningar.

1 ow M N s H
Product E E 74 f ap Ve f ap Ve f ap g f ap Ve f ap Ve f ap
S (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
0.26
“ KM - spanbrytaren &r mangsidig och forstahandsvalet for medelhdg bearbetning av gjutjarn. Den har en l&tt
' positiv spanvinkel och en stabil, bred T-landning. Den &r ocksa ldmplig for stal och harda material.

SNMG 120408-KM:T5415 $ 08 ! 275 032 21 = = = . 275 032 21 = = = - - - ®B5 02 08

38


https://dormerpramet.com/p/8717379
https://dormerpramet.com/p/8716805
https://dormerpramet.com/p/8716806
https://dormerpramet.com/p/8717577

®

© ©

Svarvskar

Lamplighet och startvérden for skarhastighet (vc), matning (f) och skérdjup (ap). Vi refererar till vér Dormer Pramet Calculator-app for vidare berdkningar.

g P M N S H
Product : R
£ Ve f ap Ve f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap
S (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
1.4
1 o'i; s KR spanbrytare &r robust och forstahandsvalet for grovbearbetning av gjutjérn. Den har en ndgot positiv
g% ;s spanvinkel och en bred skérfas. Den &r ocksa ldmplig for stal och med vissa férbehdll for hérda material.
SNMG 120408E-KR:T5415 e 08 P 250 035 38 - - - . 250 035 38 - - - - - - ®m 5 017 07
SNMG 120412E-KR:T5415 e 12 w255 040 3.8 - - - . 255 040 38 - - - - - - ®m 5 02 10
SNMG 120416E-KR:T5415 e 16 W 260 045 3.8 - - - . 260 045 38 - - - - - - »m 55 032 08
SNMG 150612E-KR:T5415 $ 12 P 240 045 45 - - - . 240 045 45 - - - - - - »m 5 032 08
SNMG 150616E-KR:T5415 ® 16 WP 240 050 45 - - - . 240 050 45 - - - - - - »m 5 03 08
SNMG 190612E-KR:T5415 ® 12 W» 230 045 7.0 - - - . 230 045 7.0 - - - - - - ®m 45 032 08
SNMG 190616E-KR:T5415 e 16 »” 230 050 7.0 - - - . 230 050 7.0 - - - - - - » 45 035 08
.04
Lo . . 5 " . — . .
59 15 Fp ‘_{ <— R spanbrytaren ar robust och konstruerad for grovbearbetning av stal och gjutjam. Den har en ndgot positiv
Q 8 P spanvinkel och en negativ/stabil, extra bred dubbel skarfas. Den &r ocksa lampligt for harda material.
5
SNMG 150612E-R:T5415 e 12 P 240 045 45 - - - . 240 045 45 - - - - - - ®m5 023 10
SNMG 150616E-R:T5415 e 1.6 P 240 050 45 - - - . 240 050 45 - - - - - - »m 5 025 13
DORMER"™
PRAMET
Q IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm) Qfo
1906 19.050 7.94 19.05 6.35
A TN
i
O -~
TR O / Oy
v o
L | S_|
Lamplighet och startvérden for skarhastighet (vc), matning (f) och skérdjup (ap). Vi refererar till vér Dormer Pramet Calculator-app for vidare berakningar.
g P M N S H
Product s K
-§ 74 f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
S (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
...041
Lo13 - NR2 spanbrytare dr robust och forstahandsvalet for tung grovbearbetning av rostfritt stal. Den har positiv
21° 2 spanvinkel och negativ/negativ, extra bred dubbel skérfas. Den &r ocks lamplig for stal och med vissa
@ forbehall for gjutjérn och superlegeringar.
SNMM 190616E-NR2:T5415 & 16 [ 255 050 8.0 - - - @55 050 80 = = = = = = = = =
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https://dormerpramet.com/p/8716807
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https://dormerpramet.com/p/8716816

T5415 @ @ @

DORMER™
PRAMET

Q IC D1 L S 60°

(mm) (mm) (mm) (mm)
0902 5.560 2.50 9.60 2.38 RE
1613 9.525 4.40 16.50 3.97 Z %

IC

By
r ?\kL

A
Y

ey
-

Lamplighet och startvérden for skarhastighet (vc), matning (f) och skérdjup (ap). Vi refererar till vdr Dormer Pramet Calculator-app for vidare berakningar.

3¢ P M N S H
Product = K
g § 74 f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
=S (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
. 0.53
7° il.)} Fii FF2 spanbrytare dr vass och forstahandsvalet for finbearbetning av stal. Den har en négot positiv spanvinkel
| \ E utan T-land. Den &r ocksa ldmplig for gjutjérn.
TCMT 090204E-FF2:T5415 @ 04 W 260 0.12 1.0 - - - max0 012 10 = = = = = = - - -

spanvinkel och en stabil, bred skdrfas. Den ar ocksa lamplig for rostfritt stal och, med vissa forbehall, for

&J : RM spénbrytare r robust och forstahandsvalet for grovbearbetning av stal och gjutjérn. Den har en positiv

! superlegeringar och hdrda material.
TCMT 16T308E-RM:T5415 ® 038 » 25 027 19 - - - . 250 027 19 - - - - - - »m 5 014 07
TCMT 16T312E-RM:T5415 ® 12 w265 027 19 - - - . 265 027 19 - - - - - - »m 55 014 09
1.00
“ N ::t UR spanbrytare & mangsidig och forstahandsvalet for efterbearbetning av gjutjarn. Den har positiv spanvinkel
—~ o i | \ E utan skyddsfas. Den ar ocksa lamplig for stal, och med vissa forbehall for rostfritt stal.
TCMT 16T308E-UR:T5415 ® 038 » 260 017 08 - - - . 260 0.17 038 - - - - - - - - -
DORMER™
PRAMET

m IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1613 9.525 4.40 16.50 3.97

Lamplighet och startvérden for skarhastighet (vc), matning (f) och skérdjup (ap). Vi refererar till vdr Dormer Pramet Calculator-app for vidare berdkningar.

3 P M N S H
Product =f K
g § 74 f ap Ve f ap Ve f ap g f ap Ve f ap Ve f ap
=S (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
s .CMW platt skér &r konstruerat for medelhdg bearbetning av gjutjam. Den har en neutral spanvinkel utan
; E T-land. Det &r ocksa lampligt for hdrda material.
TCMW 16T308:T5415 (] 0.8 = = = = = = . 190 0.18 15 = = = - - - P®B 4 011 07
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DORMER™
PRAMET

Q IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm)
1604 9.525 3.81 16.50 476
By
<§>
Lamplighet och startvérden for skarhastighet (vc), matning (f) och skérdjup (ap). Vi refererar till vdr Dormer Pramet Calculator-app for vidare berdkningar.
3% P M N S H
Product =g K
g § 74 f ap Ve f ap Ve f ap g f ap Ve f ap Ve f ap
=S (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
s .NMA ett platt skér &r konstruerat for medelhdg bearbetning av gjutjam. Den har neutral spanvinkel utan
; E skyddsfas. Det dr ocksa [dmpligt for harda material.
TNMA 160412:T5415 E 2 1.2 - - - - - - .210 020 15 - - - - - - 45 010 09
DORMER™
PRAMET
Q IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm)
1604 9.525 3.81 16.50 476
2204 12.700 5.16 22.00 476
By
<§>
Lamplighet och startvérden for skarhastighet (vc), matning (f) och skérdjup (ap). Vi refererar till var Dormer Pramet Calculator-app for vidare berdkningar.
3% P M N S H
Product =
é § Ve f ap ve f ap 74 f ap Ve f ap Ve f ap 74 f ap
=S (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
....0.26
14.5° “ KM - spanbrytaren & mangsidig och forstahandsvalet for medelhdg bearbetning av gjutjérn. Den har en létt
\S positiv spanvinkel och en stabil, bred T-landning. Den ar ocksa ldmplig for stal och harda material.
TNMG 160404-KM:T5415 (] 04 P 225 020 16 - - - . 225 020 1.6 - - - - - - »m 45 014 08
TNMG 160408-KM:T5415 ° 08 ® 235 030 16 - - - . 235 030 16 - - - - - - »m 5 021 08
TNMG 160412-KM:T5415 £ 1.2 2 225 040 1.6 - - - . 225 040 1.6 - - - - - - »m 45 028 08
TNMG 220408-KM:T5415 ° 08 » 230 030 2.1 - - - . 230 030 2.1 - - - - - - »m 45 021 08
TNMG 220412-KM:T5415 3 1.2 w215 040 2.1 - - - .215 040 21 - - - - - - m 45 028 08
1.4
1 0'?20 % g KR spanbrytare &r robust och forstahandsvalet for grovbearbetning av gjutjérn. Den har en ndgot positiv
S spanvinkel och en bred skérfas. Den &r ocksa lamplig for stal och med vissa forbehall for harda material.
TNMG 160408E-KR:T5415 ® 08 » 210 035 3.0 - - - .210 035 3.0 - - - - - - »m 45 017 07
TNMG 220408E-KR:T5415 ® 08 P 200 035 40 - - - . 200 035 4.0 - - - - - - »m 40 024 08
TNMG 220412E-KR:T5415 £ 12 w205 040 4.0 - - - . 205 040 4.0 - - - - - - P 40 028 08
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T5415

DORMER"
PRAMET

Q IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm)
1604 9.525 4.40 16.60 476
sl
Lamplighet och startvérden for skarhastighet (vc), matning (f) och skérdjup (ap). Vi refererar till vdr Dormer Pramet Calculator-app for vidare berakningar.
3% M N S H
Product E é 74 f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
=S (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
0.27

. &
"o k)

RM spanbrytare dr robust och forstahandsvalet for grovbearbetning av stal och gjutjarn. Den har en positiv

spanvinkel och en stabil, bred skarfas. Den ar ocksa lamplig for rostfritt stal och, med vissa forbehall, for
superlegeringar och hdrda material.

VBMT 160404E-RM:T5415 ® 04 250 012 1.2
265 017 12

VBMT 160408E-RM:T5415 ® 08

7 50 012 03

= 250 012 1.2 = = = =
> o o 265 017 1.2 > = = =

a2 ol -

7 5 011 07

UR spanbrytare ar mangsidig och forstahandsvalet for efterbearbetning av gjutjarn. Den har positiv spanvinkel
utan skyddsfas. Den &r ocksa ldmplig for stal, och med vissa forbehall for rostfritt stal.

VBMT 160404E-UR:T5415 ® 04

205 012 1.2
VBMT 160408E-UR:T5415 ® 038 215 017 12

= 205 012 1.2 - - - = = = - - -
= 215 017 12 - - - -

VCGT

g IC D1 L S

DORMER™
PRAMET

(mm) (mm) (mm) (mm)
1303 7.940 3.40 13.80 3.18
Lamplighet och startvarden for skérhastighet (vc), matning (f) och skérdjup (ap). Vi refererar till var Dormer Pramet Calculator-app for vidare berékningar.
e P WM N s H
Product S
% .E 74 f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
=S (mm) I (m/min)  (mm/rev)  (mm)

(m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm)

VCGT 130304E-FF2:T5415 [ J

(m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)

FF2 spénbrytare ar vass och forstahandsvalet for finbearbetning av stal. Den har en nagot positiv spanvinkel
utan T-land. Den &r ocksa ldmplig for gjutjém.

04 ® 210 012 10

- -Wn o2 w0 - - - -

Z.fg?ﬂ'

NF2 spanbrytare dr vass och forstahandsvalet for finbearbetning av rostfritt stal. Den har positiv spanvinkel

utan skyddsfas. Den ar ocksa lamplig for superlegeringar, och pa vissa villkor for stl, gjutjarn och icke-
jérnlegeringar.

VCGT 130308E-NF2:T5415 ® 038 ! 220 017 1.0

-2 o070 - - - _
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VNMG PRAMET

Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1604 9.525 3.81 16.60 4.76

Lamplighet och startvérden for skarhastighet (vc), matning (f) och skérdjup (ap). Vi refererar till vdr Dormer Pramet Calculator-app for vidare berdkningar.

38 M N S H
Product g R
2 é 74 f ap Ve f ap Ve f ap g f ap Ve f ap Ve f ap
=S (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
0.26
14.5° “ KM - spénbrytaren & méngsidig och forstahandsvalet for medelhdg bearbetning av gjutjarn. Den har en l&tt
- positiv spanvinkel och en stabil, bred T-landning. Den &r ocksa [dmplig for stal och harda material.
VNMG 160404-KM:T5415 [ 0.4 190 020 1.2 - - - 190 020 1.2 - - - - - - »m 4 014 08
VNMG 160408-KM:T5415 [ 0.8 190 030 14 - - - 190 030 14 - - - - - - »m 40 021 08
DORMER™
PRAMET
g IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm) 80°

0804 12.700 5.16 8.70 4.76

Lamplighet och startvérden for skarhastighet (vc), matning (f) och skérdjup (ap). Vi refererar till var Dormer Pramet Calculator-app for vidare berakningar.

3¢ M N S H
Product =2 R
u E % 74 f ap Ve f ap Ve f ap 74 f ap Ve f ap Ve f ap
=S (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
s NMA ett platt skér &r konstruerat for medelhdg bearbetning av gjutjam. Den har neutral spanvinkel utan
' skyddsfas. Det r ocksa lampligt for harda material.
WNMA 080408:T5415 E 0.8 = = = = = = 215 020 4.0 = = = - - - »m 4 01 07
WNMA 080412:T5415 E 1.2 = = = = = = 195 030 4.0 = = = - - - ® 40 015 10
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T5415 @ @ @

DORMER™
PRAMET

(mm) (mm) (mm) (mm)
0604 9.525 3.81 6.50 4.76
0804 12.700 5.16 8.70 4.76

Q IC D1 L S
80°
N

Lamplighet och startvérden for skarhastighet (vc), matning (f) och skérdjup (ap). Vi refererar till vdr Dormer Pramet Calculator-app for vidare berakningar.

1 P M N S H
Product =
g § 74 f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
=S (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
,...0.26
14.5° s KM - spanbrytaren dr mangsidig och forstahandsvalet for medelhdg bearbetning av gjutjérn. Den har en [étt
\S positiv spanvinkel och en stabil, bred T-landning. Den &r ocksa ldmplig for stal och harda material.
WNMG 060404-KM:T5415 o 04 P 265 020 1.8 - - - . 265 020 1.8 - - - - - - 55 014 08
WNMG 060408-KM:T5415 E 7 08 ® 270 032 18 - - - . 270 032 1.8 - - - - - - m55 022 08
WNMG 080404-KM:T5415 () 04 2 265 020 2.1 - - - . 265 020 21 - - - - - - »m 55 014 08
WNMG 080408-KM:T5415 3 - ? 265 032 21 - - - . 265 032 2.1 - - - - - - ®m 55 022 08
WNMG 080412-KM:T5415 E 7 1.2 ? 260 040 2.1 - - - . 260 040 2.1 - - - - - - ®m 55 028 08
14
T o.’i‘:; “ KR spanbrytare ar robust och forstahandsvalet for grovhearbetning av gjutjérn. Den har en ndgot positiv
g% ;S spanvinkel och en bred skérfas. Den ér ocksa lamplig for stal och med vissa forbehall for harda material.
WNMG 080408E-KR:T5415 £ 08 P 245 035 35 - - - . 245 035 35 - - - - - - ®m 5 017 07
WNMG 080412E-KR:T5415 E 7 1.2 P 245 040 35 - - - . 245 040 3.5 - - - - - - ®m 5 02 10
WNMG 080416E-KR:T5415 £ - 235 050 35 - - - . 235 050 35 - - - - - - ®m 5 03 05
,...04
0.1

spanvinkel och en negativ/stabil, extra bred dubbel skarfas. Den &r ocksa lampligt for harda material.

51T 50 Bp R % R spénbrytaren &r robust och konstruerad for grovbearbetning av stal och gjutjam. Den har en ndgot positiv
T el @
5

WNMG 080408E-R:T5415 $ 08 P 230 040 35 - - - . 230 040 3.5 - - - - - - »m 45 020 07
WNMG 080412E-R:T5415 $ 12 »m 235 045 35 - - - . 235 045 35 - - - - - - »m5 023 10
WNMG 080416E-R:T5415 ® 16 P 235 050 35 - - - . 235 050 35 - - - - - - »m5 025 13
.03
= 01 ° . .- oy . ° g 3 .
20° —_ W-M spanbrytare har wiper egg och dr konstruerad for finbearbetning av stal. Den har positiv spanvinkel och
W \S positiv, méttlig skérfas. Den &r ocksa ldmpligt for gjutjdr.
5
WNMG 060412W-M:T5415 E 12 P 245 055 1.2 - - = u 245 055 1.2 = = = = = = = = =
0.28
]4 — W-MR spanbrytare har wiper edge och ar konstruerad for efterbearbetning av stal. Den har en positiv
‘\ L W ;S spanvinkel och en stabil, bred skarfas. Den ar ocksa lamplig for rostfritt stal och gjutjam.
1o°°
WNMG 080412W-MR:T5415 & 12 » 240 055 15 - - - ! 240 055 15 - - - - - - - - -
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KM spanbrytare

Forlang verktygets livslangd.
Minska stillestandstiden.

Sakerstall stabil och tillforlitlig
gjutjarnssvarvning med

en bred skarfas och positiv
spanvinkel
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GL-skar @ @ @

Polerade precisions GL. S-PM-skar for P&G ISO N-material

Oka produktiviteten med
kosthadseffektiva losningar
for avstickning

Vi introducerar nya GL. S-PM-skar - utformade for djup av
och sparstickning i icke-jarnhaltiga material och titanbaserade
superlegeringar. Dessa enkelsidiga skar har en mycket positiv
spanvinkel och en polerad spanbrytare, vilket ger dverlagsen
spankontroll och smidig evakuering i kontinuerlig till 1&tt
intermittent bearbetning.

Skaren ar tillverkade av obelagd WC-Co-karbid i kvalitet
HO7 och ar utmarkta for fin till medelgrov bearbetning, med

exceptionell slitstyrka och férlangd verktygslivslangd. De
finns i bredderna 2, 3 och 4 mm och ger precision med en l
skarbreddstolerans pa 0,05 mm, vilket gor dem idealiska for -

produktionsmiljoer med hoga volymer.
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@ @ @ Verktyg for av

och sparstickning

Relaterade produkter

PM

PM-geometri med mycket

positiv spets pa ett enkelsidigt
skar, forstahandsvalet for djup
avstickning och kontinuerlig till 1att
intermittent bearbetning.

HO7 GL. S-PM

Obelagd WC-Co-karbid inom

ISO-intervallen N10-N30 och

S01-S20, avsedd for fin till Enkelsidigt skar
medelhard bearbetning av
icke-jarnmetaller och Ti-baserade
superlegeringar. Tolerans for skarbredd = 0,05 mm

0,2 mm radie i hérnen
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GL-skar
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Funktioner och fordelar

Pressad spanbrytare framjar spanformning
och forbattrar spankontrollen vid djupa skar.

Polerad spanbrytare minskar spanadhesionen
och forbattrar skarprestandan.

Enkelsidig design ger stor flexibilitet vid
kapning.

Perfekt kompatibilitet med alla tillgangliga GL-
hallare och blad.

Kodbeteckningen underlattar snabb
matchning av hallare och skar.

Skarp skarkant.

48

Saker spanevakuering
Okar processens tillforlitlighet.

Minimerad spanavskiljning
sakerstéller jamn, kontinuelig bearbetning.

Obegransat skardjup

ger mangsidighet for olika avstickningsapplikationer.

Somlos integration
forbattrar effektiviteten.

Enkel identifiering
sakerstaller snabbt val av verktyg.

Minimerade skarkrafter
forbattrar prestandan aven i mjuka material.



@ @ @ Verktyg for av

och sparstickning

Egenskaper och fordelar

Omdefinierad precision for overlagsen
avstickning och sparning

Skarp skaregg
med mycket
liten kanthoning

HO7 kvalitet

Polerad &
pressad
spanbrytare
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GL-skar @ @ @

Success stories

Skar snabbare och spara 40% pa
bearbetningstiden

Kundens resultat: Var obelagda polerade vandskar 6kade produktiviteten avsevart genom
att minska skartiden med 40% och mojliggdra en 6kning av skarhastigheten tack vare
lagre skarkrafter. Den har forbattringen mojliggor effektivare bearbetning utan behov av
utrustning med hogre effekt.

Segment: Allman verkstadsindustri
Applikation: Avstickning

Material: 6082 AIMgSi1

Kylmedel: Ja

Dormer Pramet I6sning:

GL3-S300M02-PM:HO7
Bearbetningsdata:
Ve 1y CD
76-100 0.13 35

Blank stang

V¢ = skarhastighet (m/min), f, = matning per varv (mm/varv), CD = skardjup (mm)
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Verktyg for av

och sparstickning

MOojliggor overlagsen
spankontroll vid
aluminiumbearbetning

Kundens resultat: De nya GL-skaren gav utmarkt
spankontroll och en ren yta dven vid djupa kapningar
(CD = 35 mm) och avbrutna foérhallanden. De
garanterade jamn prestanda, hallbarhet och hog
produktivitet. Perfekt for hdghastighetsbearbetning
av icke-jarnhaltiga material.

Success stories

Forbattra precisionen
och effektiviteten vid
plastbearbetning

Kundens resultat: GL. S-PM-skaren visade exakt
och tillforlitlig prestanda vid plastbearbetning

och uppnadde kundens mal med latthet. Skaren
sadkerstallde jamn skarning, effektiv spankontroll och
utmarkta resultat, aven vid djupbearbetning. Perfekt
for precisionsbearbetning av mjukare material.

Segment: General engineering Segment: General engineering
Applikation: Djup sparstickning Applikation: Avstickning
Material: 6082 AIMgSi1 Material: Plast
Kylmedel: Ja Kylmedel: Ja
Dormer Pramet 16sning Dormer Pramet I6sning:
GL3-S300M02-PM:HO7 2 GL3-S300M02-PM:HO7 :,
Z 4
Bearbetningsdata: g Bearbetningsdata: <ED
VC fn CD ; VC fn CD ;
350 0.13 35 250 0.10 40
Tandat drivhjul Tacklock

V¢ = skarhastighet (m/min), f, = matning per varv (mm/varv), CD = skardjup (mm)
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GL-skar @ @ @

DORMER"
GL- S = PM PRAMET
Q w CWTOLL CWTOLU INSL
(mm) (mm) (mm) (mm) PM
200 2.00 0.05 0.0 15

300 3.00 -0.05 0.05 245
400 4.00 -0.05 0.05 243

R o CW

Lamplighet och startvarden for skdrhastighet (vc) och matning (f). Vi refererar till var Dormer Pramet Calculator-app for vidare berdkningar.

Product I w i N S H PSRR  PSIRL
u 5% Ve f g f ve f ve f v f Ve f
=9 (mm) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (‘) (‘)
7 ﬁ =T PM geometri med mycket positiv spanvinkel pa enkelskdriga vandskar, forstaval till djup avstickning och
3%;- | ' kontinuerliga till ndgot avbrutna ingrepp.
GL2-5200M02-PM:H07 [ 0.2 - - »m 5 007 85 0.08 W 270 0.10 ® 25 0.06 = = - -
GL3-5300M02-PM:H07 [ 0.2 - - »m 5 009 85 0.0 m 270 012 » 25 0.07 = = - -
GL4-S400M02-PM:HO7 [ ) 0.2 - - |5 on 85 012 W 270 0.4 2 25 0.0 - - - -
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GL. S-PM-skar

Djupa skar.
Full kontroll.

Forbattra avstickningsoperationerna
med en pressad och polerad
spanbrytare for dverlagsen
spankontroll och djupa skar

o \ )
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STD-serien @ @ @

Mangsidig frasfamilj for hérnfrasning

Mangsidighet med ekonomi i varje skar

Frigor mangsidighet och kostnadseffektivitet med var nya
familj av hornfrasar. STD-serien har fyra anpassningsbara
skarbarare och fyra triangulara skar. Varje skar har tre
skareggar och ger lagre kostnad per arbetsstycke

tack vare hogre prestanda.

Med fyra specialiserade geometrier for 1att, medelsvar och

grov bearbetning samt effektiv aluminiumbearbetning klarar

detta sortiment skardjup pa upp till 11 mm och passar -\b
ett brett spektrum av applikationer.
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@ @ @ Frasar och skar for frasning

Relaterade produkter

TDeT-M TDeT-R

Vo

Precisionsslipat skar Precisionsslipat skar

Stal, rostfritt stal och gjutjarn Stal, gjutjarn och harda material

Medelgrov bearbetning Grov bearbetning

TDET-MM TDET-FA STD 17

Precisionsslipat skar Precisionsslipat skar

Rostfritt stdl och superlegeringar Icke jarnhaltiga material Weldon skaft

Latta till medelsvar bearbetning Latt till grov bearbetning Metriskt omrade: 32 - 40 mm
STD 17 STD 17 STD 17

Cylindriskt skaft Modulart skaft Fraskropp
Metriskt intervall: 32 - 42 mm Metriskt omréde: 32 - 40 mm Metriskt omréde: 42 - 200 mm
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STD-serien @
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Funktioner och fordelar

Skar

Designen mojliggor ett brett utbud
av applikationer, inklusive rampning,
spiralinterpolering, spar, dykfrasning
och hornfrasning.

Mangsidig bearbetning

minskar stillestandstiden och verktygskostnaderna.

Trigonala, precisionslipade positiva skar
med tre skareggar.

Okad ekonomi
samtidigt som energiférbrukningen minskar.

Positiv spanvinkel ger jamnare bearbetning
och forbattrad ytfinhet.

Optimerad effektivitet

samtidigt som energiférbrukningen minskar.

MM-geometri leder till smidig bearbetning
av HRSA.

Forbattrad hallbarhet

sakerstaller processtabilitet.

Fyra tillforlitiga geometrier: M, MM, R och FA.

Enkelt verktygsval

for 1att, medelgrov och grov bearbetning samt effektiv
aluminiumbearbetning.
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@ @ @ Frasar och skar for frasning

Weldon, cylindriska, modulara och
dornmonterade frasar.

Funktioner och fordelar

Frasar

Flera valmojligheter
for ett brett utbud av maskinstorlekar.

Optimerad form pa skarlaget.

Enkel och saker
fastspanning av skaret.

Invéndig kylvatska pa hela sortimentet,
inklusive stora diametrar.

Forbattrad verktygslivslangd

och béattre spanevakuering.

Fraskroppar finns i ett brett diameterintervall
och med olika tanddelning.

Olika alternativ
for ett brett spektrum av applikationer.

Fraskroppen ar tillverkad av hogkvalitativt,
fornicklat verktygsstal.

H6g hallbarhet

tack vare den hardade fraskroppen.
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Exempel pa maskinbearbetning

Arbetsstycke: Plat av kolstal (193 HB) Arbetsstycke: Plat av rostfritt stal (141 HB)
Fras: 32A3R040B32-STD17D-C Fras: 32A3R040B32-STD17D-C
Skar: TDET 170408SR-M:M8330 Skar: TDET 170408SR-MM:M6330
Material: 1.1191/C45 Material: 1.4404/316L
Kylmedel: Tryckluft Kylmedel: Tryckluft
Bearbetningsdata: Bearbetningsdata:
Verktyg- Verktyg-
Ve f, ap ae slivslangd Ve f, ap ER slivsléangd
(min) (min)
270 0.20 2.50 24 36 170 0.15 2.50 24 33

WMG M3.1

Bilder fran TDET 170408SR-M:M8330, tagna efter 36 minuter. Bilder fran TDET 170408SR-MM:M6330, tagna efter 33 minuter.

V. = skarhastighet (m/min), f, = matning per tand (mm), a, = axiellt skardjup (mm), a. = radiellt skardjup (mm)
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Fréasar och skar for frasning

Arbetsstycke: PlIat av rostfritt stal (147 HB)
Fras: 32A3R040B32-STD17D-C
Skar: TDET 170408SR-MM:M6330
Material: 1.4404/316L
Kylmedel: Emulsion av 16slig olja (10%)
Bearbetningsdata:
Verktyg-
Ve f, ap de slivslangd
(min)
90 0.12 2.5 24 46

WMG M3.1

Bilder fran TDET 170408SR-MM:M6330, tagna efter 46 minuter.

Exempel pa maskinbearbetning

Arbetsstycke: Platta av gjutjarn (219 HB)
Fras: 50A05R-S90TD17D-C
Skar: TDET 170408PR-R:M5315
Material: GG25/FC250
Kylmedel: Emulsion av 16slig olja (10%)
Bearbetningsdata:
Verktyg-
Ve fZ ap de slivslangd
(min)
340 0.25 2.5 40 55

Bilder fran TDET 170408PR-R:M5315, tagna efter 55 minuter.

V¢ = skarhastighet (m/min), f, = matning per tand (mm), a, = axiellt sk&rdjup (mm), a, = radiellt skardjup (mm)
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BRI AGRNEK

Mangsidig TD17 90° hornfras med positiv design och invandig kylning
Mangsidig 90° hornfrés som anvénder enkelsidig TD... 17-skir med APMX pa 11,0 mm. Lamplig for ett stort antal applikationer i alla typer av
arbetsstycken. Cylindriska, Weldon-, modul- och dornmonterade frésar finns tillgangliga, med differentierad tanddelning. Kropp behandlad for
ldngre livslangd.

DCON Ms

DIN 1835A

‘LU

i

OAL
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|
DIN 1835B

OAL

=
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Lux

DCON MS

DORMER™
PRAMET

S

[a]
KWW 5
Y
‘ T } | D i
i
S )
A“* — v
DBC1
- DC -
DZ
DCON MS
ap [ KWW g
a8 <
E; y
DCONMS L
I3
[T
[T |
- |
) Y
——cte

v
1 = =) — [ a T 2
Product 8 5 5 8 8 = = = B g g % % 'O @. N E
a
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
32A2R034A32-STD17D-C 32195 32 - - 34 - - - - - -9 6 2 - 17700 v* 109 GI113 C0411
32A3R034A32-STD17D-C 32195 32 - - 34 - - - - - -9 6 3 - 17700 v*  1.06 Gl113 C0411
5:” 32A3R080A32-STD17D-C 32 195 32 - - 80 - - - - - -9 6 3 - 17700 v* 101 GI113 C0411
35A3R034A32-STD17D-C 35 195 32 - - 34 - - - - - -9 6 3 - 17000 v 1.09 G113 (0411
42A4R080A32-STD17D-C 42 195 32 - - 80 - - - - - 85 6 4 v/ 15500 v 112 G113 C0411
32A2R042B32-STD17D-C 32 10 32 - - 42 38 - - - - -9 6 2 - 17700 v* 057 GI113 C0411
= 32A3R042B32-STD17D-C 32 110 32 - - 4 38 - - - - -9 6 3 - 17700 v 055 Gl113 C0411
owsss - 40A3R050B32-STD17D-C 40 120 32 - - 50 48 - - - - 85 6 3 - 15900 v 0.68 G113 (0411
40A4R050B32-STD17D-C 40 120 32 - - 50 48 - - - - 85 6 4 15900 v*  0.67 G113 (0411
32A2R043M16-STD17D-C 32 66 17 - - - - 43 M6 - - -9 6 2 - 17700 v* 020 GI113 C0411
o 32A3R043M16-STD17D-C 32 66 17 - - - - 43 M6 - - -9 6 3 - 17700 v 0.18 Gl113 C0411
voous - 40A3R043M16-STD17D-C 40 66 17 - - - - 43 M6 - - 85 6 3 - 15900 v 0.4 G113 (0411
40A4R043M16-STD17D-C 40 66 17 - - - - 43 M6 - - 85 6 4 v 15900 v 0.24 G113 (0411
42A04R-S90TD17D-C 42 - 16 124 - - - 40 - 84 56 -85 6 4 v/ 15500 v 0.22 G113 (0412
50A04R-S90TD17D-C 50 - 22 181 - - - 40 - 104 63 -8 6 4 v' 14200 v© 033 GI113 (0413
50A05R-S90TD17D-C 50 - 2 181 - - - 40 - 104 63 -8 6 5 v' 14200 v 032 GI113 (0413
52A05R-S90TD17D-C 52 - 22 181 - - - 40 - 104 63 -8 6 5 v' 13900 v 034 GI13 (0413
63A04R-S90TD17D-C 63 - 22 181 - - - 40 - 104 63 -75 6 4 v' 12600 v° 048 Gl113 (0413
63A06R-S90TD17D-C 63 - 22 181 - - - 40 - 104 63 -715 6 6 v' 12600 v© 049 GI113 (0413
66A06R-S90TD17D-C 66 - 22 181 - - - 40 - 104 63 -75 6 6 v' 12300 v© 052 G113 (0413
oneo  80AO7R-S90TD17D-C 80 - 27 221 - - - 50 - 124 7 -7 6 7 v 1200 v 1.06 G113 (0414
80A08R-S90TD17D-C 80 - 27 221 - - - 50 - 124 7 -7 6 8 v' 11200 v© 1.03 GI113 (0414
100A08R-S90TD17D-C 100 - 32 451 - - - 50 - 144 8 -65 6 8 v 10000 v°  1.66 GI113 (0415
100A10R-S90TD17D-C 100 - 32 451 - - - 50 - 144 8 65 6 10 v/ 10000 v* 1.62 GI113 (0415
115A10R-S90TD17D-C n - 32 451 - - - 50 - 144 8 65 6 10 v 9300 v° 203 G113 (0415
125A10R-S90TD17D-C 125 - 40 5.1 - - - 63 - 164 9 65 6 10 v~ 8900 v~ 3.00 G113 C0415
125A12R-S90TD17D-C 125 - 40 561 - - - 63 - 164 9 -65 6 12 v 8900 v 298 G113 (0415
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Fréasar och skar for frasning

v
g = ==} — o< " ~ = [= "E" % o 13 ( X q E dib
Product s 3 § S 8 2 2 5 2 g E S 3 max. B @
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () §]
140A12R-S90TD17D-C 140 - 40 561 - - - 63 - 164 9 -4 6 12 v 8400 v 356 Gl113 (0415
160C13R-590TD17D-C 60 - 40 - 667 - - 63 - 164 925 -5 6 13 v 790 v 496 G113 (0416
onseso175C14R-S90TD17D-C 175 - 40 - 667 - - 63 - 164 925 -5 6 14 v 7500 v 5.66 GI113 (0416
200C15R-S90TD17D-C 200 - 60 - 1016 - - 63 - 257 1425 -5 6 15  v° 7000 v 8.12 G113 (0417
5 Vo
AN
Gl113 TD.T1704..
& » E I - 5 s
041 US 4008-T15P 35 M4 8 Flag T15P - - - - -
(0412 US 4008-T15P 35 M4 8 - SDRT15P-T HCS 0840C - - -
(0413 US 4008-T15P 3.5 M4 8 - SDRT15P-T HS 1030C - - -
(0414 US4008-T15P 35 M4 8 - SDRT15P-T HS 1230C - - -
(0415 US 4008-T15P 35 M4 8 - SDRT15P-T - - - -
(0416 US4008-T15P 35 M4 8 - SDRT15P-T HS 1240C HSD 0825C CAC160C HXK 5
(0417 US 4008-T15P 3.5 M4 8 - SDRT15P-T HS 1655C HSD 1025C CAC200C HXK 7
DORMER™
PRAMET
m IC D1 S
o (mm) (mm) (mm)
1704 10.300 440 476
& |
RE
S
Lamplighet och startvarden for skarhastighet (vc), matning (f) och skérdjup (ap). Vi refererar till var Dormer Pramet Calculator-app for vidare berakningar.
3% P M N S H
Product =f R
Loclc éé Ve f ap Ve f ap 74 f ap Ve f ap Ve f ap 74 f ap
-3 (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)
-
, ﬂ. il:J} M - geometrin dr méngsidig och forstahandsvalet for ett brett spektrum av arbetsforhallanden. Utformad med
“ \S positiv rake, medium T-land och rundning av skdreggen for medium bearbetning.
TDET 170404SR-M:M8330 () 04 W 165 014 40 W 95 013 40 . 155 0.14 4.0 - - - » 40 011 32 - - -
TDET 170404SR-M:M8340 [ ] 04 M 150 014 40 W 9 013 40 ! 140 0.14 4.0 - - - m3 011 32 - - -
TDET 170408SR-M:8215 E 2 08 M 200 014 40 2 120 0.13 4.0 . 190 0.14 40 - - - m5 011 32 - - -
TDET 170408SR-M:M6330 E 3 08 M 170 014 40 M 120 0.13 4.0 . - - - - - - »m 5 011 32 - - -
TDET 170408SR-M:M8310 £ 08 W 220 014 40 »m 110 0.13 40 . 205 0.14 4.0 - - - - - - - - -
TDET 170408SR-M:M8330 E 7 08 M 19 014 40 W 115 013 4.0 . 185 0.14 4.0 - - - m 45 01 32 - - -
TDET 170408SR-M:M8340 £ 08 M 180 014 40 W 105 013 40 u 170 0.14 4.0 - - - |45 011 32 - - -
TDET 170408SR-M:M9325 [ ] 08 M 250 0.14 40 - - - . 235 0.14 4.0 - - - - - - - - -
TDET 170416SR-M:M8330 f 3 16 M 220 014 40 W 130 013 40 . 205 0.14 4.0 - - - »m 55 011 32 - - -
TDET 170416SR-M:M8340 E 7 16 M 200 014 40 W 120 0.13 4.0 ! 190 0.14 4.0 - - - m5 011 32 - = =
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Lamplighet och startvérden for skarhastighet (vc), matning (f) och skérdjup (ap). Vi refererar till vdr Dormer Pramet Calculator-app for vidare berdkningar.

3% P M N S H
Product 5 E 7q f ap Ve f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap
=S (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm)

; MM - geometrin dr skarp och anvénds for finbearbetning, ldmplig for applikationer med stort dverhdng eller
= H § S tunnvdggiga och smala arbetsstycken. Konstruerad med mycket positiv rake, smal T-land och rundning av
skdregg for latt bearbetning.

TDET 170404SR-MM:M6330

® 04 MW 145 013 40 W 105 012 40 . - - - - - - MW 40 010 32 - - -
TDET 170404SR-MM:M8340 @ 04 M 155 0.13 40 M 90 012 40 . - - - - - - ®m 35 010 32 = = =
TDET170408SR-MM:M6330 ¢ 03 M 170 013 40 M 120 012 40 || - - - - - - ®m 5 010 32 - - -
TDET 170408SR-MM:M8330 & 03 M 205 0.13 40 M 120 012 40 || - - — w615 016 40 ® 50 010 32 = = =
TDET 1704085R-MM:M8340 ¢ 03 W 185 0.13 40 M 110 0.12 4.0 . - - - - - - MW 45 010 32 - - -
TDET 170408SR-MM:M8345 ¢ 03 M 145 0.13 40 MW 85 012 40 . - - - - - - ®m 35 010 32 = = =
TDET170408SR-MM:M9340 ¢ 03 M 235 013 40 M 140 012 40 || - - - - - - ®m 55 010 32 - - -
TDET170416SR-MM:M6330 ¢ 16 M 195 013 40 M 135 012 40 [ - - - - - - ®m 55 010 32 - - -
TDET170416SR-MM:M8340 ¢ 16 M 200 0.13 40 M 120 0.12 40 . - - - - - - MW 5 010 32 = = =
ol ] %11 15°
’ a : Ep R R - geometrin &r stark och anvands for grovbearbetning och tunga arbetsforhallanden. Utformad med latt
« g\k/ 8 P positiv skarning, bred T-landning och avrundning av skareggen for grovbearbetning.
T s
TDET 170408PR-R:8215 € 03 W18 020 40 ® 110 018 4.0 . 175 020 40 - - - w45 018 32 W 35 013 11
TDET 170408PR-R:M5315 ® 08 ® 240 020 4.0 - - - . 225 020 40 - - - - - - W45 013 11
TDET 170408PR-R:M8310 $ 08 M 200 020 40 P 100 0.8 4.0 . 190 020 4.0 - - - - - - W 4 013 11
TDET 170408PR-R:M8330 $ 083 W18 020 40 m 110 018 4.0 . 175 020 4.0 - - - »m 45 018 32 m 35 013 11
TDET 170408PR-R:M9325 ® 03 MW 225 020 40 - - - . 210 020 4.0 - - - - - - ¢ 45 013 11
TDET 170416PR-R:M5315 e 16 P 265 020 4.0 - - - . 250 020 4.0 - - - - - - W5 013 11
TDET 170416PR-R:M8330 $ 16 H 200 020 40 P 120 018 4.0 . 190 020 4.0 - - - ®m 5 018 32 ®m 40 013 1.1
DORMER™
PRAMET

m IC D1 S

(mm) (mm) (mm)

1704 10.300 4.40 4.76

Lamplighet och startvérden for skarhastighet (vc), matning (f) och skérdjup (ap). Vi refererar till vér Dormer Pramet Calculator-app for vidare berakningar.

38 P M N S H
Product =2 R
E_» ,E Ve f ap ve f ap ve f ap Ve f ap Ve f ap ve f ap
=S (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm)
26°
9 ; FA - geometrin &r skarp och anvénds for bearbetning av icke-jarnlegeringar, lamplig for applikationer med
¥ g \ F stort dverhdng eller tunnvdggiga och smala arbetsstycken. Polerad och slipad design med mycket positiv
. raffling.
15
TDET 170408FR-FA:HF7 o 038 = = = - - - P - - - m20 024 40 - - -
TDET 170408FR-FA:M0315 @ 08 - - - - - - . - -  — MW 480 024 40 - - - - - _
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Frasar och skar for frasning

N

Q)

0, 0,
5o 5% 0%  15%
(gx.v 148 135 127
2.20 160 135
= x.f
= x.f
J g TDET 17-M
EE/ 04 08 16
BS
\D/ 17 13 05
ap, 00 R R R R
\zx 20 [ Torrmosin |
16.0
10.0
6.3
40
25
1.6
1.0
0.63
0.4
v EE 28382273 ¢
a 400 R R R R
\4 20 [ mommnmi |
16.0
10.0
6.3
40
25
1.6
1.0
0.63
0.4 i |
v EE 283822273 ¢g
ay
1.00 2.00 3.00
2 1 N
s 0.20 0.19 0.18

20%

1.22

1.20

3%  30%  40%  50%  60%
119 116
110
0.68
TDET 17-MM TDET17-R
04 08 16 08 16
17 13 05 13 05
a ‘ 40.0 T T T T T
\zl 50 g
16.0
10.0
63
4.0
25
16
1.0
0.63
04
| f
¢ 8228382288 =
4.00 5.00 6.00 7.00
017 0.16 015 0.14

70% 75% 80% 90 % 100 %

1.00 1.00 1.00 1.00

1.00 1.00 1.00 1.00

0.71 0.72 0.74 0.79 1.00

TDET 17-FA

0.8

13

250

vai

16.0

| TDET 1704..PR-R

10.0

6.3
40

16

10

0.63
0.4

o
0.06
0.10

8.00

0.13

0.12

0.16

9.00

0.25

04
063
10
16
25

10.00

0.11
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11.00
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32
35
40
42
50
52
63
66

S\

DMIN

54.1
63.7
70.5
74.5
90.3
94.3
116.1
1221

RPMX

- 7

~J

23°
21
2.0°
2.0°
1.0°
1.0°
1.0°
0.8°

Aemax
25
2.5
2.5
25
25
2.5
2.5
25

DMAX

63.0
69.0
79.0
83.0
99.0
103.0
125.0
131.0

Wlisvx
DMN| @)
2.8
33
33
3.6
2.2
23
29
25

APMXII
=

3.9/100
3.5/100
3.3/100
3.3/100
1.6/100
1.6/100
1.6/100
1.2/100

0.14
0.14
0.13
0.13
013
0.13
0.12
0.12

0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
011
0.1

s
onx@)
3.9
39
43
45
2.7
2.8
34
29

80
100
115
125
140
160
175
200

80
100
115
125
140
160
175
200

80
100
115
125
140
160
175
200

80
100
115
125
140
160
175
200

DMIN

150.0
190.0
220.0
240.0
270.0
310.0
340.0
390.0

RPMX

~{

0.8°
0.7°
0.5°
0.5°
0.4°
0.4°
04°
0.3°

Qemax
2.5
25
2.5
2.5
2.5
25
2.5
2.5

DMAX

159.0
199.0
229.0
249.0
279.0
319.0
349.0
399.0

JSMAX
DMIN @)
31
35
29
3.2
29
33
3.6
31

APMXII
.

1.2/100
1.1/100
0.7/100
0.7/100
0.5/100
0.5/100
0.5/100
0.4/100

0.12
0.1
0n
011
0.10
0.10
0.10
0.10

011
0.12
012
0.12
0.13
0.13
013
0.13

W
onx@
35
3.8
3.1
34
3.0
35
3.8
33



STD-serien

Bearbeta mer.
Spendera mindre.

Uppna mangsidig frésprestanda
med triangulara skar och
fyra anpassningsbara frasar

.-.‘ .
'{ )
"\..
A\
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https://l.ead.me/bfeE9b

SRN-serien @ @ @

Dubbelsidiga runda skar for kopierfrasning

Maximera effektiviteten och sank
kostnaden per styck

Vi presenterar SRN - var nya familj av kopierfrasar som &r
utformade for kravande applikationer. SRN har ekonomiska
dubbelsidiga runda skar med atta skdreggar och maximerar
materialavverkningen samtidigt som materialkostnaderna
minskar med upp till 20%. De positiva geometrierna ger jamn
och effektiv skarning, medan den forbattrade stabiliteten ger
precisionsbearbetning, dven av hogtemperaturlegeringar.

SRN finns i bade latta och medeltunga skdrgeometrier
och ar den perfekta I6sningen for flyg- och rymdindustrin,
energisektorn och andra industrier som kraver - b

hogpresterande bearbetning.

66


https://l.ead.me/bfeE9n

@ @ @ Frasar och skar for frasning

Relaterade produkter

RNMU-MM RNMU-MF

=

Ekonomisk dubbelsidiga runda skar Ekonomisk dubbelsidiga runda skéar

Mjuka stal, rostfria stal, HRSA Mjuka stél, rostfria stal, HRSA

Medelhard maskinbearbetning Latt maskinbearbetning

SRN 10 SRN 10 SRN 10

Cylindriskt skaft Modulart skaft Fraskropp
Metriskt omrade: 25 - 32 mm Metriskt omrade: 25 - 42 mm Metriskt omréde: 40 - 52 mm
SRN 12 SRN 12

Modulart skaft Fraskropp
Metriskt omréde: 32 - 40 mm Metriskt omréde: 50 - 80 mm
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Funktioner och fordelar

Skar

Dubbelsidigt skar med atta skareggar.

Maximal effektivitet
minskar materialkostnaderna med upp till 20%.

Positiva skargeometrier sakerstaller jamn
bearbetning med Iagt skarmotstand.

Forbattrad prestanda
samtidigt som energiférbrukningen minimeras.

Indexeringen pa slappningsytan forbattrar
fastspanningsstabiliteten.

Okad tillforlitlighet

forbattrar sakerheten i bearbetningsprocessen.

Geometrierna MM och MF gor det enkelt att
véalja verktyg.

Optimerad precision
aven i krdvande miljder.
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@ @ @ Frasar och skar for frasning

Funktioner och fordelar

Frasar

Cylindriska, modulédra och dornmonterade Flera valmojligheter

frasar. - for ett brett utbud av maskinstorlekar.
Optimerad form pa skarlaget. - Enkel och saker

fastspanning av skaret.
Invandig kylvatska pd hela sortimentet. — Forbattrad verktygslivslangd

och béattre spanevakuering.

Fraskropp tillverkad av hogkvalitativt, N Hog hallbarhet
fornicklat verktygsstal. tack vare hardad fraskropp.

Detaljerad funktion

™

Dubbelsidig runt skar

N\

Interna kylkanaler

%

S

Atta anvandbara skareggar




SRN-serien
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Exempel pa maskinbearbetning

Uppna 30 % langre
verktygslivslangd med renare
operationer

Vid planfrasning av stalplat gav RNMU 10040T-
MM:M6040-skaret 64 minuters verktygslivslangd -
30% langre an konkurrentens. Emulsionen med 13slig
olja forbattrade spanevakueringen och sakerstallde
en jamnare och effektivare prestanda.

Arbetsstycke: Stalplatta

Fras: 25E3R060A20-SRN10-C
Skar: RNMU 1004MOT-MM:M6040
Material: X37CrMo5-1/1.2343 (280 HB)
Kylvatska: L6slig oljeemulsion

Bearbetningsdata:

Verktyg-
Ve f, ap ae TOH  slivslingd
(min)

64
(+30%)

200 0.20 1.50 10 90

V¢ = skarhastighet (m/min), f, = matning per tand (mm),
ap = axiellt skérdjup (mm), a, = radiellt skardjup (mm), TOH = totalt éverhang (mm)

70

Okad verktygslivslangd med
20% med forbattrad stabilitet

RNMU 1004MOT-MF:M6040-frasen forlangde
verktygslivslangden till 30 minuter, vilket resulterade
i en forbattring pé 20%. Dess skarpa geometri

gav tillforlitlig stabilitet, &ven under utmanande
forhallanden med verktygséverhang.

Arbetsstycke:

Fras:

Skar:

Material:

Kylvatska:

Del i rostfritt stal

25E3R035M12-SRN10-C

RNMU 1004MOT-MF:M6040

X5CrNi18-10 / 1.4301 (160 HB)

L6slig oljeemulsion

Bearbetningsdata:

Verktyg-
ap ae TOH  slivslangd
(min)
30
2.50 15 145 Do
WMG M3.1
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Fréasar och skar for frasning

Exempel pa maskinbearbetning

Skar smartare med 20%
langre verktygslivslangd och
jamnare resultat

Maximera produktiviteten med
40% langre verktygslivslangd

RNMU 1205MOT-MF:M6040-skéret uppnadde en
verktygslivslangd pa 50 minuter och tvertraffade
darmed konkurrenterna med 40%. Den 18sliga
oljeemulsionen gav en jamn bearbetning och utmérkt

RNMU 1205MOT-MF:M6040-skéret uppnadde
44 minuters verktygslivslangd, 20% mer én
konkurrenterna. Tryckluftskylning férbattrade

spankontroll spankontrollen och processkonsistensen.
Arbetsstycke: Turbinblad av rostfritt stal Arbetsstycke: Klinga av gjutet stal
Fras: 63A07R-SMORN12-C Fras: 63A07R-SMORN12-C
Skar: RNMU 1205MOT-MF:M6040 Skar: RNMU 1205MOT-MM:M6040
Material: X3CrNiMo13-4 /1.4313 (170 HB) Material: G20Mn5 /1.6220 (190 HB)
Kylvatska: Loslig oljeemulsion Kylvatska: Tryckluft
Bearbetningsdata: Bearbetningsdata:
Verktyg- Verktyg-
Ve i ap ae TOH  slivslingd Ve f, TOH  slivsliangd
(min) (min)
50 44
120 0.13 3 35 120 A 210 0.18 80 e
WMG M21

V¢ = skarhastighet (m/min), f, = matning per tand (mm),
ap = axiellt skardjup (mm), a, = radiellt skardjup (mm), TOH = totalt éverhang (mm)
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SRN-serien @ @ @
T - s

ECON RN10 Kopierfras med dubbelnegativ design och intern kylning
Ekonomisk kopierfrds med dubbelsidiga negativa skar RNMU 10 med APMX pd 4,5 mm. Lamplig for planfrésning, kopierfrasning och
hdgmatningsfrasning. Finns i cylindriskt utfdrande, moduldrt utforande och dornmonterad. Kropp behandlad for langre verktygslivsléngd.

_ _DCON MS
- DHUB_
3 A Dz DHUB
GAMP }GAMF < —— y DCONMS A
,,,,,,, Z !
B I N DCON MS KWW <
I L x| 4©° x 1z x
\ = o
H © 3 3 g . o e 2
7 vy v ‘
RN DC ) DCCB
DCX DCX DC
b 0.08-0.23 @ @
S 008-03
S - £ 3 g . N = 2 = = 55 Y Q o] ¥
Product g2 8 3 § g g = 5 8 g 2 S 3 N@w max. B @
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
= 25E3R060A25-SRN10-C 25 15 150 25 - - 60 - - - - -4 4 3 - 18500 v 048 GI110 0404
onessa - 32E4R070A32-SRN10-C 32 2 131 32 - - 70 - - - - -2 4 4 - 16300 v°  0.67 GI110 C0404
25E3R032M12-SRN10-C 25 15 54 125 22 - - 32 M12 - - -4 4 3 - 18500 v* 0.08 GI110 (0404
o 32E4R042M16-SRN10-C 32 2 65 17 29 - - 4 M6 - - 12 4 4 - 16300 v*  0.20 GI110 C0404
voouas - 35E4R042M16-SRN10-C 35 25 65 17 29 - - 42 M6 - - -2 4 4 - 15600 v 0.21 GI110 C0404
42E5R042M16-SRN10-C 42 32 65 17 29 - - 42 M6 - - -2 4 5 - 14200 v° 024 G110 C0404
40A05R-SMORN10-C 40 30 - 6 38 141 - 40 - 56 84 -12 -4 5 - 14600 v 022 GI110 C0405
,i@% 50A06R-SMORN10-C 5 40 - 2 48 181 - 40 - 63 104 -12 -4 6 - 13000 v° 035 G110 C0406
52A06R-SMORN10-C 5 42 - 22 48 181 - 40 - 63 104 -12 -4 6 - 12800 v° 036 G110 C0406
3 ©
G
Gl110 RNMU 1004..

(0404 US63009A-TO9P 2.0 M3 FLAGTO9P - - -
(0405 US63009A-TO9P 2.0 M3 - D-T07P/TO9P FG-15 HS 0830C
(0406 US63009A-TO9P 2.0 M3 - D-T07P/TO9P FG-15 HS 1030C

2 & @ = I - S
9
:
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Fréasar och skar for frasning

DORMER™
RN M U 10 PRAMET
Q INSD D1 S
(mm) (mm) (mm)
1004 10.000 3.40 4.45
3 M N S H
Product E i
2 E 74 f ap Ve f ap Ve f ap g f ap Ve f ap Ve f ap

C

(mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)

(m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm)

N

S
g

1

0.15

!
s - MF - geometri med mycket positiv design for litt bearbetning.

RNMU 1004MOT-MF:M6030 &

W 140 070 3.0 W 55 008 24 = = =

RNMU 1004MOT-MF:M6040 &

- 205 011 3.0 W 120 0.10 3.0I = = = > 2= =

W 50 008 24 > o 2=

ﬁ% ﬁ e - MM - geometri med negativt T-land och positiv design for medium bearbetning.

RNMU 1004MOT-MM:M6030 %

W 130 072 30 W 55 009 24 - - -

RNMU 1004MOT-MM:M6040 %

- 195 013 3.0 W 115 0.12 30I = = = - - - W 4 009 24 > o 2=
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https://dormerpramet.com/p/8547776
https://dormerpramet.com/p/8547777
https://dormerpramet.com/p/8547774
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SRN-serien @ @ @

4

aeDCX 5% 10% 15% 20% 25% 30% 40% 50 % 60 % 70% 5% 80% 90 % 100 %
X.V 148 1.35 1.27 1.22 119 1.16 1.00 1.00 1.00 1.00
2.20 1.60 1.35 1.20 1.10 1.00 1.00 1.00 1.00
= x.f
0.68 0.71 0.72 0.74 0.79 1.00
=>x.f
) § ap, ap, ‘00
RNMU 10-MF RNMU 10-MM \2{ 50 [ RWMUT00MOTME | \2‘ 50 [__RNMUTo0amoT-UM__|
160 160
EE/ 5.0 5.0 10.0 10.0
63 63
\Eli_§/ 40 = 40 ¥
25 25
16 \ 16
10 10
06 06
04 04
f
0 s = =285 3823 s =D 0 s = =85 332 e 53
P a
\Zﬁ 0.00 0.15 0.30 0.50 1.00 1.50 2.00 2.50 3.00 3.50 4.00 4.50
25 15.00 1743 18.41 19.36 21.00 2214 23.00 23.66 2407 24.54 24.80 24.95
32 22.00 24.43 2541 26.36 28.00 29.14 30.00 30.66 31.17 31.54 31.80 31.95

35 L 25.00 2743 2841 29.36 31.00 3214 33.00 33.66 3407 34.54 34.80 34.95
40 30.00 3243 334 34.36 36.00 3714 38.00 38.66 39.17 39.54 39.80 39.95
42 ) 32.00 3443 354 36.36 38.00 39.14 40.00 40.66 4017 41.54 41.80 41.95
50 40.00 04 3.4 44.36 46.00 4714 48.00 48.66 49.17 49.54 49.80 49.95
52 42.00 4443 45.41 46.36 48.00 49.14 50.00 50.66 5117 51.54 51.80 51.95

0.00 0.15 0.30 0.50 1.00 1.50 2.00 2.50 3.00 3.50 4.00 4.50

i<

- 0.20 0.19 0.18 0.17 0.16 0.15 0.14 0.13 0.12 0.1 0.10

¢

g lvlm

- 3 5 10 b 20 30 40 50 60 80 100
25 0548 0707 1000 1225 1414 1732 2000 2236 249 288 3162
) 060 0800 131 138 160 1960 226 250 2771 3200 3578
35 w068 087 18 149 1673 2040 2366 2646 2898 3347 374
40 E@ 063 08% 1265 1549 178 2191 250 288 3098 3558 4000
2 070 097 1296 1587 183 245 259 2898 315 3666 4099
50 0775 1000 144 1732 2000 2449 288 3162 3464 4000 4472
52 0790 1020 144 1766 2040 2498 2884 325 353 4019 456l

RE 3 5 10 15 2 30 40 50 60 80 100
5.0 5 036 04 062 0775 084 1095 1265 1414 1549 178 2000
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Fréasar och skar for frasning

I

ECON RN12 Kopierfras med dubbelnegativ design och intern kylning
Ekonomisk kopierfrds med dubbelsidiga negativa skar RNMU 12 med APMX pd 5,5 mm. Lamplig for planfrésning, kopierfrasning och
hogmatningsfrasning. Finns i modul- och dornmonterat utférande. Kropp behandlad for langre verktygslivsléangd.

DORMER™
PRAMET

S

DHug.
TDZ DHUB
[
] DCON MS g
GAMP GAMF KWW
o - DCON MS %
} - ’ .
W 1 I x
[ L ! le) s
7 v 3
DC ) DCCB
DCX DC
DCX
:haﬂ 0.11-0.31 @ @
0.11-0.31
s s = O [ o] Y
> p—) (] [ ~N ; (=] E E rf”‘i.. ﬂl’
Product g8 8 3 § Z 2 5 B 2 E Z 3 @ max. B @
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
o 32E3R042M16-SRN12-C 32 20 65 17 29 - 42 M6 - - -14 -4 3 - 16600 v°  0.19 GI111 (0400
woouw - 40E4R042M16-SRN12-C 40 28 65 17 29 - 42 M6 - - 12 -4 4 - 14800 v 024 G111 (0400
50A05R-SMORN12-C 50 38 - 22 48 181 40 - 104 63 - -4 5 - 13200 v 031 G111 (0401
50A06R-SMORN12-C 50 38 - 22 48 181 40 - 104 63 -1 -4 6 - 13200 v° 032 GI111 (0401
52A05R-SMORN12-C 52 40 - 22 48 181 40 - 104 63 -1 -4 5 - 13000 v° 033 GI111 (0401
E4 52A06R-SMORN12-C 52 40 - 22 48 181 40 - 104 63 -1 -4 6 - 13000 v° 034 GI111 (0401
63A07R-SMORN12-C 63 51 - 27 58 221 50 - 124 7 -1 -4 7 - 11800 v* 0.68 Gl111 (0402
66A07R-SMORN12-C 66 54 - 27 58 221 50 - 124 7 -1 -4 7 - 11500 v 073 G111 (0402
80A08R-SMORN12-C 80 68 - 27 58 221 50 - 124 7 <10 -4 8 - 10500 v 098 G111 (0402
3 ©
G
Gl11 RNMU 1205..
lb <% )4
% o ) = I 5 5
(0400 US64010A-T15P 35 M4 10 FLAGT15P - -
(0401 US64010A-T15P 35 M4 10 - SDRT15P-T HS 1030C
(0402 US64010A-T15P 35 M4 10 - SDRT15P-T HS 1230C
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https://dormerpramet.com/p/8547831
https://dormerpramet.com/p/8547832
https://dormerpramet.com/p/8547833
https://dormerpramet.com/p/8547834
https://dormerpramet.com/p/8547835
https://dormerpramet.com/p/8547836
https://dormerpramet.com/p/8547837
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SRN-serien

© ©

DORMER™
RNMU12 PRAMET
Q INSD D1 S
(mm) (mm) (mm)
1205 12.000 440 5.40
3¢ M N S H
Product s i
EE 74 f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
oo (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm)
., 015
1]

s - MEF - geometri med mycket positiv design for litt bearbetning.

14°
RNMU 1205MOT-MF:M6030 - - - - MW 125 014 40 - - - - - - 1 5 011 32 - - -
RNMU 1205MOT-MF:M6040 - 190 0.15 40 M 110 0.14 40 - - - - - - W 45 011 32 - - -

ﬁ% ﬁ e d - MM - geometri med negativt T-land och positiv design for medium bearbetning.

H 50 0712 32
RNMU 1205MOT-MM:M6040 % - 185 017 40 W 110 015 4.0

RNMU 1205MOT-MM:M6030 & - - - m0 015 40' - - - - -

= - - - W 4 012 32



https://dormerpramet.com/p/8547844
https://dormerpramet.com/p/8547845
https://dormerpramet.com/p/8547842
https://dormerpramet.com/p/8547843
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Fréasar och skar for frasning

{ @
o\°
Q
x

- X
'd

4

Mo

’

E

BS

G &k

® (¢

32
40

52
63
66
80

5&5/

6.0

N

5% 10%
148 135
220 160
RNMU 12-MF
60
T 000
20,00
28.00
3800
4000
: 51.00
54,00
68.00
T 000
=>f i
pm ;
0620
0693
0775
[ FE
@ 0.790
0.869
0.890
0,980
pm 3
FE
ol 0379

15% 20% 25% 30% 40 % 50% 60 % 70% 5% 80% 90 % 100 %
1.27 1.22 119 116 1.00 1.00 1.00 1.00
135 1.20 110 1.00 1.00 1.00 1.00
0.68 0.71 0.72 0.74 0.79 1.00
40.0 40.0
RNMU 12-MM \azi 250 L ‘ RN!;AUHO‘SMOT‘-MF ‘ } \azi 250 L ‘ RNF‘)IUWZO‘SMOTLMM ‘ }
16.0 16.0
60 10.0 10.0
6.3 — 6.3 i
40 40
- 25 25
16 16
10 10
0.63 0.63
04 04
f f
© g 22833223583 = © g 22833223583 =
0.50 1.00 1.50 2.00 2.50 3.00 3.50 4.00 4.50 5.00 5.50
24.80 26.63 27.94 28.94 29.75 30.39 30.91 31.31 31.62 31.83 31.96
32.80 34.63 35.94 36.94 37.75 38.39 38.91 3931 39.62 39.83 39.96
42.80 44.63 45.94 46.94 47.75 48.39 4891 49.31 49.62 49.83 49.96
44.80 46.63 47.94 48.94 49.75 50.39 50.91 5131 51.62 51.83 51.96
55.80 57.63 58.94 59.94 60.75 6139 6191 62.31 62.62 62.83 62.96
58.80 60.63 61.94 62.94 63.75 64.39 64.91 6531 65.62 65.83 65.96
72.80 74.63 75.94 76.94 71.75 78.39 78.91 7931 79.62 79.83 79.96
0.50 1.00 1.50 2.00 2.50 3.00 3.50 4.00 4.50 5.00 5.50
0.26 0.24 0.22 0.20 0.18 0.16 0.15 0.14 0.13 0.12 0.1
5 10 15 20 30 40 50 60 80 100
0.800 1131 1.386 1.600 1.960 2.263 2.530 277 3.200 3.578
0.894 1.265 1.549 1.789 2191 2.530 2.828 3.098 3.578 4.000
1.000 144 1732 2,000 2.449 2.828 3.162 3464 4.000 4.472
1.020 1442 1.766 2.040 2498 2.884 3.225 3.533 4.079 4.561
1122 1.587 1.944 2.245 2.750 3175 3.550 3.888 4.490 5.020
1.149 1.625 1.990 2.298 2.814 3.250 3.633 3.980 4.596 5.138
1.265 1.789 2191 2.530 3.098 3.578 4.000 4.382 5.060 5.657
5 10 15 20 30 40 50 60 80 100
0.490 0.693 0.849 0.980 1.200 1.386 1.549 1.697 1.960 2191
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PRAMET

Sakerhet vid
varje steg

Tillsammans kommer vi att se till att
var varld fortsatter att snurra, nu och

i framtiden. Vi vill hjélpa vara kunder
att kanna sig trygga med att de kan

fa jobbet gjort med férenklad tillgang
till ratt rad, verktyg och utbildning nar
och var de an behover det. Vi levererar
sakerhet for att hjalpa vara kunder att
uppna sina mal idag - och vara redo for
morgondagen.

|

Behover du hjalp?
Kontakta saljstod

Ladda ner vara appar

e

Certainty
at every turn’

Biblioteksapp Kalkylator-app
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