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BEVEZETES

A karbantartasi és javitasi miveletek (MRO) szamos alkalmazast képviselnek minden mérndki szegmensben,
forgacsoldszerszamok széles skaldjat igényli. Ez elengedhetetlen ahhoz, hogy a berendezések és rendszerek mindig
hatékonyak legyenek.

A Dormer Pramet egy teljes termékprogramot kindl, amelyek MRO kornyezetben alkalmazhatdk, igy cégiink idedlis
els6 vdlasztds minden javitasi és karbantartdsi igényéhez.

Termékeink alkalmazdsai kozé tartozik a furds, menetvagas, mards, dorzsarazas, slillyesztés és sorjazas.

Raaddsul az MRO-alkalmazdsokhoz a megfelel§ szerszdmra van sziikség a megfelel6 id6ben. A megbizhatd
megolddsok elengedhetetlenek az ,,els6 haszndlat” sikeréhez, és csdkkenti az allasid6t.

A Dormer Pramet teljes kor( szolgdltatdst nyujt, és elkotelezett amellett, hogy segitse lGgyfeleit a hatékony
megmunkaldsi folyamatok elérésében, elsédleges célunk a termelékenység.

Az MRO vagodszerszamok széles valasztékaval kapcsolatos tovabbi informaciokért forduljon a Dormer Pramet
értékesitési irodajahoz vagy kdzvetleniil az On teriiletén taldlhato hivatalos forgalmazék egyikéhez.
Alternativ megolddsként latogassa meg www.dormerpramet.com.




TOMOR SZERSZAMOK - TARTALOM

TERMEKCSALAD TERMEKCSALAD | TERMEKCSALAD TERMEKCSALAD

Q47 223 G149 114 P707 292
A002 28 Q73 225 G154 117 P709 293
A002S 30 (305 221 G171 118 P711 294
A022 26 306 220 G236 122 P713 295
A087 66 (400 228 G314 21 P715 296
A088 64 (403 229 G338 120 P721 297
A089 67 407 227 G506 112 P801 268
A094 66 E G560 110 P801C 269
A095 65 E100 142 G570 m P803 270
A100 18 E101 145 @600 109 P803C 271
A108 31 E102 144 L P805 272
A110 22 E105 146 L000 185 P805C 273
A117 33 E108 149 L001 186 P807 274
A119 44 E111 150 L002 187 P807C 275
A120 16 E115 151 L110 205 P809 276
A123 43 E119 152 L112 180 P811 277
A124 37 E500 154 L115 182 P811C 278
A125 24 E513 158 L119 184 P813 279
A130 48 E515 162 L120 181 P813( 280
A160 38 E524 164 L126 183 P815 281
A166 61 E531 166 M P815C 282
A170 46 E536 168 M150 62 P817 286
A188 70 E542 170 M152 63 P819 287
A190 68 E547 172 M200-1 330 P821 283
A191 69 E620 174 M200-2 330 P821C 284
A295 70 E621 175 M200-3 331 P823 285
A345 56 E650 176 P P825 288
A350 54 E651 177 P100 323 P831 306
A530 58 E653 179 P101 324 P833 307
A723 45 E654 178 P501 312 P835 308
A730 59 F P505 313 P837 309
A777 35 F202 201 P507 314 P841 310
B F272 204 P509 315 P842 31
B100 90 F300 196 P511 316 P843 321
B101 99 F302 202 P513 317 P844 322
B121 98 F310 197 P515 318 P880 325
B122 97 F312 203 P521 319 P890 326
B161 101 F320 198 P523 320 R
B301 94 F330 199 P601 298 R100 41
B334 92 F370 200 P605 299 R120 39
B335 93 G P607 300 S
B903 95 G106 107 P609 301 $902 230
B952 96 G107 108 P611 302 5903 232
B955 102 G129 113 P613 303 5904 234
B956 103 G132 115 P615 304 $922 231
B957 104 G135 116 P621 305 5933 233
C G136 105 P701 289 5944 235
110 216 G138 119 P703 290 $991 236
123 218 G142 106 P705 291



Altalanos meghatarozas
pl. acél, rozsdamentes acél stb.

P vEnN s H

Meghatarozas

szerkezet/6sszetétel szerint
pl. sima szénacél, acélotvozet stb.
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MUNKADARAB ANYAGANAK CSOPORTJAI (WMG)

Meghatarozas keménység/maximalis
szakitdszilardsag szerint
pl. 160 < 220 HB, 620 < 900 N/mm? sth.

P
2 |||
2 HEE
s HEE
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A DORMER PRAMET MUNKADARAB-ALAPANYAGOK OSZTALYOZASA

A munkadarab anyaganak csoportjai (,Workpiece Material Group”,
WMG) segitségével konnyen és megbizhatdan kivélaszthaté a meg-
felel6 forgacsoldszerszam, valamint az adott alkalmazasokra jellemzd
megmunkalasi feltételek szerinti kezdGértékek.

A Dormer Pramet hat kiilénb6z6 szinnel jel6lt csoportba sorolja a
munkadarabok anyagait;

o Kék: Acél és acélontvény (P csoport)

¢ Sarga: Rozsdamentes acél (M csoport)

o Piros: Ontéttvas (K csoport)

¢ Z6ld: Nemvas fémek (N csoport)

e Barna: HG4llo és Szuperotvozetek (S csoport)

e Sziirke: Edzett anyagok (H csoport)

Ezek mindegyike alcsoportokra oszlik szerkezet és/vagy Osszetétel
alapjan. Példaul a P csoportba tartozd acél és ontottacél a kovetkezd
négy alcsoportot tartalmazza:

¢ P1 - Automata acél

* P2 —Sima szénacél

* P3 - Acélotvozet

® P4 —Szerszamacél

A legrészletesebb felosztas az anyagjellemzék (keménység és maxi-
malis szakitdszilardsag) szerint torténik. igy tigyfeleinknek teljes kord
szerszamjavaslatokat teszlink, a forgacsolasi sebességre és el6tolasra
vonatkozo kezdGértékeket is beleértve.

A kovetkezé oldalon Iévé tdblazatban taldlhaté a munkadarabok
anyagcsoportjainak leirasa, néhany leggyakrabban hasznalt megne-
vezéssel
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MUNKADARAB ANYAGMINGSEG CSOPORTOK

G Keménység Szakitdszilardsag
150 csoportok  Munkadarab anyagmindség csoportok (HB vagy HRC) (MPa)
P11 Kén tartalmu <240HB <830
P1 P12 Acél(szénacélok, javitott forgacsolhatdsaggal) Kén és foszfor tartalmi <180 HB <620
P1.3 Kén, foszfor vagy on tartalmi <180 HB <620
P21 Széntartalom <0.25%C <180HB <620
P2 P22 Egyszeriacélok (szénacélok, alacsony tvézd tartalommal) Széntartalom <0.55%C <240HB <830
P23 Széntartalom >0.55%C <300HB <1030
P3.1 Lagyitott <180HB <620
P3  P3.2 Gtvoztt acélok (szénacélok, kevesebb mint 10 % btvéz6 tartalommal) Edzett. nemesitett 180260 HB > 620 <900
P3.3 ! 260 —360 HB >900 < 1240
P41 Lagyitott < 26 HRC <900
P4 P42 Szerszamacélok (szerszimok, formak btvozott acéljai) Edzett nemesitett 26— 39 HRC >900 < 1240
P4.3 ! 39-45HRC > 1240 < 1450
M1.1 . P el <160 HB <520
M1 W12 Ferrites korrézioallé acél (nem felkeményedd krom dtvozetek) 160— 220 HB 520 <700
M2.1 Lagyitott <200HB <670
M2 M2.2 Martenzites korr6zi6allé acél (felkeményedd krom dtvizetek) Edzett, nemesitett 200-280HB > 670 <950
M2.3 Kivaldsosan keményitett 280-380HB >950 <1300
M M3.1 <200HB <750
M3 M3.2 Ausztenites korrozidallo acélok (krom-nikkel és krom-nikkel-mangan dtvézetek) 200 - 260 HB >750 <870
M3.3 260 -300HB > 870 < 1040
M4.1 Ausztenit-ferrites (duplex) és super-ausztenites korrézidallé acélok <300HB <990
M4
M4.2  Kivaldsosan keményitett ausztenites korrdzioallé acélok 300-380HB <1320
K1.1 ST ST ST A TR Ferrites vagy ferrites-perlites <180HB <190
IR e e S TH e (Gipanisz ke eyl )(vas-karbon ontvények .o periites vagy peariites 180 240H8 >190 <310
lamellds grafitos mikroszerkezettel) .
K1.3 Perlites 240280 HB >310<390
K2.1 Ferrites <160 HB <400
K2  K2.2 Vasontvény (ASTM A602) (vas-karbon 6ntvény szabad-grafit-mentes mikroszerkezettel) Ferrites vagy perlites 160 — 200 HB > 400 < 550
K2.3 Perlites 200 - 240 HB > 550 < 660
K3.1 Ferrites <180 HB <560
K3  K3.2 Gémbgrafitos dntvény (ASTM A536) (vas-karbon ntvény gémbgrafitos mikroszerkezettel) Ferrites vagy perlites 180—220 HB > 560 < 680
K3.3 Perlites 220-260HB > 680 < 800
K4.1  Ausztenites sziirkedntvény (ASTM A436)(vas-karbon dntvény ausztenites lamellds mikroszerkezettel) <180HB <190
K4 K2 AHsztemtes gombgraﬁtos ontvény (ASTM A439 vagy ASTM A571)(vas-karbon dntvény ausztenites <240HB <740
gombagrafitos mikroszerkezettel)
k4.3 - L P R <280HB > 840 <980
ka4 ;\:tstzt;mperalt gombgrafitos ontvény (ASTM A897)(vas-karbon dntvény auszferrites mikroszerke- 280320 HB < 980<1130
K4.5 320-360HB > 1130 < 1280
K5.1 i L L . § Ferrites <180 HB <400
K5 K52 Ezzzzlr)talt qarfitos Gntvény (Gl (ASTM A842)(vas-karbon dntvény féregszer( grafitos mikroszer- Femit-periies 180220 HB < 400 <450
K5.3 Perlites 220-260 HB > 450 <500
N1.1 Tiszta, kovdcsolt aluminium <60HB <240
N1 N12 Kovécsolt aluminium tvézetek Félkeményre edzve 60— 100 HB > 240 < 400
N1.3 Keményre edzve 100150 HB >400 <590
N2 <75HB <240
N2 N2.2 Ontott aluminium 6tvozetek 75-90HB >240 <270
N2.3 90— 140 HB > 270 < 440
N N3.1 Kivdldan forgacsolhatd rézotvozetek = =
N3  N3.2 Jlforgacsolhatd rézétvizetek, rovid forgacsképzddéssel - -
N3.3  Nehezen forgacsolhatd, elektrolitikus rezek és hosszt forgécs-képzddéssel forgacsolhatd réz dtvozetek = =
N4.1 Hére ldgyulé mdanyagok = =
N4  N4.2  Hdre keményedd mianyagok = =
N4.3  Erésitett méianyagok és kompozitok = =
N5  N5.1 Grafit - -
S11 <200HB <660
S1  S1.2 Titdnésdtvozetei 200280 HB > 660 < 950
$1.3 280-360 HB > 950 < 1200
S2.1 . PRPRPNIP. <200HB <690
S S2 22 Vas alapti, magas hémérséklet tvozetek 200—280HB > 690 <970
S31 |, . P <280HB <940
S3 02 Nikkel alapi magas hémérsékletii dtvozetek 280—360HB > 9401200
541 : PR, <240HB <800
S4 42 Kobalt alapt magas homérsékleti Gtvozetek 240-320HB > 800 < 1070
H1 H11 Vasintvény <440HB -
H21 o < 55HRC -
H2 " Edzett vasontvény ST B
H H3.1 I <51HRC =
H3 3.2 Edzett vasontvény < 55 HRC 51— 55 HRC -
H4.1 L 55— 59 HRC -
H4 Ha2 Edzett vasontvény > 55 HRC > SO HRC -
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SZERSZAM PARAMETEREK 1SO 13399 SZERINT

Minden szerszam paramétereinek megjelolése és megnevezése az ISO 13399 szerint torténik. Ez a lista azokat a paramétereket tartal-
mazza melyeket ebben a katalégusban alkalmazunk.

Az ISO 13399 egy nemzetkozi, szerszdmokkal kapcsolatos szabvédny. min&ségét. Hogy tdmogassuk ezen célok elérését, mi is ezen szabva-
Méreteket és muiszaki paramétereket hataroz meg, melyek fliggetle- nynak megfelelen kozoljiik az adatokat. Ezzel rengeteg id6t takari-
nek, gyarto és rendszer semlegesek. Ha a forgacsold szerszdmok ezen  tunk meg, egyszer(ibben elérhet6vé tesszik a kdzel 40 000 tomor és
szabvdany alapjan vannak meghatdrozva, minden szoftver gyorsabban  véltdlapkas szerszamunkkal kapcsolatos adatokat. Az ISO 13399 szab-
tudja feldolgozni, segiti az informacidcserét, néveli a kommunikdcié  vany hasznalataval nincs sziikség a manualis adatbevitelre.

Példak g )
5 =
o}
: : :
e — o)
A
- LCF -
- OAL -
0 g
= =
§ Wsc §
o
: — | = s ==
" THL
- LU ~ LsC
OAL OAL
1S0 13399 leiras 1S0 13399 leiras
BD Szerszamtest dtmérdje DF Karimadtmérd
BDX Szerszamtest maximdlis dtmérdje DH Fejdtméré
CZCMS (satlakozéméret kédja a gépi oldalon GPD Pilotétmérd
D1 Rogzitdfurat dtmérdje GPL Pilothossz
DC Forgdcsoldsi dtmérd H Szérmagassdg
DCN Minimalis forgdcsolasi dtmérg HSD Behajtérész mérete
DCON MS Gépoldali csatlakozoatmérg IC Beirt kor dtmérdje
DCONWS Munkadaraboldali csatlakozoatmérd LCF Forgdcshorony hossza
DCX Maximélis forgdcsolasi dtmérd LCOL Patron hossza
DHUB Agydtmérd LDC Tavolsagi referenciapont PK
FLGT Karimavastagség LH Fej hossza
IC Beirt kir dtmérdje LS Szérhossz
L Forgdcsoldél hossza LSC Befogdsi hossz
LB Testhossz NOF Hornyok szama
LF Funkcionalis hossz PLGL Kozépvdgd hossza
LPR Kiallg hossz RCSK Siillyesztési sugar
LU Hasznos hossz RE (slicssugar
OAL Teljes hossz SDI Lépcs6atmérd Iépéskoze
RE (slicssugar SDL Lépcs6 atmérd hossza
S Lapkavastagsdg SDL_1 Lépcsd atmérd hossza, elsé forgacsoldlépesé
WF Funkcionalis szélesség SDL_2 Lépcsd dtmérd hossza, mdsodik forgdcsololépcs6
APMX Maximdlis fogasmélység D2z Menetatmérd mérete
D1 Rogzitéfurat dtmérdje THLGTH Menethossz
DC 1 Forgdcsoldsi atmérd az elsd forgacsoldsi lépéshen WsC Befogdsi szélesség
DC 2 Forgdcsoldsi dtmérd a masodik forgdcsolasi [épéshen




TOMOR KEMENYFEM FUROK
HSS FUROK
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FUROK — OLDAL ATTEKINTESE

1 R100 2DORMER

Kivalé kopdsalldsag és termelékenység. 120°-os csticsszdge javitja a kdzpontossagot, csokkenti a vagderdket. CNC

Tomor keményfém csigafurd, fényes kivitel e
gépeken alkalmazhato féleg.

DC
DCON MS

LCF
DIN OAL
HM 338 4xD
< E
120° | lsign

‘ DC
M%ﬂss“ (E h7
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhat6sag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és elGtolds beti kodja. Az el6tolds tablézatok az 71 oldaltd| taldlhat6ak

Z1s  wm115s 7855 ?75S 7166 S 7166 S ?I53S ?i45S 71405 ?134S »275 7757 56T
»168T w1557 1447 60T 46T w137 1557 7427 7317 26T 22T 63T 47T
N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2. N3.1 N3.2 N4.1 N4.2 H1.1 H2.1 H2.2
Z37T 71200V P150V #1100V R172V @R1ssV EI112V 423V 250V W60 X W00V P156S ?133S 21365

N N
=l e
- wv

H3.1 H3.2
»37$ 7305
Product DC DC LCF OAL DCON MS Product DC DC LCF OAL DCON MS
[mm] [inch] [mm] [mm] [mm] [mm] [inch] [mm] [mm] [mm]
R1001.0 1.00 0.0394 120 340 1.00 R1003.6 3.60 0.1417 39.0 70.0 3.60
R1001.1 1.10 0.0433 14.0 36.0 1.10 R1003.7 3.70 0.1457 39.0 70.0 3.70
R1001.2 1.20 0.0472 16.0 38.0 1.20 R1003.8 3.80 0.149 430 75.0 3.80
R1001.3 1.30 0.0512 16.0 38.0 1.30 R1003.9 3.90 0.1535 430 75.0 3.90
R1001.4 1.40 0.0551 180 40.0 1.40 R1004.0 4,00 0.1575 4.0 75.0 4.00
R1001.5 1.50 0.0591 180 40.0 1.50 R1004.1 410 0.1614 4.0 75.0 410
R1001.6 1.60 0.0630 20.0 430 1.60 R1004.2 420 0.1654 430 75.0 420
R 1.70 0.0669 29 430 1.70 R1004.3 430 0.1693 47.0 80.0 430
R1 1.80 0.0709 2N 46.0 1.80 R1004.4 440 0.1732 47.0 80.0 440
R1001.9 1.90 0.0748 20 46.0 1.90 R1004.5 450 01772 47.0 80.0 450
R1002.0 2.00 0.0787 240 49.0 2.00 R1004.6 460 0.1811 470 80.0 460
Poz. Leiras Poz. Leiras
Flré megnevezése Termékjellemzok

S Anyagcsoport-ajénldsok, beleértve a sebességre és az el6toldsra vonatkozo
Termékleirds

0 (tmutatast
Szemléltetd dbra o Termékkod
o A szerszém sematikus rajza 0 Termékméretek

Altalanos oldal a furé abrajaval — a konkrét oldalon eltérd informacidk lathatdk.
8
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TOMOR KEMENYFEM ES HSS-FUROK — IKONOK ATTEKINTESE

ALTALANOS IKONOK
B CEis6dleges felhasznélas P Lehetséges felhaszndlas
ALKALMAZASI 520G
d
\IE;.Z‘; Firdcstics 118° Fdrdcstics 135°
£ 180°
]tzﬁo\/" Furdcstics 120° & Ponthegesztési flrocstics 180°
ALAP SZABVANYCSOPORT (BSG)
BS e . DIN e . DIN  DIN 8037 — Keményfém hegyd fir6,
328 BS 328 — Fuir6k és drzsarak, szabvanyok 340 DIN 340 - Gsigaftré, szabvanyok 8037 szabvanyok
DIN  DIN 1870/ 1 — Extra hosszu Morse-kupos szdri DIN  DIN 341 — Hosszd Morse-kuipos sz fur, oommes Dormer-szabvényok
1870(1) fird, szabvanyok 341  szabvanyok y
DIN' DiN338—E i1 ird, szabvanyok DIN" D1N 345 — Morse-kipos szard fir6, szabvanyok
338 gyenes szard furd, szabvanyo 345 — Morse-kupos szart fdrd, szabvényo
BEVONAT
i Fényes (bevonat nélkiili) Bronz, megeresztett feliiletkezelés (bronz-oxid) Titdn-nitrid bevonat
Bright Bronze TiN
Fényes és TiN (hegybevonat) G6zben megeresztett (g6zoxid) feliiletkezelés
TiN-Tip ST
FORGACSOLASI IRANY

@ Jobbos forgds/forgacsolds

FORGACSOLASI ATMERO TURESI ZONA BESOROLASA (TCDC)

DC  h8— Ipari szabvényos &tmérd tirés (az DC  h7 - Ipari szabvényos &tmér tirés (az
h8 | 4tmértartoméany alapjan) h7  4tmérétartomény alapjan)
ANYAGKOD (BMC)

HSS  Gyorsacél (szerszamtest) tomar keményfémmel

HM | Kemény anyag (tdmdr keményfém) HM  (forgécsoldszerszam anyaga) HSS  Gyorsacél, szerszdmanyag

HSS-E  Kobaltos gyorsacél, szerszamanyag



SZAR

Hengeres szér / egyenes szdr

Hengeres szér meneszt6lappal

SPIRALFORMA

)@5" Gyorsspiralos horonykialakitds

HASZNOS HOSSZ/ATMERO ARANY (ULDR)

1,25%D dolgozd szerszammélység és atmérg

1.25xD "
arany

1,5%D dolgozé szerszammélység és atmérg

5xD "
arany

10D dolgozé szerszammélység és dtméré

10xD .
arany

Keményfém anyagok

¢

TOMOR KEMENYFEM ES HSS-FUROK — IKONOK ATTEKINTESE

Morse-kiipos szar

o,

R Normél spirdlos horonykialakitas
2.20-35°

1%D dolgoz6 szerszimmélység és dtméré

1xD )
arény

2,5%D dolgoz6 szerszdmmélység és dtmérd

2.5xD
arany

4D dolgozo szerszammélység és dtmérd

4xD )
arany

Sziikitett hengeres szar

6xD 6>fD dolgozé szerszammélység és dtmérg
arany

TOMOR KEMENYFEM — SZERSZAMANYAG-NAVIGATOR

Szinterelt, porkohdszati eljdrassal késziilt hordoz6, amelyben a fémkarbid kompozitanyagot fém kotéanyaggal vegyitik. A kdzponti
nyersanyaga a volfram-karbid (WC). A volfrdm-karbid adja az anyag keménységét. A tantdl-karbid (TaC), titdn-karbid (TiC) és nidbium-

Keményfém anyagok
(vagy kemény anyagok)

karbid (NbC) anyagok kiegészitik a wolfram-karbidot, és segitségiikkel bedllithaték a kivant tulajdonsdgok. Mindhdrom anyag kdbds
HM karbid. A kobalt (Co) a kit6anyag, amely dsszetartja az egész anyagot.

A karbidanyagokat gyakran nagy nyomdszilérdsdg, nagy keménység és igy nagy kopéséllésag is jellemzi, ugyanakkor hajlitdszilardsaguk
és szivéssaguk korlatozott. A karbidanyagokat menetfurdkban, dorzsarakban, marékban, firdkban és menetmardkban alkalmazzak.

Feliiletbevonatok

Fényes (bevonat nélkiili)

10

A fényes feliilet (bevonat nélkiili feliilet) javitja a forgdcsdramlést lagy vagy szinesfém anyagokban, miianyagokban és kompozitokban,
Bright és meg0rzi az éles forgacsoldéleket.



Szerszamanyagok

Gyorsacél

Kobaltos gyorsacél

Keményfém anyagok

Karbid és
Gyorsacél

Feliiletkezelések

Fényes (bevonat nélkiili)

Megeresztés
g6zatmoszféraban

Megeresztés bronzban

Feliiletbevonatok

Fényes és TiN
(hegybevonat)

Titan-nitrid
(TiN)

HSS

HSS-E

HSS

Bright

ST

Bronze

TiN-Tip

TiN

¢

HSS-FUROK — SZERSZAMANYAG-NAVIGATOR

Kozepesen 6tvozott, gyorsacél jo megmunkalhatdsaggal és teljesitménnyel. A HSS nagy keménységui, szivossagu és kopasallésagu, és ezek
alkalmazasok széles korében teszik vonzd vélasztassa, példaul furok és menetfirok esetén.

Ez a gyorsacél kobaltot tartalmaz a nagyobb hdalldsdg eléréséhez. A HSCo Gsszetétele a szivissdg és keménység jo kombindciojét
eredményezi. J6l megmunkélhatd, jo kopasalldsagu, ezért jol alkalmazhatd farékhoz, menetfirékhoz, mardkhoz és dorzsarakhoz.

Kombindlt keményfém és gyorsacél anyagok, amelyeket jellemzéen magas hémérsékleti keményforrasztasi dtvozettel kdtnek
egymashoz. Ez a keményforrasztott szerszdmanyag-kombindcié egy tomér keményfém forgécsolorészt kindl, amely nagy
nyomdszilardsagot, keménységet és kopdsalldsdgot biztosit egy gyorsacél testhez csatlakoztatva, amely hajlitészilardsagot és szivossagot
biztosit a szerszdmtestben.

A fényes feliilet (bevonat nélkili feliilet) javitja a forgdcsaramlast Iagy vagy szinesfém anyagokban, mdanyagokban és kompozitokban, és
meg0rzi az éles forgdcsoldéleket.

A g6zatmoszféraban torténd megeresztés erds, kék szin(i oxidréteget visz a feliiletre, amely megtartja a hiit6-kend folyadékot, és
megakadalyozza a forgdcs feltapaddsat a szerszdmra, azaz az élratét-képzddést. A gézkezelés minden nyers szerszamra alkalmazhatd, de
flrokon és menetftirdkon a leghatékonyabb.

A bronzkezelés sima, vékony bronz-oxid-réteget hoz létre a szerszam feliiletén. A gézkezeléshez hasonléan segit megeldzni a forgdcs
szerszamhoz hegedését, és segiti a forgdcselvezetést. A bronzkezelés barmely fényes szerszamra alkalmazhatd, és egyes szerszamoknal a
g6zkezeléssel kombindlva is alkalmazhato.

Atitdn-nitrid ey aranyszin( kerdmiabevonat, amelyet fizikai g6zfazisu levélasztassal (PVD) visznek fel a feliiletre. A nagy szildrdsag ésa
kis strlddds hosszabb éltartamot és/vagy nagyobh forgdcsoldsi teljesitményt biztosit a bevonat nélkiili szerszimokhoz képest.

Atitdn-nitrid ey aranyszin( kerdmiabevonat, amelyet fizikai g6zfazisu levalasztassal (PVD) visznek fel a feliiletre. A nagy szildrdsag ésa
kis strlddds hosszabb éltartamot és/vagy nagyobb forgdcsoldsi teljesitményt biztosit a bevonat nélkiili szerszimokhoz képest.
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¢

) HSS HSS
Anyag kéd (BMC) HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS-E  HSS-E o v HM
. DIN DIN DIN BS DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN
Alap szabvany csoport (BSG) 1897 338 340 328 ANSI 338 338 338 1897 338 8037 338 6539
Hasznos hossz (ULDR) 2.5xD 4xD 6xD 10xD 2.5xD 4xD 4xD 4xD 2.5xD 4xD 2.5xD 4xD 2.5%D
Alkalmazési szog < B> B> > > 4> B> b > > >
135° 118° 118° 118° 135° 118° 118° 135° 135° 135° 118° 118° 130°
94 9N qe 9 \ A
Bevonat
ST ST ST ST TiN-Tip TiN-Tip TiN-Tip ST Bronze Bronze Bright ST Bright ST Bright
Szr
HOrOny forma 1.20-35° )1.20-35° ).20-35° 2.20-35° 2.20-35 A20-35 1.20-35° A>35 1.20-35° A20-35 2.10-20° 1.20-35 2.20-35'

Forgdsirany @ (R: @ @

(=)
(=)
=)
(=)
(=)
(=)
=)
(=)
=\

-

1

Termék Csaldd Kod A120 | A100 | AT10 | A125 | A022 | A002 | A002S | A108 | A17 A777 | A124 | A160 | R120

0.50-25.00 0.20-20.00 0.50-1" 1.40-1" 0.50-16.00 1.00-16.00 2.00-13.00 1.00-16.00 1.00-13.00 0.30-16.00 3.00-16.00 4.00-16.00 1.00-12.00

16  E318 322  E24 26 128 EA30 B33 @33 B335 E37 E38 0 B39

| | | | | | | 4] 4] 4] 4 4]
| | | 4] | | | 4] 4] 4] 4 4 4]
| | 4] 4] | | | 4] 4] 4] 4 4 4]
4 4 4] 4] | 4 4 4] | | |4 4 4]
| 4 4] 4] | 4 4 4] | 4] 4
| 4 4] 4] | 4 4 4] | 4] 4
.4 4 4] 4] 4] |4 4 | | 4] |4 .4
|4 4 4] 4] 4] .4 4 | | 4] .4 4
| | 4] 4] | | | 4] 4] 4] | | 4]
| 4 4] 4] | 4 4 4] 4] 4] | | 4]
| |4 4] 4] | |4 |4 4] 4] 4] | | 4]
|4 4 4] 4] 4 |4 4 4] | | | | 4]
| 4 4] 4] | 4 4 4] 4 4 | | 4]
4 4 4] 4] | | | 4] 4] 4] 4 |
4 4 4] 4] | 4 4 4] 4] 4] 4 4]
.4 4 4] 4] 4] .4 4 4] 4] 4] 4 4 4]
4 4 4] 4] 4] | | 4] 4] 4 4 |
4 4 4] 4] 4] 4 4 | | | 4 4 4]
|4 |4 4] 4] 4] |4 .4 4] | 4] |4 4 4]
.4 4 4] 4] 4] .4 4 4] | 4] 4 4 4]
4 4 4] 4] 4] 4 4 4] | 4] 4 4 4]
4]
4]
4]

M Elsddleges felhasznélds P Lehetséges felhasznalds
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P1

P2
P3
P4
M1
M2
M3
M4
K1

K2
K3
K4
K5
N1

N2
N3
N4
N5
S1

S2
S3
sS4
H1

H2
H3
H4

Bright

=
N
9
S
“u

=)

I

HSS

DIN
1897

1.5xD

20°

>
N
P
G
&

=)

HSS

DIN
1897

1.25xD

-
\

20°

=
N
bR
P
&a

(=)

HSS-E

2DORMER

1xD

180°

Bronze

I~
N
IR
S
“u

=)

DORMER

>
N
b
G
&

=)

HSS

DIN
345

4xD

=
N
bR
&
“a

(=)

¢

HSS

DIN
341

6xD

118°

1.20-35°

(=)

HSS

DIN
1870(1)

10xD

>

118°

ST

1.20-35°

=)

HSS

DIN
345

118°

=
N
bR
&
&a

(=)

_— . T

HSS-E

DIN
345

HSS
HM

DIN
345

i

| R100_A123 | ATI9_A723 170 _A130 _A350 | A345 _AS30  A730 _AT66 | Miso_ M2

1.00-14.00

A

EEHNNNYNNNNN NNNN

NNN

3/32-1/4

(AR}

NNNNNNEHR

NENNE

NNNN

3.30-5.10

1 44

NNNNNNNEHE

NNNN

NNNN

6.00-8.00

£Q 45

NNNBE

13.00-1.1/2

£ 46

NNNNNNNNNNNNNNNETEHE

NNNN

3.00-50.80

0 48

NNNNNNNNENNNNNEER

NNNN

5.00-50.00

3 54

NNNNNNNNNNNNNNNNHE

NNNN

8.00-50.00

£ 56

NNNNNNNNNNNNNNNNEHE

NNNN

8.50-40.00

£ 58

NNNNENEEENNNNNEER

NNNN

10.00-32.00

3 59

NNNNNENNNEENNENNN

NNNN

10.00-33.00

61 62 [I63

NNNNEEEEENNNNNNNN

NNNN

W Elsddleges felhasznalds

P Lehetséges felhasznalds
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44

Anyag kéd (BMC) HSS HSS HSS HSS HSS HSS
. DIN DIN DIN DIN DIN DIN
Alap szabvény csoport (BSG) ANSI 338 338 338 338 338
Hasznos hossz (ULDR) 2.5xD 4xD 4xD 4xD 4xD 4xD
Lei a N N N N
Alkalmazasi sz6g 135° 118° 118° 118° 118° 118°
Bevonat ‘
TiN-Tip TiN-Tip TiN-Tip TiN-Tip TiN-Tip ST
Szar
Horony forma 120-35° 1.20-35 120-35° 1.20-35 1.20-35° 1.20-35
Forgisiiny ® ® ® ® ® ®
Termék Csalad Kod A095 A190
Set Set Set Set Set Set
0 64 65 66 66 67 68

M Elsddleges felhasznélds P Lehetséges felhasznalds
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P1
P2
P3
P4
M1
M2
M3
M4
K1
K2
K3
K4
K5
N1
N2
N3
N4
N5
S1
S2
S3
sS4
H1
H2
H3
H4

=
N
bR
S
a

@

>
N
b
o
]

=)

HSS

DIN
338

4xD

¢

HSS-E

DIN
338

I e -

Set

J 69

Set

3 69

Set

&3 70

Set

& 70

W Elsddleges felhasznalds

P Lehetséges felhasznalds
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A120

¢

DDORMER

HSS rovidfiiré, g6z megeresztett kivitel

Széleskor(ien alkalmazhatd far6, g6z megeresztett kivitel. 135°-0s csticsszog javitja a kzpontozast, csokkenti a vagderdket. G6z megeresztett
feliilet jobb hiithetdséget és forgacskezelést biztosit. Alkalmas gépi és kézi alkalmazésokhoz egyarant. Szamos anyagmindséghez
alkalmazhaté.

(2]
=
P4
o)
0
a
S S N E— %
LCF
DIN - OAL .
HSS 1897 2.5xD ~
K
135° ST
)
DC
2.20-35° 6 h8
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgacsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és eldtolds beti kddja. Az eldtolds téblézatok az 71 oldaltdl taldlhatéak
PL1 P12 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 PA3 ML1 M12
H36) W40) W41) m31) W2/G P124F W16 176 PI14F W26 PI10F PI9E W22F W19F
mM21  m22 M1 m32 M3z mal K K S BE @2 B8 EE SR
H20F H16F ZI10H ZI9H PI8H 710D m32) W24G H18G W25F W20F P16 F W22F m17F
S 8 2 (5 K K5 K58 K82 KS8 n~11 N1i2 NL3 O N21 N22
P13 F HW20F W15F Z11F Z10F P8 F H23F m17F P13 F 33K 25K »17) 461 7421
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 $1.2 $1.3 S2.1 §2.2 S3.1 S3.2
7301 P1641 ¥138) ZI19H 30K Z351 176 W27G Z16E L 4F]6 Z1F ¥68 Z8F 4B
$4.1 $4.2
Pi6F P3B

DC <= 1mm Fényes; 2.9mm => DC >= 13.0mm 118° Cslcs.

Product

A120.5
A120.6
A120.7
A1201/32
A120.8
A120.9
A1201.0
A1201.1
A1203/64
A1201.2
A1201.3
A1201.4
A1201.5
A1201/16
A1201.6
A1201.7
A1201.8
A1201.9
A1205/64
A1202.0
A1202.1
A1202.2
A1202.25

16

DC

DC DC LCF OAL  DCON MS DC DC DC LCF OAL  DCON MS
Product
(mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
050  0.0197 3.0 20.0 0.50 A1202.3 - 230 0.0906 13.0 40.0 2.30
0.60  0.0236 3.5 21.0 0.60 A1203/32 3/32 238 0.0938 14.0 43.0 2.38
070  0.0276 45 23.0 0.70 A1202.4 - 240 0.0945 14.0 43.0 2.40
079  0.0313 5.0 24.0 0.79 A1202.5 - 250  0.0984 14.0 43.0 2.50
0.80  0.0315 5.0 24.0 0.80 A1202.6 - 260  0.1024 14.0 43.0 2.60
090  0.0354 5.5 25.0 0.90 A1202.65 - 2.65 0.1043 14.0 43.0 2.65
1.00  0.0394 6.0 26.0 1.00 A1202.7 - 270 0.1063 16.0 46.0 2.70
110 0.0433 7.0 28.0 1.10 A1207/64 7/64 278 0.1094 16.0 46.0 2.78
119 0.0469 8.0 30.0 1.19 A1202.8 - 280  0.1102 16.0 46.0 2.80
120 0.0472 8.0 30.0 1.20 A1202.9 - 290  0.1142 16.0 46.0 2.90
130 0.0512 8.0 30.0 1.30 A1203.0 - 300 0.1181 16.0 46.0 3.00
140 0.0551 9.0 320 1.40 A1203.1 - 310 0.1220 18.0 49.0 3.10
1.50  0.0591 9.0 320 1.50 A1201/8 1/8 318 0.1252 18.0 49.0 3.18
159  0.0625 10.0 34.0 1.59 A1203.2 - 3.20  0.1260 18.0 49.0 3.20
1.60  0.0630 10.0 34.0 1.60 A1203.25 - 3.25 0.1280 18.0 49.0 3.25
170 0.0669 10.0 34.0 1.70 A1203.3 - 330 0.1299 18.0 49.0 3.30
1.80  0.0709 11.0 36.0 1.80 A1203.4 - 340 07339 200 52.0 3.40
190  0.0748 11.0 36.0 1.90 A1203.5 - 350  0.1378 20.0 520 3.50
198  0.0781 12.0 38.0 1.98 A1209/64 9/64 3.57  0.1406 200 52.0 3.57
200  0.0787 12.0 38.0 2.00 A1203.6 - 3.60  0.1417 20.0 52.0 3.60
210 0.0827 12.0 38.0 2.10 A1203.7 - 370 0.1457 20.0 52.0 3.70
220  0.0866 13.0 40.0 2.20 A1203.8 - 380  0.14% 220 55.0 3.80
2.25 0.0886 13.0 40.0 2.25 A1203.9 - 390 0.1535 22.0 55.0 3.90



Product

A1205/32
A1204.0
A1204.1
A1204.2
A1204.3
A12011/64
A1204.4
A1204.5
A1204.6
A1204.7
A1203/16
A1204.8
A1204.9
A1205.0
A1205.1
A12013/64
A1205.2
A1205.3
A1205.4
A1205.5
A1207/32
A1205.6
A1205.7
A1205.8
A1205.9
A12015/64
A1206.0
A1206.1
A1206.2
A1206.3
A1201/4
A1206.4
A1206.5
A1206.6
A1206.7
A1206.8
A1206.9
A1207.0
A1207.1
A1209/32
A1207.2
A1207.3
A1207.4
A1207.5
A1207.6
A1207.7
A1207.8
A1207.9
A1205/16
A1208.0
A1208.1
A1208.2
A1208.3
A1208.4
A1208.5
A1208.6
A1208.7
A12011/32
A1208.8
A1208.9
A1209.0
A1209.1
A1209.2
A1209.3
A1209.4

DC

(inch)
5/32

DC

(mm)
3.97
4.00
4.10
4.20
430
437
4.40
4.50
4.60
4.70
4.76
4.80
4.90
5.00
5.10
5.16
5.20
5.30
5.40
5.50
5.56
5.60
5.70
5.80
5.90
5.95
6.00
6.10
6.20
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.70
6.80
6.90
7.00
7.10
7.14
7.20
7.30
7.40
7.50
7.60
7.70
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20
8.30
8.40
8.50
8.60
8.70
8.73
8.80
8.90
9.00
9.10
9.20
9.30
9.40

DC

(inch)
0.1563
0.1575
0.1614
0.1654
0.1693
0.1719
0.1732
0.1772
0.1811
0.1850
0.1875
0.1890
0.1929
0.1969
0.2008
0.2031
0.2047
0.2087
0.2126
0.2165
0.2188
0.2205
0.2244
0.2283
0.2323
0.2344
0.2362
0.2402
0.2441
0.2480
0.2500
0.2520
0.2559
0.2598
0.2638
0.2677
0.2717
0.2756
0.2795
0.2813
0.2835
0.2874
0.2913
0.2953
0.2992
0.3031
0.3071
0.3110
0.3125
0.3150
0.3189
0.3228
0.3268
0.3307
0.3346
0.3386
0.3425
0.3438
0.3465
0.3504
0.3543
0.3583
0.3622
0.3661
0.3701

LCF

(mm)
220
220
220
220
24.0
24.0
24.0
24.0
24.0
24.0
26.0
26.0
26.0
26.0
26.0
26.0
26.0
26.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
31.0
31.0
31.0
31.0
31.0
31.0
31.0
31.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0

OAL

(mm)
55.0
55.0
55.0
55.0
58.0
58.0
58.0
58.0
58.0
58.0
62.0
62.0
62.0
62.0
62.0
62.0
62.0
62.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0

¢

DCON MS

(mm)
3.97
4.00
4.10
4.20
430
437
4.40
4.50
4.60
4.70
4.76
4.80
4.90
5.00
5.10
5.16
5.20
5.30
5.40
5.50
5.56
5.60
5.70
5.80
5.90
5.95
6.00
6.10
6.20
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.70
6.80
6.90
7.00
7.10
7.4
7.20
7.30
7.40
7.50
7.60
7.70
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20
8.30
8.40
8.50
8.60
8.70
8.73
8.80
8.90
9.00
9.10
9.20
9.30
9.40

Product

A1209.5 -
A1203/8 3/8
A1209.6 -
A1209.7 -
A1209.8 -
A1209.9 -
A12010.0 -
A12010.1 -
A12010.2 -
A12010.3 -
A12013/32 13/32
A12010.4 -
A12010.5 -
A12010.6 -
A12010.7 -
A12010.8 -
A12010.9 -
A12011.0 -
A12011.1 -
A1207/16 7116
A12011.2 -
A12011.3 -
A12011.5 -
A12011.6 -
A12011.7 -
A12011.8 -
A12011.9 -
A12012.0 -
A12012.1 -
A12012.2 -
A12012.5 -
A1201/2 12
A12013.0 -
A12013.5 -
A12014.0 -
A1209/16 9/16
A12014.5 -
A12015.0 -
A12015.5 -
A1205/8 5/8
A12016.0 -
A12016.5 -
A12017.0 -
A12011/16 11/16
A12017.5 -
A12018.0 -
A12018.5 -
A12019.0 -
A1203/4 3/4
A12019.5 -
A12020.0 -
A12020.5 -
A12013/16 13/16
A12021.0 -
A12022.0 -
A1207/8 7/8
A12023.0 -
A12015/16 15/16
A12024.0 -
A12025.0 -

DC

(mm)
9.50
9.52
9.60
9.70
9.80
9.90
10.00
10.10
10.20
10.30
10.32
10.40
10.50
10.60
10.70
10.80
10.90
11.00
11.10
11N
11.20
11.30
11.50
11.60
11.70
11.80
11.90
12.00
12.10
12.20
12.50
12.70
13.00
13.50
14.00
14.29
14.50
15.00
15.50
15.88
16.00
16.50
17.00
17.46
17.50
18.00
18.50
19.00
19.05
19.50
20.00
20.50
20.64
21.00
22.00
2222
23.00
23.81
24.00
25.00

DC

(inch)
0.3740
0.3750
0.3780
0.3819
0.3858
0.3898
0.3937
0.3976
0.4016
0.4055
0.4063
0.4094
0.4134
0.4173
0.4213
0.4252
0.4291
0.4331
0.4370
0.4375
0.4409
0.4449
0.4528
0.4567
0.4606
0.4646
0.4685
0.4724
0.4764
0.4803
0.4921
0.5000
0.5118
0.5315
0.5512
0.5625
0.5709
0.5906
0.6102
0.6250
0.6299
0.6496
0.6693
0.6875
0.6890
0.7087
0.7283
0.7480
0.7500
0.7677
0.7874
0.8071
0.8125
0.8268
0.8661
0.8750
0.9055
0.9375
0.9449
0.9843

LCF

(mm)
40.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
51.0
51.0
51.0
51.0
51.0
51.0
51.0
54.0
54.0
56.0
56.0
56.0
58.0
58.0
58.0
60.0
60.0
62.0
62.0
62.0
64.0
64.0
66.0
66.0
66.0
68.0
68.0
68.0
70.0
70.0
72.0
75.0
75.0
75.0

OAL

(mm)
84.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
107.0
107.0
111.0
111.0
111.0
115.0
115.0
115.0
119.0
119.0
123.0
123.0
123.0
127.0
127.0
131.0
131.0
131.0
136.0
136.0
136.0
141.0
141.0
146.0
151.0
151.0
151.0

DCON MS

(mm)
9.50
9.52
9.60
9.70
9.80
9.90
10.00
10.10
10.20
10.30
10.32
10.40
10.50
10.60
10.70
10.80
10.90
11.00
11.10
1.1
11.20
11.30
11.50
11.60
11.70
11.80
11.90
12.00
12.10
12.20
12.50
12.70
13.00
13.50
14.00
14.29
14.50
15.00
15.50
15.88
16.00
16.50
17.00
17.46
17.50
18.00
18.50
19.00
19.05
19.50
20.00
20.50
20.64
21.00
22.00
22.22
23.00
23.81
24.00
25.00
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¢

Aloo D/DORMER
HSS csigafiiro, goz megeresztett
Széleskor(ien alkalmazhatd 118° -os csigaftrd, konvencionalis keresztél kialakitassal, igy biztositva az egyszer(i utdnkdszoriilhetdséget.
Alkalmazhat6 gépi és kézi megmunkéldsokhoz. G6z megeresztett feliileti kialakitdsa javitja a hiithetrdséget és a forgacskezelést. Szamos
anyagmindséghez alkalmazhato.
S
8
8
IR S —— |
- LCF .
DIN OAL o
HSS 338 4xD ~ -
P
118° ST
1) DC
2.20-35° 6 h8
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgacsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és eldtolds beti kddja. Az eldtolds téblézatok az 71 oldaltdl taldlhatéak
PLL P21 P22 P23 P31 (P32 (P33 [Pad] a2 PAS] mi1 w12
H33H W37H H38H H28H H25F P22 W19F W15F P 13E mF ZI10E 718D PI21E 717 E
M21 m22 Mm31 m32 wm33 val Kl K2 S BE B2 B8 EE S22
PI18E P15 719G 718G P76 Z9C W30H H22F m17F »25E P20E P16 E PI22E Z17E
BE i @2 @B @2 @5 EE B2 B8 0 n~N11 N12 N13 N21 N22
P13 E 120 E ZI15E ZIE ZI10E VI 8E VI23E P17E PI13E »133) »125) Z171 142 H P137H
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 $1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2
P127H PI59H 71351 186G 7130) ”28H PI14F 7 23E 712D 76B P8E Z4A PI6E Zi3A
4.1 $4.2
w5 ZI2A
DC <= 1mm; 3/64”; N60. Fényes.
Ezek a termékek szetthen is elérhetdek. Lasd A190, A191 vagy A199
Product DC DC DC LCF OAL  DCON MS Product DC DC DC LCF OAL  DCON MS
(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
A100.2 - 0.20  0.0079 25 19.0 0.20 A100.6 - 0.60  0.0236 7.0 240 0.60
A100.25 - 0.25  0.0098 3.0 19.0 0.25 A100N73 N73 0.61  0.0240 8.0 26.0 0.61
A100.3 - 030  0.0118 3.0 19.0 0.30 A100.62 - 0.62  0.0244 8.0 26.0 0.62
A100.32 - 032 0.0126 4.0 19.0 0.32 A100N72 N72 0.64  0.0250 8.0 26.0 0.64
A100N80 N80 034  0.0135 4.0 19.0 0.34 A100.65 - 0.65  0.0256 8.0 26.0 0.65
A100.35 - 035  0.0138 4.0 19.0 0.35 A100N71 N71 0.66  0.0260 8.0 26.0 0.66
A100N79 N79 037  0.0145 4.0 19.0 0.37 A100.68 - 0.68  0.0268 9.0 28.0 0.68
A100.38 - 0.38  0.0150 4.0 19.0 0.38 A100.7 - 070  0.0276 9.0 28.0 0.70
A1001/64 1/64 040  0.0156 5.0 20.0 0.40 A100N70 N70 071 0.0280 9.0 28.0 0.71
A100.4 - 040  0.0157 5.0 20.0 0.40 A100.72 - 072 0.0283 9.0 28.0 0.72
AT00N78 N78 041 0.0160 5.0 20.0 0.41 A100N69 N69 0.74  0.0292 9.0 28.0 0.74
A100.42 - 042  0.0165 5.0 20.0 0.42 A100.75 - 0.75  0.0295 9.0 28.0 0.75
A100.45 - 045  0.0177 5.0 20.0 0.45 A100.78 - 078  0.0307 100 30.0 0.78
A100N77 N77 046  0.0180 5.0 20.0 0.46 A1001/32 1/32 079  0.0313 100 30.0 0.79
A100.48 - 048  0.0189 5.0 20.0 0.48 A100N68 N68 079  0.0310 100 30.0 0.79
A100.5 - 0.50  0.0197 6.0 220 0.50 A100.8 - 0.80  0.0315 100 30.0 0.80
A100N76 N76 0.51  0.0200 6.0 22,0 0.51 A100N67 N67 0.81  0.0320 100 30.0 0.81
A100.52 - 0.52  0.0205 6.0 220 0.52 A100.82 - 082 00323 100 30.0 0.82
A100N75 N75 0.53  0.0210 6.0 220 0.53 A100N66 N66 0.84  0.0330 100 30.0 0.84
A100.55 - 0.55  0.0217 7.0 240 0.55 A100.85 - 085  0.0335 100 30.0 0.85
A100N74 N74 0.57  0.0225 7.0 240 0.57 A100.88 - 0.88  0.0346 110 320 0.88
A100.58 - 0.58  0.0228 7.0 24.0 0.58 A100N65 N65 0.89  0.0350 11.0 320 0.89
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Product

A100.9
A100N64
A100.92
A100N63
A100.95
A100N62
A100.98
A100N61
A1001.0
A100N60
A100N59
A1001.05
A100N58
A100N57
A1001.1
A1001.15
A100N56
A1003/64
A1001.2
A1001.25
A1001.3
AT00N55
A1001.35
A1001.4
A100N54
A1001.45
A1001.5
AT00N53
A1001.55
A1001/16
A1001.6
A100N52
A1001.65
A1001.7
A100N51
A1001.75
A100N50
A1001.8
A1001.85
A100N49
A1001.9
AT00N48
A1001.95
A1005/64
A100N47
A1002.0
A1002.05
A100N46
A100N45
A1002.1
A1002.15
A100N44
A1002.2
A1002.25
A100N43
A1002.3
A1002.35
A1003/32
A100N42
A1002.4
A100N41
A1002.45

DC

(mm)
0.90
0.91
0.92
0.94
0.95
0.97
0.98
0.99
1.00
1.02
1.04
1.05
1.07
1.09
1.10
1.15
1.18
1.19
1.20
1.25
1.30
1.32
1.35
1.40
1.40
1.45
1.50
1.51
1.55
1.59
1.60
1.61
1.65
1.70
1.70
1.75
1.78
1.80
1.85
1.85
1.90
1.93
1.95
1.98
1.99
2.00
2.05
2.06
2.08
2.10
215
218
2.20
2.25
2.26
2.30
2.35
2.38
2.38
2.40
244
245

DC

(inch)
0.0354
0.0360
0.0362
0.0370
0.0374
0.0380
0.0386
0.0390
0.0394
0.0400
0.0410
0.0413
0.0420
0.0430
0.0433
0.0453
0.0465
0.0469
0.0472
0.0492
0.0512
0.0520
0.0531
0.0551
0.0550
0.0571
0.0591
0.0595
0.0610
0.0625
0.0630
0.0635
0.0650
0.0669
0.0670
0.0689
0.0700
0.0709
0.0728
0.0730
0.0748
0.0760
0.0768
0.0781
0.0785
0.0787
0.0807
0.0810
0.0820
0.0827
0.0846
0.0860
0.0866
0.0886
0.0890
0.0906
0.0925
0.0938
0.0935
0.0945
0.0960
0.0965

LCF

(mm)
11.0
11.0
11.0
11.0
11.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
14.0
14.0
14.0
14.0
14.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
18.0
18.0
18.0
18.0
18.0
20.0
20.0
20.0
20.0
20.0
20.0
20.0
220
220
220
22.0
220
220
220
24.0
24.0
24.0
240
24.0
24.0
24.0
240
24.0
27.0
27.0
27.0
27.0
27.0
27.0
27.0
30.0
30.0
30.0
30.0
30.0

OAL

(mm)
32.0
320
320
320
32.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
38.0
38.0
38.0
38.0
38.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
46.0
46.0
46.0
46.0
46.0
46.0
46.0
49.0
49.0
49.0
49.0
49.0
49.0
49.0
49.0
49.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0

¢

DCON MS

(mm)
0.90
0.91
0.92
0.94
0.95
0.97
0.98
0.99
1.00
1.02
1.04
1.05
1.07
1.09
1.10
1.15
1.18
1.19
1.20
1.25
1.30
1.32
135
1.40
1.40
1.45
1.50
1.51
1.55
1.59
1.60
1.61
1.65
1.70
1.70
1.75
1.78
1.80
1.85
1.85
1.90
1.93
1.95
1.98
1.99
2.00
2.05
2.06
2.08
2.10
215
218
2.20
2.25
2.26
2.30
2.35
2.38
2.38
2.40
244
245

Product

A100N40
A1002.5
A100N39
A1002.55
A100N38
A1002.6
A100N37
A1002.65
A1002.7
A100N36
A1002.75
A1007/64
A100N35
A1002.8
A100N34
A1002.85
AT00N33
A1002.9
A1002.95
AT00N32
A1003.0
AT00N31
A1003.1
A1003.15
A1001/8
A1003.2
A1003.25
A100N30
A1003.3
A1003.4
A100N29
A1003.5
A1009/64
A100N28
A1003.6
A100N27
A1003.7
A100N26
A1003.75
A1003.8
A100N25
A100N24
A1003.9
A100N23
A1005/32
A100N22
A1004.0
A100N21
A100N20
A1004.1
A1004.2
A100N19
A1004.25
A1004.3
A100N18
A10011/64
A100N17
A1004.4
A1004.5
A100N16
A100N15
A1004.6

DC

(mm)
2.49
2.50
2.53
2.55
2.58
2.60
2.64
2.65
2.70
271
2.75
2.78
2.79
2.80
2.82
2.85
2.87
2.90
2.95
2.95
3.00
3.05
3.10
3.15
3.18
3.20
3.25
3.26
3.30
3.40
3.45
3.50
3.57
3.57
3.60
3.66
3.70
3.73
3.75
3.80
3.80
3.86
3.90
391
3.97
3.99
4.00
4.04
4.09
4.10
4.20
4.22
4.25
430
431
437
439
4.40
4.50
4.50
4.57
4.60

DC

(inch)
0.0980
0.0984
0.0995
0.1004
0.1015
0.1024
0.1040
0.1043
0.1063
0.1065
0.1083
0.1094
0.1100
0.1102
0.1110
0.1122
0.1130
0.1142
0.1161
0.1160
0.1181
0.1200
0.1220
0.1240
0.1250
0.1260
0.1280
0.1285
0.1299
0.1339
0.1360
0.1378
0.1406
0.1405
0.1417
0.1440
0.1457
0.1470
0.1476
0.14%
0.1495
0.1520
0.1535
0.1540
0.1563
0.1570
0.1575
0.1590
0.1610
0.1614
0.1654
0.1660
0.1673
0.1693
0.1695
0.1719
0.1730
0.1732
0.1772
0.1770
0.1800
0.1811

LCF

(mm)
30.0
30.0
30.0
30.0
30.0
30.0
30.0
30.0
33.0
33.0
33.0
33.0
33.0
33.0
33.0
33.0
33.0
33.0
33.0
33.0
33.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
39.0
39.0
39.0
39.0
39.0
39.0
39.0
39.0
39.0
39.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0

OAL

(mm)
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0

DCON MS

(mm)
2.49
2.50
2.53
2.55
2.58
2.60
2.64
2.65
2.70
271
2.75
2.78
2.79
2.80
2.82
2.85
2.87
2.90
2.95
2.95
3.00
3.05
3.10
3.15
3.18
3.20
3.25
3.26
3.30
3.40
3.45
3.50
3.57
3.57
3.60
3.66
3.70
3.73
3.75
3.80
3.80
3.86
3.90
391
3.97
3.99
4.00
4.04
4.09
4.10
4.20
4.22
4.25
430
431
437
439
4.40
4.50
4.50
457
4.60
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Product

A100N14
A1004.7
A100N13
A1004.75
A1003/16
A1004.8
A100N12
AT00N11
A1004.9
A100N10
A100N9
A1005.0
AT00N8
A1005.1
A100N7
A10013/64
A100N6
A1005.2
A100N5
A1005.25
A1005.3
A100N4
A1005.4
AT00N3
A1005.5
A1007/32
A1005.6
AT00N2
A1005.7
A1005.75
AT00N1
A1005.8
A1005.9
A100A
A10015/64
A1006.0
A100B
A1006.1
A100C
A1006.2
A1006.25
A100D
A1006.3
A1001/4
A100E
A1006.4
A1006.5
A100F
A1006.6
A100G
A1006.7
A10017/64
A1006.75
A100H
A1006.8
A1006.9
A1001
A1007.0
A100)
A1007.1
A1009/32
A100K

20

DC

(inch)
N14

N13
3/16

N12
NT1

N10
N9

N8

N7

13/64

N6

N5

N4

N3

7/32

DC

(mm)
4.62
4.70
4.70
4.75
4.76
4.80
4.80
4.85
4.90
4.92
4.98
5.00
5.06
5.10
51
5.16
5.18
5.20
5.22
5.25
5.30
5.31
5.40
5.41
5.50
5.56
5.60
5.61
5.70
5.75
579
5.80
5.90
5.94
5.95
6.00
6.03
6.10
6.15
6.20
6.25
6.25
6.30
6.35
6.35
6.40
6.50
6.53
6.60
6.63
6.70
6.75
6.75
6.76
6.80
6.90
6.91
7.00
7.04
7.10
7.14
7.4

DC

(inch)
0.1820
0.1850
0.1850
0.1870
0.1875
0.1890
0.1890
0.1910
0.1929
0.1935
0.1960
0.1969
0.1990
0.2008
0.2010
0.2031
0.2040
0.2047
0.2055
0.2067
0.2087
0.2090
0.2126
0.2130
0.2165
0.2188
0.2205
0.2210
0.2244
0.2264
0.2280
0.2283
0.2323
0.2340
0.2344
0.2362
0.2380
0.2402
0.2420
0.2441
0.2461
0.2460
0.2480
0.2500
0.2500
0.2520
0.2559
0.2570
0.2598
0.2610
0.2638
0.2656
0.2657
0.2660
0.2677
0.2717
0.2720
0.2756
0.2770
0.2795
0.2813
0.2810

LCF

(mm)
47.0
47.0
47.0
47.0
52.0
520
52,0
52.0
52.0
520
52.0
52.0
52.0
520
52.0
52.0
52.0
52.0
52.0
520
52.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0

OAL

(mm)
80.0
80.0
80.0
80.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0

DCON MS

(mm)
4.62
4.70
470
4.75
4.76
4.80
4.80
485
4.90
492
4.98
5.00
5.06
5.10
51
5.16
5.18
5.20
5.22
5.25
5.30
531
5.40
5.41
5.50
5.56
5.60
5.61
5.70
5.75
5.79
5.80
5.90
5.94
5.95
6.00
6.03
6.10
6.15
6.20
6.25
6.25
6.30
6.35
6.35
6.40
6.50
6.53
6.60
6.63
6.70
6.75
6.75
6.76
6.80
6.90
6.91
7.00
7.04
7.10
7.14
7.14

¢

Product

A1007.2
A1007.25
A1007.3
A100L
A1007.4
A100M
A1007.5
A10019/64
A1007.6
A100N
A1007.7
A1007.75
A1007.8
A1007.9
A1005/16
A1008.0
A1000
A1008.1
A1008.2
A100P
A1008.25
A1008.3
A10021/64
A1008.4
A100Q
A1008.5
A1008.6
A100R
A1008.7
A10011/32
A1008.75
A1008.8
A100S
A1008.9
A1009.0
A100T
A1009.1
A10023/64
A1009.2
A1009.25
A1009.3
A100U
A1009.4
A1009.5
A1003/8
A100V
A1009.6
A1009.7
A1009.75
A1009.8
A100W
A1009.9
A10025/64
A10010.0
A100X
A10010.1
A10010.2
A10010.25
A100Y
A10010.3
A10013/32
A10010.4

DC

(inch)

DC

(mm)
7.20
7.25
7.30
737
7.40
7.49
7.50
7.54
7.60
7.67
7.70
1.75
7.80
7.90
7.94
8.00
8.03
8.10
8.20
8.20
8.25
8.30
833
8.40
8.43
8.50
8.60
8.61
8.70
8.73
8.75
8.80
8.84
8.90
9.00
9.09
9.10
9.13
9.20
9.25
9.30
9.35
9.40
9.50
9.52
9.58
9.60
9.70
9.75
9.80
9.80
9.90
9.92

10.00
10.08
10.10
10.20
10.25
10.26
10.30
10.32
10.40

DC

(inch)
0.2835
0.2854
0.2874
0.2900
0.2913
0.2949
0.2953
0.2969
0.2992
0.3020
0.3031
0.3051
0.3071
0.3110
0.3125
0.3150
0.3160
0.3189
0.3228
0.3230
0.3248
0.3268
0.3281
0.3307
0.3320
0.3346
0.3386
0.3390
0.3425
0.3438
0.3445
0.3465
0.3480
0.3504
0.3543
0.3580
0.3583
0.35%
0.3622
0.3642
0.3661
0.3680
0.3701
0.3740
0.3750
0.3770
0.3780
0.3819
0.3839
0.3858
0.3860
0.3898
0.3906
0.3937
0.3970
0.3976
0.4016
0.4035
0.4040
0.4055
0.4063
0.4094

LCF

(mm)
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0

OAL

(mm)
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
17.0
117.0
117.0
117.0
17.0
17.0
117.0
117.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0

DCON MS

(mm)
7.20
7.25
7.30
137
7.40
7.49
7.50
7.54
7.60
71.67
7.70
7.75
7.80
7.90
7.94
8.00
8.03
8.10
8.20
8.20
8.25
8.30
833
8.40
8.43
8.50
8.60
8.61
8.70
8.73
8.75
8.80
8.84
8.90
9.00
9.09
9.10
9.13
9.20
9.25
9.30
9.35
9.40
9.50
9.52
9.58
9.60
9.70
9.75
9.80
9.80
9.90
9.92

10.00
10.08
10.10
10.20
10.25
10.26
10.30
10.32
10.40



Product

A100Z
A10010.5
A10010.6
A10010.7
A10027/64
A10010.75
A10010.8
A10010.9
A10011.0
A10011.1
A1007/16
A10011.2
A10011.25
A10011.3
A10011.4
A10011.5
A10029/64
A10011.6
A10011.7
A10011.75
A10011.8
A10011.9
A10015/32
A10012.0
A10012.1
A10012.2
A10012.25
A10012.3
A10031/64
A10012.4
A10012.5
A10012.6
A10012.7
A1001/2
A10012.75
A10012.8
A10012.9
A10013.0
A10033/64

DC

(mm)
10.49
10.50
10.60
10.70
10.72
10.75
10.80
10.90
11.00
11.10
nn
11.20
11.25
11.30
11.40
11.50
11.51
11.60
11.70
11.75
11.80
11.90
19N
12.00
12.10
12.20
12.25
12.30
12.30
12.40
12.50
12.60
12.70
12.70
12.75
12.80
12.90
13.00
13.10

DC

(inch)
0.4130
0.4134
0.4173
0.4213
0.4219
0.4232
0.4252
0.4291
0.4331
0.4370
0.4375
0.4409
0.4429
0.4449
0.4488
0.4528
0.4531
0.4567
0.4606
0.4626
0.4646
0.4685
0.4688
0.4724
0.4764
0.4803
0.4823
0.4843
0.4844
0.4882
0.4921
0.4961
0.5000
0.5000
0.5020
0.5039
0.5079
0.5118
0.5156

LCF

(mm)
87.0
87.0
87.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0

OAL

(mm)
133.0
133.0
133.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0

¢

DCON MS

(mm)
10.49
10.50
10.60
10.70
10.72
10.75
10.80
10.90
11.00
11.10
nn
11.20
11.25
11.30
11.40
11.50
11.51
11.60
11.70
1.75
11.80
11.90
191
12.00
12.10
12.20
12.25
12.30
12.30
12.40
12.50
12.60
12.70
12.70
12.75
12.80
12.90
13.00
13.10

Product

A10013.1
A10013.2
A10013.25
A10013.3
A10013.4
A10017/32
A10013.5
A10013.6
A10013.7
A10013.75
A10013.8
A10035/64
A10013.9
A10014.0
A10014.25
A1009/16
A10014.5
A10037/64
A10014.75
A10015.0
A10019/32
A10015.25
A10039/64
A10015.5
A10015.75
A1005/8
A10016.0
A10041/64
A10016.5
A10021/32
A10017.0
A10043/64
A10011/16
A10017.5
A10018.0
A10018.5
A10019.0
A10019.5
A10020.0

DC

(inch)

DC

(mm)
13.10
13.20
13.25
13.30
13.40
13.49
13.50
13.60
13.70
13.75
13.80
13.89
13.90
14.00
14.25
14.29
14.50
14.68
14.75
15.00
15.08
15.25
15.48
15.50
15.75
15.88
16.00
16.27
16.50
16.67
17.00
17.07
17.46
17.50
18.00
18.50
19.00
19.50
20.00

DC

(inch)
0.5157
0.5197
0.5217
0.5236
0.5276
0.5313
0.5315
0.5354
0.5394
0.5413
0.5433
0.5469
0.5472
0.5512
0.5610
0.5625
0.5709
0.5781
0.5807
0.5906
0.5938
0.6004
0.6094
0.6102
0.6201
0.6250
0.6299
0.6406
0.6496
0.6563
0.6693
0.6719
0.6875
0.6890
0.7087
0.7283
0.7480
0.7677
0.7874

LCF

(mm)
101.0
101.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
114.0
114.0
114.0
114.0
114.0
114.0
120.0
120.0
120.0
120.0
120.0
120.0
120.0
125.0
125.0
125.0
125.0
130.0
130.0
130.0
130.0
135.0
135.0
140.0
140.0

OAL

(mm)
151.0
151.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
169.0
169.0
169.0
169.0
169.0
169.0
178.0
178.0
178.0
178.0
178.0
178.0
178.0
184.0
184.0
184.0
184.0
191.0
191.0
191.0
191.0
198.0
198.0
205.0
205.0

DCON MS

(mm)
13.10
13.20
13.25
13.30
13.40
13.49
13.50
13.60
13.70
13.75
13.80
13.89
13.90
14.00
14.25
14.29
14.50
14.68
14.75
15.00
15.08
15.25
15.48
15.50
15.75
15.88
16.00
16.27
16.50
16.67
17.00
17.07
17.46
17.50
18.00
18.50
19.00
19.50
20.00
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A1 10 2/DORMER

HSS hosszi szérias furo, goz megeresztett
Mély furatok fréséhoz. 118°-o0s csticsszog noveli a szerszam szildrdségdt, jobban djrakdszoriilhetd. Gz megeresztett feliilfeti kezelés javitja a
hiitést és a forgdcskezelést. Kézi és gépi alkalmazasokhoz. Szdmos anyagmindséghez alkalmazhato.

DCON MS

DIN
OAL
HSS 340 6xD - -
> ‘
118° ST

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgacsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és eldtolds beti kddja. Az eldtolds téblézatok az 71 oldaltdl taldlhatéak
PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P4l [Pa2 [PA3] M1l M12
W27G W30G6 W316 W26 W20E 18D P13E P11E 719D P8 E 7D P58 114D 712D

M2.1 M22 M3.1 M32 M33 M4l K3.1  K3.2
w120  wi10D W7F  W6F  W5F  w4B  wi28H  KI2IE WI16E  w18D  ®IISD KI12D #Il6D  #I12D
K3.3 K41 K42 K43 K44 K4S N1.1 N1.2 N1.3 N2.1  N2.2
110D 115D Z11D 78D 717D 16D ? 17D 113D 110D P32l V24| P16 H 142G P37G
N23 N3.1 N3.2 N33 N41 N42 N43 S11  S1.2  S13  S21 S22 S3.1  S3.2
¥276 w56 wW32H  wI6E w351 w266 WI12E WI7E wI9C  PI4A WISD PI4A wIAD  PI3A
s4.1  s4.2

73D  PI2A

DC <= 1mm; 1/16” Fényes.

DC
A.20-35° 6 h8

DC DC DC LCF OAL  DCON MS DC DC DC LCF OAL  DCON MS
Product Product

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
A110.5 - 050  0.0197 12.0 320 0.50 A1102.3 - 230 0.0906  59.0 90.0 2.30
A110.6 - 0.60  0.0236 15.0 35.0 0.60 A1103/32 3/32 238 0.0938 620 95.0 2.38
A110.7 - 070  0.0276 21.0 420 0.70 A1102.4 - 240  0.0945 620 95.0 2.40
A1101/32 1/32 079  0.0313 25.0 46.0 0.79 A1102.5 - 250  0.0984 620 95.0 2.50
A110.8 - 0.80  0.0315 25.0 46.0 0.80 A1102.6 - 260 07024 620 95.0 2.60
A110.9 - 090  0.0354  29.0 51.0 0.90 A1102.7 - 270 0.1063 66.0 100.0 2.70
A1101.0 - 1.00  0.0394  33.0 56.0 1.00 A1107/64 7/64 278 01094  66.0 100.0 278
A1101.1 - 1.10 0.0433 37.0 60.0 1.10 A1102.8 - 2.80 0.1102 66.0 100.0 2.80
A1101.2 - 120 00472 410 65.0 1.20 A1102.9 - 290 01142 66.0 100.0 2.90
A1101.3 - 130 00512 410 65.0 1.30 A1103.0 - 3.00  0.1181 66.0 100.0 3.00
A1101.4 - 140 0.0551 45.0 70.0 1.40 A1103.1 - 310 01220 69.0 106.0 3.10
A1101.5 - 1.50  0.0591 45.0 70.0 1.50 A1101/8 1/8 318 01250  69.0 106.0 3.18
A1101/16 116 159  0.0625  50.0 76.0 1.59 A1103.2 - 320 01260  69.0 106.0 3.20
A1101.6 - 160  0.0630  50.0 76.0 1.60 A1103.25 - 3.25 0.1280  69.0 106.0 3.25
A1101.7 - 170 0.0669  50.0 76.0 1.70 A1103.3 - 330 01299  69.0 106.0 3.30
A1101.75 - 1.75 0.0689 53.0 80.0 1.75 A1103.4 - 340 01339 73.0 112.0 3.40
A1101.8 - 1.80  0.0709 53.0 80.0 1.80 A1103.5 - 350 01378 730 112.0 3.50
A1101.9 - 1.90  0.0748 53.0 80.0 1.90 A1109/64 9/64 3.57 0.1406  73.0 112.0 3.57
A1105/64 5/64 198  0.0781 56.0 85.0 1.98 A1103.6 - 3.60  0.1417 73.0 112.0 3.60
A1102.0 - 200  0.0787  56.0 85.0 2.00 A1103.7 - 370 0.1457 73.0 112.0 3.70
A1102.05 - 2.05 0.0807  56.0 85.0 2.05 A1103.75 - 3.75 0.1476 73.0 112.0 3.75
A1102.1 - 210 0.0827  56.0 85.0 2.10 A1103.8 - 3.80  0.14% 78.0 119.0 3.80
A1102.2 - 220  0.0866  59.0 90.0 2.20 A1103.9 - 390  0.1535 78.0 119.0 3.90
A1102.25 - 2.25 0.0886  59.0 90.0 2.25 A1105/32 5/32 397 0.1563 78.0 119.0 3.97
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Product

A1104.0
A1104.1
A1104.2
A1104.25
A1104.3
A11011/64
A1104.4
A1104.5
A1104.6
A1104.7
A1104.75
A1103/16
A1104.8
A1104.9
A1105.0
A1105.1
A11013/64
A1105.2
A1105.25
A1105.3
A1105.4
A1105.5
A1107/32
A1105.6
A1105.7
A1105.75
A1105.8
A1105.9
A11015/64
A1106.0
A1106.1
A1106.2
A1106.25
A1106.3
A1101/4
A1106.4
A1106.5
A1106.6
A1106.7
A11017/64
A1106.75
A1106.8
A1106.9
A1107.0
A1107.1
A1109/32
A1107.2
A1107.25
A1107.3
A1107.4
A1107.5
A1107.6
A1107.7
A1107.75
A1107.8
A1107.9
A1105/16
A1108.0
A1108.1
A1108.2
A1108.25
A1108.3
A1108.4
A1108.5
A1108.6

DC

(inch)

DC

(mm)
4.00
410
4.20
4.25
430
437
440
4.50
4.60
4.70
475
476
4.80
4.90
5.00
5.10
5.16
5.20
5.25
5.30
5.40
5.50
5.56
5.60
5.70
5.75
5.80
5.90
5.95
6.00
6.10
6.20
6.25
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.70
6.75
6.75
6.80
6.90
7.00
7.10
7.14
7.20
7.25
7.30
7.40
7.50
7.60
7.70
1.75
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20
8.25
8.30
8.40
8.50
8.60

DC

(inch)
0.1575
0.1614
0.1654
0.1673
0.1693
0.1719
0.1732
0.1772
0.1811
0.1850
0.1870
0.1875
0.1890
0.1929
0.1969
0.2008
0.2031
0.2047
0.2067
0.2087
0.2126
0.2165
0.2188
0.2205
0.2244
0.2264
0.2283
0.2323
0.2344
0.2362
0.2402
0.2441
0.2461
0.2480
0.2500
0.2520
0.2559
0.2598
0.2638
0.2656
0.2657
0.2677
0.2717
0.2756
0.2795
0.2813
0.2835
0.2854
0.2874
0.2913
0.2953
0.2992
0.3031
0.3051
0.3071
0.3110
0.3125
0.3150
0.3189
0.3228
0.3248
0.3268
0.3307
0.3346
0.3386

LCF

(mm)
78.0
78.0
78.0
78.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
82.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
91.0
97.0
97.0
97.0
97.0
97.0
97.0
97.0
97.0
97.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
115.0

OAL

(mm)
119.0
119.0
119.0
119.0
126.0
126.0
126.0
126.0
126.0
126.0
126.0
132.0
132.0
132.0
132.0
132.0
132.0
1320
1320
1320
139.0
139.0
139.0
139.0
139.0
139.0
139.0
139.0
139.0
139.0
148.0
148.0
148.0
148.0
148.0
148.0
148.0
148.0
148.0
156.0
156.0
156.0
156.0
156.0
156.0
156.0
156.0
156.0
156.0
156.0
156.0
165.0
165.0
165.0
165.0
165.0
165.0
165.0
165.0
165.0
165.0
165.0
165.0
165.0
175.0

¢

DCON MS

(mm)
4.00
410
4.20
4.25
430
437
4.40
4.50
4,60
470
475
4.76
4.80
4.90
5.00
5.10
5.16
5.20
5.25
5.30
5.40
5.50
5.56
5.60
5.70
5.75
5.80
5.90
5.95
6.00
6.10
6.20
6.25
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.70
6.75
6.75
6.80
6.90
7.00
7.10
7.14
7.20
7.25
7.30
740
7.50
7.60
7.70
7.75
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20
8.25
8.30
8.40
8.50
8.60

Product D¢
(inch)
A1108.7 -
A11011/32 11/32
A1108.75 -
A1108.8 -
A1108.9 -
A1109.0 -
A1109.1 -
A1109.2 -
A1109.25 -
A1109.3 -
A1109.4 -
A1109.5 -
A1103/8 3/8
A1109.6 -
A1109.7 -
A1109.75 -
A1109.8 -
A1109.9 -
A11010.0 -
A11010.1 -
A11010.2 -
A11010.25 -
A11010.3 -
A11013/32 13/32
A11010.5 -
A11010.75 -
A11010.8 -
A11011.0 -
A1107/16 7/16
A11011.25 -
A11011.4 -
A11011.5 -
A11011.75 -
A11012.0 -
A11012.1 -
A11012.25 -
A11012.5 -
A1101/2 12
A11013.0 -
A11017/32 17/32
A11013.5 -
A11014.0 -
A1109/16 9/16
A11014.5 -
A11015.0 -
A11015.5 -
A1105/8 5/8
A11016.0 -
A11016.5 -
A11017.0 -
A11011/16 11/16
A11017.5 -
A11018.0 -
A11018.5 -
A11019.0 -
A1103/4 3/4
A11019.5 -
A11020.0 -
A11021.0 -
A11022.0 -
A1107/8 7/8
A11015/16 15/16
A1101 1"

DC

(mm)
8.70
8.73
8.75
8.80
8.90
9.00
9.10
9.20
9.25
9.30
9.40
9.50
9.52
9.60
9.70
9.75
9.80
9.90
10.00
10.10
10.20
10.25
10.30
10.32
10.50
10.75
10.80
11.00
11
11.25
11.40
11.50
11.75
12.00
12.10
12.25
12.50
12.70
13.00
13.49
13.50
14.00
14.29
14.50
15.00
15.50
15.88
16.00
16.50
17.00
17.46
17.50
18.00
18.50
19.00
19.05
19.50
20.00
21.00
22.00
22.22
23.81
25.40

DC

(inch)
0.3425
0.3438
0.3445
0.3465
0.3504
0.3543
0.3583
0.3622
0.3642
0.3661
0.3701
0.3740
0.3750
0.3780
0.3819
0.3839
0.3858
0.3898
0.3937
0.3976
0.4016
0.4035
0.4055
0.4063
0.4134
0.4232
0.4252
0.4331
0.4375
0.4429
0.4488
0.4528
0.4626
0.4724
0.4764
0.4823
0.4921
0.5000
0.5118
0.5313
0.5315
0.5512
0.5625
0.5709
0.5906
0.6102
0.6250
0.6299
0.6496
0.6693
0.6875
0.6890
0.7087
0.7283
0.7480
0.7500
0.7677
0.7874
0.8268
0.8661
0.8750
0.9375
1.0000

LCF

(mm)
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
121.0
121.0
121.0
121.0
121.0
121.0
121.0
121.0
121.0
121.0
121.0
121.0
121.0
128.0
128.0
128.0
128.0
128.0
128.0
128.0
128.0
134.0
134.0
134.0
134.0
134.0
134.0
140.0
140.0
140.0
144.0
144.0
144.0
149.0
149.0
149.0
154.0
154.0
158.0
158.0
158.0
162.0
162.0
166.0
166.0
166.0
171.0
176.0
176.0
185.0
190.0

OAL

(mm)
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
184.0
184.0
184.0
184.0
184.0
184.0
184.0
184.0
184.0
184.0
184.0
184.0
184.0
195.0
195.0
195.0
195.0
195.0
195.0
195.0
195.0
205.0
205.0
205.0
205.0
205.0
205.0
214.0
214.0
214.0
220.0
220.0
220.0
227.0
227.0
227.0
235.0
235.0
241.0
241.0
241.0
247.0
247.0
254.0
254.0
254.0
261.0
268.0
268.0
282.0
290.0

DCON MS

(mm)
8.70
8.73
8.75
8.80
8.90
9.00
9.10
9.20
9.25
9.30
9.40
9.50
9.52
9.60
9.70
9.75
9.80
9.90
10.00
10.10
10.20
10.25
10.30
10.32
10.50
10.75
10.80
11.00
1.1
11.25
11.40
11.50
11.75
12.00
12.10
12.25
12.50
12.70
13.00
13.49
13.50
14.00
14.29
14.50
15.00
15.50
15.88
16.00
16.50
17.00
17.46
17.50
18.00
18.50
19.00
19.05
19.50
20.00
21.00
22.00
22.22
23.81
25.40
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A 1 2 5 2/DORMER

HSS extra hosszu furd, g6z megeresztett kivitel
Mély furatok vagy nehezen elérhetd furatok megmunkaldsdhoz g6z megeresztett hossz faré. 118°-os csticsszoge biztositja a kdnyebh
Ujakdszoriilhetdséget. Szamos anyagmindséghez alkalmazhato. Kevéshé alkalmas kézi haszndlatra.

DCON MS

BS - OAL -
HSS 328 10xD - >
v -
118° ST

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az elGtolds tébldzatok az 71 oldaltdl taldlhatdak

DC
A.20-35° @ h8

PLL PL3 P21 P22 P23 P31 P33 [pa1 [Pa2 A3 M11 m12
M2IE EWM4E ESE MIBE MI6C WI4A #I9C W6A  ®5C  w4A w4A m120C BI0C
M21  M22 M3l M32 M33 M4l K13 K21 K22 K23 K31 K3.2

Z11C ?9( wI5E V4E V4E P8 A ?122G 712D 16 C 713 C 110C ?14C Z11C
K3.3 K41 K42 K43 K44 K4S N1.1 N1.2 N1.3 N2.1  N2.2
719(C Z13C 7110 C Z7C w16 C Z5C Zi15C Zi1c ?719(C P124H ?118H 712G PI134F PZI30F
N23 N3.1 N3.2 N33 N41 N42 N43 S11  S1.2  S1.3  S21 S22  S3.1  S3.2
Zi22F P56 F ?33G »17D Z130H V26 F 710D 111D 7198 ZI5A »5C VI4A ?74C ZI3A
s4.1  s4.2

?3( PI2A

DC <=2.2mm; 5/64" Fényes.

=S ~
o ~

DC DC DC LCF OAL  DCON MS DC DC DC LCF OAL  DCON MS
Product Product

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
A1251.4X160 - 140 0.0551  100.0 160.0 1.40 A1253.5X200 - 350 0.1378  150.0  200.0 3.50
A1251.5X125 - 1.50  0.0591 80.0 125.0 1.50 A1253.5X250 - 350 0.1378 2000  250.0 3.50
A1251.5X160 - 150  0.0591  100.0 160.0 1.50 A1259/64X160 9/64 3.57  0.1406  100.0 160.0 3.57
A1251/16X125 116 159 0.0625 80.0 125.0 1.59 A1259/64X200 9/64 357 0.1406  150.0  200.0 3.57
A1251/16X160 116 159 0.0625  100.0 160.0 1.59 A1259/64X315 9/64 357 0.1406  250.0  310.0 3.57
A1251.8X160 - 1.80 0.0709  100.0 160.0 1.80 A1255/32X160 5/32 3.97 0.1563  100.0 160.0 3.97
A1255/64X125 5/64 198  0.0781 80.0 125.0 1.98 A1255/32X200 5/32 397 0153  150.0  200.0 3.97
A1255/64X160 5/64 198  0.0781  100.0 160.0 1.98 A1255/32X250 5/32 397 01563  200.0  250.0 3.97
A1252.0X125 - 200 0.0787  80.0 125.0 2.00 A1255/32X315 5/32 397 01563  250.0 3100 3.97
A1252.0X160 - 200  0.0787  100.0 160.0 2.00 A1254.0X160 - 400  0.1575  100.0 160.0 4.00
A1252.2X160 - 220  0.0866  100.0 160.0 2.20 A1254.0X200 - 400 01575  150.0  200.0 4.00
A1253/32X125 3/32 238 0.0938  80.0 125.0 2.38 A1254.0X250 - 400 01575 2000  250.0 4.00
A1253/32X160 3/32 238 0.0938  100.0 160.0 2.38 A1254.0X315 - 400 01575 2500  310.0 4.00
A1252.5X125 - 250  0.0984  80.0 125.0 2.50 A12511/64X160 11/64 4.37 0.1719  100.0 160.0 4.37
A1252.5X160 - 250  0.0984  100.0 160.0 2.50 A12511/64X200 11/64 4.37 0.1719 ~ 150.0  200.0 4.37
A1257/64X125 7/64 278 01094  80.0 125.0 2.78 A12511/64X315 11/64 437 0.1719  250.0  310.0 4.37
A1257/64X160 7/64 278 0.1094  100.0 160.0 2.78 A1254.5X160 - 450 01772 100.0 160.0 4.50
A1253.0X160 - 3.00 0.1181  100.0 160.0 3.00 A1254.5X200 - 450 01772 150.0  200.0 4.50
A1253.0X200 - 3.00 0.1181 1500  200.0 3.00 A1254.5X250 - 450 01772 200.0  250.0 4.50
A1253.0X250 - 3.00 0.1181  200.0  250.0 3.00 A1254.5X315 - 450 01772 2500 3100 4.50
A1251/8X160 1/8 318 01252 100.0 160.0 3.18 A1253/16X160 3/16 476 01875  100.0 160.0 4.76
A1251/8X200 1/8 318 0.1252 1500  200.0 3.18 A1253/16X200 3/16 476 01875  150.0  200.0 4.76
A1251/8X250 1/8 318 0252 200.0  250.0 3.18 A1253/16X250 3/16 476 01875 2000  250.0 4.76
A1251/8X315 1/8 318 01252 2500  310.0 3.18 A1253/16X315 3/16 476 01875  250.0  310.0 4.76
A1253.3X160 - 330 01299  100.0 160.0 3.30 A1253/16X400 3/16 476 01875  300.0  400.0 4.76
A1253.5X160 - 350 0.1378  100.0 160.0 3.50 A1255.0X160 - 500  0.1969  100.0 160.0 5.00
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Product

A1255.0X200
A1255.0X250
A1255.0X315
A1255.0X400
A12513/64X200
A12513/64X250
A12513/64X315
A1255.5X200
A1255.5X250
A1255.5X315
A1257/32X200
A1257/32X250
A1257/32X315
A12515/64X200
A12515/64X250
A12515/64X315
A1256.0X200
A1256.0X250
A1256.0X315
A1256.0X400
A1251/4X200
A1251/4X250
A1251/4X315
A1251/4X400
A1251/4X500
A1256.5X200
A1256.5X250
A1256.5X315
A12517/64X200
A12517/64X250
A12517/64X500
A1257.0X200
A1257.0X250
A1257.0X315
A1259/32X200
A1259/32X250
A1259/32X315
A1259/32X500
A1257.5X200
A1257.5X250
A1257.5X315
A12519/64X315
A12519/64X500
A1255/16X200
A1255/16X250
A1255/16X315
A1255/16X400
A1255/16X500
A1258.0X250
A1258.0X315
A1258.0X400
A12521/64X315
A12521/64X500
A1258.5X250
A1258.5X315
A12511/32X250
A12511/32X315
A12511/32X400
A12511/32X500
A1259.0X250
A1259.0X315
A1259.0X400
A12523/64X315
A12523/64X500
A1259.5X250
A1259.5X315
A1253/8X250
A1253/8X315
A1253/8X400

DC

(inch)

17/64
17/64
17/64

9/32
9/32
9/32
9/32

19/64
19/64
516
5116
516
516
516

21/64
21/64

11732
11/32
11/32
11732

23/64
23/64

3/8
3/8
3/8

DC

(mm)
5.00
5.00
5.00
5.00
5.16
5.16
5.16
5.50
5.50
5.50
5.56
5.56
5.56
5.95
5.95
5.95
6.00
6.00
6.00
6.00
6.35
6.35
6.35
6.35
6.35
6.50
6.50
6.50
6.75
6.75
6.75
7.00
7.00
7.00
7.4
7.14
7.14
7.14
7.50
7.50
7.50
7.54
7.54
7.94
7.94
7.94
7.94
7.94
8.00
8.00
8.00
833
833
8.50
8.50
8.73
8.73
8.73
8.73
9.00
9.00
9.00
9.13
9.13
9.50
9.50
9.52
9.52
9.52

DC

(inch)
0.1969
0.1969
0.1969
0.1969
0.2031
0.2031
0.2031
0.2165
0.2165
0.2165
0.2188
0.2188
0.2188
0.2344
0.2344
0.2344
0.2362
0.2362
0.2362
0.2362
0.2500
0.2500
0.2500
0.2500
0.2500
0.2559
0.2559
0.2559
0.2656
0.2656
0.2656
0.2756
0.2756
0.2756
0.2813
0.2813
0.2813
0.2813
0.2953
0.2953
0.2953
0.2969
0.2969
0.3125
0.3125
0.3125
0.3125
0.3125
0.3150
0.3150
0.3150
0.3281
0.3281
0.3346
0.3346
0.3438
0.3438
0.3438
0.3438
0.3543
0.3543
0.3543
0.35%
0.35%
0.3740
0.3740
0.3750
0.3750
0.3750

LCF

(mm)
150.0
200.0
250.0
300.0
150.0
200.0
250.0
150.0
200.0
250.0
150.0
200.0
250.0
150.0
200.0
250.0
150.0
200.0
250.0
300.0
150.0
200.0
250.0
300.0
400.0
150.0
200.0
250.0
150.0
200.0
400.0
150.0
200.0
250.0
150.0
200.0
250.0
400.0
150.0
200.0
250.0
250.0
400.0
150.0
200.0
250.0
300.0
400.0
200.0
250.0
300.0
250.0
400.0
200.0
250.0
200.0
250.0
300.0
400.0
200.0
250.0
300.0
250.0
400.0
200.0
250.0
200.0
250.0
300.0

OAL

(mm)
200.0
250.0
310.0
400.0
200.0
250.0
310.0
200.0
250.0
310.0
200.0
250.0
310.0
200.0
250.0
310.0
200.0
250.0
310.0
400.0
200.0
250.0
310.0
400.0
460.0
200.0
250.0
310.0
200.0
250.0
460.0
200.0
250.0
310.0
200.0
250.0
310.0
460.0
200.0
250.0
310.0
310.0
460.0
200.0
250.0
310.0
400.0
460.0
250.0
310.0
400.0
310.0
460.0
250.0
310.0
250.0
310.0
400.0
460.0
250.0
310.0
400.0
310.0
460.0
250.0
310.0
250.0
310.0
400.0

¢

DCON MS

(mm)
5.00
5.00
5.00
5.00
5.16
5.16
5.16
5.50
5.50
5.50
5.56
5.56
5.56
5.95
5.95
5.95
6.00
6.00
6.00
6.00
6.35
6.35
6.35
6.35
6.35
6.50
6.50
6.50
6.75
6.75
6.75
7.00
7.00
7.00
7.14
7.14
7.14
7.14
7.50
7.50
7.50
7.54
7.54
7.94
7.94
7.94
7.94
194
8.00
8.00
8.00
8.33
8.33
8.50
8.50
8.73
8.73
8.73
8.73
9.00
9.00
9.00
9.13
9.13
9.50
9.50
9.52
9.52
9.52

Product

A1253/8X500
A12525/64X315
A12525/64X500
A12510.0X250
A12510.0X315
A12510.0X400
A12513/32X250
A12513/32X315
A12513/32X500
A12510.5X250
A12510.5X315
A12510.5X400
A12527/64X315
A12511.0X250
A12511.0X315
A12511.0X400
A1257/16X250
A1257/16X315
A1257/16X400
A1257/16X500
A12529/64X315
A12529/64X500
A12515/32X250
A12515/32X315
A12515/32X500
A12512.0X250
A12512.0X315
A12512.0X400
A12531/64X315
A12531/64X500
A1251/2X250
A1251/2X315
A1251/2X400
A1251/2X500
A12513.0X315
A12513.0X400
A12533/64X315
A12533/64X500
A12517/32X315
A12517/32X500
A12535/64X315
A12535/64X500
A12514.0X315
A12514.0X400
A1259/16X315
A1259/16X500
A12537/64X315
A12519/32X315
A12519/32X500
A12539/64X315
A12539/64X500
A1255/8X315
A1255/8X500
A12521/32X315
A12521/32X500
A12511/16X315
A12511/16X500
A12523/32X315
A12523/32X500
A1253/4X315
A1253/4X500
A12525/32X500
A12513/16X500
A1257/8X500
A12515/16X500
A1251X500

DC

(inch)
3/8
25/64
25/64

DC

(mm)
9.52
9.92
9.92
10.00
10.00
10.00
10.32
10.32
10.32
10.50
10.50
10.50
10.72
11.00
11.00
11.00
11
1.1
1.1
1nn
11.51
11.51
11.91
19
11.91
12.00
12.00
12.00
12.30
12.30
12.70
12.70
12.70
12.70
13.00
13.00
13.10
13.10
13.49
13.49
13.89
13.89
14.00
14.00
14.29
14.29
14.68
15.08
15.08
15.48
15.48
15.88
15.88
16.67
16.67
17.46
17.46
18.26
18.26
19.05
19.05
19.84
20.64
2222
23.81
25.40

DC

(inch)
0.3750
0.3906
0.3906
0.3937
0.3937
0.3937
0.4063
0.4063
0.4063
0.4134
0.4134
0.4134
0.4219
0.4331
0.4331
0.4331
0.4375
0.4375
0.4375
0.4375
0.4531
0.4531
0.4688
0.4688
0.4688
0.4724
0.4724
0.4724
0.4844
0.4844
0.5000
0.5000
0.5000
0.5000
0.5118
0.5118
0.5156
0.5156
0.5313
0.5313
0.5469
0.5469
0.5512
0.5512
0.5625
0.5625
0.5781
0.5938
0.5938
0.6094
0.6094
0.6250
0.6250
0.6563
0.6563
0.6875
0.6875
0.7188
0.7188
0.7500
0.7500
0.7813
0.8125
0.8750
0.9375
1.0000

LCF

(mm)
400.0
250.0
400.0
200.0
250.0
300.0
200.0
250.0
400.0
200.0
250.0
300.0
250.0
200.0
250.0
300.0
200.0
250.0
300.0
400.0
250.0
400.0
200.0
250.0
400.0
200.0
250.0
300.0
250.0
400.0
200.0
250.0
300.0
400.0
250.0
300.0
250.0
400.0
250.0
400.0
250.0
400.0
250.0
300.0
250.0
400.0
250.0
250.0
400.0
250.0
400.0
250.0
400.0
250.0
400.0
250.0
400.0
250.0
400.0
250.0
400.0
400.0
400.0
400.0
400.0
400.0

OAL

(mm)
460.0
310.0
460.0
250.0
310.0
400.0
250.0
310.0
460.0
250.0
310.0
400.0
310.0
250.0
310.0
400.0
250.0
310.0
400.0
460.0
310.0
460.0
250.0
310.0
460.0
250.0
310.0
400.0
310.0
460.0
250.0
310.0
400.0
460.0
310.0
400.0
310.0
460.0
310.0
460.0
310.0
460.0
310.0
400.0
310.0
460.0
310.0
310.0
460.0
310.0
460.0
310.0
460.0
310.0
460.0
310.0
460.0
310.0
460.0
310.0
460.0
460.0
460.0
460.0
460.0
460.0

DCON MS

(mm)
9.52
9.92
9.92
10.00
10.00
10.00
10.32
10.32
10.32
10.50
10.50
10.50
10.72
11.00
11.00
11.00
1nn
1.1
1.1
1nn
11.51
11.51
11.91
191
11.91
12.00
12.00
12.00
12.30
12.30
12.70
12.70
12.70
12.70
13.00
13.00
13.10
13.10
13.49
13.49
13.89
13.89
14.00
14.00
14.29
14.29
14.68
15.08
15.08
15.48
15.48
15.88
15.88
16.67
16.67
17.46
17.46
18.26
18.26
19.05
19.05
19.84
20.64
22.22
23.81
25.40
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DDORMER

HSS rovidfiire, TiN bevonatos végii
Széleskdr(ien alkalmazhatd fdr6, mind kézi mind gépi alkalmazésokhoz. Specidlis 130°-0s csticsszoge javitja a kozpontozast. TiN bevonat
biztositja a kivald teljesitményt és szerszam élettartamot. Szdmos anyagmindséghez alkalmazhaté.

%)
=
z
(@]
&)
a
Q *\Q ,,,,,,,,, B
LCF
DIN _ OAL -
HSS ANSI 2.5xD -
B>
135° TiN-Tip
v
DC
bR | %

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsdg és forgécsolasi sebesség
M2.1 M22 M31 M32 M33 M4l
W18G W56 91 L4E] 7l P9E W32K W18l W56 W06 P16 G W26 176
K3.3 K41 K42 K43 K44 K4S N1.1 N1.2 N1.3 N2.1  N2.2
P13G W06 H15G 116G 110G ?18G W23G W17G 113G W40 F W30F W20K W49) W44)
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 §1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2
m32) 71641 ?138K P119H P130K 7351 176 W25 PI14F 78( Z11F 716B P8F Y4B
4.1 $4.2
P6F 7138

DC < 2mm Fényes; DC >= 2mm TiN Bevonatos hegy és Csokkentett keresztéldi.
Ezek a termékek szettben is elérhetdek. Lasd A0B8

m/min) kezdd érték és eldtolds beti kddja. Az el6tolds tabldzatok az 71 oldaltol taldlhatéak

PaL P42 [Pa3] wM11  M12

H16G W 14H 126G Z10E H21G W17G

] ||
e o
— =

Product DC DC DC LCF OAL  DCON MS Product DC DC DC LCF OAL  DCON MS
(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
A022.5 - 050  0.0197 3.0 20.0 0.50 A0222.25 - 2.25 0.0886 13.0 40.0 2.25
A022.6 - 0.60  0.0236 35 21.0 0.60 A0222.3 - 230 0.0906 13.0 40.0 2.30
A022.7 - 070  0.0276 45 23.0 0.70 A0223/32 3/32 238 0.0938 20.0 45.0 2.38
A0221/32 1/32 079  0.0313 13.0 35.0 0.79 A0222.4 - 240 0.0945 14.0 43.0 2.40
A022.8 - 0.80  0.0315 5.0 24.0 0.80 A0222.5 - 250  0.0984 14.0 43.0 2.50
A022.9 - 090  0.0354 55 25.0 0.90 A0222.6 - 260  0.1024 14.0 43.0 2.60
A0221.0 - 1.00  0.0394 6.0 26.0 1.00 A0222.65 - 2.65 0.1043 14.0 43.0 2.65
A0221.1 - 100 0.0433 7.0 28.0 1.10 A0222.7 - 270 0.1063 16.0 46.0 2.70
A0223/64 3/64 119  0.0469 13.0 35.0 1.19 A0227/64 7/64 278 01094 220 47.0 2.78
A0221.2 - 120 0.0472 8.0 30.0 1.20 A0222.8 - 280  0.1102 16.0 46.0 2.80
A0221.3 - 130 0.0512 8.0 30.0 1.30 A0222.9 - 290 0.1142 16.0 46.0 2.90
A0221.4 - 140 0.0551 9.0 320 1.40 A0223.0 - 3.00  0.1181 16.0 46.0 3.00
A0221.5 - 150 0.0591 9.0 320 1.50 A0223.1 - 310 0.1220 18.0 49.0 3.10
A0221/16 1/16 159 0.0625 16.0 41.0 1.59 A0221/8 1/8 318 0250 230 49.0 3.18
A0221.6 - 1.60  0.0630 10.0 34.0 1.60 A0223.2 - 320 0.1260 18.0 49.0 3.20
A0221.7 - 170 0.0669 10.0 34.0 1.70 A0223.25 - 3.25 0.1280 18.0 49.0 3.25
A0221.8 - 1.80  0.0709 11.0 36.0 1.80 A0223.3 - 330 0.1299 18.0 49.0 3.30
A0221.9 - 1.90  0.0748 11.0 36.0 1.90 A0223.4 - 340  0.1339 20.0 52.0 3.40
A0225/64 5/64 198  0.0781 17.0 43.0 1.98 A0223.5 - 350  0.1378 20.0 52.0 3.50
A0222.0 - 200  0.0787 12.0 38.0 2.00 A0229/64 9/64 357 0.1406  25.0 50.0 3.57
A0222.1 - 210 0.0827 12.0 38.0 2.10 A0223.6 - 3.60  0.1417 20.0 520 3.60
A0222.2 - 220 0.0866 13.0 40.0 2.20 A0223.7 - 370 0.1457 20.0 52.0 3.70
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Product

A0223.8
A0223.9
A0225/32
A0224.0
A0224.1
A0224.2
A0224.3
A02211/64
A0224.4
A0224.5
A0224.6
A0224.7
A0223/16
A0224.8
A0224.9
A0225.0
A0225.1
A02213/64
A0225.2
A0225.3
A0225.4
A0225.5
A0227/32
A0225.6
A0225.7
A0225.8
A0225.9
A02215/64
A0226.0
A0226.1
A0226.2
A0226.3
A0221/4
A0226.4
A0226.5
A0226.6
A0226.7
A0226.8
A0226.9
A0227.0
A0227.1
A0229/32
A0227.2
A0227.3
A0227.4
A0227.5
A0227.6
A0227.7
A0227.8
A0227.9
A0225/16
A0228.0
A0228.1
A0228.2

DC

(mm)
3.80
3.90
3.97
4.00
4.10
4.20
430
437
4.40
4.50
4.60
4.70
4.76
4.80
4.90
5.00
5.10
5.16
5.20
5.30
5.40
5.50
5.56
5.60
5.70
5.80
5.90
5.95
6.00
6.10
6.20
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.70
6.80
6.90
7.00
7.10
7.4
7.20
7.30
7.40
7.50
7.60
7.70
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20

DC

(inch)
0.1496
0.1535
0.1563
0.1575
0.1614
0.1654
0.1693
0.1719
0.1732
0.1772
0.1811
0.1850
0.1875
0.1890
0.1929
0.1969
0.2008
0.2031
0.2047
0.2087
0.2126
0.2165
0.2188
0.2205
0.2244
0.2283
0.2323
0.2344
0.2362
0.2402
0.2441
0.2480
0.2500
0.2520
0.2559
0.2598
0.2638
0.2677
0.2717
0.2756
0.2795
0.2813
0.2835
0.2874
0.2913
0.2953
0.2992
0.3031
0.3071
0.3110
0.3125
0.3150
0.3189
0.3228

LCF

(mm)
22.0
220
26.0
220
22.0
220
24.0
28.0
24.0
24.0
24.0
240
30.0
26.0
26.0
26.0
26.0
31.0
26.0
26.0
28.0
28.0
33.0
28.0
28.0
28.0
28.0
34.0
28.0
31.0
31.0
31.0
36.0
31.0
31.0
31.0
31.0
34.0
34.0
34.0
34.0
40.0
34.0
34.0
34.0
34.0
37.0
37.0
37.0
37.0
43.0
37.0
37.0
37.0

OAL

(mm)
55.0
55.0
53.0
55.0
55.0
55.0
58.0
55.0
58.0
58.0
58.0
58.0
57.0
62.0
62.0
62.0
62.0
58.0
62.0
62.0
66.0
66.0
61.0
66.0
66.0
66.0
66.0
63.0
66.0
70.0
70.0
70.0
65.0
70.0
70.0
70.0
70.0
74.0
74.0
74.0
74.0
70.0
74.0
74.0
74.0
74.0
79.0
79.0
79.0
79.0
73.0
79.0
79.0
79.0

¢

DCON MS

(mm)
3.80
3.90
3.97
4.00
410
4.20
430
437
4.40
4.50
4.60
4.70
4.76
4.80
4.90
5.00
5.10
5.16
5.20
5.30
5.40
5.50
5.56
5.60
5.70
5.80
5.90
5.95
6.00
6.10
6.20
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.70
6.80
6.90
7.00
7.10
7.4
7.20
7.30
7.40
7.50
7.60
7.70
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20

Product

A0228.3
A0228.4
A0228.5
A0228.6
A0228.7
A02211/32
A0228.8
A0228.9
A0229.0
A0229.1
A0229.2
A0229.3
A0229.4
A0229.5
A0223/8
A0229.6
A0229.7
A0229.8
A0229.9
A02210.0
A02210.1
A02210.2
A02210.3
A02213/32
A02210.4
A02210.5
A02210.6
A02210.7
A02210.8
A02210.9
A02211.0
A02211.1
A0227/16
A02211.2
A02211.3
A02211.5
A02211.6
A02211.7
A02211.8
A02211.9
A02212.0
A02212.1
A02212.2
A02212.5
A0221/2
A02213.0
A02213.5
A02214.0
A0229/16
A02214.5
A02215.0
A02215.5
A0225/8
A02216.0

DC

(inch)

DC

(mm)
8.30
8.40
8.50
8.60
8.70
8.73
8.80
8.90
9.00
9.10
9.20
9.30
9.40
9.50
9.52
9.60
9.70
9.80
9.90
10.00
10.10
10.20
10.30
10.32
10.40
10.50
10.60
10.70
10.80
10.90
11.00
11.10
1.1
11.20
11.30
11.50
11.60
11.70
11.80
11.90
12.00
12.10
12.20
12.50
12.70
13.00
13.50
14.00
14.29
14.50
15.00
15.50
15.88
16.00

DC

(inch)
0.3268
0.3307
0.3346
0.3386
0.3425
0.3438
0.3465
0.3504
0.3543
0.3583
0.3622
0.3661
0.3701
0.3740
0.3750
0.3780
0.3819
0.3858
0.3898
0.3937
0.3976
0.4016
0.4055
0.4063
0.4094
0.4134
0.4173
0.4213
0.4252
0.4291
0.4331
0.4370
0.4375
0.4409
0.4449
0.4528
0.4567
0.4606
0.4646
0.4685
0.4724
0.4764
0.4803
0.4921
0.5000
0.5118
0.5315
0.5512
0.5625
0.5709
0.5906
0.6102
0.6250
0.6299

LCF

(mm)
37.0
37.0
37.0
40.0
40.0
45.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
48.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
51.0
43.0
43.0
43.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
54.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
51.0
51.0
51.0
51.0
51.0
60.0
51.0
54.0
54.0
67.0
56.0
56.0
58.0
73.0
58.0

OAL

(mm)
79.0
79.0
79.0
84.0
84.0
78.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
81.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
86.0
89.0
89.0
89.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
89.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
98.0
102.0
107.0
107.0
105.0
111.0
111.0
115.0
111.0
115.0

DCON MS

(mm)
8.30
8.40
8.50
8.60
8.70
8.73
8.80
8.90
9.00
9.10
9.20
9.30
9.40
9.50
9.52
9.60
9.70
9.80
9.90
10.00
10.10
10.20
10.30
10.32
10.40
10.50
10.60
10.70
10.80
10.90
11.00
11.10
1.1
11.20
11.30
11.50
11.60
11.70
11.80
11.90
12.00
12.10
12.20
12.50
12.70
13.00
13.50
14.00
14.29
14.50
15.00
15.50
15.88
16.00
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DDORMER

HSS csigafiiro, TiN bevonatos végii
Széleskor(ien alkalmazhatd fdr6, mind kézi mind gépi alkalmazésokhoz. Specidlis 118°-0s csticsszoge javitja a kozpontozast. TiN bevonat
biztositja a kivald teljesitményt és szerszam élettartamot. Szdmos anyagmindséghez alkalmazhaté.

%)
=
z
(]
&)
a
I e e N —
» LCF N
DIN OAL _
HSS 338 4xD - -
e
118° TiN-Tip
v
DC
bR | %

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az elGtolds tébldzatok az 71 oldaltdl taldlhatdak

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31l PaL P2 [Pa3l M1 M12

W46 m52) W54) m40) W35F Z31F m27F H21F P18 F H16F Z13F Z1E w27 F P23

M21 M22 M3.1 M3.2 M33 M4l K21 K22 K23  K3.1  K3.2

V124 F PI20F 146 Y126 P16 16 C m40) H22E P134E P28 E PI22E PI130E 123 E
K3.3 K41 K42 K43 K44 K4S N1.1 N1.2 N1.3 N2.1  N2.2
ZI19E w128 E ZI21E P16 E ZI13E ZI11E PI132E V124 E ZI19E W41K W31K H21) 7511 46|
N23 N3.1 N3.2 N33 N41 N42 N43 S11  S1.2  S1.3  S21 S22  S3.1  S3.2
71331 ?156 H 7331 176G W30l W50H PI35F VI23F 113D 78 ZI9E VI4A Z7E ZI3A
s4.1  s4.2

PI5E PI2A

DC < 2mm Fényes; DC >= 2mm TiN Bevonatos hegy és Csokkentett keresztéldi.
Ezek a termékek szetthen is elérhetdek. Lasd A087, A089, A094, A095 vagy A099

|
w
(=)
m

Product DC DC DC LCF OAL  DCON MS Product DC DC DC LCF OAL  DCON MS
(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
A0021.0 - 1.00  0.039%4 12.0 34.0 1.00 A0022.9 - 290  0.1142 33.0 61.0 2.90
A0021.1 - 110 0.0433 14.0 36.0 1.10 A0023.0 - 3.00  0.1181 33.0 61.0 3.00
A0023/64 3/64 119 0.0469 16.0 38.0 1.19 A0023.1 - 310 07220 36.0 65.0 3.10
A0021.2 - 120 0.0472 16.0 38.0 1.20 A0021/8 1/8 318 01250  36.0 65.0 3.18
A0021.3 - 130 0.0512 16.0 38.0 1.30 A0023.2 - 320 07260  36.0 65.0 3.20
A0021.4 - 140 0.0551 18.0 40.0 1.40 A0023.25 - 3.25 0.1280  36.0 65.0 3.25
A0021.5 - 1.50  0.0591 18.0 40.0 1.50 A0023.3 - 330 07299 36.0 65.0 3.30
A0021/16 116 159  0.0625 20.0 43.0 1.59 A0023.4 - 340 07339 39.0 70.0 3.40
A0021.6 - 1.60  0.0630 20.0 43.0 1.60 A0023.5 - 350 0.1378  39.0 70.0 3.50
A0021.7 - 170 0.0669 20.0 43.0 1.70 A0029/64 9/64 3.57  0.1406  39.0 70.0 3.57
A0021.8 - 1.80  0.0709 22.0 46.0 1.80 A0023.6 - 3.60  0.1417 39.0 70.0 3.60
A0021.9 - 1.90  0.0748 22.0 46.0 1.90 A0023.7 - 370 0.1457 39.0 70.0 3.70
A0025/64 5/64 198  0.0781 24.0 49.0 1.98 A0023.8 - 380 0.14%  43.0 75.0 3.80
A0022.0 - 200  0.0787 240 49.0 2.00 A0023.9 - 390 01535 430 75.0 3.90
A0022.1 - 210 0.0827 24.0 49.0 2.10 A0025/32 5/32 3.97  0.1563 43.0 75.0 3.97
A0022.2 - 220  0.0866  27.0 53.0 2.20 A0024.0 - 400 01575  43.0 75.0 4.00
A0022.3 - 230  0.0906 27.0 53.0 2.30 A0024.1 - 410 01614  43.0 75.0 4.10
A0023/32 3/32 238 0.0938 30.0 57.0 2.38 A0024.2 - 420 01654  43.0 75.0 4.20
A0022.4 - 240 0.0945 30.0 57.0 2.40 A0024.3 - 430  0.1693 47.0 80.0 430
A0022.5 - 250  0.0984  30.0 57.0 2.50 A00211/64 11/64 437 01719 470 80.0 437
A0022.6 - 260 01024 300 57.0 2.60 A0024.4 - 440 01732 470 80.0 4.40
A0022.7 - 270 0.1063 33.0 61.0 2.70 A0024.5 - 450 01772 470 80.0 4.50
A0027/64 7/64 278 01094 330 61.0 2.78 A0024.6 - 460  0.1811 47.0 80.0 4.60
A0022.8 - 280  0.1102 33.0 61.0 2.80 A0024.7 - 470 01850  47.0 80.0 4.70
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Product

A0023/16
A0024.8
A0024.9
A0025.0
A0025.1
A00213/64
A0025.2
A0025.3
A0025.4
A0025.5
A0027/32
A0025.6
A0025.7
A0025.8
A0025.9
A00215/64
A0026.0
A0026.1
A0026.2
A0026.3
A0021/4
A0026.4
A0026.5
A0026.6
A0026.7
A00217/64
A0026.8
A0026.9
A0027.0
A0027.1
A0029/32
A0027.2
A0027.3
A0027.4
A0027.5
A00219/64
A0027.6
A0027.7
A0027.8
A0027.9
A0025/16
A0028.0
A0028.1
A0028.2
A0028.3
A00221/64
A0028.4
A0028.5
A0028.6
A0028.7
A00211/32
A0028.8
A0028.9
A0029.0
A0029.1
A00223/64
A0029.2
A0029.3
A0029.4
A0029.5
A0023/8
A0029.6
A0029.7
A0029.8
A0029.9
A00225/64
A00210.0

DC

(inch)
3/16

DC

(mm)
4.76
4.80
4.90
5.00
5.10
5.16
5.20
530
5.40
5.50
5.56
5.60
5.70
5.80
5.90
5.95
6.00
6.10
6.20
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.70
6.75
6.80
6.90
7.00
7.10
7.14
7.20
7.30
740
7.50
754
7.60
7.70
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20
8.30
833
8.40
8.50
8.60
8.70
8.73
8.80
8.90
9.00
9.10
9.13
9.20
9.30
9.40
9.50
9.52
9.60
9.70
9.80
9.90
9.92

10.00

DC

(inch)
0.1875
0.1890
0.1929
0.1969
0.2008
0.2031
0.2047
0.2087
0.2126
0.2165
0.2188
0.2205
0.2244
0.2283
0.2323
0.2344
0.2362
0.2402
0.2441
0.2480
0.2500
0.2520
0.2559
0.2598
0.2638
0.2656
0.2677
0.2717
0.2756
0.2795
0.2813
0.2835
0.2874
0.2913
0.2953
0.2969
0.2992
0.3031
0.3071
0.3110
0.3125
0.3150
0.3189
0.3228
0.3268
0.3281
0.3307
0.3346
0.3386
0.3425
0.3438
0.3465
0.3504
0.3543
0.3583
0.35%4
0.3622
0.3661
0.3701
0.3740
0.3750
0.3780
0.3819
0.3858
0.3898
0.3906
0.3937

LCF

(mm)
520
52.0
520
520
52.0
520
520
52.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0

OAL

(mm)
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0

¢

DCON MS

(mm)
4.76
480
4.90
5.00
5.10
5.16
5.20
530
5.40
5.50
5.56
5.60
5.70
5.80
5.90
5.95
6.00
6.10
6.20
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.70
6.75
6.80
6.90
7.00
7.10
7.14
7.20
7.30
740
7.50
7.54
7.60
7.70
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20
8.30
833
8.40
8.50
8.60
8.70
8.73
8.80
8.90
9.00
9.10
9.13
9.20
9.30
9.40
9.50
9.52
9.60
9.70
9.80
9.90
9.92

10.00

Product

A00210.1
A00210.2
A00210.3
A00213/32
A00210.4
A00210.5
A00210.6
A00210.7
A00227/64
A00210.8
A00210.9
A00211.0
A00211.1
A0027/16
A00211.2
A00211.3
A00211.4
A00211.5
A00229/64
A00211.6
A00211.7
A00211.8
A00211.9
A00215/32
A00212.0
A00212.1
A00212.2
A00212.3
A00231/64
A00212.4
A00212.5
A00212.6
A00212.7
A0021/2
A00212.8
A00212.9
A00213.0
A00233/64
A00213.1
A00213.2
A00213.25
A00213.3
A00213.4
A00217/32
A00213.5
A00213.6
A00213.7
A00213.75
A00213.8
A00235/64
A00213.9
A00214.0
A00214.25
A0029/16
A00214.5
A00237/64
A00214.75
A00215.0
A00219/32
A00215.25
A00239/64
A00215.5
A00215.75
A0025/8
A00216.0

DC

(mm)
10.10
10.20
10.30
10.32
10.40
10.50
10.60
10.70
10.72
10.80
10.90
11.00
11.10
1.1
11.20
11.30
11.40
11.50
11.51
11.60
11.70
11.80
11.90
19N
12.00
12.10
12.20
1230
12.30
12.40
12.50
12.60
12.70
12.70
12.80
12.90
13.00
13.10
13.10
13.20
13.25
13.30
13.40
13.49
13.50
13.60
13.70
13.75
13.80
13.89
13.90
14.00
14.25
14.29
14.50
14.68
14.75
15.00
15.08
15.25
15.48
15.50
15.75
15.88
16.00

DC

(inch)
0.3976
0.4016
0.4055
0.4063
0.4094
0.4134
0.4173
0.4213
0.4219
0.4252
0.4291
0.4331
0.4370
0.4375
0.4409
0.4449
0.4488
0.4528
0.4531
0.4567
0.4606
0.4646
0.4685
0.4688
0.4724
0.4764
0.4803
0.4843
0.4844
0.4882
0.4921
0.4961
0.5000
0.5000
0.5039
0.5079
0.5118
0.5156
0.5157
0.5197
0.5217
0.5236
0.5276
0.5313
0.5315
0.5354
0.539%4
0.5413
0.5433
0.5469
0.5472
0.5512
0.5610
0.5625
0.5709
0.5781
0.5807
0.5906
0.5938
0.6004
0.6094
0.6102
0.6201
0.6250
0.6299

LCF

(mm)
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
114.0
114.0
114.0
114.0
114.0
114.0
120.0
120.0
120.0
120.0
120.0
120.0
120.0

OAL

(mm)
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
169.0
169.0
169.0
169.0
169.0
169.0
178.0
178.0
178.0
178.0
178.0
178.0
178.0

DCON MS

(mm)
10.10
10.20
10.30
10.32
10.40
10.50
10.60
10.70
10.72
10.80
10.90
11.00
11.10
1.1
11.20
11.30
11.40
11.50
11.51
11.60
11.70
11.80
11.90
19
12.00
12.10
12.20
1230
12.30
12.40
12.50
12.60
12.70
12.70
12.80
12.90
13.00
13.10
13.10
13.20
13.25
13.30
13.40
13.49
13.50
13.60
13.70
13.75
13.80
13.89
13.90
14.00
14.25
14.29
14.50
14.68
14.75
15.00
15.08
15.25
15.48
15.50
15.75
15.88
16.00
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DDORMER

HSS csigafiiro, TiN bevonatos végii
Széleskor(ien alkalmazhatd fdr6, mind kézi mind gépi alkalmazésokhoz. Specidlis 118°-0s csticsszoge javitja a kozpontozast. TiN bevonat
biztositja a kivald teljesitményt és szerszam élettartamot. Szdmos anyagmindséghez alkalmazhaté.

%)
=
z
(]
&)
a
g AT SIS %
- LCF -
DIN OAL _
HSS 338 4xD ~ >
Y-
118° TiN-Tip
|
DC
B ® |

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az elGtolds tébldzatok az 71 oldaltdl taldlhatdak

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31l PaL P2 [Pa3l M1 M12

W46 m52) W54) m40) W35F Z31F m27F H21F P18 F H16F Z13F Z1E w27 F P23

M21 M22 M3.1 M3.2 M33 M4l K21 K22 K23  K3.1  K3.2

V124 F PI20F 146 Y126 P16 16 C m40) H22E P134E P28 E PI22E PI130E 123 E
K3.3 K41 K42 K43 K44 K4S N1.1 N1.2 N1.3 N2.1  N2.2
ZI19E w128 E ZI21E P16 E ZI13E ZI11E PI132E V124 E ZI19E W41K W31K H21) 7511 46|
N23 N3.1 N3.2 N33 N41 N42 N43 S11  S1.2  S1.3  S21 S22  S3.1  S3.2
71331 ?156 H 7331 176G W30l W50H PI35F VI23F 113D 78 ZI9E VI4A Z7E ZI3A
s4.1  s4.2

PI5E PI2A

DC <= 5mm Kettesével csomagolva.

|
w
(=)
m

DC DC DC LCF OAL  DCON MS DC DC DC LCF OAL  DCON MS
Product Product
(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm)

A00252.0 - 200  0.0787 24.0 49.0 2.00 A002517/64 17/64 6.75 0.2656  69.0 109.0 6.75
A00252.5 - 250  0.0984  30.0 57.0 2.50 A00256.8 - 680 02677  69.0 109.0 6.80
A00253.0 - 300 0.1181 33.0 61.0 3.00 A00257.0 - 7.00 02756  69.0 109.0 7.00
A00251/8 18 318 01250  36.0 65.0 3.18 A00257.5 - 750 0.2953 69.0 109.0 7.50
A00253.2 - 320 01260  36.0 65.0 3.20 A00255/16 5/16 7.94 03125 75.0 117.0 7.94
A00253.3 - 330 0.1299 36.0 65.0 3.30 A00258.0 - 8.00  0.3150 75.0 117.0 8.00
A002S3.5 - 350 0.1378 39.0 70.0 3.50 A00258.2 - 820 03228 75.0 117.0 8.20
A00255/32 532 3.97  0.1563 43.0 75.0 3.97 A00258.5 - 850 03346 75.0 117.0 8.50
A00254.0 - 400 01575 430 75.0 4.00 A00259.0 - 9.00 03543 81.0 125.0 9.00
A00254.1 - 410 01614  43.0 75.0 4.10 A00259.5 - 950 03740  81.0 125.0 9.50
A00254.2 - 420 01654  43.0 75.0 4.20 A00253/8 3/8 9.52 03750  87.0 133.0 9.52
A00254.5 - 450 01772 470 80.0 4.50 A002510.0 - 10.00 03937 870 133.0 10.00
A00253/16 3/16 476  0.1875 52.0 86.0 4.76 A002510.2 - 1020 04016  87.0 133.0 10.20
A002S5.0 - 500  0.1969 520 86.0 5.00 A002510.5 - 1050 04134 870 133.0 10.50
A002513/64 13/64 516  0.2031 52.0 86.0 5.16 A002511.0 - 11.00 04331 94.0 142.0 11.00
A002S5.5 - 550  0.2165 57.0 93.0 5.50 A002511.5 - 1150 04528  94.0 142.0 11.50
A00257/32 7/32 556  0.2188 57.0 93.0 5.56 A002512.0 - 1200 04724 1010 151.0 12.00
A00256.0 - 6.00  0.2362 57.0 93.0 6.00 A002512.5 - 1250 04921 101.0 151.0 12.50
A00251/4 1/4 6.35 0.2500  63.0 101.0 6.35 A00251/2 12 1270 0.5000  101.0 151.0 12.70
A00256.5 - 650 02559  63.0 101.0 6.50 A002513.0 - 13.00 05118 101.0 151.0 13.00
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A108

4xD

¢

HSS csigafiiro, goz megeresztett (savallo acélokhoz tervezve)

Elsg valasztas savalld acélok kézi firdsahoz, de gépi alkalmazdshoz is megfeleld. 135°-0s csticsszogi keresztél kialakitdsa javitja a

kdzpontossagot és csokkentik a vagderdket. Gz megeresztett feliilfeti kezelés javitja a hiitést és a forgdcskezelést.

DIN
338
«
ST

DC
h8

7331
M2.1
Z18E
N2.3
ZI27H
$4.1
P56

®
P2

371
M2.2
P15
N3.1
ZI59H
$4.2
w5E

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsdg és forgécsolasi sebesség

7381
M3.1
W06
N3.2
7351

DC>1.5mm (1/16”) Csokkentett keresztéld.
Ezek a termékek szettben is elérhetdek. Lasd A188

Product

A1081.0
A1081.1
A1081.2
A1081.3
A1081.4
A1081.5
A1081/16
A1081.6
A1081.7
A1081.8
A1081.9
A1085/64
A1082.0
A1082.1
A1082.2
A1082.3
A1083/32
A1082.4
A1082.5
A1082.6
A1082.7
A1087/64

DC

7281

M3.2
mIG

Z1E
N3.3
186G

DC

(mm)

?25G
M3.3
W3G

Z10E
N4.1
7130)

LCF

(mm)

1.00  0.0394 120
110 0.0433 140
120 0.0472 160
130 0.0512 160
140  0.0551 18.0
150 0.0591 18.0
159 00625  20.0
1.60  0.0630  20.0
170 0.0669  20.0
180 0.0709 220
190  0.0748 220
1.98  0.0781 24.0
200  0.0787 240
210 0.0827 240
220 0.0866  27.0
230 0.0906  27.0
238 0.0938 300
240 0.0945 300
250 0.0984 300
260 01024 300
270 01063  33.0
278 01094 330

DC

P22 E
M4.1
m10D
N4.2
7128H

OAL

(mm)
34.0
36.0
38.0
38.0
40.0
40.0
43.0
43.0
43.0
46.0
46.0
49.0
49.0
49.0
53.0
53.0
57.0
57.0
57.0
57.0
61.0
61.0

OAL

Z19F

ZI30H

Z23E
N4.3
PI14F

DCON MS

(mm)
1.00
1.10
1.20
1.30
1.40
1.50
1.59
1.60
1.70
1.80
1.90
1.98
2.00
2.10
2.20
2.30
238
240
2.50
2.60
2.70
2.78

N N
N —
N wi
- sl

Z17E
S1.1
W256

Product

A1082.8
A1082.9
A1083.0
A1083.1
A1081/8
A1083.2
A1083.3
A1083.4
A1083.5
A1089/64
A1083.6
A1083.7
A1083.8
A1083.9
A1085/32
A1084.0
A1084.1
A1084.2
A1084.3
A10811/64
A1084.4
A1084.5

Z13E

Z17F

Z13E
$1.2
m16E

Z1F
N1.1
¥33)
S1.3
778

Z10E
N1.2
»25)
S2.1
719G

DC

(mm)
2.80
2.90
3.00
3.10
3.18
3.20
3.30
3.40
3.50
3.57
3.60
3.70
3.80
3.90
3.97
4.00
410
4.20
430
437
4.40
4.50

P43
78D
K23

Z16E
N1.3
Z171
S2.2
Z8E

DC

(inch)
0.1102
0.1142
0.1181
0.1220
0.1250
0.1260
0.1299
0.1339
0.1378
0.1406
0.1417
0.1457
0.14%
0.1535
0.1563
0.1575
0.1614
0.1654
0.1693
0.1719
0.1732
0.1772

DCON MS

LCF

(mm)
33.0
33.0
33.0
36.0
36.0
36.0
36.0
39.0
39.0
39.0
39.0
39.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
47.0
47.0
47.0
47.0

D/DORMER

M1.1
PI21E
N2.1
P42 H
S3.1
?7G

OAL

(mm)
61.0
61.0
61.0
65.0
65.0
65.0
65.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
80.0
80.0
80.0
80.0

m/min) kezdd érték és eldtolds beti kddja. Az el6tolds tabldzatok az 71 oldaltol taldlhatéak

M1.2
P17E
N2.2
PI37H
S3.2
PI6E

DCON MS

(mm)
2.80
2.90
3.00
3.10
3.18
3.20
3.30
3.40
3.50
3.57
3.60
3.70
3.80
3.90
3.97
4.00
410
4.20
430
437
4.40
4.50
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Product

A1084.6
A1084.7
A1083/16
A1084.8
A1084.9
A108N10
A1085.0
A1085.1
A10813/64
A1085.2
A1085.3
A1085.4
A1085.5
A1087/32
A1085.6
A1085.7
A1085.8
A1085.9
A10815/64
A1086.0
A1086.1
A1086.2
A1086.3
A1081/4
A1086.4
A1086.5
A1086.6
A1086.7
A10817/64
A1086.8
A1086.9
A1087.0
A1087.1
A1089/32
A1087.2
A1087.3
A1087.4
A1087.5
A10819/64
A1087.6
A1087.7
A1087.8
A1087.9
A1085/16
A1088.0
A1088.1
A1088.2
A1088.3

32

DC

(mm)
4.60
4.70
4.76
4.80
4.90
492
5.00
5.10
5.16
5.20
5.30
5.40
5.50
5.56
5.60
5.70
5.80
5.90
5.95
6.00
6.10
6.20
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.70
6.75
6.80
6.90
7.00
7.10
7.14
7.20
7.30
7.40
7.50
7.54
7.60
7.70
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20
8.30

DC

(inch)
0.1811
0.1850
0.1875
0.1890
0.1929
0.1935
0.1969
0.2008
0.2031
0.2047
0.2087
0.2126
0.2165
0.2188
0.2205
0.2244
0.2283
0.2323
0.2344
0.2362
0.2402
0.2441
0.2480
0.2500
0.2520
0.2559
0.2598
0.2638
0.2656
0.2677
0.2717
0.2756
0.2795
0.2813
0.2835
0.2874
0.2913
0.2953
0.2969
0.2992
0.3031
0.3071
0.3110
0.3125
0.3150
0.3189
0.3228
0.3268

LCF

(mm)
47.0
47.0
52.0
520
52.0
520
52.0
520
52.0
520
52,0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0

OAL

(mm)
80.0
80.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
17.0
17.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0

DCON MS

(mm)
4.60
4.70
4.76
4.80
4.90
492
5.00
5.10
5.16
5.20
5.30
5.40
5.50
5.56
5.60
5.70
5.80
5.90
5.95
6.00
6.10
6.20
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.70
6.75
6.80
6.90
7.00
7.10
7.14
7.20
7.30
7.40
7.50
7.54
7.60
7.70
7.80
7.90
194
8.00
8.10
8.20
8.30

¢

Product D¢
(inch)
A10821/64 21/64
A1088.4 -
A1088.5 -
A1088.6 -
A1088.7 -
A10811/32 11/32
A1088.8 -
A1088.9 -
A1089.0 -
A1089.1 -
A10823/64 23/64
A1089.2 -
A1089.3 -
A1089.4 -
A1089.5 -
A1083/8 3/8
A1089.6 -
A1089.7 -
A1089.8 -
A1089.9 -
A10825/64 25/64
A10810.0 -
A10810.2 -
A10813/32 13/32
A10810.5 -
A10827/64 27/64
A10810.8 -
A10811.0 -
A1087/16 716
A10811.5 -
A10829/64 29/64
A10811.8 -
A10815/32 15/32
A10812.0 -
A10812.2 -
A10831/64 31/64
A10812.5 -
A1081/2 12
A10812.8 -
A10812.9 -
A10813.0 -
A10813.5 -
A10814.0 -
A10814.5 -
A10815.0 -
A10815.25 -
A10815.5 -
A10816.0 -

DC

(mm)
8.33
8.40
8.50
8.60
8.70
8.73
8.80
8.90
9.00
9.10
9.13
9.20
9.30
9.40
9.50
9.52
9.60
9.70
9.80
9.90
9.92
10.00
10.20
10.32
10.50
10.72
10.80
11.00
1.1
11.50
11.51
11.80
11.91
12.00
12.20
12.30
12.50
12.70
12.80
12.90
13.00
13.50
14.00
14.50
15.00
15.25
15.50
16.00

DC

(inch)
0.3281
0.3307
0.3346
0.3386
0.3425
0.3438
0.3465
0.3504
0.3543
0.3583
0.35%
0.3622
0.3661
0.3701
0.3740
0.3750
0.3780
0.3819
0.3858
0.3898
0.3906
0.3937
0.4016
0.4063
0.4134
0.4219
0.4252
0.4331
0.4375
0.4528
0.4531
0.4646
0.4688
0.4724
0.4803
0.4344
0.4921
0.5000
0.5039
0.5079
0.5118
0.5315
0.5512
0.5709
0.5906
0.6004
0.6102
0.6299

LCF

(mm)
75.0
75.0
75.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
108.0
108.0
114.0
114.0
120.0
120.0
120.0

OAL

(mm)
117.0
117.0
17.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
160.0
160.0
169.0
169.0
178.0
178.0
178.0

DCON MS

(mm)
833
8.40
8.50
8.60
8.70
8.73
8.80
8.90
9.00
9.10
9.13
9.20
9.30
9.40
9.50
9.52
9.60
9.70
9.80
9.90
9.92
10.00
10.20
10.32
10.50
10.72
10.80
11.00
1.1
11.50
11.51
11.80
11.91
12.00
12.20
12.30
12.50
12.70
12.80
12.90
13.00
13.50
14.00
14.50
15.00
15.25
15.50
16.00
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A 1 1 7 /DORMER

HSS-E (5% kobalt) rovidfuro, bronz temperalt
Nehezen megmunkélhaté anyagmindségekhez tervezett rovidfare. 135°-os csticsszoge javitja a kdzpontositdst, csokkenti a vagderdket. A bronz
oxidréteq jeloli a magas kobalt tartalmat.

;
/,
n
|
Jﬁ DCON MS

DIN . OAL =
HSS-E | o0 | 25%D -

B | N =

135° Bronze

|
DC
§ RO

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsdg és forgécsolasi sebesség
M2.1 M22 M31 M3.2 M33 M4l
W27F HW22F H13H Hm11H H10H W15D P134K PI19F w127 F 122 F W18F V124 F PI18F
K3.3 K41 K42 K43 K44 K4S N1.1 N1.2 N1.3 N2.1  N2.2
W15F ZI22F P17 F H12F HF WIF PI25F P19F Wi5F ?135K P26 K »18) 7481 43|
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 §1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2

m/min) kezdd érték és eldtolds beti kddja. Az el6tolds tabldzatok az 71 oldaltol taldlhatéak

Pax P42 [Pa3l wm11 M12

W18F P16G H13F HNE W30F H2%6F

N N
~ ~
> =
- =

7311 7i68) 740K Z20I Zi35M 728K Z171 W306 m18F m10C m12F k] WoF L[]
$4.1 $4.2
m7F W5

DC <= 1.5mm 118° cstics; DC < 3.00 mm 5% kobalt.

DC DC DC LCF OAL  DCON MS DC DC DC LCF OAL  DCON MS
Product Product

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
A1171.0 - 1.00  0.0394 6.0 26.0 1.00 A1173.2 - 320 0.1260 18.0 49.0 3.20
A1171.1 - 110 0.0433 7.0 28.0 1.10 A11733 - 330 0.1299 18.0 49.0 3.30
A1171.2 - 120 0.0472 8.0 30.0 1.20 A1173.4 - 3.40 0339 200 52.0 3.40
A1171.3 - 130 0.0512 8.0 30.0 1.30 A1173.5 - 350 01378 200 520 3.50
A1171.4 - 140 0.0551 9.0 32.0 1.40 A1173.6 - 3.60  0.1417 20.0 52.0 3.60
A1171.5 - 150  0.0591 9.0 32.0 1.50 A1173.7 - 370 0.1457 20.0 520 3.70
A1171.6 - 1.60  0.0630 10.0 34.0 1.60 A1173.8 - 380 0.14% 220 55.0 3.80
A1171.7 - 1.70  0.0669 10.0 34.0 1.70 A1173.9 - 390 0.1535 22.0 55.0 3.90
A1171.8 - 1.80  0.0709 11.0 36.0 1.80 A1175/32 5/32 397 0.1563 22.0 55.0 3.97
A1171.9 - 1.90  0.0748 11.0 36.0 1.90 A1174.0 - 400  0.1575 220 55.0 4.00
A1172.0 - 200  0.0787 12.0 38.0 2.00 A1174.1 - 410 01614 220 55.0 410
A1172.1 - 210 0.0827 12.0 38.0 2.10 A1174.2 - 420 01654 220 55.0 4.20
A1172.2 - 220  0.0866 13.0 40.0 2.20 A1174.3 - 430  0.1693 24.0 58.0 430
A1172.3 - 230  0.0906 13.0 40.0 230 A1174.4 - 440 01732 24.0 58.0 4.40
A1172.4 - 240  0.0945 14.0 43.0 240 A1174.5 - 450 01772 240 58.0 4.50
A1172.5 - 250  0.0984 14.0 43.0 2.50 A1174.6 - 460  0.1811 24.0 58.0 4.60
A1172.6 - 260  0.1024 14.0 43.0 2.60 A1174.7 - 470 01850  24.0 58.0 4.70
A1172.7 - 270 0.1063 16.0 46.0 2.70 A1173/16 3/16 476  0.1875 26.0 62.0 4.76
A1172.8 - 280  0.1102 16.0 46.0 2.80 A1174.8 - 480  0.1890  26.0 62.0 4.80
A1172.9 - 290 0.1142 16.0 46.0 2.90 A1174.9 - 490 01929  26.0 62.0 4.90
A1173.0 - 3.00  0.1181 16.0 46.0 3.00 A1175.0 - 500 01969  26.0 62.0 5.00
A1173.1 - 310 0.1220 18.0 49.0 3.10 A1175.1 - 510  0.2008  26.0 62.0 5.10
A1171/8 1/8 318 0.1250 18.0 49.0 3.18 A1175.2 - 520  0.2047 26.0 62.0 5.20
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Product

A1175.3 -
A1175.4 -
A1175.5 -
A1175.6 -
A1175.7 -
A1175.8 -
A1175.9 -
A1176.0 -
A1176.1 -
A1176.2 -
A1176.3 -
A1171/4 1/4
A1176.4 -
A1176.5 -
A1176.6 -
A1176.7 -
A1176.8 -
A1176.9 -
A1177.0 -
A1177.1 -
A1177.2 -
A1177.3 -
A1177.4 -
A1177.5 -
A1177.6 -
A1177.7 -
A1177.8 -
A1177.9 -
A1175/16 516

34

DC

(mm)
530
5.40
5.50
5.60
5.70
5.80
5.90
6.00
6.10
6.20
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.70
6.80
6.90
7.00
7.10
7.20
7.30
7.40
7.50
7.60
7.70
7.80
7.90
7.94

DC

(inch)
0.2087
0.2126
0.2165
0.2205
0.2244
0.2283
0.2323
0.2362
0.2402
0.2441
0.2480
0.2500
0.2520
0.2559
0.2598
0.2638
0.2677
0.2717
0.2756
0.2795
0.2835
0.2874
0.2913
0.2953
0.2992
0.3031
0.3071
0.3110
0.3125

LCF

(mm)
26.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
31.0
31.0
31.0
31.0
31.0
31.0
31.0
31.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0

OAL

(mm)
62.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0

DCON MS

(mm)
530
5.40
5.50
5.60
5.70
5.80
5.90
6.00
6.10
6.20
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.70
6.80
6.90
7.00
7.10
7.20
7.30
7.40
7.50
7.60
7.70
7.80
7.90
7.94

¢

Product

A1178.0
A1178.1
A1178.2
A1178.3
A1178.4
A1178.5
A1178.6
A1178.7
A1178.8
A1178.9
A1179.0
A1179.1
A1179.2
A1179.3
A1179.4
A1179.5
A1173/8
A1179.6
A1179.7
A1179.8
A1179.9
A11710.0
A11710.2
A11710.5
A11711.0
A11711.5
A11712.0
A1171/2
A11713.0

DC

(mm)
8.00
8.10
8.20
8.30
8.40
8.50
8.60
8.70
8.80
8.90
9.00
9.10
9.20
9.30
9.40
9.50
9.52
9.60
9.70
9.80
9.90

10.00
10.20
10.50
11.00
11.50
12.00
12.70
13.00

DC

(inch)
0.3150
0.3189
0.3228
0.3268
0.3307
0.3346
0.3386
0.3425
0.3465
0.3504
0.3543
0.3583
0.3622
0.3661
0.3701
0.3740
0.3750
0.3780
0.3819
0.3858
0.3898
0.3937
0.4016
0.4134
0.4331
0.4528
0.4724
0.5000
0.5118

LCF

(mm)
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
47.0
47.0
51.0
51.0
51.0

OAL

(mm)
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
95.0
95.0

102.0
102.0
102.0

DCON MS

(mm)
8.00
8.10
8.20
8.30
8.40
8.50
8.60
8.70
8.80
8.90
9.00
9.10
9.20
9.30
9.40
9.50
9.52
9.60
9.70
9.80
9.90
10.00
10.20
10.50
11.00
11.50
12.00
12.70
13.00



¢

A777 /DORMER

HSS-E (8% kobalt) csigafiird, bronz feliileti kialakitas
Kivalo teljesitményt és pontossdgot biztosit magas szilardsagu anyagok furdsa soran. 135°-0s cslicsszog javitja a kdzpontozast. A bronz-oxid
feliileti kiképzés jelzi a 8%-os kobalt tartamot.

f
4
4‘/
i(/
4
|
|
L DCON MS

DIN - OAL .
HSSE | 530 4xD -

B | N =

135° Bronze

|
DC
§ RO

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsdg és forgécsolasi sebesség
M2.1 M22 M31 M3.2 M33 M4l
P127E PI22E P36 116 7106 Z15C PI35H 119D »27E P122E W18E V124 E PI18E
K3.3 K41 K42 K43 K44 K4S N1.1 N1.2 N1.3 N2.1  N2.2
W15E I22E ZI17E HW12E HE WIE VI25E PI19E W15E ¥33) »25) ?171 P46 H 142 H
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 S1.1 $1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 S4.2
P130H P68 H P40 F P120H W28F W20D m11C WoE ”8B W7E 716B H5E P58

NAS907J. DC <= 1.4mm 4 fazetta.
Ezek a termékek szettben is elérhetdek. Lasd A295

m/min) kezdd érték és eldtolds beti kddja. Az el6tolds tabldzatok az 71 oldaltol taldlhatéak

Pax [Pa2 [Pa3l M1 M12

m17E Z15F H13E m10D 30 E P26 E

N N
X S
o -

Product DC DC DC LCF OAL  DCON MS Product DC DC DC LCF OAL  DCON MS
(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
A777.3 - 030  0.0118 3.0 19.0 0.30 A7772.0 - 200  0.0787 240 49.0 2.00
A777.35 - 035  0.0138 4.0 19.0 0.35 A7772.1 - 210 0.0827 240 49.0 2.10
A777.4 - 0.40  0.0157 5.0 20.0 0.40 A7772.2 - 220  0.0866  27.0 53.0 2.20
A777.45 - 045  0.0177 5.0 20.0 0.45 A77723 - 230 0.0906  27.0 53.0 2.30
A771.5 - 050  0.0197 6.0 220 0.50 A7773/32 3/32 238 0.0938 300 57.0 2.38
A777.55 - 055  0.0217 7.0 24.0 0.55 A7772.4 - 240  0.0945 300 57.0 2.40
A777.6 - 0.60  0.0236 7.0 24.0 0.60 A7772.5 - 250  0.0984  30.0 57.0 2.50
A777.65 - 0.65  0.0256 8.0 26.0 0.65 A7772.6 - 260 07024 300 57.0 2.60
A771.7 - 070  0.0276 9.0 28.0 0.70 A7772.7 - 270 0.1063 33.0 61.0 2.70
A777.8 - 0.80  0.0315 10.0 30.0 0.80 A7777/64 7/64 278 01094 330 61.0 2.78
A777.9 - 090 00354 110 320 0.90 A7772.8 - 280 01102 33.0 61.0 2.80
A777.95 - 095 00374 110 320 0.95 A7772.9 - 290 01142 330 61.0 2.90
A7771.0 - 1.00  0.0394 120 34.0 1.00 A7773.0 - 3.00  0.1181 33.0 61.0 3.00
A7771.1 - 100 0.0433 14.0 36.0 1.10 A7773.1 - 310 07220 36.0 65.0 3.10
A7771.2 - 120 0.0472 16.0 38.0 1.20 A7771/8 1/8 318 01250  36.0 65.0 3.18
A7771.3 - 130 0.0512 16.0 38.0 130 A7773.2 - 320 07260  36.0 65.0 3.20
A7771.4 - 140 0.0551 18.0 40.0 1.40 A7773.3 - 330 07299 36.0 65.0 3.30
A7771.5 - 150 0.0591 18.0 40.0 1.50 A7773.4 - 340 0339 39.0 70.0 3.40
A7771/16 116 159 0.0625  20.0 43.0 1.59 A7773.5 - 350 01378 39.0 70.0 3.50
A7771.6 - 160  0.0630  20.0 43.0 1.60 A7779/64 9/64 357 0.1406 390 70.0 3.57
A7771.7 - 170 0.0669  20.0 43.0 1.70 A7773.6 - 3.60 01417 39.0 70.0 3.60
A7771.8 - 1.80  0.0709 220 46.0 1.80 A7773.7 - 370 0.1457  39.0 70.0 3.70
A7771.9 - 190 00748 220 46.0 1.90 A7773.8 - 380 0.14%  43.0 75.0 3.80
A7775/64 5/64 1.98  0.0781 24.0 49.0 1.98 A7773.9 - 390 0535 430 75.0 3.90
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Product

A7775/32
A7774.0
A7774.1
A7774.2
A77743
A77711/64
A7774.4
A7774.5
A7774.6
A7774.7
A7773/16
A7774.8
A7774.9
A7775.0
A7775.1
A77713/64
A7775.2
A77753
A7775.4
A7775.5
A77717/32
A7775.6
A7775.7
A7775.8
A7775.9
A77715/64
A7776.0
A7776.1
A7776.2
A7776.3
A7771/4
A7776.4
A7776.5
A7776.6
A7776.7
A77717/64
A7776.8
A7776.9
A7777.0
A77771
A7779/32
A7777.2
A7777.3
A7777.4
A7771.5
A77719/64
A7777.6
A7777.7
A7771.8
A7777.9
A7775/16
A7778.0

36

DC

(mm)
3.97
4.00
4.10
4.20
430
437
4.40
450
4.60
4.70
476
4.80
4.90
5.00
5.10
5.16
5.20
5.30
5.40
5.50
5.56
5.60
5.70
5.80
5.90
5.95
6.00
6.10
6.20
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.70
6.75
6.80
6.90
7.00
7.10
7.14
7.20
7.30
7.40
7.50
7.54
7.60
7.70
7.80
7.90
7.94
8.00

DC

(inch)
0.1563
0.1575
0.1614
0.1654
0.1693
0.1719
0.1732
0.1772
0.1811
0.1850
0.1875
0.1890
0.1929
0.1969
0.2008
0.2031
0.2047
0.2087
0.2126
0.2165
0.2188
0.2205
0.2244
0.2283
0.2323
0.2344
0.2362
0.2402
0.2441
0.2480
0.2500
0.2520
0.2559
0.2598
0.2638
0.2656
0.2677
0.2717
0.2756
0.2795
0.2813
0.2835
0.2874
0.2913
0.2953
0.2969
0.2992
0.3031
0.3071
0.3110
0.3125
0.3150

LCF

(mm)
43.0
43.0
43.0
43.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
52.0
52.0
52.0
520
52.0
52,0
52.0
52.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0

OAL

(mm)
75.0
75.0
75.0
75.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0

DCON MS

(mm)
3.97
4.00
4.10
4.20
430
437
4.40
450
4.60
4.70
4.76
4.80
4,90
5.00
5.10
5.16
5.20
5.30
5.40
5.50
5.56
5.60
5.70
5.80
5.90
5.95
6.00
6.10
6.20
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.70
6.75
6.80
6.90
7.00
7.10
7.14
7.20
7.30
740
7.50
7.54
7.60
7.70
7.80
7.90
7.94
8.00

¢

Product

A7778.1
A7778.2
A7778.3
A77721/64
A7778.4
A7778.5
A7778.6
A7778.7
A77711/32
A7778.8
A7778.9
A7779.0
A7779.1
A77723/64
A7779.2
A7779.3
A7779.4
A7779.5
A7773/8
A7779.6
A7779.7
A7779.8
A7779.9
A77725/64
A77710.0
A77710.1
A77710.2
A77713/32
A77710.5
A77727/64
A77710.8
A77711.0
A7777/16
A77711.2
A77711.5
A77729/64
A77711.8
A77715/32
A77712.0
A77712.2
A77731/64
A77712.5
A7771/2
A77712.8
A77713.0
A77713.5
A77714.0
A77714.5
A77715.0
A77715.5
A77716.0

DC

(mm)
8.10
8.20
8.30
8.33
8.40
8.50
8.60
8.70
8.73
8.80
8.90
9.00
9.10
9.13
9.20
9.30
9.40
9.50
9.52
9.60
9.70
9.80
9.90
9.92
10.00
10.10
10.20
10.32
10.50
10.72
10.80
11.00
1.1
11.20
11.50
11.51
11.80
11.91
12.00
12.20
12.30
12.50
12.70
12.80
13.00
13.50
14.00
14.50
15.00
15.50
16.00

DC

(inch)
0.3189
0.3228
0.3268
0.3281
0.3307
0.3346
0.3386
0.3425
0.3438
0.3465
0.3504
0.3543
0.3583
0.35%
0.3622
0.3661
0.3701
0.3740
0.3750
0.3780
0.3819
0.3858
0.3898
0.3906
0.3937
0.3976
0.4016
0.4063
0.4134
0.4219
0.4252
0.4331
0.4375
0.4409
0.4528
0.4531
0.4646
0.4688
0.4724
0.4803
0.4844
0.4921
0.5000
0.5039
0.5118
0.5315
0.5512
0.5709
0.5906
0.6102
0.6299

LCF

(mm)
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
108.0
108.0
114.0
114.0
120.0
120.0

OAL

(mm)
117.0
17.0
17.0
117.0
117.0
117.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
160.0
160.0
169.0
169.0
178.0
178.0

DCON MS

(mm)
8.10
8.20
8.30
833
8.40
8.50
8.60
8.70
8.73
8.80
8.90
9.00
9.10
9.13
9.20
9.30
9.40
9.50
9.52
9.60
9.70
9.80
9.90
9.92
10.00
10.10
10.20
10.32
10.50
10.72
10.80
11.00
1.1
11.20
11.50
11.51
11.80
11.91
12.00
12.20
12.30
12.50
12.70
12.80
13.00
13.50
14.00
14.50
15.00
15.50
16.00



¢

HSS rovidfiird, g6z megeresztett, forrasztott keményfém éllel

Forrasztott keményfém fej, szivos HSS alaptest(i rovidfdro. 118°-o0s csticsszog(, élezett keresztél kialakitas javitja a kdzpontossagot.

Hagyomanyos és CNC gépeken is alkalmazhatd. Gdz megeresztett kivitel.

DCON MS

D/DORMER

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és eldtolds beti kddja. Az eldtolds téblézatok az 71 oldaltdl taldlhatéak

HSS DIN
HM | 8037 | >>*P
N/ D ¢
118° Bright ST
|
21.10-20° @
40 C 7140 C 2130 C 124 A
W44C W33C W27A W40C
S1.1 S1.2 S1.3 S2.1
140 A Z135A Zi25A Z133A
DIN 1809 szerint
Product ¢ ¢
(mm) (inch)
A1243.0 3.00 0.1181
A1243.2 3.20 0.1260
A1243.5 3.50 0.1378
A1244.0 4.00 0.1575
A1244.2 4.20 0.1654
A1244.5 4,50 0.1772
A1244.8 4.80 0.1890
A1245.0 5.00 0.1969
A1245.2 5.20 0.2047
A1245.5 5.50 0.2165
A1245.8 5.80 0.2283
A1246.0 6.00 0.2362
A1246.5 6.50 0.2559
A1246.8 6.80 0.2677
A1247.0 7.00 0.2756

Mm3.1
4 C
W30C
S2.2
P28 A

LCF

(mm)
20.0
25.0
25.0
25.0
28.0
28.0
28.0
28.0
32.0
32.0
32.0
32.0
32.0
40.0
40.0

Mm3.2
?35C
H22A
S3.1
Z25A

OAL

(mm)
50.0
56.0
56.0
56.0
63.0
63.0
63.0
63.0
71.0
71.0
71.0
71.0
71.0
80.0
80.0

Mm3.3
?32C
H19A
$3.2
ZI20A

DCON MS

(mm)
3.00
3.20
3.50
4.00
4.20
4.50
4.80
5.00
5.20
5.50
5.80
6.00
6.50
6.80
7.00

M4.1
Z35C
H16A
$4.1
ZI20A

Product

A1247.5
A1248.0
A1248.5
A1249.0
A1249.5
A12410.0
A12410.5
A12411.0
A12411.5
A12412.0
A12413.0
A12414.0
A12415.0
A12416.0

m55C
K5.1
W46C

$4.2
P16 A

m4c

W34C

DC

(mm)
7.50
8.00
8.50
9.00
9.50
10.00
10.50
11.00
11.50
12.00
13.00
14.00
15.00
16.00

m31C

W27A

DC

(inch)
0.2953
0.3150
0.3346
0.3543
0.3740
0.3937
0.4134
0.4331
0.4528
0.4724
0.5118
0.5512
0.5906
0.6299

W49C

N3.1
Z119E

LCF

(mm)
40.0
40.0
50.0
50.0
50.0
56.0
56.0
56.0
63.0
63.0
63.0
71.0
71.0
80.0

m40C

N3.2
Zi70G

OAL

(mm)
80.0
80.0
90.0
90.0
90.0
100.0
100.0
100.0
112.0
112.0
112.0
125.0
125.0
140.0

H32A
N4.2
P60 E

DCON MS

(mm)
7.50
8.00
8.50
9.00
9.50
10.00
10.50
11.00
11.50
12.00
13.00
14.00
15.00
16.00
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A160 DDORMER

HSS csigafiird, g6z megeresztett kivitel, forrasztott keményfém hegy
HSS szerszémtest forrasztott keményfém fejjel. 118°-os, élezett keresztél kialakitds biztositja gazdasdgos alkalmazasat éntvények firdsédhoz.
Hagyomanyos és CNC alkalmazdsokhoz..

DCON MS

[ng

i

i

|

|

\

|

1
1

- LCF .
HSS DIN
HM 338 4xD - OAL .
N .~ '

118° Bright ST

|
DC
§ RO

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsdg és forgécsolasi sebesség
773 E P182E PI85E P63 E »155D 149 C 59D
M21 M22 M31 M32 M33 M4l
P149B P140B ?Z41C ?135C Z132C Z135A W50C

m/min) kezdd érték és eldtolds beti kddja. Az el6tolds tabldzatok az 71 oldaltol taldlhatdak

Pax P2 [Pa3 M1 M12

Z40C 735D 7130 P24 A 7558 71468

H28A H43A H35A H28A H38A H29A

K42 K43 K44 K45 N1.1 N1.2 N1.3 N2.1  N2.2

W24A m35A W27A H20A H17A H14A W40A H23A 7501 »381 PI25H P62 G 155G

N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.2 S1.1 $1.2 S1.3 S2.1 $2.2 S3.1 $3.2 S4.1 $4.2
7140 G Z119C  Pm70G 735D P60 E Zi35A Zi35A ZI25A Zi33A ZI28A ZI25A ZI20A ZI20A 716 A

| | N
w w ~
S ~ <~
= = o

Product DC DC LCF OAL DCON MS
(mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
A1604.0 4.00 0.1575 43.0 75.0 4.00
A1604.5 450 0.1772 47.0 80.0 450
A1605.0 5.00 0.1969 52.0 86.0 5.00
A1605.5 5.50 0.2165 57.0 93.0 5.50
A1606.0 6.00 0.2362 57.0 93.0 6.00
A1606.5 6.50 0.2559 63.0 101.0 6.50
A1606.8 6.80 0.2677 69.0 109.0 6.80
A1607.0 7.00 0.2756 69.0 109.0 7.00
A1607.5 7.50 0.2953 69.0 109.0 7.50
A1608.0 8.00 0.3150 75.0 117.0 8.00
A1608.5 8.50 0.3346 75.0 117.0 8.50
A1609.0 9.00 0.3543 81.0 125.0 9.00
A1609.5 9.50 0.3740 81.0 125.0 9.50
A16010.0 10.00 0.3937 87.0 133.0 10.00
A16010.2 10.20 0.4016 87.0 133.0 10.20
A16010.5 10.50 0.4134 87.0 133.0 10.50
A16011.0 11.00 0.4331 94.0 142.0 11.00
A16011.5 11.50 0.4528 94.0 142.0 11.50
A16012.0 12.00 0.4724 101.0 151.0 12.00
A16013.0 13.00 0.5118 101.0 151.0 13.00
A16014.0 14.00 0.5512 108.0 160.0 14.00
A16015.0 15.00 0.5906 114.0 169.0 15.00
A16016.0 16.00 0.6299 120.0 178.0 16.00
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R120 D/DORMER

Tomor keményfém rovidfuro, fényes kivitel
Kivalé kopdsalldsag és termelékenység. 120°-os csticsszoge javitja a kdzpontossagot, csokkenti a vagderdket. CNC gépeken alkalmazhatd féleg.
Kemény és abraziv anyagokhoz is alkalmazhato.

DC

|

|

|

|

|

|

|
DCON Ms

LCF
DIN OAL
HM 6539 2.5xD
>
120° Bright
|

DC

xz@s" 6 h7

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsdg és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az el6tolds tébldzatok az 71 oldaltdl taldlhatdak

% Z111S ?1115S P85S Z75S P66 S P66 S P153S »145S P140S V1345 w1275 Z75U ?156 U
B8 nN11 N1.2 N3 N21 N22 N23 N3.1 N3.2 N33 N4l N42 S11  S1.2
737U H200W H150W 2100w Z172W 155w 112W 0 P466W PI275W E138W 60U HW100U W45T Z35T
$1.3 Ss21 S22 S3.1 S3.2 S41 S42 H11 H21 H22 H3.1  H3.2
25T Z40T 7287 i30T 70T 7237 76T Y1565 7133S 71365 »1375S 71305

Product DC DC LCF OAL DCON MS Product DC DC LCF OAL DCON MS
(mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
R1201.0 1.00 0.0394 6.0 26.0 1.00 R1203.6 3.60 0.1417 20.0 52.0 3.60
R1201.1 1.10 0.0433 7.0 28.0 1.10 R1203.7 3.70 0.1457 20.0 52.0 3.70
R1201.2 1.20 0.0472 8.0 30.0 1.20 R1203.8 3.80 0.149 220 55.0 3.80
R1201.3 1.30 0.0512 8.0 30.0 1.30 R1203.9 3.90 0.1535 220 55.0 3.90
R1201.4 1.40 0.0551 9.0 320 1.40 R1204.0 4.00 0.1575 220 55.0 4.00
R1201.5 1.50 0.0591 9.0 320 1.50 R1204.1 4.10 0.1614 220 55.0 4.10
R1201.6 1.60 0.0630 10.0 34.0 1.60 R1204.2 4.20 0.1654 220 55.0 4.20
R1201.7 1.70 0.0669 10.0 34.0 1.70 R1204.3 4.30 0.1693 24.0 58.0 430
R1201.8 1.80 0.0709 11.0 36.0 1.80 R1204.4 4.40 0.1732 24.0 58.0 4.40
R1201.9 1.90 0.0748 11.0 36.0 1.90 R1204.5 4.50 0.1772 24.0 58.0 4.50
R1202.0 2.00 0.0787 12.0 38.0 2.00 R1204.6 4.60 0.1811 24.0 58.0 4.60
R1202.1 2.10 0.0827 12.0 38.0 2.10 R1204.7 4.70 0.1850 24.0 58.0 4.70
R1202.2 2.20 0.0866 13.0 40.0 2.20 R1204.8 4.80 0.1890 26.0 62.0 4.80
R1202.3 2.30 0.0906 13.0 40.0 2.30 R1204.9 490 0.1929 26.0 62.0 4.90
R1202.4 2.40 0.0945 14.0 43.0 2.40 R1205.0 5.00 0.1969 26.0 62.0 5.00
R1202.5 2.50 0.0984 14.0 43.0 2.50 R1205.1 5.10 0.2008 26.0 62.0 5.10
R1202.6 2.60 0.1024 14.0 43.0 2.60 R1205.2 5.20 0.2047 26.0 62.0 5.20
R1202.7 2.70 0.1063 16.0 46.0 2.70 R1205.3 5.30 0.2087 26.0 62.0 5.30
R1202.8 2.80 0.1102 16.0 46.0 2.80 R1205.4 5.40 0.2126 28.0 66.0 5.40
R1202.9 2.90 0.1142 16.0 46.0 2.90 R1205.5 5.50 0.2165 28.0 66.0 5.50
R1203.0 3.00 0.1181 16.0 46.0 3.00 R1205.6 5.60 0.2205 28.0 66.0 5.60
R1203.1 3.10 0.1220 18.0 49.0 3.10 R1205.7 5.70 0.2244 28.0 66.0 5.70
R1203.2 3.20 0.1260 18.0 49.0 3.20 R1205.8 5.80 0.2283 28.0 66.0 5.80
R1203.3 3.30 0.1299 18.0 49.0 3.30 R1205.9 5.90 0.2323 28.0 66.0 5.90
R1203.4 3.40 0.1339 20.0 52.0 3.40 R1206.0 6.00 0.2362 28.0 66.0 6.00
R1203.5 3.50 0.1378 20.0 52.0 3.50 R1206.1 6.10 0.2402 31.0 70.0 6.10
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Product

R1206.2
R1206.3
R1206.4
R1206.5
R1206.6
R1206.7
R1206.8
R1206.9
R1207.0
R1207.1
R1207.2
R1207.3
R1207.4
R1207.5
R1207.6
R1207.7
R1207.8
R1207.9
R1208.0
R1208.1
R1208.2
R1208.3

40

DC

(mm)
6.20
6.30
6.40
6.50
6.60
6.70
6.80
6.90
7.00
7.10
7.20
7.30
7.40
7.50
7.60
7.70
7.80
7.90
8.00
8.10
8.20
8.30

DC

(inch)
0.2441
0.2480
0.2520
0.2559
0.2598
0.2638
0.2677
0.2717
0.2756
0.2795
0.2835
0.2874
0.2913
0.2953
0.2992
0.3031
0.3071
0.3110
0.3150
0.3189
0.3228
0.3268

LCF

(mm)
31.0
31.0
31.0
31.0
31.0
31.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0

OAL

(mm)
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0

DCON MS

(mm)
6.20
6.30
6.40
6.50
6.60
6.70
6.80
6.90
7.00
7.10
7.20
7.30
7.40
7.50
7.60
7.70
7.80
7.90
8.00
8.10
8.20
8.30

¢

Product

R1208.4
R1208.5
R1208.6
R1208.7
R1208.8
R1208.9
R1209.0
R1209.1
R1209.2
R1209.3
R1209.4
R1209.5
R1209.6
R1209.7
R1209.8
R1209.9
R12010.0
R12010.2
R12010.5
R12011.0
R12011.5
R12012.0

DC

(mm)
8.40
8.50
8.60
8.70
8.80
8.90
9.00
9.10
9.20
9.30
9.40
9.50
9.60
9.70
9.80
9.90
10.00
10.20
10.50
11.00
11.50
12.00

DC

(inch)
0.3307
0.3346
0.3386
0.3425
0.3465
0.3504
0.3543
0.3583
0.3622
0.3661
0.3701
0.3740
0.3780
0.3819
0.3858
0.3898
0.3937
0.4016
0.4134
0.4331
0.4528
0.4724

LCF

(mm)
37.0
37.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
47.0
47.0
51.0

OAL

(mm)
79.0
79.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
95.0
95.0
102.0

DCON MS

(mm)
8.40
8.50
8.60
8.70
8.80
8.90
9.00
9.10
9.20
9.30
9.40
9.50
9.60
9.70
9.80
9.90
10.00
10.20
10.50
11.00
11.50
12.00



R100

¢

Tomor keményfém csigafiir, fényes kivitel
Kivalé kopdsalldség és termelékenység. 120°-os csticsszoge javitja a kdzpontossdgot, csokkenti a vagderdket. CNC gépeken alkalmazhatd féleg.

DCON MS

OAL

N

D/DORMER

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az el6tolds tébldzatok az 71 oldaltdl talélhatdak

DIN
HM 338 4xD
D
120° Bright
‘ DC

).20-35° 6 h7

Pz P13 (P2

199 Zi111s ZI115$ P85S

K13 K21 K22 K23

AT Z168T ZI55T P44T

BB nN11  N1.2  N13

w377 »1200V 7150V 7100V

H3.1 H3.2

»137S ?130S
Product D¢ ¢

(mm) (inch)

R1001.0 1.00 0.0394
R1001.1 1.10 0.0433
R1001.2 1.20 0.0472
R1001.3 1.30 0.0512
R1001.4 1.40 0.0551
R1001.5 1.50 0.0591
R1001.6 1.60 0.0630
R1001.7 1.70 0.0669
R1001.8 1.80 0.0709
R1001.9 1.90 0.0748
R1002.0 2.00 0.0787
R1002.1 2.10 0.0827
R1002.2 2.20 0.0866
R1002.3 230 0.0906
R1002.4 2.40 0.0945
R1002.5 2.50 0.0984
R1002.6 2.60 0.1024
R1002.7 2.70 0.1063
R1002.8 2.80 0.1102
R1002.9 2.90 0.1142
R1003.0 3.00 0.1181
R1003.1 3.10 0.1220
R1003.2 3.20 0.1260
R1003.3 3.30 0.1299
R1003.4 3.40 0.1339
R1003.5 3.50 0.1378

?75S
60T
N2.1
172V

LCF

(mm)
12.0
14.0
16.0
16.0
18.0
18.0
20.0
20.0
22.0
22.0
24.0
24.0
27.0
27.0
30.0
30.0
30.0
33.0
33.0
33.0
33.0
36.0
36.0
36.0
39.0
39.0

P66
46T
N2.2
155V

OAL

(mm)
34.0
36.0
38.0
38.0
40.0
40.0
43.0
43.0
46.0
46.0
49.0
49.0
53.0
53.0
57.0
57.0
57.0
61.0
61.0
61.0
61.0
65.0
65.0
65.0
70.0
70.0

P66
Z37T
N2.3
2112V

DCON MS

(mm)
1.00
1.10
1.20
1.30
1.40
1.50
1.60
1.70
1.80
1.90
2.00
2.10
2.20
2.30
2.40
2.50
2.60
2.70
2.80
2.90
3.00
3.10
3.20
3.30
3.40
3.50

7535
55T
N3.1
423V

Product

R1003.6
R1003.7
R1003.8
R1003.9
R1004.0
R1004.1
R1004.2
R1004.3
R1004.4
R1004.5
R1004.6
R1004.7
R1004.8
R1004.9
R1005.0
R1005.1
R1005.2
R1005.3
R1005.4
R1005.5
R1005.6
R1005.7
R1005.8
R1005.9
R1006.0
R1006.1

Zi455
ka2
w427

N3.2
W250V

7405
w317
N4.1
W60 X

DC

(mm)
3.60
3.70
3.80
3.90
4.00
4.10
4.20
430
4.40
4.50
4.60
470
4.80
4.90
5.00
5.10
5.20
5.30
5.40
5.50
5.60
5.70
5.80
5.90
6.00
6.10

P134S
w267
N4.2
m100V

DC

(inch)
0.1417
0.1457
0.149
0.1535
0.1575
0.1614
0.1654
0.1693
0.1732
0.1772
0.1811
0.1850
0.1890
0.1929
0.1969
0.2008
0.2047
0.2087
0.2126
0.2165
0.2205
0.2244
0.2283
0.2323
0.2362
0.2402

w27S
72T
H1.1
56 S

LCF

(mm)
39.0
39.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
52.0
52.0
52.0
52.0
52.0
52.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
63.0

Z75T
63T
H2.1
?133$

OAL

(mm)
70.0
70.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
101.0

w561
w477
H2.2
?136S

DCON MS

(mm)
3.60
3.70
3.80
3.90
4.00
4.10
4.20
430
4.40
4.50
4.60
4.70
4.80
4.90
5.00
5.10
5.20
5.30
5.40
5.50
5.60
5.70
5.80
5.90
6.00
6.10
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Product

R1006.2
R1006.3
R1006.4
R1006.5
R1006.6
R1006.7
R1006.8
R1006.9
R1007.0
R1007.1
R1007.2
R1007.3
R1007.4
R1007.5
R1007.6
R1007.7
R1007.8
R1007.9
R1008.0
R1008.1
R1008.2
R1008.3
R1008.4

42

DC

(mm)
6.20
6.30
6.40
6.50
6.60
6.70
6.80
6.90
7.00
7.10
7.20
7.30
7.40
7.50
7.60
7.70
7.80
7.90
8.00
8.10
8.20
8.30
8.40

DC

(inch)
0.2441
0.2480
0.2520
0.2559
0.2598
0.2638
0.2677
0.2717
0.2756
0.2795
0.2835
0.2874
0.2913
0.2953
0.2992
0.3031
0.3071
0.3110
0.3150
0.3189
0.3228
0.3268
0.3307

LCF

(mm)
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0

OAL

(mm)
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
117.0
117.0
117.0
17.0
117.0
117.0
117.0
117.0
17.0

DCON MS

(mm)
6.20
6.30
6.40
6.50
6.60
6.70
6.80
6.90
7.00
7.10
7.20
7.30
7.40
7.50
7.60
7.70
7.80
7.90
8.00
8.10
8.20
8.30
8.40

¢

Product

R1008.5
R1008.6
R1008.7
R1008.8
R1008.9
R1009.0
R1009.1
R1009.2
R1009.3
R1009.4
R1009.5
R1009.6
R1009.7
R1009.8
R1009.9
R10010.0
R10010.2
R10010.5
R10011.0
R10011.5
R10012.0
R10013.0
R10014.0

DC

(mm)
8.50
8.60
8.70
8.80
8.90
9.00
9.10
9.20
9.30
9.40
9.50
9.60
9.70
9.80
9.90
10.00
10.20
10.50
11.00
11.50
12.00
13.00
14.00

DC

(inch)
0.3346
0.3386
0.3425
0.3465
0.3504
0.3543
0.3583
0.3622
0.3661
0.3701
0.3740
0.3780
0.3819
0.3858
0.3898
0.3937
0.4016
0.4134
0.4331
0.4528
0.4724
0.5118
0.5512

LCF

(mm)
75.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
94.0
94.0
101.0
101.0
108.0

OAL

(mm)
117.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
142.0
142.0
151.0
151.0
160.0

DCON MS

(mm)
8.50
8.60
8.70
8.80
8.90
9.00
9.10
9.20
9.30
9.40
9.50
9.60
9.70
9.80
9.90
10.00
10.20
10.50
11.00
11.50
12.00
13.00
14.00
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A123 D/DORMER

HSS rovidfiiré, g6z megeresztett kivitel, lemezmegmunkalashoz
Specidlisan vékony anyagok és acél lemezek furdsahoz tervezve. 120°-os csticsszdg és g6z megeresztett kivitel. Szamos anyagminéséghez
alkalmazhaté.

DCON MS

Nl

DIN OAL -
HSS 1897 1.5xD -
U -
120° ST

|
DC
§ RO

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az el6tolds tébldzatok az 71 oldaltdl talélhatdak
Pl (P12 P13 (P21 P22 (P23 P31 (P32] P33 (Padl P42 [PA3] m11  M12
W36E WA0E WAE W31E W27 C P124C ?121C 17 C 114 C ?12C 110 C 7198 »22C ?19C
M21 M22 M31 M3.2 M33 M4l N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2
?120C Z116C 10D 719D 718D 1108 W33E H25E W17E P46 D 42D ?130D W56D W33E
N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 S4.2
17D PI30F PI35E ?17D ?127C ?1128B Zi7A Z11C ZI6A Z38C P4A Z6C PI3A

Lemezfard

DC DC DC LCF OAL DCON MS
Product

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
A1233/328 3/32 2.38 0.0937 14.0 43.0 2.38
A1232.55 - 2.50 0.0984 14.0 43.0 2.50
A1233.08 - 3.00 0.1181 16.0 46.0 3.00
A1231/8S 1/8 3.18 0.1252 18.0 49.0 3.18
A1233.2S - 3.20 0.1260 18.0 49.0 3.20
A1233.3S - 3.30 0.1299 18.0 49.0 3.30
A1233.5S - 3.50 0.1378 18.0 52.0 3.50
A1233.7S - 3.70 0.1457 18.0 52.0 3.70
A1235/32S 532 3.97 0.1563 18.0 55.0 3.97
A1234.0S - 4.00 0.1575 18.0 55.0 4.00
A1234.1S - 410 0.1614 18.0 55.0 410
A1234.28 - 4.20 0.1654 18.0 55.0 4.20
A1234.55 - 4.50 0.1772 18.0 58.0 4.50
A1233/16S 3/16 4.76 0.1875 18.0 62.0 4.76
A1234.85 - 4.80 0.1890 18.0 62.0 4.80
A1234.95 - 4.90 0.1929 18.0 62.0 4.90
A1235.0S - 5.00 0.1969 18.0 62.0 5.00
A1235.5S - 5.50 0.2165 18.0 66.0 5.50
A1237/32S 7/32 5.56 0.2188 18.0 66.0 5.56
A1236.0S - 6.00 0.2362 18.0 66.0 6.00
A1231/4S 1/4 6.35 0.2500 19.0 70.0 6.35
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A1 19 2/DORMER

HSS kétvégii rovidfuro, g6z megeresztett

Rovid, két végd furdék lemezipari felhaszndlasra. Mindkét végiik alkamhazhatd, kétszer nagyobb élettartam. 120°-os csticsszdg, konvenciondlis
keresztél kialakitdssal. G6z megeresztett feliileti kialakitdsa javitja a hlthetrdséget és a forgacskezelést. Szdmos anyagmindséghez
alkalmazhaté.

DIN OAL
HSS 1897 1.25xD ~
U | -
120° ST
|
DC
1.20-35° 6 h8
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az elGtolds tébldzatok az 71 oldaltdl taldlhatdak

PL1 P12 P21 (P22 P23 (P31 P32 (P33 [PAr (P42] P43 M11 M12

W31C W34C W35C W26C ?123C P120C Z12C 79( Z3cC Z7C 6C PI5A PI21A Z17A

M21 M2.2 M3.1 M3.2 mM3.3 M4.1 N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2

PI18A ZI15A ?8( ?7C ?16C ZI10A Z133C ?125C ?17C P46 C 742 C ?130C 7156 C ?133C

N3.3 N4.1 N4.2 S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 S4.2

Z17A 71301 ?135C P27A PZ112A Zi7A ?Z5C Z4c Z4c 3C 3C Z2C
Lemezfard

DC DC LCF OAL DCON MS
Product
(mm) (inch) (mm) (mm) (mm)

A1193.3 3.30 0.1299 11.0 49.0 3.30
A1193.6 3.60 0.1417 12.0 520 3.60
A1194.1 4.10 0.1614 14.0 55.0 4.10
A1194.2 4.20 0.1654 14.0 55.0 4.20
A1194.9 4.90 0.1929 17.0 62.0 4.90
A1195.1 5.10 0.2008 17.0 62.0 5.10
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A723
HSS-E 2 DORMER 1xD
' i
Bronze 21.20-35°
DC
®

m33D

Product

A7236.0X66
A7236.0X93
A7238.0X79
A7238.0X117

¢

HSS-E (5% kobalt) ponthegesztés lefiird, bronz temperalt
Specidlis kialakitasu fird, kifejezetten ponthegesztett varratok felfirasahoz. Rovid horonykialakitdsa merevebb megmunkaldst tesz lehet6vé. A
bronz oxidréteg jeloli a magas kobalt tartalmat.

DCON MS

s —
LCF

OAL

L

D/DORMER

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az el6tolds tébldzatok az 71 oldaltdl talélhatdak

m37D

W38D

m28D

DC

(mm)
6.00
6.00
8.00
8.00

?25C Z20C

DC

(inch)
0.2362
0.2362
0.3150
0.3150

?20C Z20C

LCF

(mm)
18.0
18.0
24.0
24.0

O0AL

(mm)
66.0
93.0
79.0

117.0

DCON MS

(mm)
6.00
6.00
8.00
8.00
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A170 2/DORMER

HSS csokkentett szaru furd, g6z megeresztett
A 0,5 colos szér biztositja, akdr a nagy atmerdjd furdk, befogasat kézi miveletekhez. A 118°-os kipszdg kdnnyiti az djakdszoriilést. A g6z
megeresztett feliilet biztositja a jobb hithet6séget és forgcskezelést. Szamos anyagmindséq fiirdsahoz alkalmas.

(2]
=
=z
O
O
o
Y
(@] e N JE e
o
A
- LCF -
HSS 2 DORMER 4xD - OAL -
O Q@ =
118° ST

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az elGtolds tébldzatok az 71 oldaltdl taldlhatdak

PL3 P21 P22 P23 P31 P4l P42 MLl M12

H33H H37H H38H W28 H W25F »22D Z19E Z15E 713D Z1E 710D [ 4F] 6 »21D ?17D

M21 M22 M3.1 M3.2 M33 M4l K21 K2.2 K3.1  K3.2

»118D 715D P8 F w7F Pi6F »78B Pi27H Z15E 123D 719D 715D ?121D P116D
K3.3 K41 K42 K43 K44 K4S N1.1 N1.2 N1.3 N2.1  N2.2
113D 719D 14D Z 11D 719D 718D 22D 116D 113D P33 7251 117 H 142G P37G

N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 $1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2
727G 7156 G 7I33H Z17F 7301 728G ZI14E Z17E ?9C Z5A 75D Zi4A 714D ZI3A

DC
A.20-35° 6 h8

N
N
o
m

4.1 $4.2
73D Z2A

DC DC DC LCF OAL LCF OAL DCON MS
Product

(inch) (mm) (inch) (inch) (inch) (mm) (mm) (mm)
A17013.0 - 13.00 0.5118 - - 83.0 156.0 12,7
A17033/64 33/64 13.10 0.5156 3.1/8 6" - - 12,7
A17017/32 17/32 13.49 0.5313 3.1/8 6" - - 12,7
A17013.5 - 13.50 0.5315 - - 83.0 156.0 12,7
A17035/64 35/64 13.89 0.5469 3.1/8 6" - - 12,7
A17014.0 - 14.00 0.5512 - - 83.0 156.0 12,7
A1709/16 9/16 14.29 0.5625 3.1/8 6" - - 12,7
A17014.5 - 14.50 0.5709 - - 83.0 156.0 12,7
A17037/64 37/64 14.68 0.5781 3.1/8 6" - - 12,7
A17015.0 - 15.00 0.5906 - - 83.0 156.0 12,7
A17019/32 19/32 15.08 0.5938 3.1/8 6" - - 12,7
A17039/64 39/64 15.48 0.6094 3.1/8 6" - - 12,7
A17015.5 - 15.50 0.6102 - - 83.0 156.0 12,7
A1705/8 5/8 15.88 0.6250 3.1/8 6" - - 12,7
A17016.0 - 16.00 0.6299 - - 84.0 157.0 12,7
A17041/64 41/64 16.27 0.6406 3.1/8 6" - - 12,7
A17016.5 - 16.50 0.6496 - - 84.0 157.0 12,7
A17021/32 21/32 16.67 0.6563 3.1/8 6" - - 12,7
A17017.0 - 17.00 0.6693 - - 84.0 157.0 12,7
A17043/64 43/64 17.07 0.6719 3.1/8 6" - - 12,7
A17011/16 11/16 17.46 0.6875 3.1/8 6" - - 12,7
A17017.5 - 17.50 0.6890 - - 84.0 157.0 12,7
A17045/64 45/64 17.86 0.7031 3.1/8 6" - - 12,7
A17018.0 - 18.00 0.7087 - - 84.0 157.0 12,7
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Product

A17023/32
A17018.5
A17047/64
A17019.0
A1703/4
A17049/64
A17019.5
A17025/32
A17020.0
A17051/64
A17013/16
A17021.0
A17053/64
A17027/32
A17055/64
A17022.0
A1707/8
A17057/64
A17023.0
A17029/32
A17059/64
A17015/16
A17024.0
A17061/64
A17031/32
A17025.0
A17063/64
A1701
A1701.1/32
A1701.1/16
A1701.7/64
A1701.1/8
A1701.9/64
A1701.5/32
A1701.3/16
A1701.7/32
A1701.1/4
A1701.5/16
A1701.3/8
A1701.7/16
A1701.1/2

DC

(inch)
23/32

47/64

3/4
49/64

25/32

51/64
13/16

53/64
27/32
55/64

7/8
57/64

29/32
59/64
15/16

61/64
31/32

63/64
1
1.1/32
1.1/16
1.7/64
1.1/8
1.9/64
1.5/32
1.3/16
1.7/32
1.1/4
1.5/16
1.3/8
1.7116
1172

DC

(mm)
18.26
18.50
18.65
19.00
19.05
19.45
19.50
19.84
20.00
20.24
20.64
21.00
21.03
21.43
21.83
22.00
22.22
22.62
23.00
23.02
23.42
23.81
24.00
241
24.61
25.00
25.00
25.40
26.19
26.99
28.18
28.58
28.97
29.37
30.16
30.96
31.75
33.34
34.93
36.51
38.10

DC

(inch)
0.7188
0.7283
0.7344
0.7480
0.7500
0.7656
0.7677
0.7813
0.7874
0.7969
0.8125
0.8268
0.8281
0.8437
0.85%4
0.8661
0.8750
0.8906
0.9055
0.9063
0.9219
0.9375
0.9449
0.9531
0.9688
0.9843
0.9844
1.0000
1.0313
1.0625
1.1094
1.1250
1.1406
1.1563
1.1875
1.2188
1.2500
1.3125
1.3750
1.4375
1.5000

¢

O0AL

(inch)

DCON MS

(mm)
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
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A130 DDORMER

HSS kuipos szaru furd, g6z megeresztett kivitel
Széleskor(ien alkalmazhatd, nagyobb dtmrédj fird - 50,80 mm-ig (2 col). Kdpos szér biztositja a merev befogdst. 118°-0s csticsszdg egyszerd
Ujrakdszoriilhetdséget biztosit. Gz megeresztett kivitel. Szdmos anyagmindséghez alkalmazhato.

LCF .
DIN
HSS 345 4xD - OAL -~
4 g
118° ST
‘ C\ DC
2.20-35° hs

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az elGtolds tébldzatok az 71 oldaltdl taldlhatdak

PLL PL3 P21 P22 P23 P31 Pax P2 [Pa3 M1 M12
W33 W37 W38l W28l M2F W MI1SF M4F WI2E MUF P9E m7D  PR2IE BITE
K22 K23

M21 M22 M3.1 M3.2 M33 M4l K2.1 K3.1  K3.2

PI18E ZI15E 710G P96 Y18G Zi10C W30| W17E P25E Z20E P16 E PI22E Z17E
K3.3 K4.2 K43 K44 K45 N1.1 N1.2 N1.3 N2.1  N2.2
P13 E 120 E ZI15E ZIE ZI10E VI 8E VI23E P17E PI13E »126) »120) 7131 P43 H P139H
N23 N3.1 N3.2 N33 N41 N42 N43 S11  S1.2  S1.3  S21 S22  S3.1  S3.2
P128 H P159H ?351 P18 F 130K 7128) P 14H VI23F 113D 78 ZI9E VI6A Z7E I4A
s4.1  s4.2

PI5E I3 A

DC > 14mm Csékkentett keresztéldi.

|
N
N
m

DC DC DC LCF OAL ZCMS
Product
(inch) (mm) (inch) (mm) (mm)

A1303.0 - 3.00 0.1181 33.0 114.0 MK1
A1301/8 1/8 3.18 0.1252 36.0 117.0 MK 1
A1303.2 - 3.20 0.1260 36.0 17.0 MK 1
A1303.25 - 3.25 0.1280 36.0 117.0 MK1
A1303.3 - 3.30 0.1299 36.0 17.0 MK1
A1303.5 - 3.50 0.1378 39.0 120.0 MK 1
A1309/64 9/64 3.57 0.1406 39.0 120.0 MK 1
A1303.75 - 3.75 0.1476 39.0 120.0 MK1
A1305/32 5/32 3.97 0.1563 43.0 124.0 MK1
A1304.0 - 4.00 0.1575 43.0 124.0 MK 1
A1304.1 - 410 0.1614 43.0 124.0 MK 1
A1304.2 - 4.20 0.1654 43.0 124.0 MK1
A1304.25 - 4.25 0.1673 43.0 124.0 MK1
A13011/64 11/64 437 0.1719 47.0 128.0 MK 1
A1304.5 - 4.50 0.1772 47.0 128.0 MK 1
A1304.75 - 4.75 0.1870 52.0 128.0 MK1
A1303/16 3/16 4.76 0.1875 52.0 133.0 MK1
A1304.8 - 4.80 0.1890 52.0 133.0 MK 1
A1304.9 - 4.90 0.1929 52.0 133.0 MK 1
A1305.0 - 5.00 0.1969 52.0 133.0 MK 1
A1305.1 - 5.10 0.2008 520 133.0 MK1
A13013/64 13/64 5.16 0.2031 52.0 133.0 MK 1
A1305.2 - 5.20 0.2047 52.0 133.0 MK 1

48



Product

A1305.25
A1305.4
A1305.5
A1307/32
A1305.7
A1305.75
A1305.8
A1305.9
A13015/64
A1306.0
A1306.1
A1306.2
A1306.25
A1306.3
A1301/4
A1306.4
A1306.5
A1306.6
A1306.7
A13017/64
A1306.75
A1306.8
A1306.9
A1307.0
A1309/32
A1307.2
A1307.25
A1307.3
A1307.4
A1307.5
A13019/64
A1307.7
A1307.75
A1307.8
A1307.9
A1305/16
A1308.0
A1308.1
A1308.2
A1308.25
A1308.3
A13021/64
A1308.4
A1308.5
A1308.6
A1308.7
A13011/32
A1308.75
A1308.8
A1308.9
A1309.0
A1309.1
A13023/64
A1309.2
A1309.25
A1309.3
A1309.5
A1303/8
A1309.6
A1309.7
A1309.75
A1309.8

DC

(mm)
5.25
5.40
5.50
5.56
5.70
5.75
5.80
5.90
5.95
6.00
6.10
6.20
6.25
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.70
6.75
6.75
6.80
6.90
7.00
7.14
7.20
7.25
7.30
7.40
7.50
7.54
1.70
7.75
7.80
7.90
194
8.00
8.10
8.20
8.25
8.30
8.33
8.40
8.50
8.60
8.70
8.73
8.75
8.80
8.90
9.00
9.10
9.13
9.20
9.25
9.30
9.50
9.52
9.60
9.70
9.75
9.80

¢

DC

(inch)
0.2067
0.2126
0.2165
0.2188
0.2244
0.2264
0.2283
0.2323
0.2344
0.2362
0.2402
0.2441
0.2461
0.2480
0.2500
0.2520
0.2559
0.2598
0.2638
0.2656
0.2657
0.2677
0.2717
0.2756
0.2813
0.2835
0.2854
0.2874
0.2913
0.2953
0.2969
0.3031
0.3051
0.3071
0.3110
0.3125
0.3150
0.3189
0.3228
0.3248
0.3268
0.3281
0.3307
0.3346
0.3386
0.3425
0.3438
0.3445
0.3465
0.3504
0.3543
0.3583
0.35%4
0.3622
0.3642
0.3661
0.3740
0.3750
0.3780
0.3819
0.3839
0.3858

LCF

(mm)
52.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0

OAL

(mm)
133.0
138.0
138.0
138.0
138.0
138.0
138.0
138.0
138.0
138.0
144.0
144.0
144.0
144.0
144.0
144.0
144.0
144.0
144.0
150.0
150.0
150.0
150.0
150.0
150.0
150.0
150.0
150.0
150.0
150.0
156.0
156.0
156.0
156.0
156.0
156.0
156.0
156.0
156.0
156.0
156.0
156.0
156.0
156.0
162.0
162.0
162.0
162.0
162.0
162.0
162.0
162.0
162.0
162.0
162.0
162.0
162.0
168.0
168.0
168.0
168.0
168.0

Zcms

MK 1
MK1
MK1
MK 1
MK 1
MK1
MK1
MK 1
MK 1
MK1
MK1
MK 1
MK 1
MK1
MK1
MK 1
MK 1
MK 1
MK1
MK 1
MK 1
MK 1
MK1
MK 1
MK 1
MK 1
MK1
MK 1
MK 1
MK 1
MK1
MK 1
MK 1
MK 1
MK1
MK 1
MK 1
MK 1
MK1
MK1
MK 1
MK 1
MK1
MK1
MK 1
MK 1
MK1
MK1
MK 1
MK 1
MK1
MK1
MK 1
MK 1
MK1
MK1
MK 1
MK 1
MK 1
MK1
MK 1
MK 1
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Product

A1309.9
A13025/64
A13010.0
A13010.1
A13010.2
A13010.25
A13010.3
A13013/32
A13010.5
A13027/64
A13010.75
A13010.8
A13010.9
A13011.0
A13011.1
A1307/16
A13011.2
A13011.25
A13011.3
A13011.4
A13011.5
A13029/64
A13011.6
A13011.7
A13011.75
A13011.8
A13011.9
A13015/32
A13012.0
A13012.1
A13012.2
A13012.25
A13031/64
A13012.3
A13012.4
A13012.5
A13012.6
A13012.7
A1301/2
A13012.75
A13012.8
A13012.9
A13013.0
A13033/64
A13013.2
A13013.25
A13017/32
A13013.5
A13013.6
A13013.7
A13013.75
A13013.8
A13035/64
A13013.9
A13014.0
A13014.1
A13014.2
A13014.25
A1309/16
A13014.3
A13014.4
A13014.5

50

DC

(mm)
9.90
9.92
10.00
10.10
10.20
10.25
10.30
10.32
10.50
10.72
10.75
10.80
10.90
11.00
11.10
1.1
11.20
11.25
11.30
11.40
11.50
11.51
11.60
11.70
11.75
11.80
11.90
11.91
12.00
12.10
12.20
12.25
12.30
1230
12.40
12.50
12.60
12.70
12.70
12.75
12.80
12.90
13.00
13.10
13.20
13.25
13.49
13.50
13.60
13.70
13.75
13.80
13.89
13.90
14.00
14.10
14.20
14.25
14.29
14.30
14.40
14.50

¢

DC

(inch)
0.3898
0.3906
0.3937
0.3976
0.4016
0.4035
0.4055
0.4063
0.4134
0.4219
0.4232
0.4252
0.4291
0.4331
0.4370
0.4375
0.4409
0.4429
0.4449
0.4488
0.4528
0.4531
0.4567
0.4606
0.4626
0.4646
0.4685
0.4688
0.4724
0.4764
0.4803
0.4823
0.4844
0.4843
0.4882
0.4921
0.4961
0.5000
0.5000
0.5020
0.5039
0.5079
05118
0.5156
0.5197
0.5217
0.5313
0.5315
0.5354
0.5394
0.5413
0.5433
0.5469
0.5472
0.5512
0.5551
0.5591
0.5610
0.5625
0.5630
0.5669
0.5709

LCF

(mm)
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
114.0
114.0
114.0
114.0
114.0
114.0
114.0

OAL

(mm)
168.0
168.0
168.0
168.0
168.0
168.0
168.0
168.0
168.0
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
182.0
182.0
182.0
182.0
182.0
182.0
182.0
182.0
182.0
182.0
182.0
182.0
182.0
182.0
182.0
182.0
182.0
182.0
182.0
189.0
189.0
189.0
189.0
189.0
189.0
189.0
189.0
189.0
189.0
212.0
212.0
212.0
212.0
212.0
212.0
212.0

ZCMS

MK 1
MK1
MK1
MK 1
MK 1
MK1
MK1
MK 1
MK 1
MK1
MK1
MK 1
MK 1
MK1
MK1
MK1
MK 1
MK 1
MK1
MK 1
MK 1
MK 1
MK1
MK 1
MK 1
MK 1
MK1
MK 1
MK1
MK 1
MK1
MK 1
MK 1
MK 1
MK1
MK 1
MK 1
MK 1
MK1
MK1
MK1
MK 1
MK1
MK1
MK1
MK 1
MK1
MK1
MK 1
MK 1
MK1
MK1
MK 1
MK 1
MK 1
MK 2
MK2
MK2
MK2
MK 2
MK2
MK2



Product

A13014.6
A13037/64
A13014.7
A13014.75
A13014.8
A13014.9
A13015.0
A13019/32
A13015.1
A13015.2
A13015.25
A13039/64
A13015.5
A13015.7
A13015.75
A13015.8
A1305/8
A13015.9
A13016.0
A13016.1
A13016.2
A13016.25
A13041/64
A13016.5
A13021/32
A13016.75
A13017.0
A13043/64
A13017.25
A13011/16
A13017.5
A13017.75
A13045/64
A13018.0
A13018.25
A13023/32
A13018.5
A13047/64
A13018.75
A13019.0
A1303/4
A13019.25
A13049/64
A13019.5
A13019.75
A13025/32
A13020.0
A13051/64
A13020.25
A13020.4
A13020.5
A13013/16
A13020.75
A13021.0
A13053/64
A13021.25
A13027/32
A13021.5
A13021.75
A13055/64
A13022.0
A1307/8

DC

(mm)
14.60
14.68
14.70
14.75
14.80
14.90
15.00
15.08
15.10
15.20
15.25
15.48
15.50
15.70
15.75
15.80
15.88
15.90
16.00
16.10
16.20
16.25
16.27
16.50
16.67
16.75
17.00
17.07
17.25
17.46
17.50
17.75
17.86
18.00
18.25
18.26
18.50
18.65
18.75
19.00
19.05
19.25
19.45
19.50
19.75
19.84
20.00
20.24
20.25
20.40
20.50
20.64
20.75
21.00
21.03
21.25
21.43
21.50
21.75
21.83
22.00
2222

¢

DC

(inch)
0.5748
0.5781
0.5787
0.5807
0.5827
0.5866
0.5906
0.5938
0.5945
0.5984
0.6004
0.6094
0.6102
0.6181
0.6201
0.6220
0.6250
0.6260
0.6299
0.6339
0.6378
0.6398
0.6406
0.6496
0.6563
0.65%
0.6693
0.6719
0.6791
0.6875
0.6890
0.6988
0.7031
0.7087
0.7185
0.7188
0.7283
0.7344
0.7382
0.7480
0.7500
0.7579
0.7656
0.7677
0.7776
0.7813
0.7874
0.7969
0.7972
0.8031
0.8071
0.8125
0.8169
0.8268
0.8281
0.8366
0.8437
0.8465
0.8563
0.85%4
0.8661
0.8750

LCF

(mm)
114.0
114.0
114.0
114.0
114.0
114.0
114.0
120.0
120.0
120.0
120.0
120.0
120.0
120.0
120.0
120.0
120.0
120.0
120.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
130.0
130.0
130.0
130.0
130.0
130.0
130.0
135.0
135.0
135.0
135.0
135.0
135.0
140.0
140.0
140.0
140.0
140.0
140.0
140.0
145.0
145.0
145.0
145.0
145.0
145.0
145.0
145.0
150.0
150.0
150.0
150.0
150.0
150.0
150.0

OAL

(mm)
212.0
212.0
212.0
212.0
212.0
212.0
212.0
218.0
218.0
218.0
218.0
218.0
218.0
218.0
218.0
218.0
218.0
218.0
218.0
223.0
223.0
223.0
223.0
223.0
223.0
223.0
223.0
228.0
228.0
228.0
228.0
228.0
228.0
228.0
233.0
233.0
233.0
233.0
233.0
233.0
238.0
238.0
238.0
238.0
238.0
238.0
238.0
243.0
243.0
243.0
243.0
243.0
243.0
243.0
243.0
248.0
248.0
248.0
248.0
248.0
248.0
248.0

Zcms

MK2
MK 2
MK 2
MK2
MK2
MK 2
MK 2
MK2
MK2
MK 2
MK 2
MK2
MK2
MK 2
MK 2
MK2
MK2
MK2
MK 2
MK2
MK2
MK2
MK 2
MK2
MK2
MK2
MK 2
MK2
MK2
MK2
MK 2
MK2
MK2
MK2
MK 2
MK2
MK2
MK2
MK 2
MK 2
MK2
MK2
MK 2
MK 2
MK2
MK2
MK 2
MK 2
MK2
MK2
MK 2
MK 2
MK?2
MK?2
MK 2
MK 2
MK2
MK2
MK2
MK 2
MK2
MK2

51



Product

A13022.25
A13022.5
A13057/64
A13022.75
A13023.0
A13029/32
A13023.25
A13059/64
A13023.5
A13023.75
A13015/16
A13024.0
A13061/64
A13024.25
A13024.5
A13031/32
A13024.75
A13025.0
A13063/64
A13025.25
A1301
A13025.5
A13025.75
A13026.0
A13026.25
A13026.5
A13026.75
A1301.1/16
A13027.0
A13027.25
A13027.5
A13027.75
A13028.0
A13028.25
A13028.5
A1301.1/8
A13028.75
A13029.0
A13029.25
A1301.5/32
A13029.5
A13029.75
A13030.0
A1301.3/16
A13030.25
A13030.5
A13030.75
A1301.7/32
A13031.0
A13031.25
A13031.5
A13031.75
A1301.1/4
A13032.0
A13032.5
A1301.9/32
A13033.0
A1301.5/16
A13033.5
A13034.0
A1301.11/32
A13034.5
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1.11/32

DC

(mm)
22.25
22.50
22.62
22.75
23.00
23.02
23.25
23.42
23.50
23.75
23.81
24.00
24.21
24.25
24.50
24.61
24.75
25.00
25.00
25.25
25.40
25.50
25.75
26.00
26.25
26.50
26.75
26.99
27.00
27.25
27.50
21.75
28.00
28.25
28.50
28.58
28.75
29.00
29.25
29.37
29.50
29.75
30.00
30.16
30.25
30.50
30.75
30.96
31.00
31.25
31.50
31.75
31.75
32.00
32.50
32.54
33.00
33.34
33.50
34.00
34.13
34.50

¢

DC

(inch)
0.8760
0.8858
0.8906
0.8957
0.9055
0.9063
0.9154
0.9219
0.9252
0.9350
0.9375
0.9449
0.9531
0.9547
0.9646
0.9688
0.9744
0.9843
0.9844
0.9941
1.0000
1.0039
1.0138
1.0236
1.0335
1.0433
1.0531
1.0625
1.0630
1.0728
1.0827
1.0925
1.1024
1.1122
1.1220
1.1250
1.1319
1.1417
1.1516
1.1563
1.1614
1.1713
1.1811
1.1875
1.1909
1.2008
1.2106
1.2188
1.2205
1.2303
1.2402
1.2500
1.2500
1.2598
1.2795
1.2813
1.2992
1.3125
1.3189
1.3386
1.3438
1.3583

LCF

(mm)
150.0
155.0
155.0
155.0
155.0
155.0
155.0
155.0
155.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
165.0
165.0
165.0
165.0
165.0
165.0
165.0
170.0
170.0
170.0
170.0
170.0
170.0
170.0
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
175.0
180.0
180.0
180.0
180.0
180.0
180.0
180.0
180.0
185.0
185.0
185.0
185.0
185.0
185.0
185.0
185.0
190.0
190.0
190.0

OAL

(mm)
248.0
253.0
253.0
253.0
253.0
253.0
276.0
276.0
276.0
281.0
281.0
281.0
281.0
281.0
281.0
281.0
281.0
281.0
286.0
286.0
286.0
286.0
286.0
286.0
286.0
286.0
291.0
291.0
291.0
291.0
291.0
291.0
291.0
296.0
296.0
296.0
296.0
296.0
296.0
296.0
296.0
296.0
296.0
301.0
301.0
301.0
301.0
301.0
301.0
301.0
301.0
306.0
306.0
334.0
334.0
334.0
334.0
334.0
334.0
339.0
339.0
339.0

ZCMS

MK2
MK 2
MK 2
MK2
MK2
MK 2
MK3
MK3
MK3
MK3
MK 3
MK3
MK3
MK 3
MK 3
MK3
MK3
MK3
MK3
MK3
MK3
MK3
MK3
MK3
MK3
MK3
MK3
MK3
MK3
MK3
MK3
MK3
MK3
MK3
MK3
MK3
MK3
MK3
MK3
MK3
MK3
MK3
MK3
MK3
MK3
MK3
MK3
MK 3
MK3
MK3
MK 3
MK 3
MK3
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4



Product

A1301.3/8
A13035.0
A13035.5
A1301.13/32
A13036.0
A13036.5
A1301.7/16
A13037.0
A13037.5
A13038.0
A1301.1/2
A13038.5
A13039.0
A13039.5
A1301.9/16
A13040.0
A13040.5
A13041.0
A1301.5/8
A13041.5
A13042.0
A13042.5
A1301.11/16
A13043.0
A13043.5
A13044.0
A1301.3/4
A13044.5
A13045.0
A13045.5
A13046.0
A13046.5
A13047.0
A13047.5
A13048.0
A13048.5
A13049.0
A13049.5
A13050.0
A1302

DC

(inch)
1.3/8

1.13/32

DC

(mm)
34.93
35.00
35.50
35.72
36.00
36.50
36.51
37.00
37.50
38.00
38.10
38.50
39.00
39.50
39.69
40.00
40.50
41.00
41.28
41.50
42.00
42.50
42.86
43.00
43.50
44.00
44.45
44.50
45.00
45.50
46.00
46.50
47.00
47.50
48.00
48.50
49.00
49.50
50.00
50.80

¢

DC

(inch)
1.3750
1.3780
1.3976
1.4063
1.4173
1.4370
1.4375
1.4567
1.4764
1.4961
1.5000
1.5157
1.5354
1.5551
1.5625
1.5748
1.5945
1.6142
1.6250
1.6339
1.6535
1.6732
1.6875
1.6929
1.7126
1.7323
1.7500
1.7520
1.7717
1.7913
1.8110
1.8307
1.8504
1.8701
1.8898
1.9094
1.9291
1.9488
1.9685
2.0000

LCF

(mm)
190.0
190.0
190.0
195.0
195.0
195.0
195.0
195.0
195.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
205.0
205.0
205.0
205.0
205.0
205.0
210.0
210.0
210.0
210.0
210.0
210.0
210.0
215.0
215.0
215.0
215.0
215.0
220.0
220.0
220.0
220.0
220.0
225.0

OAL

(mm)
339.0
339.0
339.0
344.0
344.0
344.0
344.0
344.0
344.0
349.0
349.0
349.0
349.0
349.0
349.0
349.0
354.0
354.0
354.0
354.0
354.0
354.0
359.0
359.0
359.0
359.0
359.0
359.0
359.0
364.0
364.0
364.0
364.0
364.0
369.0
369.0
369.0
369.0
369.0
374.0

Zcms

MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
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¢

DDORMER

HSS kuipos szaru hosszu fiiré, g6z megeresztett kivitel
Hosszu furatok vagy nagy kinydldst igényld alkalmazdsokhoz tervezve. 118°-0s csticsszoge konnyen ujrakdszoriilhet6vé teszi. Szamos
anyagmindséghez alkalmazhato.

- LCF .
DIN OAL

HSS 341 6xD - -
G Q| =
118° ST
v

DC
bR | %

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgacsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és eldtolds beti kddja. Az eldtolds téblézatok az 71 oldaltdl taldlhatéak

PL1  PL2  PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P4l [PA2 PA3] M1 M12
27| H301 W31l 23| 120G P18 E P15F P12F P10E PI9F P7E 6D P118E PI15E
M2.1 M22 M3.1 M32 M33 M4l K2.1 K22 K23  K3.1  K3.2
P16 E P13 E P5G 4G 4G Z8( 261 Z19F P14 F V22E V18E PI14E PI20E PI15E
K3.3 K41 K42 K43 K44 K4S N1.1 N1.2 N1.3 N2.1  N2.2
PI12E PI18E PI14E PI10E P9E 43 P21E P15E P12E ¥33) »25) 7171 P142H P137H
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 $1.2 $1.3 S2.1 §2.2 S3.1 S3.2

P127H PZI59H 7351 Z18F Z35L ¥126) ZI12H Z16F 79D 758 PI5E Z4A PI4E Z3A

4.1 $4.2
P3E Z2A
DC DC LCF OAL Q' DC DC LCF OAL Q'
Product Product
(mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (mm)

A3505.0 5.00 0.1969 74.0 155.0 MK 1 A35013.0 13.00 0.5118 134.0 215.0 MK 1
A3505.5 5.50 0.2165 80.0 161.0 MK 1 A35013.5 13.50 0.5315 142.0 223.0 MK 1
A3506.0 6.00 0.2362 80.0 161.0 MK 1 A35014.0 14.00 0.5512 142.0 223.0 MK 1
A3506.7 6.70 0.2638 86.0 167.0 MK1 A35014.25 14.25 0.5610 147.0 245.0 MK 2
A3506.8 6.80 0.2677 93.0 174.0 MK1 A35014.5 14.50 0.5709 147.0 245.0 MK 2
A3507.0 7.00 0.2756 93.0 174.0 MK 1 A35014.75 14.75 0.5807 147.0 245.0 MK?2
A3507.5 7.50 0.2953 93.0 174.0 MK 1 A35015.0 15.00 0.5906 147.0 245.0 MK?2
A3508.0 8.00 0.3150 100.0 181.0 MK1 A35015.25 15.25 0.6004 153.0 251.0 MK 2
A3508.4 8.40 0.3307 100.0 181.0 MK1 A35015.5 15.50 0.6102 153.0 251.0 MK 2
A3508.5 8.50 0.3346 100.0 181.0 MK 1 A35015.75 15.75 0.6201 153.0 251.0 MK?2
A3508.75 8.75 0.3445 107.0 188.0 MK 1 A35016.0 16.00 0.6299 153.0 251.0 MK?2
A3509.0 9.00 0.3543 107.0 188.0 MK1 A35016.25 16.25 0.6398 159.0 257.0 MK 2
A3509.5 9.50 0.3740 107.0 188.0 MK1 A35016.5 16.50 0.6496 159.0 257.0 MK 2
A3509.8 9.80 0.3858 116.0 197.0 MK 1 A35016.75 16.75 0.65%4 159.0 257.0 MK?2
A35010.0 10.00 0.3937 116.0 197.0 MK 1 A35017.0 17.00 0.6693 159.0 257.0 MK?2
A35010.2 10.20 0.4016 116.0 197.0 MK1 A35017.25 17.25 0.6791 165.0 263.0 MK 2
A35010.5 10.50 0.4134 116.0 197.0 MK1 A35017.5 17.50 0.6890 165.0 263.0 MK 2
A35010.7 10.70 0.4213 125.0 206.0 MK 1 A35018.0 18.00 0.7087 165.0 263.0 MK?2
A35011.0 11.00 0.4331 125.0 206.0 MK 1 A35018.5 18.50 0.7283 171.0 269.0 MK?2
A35011.5 11.50 0.4528 125.0 206.0 MK1 A35019.0 19.00 0.7480 171.0 269.0 MK 2
A35011.75 11.75 0.4626 125.0 206.0 MK 1 A35019.5 19.50 0.7677 177.0 275.0 MK 2
A35011.8 11.80 0.4646 125.0 206.0 MK 1 A35019.75 19.75 0.7776 177.0 275.0 MK 2
A35012.0 12.00 0.4724 134.0 215.0 MK 1 A35020.0 20.00 0.7874 177.0 275.0 MK?2
A35012.5 12.50 0.4921 134.0 215.0 MK 1 A35020.25 20.25 0.7972 184.0 282.0 MK 2
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Product

A35020.5
A35021.0
A35021.5
A35022.0
A35022.5
A35023.0
A35023.5
A35024.0
A35024.5
A35025.0
A35025.5
A35026.0
A35026.5
A35027.0
A35027.5
A35028.0
A35029.0
A35030.0
A35030.5
A35031.0

DC

(mm)
20.50
21.00
21.50
22.00
22.50
23.00
23.50
24.00
24.50
25.00
25.50
26.00
26.50
27.00
27.50
28.00
29.00
30.00
30.50
31.00

DC

(inch)
0.8071
0.8268
0.8465
0.8661
0.8858
0.9055
0.9252
0.9449
0.9646
0.9843
1.0039
1.0236
1.0433
1.0630
1.0827
1.1024
1.1417
11811
1.2008
1.2205

LCF

(mm)
184.0
184.0
191.0
191.0
198.0
198.0
198.0
206.0
206.0
206.0
214.0
214.0
214.0
222.0
222.0
222.0
230.0
230.0
239.0
239.0

OAL

(mm)
282.0
282.0
289.0
289.0
296.0
296.0
319.0
327.0
327.0
327.0
335.0
335.0
335.0
343.0
343.0
343.0
351.0
351.0
360.0
360.0

ZCms

MK?2
MK 2
MK 2
MK?2
MK?2
MK 2
MK 3
MK3
MK3
MK 3
MK 3
MK3
MK3
MK 3
MK 3
MK3
MK3
MK 3
MK 3
MK3

¢

Product

A35031.5
A35032.0
A35033.0
A35034.0
A35035.0
A35036.0
A35037.0
A35038.0
A35039.0
A35040.0
A35041.0
A35042.0
A35043.0
A35044.0
A35045.0
A35046.0
A35047.0
A35048.0
A35050.0

DC

(mm)
31.50
32.00
33.00
34.00
35.00
36.00
37.00
38.00
39.00
40.00
41.00
42.00
43.00
44.00
45.00
46.00
47.00
48.00
50.00

DC

(inch)
1.2402
1.2598
1.2992
1.3386
1.3780
1.4173
1.4567
1.4961
1.5354
1.5748
1.6142
1.6535
1.6929
1.7323
1.7717
1.8110
1.8504
1.8898
1.9685

LCF

(mm)
239.0
248.0
248.0
257.0
257.0
267.0
267.0
277.0
277.0
277.0
287.0
287.0
298.0
298.0
298.0
310.0
310.0
321.0
321.0

OAL

(mm)
360.0
397.0
397.0
406.0
406.0
416.0
416.0
426.0
426.0
426.0
436.0
436.0
447.0
447.0
447.0
459.0
459.0
470.0
470.0

Zcms

MK3
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
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¢

DDORMER

HSS hosszt szérias kupos szaru fiiré (DIN 1870 széria 1), g6z megeresztett
Hosszu furatok vagy nagy kinydldst igényld alkalmazdsokhoz tervezve. 118°-0s csticsszog. G6z megeresztett feliileti kialakitds. Szdmos
anyagmindséghez alkalmazhato.

CzZC MS
8%@3%1 N 0 e i
- LCF -
DIN _ OAL -
HSS 1870(1) 10xD
G Y =
118°
|

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgacsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és eldtolds beti kddja. Az eldtolds téblézatok az 71 oldaltdl taldlhatéak

PLL PL3 P21 P22 P23 P31 P32 Pax P2 [Pas mi1 M12
3G W56 M6G W19 WI7E mI5C m9D W7D m6C  m5D BAC  P4B mI6C  PI14C
K21 K22 K23

M21 M22 M3.1 M3.2 M33 M4l K12 K3.1  K3.2

Z15C Z12C wI5E V4E V4E P8 A ?122G ?116D 712D 16 C 713 C 110C ?14C Z11C
K3.3 K41 K42 K43 K44 K4S K5.2 N1.1 N1.2 N1.3 N2.1  N2.2
719(C Z13C 7110 C Z7C w16 C Z5C Zi15C Zi1c ?719(C ?133H Z125H 717G ZI42F wI37F
N23 N3.1 N3.2 N33 N41 N42 N43 S11  S1.2  S1.3  S21 S22  S3.1  S3.2
w27 F P56 F ?33G »17D 7130) Z130H ZI10F 115D 7198 ZI5A »5C VI4A ?74C ZI3A
s4.1  s4.2

?3( PI2A

DC > 25.4mm kevesebb mint 10xD.

ST
DC
1.20-35° 6 h8

DC DC DC LCF OAL  (ZCMS DC DC DC LCF OAL  (ZCMS
Product Product
(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (mm)

A3458.0 - 800 03150 1650  265.0 MK1 A34515.5 - 1550  0.6102 2300  355.0 MK 2
A3458.5 - 850 03346 165.0  265.0 MK1 A3455/8 5/8 1588  0.6250 2300  355.0 MK 2
A3459.0 - 9.00 03543 1750  275.0 MK 1 A34516.0 - 16.00  0.6299 2300  355.0 MK2
A3459.5 - 950 03740 1750  275.0 MK1 A34541/64 41/64 1627  0.6406 2300  355.0 MK 2
A3453/8 3/8 9.52 03750 1850  285.0 MK1 A34516.5 - 16.50  0.6496 2300  355.0 MK 2
A34510.0 - 10.00 03937 1850  285.0 MK1 A34521/32 21/32 16.67  0.6563 2300  355.0 MK 2
A34513/32 13/32 1032 04063 1850  285.0 MK 1 A34517.0 - 17.00  0.6693 2300  355.0 MK2
A34510.5 - 10.50 04134 1850  285.0 MK1 A34511/16 116 1746  0.6875 2450  370.0 MK 2
A34511.0 - 11.00 04331 1950  300.0 MK1 A34517.5 - 1750  0.6890 2450  370.0 MK 2
A3457/16 7116 1111 04375 1950  300.0 MK 1 A34518.0 - 18.00 0.7087 2450  370.0 MK 2
A34511.5 - 1150 04528 1950  300.0 MK 1 A34518.5 - 1850 07283 2450  370.0 MK2
A34529/64 29/64 1151 04531 2050  310.0 MK1 A34519.0 - 19.00 0.7480 2450  370.0 MK 2
A34512.0 - 1200 04724 2050 3100 MK1 A3453/4 3/4 19.05 07500 2600  385.0 MK 2
A34512.5 - 1250 04921 2050  310.0 MK 1 A34519.5 - 1950 0.7677  260.0  385.0 MK 2
A3451/2 1/2 1270 05000 2050  310.0 MK 1 A34520.0 - 2000 07874  260.0  385.0 MK2
A34513.0 - 13.00 05118 2050  310.0 MK1 A34520.5 - 2050  0.8071  260.0  385.0 MK 2
A34517/32 17/32 1349 05313 2200  325.0 MK 1 A34521.0 - 21.00 0.8268  260.0  385.0 MK 2
A34513.5 - 1350 05315 2200  325.0 MK1 A34521.5 - 2150  0.8465 2700  405.0 MK 2
A34514.0 - 1400 05512 2200  325.0 MK 1 A34522.0 - 2200 0.8661  270.0  405.0 MK2
A3459/16 9/16 1429 05625 2200 3400 MK2 A3457/8 7/8 2222 08750  270.0  405.0 MK2
A34537/64 37/64 1468 05781 2200  340.0 MK 2 A34522.5 - 2250  0.8858  270.0  405.0 MK 3
A34515.0 - 15.00 0.5906 2200  340.0 MK 2 A34523.0 - 23.00 09055 2700  405.0 MK 3
A34539/64 39/64 1548  0.6094 2300  355.0 MK2 A34523.5 - 2350 09252 270.0  425.0 MK3
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Product

A34524.0
A34524.5
A34525.0
A3451
A34525.5
A34526.0
A34526.5
A34527.0
A34528.0
A34529.0
A34530.0
A3451.1/4

DC

(inch)

DC

(mm)
24.00
24.50
25.00
25.40
25.50
26.00
26.50
27.00
28.00
29.00
30.00
31.75

DC

(inch)
0.9449
0.9646
0.9843
1.0000
1.0039
1.0236
1.0433
1.0630
1.1024
1.1417
1.1811
1.2500

LCF

(mm)
290.0
290.0
290.0
290.0
290.0
290.0
290.0
305.0
305.0
305.0
305.0
320.0

OAL

(mm)
440.0
440.0
440.0
440.0
440.0
440.0
440.0
460.0
460.0
460.0
460.0
480.0

CZCMS

MK3
MK3
MK3
MK3
MK3
MK3
MK3
MK3
MK3
MK3
MK3
MK3

¢

Product

A34531.0
A34532.0
A34533.0
A34534.0
A34535.0
A34536.0
A34537.0
A34538.0
A3451.1/2
A34539.0
A34540.0

DC

(inch)

DC

(mm)
31.00
32.00
33.00
34.00
35.00
36.00
37.00
38.00
38.10
39.00
40.00

DC

(inch)
1.2205
1.2598
1.2992
1.3386
1.3780
1.4173
1.4567
1.4961
1.5000
1.5354
1.5748

LCF

(mm)
320.0
320.0
320.0
340.0
340.0
340.0
340.0
360.0
360.0
360.0
360.0

OAL

(mm)
480.0
505.0
505.0
530.0
530.0
530.0
530.0
555.0
555.0
555.0
555.0

CZCMms

MK3
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
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DDORMER

HSS kuipos szaru furo, TiN bevonatos
Er6s, 118°-0s csticsszog(i keresztél kialakitds lehetdvé teszi a kdnnyd djakdszoriilést, illetve hagyomanyos gépekkel val6 alkalmazast. ATiN
bevonat hiztositja a fiirok jobb teljesitményét és élettartamét. Szamos anyagmindséghez alkalmazhato.

&
CZC MS
_
s RSSO —
LCF o
DIN
HSS 345 4xD - OAL -
- =
118° TiN .
1)
DC
bR |

m/min) kezdd érték és eldtolds beti kddja. Az el6tolds tabldzatok az 71 oldaltol taldlhatéak

Pax P2 [Pa3l mi1 M12

P20E W18F Z15E ?12D PI33E P28 E

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsdg és forgécsolasi sebesség
M2.1 M22 M31 M32 M33 M4l
P129E V124 E 156 P36 126 2120 C 7361 H20E W33E W27E PI22E HW29E H22E
K3.3 K41 K42 K43 K44 K4S N1.1 N1.2 N1.3 N2.1  N2.2
P18 E W27E H21E ZI15E ZI13E ZI1E H31E H23E P18 E P51 Z41l 7281 P154G 148G
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 §1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2
P135G W36 ?1551 P128G 7150) P150H P35F P32F ?118D ”13B P8 E Pi4A Y6 E P3A
4.1 $4.2
PI5E PI2A

DC >= 14mm csokkentett keresztéldi.

] ]
N N
< =
m -

DC DC LCF 0AL Cms DC DC LCF 0AL Cms
Product Product

(mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (mm)
A5308.5 8.50 0.3346 75.0 156.0 MK 1 A53020.5 2050 08071 145.0 21430 MK 2
A5309.0 9.00 0.3543 81.0 162.0 MK 1 A53021.0 2100 08268 1450 21430 MK 2
A53010.0 1000 03937 87.0 168.0 MK 1 A53021.5 2150 08465 150.0 2480 MK 2
A53010.2 1020 04016 87.0 168.0 MK 1 53022.0 200 08661  150.0 2480 MK 2
A53010.5 1050 04134 87.0 168.0 MK 1 A53022.5 225 08858 1550 253.0 MK 2
A53011.0 1100 04331 94.0 175.0 MK 1 A53023.0 2300 09055 155.0 253.0 MK 2
A53011.5 150 04528 94.0 175.0 MK 1 A53023.5 B350 09252 1550 276.0 MK 3
A53011.75 175 04626 94.0 175.0 MK 1 53024.0 2400 09449  160.0 281.0 MK 3
A53012.0 1200 04724 1010 182.0 MK 1 A53024.5 2450 09646 160.0 281.0 MK 3
A53012.5 1250 04921 1010 182.0 MK 1 53025.0 2500 09843 160.0 281.0 MK 3
A53013.0 1300 05118 1010 182.0 MK 1 A53025.5 2550 10039 165.0 286.0 MK 3
A53013.5 1350 05315 1080 189.0 MK 1 53026.0 2600 1026 1650 286.0 MK 3
A53014.0 1400 05512 108.0 189.0 MK 1 A53026.5 2650 10433 165.0 286.0 MK 3
A53014.5 1450 05709 1140 2120 MK 2 A53027.0 2700 10630 1700 291.0 MK 3
A53015.0 1500 05906 1140 2120 MK 2 A53027.5 2750 1087 1700 291.0 MK 3
A53015.25 1505 06004 1200 218.0 MK 2 A53028.0 2800 1104 1700 291.0 MK 3
A53015.5 1550 06102 1200 2180 MK 2 A53028.5 285 11220 1750 296.0 MK 3
A53016.0 1600 06299 1200 2180 MK 2 153029.0 2900 11417 1750 296.0 MK 3
A53016.5 1650 0649 1250 230 MK 2 A53029.5 295 11614 1750 296.0 MK 3
A53017.0 1700 06693 1250 230 MK 2 A53030.0 3000 11811 1750 296.0 MK 3
A53017.5 1750 06890 1300 2280 MK 2 A53031.0 3100 12205 1800 301.0 MK 3
A53018.0 18.00 07087 130.0 2280 MK2 A53032.0 32.00 1.2598 185.0 334.0 MK 4
A53018.5 1850 0728 1350 2330  MK2 A53033.0 3300 1292 1850 3340  MK4
A53019.0 1900 07480 1350 2330 MK2 A53035.0 3500 13780 1900 3390  MK4
A53019.5 1950 07677 1400 2380 MK 2 153040.0 000 1ss 2000 3490 ik
530200 2000 07874 1400 2380 MK 2 : : : : :
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HSS-E (8% kobalt) kupos szarii fiird, bronz temperalt kivitel
Nehezen megmunkélhaté anyagmindségekhez tervezett fiird. 118°-os csticsszoge kdnnyen djrakdszoriilhetdvé teszi. A bronz oxidréteq jeldli a
magas kobalt tartalmat.

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsdg és forgécsolasi sebesség

A730
DIN
HSS-E 345 4xD
AN ¥/ P A
118° Bronze
‘ DC
2.20-35° 6 h8
PL1  PL2 P13 P21
P36 H 140 H P141H P131H
M2.1 M2.2 M3.1 M3.2
PI129E V124 E 136 W16
K33 K41 K42 K43
W15E I22E ZI17E HW12E
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3
P130H P68 H ?140) 7201
S4.1 $4.2
PI5E ”I58
DC >= 14mm csckkentett keresztéldi.
Product ¢ ¢
(mm) (inch)
A73010.0 10.00 0.3937
A73010.2 10.20 0.4016
A73010.5 10.50 0.4134
A73010.8 10.80 0.4252
A73011.0 11.00 0.4331
A73011.5 11.50 0.4528
A73011.8 11.80 0.4646
A73012.0 12.00 0.4724
A73012.2 12.20 0.4803
A73012.5 12.50 0.4921
A73012.8 12.80 0.5039
A73013.0 13.00 0.5118
A73013.5 13.50 0.5315
A73013.8 13.80 0.5433
A73014.0 14.00 0.5512
A73014.25 14.25 0.5610
A73014.5 14.50 0.5709
A73014.75 14.75 0.5807
A73015.0 15.00 0.5906
A73015.25 15.25 0.6004
A73015.5 15.50 0.6102
A73015.75 15.75 0.6201
A73016.0 16.00 0.6299

M3.3
W06
s
N4.1
735K

LCF

(mm)
87.0
87.0
87.0
94.0
94.0
94.0
94.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
108.0
108.0
108.0
114.0
114.0
114.0
114.0
120.0
120.0
120.0
120.0

OAL

W24E
M4.1
m17C
N4.2
728)

OAL

(mm)
168.0
168.0
168.0
175.0
175.0
175.0
175.0
182.0
182.0
182.0
182.0
182.0
189.0
189.0
189.0
212.0
212.0
212.0
212.0
218.0
218.0
218.0
218.0

P25F

Z35)

P25E
N4.3
Z120H

ZCMms

MK 1
MK 1
MK1
MK 1
MK 1
MK 1
MK1
MK 1
MK 1
MK 1
MK1
MK 1
MK 1
MK 1
MK1
MK?2
MK?2
MK?2
MK 2
MK?2
MK2
MK2
MK 2

N N
X S
o -

Z19E
S1.1
728G

Product

A73016.25
A73016.5
A73017.0
A73017.25
A73017.5
A73017.75
A73018.0
A73018.25
A73018.5
A73018.75
A73019.0
A73019.25
A73019.5
A73019.75
A73020.0
A73020.25
A73020.5
A73020.75
A73021.0
A73021.5
A73022.0
A73022.5
A73023.0

m17E

196

W15E
$1.2
720D

Z15F
N1.1
¥33)
S1.3
Z11c

DC

(mm)
16.25
16.50
17.00
17.25
17.50
17.75
18.00
18.25
18.50
18.75
19.00
19.25
19.50
19.75
20.00
20.25
20.50
20.75
21.00
21.50
22.00
22.50
23.00

H13E
N1.2
»25)
S2.1
Z9E

DC

(inch)
0.6398
0.6496
0.6693
0.6791
0.6890
0.6988
0.7087
0.7185
0.7283
0.7382
0.7480
0.7579
0.7677
0.7776
0.7874
0.7972
0.8071
0.8169
0.8268
0.8465
0.8661
0.8858
0.9055

m10D
N1.3
Zi71
S2.2
788

LCF

(mm)
120.0
125.0
125.0
130.0
130.0
130.0
130.0
135.0
135.0
135.0
135.0
140.0
140.0
140.0
140.0
145.0
145.0
145.0
145.0
150.0
150.0
155.0
155.0

M1.1
PI33E
N2.1
P146 H
S3.1
Z7E

OAL

(mm)
218.0
223.0
223.0
228.0
228.0
228.0
228.0
233.0
233.0
233.0
233.0
238.0
238.0
238.0
238.0
243.0
243.0
243.0
243.0
248.0
248.0
253.0
253.0

D/DORMER

m/min) kezdd érték és eldtolds beti kddja. Az el6tolds tabldzatok az 71 oldaltol taldlhatéak

M1.2
P28 E
N2.2
P42 H
S3.2
768

ZCms

MK2
MK2
MK 2
MK2
MK2
MK2
MK 2
MK2
MK2
MK2
MK 2
MK2
MK2
MK2
MK 2
MK2
MK2
MK2
MK 2
MK2
MK2
MK2
MK 2
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Product

A73023.5
A73024.0
A73024.5
A73025.0
A73025.5
A73026.0
A73026.5
A73027.0

60

DC

(mm)
23.50
24.00
24.50
25.00
25.50
26.00
26.50
27.00

DC

(inch)
0.9252
0.9449
0.9646
0.9843
1.0039
1.0236
1.0433
1.0630

LCF

(mm)
155.0
160.0
160.0
160.0
165.0
165.0
165.0
170.0

OAL

(mm)
276.0
281.0
281.0
281.0
286.0
286.0
286.0
291.0

ZCMms

MK3
MK 3
MK 3
MK3
MK3
MK 3
MK 3
MK3

¢

Product

A73027.5
A73028.0
A73028.5
A73029.0
A73030.0
A73031.0
A73032.0

DC

(mm)
27.50
28.00
28.50
29.00
30.00
31.00
32.00

DC

(inch)
1.0827
1.1024
1.1220
1.1417
1.1811
1.2205
1.2598

LCF

(mm)
170.0
170.0
175.0
175.0
175.0
180.0
185.0

OAL

(mm)
291.0
291.0
296.0
296.0
296.0
301.0
334.0

ZCMms

MK3
MK 3
MK 3
MK3
MK3
MK 3
MK 4
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HSS kupos szarii fiird, g6z megeresztett, forrasztott keményfém éllelt
Forrasztott keményfém fej, szivos HSS alaptest(i rovidfdro. 118°-o0s csticsszog(, élezett keresztél kialakitas javitja a kdzpontossagot.

Gazdasdgos megoldds dntvény megmunkélashoz.

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsdg és forgécsolasi sebesség

Al166
HSS DIN
HM 345 4xD
LL)> '
118° Bright ST
‘ DC
1.20-35° 6 h8
Bz P13 P21
PI73E PI82E PI85E P63 E
M2.1 M2.2 Mm3.1 mM3.2
7149 B 140 B Z41C P135C
K33 K41l K42 K43
W24A W35C W27 C W20A
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3
140G 71127 C 175G 138D
Product D¢ ¢
(mm) (inch)
A16610.0 10.00 0.3937
A16610.5 10.50 0.4134
A16611.0 11.00 0.4331
A16611.5 11.50 0.4528
A16612.0 12.00 0.4724
A16613.0 13.00 0.5118
A16613.5 13.50 0.5315
A16614.0 14.00 0.5512
A16615.0 15.00 0.5906
A16616.0 16.00 0.6299
A16617.0 17.00 0.6693
A16617.5 17.50 0.6890
A16618.0 18.00 0.7087
A16619.0 19.00 0.7480

M3.3
Z32(
N4.2
P60 E

LCF

(mm)
87.0
87.0
94.0
94.0
101.0
101.0
108.0
108.0
114.0
120.0
125.0
130.0
130.0
135.0

749 C
M4.1
ZI35A
S1.1
Zi35A

OAL

(mm)
168.0
168.0
175.0
175.0
182.0
182.0
189.0
189.0
212.0
218.0
223.0
228.0
228.0
233.0

759D

W50C

W40C
$1.2
Zi35A

CZCMms

MK 1
MK 1
MK 1
MK1
MK 1
MK 1
MK 1
MK1
MK2
MK2
MK2
MK 2
MK2
MK2

| N
w )
~ ~
) o

W30C
S1.3
ZI25A

Product

A16620.0
A16621.0
A16622.0
A16622.5
A16623.0
A16624.0
A16625.0
A16626.0
A16627.0
A16628.0
A16629.0
A16630.0
A16632.0
A16633.0

Z40C

W28C

H23A
S2.1
ZI33A

735D
N1.1
7501
S2.2
728 A

DC

(mm)
20.00
21.00
22.00
22.50
23.00
24.00
25.00
26.00
27.00
28.00
29.00
30.00
32.00
33.00

7130 C
N1.2
7381
S3.1
ZI25A

DC

(inch)
0.7874
0.8268
0.8661
0.8858
0.9055
0.9449
0.9843
1.0236
1.0630
1.1024
1.1417
1.1811
1.2598
1.2992

P24 A
N1.3
PI25H
S3.2
ZI20A

LCF

(mm)
140.0
145.0
150.0
155.0
155.0
160.0
160.0
165.0
170.0
170.0
175.0
175.0
185.0
185.0

M1.1
71558
N2.1
Z162G
S4.1
7120 A

OAL

(mm)
238.0
243.0
248.0
253.0
253.0
281.0
281.0
286.0
291.0
291.0
296.0
296.0
334.0
334.0

D/DORMER

M1.2
468
N2.2
P155G
$4.2
716 A

ZCms

MK2
MK2
MK2
MK 2
MK2
MK3
MK3
MK 3
MK3
MK3
MK3
MK 3
MK 4
MK 4

m/min) kezdd érték és eldtolds beti kddja. Az el6tolds tabldzatok az 71 oldaltol taldlhatéak
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DDORMER

Morse kupos atalakito, olajban megeresztett
talakitd, mely lehetdvé teszi kisebb Morse kipos szerszdmok mefogdsat nagyobb Morse kipos f6orsokba.

K= Kils6 Morse Kup; K1=Bels Morse Kup.

Product Nr. K=Nr. K1 =Nr.
M1501-0 10 Nr. 1 Nr. 0
M1502-1 21 Nr. 2 Nr. 1
M1503-1 31 Nr.3 Nr. 1
M1504-1 4 Nr.4 Nr. 1
M1503-2 32 Nr.3 Nr.2
M1504-2 42 Nr. 4 Nr.2
M1505-2 52 Nr.5 Nr. 2
M1504-3 43 Nr. 4 Nr.3
M1505-3 53 Nr.5 Nr.3
M1505-4 54 Nr.5 Nr. 4
M1506-5 65 Nr.6 Nr.5
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M152

Product

M1520
M15212
M15234
M15245
M1526

¢

Drill Drift

Fdorsébol vagy Morse hiivelybdl a kup kiiitésére alkalmas.

Nr.

Nr. 0
Nr.1+2
Nr.3+4
Nrd+5

Nr6

D/DORMER
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A08 8 2/DORMER

HSS rovidfiire készlet, A022 furdk, TiN bevonat a végiikon
24 darab kiilonbozd méretii A100-es rovidfirot tartalmazd készlet. A térold kialakitdsa lehetdvé teszi a konnyd méret szerinti kivalasztast.
Alkalmazhatok gépi és kézi megmunkaélasokhoz. A TiN bevonat biztositja a fiirdk jobb teljesitményét és élettartamat.

DIN
HSS ANSI 2.5xD
B>
135° TiN-Tip

v
DC
§ RO

A=Tipusok a szettben, B=Mennyiség a szettben, C=Atmérék a szettben.

Product . A B ¢

A088200S 200S A022 24 1.0mm-10.5mmx0.5mm +3.3mm, 4.2 mm, 6.8 mm, 10.2 mm
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D/DORMER

HSS csigafiiro készlet, A002 fiirok, TiN bevonat a végiikon
Kiilonhoz6 méretd A002 csigafiirdkat tartalmaz készlet, mdanyag téroldban. Az &tmérd fiiggvényében kdnnyen kivalaszthat, atlathad. Kézi
és gépi alkalmazésokhoz. TiN bevonat biztositja a jobb teljesitményt és élettartamot.

DIN
HSS 338 4xD
>
118° TiN-Tip

|
DC
§ RO

1.0mm =< DC >= 2.9mm 118° 4 fazetta. A=Tipusok a szettben, B=Mennyiség a szettben, C=Atmérék a szettben.

Product N A B ¢

A09518 18 A002 29 1/16inch - 1/2inch x 1/64 inch

A09520 20 A002 15 1/16inch - 1/2inchx 1/32 inch

A095200 200 A002 24 1.0mm-10.5mmx0.5mm + 3.3 mm, 4.2 mm, 6.8 mm, 10.2 mm
A095201 201 A002 19 1.0mm-10.0mmx 0.5 mm

A095202 202 A002 51 1.0mm-6.0mmx0.1mm

A095203 203 A002 41 6.0mm-10.0mmx0.1mm

A095204 204 A002 25 1.0mm-13.0mmx0.5mm

A095206 206 A002 29 1.0mm-13.0mmx0.5mm + 3.3mm, 4.2 mm, 6.8 mm, 10.2 mm
A095209 209 A002 91 1.0mm-10.0mmx0.1mm
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HSS csigafiiro készlet, A002 fiirok, TiN bevonat a végiikon
19 darab kiilonbdz6 méret(i A002-es csigafurdt tartalmazo készlet. A trold kialakitdsa lehet6vé teszi a konny(i méret szerinti kivalasztast.
Alkalmazhatok gépi és kézi megmunkéldsokhoz. ATiN bevonat biztositja a flrdk jobb teljesitményét és élettartamat.

A=Mennyiség a szettben, B=Tipusok a szettben, C=Atmérok a szettben. 1.0mm =< DC >= 2.9mm 118° 4 fazetta.

Product N A B ¢
A087201 201 A002 19 1.0mm-10.0mmx 0.5mm
Aog 4 D/DORMER
HSS csigafiiro készlet, A002 fiirok, TiN bevonat a végiikon
Forgé-tarol6 dobozos kiszereléshen, kiilonhdzé metrikus &tmérdjd A002-es csigaflrét tartalmazo készlet. A mdanyag tetd forgatasaval
kivalaszthatd a kivant &tmérdjd furd, majd a tetén |évd furaton keresztiil egyszerien kivehetd.
DIN
HSS 338 4xD
<>
118° Tin-Tip
A
DC
xz@-ﬂas" @ h8

A=Mennyiség a szettben, B=Tipusok a szettben, C=Atmérdk a szettben. 1.0mm =< DC >= 2.9mm 118° 4 fazetta..

Product A8 A 2 ¢
A094413 413 A002 13 1.5mm-6.5mmx0.5mm + 3.3mm, 4.2 mm
A094419 419 A002 19 1.0mm-10.0mm x0.5mm
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D/DORMER

HSS csigafiiro készlet, A002 fiirok, TiN bevonat a végiikon
5 darab kiilonbdzd méret(i A002-es csigafurdt tartalmazd készlet. A térold kialakitdsa lehet6vé teszi a konny( méret szerinti kivalasztdst.
Alkalmazhatok gépi és kézi megmunkéldsokhoz. ATiN bevonat biztositja a fdrdk jobb teljesitményét és élettartamat.

HSS \ 4xD
<ﬁj\/
118° TiN-Tip

|
DC
§ RO

A=Tipusok a szettben, B=Mennyiség a szettben, C=Atmérék a szettben.

Product . A B ¢

A08910 10 A002 5 A0024.0, A0025.0, A0026.0, A0028.0, A00210.0
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A190 DDORMER

HSS csigafiiro készlet, A100 fiirokkal, g6z megeresztett végii
A100 csigafird készlet, konvenciondlis 118°-0s csticsszoggel. Mlianyag térolddobozhan, kompakt mérethen.

DIN

HSS 338 4xD
B>
118° ST

|
DC
§ RO

A=Mennyiség a szettben, B=Tipusok a szettben, C=Atmérok a szettben. DC <= 1mm; 3/64“; N60 Fényes.

Product . A B ¢

A1903 3 A100 21 1/16inch - 3/8inch x 1/64 inch
A19012 12 A100 60 No.1 - No.60

A19018 18 A100 29 1/16inch - 1/2inch x 1/64 inch
A19020 20 A100 15 1/16inch-1/2inchx 1/32inch
A190201 201 A100 19 1.0mm-10.0mmx 0.5 mm
A190202 202 A100 51 1.0mm-6.0mmx0.1mm
A190203 203 A100 41 6.0mm-10.0mmx0.1mm
A190204 204 A100 25 1.0mm-13.0mmx0.5mm
A190206 206 A100 29 1.0mm-13.0mmx 0.5 mm + 3.3 mm, 4.2 mm, 6.8 mm, 10.2 mm
A190209 " 209 A100 91 1.0mm-10.0mmx0.1mm

V' Két dobozban szdllitva: Egyes doboz tartalma (1.0-5.9 x 0.1mm); Kettes doboz tartalma (6.0-10.0 x 0.Tmm).
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D/DORMER

HSS csigafiiro készlet, A100 fiirok, goz megeresztett
A készlet kiilonbozd dtmérdjii A100 rovidfurdt tartalmaz, kompakt kiszereléshen. 118°-o0s, konvencionalis keresztél kialakitassal. Elérhetd
metrikus vagy huzal méret(i dtmérékben.

DIN
HSS 338 4xD
<G> ‘
118° ST

|
DC
M@-ﬂas" 6 h8

A=Mennyiség a szettben, B=Tipusok a szettben, C=Atmérdk a szettben. DC <= 1mm; 3/64“; N60 Fényes.

Product N A B ¢
A19131M 31M A100 20 0.3mm-1.0mm x 0.05mm + 0.38 mm, 0.52mm, 0.58 mm, 0.78 mm, 0.82 mm
A19161-80 61-80 A100 20 No.61 - No. 80
HSS csigafiiro készlet, A100 fiirok, goz megeresztett
Forgd-tarol6 dobozos kiszereléshen, kiilonhdzé metrikus &tmérdjd A100-es rovidfarét tartalmazo készlet. A mdanyag tetd forgatéséval
kivalaszthatd a kivant &tmérdjd furd, majd a tetén lévd furaton keresztiil egyszerien kivehetd.
DIN
HSS 338 4xD
0> ‘
118° ST
|
DC
M@-ﬂa? 6 h8

A=Mennyiség a szettben, B=Tipusok a szettben, C=Atmérdk a szettben. DC <= 1mm; 3/64“; N60 Fényes.

Product A8 A : :
A191413 413 A100 13 1.5mm-6.5mmx0.5mm +3.3mm, 4.2mm
A191419 419 A100 19 1.0mm-10.0mmx0.5mm

69



¢

A188 DDORMER

HSS csigafiiro készlet, A108 fiirok, géz megeresztett
A készlet killonhdz6 méretd A108-as furdt tartalmaz, miianyag trolé dobozban. Alkalmazhatdk gépi és kézi megmunkélésokhoz.

DIN

HSS 338 4xD
4 | §
135° ST

2 & C

A=Mennyiség a szettben, B=Tipusok a szettben, C=Atmérck a szettben. DC > 1.5mm; 1/16" Csokkentett keresztéli

Product N A 2 S
A188201 201 A108 19 1.0mm-10.0mmx 0.5 mm
A188204 204 A108 25 1.0mm-13.0mmx0.5mm

D/DORMER

HSS-E (8% kobalt) csigafiird készlet, A777 furok, bronz feliileti kialakitas
A készlet killonhoz6 A777 furdkat tartalmaz, miianyag tarolédobozhan. Az dtmerdk konnyen kivélaszhat6k. Az A777-es fird 135°-0s
csticsszogl, keresztél(i kialakitds javitja a kdzpontozdst és csokkenti a vagéerdket.

Hss-e | DIN 4xD

338

& Q| =

135° Bronze

A DC
xz@;s" @ h8

A=Tipusok a szettben, B=Mennyiség a szettben, C=Atmérék a szettben. DC <= 1.4mm 4 fazetta.

Product N A g S
A295219 219 A777 19 1.0mm-10.0mm x 0.5 mm
A295225 225 A777 25 1.0mm-13.0mmx0.5mm
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Elotolasi sebességek

= & M m O A" ™ >

N < X =E = ¢ - i Z = r x -

0.15
0.003
0.004
0.004
0.004
0.004
0.005
0.005
0.005
0.005
0.006
0.007
0.007
0.008
0.008
0.002
0.004
0.007
0.010
0.012
0.014
0.017
0.024

0.50
0.006
0.007
0.008
0.008
0.009
0.009
0.010
0.010
0.011
0.012
0.013
0.014
0.015
0.016
0.004
0.008
0.013
0.019
0.025
0.028
0.034
0.047

1.00
0.012
0.014
0.015
0.016
0.017
0.018
0.019
0.020
0.021
0.024
0.026
0.028
0.030
0.032
0.008
0.015
0.026
0.038
0.049
0.056
0.068
0.094

2.00
0.023
0.028
0.032
0.038
0.043
0.050
0.056
0.066
0.076
0.084
0.092
0.101
0.110
0.119
0.014
0.028
0.048
0.069
0.089
0.103
0.124
0.172

¢

Fordulatonkénti eldtolas (f", mm/ford)
A munkakdriilményektdl fiiggéen
sziikséq lehet ezen értékek + 25%-os
modositasara

300 400 500 6.00 8.00
0.029 0.032 0.036 0042 0.054
0.037 0.041 0.046 0.053 0.067
0.044  0.050 0.056 0.064 0.080
0.053  0.060 0.068 0.078 0.098
0.062  0.071 0.080 0.092 0.115
0.073  0.084 0.095 0.109 0.138
0.084 0.096 0.109 0.126 0.160
0.102  0.176  0.130  0.150 = 0.190
0.119  0.134 0.150 0.173  0.220
0.135 0152 0170 0.197  0.250
0.150  0.170  0.190 0.220 0.280
0.165 0.186 0.208 0.240  0.305
0.180 0.202 0.225 0.260 0330
0.195 0218 0242 0280 0.355
0.020 0.025 0.030 0.037 0.050
0.040  0.050 0.060 0.070 = 0.090
0.070  0.080 0.090 0.107 0.140
0.100 = 0.115  0.130  0.153  0.200
0.130  0.150  0.170  0.200 = 0.260
0.150  0.180  0.210  0.250 = 0.330
0.180 0.220 0.260 0317 = 0.430
0.250 0325 0.400 0533 0.800

o DC(mm)

FURASI ELOTOLASI SEBESSEGTABLAZAT

—_

a tablazat felsd soraban.

(f).

n

. Keresse meg az alfa kddot a tablazat bal oszlopaban.
. Az dtmér6 és az alfa kod metszéspontja (cella) a fordulatonkénti elGtolds

A tablazat hasznalata a fordulatonkénti elGtolas (f ) megtalala-
sahoz:

. Keresse meg az alfa kddot a termék oldalan (példa: 46J, )" az alfa kéd).
. Keresse meg az adott forgacsoldsi alkalmazéashoz legkozelebbi dtmér6t

10.00 12.00

0.062
0.080
0.098
0.119
0.140
0.165
0.190
0.228
0.265
0.298
0.330
0.360
0.390
0.420
0.080
0.110
0.170
0.250
0.330
0.420
0.550
1.000

0.069
0.090
0.110
0.130
0.150
0.178
0.205
0.243
0.280
0.315
0.350
0.385
0.420
0.455
0.100
0.130
0.200
0.280
0.380
0.480
0.700
1.100

15.00
0.082
0.103
0.125
0.149
0.173
0.202
0.231
0.271
0.310
0.349
0.388
0.419
0.450
0.481
0.123
0.160
0.223
0.310
0.418
0.533
0.700
1.175

16.00
0.086
0.108
0.130
0.155
0.180
0.210
0.240
0.280
0.320
0.360
0.400
0.430
0.460
0.490
0.130
0.170
0.230
0.320
0.430
0.550
0.700
1.200

20.00
0.110
0.135
0.160
0.188
0.215
0.248
0.280
0.320
0.360
0.405
0.450
0.485
0.520
0.555
0.150
0.190
0.240
0.340
0.450
0.580
0.740
1.200

25.00
0.125
0.153
0.180
0.210
0.240
0.275
0.310
0.355
0.400
0.445
0.490
0.525
0.560
0.595
0.170
0.210
0.270
0.400
0.470

30.00
0.135
0.165
0.195
0.228
0.260
0.295
0.330
0.375
0.420
0.465
0.510
0.545
0.580
0.615
0.190
0.230
0.300
0.440
0.490

40.00
0.155
0.188
0.220
0.253
0.285
0.320
0.355
0.398
0.440
0.485
0.530
0.568
0.605
0.642
0.220
0.260
0.360
0.510
0.520

50.00
0.175
0.208
0.240
0.275
0.310
0.343
0.375
0.418
0.460
0.503
0.545
0.588
0.630
0.672
0.240
0.275
0.375
0.530
0.540

100.00
0.263
0.312
0.360
0.413
0.465
0.515
0.563
0.627
0.690
0.755
0.818
0.882
0.945
1.008
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Furasi nevezékrendszer
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TOMOR KEMENYF

Teljes hossz

EM ES HSS-FUROK — MUSZAKI INFORMACIOK

atmeéroje

Test
Horony hossza
Szarhossz - ; >
™ VezetGszalag Elszalag
szélessége szélessége | Lélek a
Egyenes csucson
szar 4 :
! [ Lélek hatul élh
N Tancely-— I B e~ T A A Fuard
Q _Tengely- - L Sa L < atméréje "li
. Kereszt-
‘LS’zar, VoK csics: Kereszt- él
atmerOJe Nyak i 526g él s76 3
Bekezdés g 2x NEZET
!\gzetgfa pi Kupos szar
Spiral- Forgacsoldél Hatfelllet
-—-—Tengely——-— e :

O

Hajto .
Menesztélap Egyenes szar
T meneszt6lappal
O =" r———

zépvonaldt képezi.
rotestben.

sarkaiig terjedé része.

Tengely — A képzeletbeli egyenes vonal, amely a furdé hosszanti ko-

Hatso kap — Az atmérd enyhe csckkenése eldlrél hatrafelé a fa-

Test hatfellileti atmérdje — Az élszalag azon része, amelyet hatra-

Test — A furdnak a szaratdl vagy nyakatdl a forgacsoldélek kiilsé

koszoriltek, hogy ne érintkezzen a furatfallal.

leket.
végérdl nézve.

rilt részén.

Keresztél — A Iélek végén 1évé él, amely 6sszekoti a forgacsoldé-
Keresztélszog — A keresztél és a forgacsoldél kozotti szog, a furd

Hatfeliilet &tmérGje — Az atmérd a furo élszalagjainak hatrakoszo-

hatszoge

atmérdje
(hatfellleti)

Forgdacsolé-
él

Nyak — A farétest és a furdszar kozotti csokkentett atmérgjl sza-
kasz.

Teljes hossz — A szar legvégét6l a forgacsoloél kiils6 sarkaiig ter-
jed6 hossz. Nem tartalmazza az egyenes szaru furdknal gyakran
hasznalt kiipos szarvéget, sem az egyenes és kipos szaru furdknal
hasznalt kipos forgacsoldcsucsot.

Csuics — A furé forgdcsolo vége, amely az élszalag és a lélek vége-
ibél all. Formajat tekintve hasonlit egy kiiphoz, de eltér a valodi
kaptdl, hogy a forgacsoldélek mogott hatfellletet képezzen.
Hagyomanyos — A hagyomanyos cstcsok 118°-os csucsszoggel a
leggyakrabban hasznaltak, mivel sokféle anyagban kielégité ered-
ményt biztositanak. Egy lehetséges korlatozas, hogy az egyenes
keresztél hozzdjarul a furasponti elmozduldshoz, ami gyakran
szlikségessé teszi a furat pontozasat a nagyobb pontossag érde-
kében.

Furé — Egy vagy tobb forgacsolééllel rendelkez6, forgd végl szer-
szam, amely egy vagy tobb spiral- vagy egyenes horonnyal ren-
delkezik a forgacsok elvezetéséhez és a h(it6folyadék hozzaveze-
téséhez.

Furé atmérdgje — A furd vezetdszalagjain a csucsnal mért atméré.
Horony hossza — A hossz a forgacsoldélek kiilsé sarkaitdl a hor-
nyok leghatsé széléig. Tartalmazza a hornyok Iétrehozasahoz hasz-

Sy

Osztott — Az osztott csucsokat eredetileg az autdipari forgattyus-

nalt szerszamgorbét, ezért nem a hornyok dolgozd hosszat jelzi.

Hornyok — A furo testében forgacsolassal vagy formazassal kiala-

kitott spiralvonall vagy egyenes barazdak, amelyek megadjék a
forgacsoldéleket, lehet6vé teszik a forgacselvezetést, valamint a
hiit6folyadék hozzavezetését a forgacsoldélekhez.

le dltal bezart szog.

Spiralszog — A furd tengelyét tartalmazd sik és az élszalag vezetGé-

Elszalag — A test keriileti része a szomszédos hornyok kdzott.
Elszalag szélessége — Az élszalag vezetSéle és sarka kozotti tavol-

tengelyek mély olajfurataihoz hasznalt furékhoz tervezték. Meg-
jelenése Ota az osztott csucs széles korben elterjedt, és a 118°-o0s,
valamint a 135°-0s csucsszogeknél is alkalmazzak. F6 el6nye, hogy
képes csokkenteni a nyirder6t, és kiklisz6bolni az elmozdulast a
furdcsucsnal. Ez egyértelm( el6ny, ha a furét hordozhato furogép-
ben hasznaljak, vagy olyan furési alkalmazasokban, ahol nem lehet
perselyeket hasznalni. Az osztott csucs két pozitiv homlokszog(
forgacsolééllel rendelkezik, amelyek a furd kozépéig nyulnak, és
amelyek forgacstoréként segithetnek a kénnyen kidobhaté apré

sag, a vezetGélre merGlegesen mérve.

Bekezdés — Az élszalag egy vezetGélének tengelyirdnyu el6rehala-
dasa a kerdlet koril egy fordulat alatt.

Forgdacsoldél hatszoge Az axialis kikdszorilési szog a forgacsoldél
kiils6 sarkanal; a forgacsoloél kiilsé sarkanal a kertiletre merdleges
sikra vetitve.

Forgacsoléélek — A kéthornyu furé forgacsoldélei a keresztéltdl a
keruletig.

VezetGszalag — Az élszalag hengeres része, amely nincs kikdszorl-
ve, hogy hatfellletet biztositson.

forgacsok |étrehozédsaban.

73



¢

TOMOR KEMENYFEM ES HSS-FUROK — MUSZAKI INFORMACIOK

Harantkoszoriilt — A harantkdszorilt csucsokat szivos dtvozetek
furasahoz fejlesztették ki. Gyakran része a nagy lélekvastagsa-
gu furdknak, mert lehetévé teszi, hogy a csucs kibirja a nagyobb
nyiréterhelést, amely az ilyen anyagok furasanadl jelentkezik. Az
osztott csucshoz hasonldan a harantkdszorilt csucs is tartalmaz
két tovabbi, a furd kozéppontja felé nyuld pozitiv homlokszogi
forgacsoldélet. Ezek a masodlagos forgacsoldélek, amelyek az ere-
deti forgacsoléél felénél nem nyulnak tovabb, segithetnek a for-
gacskezelésben, és csokkenthetik a szivds anyagok furasahoz sziik-
séges nyomatékot. A harantkoszorilt csucsok 118°-os és 135°-0s
szogben is beépithetdk, igy a legkilonboz6bb anyagok furdsara
alkalmasak.

0

N

Altalanos tanécsok a furashoz

1.

74

A megmunkaland6 anyagmindség, a szerszamkapacitas és a hit6-
kend folyadék alapjan vélassza ki a munkalathoz leginkabb megfe-
lel6 furot.

. Az alkatrészek és a szerszam orsoja kozotti nem megfelel6 merev-

ség karosithatja a furdt, az alkatrészeket vagy a gépet, ezért mindig
biztositani kell a maximalis stabilitast. Ennek érdekében a leheté
legrovidebb furdt valassza a miivelethez.

. A szerszammegfogas fontos tényezd a furasi folyamatban, ezért a

furé nem csuszhat vagy mozoghat a szerszambefogdban.

. A Morse-kupos szaru fardk helyes hasznalata a szerszam kupos fe-

lUletei és a szerszamtartd kozotti hatékony illeszkedésen mulik. A
furot puha Gtéfellletd kalapacs segitségével kell a tartéba Gtni.

Csucsszog — A forgacsoldéleknek a furdtengelyével parhuzamos
sikra vetitett, a forgacsoldélekkel parhuzamos projekcidja altal
bezart szog.

Relativ forgacsol6él-magassag — A furo forgacsoldélei kozotti jel-
zés kulonbsége. A szerszam tengelyétSl meghatdrozott tavolsag-
ban, a forgacsoldélre merélegesen mérve.

Szar — A furd azon része, amelynél fogva tartjak és hajtjak a furot.
Meneszt6lap — A kipos szar lapitott vége, amely illeszkedik a fog-
lalat hajtéhornyaba.

Hajté menesztblap — Két parhuzamos, egymassal szemben elhe-
lyezkedd sik lap az egyenes szar legvégén.

Kapos szar — A kupos szaru furdk kdzvetlenil beilleszthetSk gépi
féorsdkba, hajtéperselyekbe vagy -foglalatokba. A kipos szarak
altaldban rendelkeznek menesztélappal.

Keresztél — A test kozponti része, amely 6sszekoti az élszalagokat.
Kéthornyos furdn az élek legvége a keresztél.

Keresztél vastagsag — A keresztél vastagsaga a cstcsnal, ha nincs
mas konkrét hely feltiintetve.

. Egy adott furasi miveletnél az ahhoz konkrétan ajanlott hiit6-kené

folyadék hasznélata javasolt. Ugyeljen, hogy kell6 mennyiségi
h(t6-kend folyadékot hasznaljon, kiilonosen a furasi pontnal.

. A megfelel6 furasi minGség érdekében elengedhetetlenil fontos a

finomforgacs eltavolitasa a furasi mivelet alatt. Ne engedje, hogy
a forgacs allanddsuljon a horonyban.

. A fard Gjrakoszorilésekor gy6z6djon meg arrdl, hogy a helyes csu-

csszog-geometria kerl kialakitasra, és a kopast eltavolitottak.



Mélyfurat készités

¢

TOMOR KEMENYFEM ES HSS-FUROK — MUSZAKI INFORMACIOK

Mélyfuratkészitéskor szamos modszer alkalmazasdaval elérhetd a kivant mélység. Aldbb 10 x furéatmérs mélyfurat készités lehetséges példai:

Hibaelharitas farasnal

Probléma

Torott vagy csavart szarvég

Keresztélen repedés

Elkopott kiilso sarkok

Torott kiilsé sarkok

Vagoéél megrepedése

Torés a horony kifutason

Spiralis végzodés a furatban

Tul nagy furatméret

—

Alkalmazott
firok szama

Furok tipusa

=

Alkalmazott urok
szama

Furok tipusa

+/-

Ok

Rossz illeszkedés a szér és befogd kozott

Tul nagy eldtolds

Nem megfeleld kezdeti hatszog

Tulzott keresztél vastagsag csokkenés

A flrd csticsszogét nagyobb iités éri

Tul nagy a sebesség

Labilis befogds

Nem megfeleld geometria

Rarakédas/ eltomddés a hornyon

Firé instabilitas

Alacsony el6tolds

Nem megfeleld pozicionaldsi pontossdg

Nem megfeleld csticsszoggeometria

Nem megfeleld forgdcseltavolitds

Tobb szerszammal
/ szerszamkészlettel

3(2,5xD, 6xD,10xD)
Standard geometria, dltalanos céld

Draga Iddigényes

Megszakitott fiiras

Tobb szerszammal
/ szerszamkészlettel

2(2,5xD,10xD)

Standard geometria, dltalanos céld

Kltséghatékonyabb, gyors

Egyszeri mélyfurassal

1(10xD)
Standard geometria, dltalanos céli

|d6igényes

1(10xD)
(élspecifikus szerszamok

Koltséghatékony Gyors

Megoldas

Gydz6djon meg réla, hogy a szér és a befogd
szennyez6déstdl és sériiléstl mentes

Csokkentse az eldtoldsi értéket az optimalisra
Ujraélezés a megfeleld geometridra

Ujraélezés a megfelel6 geometridra

A csticsszoget ne érje iités. Vigydzzon
a kupos szaru fdrokkal, mikor beteszi / kiveszi az orsobo

Csokkentse a sebességet az optimélisra - esetleg novelheti az elGtoldst
Novelje a szerszdm stabilitdsat

Ujraélezés a megfeleld geometridra

Vdgjon készlettel, vagy szakaszos eldrehatoldssal

Gy6z6djon meg a tokmany és orsémegfogds merevségérél

Novelje az el6toldst

Hasznéljon kbzpontfurdt

Ujrakdszoriiléskor ellendrizze a csticsszog-geometrit

Hogy a forgdcs konnyebben kezelhetd legyen, szabalyozza a sebességet, elGtolast, és

a szakaszolds hosszat
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Furatméret / elérhetd furattiirések

A geometria, az alapanyag és a bevonat tokéletesitésével furonk is
pontosabb furatot készit. Egy standard geometridju furd altaldban
H12-es tlirés( furatot készit. Azonban a kilonb6z6 fejlesztések ered-

ményeként, kedvezé koérilmények kézott az elérhetd furattlrés akar
H8 is lehet.

A kdnnyebb érthetGség érdekében felsoroljuk a terméktipusokat és az elérhetd furattiiréseket:

HSS altaldnos célu farék — H12
HSS/HSCo parabolikus hornyd mélyfurdk (PFX) — H10
HSS/HSCo nagy teljesitmény( TiN-/TiALN-bevonattal (ADX) — H10

Tomor keményfém nagy teljesitmény(i TiN-/TiALN-bevonattal (CDX, Force) — H8/H9

Névleges furatatmérs (mm)

& (mm) H8 H9 H10 H12
<3 0/+0.014 0/+0.025 0/+0.040 0/+0.100
>3<6 0/+0.018 0/-+0.030 0/+0.048 0/+0.120
>6<10 0/+0.022 0/+0.036 0/+0.058 0/+0.150
>10<18 0/+0.027 0/-+0.043 0/+0.070 0/+0.180
>18<30 0/+0.033 0/+40.052 0/+0.084 0/+40.210

Névleges furatatméré (col)

& (col) H8 H9 H10 H12
<.1181 0/-+0.0006" 0/-+0.0010" 0/-+0.0016" 0/-+0.0040"
>.1181<.2362 0/+0.0007" 0/+0.0012" 0/+0.0019" 0/+0.0048"
>.2362 <.3937 0/-+0.0009" 0/+0.0015" 0/+0.0023" 0/+0.0059"
>.3937<.7087 0/+0.0011" 0/+0.0017" 0/+0.0028" 0/+0.0071"
>.7087<1.1811 0/+0.0013" 0/+0.0021" 0/+0.0033" 0/+0.0083"

Tekintettel arra, hogy egyes furdk sokkal szlikebb furattiirésekre ké-
pesek, kell6 figyelmet kell forditani az olyan furatokra, amelyeken
masodlagos miveleteket végeznek, pl. menetfuras, dorzsarazas. A

A farasi miivelet optimalizalasa / Hibaelharitas

Faro kivalasztasa

A maximalis szerszammerevség elérése érdekében hasznalja az alkal-
mazas altal megengedett legrovidebb furot.

Befogok

A szerszamtartoknak és a patronoknak jo koncentrikus illeszkedést
kell biztositaniuk a furo és a gépi f6orsé kozott. Hasznaljon egy po-
zitiv hatsé itk6z6t, hogy megakadalyozza a szerszam visszatoldddsat
a szerszamtartdba. Soha ne fogja be a szerszamot a hornyoknal, és
ne hlzza tul szorosra a szerszamtartot. A szerszamszerelvény statikus
Utését pontosan kell ellendrizni és fenn kell tartani.

Munkadarab

Biztonsagos és merev munkadarabra van szlikség az elhajlds minima-
lizalasa érdekében, kiilonosen az atmend furatoknal.
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furé atméréjét meg kell névelni az ajanlotthoz képest, hogy figyelem-
be vegye azt a tényt, hogy az elGallitott furat mérete kisebb lesz.

Hiit6kozegek

H(t6kozegek haszndlata ajanlott lagyacél és magas hémérsékletd
Otvozetek furasakor. A hiit6kozeg célja, hogy a forgacsot elvezesse a
forgacsoldszerszamtdl és a munkadarabtdl. A tulzott hit6kézegnyo-
mas és/vagy a tul nagy térfogat negativan befolydsolhatja a teljesit-
ményt. Hit6kozeg-hozzavezetéses furdk hasznalata esetén a szik-
séges hlit6kozegnyomdsnak a szokasosnal nagyobbnak kell lennie. A
hlit6kozeg-hozzavezetéses furdk javasolt nyomasa minimum 10,3 bar
vagy 150 PSI. Minél kisebb a furé atmérdje, annal nagyobb a nyomas.
Ez segiti a forgacsok elvezetését a szlikebb teruletekrdl.



Probléma

Kopott kiilso sarkok

A keresztél kitoredezése

A forgacsoldélek kitoredezése

Elszalagrepedés

Talméretes furat

Alulméretes furat

A furat nem kerek

Furdtorés

¢
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Megoldas

Forgacsoldsi sebesség csokkentése

El6tolds ndvelése (IPR)

A hiitékdzeg dramldsi iranyanak javitdsa

A hiitékozegnyomds novelése

Saroktdrés hozzdaddsa

A flréiités pontossaganak ellendrzése

A munkadarab rogzitési pontossaganak és mozgéasanak ellendrzése

A csticskdzpontossdg és a forgdcsoloél-magassag ellendrzése

Az eltoldsi sebesség novelése

A furéiités pontossaganak ellendrzése

A munkadarab rogzitési pontossaganak és mozgdasanak ellendrzése

A sebesség csokkentése

(sticshatszog csokkentése

Hénolds novelése

A munkadarab mozgdsanak ellendrzése

A hdtso kup novelése

A flréiités pontossaganak ellendrzése

Forgdcshalmozddas; A horonyalak nyitdsanak ndvelése vagy megszakitott firds (csak HSS vagy HSCO)
Hosszabb spirdl, vizszintes fdras

Az el6tolds ndvelése

Pontfraskor az el6tolds csokkentése

A hiitékozeq dramldsi iranyanak javitdsa

A hiit6kdzegnyomds ndvelése

Novelje a sebességet, csokkentse az elGtoldst

A munkadarab régzitési pontossaganak és mozgasanak ellendrzése

A flréiités pontossaganak ellendrzése

Forgdcshalmozddas, a horonyalak nyitdsanak ndvelése vagy megszakitott furds (csak HSS vagy HSCO)
A csticskdzpontossdg és a forgacsoloél-magassag ellendrzése

A hiitékozeg dramldsi iranyanak javitdsa

A forgdcsolasi sebesség cskkentése vagy az eldtolds novelése

Afiréatmérd ellendrzése

A flréiités pontossaganak ellendrzése

A munkadarab rogzitési pontossaganak és mozgéasanak ellendrzése

A csticskdzpontossdg és a forgdcsoloél-magassag ellendrzése

Forgdcshalmozddas, a horonyalak nyitdsanak ndvelése vagy megszakitott frds (csak HSS vagy HSCO)
Forgdcshalmozddds, a horonyalak nyitdsanak ndvelése vagy megszakitott furds (csak HSS vagy HSCO)
A munkadarab rogzitési pontossaganak és mozgdasanak ellendrzése

A flréiités pontossaganak ellendrzése

Az el6toldsi sebesség csokkentése, az elGtoldsi sebesség novelése

A hiit6kdzeg dramldsi iranyanak javitdsa

A hiitékozegnyomds novelése
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Anyagmindség Ke;:;:):)s)eg C% W% Mo % r% V% C0 % Szerszamanyag
HSS M2 810-850 09 64 50 42 18 - fomar keményfém
(HSS)
M35 830870 0.93 6.4 5.0 42 1.8 48
HSS-E HSCO
M42 870 - 960 1.08 15 9.4 39 12 8.0
. . Py K10/30F (gyakran hasznalt tomor
Tulajdonsagok HSS anyagok Keményfém anyagok T )
Keménység (HV30) 800-950 1300 — 1800 1600
Siirség (g/cm?) 8.0-9.0 72-15 14.45
Nyomoszilardsag (N/mm?) 3000 - 4000 3000 - 8000 6250
Hajlitdszildrdsag (hajlitas) (N/mm?) 2500 — 4000 1000 — 4700 4300
Héalldsag (°C) 550 1000 900
E-modulus (KN/mm?) 260 - 300 460 - 630 580
Szemcseméret (um) - 0.2-10 0.8
A kemény részecske (WC) és a kitofém (Co) kombindcioja a kivetkezd valtozdsokat eredményezi.
Jellemzo Magasabb WC-tartalmat ad Magasabb Co-tartalmat ad
Keménység Nagyobb keménység Kisebb keménység
Nyomdszilérdsag (CS) Nagyobb CS Kisebb S
Hajlitdszildrdsag (BS) Kisebb BS Nagyobb BS
A szemcseméret szintén befolydsolja az anyag tulajdonsdgait. A kis szemcseméret nagyobb keménységet, a durva szemcsék pedig nagyobb szivésségot eredményeznek.
Feliiletkezelés / Példak a bevonat tulajdonsagaira
Sirlodasi egyiitthatg __ "amalis
Feliiletkezelések Szin Bevondanyag Keménység (HV) Vastagsag (pm) Bevonat szerkezete , % alkalmazhatésagi
acéllal szemben PR
homérséklet (°C)
ST‘ Sotétsziirke Fe 304 400 Max. 5 Atalakitas a felszinre - 550
\ ,
Bronz Fe 304 400 Max. 5 Atalakitds a felszinre - 550
Bronze
i, Arany TiN 2300 1-4 Egyrétegii 04 600
T Fekete sziirke TiAIN 3300 3 Nanoszerkezet( 0,3-0,35 900
!
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Ipari szabvanyos tiirések tengelyekhez és furatokhoz

A tiirésértékek mikronokban (um) vannak megadva Mikron képlete ...1 um = 0,001 mm / 0,000039”
Atmérd (mm)
Tiirés
>1<3 >3<6 >6<10 >10<18 >18<30 >30<50 >50<80 >80<120
Atmérd (col)
>0.039" >0.118" >0.236" >0.394" >0.709" >1.181" >1.968" >3.149"
<0.118" <0.236" <0.394" <0.709" <1.181" <1.968" <3.149" <4.724"

Toleranciaértékek (pm)

e8 -14/-28 -20/-38 -25/-41 -32/-59 -40/-73 -50/-89 -60/-106 -72/-126
fé -6/-12 -10/-18 -13/-22 -16/-27 -20/-33 -25/-41 -30/-49 -36/-58
7 -6/-16 -10/-22 -13/-28 -16/-34 -20/-41 -25/-50 -30/-60 -36/-71
hé 0/-6 0/-8 0/-9 0/-1 0/-13 0/-16 0/-19 0/-22
h7 0/-10 0/-12 0/-15 0/-18 0/-21 0/-25 0/-30 0/-35
h8 0/-14 0/-18 0/-22 0/-27 0/-33 0/-39 0/-46 0/-54
h9 0/-25 0/-30 0/-36 0/-43 0/-52 0/-62 0/-74 0/-87
h10 0/-40 0/-48 0/-58 0/-70 0/-84 0/-100 0/-120 0/-140
h11 0/-60 0/-75 0/-90 0/-110 0/-130 0/-160 0/-190 0/-220
h12 0/-100 0/-120 0/-150 0/-180 0/-210 0/-250 0/-300 0/-350
k10 +40/0 +48/0 +58/0 +70/0 +84/0 +100/0 +120/0 +140/0
k12 +100/0 +120/0 +150/0 +180/0 +210/0 +250/0 +300/0 +350/0
m7 +2/+12 +4/+16 +6/+21 +7/+25 +8/+29 +9/+34 +11/+41 +13/+48
js14 +/-125 +/-150 +/-180 +/-215 +/-260 +/-310 +/-370 +/-435
js16 +/-300 +/-375 +/-450 +/-550 +/-650 +/-800 +/-950 +/-1100
H7 +10/0 +12/0 +15/0 +18/0 +21/0 +25/0 +30/0 +35/0
H8 +14/0 +18/0 +22/0 +27/0 +33/0 +39/0 +46/0 +54/0
H9 +25/0 +30/0 +36/0 +43/0 +52/0 +62/0 +74/0 +87/0
H12 +100/0 +120/0 +150/0 +180/0 +210/0 +250/0 +300/0 +350/0
P9 -6/-31 -127-42 -15/-51 -18/-61 -22/-74 -26/-86 -32/-106 -37/-124
S7 -13/-22 -157-27 -17/-32 -21/-39 -27/-48 -34/-59 -42/-72 -58/-93
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Forgacsolasi sebességek tablazata

m/perc. 5 8 10

SFM (lab/perc) 16 26 32
(7]

mm col
1.00 - 1592 2546 = 3183
1.50 - 1061 1698 2122
2.00 - 796 1273 1592
2.50 = 637 1019 1273
3.00 - 531 849 1061
3.18 1/8 500 801 1001
3.50 - 455 728 909
4.00 - 398 637 796
4.50 - 354 566 707
476  3/16 334 535 669
5.00 - 318 509 637
6.00 - 265 04 531
6.35 1/4 251 401 501
7.00 - 227 364 455
794  5/16 200 321 401
8.00 - 199 318 398
9.00 - 177 283 354
9.53 3/8 167 267 334
10.00 159 255 318
1111 7/16 143 229 287
12.00 133 212 265
12.70 1/2 125 201 251
14.00 114 182 227
1429 9/16 m 178 223
15.00 - 106 170 212
15.88  5/8 100 160 200
16.00 - 99 159 199
17.46  11/16 91 146 182
18.00 - 88 141 177
19.05 3/4 84 134 167
20.00 - 80 127 159
24.00 - 66 106 133
25.00 - 64 102 127
27.00 = 59 94 18
30.00 - 53 85 106
32.00 - 50 80 99
36.00 - 44 A 88
40.00 - 40 64 80
50.00 - 32 51 64
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15
50

4775
3183
2387
1910
1592
1501
1364
1194
1061
1003
955
796
752
682
601
597
531
501
477
430
398
376
341
334
318
301
298
273
265
251
239
199
191
177
159
149
133
19
95

20
66

6366
4244
3183
2546
2122
2002
1819
1592
1415
1337
1273
1061
1003
909
802
796
707
668
637
573
531
501
455
446
424
401
398
365
354
334
318
265
255
236
212
199
177
159
127

25
82

7958
5305
3979
3183
2653
2502
2274
1989
1768
1672
1592
1326
1253
137
1002
995
884
835
796
716
663
627
568
557
531
501
497
456
442
418
398
332
318
295
265
249
221
199
159

30
98

9549
6366
4775
3820
3183
3003
2728
2387
2122
2006
1910
1592
1504
1364
1203
1194
1061
1002
955
860
796
752
682
668
637
601
597
547
531
501
477
398
382
354
318
298
265
239
191
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40 50
130 165
ford/perc
12732 15916
8488 10610
6366 7958
5093 6366
4244 5305
4004 5005
3638 4547
3183 3979
2829 3537
2675 3344
2546 3183
2122 2653
2005 2506
1819 2274
1604 2004
1592 1989
1415 1768
1336 1670
1273 1592
1146 1433
1061 1326
1003 1253
909 1137
891 1114
849 1061
802 1002
796 995
729 912
707 884
668 835
637 796
531 663
509 637
472 589
424 531
398 497
354 442
318 398
255 318

60
197

19099
12732
9549
7639
6366
6006
5457
4775
4244
4012
3820
3183
3008
2728
2405
2387
2122
2004
1910
1719
1592
1504
1364
1337
1273
1203
1194
1094
1061
1003
955
796
764
707
637
597
531
477
382

70
230

22282
14854
1141
8913
7427
7007
6366
5570
4951
4681
4456
3714
3509
3183
2806
2785
2476
2338
2228
2006
1857
1754
1592
1559
1485
1403
1393
1276
1238
1170
1114
928
891
825
743
696
619
557
446

80
262

25465
16977
12732
10186
8488
8008
7276
6366
5659
5350
5093
4244
4010
3638
3207
3183
2829
2672
2546
2292
2122
2005
1819
1782
1698
1604
1592
1458
1415
1337
1273
1061
1019
943
849
796
707
637
509

920
296

28648
19099
14324
11459
9549
9009
8185
7162
6366
6018
5730
4775
4511
4093
3608
3581
3183
3006
2865
2579
2387
2256
2046
2005
1910
1804
1790
1641
1592
1504
1432
1194
1146
1061
955
895
796
716
573

100
330

31831
21221
15916
12732
10610
10010
9095
7958
7074
6687
6366
5305
5013
4547
4009
3979
3537
3340
3183
2865
2653
2506
2274
2228
2122
2004
1989
1823
1768
1671
1592
1326
1273
179
1061
995
884
796
637

110
362

35014
23343
17507
14006
11671
11011
10004
8754
7781
7356
7003
5836
5514
5002
4410
4377
3890
3674
3501
3152
2918
2757
2501
2450
2334
2205
2188
2005
1945
1838
1751
1459
1401
1297
1167
1094
973
875
700

150
495

47747
31831
23873
19099
15916
15015
13642
11937
10610
10031
9549
7958
7519
6821
6013
5968
5305
5010
4775
4298
3979
3760
3410
3341
3183
3007
2984
2735
2653
2506
2387
1989
1910
1768
1592
1492
1326
1194
955
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Keménység és szakitdszilardsag

HV HRC HB Szakitoszilardsag HV HRC HB Szakitoszilardsag
Vickers Rockwell Brinell N/mm2 ng;;,‘;:ﬁo, Vickers Rockwell Brinell N/mm2 néT:;,‘z';iﬁo,
940 68 - - - 434 44 413 1400 91
900 67 - - - 423 43 402 1360 88
864 66 - - - 413 42 393 1330 86
829 65 - - - 403 41 383 1300 84
800 64 - - - 392 40 372 1260 82
173 63 - - - 382 39 363 1230 80
745 62 - - - 373 38 354 1200 78
720 61 - - - 364 37 346 1170 76
698 60 - - - 355 36 337 1140 74
675 59 - - - 350 - 333 1125 73
655 58 - 2200 142 345 35 328 1110 72
650 - 618 2180 41 340 - 323 1095 71
640 - 608 2145 139 336 34 319 1080 70
639 57 607 2140 138 330 - 314 1060 69
630 - 599 2105 136 327 33 3N 1050 68
620 - 589 2070 134 320 - 304 1030 67
615 56 584 2050 133 317 32 301 1020 66
610 - 580 2030 131 310 31 295 995 64
600 - 570 1995 129 302 30 287 970 63
596 55 567 1980 128 300 - 285 965 62
590 - 561 1955 126 295 - 280 950 61
580 - 551 1920 124 293 29 278 940 61
578 54 549 1910 124 290 - 276 930 60
570 - 542 1880 122 287 28 273 920 60
560 53 532 1845 119 285 - 271 915 59
550 - 523 1810 17 280 27 266 900 58
544 52 517 1790 116 275 - 261 880 57
540 - 513 1775 115 272 26 258 870 56
530 - 504 1740 113 270 - 257 865 56
527 51 501 1730 112 268 25 255 860 56
520 - 494 1700 110 265 - 252 850 55
514 50 488 1680 109 260 24 247 835 54
510 - 485 1665 108 255 23 242 820 53
500 - 475 1630 105 250 22 238 800 52
497 49 472 1620 105 245 - 233 785 51
490 - 466 1595 103 243 21 231 780 50
484 48 460 1570 102 240 - 228 770 50
480 - 456 1555 101 235 - 223 755 49
473 47 449 1530 99 230 - 219 740 48
470 - 447 1520 98 225 - 214 720 47
460 - 437 1485 96 220 - 209 705 46
458 46 435 1480 96 215 - 204 690 45
450 - 428 1455 94 210 - 199 675 44
446 45 424 1440 93 205 - 195 660 43
440 - 418 1420 92 200 - 190 640 41
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DORZSARAK ES KUPSULLYESZTOK — OLDAL ATTEKINTESE

HSS hengeres szaru kézi dorzsar, H7-es tiirés, fényes vagy g6z m. kivitel
Féleg kézi alkalmazasokhoz tervezett dorzsar. Balos hornyd, jobbos végdirdnyl szerszam. Szamos 9
anyagmindséghez alkalmazhatd (acélhoz is).

wWsC

DC
b
DCON MS

LDC
! LCF
HSS DIN
Bright 206 OAL
€ 2 s
H7
Workpiece material group suitability, starting values for cutting speed (m/min) and feed Alpha Code. Tables with feed per revolution can be found starting from page 251.
P11 P12 P13 P21 P22 P23 P31 (P32 P33 (P4l P42 (P43 ML1  M12
u u u u | 4] u |4 4] 4] |4 4] 4] |4
M1 [ K2 B EE &2 BE B2 nN11 N12 N13 N21 N22
4] u u 4] | u u 4] 4] u u u u
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2
4] L L 4] |4l 4]
DCON MS tirés 9.
DC DC OAL LCF LDC NOF WSC DCON MS
Product
(inch) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
B1001.5 - 1.50 41.0 20.0 5.00 3 1.12 1.50
B1001/16 1/16 1.59 41.0 20.0 5.00 3 1.12 1.59
B1001.6 - 1.60 44.0 21.0 5.00 3 1.25 1.60
B1005/64 5/64 1.98 47.0 23.0 6.00 4 1.40 1.98
B1002.0 - 2.00 50.0 25.0 6.00 4 1.60 2.00
B1003/32 3/32 2.38 540 27.0 7.00 4 1.80 238
B1002.5 - 2.50 58.0 29.0 7.00 4 2.10 2.50
B1007/64 7/64 2.78 62.0 31.0 8.00 6 2.10 2.78
B - 3, 62.0 31.0 8.00 6 240 3.00
B 1/8 3. 66.0 33.0 8.00 6 2.40 3.18
B1003.2 - 3.20 66.0 33.0 8.00 6 2.40 3.20
B1003.5 - 3.50 71.0 35.0 9.00 6 2.70 3.50
Poz. Leiras Poz. Leiras

o Fré megnevezése
e Termékleiras

o Szemléltetd dbra

o A szerszdm sematikus rajza

Termékjellemzdk

Anyagcsoport-ajanlasok, beleértve a sebességre és az elGtoldsra vonatkoz6
Gtmutatdst

Termékkod

Termékméretek

Altalanos oldal a dorzsar abréjaval — a konkrét oldalon eltérd informaciok lathatok.
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ALTALANOS IKONOK

44

DORZSARAK ES KUPSULLYESZTOK — IKONOK ATTEKINTESE

ELERHETO FURATT(URESI ZONA (TCHA)

B CEis6dleges felhasznélas

P Lehetséges felhaszndls

ALKALMAZASI S20G

H7 — Ipari szabvanyos furatt(irési zona (az

H7 . . .
dtmér6tartomany alapjan)

k11 — Ipari szabvényos furatt(irési zona (az

kit . »
dtmér6tartomany alapjan)

100°

ﬁ 100°-os siillyeszt6

20°
m = 20°-os kipos furd

ALAP SZABVANYCSOPORT (BSG)

90°
60°-0s siillyesztd ﬁ 90°-0s siillyesztd

ﬂm
o
°

82°
82°-0s siillyesztd

=

35258 BS 328 — Furok és dorzsarak, szabvanyok
DIN T .
206 DIN 206 — Kézi dorzsar, szabvanyok

DIN ' DIN 208 — Morse-kupos szdri tokmanyos

208 | dorzsér, szabvanyok

DIN  DIN 217 — Felt(izhetd dorzsar, tiiske,
217 | szabvanyok

DIN PP . DIN | DIN 335 C— Egyenes szdrd kipsiillyesztd,
219 DIN 219 - Felttizhetd dorzsar, szabvanyok 335C szabvanyok

DIN | DIN 311 — Morse-kupos szdri DIN | DIN 335D — Morse-kdpos szard kupsiillyesztd,
311 szegecslyukddrzsér, szabvényok 335D szabvanyok

DIN  DIN 334 C— Egyenes szérd kipsiillyesztd, DIN

334C  szabvinyok 9 DIN 9 — Kdipos csapos ddrzsar, szabvanyok

DIN  DIN 335 A — Egyenes szdrd kupsiillyesztd,

335A  szabuinyok apormer | Dormer-szabvanyok

BEVONAT
Aluminium-titdn-szén-nitrid bevonat Fényes és g6zolt oxid kombindciéja Titan-aluminium-nitrid bevonat
AITICN Bright ST TIAIN
Fényes (bevonat nélkili) \ Go%ben meqeresztes € bronz-oxidos Titdn-nitrid bevonatd
Bright sterone | felliletkezelés T
FORGACSOLASI IRANY ANYAGKOD (BMC)
(R: Jobbos forgds/forgacsolds HSS-E  Kemény anyag (tomdr keményfém) HSS = Gyorsacél, szerszdmanyag
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44

DORZSARAK ES KUPSULLYESZTOK — IKONOK ATTEKINTESE

DORZSAR FORMAJA SZAR
A DIN Form A — egyenes horony < @3,5 mm Hengeres szér / egyenes szdr ' Hengeres szar négy lapolassal
B DIN Form B — spirdl horony < @3,5 mm Hengeres szér 3 lapoldssal DIN 6535 HA hengeres szar
Hengeres szar hat lapoldssal Morse-kdpos szar
KUPOSSAGI GRADIENS — MILLIMETER (KUPOSSAG MERTEKE)
1:48 Kipossagi gradiens (1/48" labanként, 1:50 Kdpossag gradiens (1 mm 50 mm-enként,
I»  kipossag) I» | kipossg)
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Szerszamanyagok

Nagy sebességii acél

Kobaltos nagy sebességii
acél

Feliiletbevonatok

Titan-nitrid
(TiN)

Aluminium-titan-
szén-nitrid
(AITIiCN)

Titan-aluminium-nitrid
Nitrid-bevonatok
(TiAIN)

Fényes (bevonat nélkiili)

Fényes és gozben
megeresztett kombinacidja

Kombinalt gozben és
bronzban megeresztéses
feliiletkezelés

86

HSS

HSS-E

TiN

AITICN

TIAIN
Bright

Bright ST

ST Bronze

¢

DORZSARAK ES KUPSULLYESZTOK — SZERSZAMANYAG-NAVIGATOR

Kozepesen 6tvozott, nagy sebességii acél jo megmunkdlhatdsdggal és teljesitménnyel. A HSS nagy keményséqli, szivéssagu és
kopdsallésagu, és ezek alkalmazasok széles kirében teszik vonz valasztassa, példaul fardk és menetfirok esetén.

Ez a nagy sebesséqii acél kobaltot tartalmaz a nagyobb hddllésdg eléréséhez. A HSCo Gsszetétele a szivdssdg és keménység jo
kombindcijat eredményezi. J6I megmunkalhaté, jo kopdsalldsagu, ezért jol alkalmazhatd firékhoz, menetfirékhoz, mardkhoz és
dorzsarakhoz.

A titdn-nitrid egy aranyszini kerdmiabevonat, amelyet fizikai g6zoléssel (PVD) visznek fel a feliiletre. A naqgy szilardsag és a kis sdrlédas
jelent6sen hosszabb éltartamot vagy nagyobb forgécsolasi teljesitményt biztosit bevonat nélkiili szerszamokndl. A TiN bevonatot féleg
fdrékon és menetfirékon hasznaljak.

Az aluminium-titan-szén-nitrid (AITICN) olyan PVD-bevonat, amelyet kifejezetten az orvostechnikai eszkozipar szigord kovetelményeihez
terveztek. A kivalo mindségli vékonyréteg-technoldgidnak kdszonhetden azonban bizonyos forgacsoldszerszam-miiveleteknél is
alkalmazhaté, kivélé mikrokeménységgel és tapadési tulajdonsagokkal.

A titan-aluminium-nitrid egy tobbrétegli kerdmiabevonat, amely PVD technoldgidval késziil, és nagy szivéssdggal és oxiddciés
stabilitdssal rendelkezik. Ezek a tulajdonsdgai idedlissa teszik nagyobb sebességekhez és el6toldsokhoz, és emellett javitjak az éltartamot
is. ATIAIN-t firdsi, menetfdrdsi és mardsi alkalmazasokban haszndljak, és alkalmas lehet hiitokdzeg nélkiili megmunkéldshoz.

A fényes feliilet (bevonat nélkiili feliilet) javitja a forgacsaramlast Iagy vagy szinesfém anyagokban, és megérzi az éles forgacsoldéleket.

A fényes és a gézben megeresztett feliilet kombindciéja hatékony lehet, mivel a pordzusabb kék feliilet megtartja és a furatba hizza a
hiitd-kend folyadékot, mikdzben a fényes feliilet segit a forgacselvezetésben. Ez a kombindcid a fényes feliilet megeresztést kovetd
kikoszoriilésével érhetd el.

A g6zben és bronzban megeresztés kombindcioja hatékony lehet, mivel a porézusabb kék feliilet megtartja és a furatba htzza a hiité-
kend folyadékot, mikdzben a bronz feliilet segit a forgacselvezetésben. Mindkét feliiletkezelés bizonyos foku feliiletvédelmet ad a
szerszamnak. Ezeket a kombindciékat két kiilonbdz6 edzési ciklus alkalmazdsdval érik el.
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Anyag kéd (BMC) HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
L L L L L I L L

Bevonat ) ) ) ) \ ‘
Bright ST Bright Bright ST Bright ST Bright ST Bronze Bright ST Bright ST Bright Bright ST Bright

. DIN . ; BS DIN DIN DIN BS DIN DIN DIN

Alap szabvany csoport (B5G) 206 e porue 328 9 9 ANSI 311 328 208 219 217

@ G € @ @ G G G G G

Szar b 2= (==

o (=] o o =3

Dérzsér forma B A A B B B B

Elérhetd furat tdrés (TCHA) H7 k11 H7 H7 H7

Kipossag értéke - miliméter- 1:48 1:50 1:50

ben (kipossag arany) »> »> »

e ———

e | p | =

Termek Csaldd Kod | B100 | B334 | B335 | B301 | Bo03  B952 | B122  B121 | B101 | Bl61 | B955 | B956 | B957 |
NOOOBLA- 10.00- 25.00-  13.00- N3DRIVER-
150-50.00 NOOO-N16  DES-  1/16-1/2 1.50-2000 120-5000 3/8-11/16  Fggy  3.00-2" 3.00-5000 iy O Nt
2 90 & 92 93 94 95 3 96 97 98 99 101 102 103 104
| | | ] | ] | ] | | | | | ] | ] | ] | |
| | | ] | ] | ] | | | | | ] | ] | ] | |
4] || || || | ] 4] || || || | ]
4] 4 |4 | 4 4] 4 | 4 | 4 4]
.4 4] 4] 4] .4 .4 4] 4] .4
.4 4] 4] 4] .4 .4 | 4] .4
| | | ] | ] [ 4] 4 | ] | ] | ] | |
4 | ] | ] | ] | | | ] | ] | ] | |
| ] 4 | 4 | 4 4] 4 |4 | 4 4]
[ | | ] | ] | ] [ | .4 | ] | ] | ] [ |
| ] || | | | ] 4] || | | | ]
| ] || || || | ] | ] || || || | ]
.4 [ 4] 4] 4] .4 .4 [ 4] 4] 4] .4

M Elsddleges felhasznalds ~ PILehetséges felhasznalds
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Anyag kéd (BM() HSS HSS HSS HSS-E HSS HSS HSS-E HSS HSS HSS-E HSS HSS
Bevonat ) ) ) ‘l ‘l \

Bright Bright Bright Bright Bright TIAIN AITICN TiAIN Bright Bright Bright Bright

2 DIN DIN DIN ~ 5 DIN DIN DIN 5 5 DIN DIN

Alap szabvany csoport (BSG) 335C 335C 335C #poRiER pour 335¢C 335¢C 335C PO o 335A 334C

@ @& & G G G @ G & & & G

Szér *%E ' ?

P 90° 90° 90° 90° 90° 90° 90° 90° 90° 90° 90° 60°

sl sy e e B8 07 U8 0F B8 oW ud 0P wE WS

Termék Csalad Kéd G136 G142 G106 | G107 | G600 | G560 | G570 | G506 | G129 | G149 | G132 | G135
4.30-31.00 4.80-31.00 6.30-50.00 6.30-20.50 6.30-25.00 6.30-31.00 6.30-31.00 6.30-50.00 6.00-31.50 5.00-50.00 8.00-20.00 6.30-25.00
105 106 107 108 109 110 m 112 113 114 115 116
| | | | | | 4 | | | |
| | | | | | 4 | | | |4 |
| | | | | | | | 4 | 4 4
4 4 4 | 4 | | | | 4
4 | 4 4 |4 |4 | 4 4 4 4
4 4 4 4 |4 |4 | 4 4 |4 4

4 | 4

4 4 (4
4 | 4 4 | | | 4 4 | 4
4 4 4 4 | | | 4 4 4 4
4 4 4 4 | | | 4 4 4 4

4 4 4 4 4
|4 4 4 4 | | | 4 4 4
|4 | 4 4 4 |4 4 4 | | |4 |4
4 4 4 4 4 | 4 | 4 4 | |
| | | | 4 | 4 | | | |4 |
|4 | 4 4 |4 4 4 4 |4 4

M Elsddleges felhaszndlds P Lehetséges felhasznalds
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P1

P2
P3
P4
M1
M2
M3
M4
K1

K2
K3
K4
K5
N1

N2
N3
N4
N5
S1

S2

S3

sS4
H1

H2
H3
H4

HSS

Bright

DIN
335C

®

82°

HSS

TIAIN

DIN
335C

100°

HSS

Bright

DIN
335D

®

90°

HSS

TiN

DIN
335D

90°

HSS

Bright

2DORMER

(=)

90°

¢

| G154 671 G638 @G @M. &6

6.30-25.00 6.30-25.00

03117

NNNEEHN

NNN

NENNN

B 18

NNEEHEHN

NEENENEER

25.00-
80.00

119

NNNNEH

NN

NENNN

25.00-
63.00

120

NNEEEHN

NEEEENEER

4.00-9.00

121

|
4
4

EENNE

Set

122

W Elsddleges felhaszndlds

P Lehetséges felhasznéilga'gs
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B100 DDORMER

HSS hengeres szari kézi dorzsar, H7-es tiirés, fényes vagy goz m. kivitel
Féleg kézi alkalmazdsokhoz tervezett dorzsér. Balos hornyd, jobbos végdirdnyd szerszdm. Szdmos anyagmindséghez alkalmazhatd (acélhoz is).

/

T
DCON MS

[ DIN _ LCF |
HSS Bright ST 206 - OAL -
_ 1
®R T e
H7

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsdg

PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 PA3 MLl ML2
| | | | | | | | | | .4 | 4 4 4 4 4 4 .4
M21 Kl K2 KB KE 2 B8 B8 EBE N1 N2 N13 N21 0 N22
4] [ | [ | 4 [ | [ | |4 || |4 |4 || [ | [ | [ |
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2
4 [ | [ | .4 .4 .4
DCON MS tiirés e9.
DC DC OAL LCF LDC NOF WSC DCON MS
Product
(inch) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
B1001.5 - 1.50 41.0 20.0 5.00 3 1.12 1.50
B1001/16 1716 1.59 41.0 20.0 5.00 3 1.12 1.59
B1001.6 - 1.60 44.0 21.0 5.00 3 1.25 1.60
B1005/64 5/64 1.98 47.0 23.0 6.00 4 1.40 1.98
B1002.0 - 2.00 50.0 25.0 6.00 4 1.60 2.00
B1003/32 3/32 2.38 540 27.0 7.00 4 1.80 2.38
B1002.5 - 2.50 58.0 29.0 7.00 4 2.10 2.50
B1007/64 7/64 278 62.0 31.0 8.00 6 2.10 2.78
B1003.0 - 3.00 62.0 31.0 8.00 6 2.40 3.00
B1001/8 1/8 3.18 66.0 33.0 8.00 6 2.40 3.18
B1003.2 - 3.20 66.0 33.0 8.00 6 2.40 3.20
B1003.5 - 3.50 71.0 35.0 9.00 6 2.70 3.50
B1009/64 9/64 3.57 71.0 35.0 9.00 6 2.70 3.57
B1005/32 532 3.97 76.0 38.0 10.00 6 3.00 3.97
B1004.0 - 4.00 76.0 38.0 10.00 6 3.00 4.00
B10011/64 11/64 437 81.0 41.0 10.00 6 3.40 437
B1004.5 - 4.50 81.0 41.0 10.00 6 3.40 4.50
B1003/16 3/16 4.76 87.0 440 11.00 6 3.80 476
B1005.0 - 5.00 87.0 440 11.00 6 3.80 5.00
B10013/64 13/64 5.16 87.0 440 11.00 6 3.80 5.16
B1005.5 - 5.50 9.0 47.0 12.00 6 430 5.50
B1007/32 732 5.56 93.0 47.0 12.00 6 430 5.56
B10015/64 15/64 5.95 93.0 47.0 12.00 6 490 5.95
B1006.0 - 6.00 93.0 47.0 12.00 6 490 6.00
B1001/4 1/4 6.35 100.0 50.0 13.00 6 490 6.35
B1006.5 - 6.50 100.0 50.0 13.00 6 4,90 6.50
B10017/64 17/64 6.75 107.0 54.0 14.00 6 5.50 6.75
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Product

B1007.0
B1009/32
B1007.5
B10019/64
B1005/16
B1008.0
B10021/64
B1008.5
B10011/32
B1009.0
B10023/64
B1009.5
B1003/8
B10025/64
B10010.0
B10013/32
B10010.5
B10011.0
B1007/16
B10011.5
B10012.0
B10012.5
B1001/2
B10013.0
B10017/32
B10013.5
B10014.0
B1009/16
B10014.5
B10015.0
B10019/32
B1005/8
B10016.0
B10017.0
B10011/16
B10018.0
B10019.0
B1003/4
B10020.0
B10013/16
B10021.0
B10022.0
B1007/8
B10023.0
B10024.0
B10025.0
B1001
B10026.0
B10027.0
B10028.0
B10029.0
B10030.0
B10031.0
B10032.0
B10033.0
B10034.0
B10035.0
B10036.0
B10037.0
B10038.0
B10039.0
B10040.0
B10045.0
B10050.0

DC

(mm)
7.00
7.4
7.50
7.54
7.94
8.00
833
8.50
8.73
9.00
9.13
9.50
9.52
9.92
10.00
10.32
10.50
11.00
1.1
11.50
12.00
12.50
12.70
13.00
13.49
13.50
14.00
14.29
14.50
15.00
15.08
15.88
16.00
17.00
17.46
18.00
19.00
19.05
20.00
20.64
21.00
22.00
2222
23.00
24.00
25.00
25.40
26.00
27.00
28.00
29.00
30.00
31.00
32.00
33.00
34.00
35.00
36.00
37.00
38.00
39.00
40.00
45.00
50.00

O0AL

(mm)
107.0
107.0
107.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
124.0
124.0
124.0
124.0
124.0
133.0
133.0
133.0
133.0
142.0
142.0
142.0
152.0
152.0
152.0
152.0
163.0
163.0
163.0
163.0
163.0
163.0
163.0
175.0
175.0
175.0
188.0
188.0
188.0
188.0
201.0
201.0
201.0
215.0
215.0
215.0
231.0
231.0
231.0
231.0
247.0
247.0
247.0
247.0
265.0
265.0
265.0
284.0
284.0
284.0
284.0
305.0
305.0
305.0
326.0
347.0

¢

LCF

(mm)
54.0
54.0
54.0
58.0
58.0
58.0
58.0
58.0
62.0
62.0
62.0
62.0
62.0
66.0
66.0
66.0
66.0
71.0
71.0
71.0
76.0
76.0
76.0
76.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
87.0
87.0
87.0
93.0
93.0
93.0
93.0

100.0
100.0
100.0
107.0
107.0
107.0
115.0
115.0
115.0
115.0
124.0
124.0
124.0
124.0
133.0
133.0
133.0
142.0
142.0
142.0
142.0
152.0
152.0
152.0
163.0
174.0

LDC

(mm)
14.00
14.00
14.00
15.00
15.00
15.00
15.00
15.00
16.00
16.00
16.00
16.00
17.00
17.00
17.00
17.00
17.00
18.00
18.00
18.00
19.00
19.00
19.00
19.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
22.00
22.00
22.00
22.00
23.00
23.00
23.00
25.00
25.00
25.00
25.00
27.00
27.00
27.00
29.00
29.00
29.00
29.00
31.00
31.00
31.00
31.00
33.00
33.00
33.00
36.00
36.00
36.00
36.00
38.00
38.00
38.00
41.00
44.00

NOF

CO OO OO CO OO0 OO OO0 CO OO OO OO CO CO OO0 CO OO0 CO OO CO OO OO0 CO 0 OV OV OV OV OV OV OV OV OV O OV OV OV OV OV OO OV & OV OV O OV O O

RIS e e e e e N P P
N N O OO O OO O O o o o o o o

WSC

(mm)
5.50
6.20
6.20
6.20
6.20
6.20
7.00
7.00
7.00
7.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
9.00
9.00
9.00
9.00

10.00
10.00
10.00
11.00
11.00
11.00
11.00
11.00
12.00
12.00
12.00
12.00
13.00
14.50
14.50
14.50
14.50
16.00
16.00
16.00
18.00
18.00
18.00
18.00
20.00
20.00
20.00
22.00
22.00
22.00
24.00
24.00
24.00
26.00
26.00
29.00
29.00
29.00
29.00
32.00
32.00
35.00
39.00

DCON MS

(mm)
7.00
7.14
7.50
7.54
7.94
8.00
833
8.50
8.73
9.00
9.13
9.50
9.52
9.92

10.00
10.32
10.50
11.00
1.1
11.50
12.00
12.50
12.70
13.00
13.49
13.50
14.00
14.29
14.50
15.00
15.08
15.88
16.00
17.00
17.46
18.00
19.00
19.05
20.00
20.64
21.00
22.00
2222
23.00
24.00
25.00
25.40
26.00
27.00
28.00
29.00
30.00
31.00
32.00
33.00
34.00
35.00
36.00
37.00
38.00
39.00
40.00
45.00
50.00
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HSS hengeres szaru allithato kézi dorzsar
Kézi dorzsar, konnyen dllithatd, tobb furatatmérd is kimunkélhato. Precizidsan kdszoriilt pengékkel, egyenes horonnyal. Szamos
anyagmindséghez alkalmazhato.

HSS 2DORMER
Bright
@ ==
PL1  PL2  PL3
| | |
v21 K K3
4] | |
N2.3 N3.1 N3.2
4] | |
Product N
B334000 000
B33400 00
B3340 0
B3341 1
B3342 2
B3343 3
B3344 4
B3345 5
B3346 6
B3347 7
B3348 8
B3349 9
B33410 10
B33411 n
B33412 12
B33413 13
B33414 14
B33415 15
B33416 16

92

4
N3.3
4

DCN

(mm)
6.40
7.20
8.00
9.00
10.00
11.00
12.00
13.50
15.50
18.00
21.00
24.00
27.50
31.50
37.00
45.00
55.00
67.00
80.00

f
DCON MS

OAL

(mm)
110.0
110.0
115.0
115.0
115.0
125.0
135.0
146.0
166.0
178.0
195.0
218.0
245.0
280.0
325.0
370.0
400.0
435.0
475.0

DDORMER

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség

P42 P43
4 4

N1.2
|

LDC

(mm)
7.00
7.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
12.00
12.00
15.00
15.00
18.00
18.00
18.00
20.00
20.00
20.00
23.00
23.00

N1.3

NOF

O O O O OV O LT LT LT LT LT LT LT LT LT UL LB

M1.1
4
N2.1
|

M1.2
4
N2.2
|

WSC

(mm)
3.00
3.40
3.80
430
4.90
4.90
6.20
7.00
8.00
9.00
11.00
12.00
14.50
18.00
20.00
26.00
32.00
39.00
49.00



Product

B335000BLADES
B335000NUT
B33500BLADES
B33500NUT
B3350BLADES
B3350NUT
B3351BLADES
B3351NUT
B3352BLADES
B3352NUT
B3353BLADES
B3353NUT
B3354BLADES
B3354NUT
B3355BLADES
B3355NUT
B3356BLADES
B3356NUT
B3357BLADES

Nr.

N oo TR REWWNN S m o o

¢

Potalkatrész allithatd kézi dorzsarhoz, vagéél, anya, B334
Az anydk és pengép kiilon, méret szerint is rendelhetdk, 19 méretben.

o | PLGL

- OAL

PLGL OAL

(mm) (mm)

7.00 32.0 B3357NUT

- - B3358BLADES
7.00 32.0 B3358NUT

- - B3359BLADES
9.00 34.0 B3359NUT

- - B33510BLADES
9.00 34.0 B33510NUT

- - B33511BLADES
9.00 34.0 B33511NUT

- - B33512BLADES
9.00 35.0 B33512NUT

- - B33513BLADES
9.00 41.0 B33513NUT

- - B33514BLADES
12.00 50.0 B33514NUT

- - B33515BLADES
12.00 60.0 B33515NUT

- - B33516BLADES
15.00 65.0 B33516NUT

Nr.

PLGL
(mm)
1550
18.00
1é50
18.00
2650
20.00
2650
23.00

23.00

D/DORMER

OAL

(mm)

76.0

82.0

86.0

98.0

108.0

118.0

125.0

140.0

155.0
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B301 DDORMER

HSS kézi csaplyuk kipdorzsar, 1:48-as kippal, fényes és ST kivitel
Szabvényos, 1:48-as, colos kipszegek furatainak felmunkdlasahoz. Csokkentett kezd6atmérdje lehetdvé teszi az el6ftrt furatban a jobb
kdzpontozast. Szdmos anyagmindséghez alkalmazhato.

DC_
DC 2
=
(2]

@]

—
- LCF J

q BS - OAL N

HSS ‘
Bright ST 328
— 1

®R T o

1:48

»

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43 MLl MI12
vy B P

| | | | | .4 || |4 |4 4] 4]
M21 Kl K2 KB KE 2 B8 B8 EBE N1 N2 N13 N21 0 N22
4] | | 4 | | 4 | 4 |4 | | | |
N23 N3.1 N3.2 N33 N4l N42
4] | | 4 4 4

DC <= 1/4 a tlirés hatdra +0.0030; DC >=9/32 a t(irés hatara +0.0050.

nomd DC_1 DC 2 OAL LCF NOF WSC DCON MS
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

B3011/16 116 1.10 1.63 51.0 25.0 4 1.20 1.63
B3015/64 5/64 1.50 2.03 51.0 25.0 4 1.60 2.03
B3013/32 3/32 1.75 241 57.0 32.0 4 2.00 241
B3017/64 7/64 2.03 2.82 64.0 38.0 4 2.20 2.82
B3011/8 1/8 2.30 3.23 70.0 44.0 4 2.50 3.23
B3019/64 9/64 2.64 3.63 73.0 48.0 4 2.80 3.63
B3015/32 5/32 2.95 4.01 76.0 51.0 4 3.10 4.01
B30111/64 11/64 3.3 442 89.0 57.0 4 3.60 442
B3013/16 3/16 3.50 4.95 102.0 70.0 4 4.00 4.95
B3017/32 7/32 413 5.59 102.0 70.0 6 4.50 5.59
B3011/4 1/4 4.64 6.43 17.0 86.0 6 5.00 6.43
B3019/32 9/32 5.23 142 143.0 105.0 6 5.60 7.42
B3015/16 5/16 5.84 8.03 143.0 105.0 6 6.30 8.03
B30111/32 11/32 6.43 8.81 152.0 114.0 6 7.10 8.81
B3013/8 3/8 7.03 9.68 165.0 127.0 6 8.00 9.68
B30113/32 13/32 7.42 10.46 191.0 146.0 6 8.00 10.46
B3017/16 7116 8.21 11.25 191.0 146.0 6 9.00 11.25
B3011/2 12 9.41 12.85 210.0 165.0 6 10.00 12.85
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Bg 0 3 /DORMER

HSS kézi csaplyuk kipdorzsar, 1:50-es kippal, fényes és ST kivitel
Szabvényos, 1:50-es, metrikus kipszegek furatainak felmunkalasahoz. Csokkentett kezdGatmérdje lehetdvé teszi az el6furt furatban a jobb
kdzpontozdst. Szamos anyagmindséghez alkalmazhato.

¢
HSS DIN
Bright ST 9
==
@ 0 A
1:50
»

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség

PLT (P12 (P13 (P21 (P22 (P23 (P31 (P32] (P33 (P41l [P42] [P43] M11  M12
| | | | | | | | | | 4 | 4 4 4 4] 4 4 .4
M21 Kl K2 KB KE 2 B8 BE EBE N1 N2 N13 0 N21 0 N22
4] [ | [ | 4 [ | || |4 || |4 |4 [ | [ | [ | [ |
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2
4 [ | [ | .4 .4 |4
DCON MS tirés h11; DC <= 5mm a tiirés hatara +0.0750; DC < 5Smm a tirés hatdra +0.1250.
nomd DC 1 DC_2 0AL LCF NOF WSC DCON MS
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
B9031.5 15 1.40 2.14 57.0 37.0 4 1.80 2.14
B9032.0 2.0 1.90 2.86 68.0 48.0 4 2.24 2.86
B9032.5 2.5 240 3.36 68.0 48.0 4 2.80 3.36
B9033.0 3.0 2.90 406 80.0 58.0 4 3.15 4.00
B9034.0 40 3.90 5.26 93.0 68.0 4 4,00 5.00
B9035.0 5.0 4.90 6.36 100.0 73.0 4 5.00 6.30
B9036.0 6.0 5.90 8.00 135.0 105.0 6 6.30 7.90
B9038.0 8.0 7.90 10.80 180.0 145.0 6 8.00 10.50
B90310.0 10.0 9.90 13.40 215.0 175.0 6 10.00 13.30
B90312.0 12.0 11.80 16.00 255.0 210.0 8 11.20 16.00
B90313.0 13.0 12.86 16.74 255.0 210.0 8 12.50 16.74
B90314.0 14.0 13.86 17.74 255.0 210.0 8 12.50 17.74
B90316.0 16.0 15.80 20.40 280.0 230.0 8 14.00 20.40
B90320.0 20.0 19.80 24.80 310.0 250.0 8 18.00 24.80
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DDORMER

HSS hengeres szari kézi kapdorzsar, 1:50-es kipossag, fényes kivitel
Nagy emelkedési balos hornyd, jobbos vagéirdnyt dorzsar. Bevezet6 dtmérdje lehet6vé teszi az el6furt furatban a jobb kdzpontozast. Szdmos
anyagmindséghez alkalmazhato.

DIN
HSS
Bright 9
— 1
®R T e
1:50
»

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség

Pl (P12 P13 (P21 P22 (P23 P8 (P32] P33 (P41 P42 (P43 m11  M12
| | | | | 4 [ | 4 4 4 4 4 4 4
M21 Kl K2 KB KE 2 B8 B8 EBE N1 N2 N13 N21 0 N22
4 | | 4 | | 4] [ | 4] 4] [ | | | |
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2
4 | | 4 4 4
DCON MS ttirés h11; DC <= 2.5mm Egyenes hornyd, A forma.
nomd DC_1 DC 2 OAL LCF NOF WSC DCON MS
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
B9521.2 12 1.10 1.74 50.0 320 3 240 3.15
B9521.5 1.5 1.40 214 57.0 37.0 3 240 3.15
B9522.0 2.0 1.90 2.86 68.0 48.0 3 240 3.15
B9522.5 25 240 3.36 68.0 48.0 4 240 3.15
B9523.0 3.0 2.90 4.06 80.0 58.0 5 3.00 4.00
B9523.5 35 3.40 4.66 87.0 63.0 5 3.40 4.50
B9524.0 4.0 3.90 5.26 93.0 68.0 5 3.80 5.00
B9524.5 45 4.40 5.80 95.0 70.0 5 430 5.60
B9525.0 5.0 4.90 6.36 100.0 73.0 5 4.90 6.30
B9525.5 55 5.40 7.20 118.0 90.0 6 5.50 7.10
B9526.0 6.0 5.90 8.00 135.0 105.0 6 6.20 8.00
B9526.5 6.5 6.40 8.60 140.0 110.0 6 6.20 8.00
B9527.0 7.0 6.90 9.40 160.0 125.0 6 7.00 9.00
B9528.0 8.0 7.90 10.80 180.0 145.0 6 8.00 10.00
B9529.0 9.0 8.90 12.10 195.0 160.0 6 9.00 11.20
B95210.0 10.0 9.90 13.40 215.0 175.0 6 10.00 12.50
B95212.0 12.0 11.80 16.00 255.0 210.0 8 11.00 14.00
B95213.0 13.0 12.80 17.00 255.0 210.0 8 12.00 16.00
B95214.0 14.0 13.80 18.00 255.0 210.0 8 12.00 16.00
B95216.0 16.0 15.80 20.40 280.0 230.0 8 14.50 18.00
B95220.0 20.0 19.80 24.80 310.0 250.0 8 18.00 2240
B95225.0 25.0 24.70 30.70 370.0 300.0 10 22.00 28.00
B95230.0 30.0 29.70 36.10 400.0 320.0 10 24.00 31.50
B95240.0 40.0 39.70 46.50 430.0 340.0 12 32.00 40.00
B95250.0 50.0 49.70 56.90 460.0 360.0 12 39.00 50.00
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HSS autoipari dorzsar, goz megereszett és bronz kivitelii

¢

D/DORMER

Kettd vagy tobb furat egybemunkalasahoz tervezve, csvar- vagy szegecskotések eldkészitéséhez. Vékony, acél lemezalkatrészek furataihoz
tervezve. 1-t6l 10-es kipossagu bevezetd biztositja az eldfurt furatok vonalba munkélasét. Szamos anyagmindséghez alkalmazhato.

DC

LDC

LCF

OAL

\
DCON MS

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kédja. Az el6tolds tabldzatok az 123 oldaltdl taldlhatdak

P21 (P22 [P3A wM11

HSS \ ANSI
ST Bronze
@
PL1  PL2 P13
m15C W16C W17C
N3.2 N4.1 N4.2
H20E ¥1228B 1218
Product ¢
(inch)
B1223/8 3/8
B1221/2 1/2
B1229/16 9/16
B1225/8 5/8
B12211/16 11/16
B1223/4 3/4
B12213/16 13/16
B1227/8 7/8
B12215/16 15/16
B1221 1"
B1221.1/16 1.1/16

H13C

Z11c

DC

(inch)
0.3750
0.5000
0.5625
0.6250
0.6875
0.7500
0.8125
0.8750
0.9375
1.0000
1.0625

78

Z1c

OAL

(inch)
4.5/8
5.7/8
5.7/8
6.3/8
6.3/8
6.7/8
6.7/8
6.7/8
6.7/8
6.7/8
6.7/8

M1.2
71108

M2.1
7198

LCF

(inch)
2.1/2
3.3/4
3.3/4
4.1/4
4.1/4
4.1/2
4172
4172
412
4.1/2
4172

N1.1
P23

N1.2
Z17F

NOF

SRS IR S RS IS RS RS IS B B -

N2.1
P23

N2.2 N3.1
P21E W34D

DCONMS

(inch)
3/8
1/2
1/2
1/2
12
1/2
1/2
1/2
12
1/2
1/2
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DDORMER

HSS kuipos szaru gépi szegecsfurat dorzsarr
Kettd vagy tobb furat egybemunkalasahoz tervezve, csvar- vagy szegecskotések elkészitéséhez. 1-t6l 10-es kiipossagu bevezetd biztositja az
eldfurt furatok vonalba munkélasét. Szamos anyagmindséghez alkalmazhato.

1 DIN
Bright ST 311

HSS

@ k11

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az el6tolds tablézatok az 123 oldaltdl taldlhatdak

m15C mi6C m17C H13C Hc 7108 m7B W68 758 W48 4B Z3A W14E m10D

K8 5 B2 8 BE B2 N1 N12 N3 N21 0 N22 N23 N3l N3.2
8D

m12C W10C 78 c Z11c Z8C Z23F m17F WOF Z21E W18E PZI14E W34D H20E
N3.3 N4.1
710D 7218

1:10 bevezet6 kuppal (LDC).

Product DC OAL LCF LDC NOF ZCMS
(mm) (mm) (mm) (mm)
B12110.0 10.00 171.0 95.0 30.00 4 MK1
B12111.0 11.00 176.0 100.0 33.00 4 MK 1
B12112.0 12.00 199.0 105.0 39.00 4 MK 2
B12113.0 13.00 199.0 105.0 39.00 4 MK 2
B12114.0 14.00 209.0 115.0 42.00 4 MK 2
B12115.0 15.00 219.0 125.0 45.00 4 MK 2
B12116.0 16.00 229.0 135.0 48.00 4 MK 2
B12117.0 17.00 251.0 135.0 51.00 4 MK3
B12118.0 18.00 261.0 145.0 58.00 4 MK 3
B12119.0 19.00 261.0 145.0 58.00 4 MK 3
B12120.0 20.00 271.0 155.0 62.00 4 MK 3
B12121.0 21.00 271.0 155.0 62.00 4 MK 3
B12122.0 22.00 281.0 165.0 66.00 4 MK3
B12123.0 23.00 281.0 165.0 66.00 4 MK 3
B12124.0 24.00 296.0 180.0 72.00 4 MK 3
B12125.0 25.00 296.0 180.0 72.00 4 MK 3
B12126.0 26.00 296.0 180.0 72.00 4 MK3
B12130.0 30.00 311.0 195.0 78.00 5 MK 3

98



¢

HSS-E kupos szari gépi dorzsar, H7-es tiirés
Kdpos szaru gépi dorzsar, BS 328 szabvénynak megfeleld. Precizidsan kszoriilt balos horony, jobbos vagéirdny. Szdmos anyagmindséghez

alkalmazhato.

D/DORMER

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kédja. Az el6tolds tabldzatok az 123 oldaltdl taldlhatdak

P33 P4l P42 P43 ML1

' BS
HSS-E | ad | 328
@ :
H7

PL1 P12 P13 P21 P22

E5C WI6C W17C  E13C mIC

KLl K12 K13 K21 K22

mI4E  mI10D w8D  m12C  mI0C

N3.1 N3.2 N33 N4.1

3D W0E w100 »228B
Product DC DC  OAL LCF

(inch) (mm) (mm) (mm)

B1013.0 - 300 1120 330
B1011/8 18 318 1120 330
B1013.5 - 350 1150 350
B1014.0 - 400 1170 380
B1014.5 - 450 1200 410
B1013/16 316 476 1240 440
B1015.0 - 500 1240 440
B1015.5 - 550 1270 470
B1016.0 - 600 1270 470
B1011/4 4 635 1300 500
B1016.5 - 650 1300 500
B1017.0 - 700 1340 540
B1015/16 516 794 1380 580
B1018.0 - 800 1380 580
B1018.5 - 850 1380 580
B1019.0 - 900 1420 620
B1019.5 - 950 140 620
B1013/8 38 952 1460 660
B10110.0 ~ 1000 1460 660
B10110.5 ~ 1050 1460 66.0
B10111.0 ~ 1100 1510 710
B1017/16 716 1M1 1510 710
B10112.0 1200 15%0 760
B10112.5 1250 150 760
B1011/2 12 1270 15%0 760
B10113.0 ~ 1300 15%0 760
B10113.5 135 1610 810
B10114.0 ~ 1400 1610 810

NOF

O OV OV OV O O O OO OV OV O O OV OV O O OV OV OV OV O O O O O O B~ B

ZCMS

MK1
MK1
MK 1
MK 1
MK1
MK1
MK 1
MK 1
MK1
MK1
MK 1
MK 1
MK1
MK1
MK 1
MK 1
MK1
MK1
MK 1
MK 1
MK 1
MK1
MK 1
MK 1
MK 1
MK1
MK 1
MK 1

Product

B1019/16
B10114.5
B10115.0
B10115.5
B1015/8
B10116.0
B10116.5
B10117.0
B10118.0
B10119.0
B1013/4
B10120.0
B10113/16
B10121.0
B10122.0
B1017/8
B10123.0
B10124.0
B10125.0
B1011
B10126.0
B10127.0
B10128.0
B1011.1/8
B10129.0
B10130.0
B10131.0
B1011.1/4

758
N1.1
Z23F

W48
N1.2
m17F

4B

N1.3
mIF

DC

(mm)
14.29
14.50
15.00
15.50
15.88
16.00
16.50
17.00
18.00
19.00
19.05
20.00
20.64
21.00
22.00
22.22
23.00
24.00
25.00
25.40
26.00
27.00
28.00
28.58
29.00
30.00
31.00
31.75

Z3A
N2.1
Z25E

OAL

(mm)
181.0
181.0
181.0
187.0
187.0
187.0
187.0
187.0
193.0
193.0
200.0
200.0
200.0
200.0
207.0
207.0
207.0
242.0
242.0
242.0
242.0
251.0
251.0
251.0
251.0
251.0
260.0
260.0

LCF

(mm)
81.0
81.0
81.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
93.0
93.0
100.0
100.0
100.0
100.0
107.0
107.0
107.0
115.0
115.0
115.0
115.0
124.0
124.0
124.0
124.0
124.0
133.0
133.0

»78B
N2.2
W18E

NOF

CO OO CO OO OO0 CO CO OO CO O O O 0 O o oo ©o

N D S (S (I I I D I N
S O oo oo oo oo ®

M1.2
Zi6A
N2.3
W14E

ZCMS

MK?2
MK?2
MK2
MK2
MK?2
MK?2
MK2
MK2
MK?2
MK?2
MK2
MK2
MK?2
MK?2
MK2
MK2
MK?2
MK3
MK3
MK3
MK3
MK3
MK3
MK3
MK3
MK3
MK3

MK3
99



Product

B10132.0 -
B10134.0 -
B1011.3/8 1.3/8
B10135.0 -
B10136.0 -
B10137.0 -
B10138.0 -
B1011.1/2 1172
B10139.0 -
B10140.0 -
B10141.0 -

100

DC

(mm)
32.00
34.00
34.93
35.00
36.00
37.00
38.00
38.10
39.00
40.00
41.00

OAL

(mm)
293.0
302.0
302.0
302.0
302.0
302.0
312.0
312.0
312.0
312.0
312.0

LCF

(mm)
133.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
152.0
152.0
152.0
152.0
152.0

NOF

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

ZCMS

MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4

¢

Product

B10142.0 -
B10143.0 -
B10144.0 -
B1011.3/4 13/4
B10145.0 -
B10146.0 -
B10147.0 -
B10148.0 -
B10150.0 -
B1012 2’

DC

(mm)
42.00
43.00
44.00
44.45
45.00
46.00
47.00
48.00
50.00
50.80

OAL

(mm)
312.0
323.0
323.0
323.0
323.0
323.0
323.0
334.0
334.0
334.0

LCF

(mm)
152.0
163.0
163.0
163.0
163.0
163.0
163.0
174.0
174.0
174.0

NOF

10
10
10
10
12
12
12

12
12

ZCMS

MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
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D/DORMER

HSS-E kiipos szaru gépi dorzsar, H7-es tiirés, fényes kivitel
Preciziésan koszoriilt geometria, balos horonyemelkedéssel, jobbos vagdsi irdnnyal. Hengeres szérd befogds, féleg gép alkalmazésokhoz.
Szdmos anyagmindséghez alkalmazhato.

DIN - LB -
bt 208 OAL

HSS-E

G|= s

H7

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kédja. Az el6tolds tabldzatok az 123 oldaltdl taldlhatdak

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43 MLl MI12

m2C  m24C  m5C  mIsC MI6C W14 W13 M11B P9 M8B  W7B  W5A  EI1IC P08
v21 K K2 KBS O @2 @8 B8 K3 0 nii N2 N3 N21 N22
¥98  WI6E W20 w90  MI6C  WI3C  ®10C  M14C w11C W24F  MISF WIIF P27E M24E

N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1
H16E m47D W28t 714D 1308

Product DC 0AL LCF LB NOF CZCMS Product DC 0AL LCF LB NOF CZCMS
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

B1613.0 3.00 113.0 15.0 47.50 6 MK1 B16125.0 25.00 268.0 68.0 169.00 8 MK3
B1614.0 4.00 124.0 19.0 58.50 6 MK1 B16126.0 26.00 273.0 70.0 174.00 8 MK 3
B1615.0 5.00 133.0 23.0 67.50 6 MK 1 B16127.0 27.00 277.0 71.0 178.00 10 MK 3
B1616.0 6.00 138.0 26.0 72.50 6 MK 1 B16128.0 28.00 271.0 71.0 178.00 10 MK 3
B1617.0 7.00 150.0 31.0 84.50 6 MK1 B16129.0 29.00 281.0 73.0 182.00 10 MK 3
B1618.0 8.00 156.0 33.0 90.50 6 MK1 B16130.0 30.00 281.0 73.0 182.00 10 MK 3
B1619.0 9.00 162.0 36.0 96.50 6 MK1 B16131.0 31.00 285.0 75.0 186.00 10 MK 3
B16110.0 10.00 168.0 38.0 102.50 6 MK1 B16132.0 32.00 317.0 77.0 193.00 10 MK 4
B16111.0 11.00 175.0 41.0 109.50 6 MK1 B16133.0 33.00 317.0 77.0 193.00 10 MK 4
B16112.0 12.00 182.0 44.0 116.50 6 MK1 B16134.0 34.00 321.0 78.0 197.00 10 MK 4
B16113.0 13.00 182.0 44.0 116.50 6 MK1 B16135.0 35.00 321.0 78.0 197.00 10 MK 4
B16114.0 14.00 189.0 47.0 123.50 8 MK1 B16136.0 36.00 325.0 79.0 201.00 10 MK 4
B16115.0 15.00 204.0 50.0 124.00 8 MK 2 B16138.0 38.00 329.0 81.0 205.00 10 MK 4
B16116.0 16.00 210.0 52.0 130.00 8 MK 2 B16140.0 40.00 329.0 81.0 205.00 10 MK 4
B16117.0 17.00 214.0 54.0 134.00 8 MK 2 B16142.0 42.00 333.0 82.0 209.00 12 MK 4
B16118.0 18.00 219.0 56.0 139.00 8 MK 2 B16144.0 44.00 336.0 83.0 212.00 12 MK 4
B16119.0 19.00 223.0 58.0 143.00 8 MK 2 B16145.0 45.00 336.0 83.0 212.00 12 MK 4
B16120.0 20.00 228.0 60.0 148.00 8 MK 2 B16146.0 46.00 340.0 84.0 216.00 12 MK 4
B16121.0 21.00 232.0 62.0 152.00 8 MK 2 B16147.0 47.00 340.0 84.0 216.00 12 MK 4
B16122.0 22.00 237.0 64.0 157.00 8 MK 2 B16148.0 48.00 344.0 86.0 220.00 12 MK 4
B16123.0 23.00 241.0 66.0 161.00 8 MK 2 B16150.0 50.00 344.0 86.0 220.00 12 MK 4
B16124.0 24.00 268.0 68.0 169.00 8 MK 3
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HSS-E feltiizhetd dorzsar, H7-es tiirés, fényes és g6z megeresztett kivitel
Feltlizhet6 dorzsér, tengelyre tiizhetd. Balos horony, jobbos végdirany biztositja a sima megmunkaldst. 45°-o0s bevezetd kippal. Szamos
anyagmindséghez alkalmazhato.

(2]
=
P4
o
O
(=]

1 DIN
Bright ST 219

HSS-E

@ B H7

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az el6tolds tablézatok az 123 oldaltdl taldlhatdak

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43 MLl MI12

mi5C mi6C  m17C  MW13C  MIC W08 W78 M6B  WSB  M4B ®4B  W3A EI1IC PI10B
v21 K K2 KIS O B2 B8 B8 K3 nai N2 N3 N21 N22
»98  W10E mSD w70  W10C WIC  w6C  ®IC  ®7C  WI7F MI7F WI0F P23E  M21E

N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1
W13t W34D H20E 710D 124C

Product DC OAL LCF NOF DCON MS Product DC OAL LCF NOF DCON MS
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

B95525.0 25.00 45.0 32.0 8 13.00 B95542.0 42.00 56.0 40.0 10 19.00
B95526.0 26.00 45.0 32.0 8 13.00 B95544.0 44.00 63.0 45.0 12 22.00
B95527.0 27.00 45.0 32.0 8 13.00 B95545.0 45.00 63.0 45.0 12 22.00
B95528.0 28.00 45.0 32.0 8 13.00 B95548.0 48.00 63.0 45.0 12 22.00
B95529.0 29.00 45.0 32.0 8 13.00 B95550.0 50.00 63.0 45.0 12 22.00
B95530.0 30.00 45.0 32.0 8 13.00 B95552.0 52.00 71.0 50.0 12 27.00
B95531.0 31.00 50.0 36.0 10 16.00 B95555.0 55.00 71.0 50.0 12 27.00
B95532.0 32.00 50.0 36.0 10 16.00 B95558.0 58.00 71.0 50.0 12 27.00
B95534.0 34.00 50.0 36.0 10 16.00 B95560.0 60.00 71.0 50.0 12 27.00
B95535.0 35.00 50.0 36.0 10 16.00 B95565.0 65.00 80.0 56.0 14 32.00
B95536.0 36.00 56.0 40.0 10 19.00 B95570.0 70.00 80.0 56.0 14 32.00
B95537.0 37.00 56.0 40.0 10 19.00 B95575.0 75.00 90.0 63.0 14 40.00
B95538.0 38.00 56.0 40.0 10 19.00 B95580.0 80.00 90.0 63.0 14 40.00
B95540.0 40.00 56.0 40.0 10 19.00
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>
DIN
HSS-E
Bright 217
Product DCONWS

(mm)
B95613.0 13.00
B95616.0 16.00
B95619.0 19.00
B95622.0 22.00
B95627.0 27.00
B95632.0 32.00
B95640.0 40.00

OAL

(mm)
250.0
261.0
298.0
312.0
359.0
376.0
396.0

DCON WS

¢

Kiipos szaru tengely, feltiizhet6 dorzsarhoz
Rogzitd tengely, feltlizhetd gépi dorzsarak felfogatésahoz. Kupos szdra kozvetleniil féorséba befoghatd. Potalkatrészekért (anyak, aldtétek)
keresse fol a Dormer kataldgus B957 termékleirdsat.

OAL

LSC

(mm)
45
50
56
63
71
80
90

LB

(mm)
151.00
162.00
174.00
188.00
203.00
220.00
240.00

D/DORMER

CZCMS

MK3
MK 3
MK 4
MK 4
MK5
MK5
MK5
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B957

DRIVER

Product

B957N3DRIVER
B957N3NUT
B957N3WASHER
B957N4DRIVER
B957N4NUT
B957N4WASHER
B957N5DRIVER
B957N5NUT
B957N5SWASHER
B957N6DRIVER
B957N6NUT
B957N6WASHER
B957N7DRIVER
B957N7NUT
B957N7WASHER
B957NSDRIVER
B957NSNUT
B957N8WASHER
B957NIDRIVER
B957NINUT
B957N9WASHER

104

NUT

| =8

WASHER

¢

Feltiizhetd dorzsar tengely, potalkatrész
B957 pétalkatrészek a B956 tengelyhez, tartalmaz reteszeket, anyakat, aldtéteket. Kiilon, méret szerint is elérhetdk. A B957 elemek a
megfeleld szabvany szerint keriilnek legydrtasra.

Nr.

WO O WO 0 0 0 NN NN ovoyoy i B WWW

DCON MS

|

DCON MS

(mm)

13.00

DDORMER
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G 1 3 6 /DORMER

HSS, haromszdg lelapolasi, hengeres szaru 90°-os siillyesztd, TiAIN bevonattal

90° -os siillyesztd szabvanyos furatsiillyesztések kimunkalasahoz és sorjazéshoz.Csokkentett szdrkialakitdsa lehetdvé teszi nagyobb atmérdji
siillyeszték befogdsat standard befogdkba és tokmanyokba. Alkalmazhatd gépi és kézi megmunkalasokhoz. Szdmos anyagmingséghez
alkalmazhaté.

DCON MS

_DC_1

LCE
B OAL a
DIN
HSS
Bright 335C
90°
€ | ws

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kédja. Az el6tolds tabldzatok az 123 oldaltdl taldlhatdak

Pz P12 (P13l P21 (P22| (P23 3L [P32) (P33 PaL [PA2 M1 M12  m21

W23E W26E W27E HW20E 18D P16 B m16D H13D PI11B m10D 718B 8( P16 7
M22 Kl K2 20 2 EBE B2 B8 B2 N1 N2 N13 0 N21 0 N22
w6C  w0F wi5D  w21C wi7C w18 w14C mI19C  wIsC w406 m30G  WI0F  W20F  wIIgF
N3.1 N3.2 N33 N4l N42
H21F HW12F 76D 740G ?135G

DCON MS tirés h9.
Ezek a termékek szettben is elérhetdek. Lasd G236

DC 2 DC 1 LCF OAL  DCONMS  NOF DC 2 DC 1 LCF OAL  DCONMS  NOF
Product Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

G1364.3 430 1.30 4.0 40.0 4.00 3 G13611.5 11.50 2.80 8.0 56.0 8.00 3
G1365.0 5.00 1.50 45 40.0 4.00 3 G13612.4 12.40 2.80 8.5 56.0 8.00 3
G1365.3 530 1.50 45 40.0 4.00 3 G13613.4 13.40 2.90 9.0 56.0 8.00 3
G1365.8 5.80 1.50 5.0 45.0 5.00 3 G13615.0 15.00 3.20 9.5 60.0 10.00 3
G1366.0 6.00 1.50 5.0 45.0 5.00 3 G13616.5 16.50 3.20 10.5 60.0 10.00 3
G1366.3 6.30 1.50 55 45.0 5.00 3 G13619.0 19.00 3.50 1.7 63.0 10.00 3
G1367.0 7.00 1.80 55 50.0 6.00 3 G13620.5 20.50 3.50 13.0 63.0 10.00 3
G1367.3 7.30 1.80 6.1 50.0 6.00 3 G13623.0 23.00 3.80 13.7 67.0 10.00 3
G1368.0 8.00 2.00 6.1 50.0 6.00 3 G13625.0 25.00 3.80 15.5 67.0 10.00 3
G1368.3 8.30 2.00 6.5 50.0 6.00 3 G13626.0 26.00 3.80 155 67.0 10.00 3
G1369.4 9.40 2.20 7.2 50.0 6.00 3 G13628.0 28.00 4.00 16.5 71.0 12.00 3
G13610.0 10.00 2.50 7.6 50.0 6.00 3 G13630.0 30.00 4.20 18.5 71.0 12.00 3
G13610.4 10.40 2.50 7.6 50.0 6.00 3 G13631.0 31.00 4.20 18.5 71.0 12.00 3
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G142 DDORMER

HSS hengeres szarii 90°-os siillyesztd, fényes kivitel, savallé acélokhoz
90° -os siillyesztd szabvanyos furatsiillyesztések kimunkélasahoz és sorjazéshoz. Elkialakitésa lehet6vé teszi savallé acélok és nemvas fémek
megmunkaldsat. Alkalmazhatd gépi és kézi megmunkalasokhoz.

DC_1
DCON MS

DC 2
L

| LCF
B OAL N
DIN
HSS
Bright 335C
90°
€ we

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az el6tolds tablézatok az 123 oldaltdl taldlhatdak
Pl (P12 P13 (P21 P22 (P23 P31 (P32] P33 (Pad P42 M11 m12  M21
HW23E HW6E W27E HW20E 18D P16 B 16D W13D » 118 HW10D 188 H11C WIC m10C
M22 M3.1 M3.2 M4l N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1
8 ( H/B V6B PZI4A W406 W306 P20 F PI20F P118F PI120F W34F HW20F m10D W406

N4.2

W35G
DCON MS tirés h9.

DC 2 DC_ 1 LCF 0AL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

G1424.8 4.80 1.30 45 40.0 4.00 3
G1425.0 5.00 1.50 45 40.0 4.00 3
G1426.0 6.00 1.50 5.0 45.0 5.00 3
G1426.3 6.30 1.50 55 45.0 5.00 3
G1427.0 7.00 1.80 55 50.0 6.00 3
G1427.3 7.30 1.80 6.1 50.0 6.00 3
G1428.0 8.00 2.00 6.1 50.0 6.00 3
G1428.3 8.30 2.00 6.5 50.0 6.00 3
G14210.0 10.00 2.50 7.6 50.0 6.00 3
G14210.4 10.40 2.50 7.6 50.0 6.00 3
G14211.5 11.50 2.80 8.0 56.0 8.00 3
G14212.4 12.40 2.80 8.5 56.0 8.00 3
G14215.0 15.00 3.20 9.5 60.0 10.00 3
G14216.5 16.50 3.20 10.5 60.0 10.00 3
G14219.0 19.00 3.50 11.7 63.0 10.00 3
G14220.5 20.50 3.50 13.0 63.0 10.00 3
G14223.0 23.00 3.80 13.7 67.0 10.00 3
G14225.0 25.00 3.80 15.5 67.0 10.00 3
G14231.0 31.00 4.20 18.5 71.0 12.00 3
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HSS, haromszdg lelapolasu, hengeres szaru 90°-os siillyesztd, fényes kivitel
90° -os siillyesztd szabvanyos furatsiillyesztések kimunkaldsahoz és sorjazéshoz.Haromszdg lelapoldsu szérkialakitds, hdrom pofds
tokmanyokba befoghaté. Alkalmazhaté gépi és kézi megmunkaldsokhoz. Szdmos anyagmindséghez alkalmazhat.

_DC_1

DC 2
| ||
DCON MS

.| LCF
- OAL o
DIN
HSS
Bright 335C
@ 90°
e
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az el6tolds tabldzatok az 123 oldaltdl talélhatdak
Pl (P12 P13 (P21 P22 (P23 P31 (P32] P33 (PAd P42 M11 m12  M21

W23E W26E W27E HW20E 18D P16 B m16D H13D PI11B m10D 718B 8( P16 7
(VP ] 2E 2 B3 B2 KBE B2 n~Nia1 N2 N1L3 0 N21 0 N22
vi6C m0F WISD  P21C wi7C w1sC w14C m19C  wIsC w406 m30G  WI0F  WI0F  wIIgF
N3.1 N3.2 N33 N4l N42
H21F ZI12F 76D 740G ?135G

DCON MS tirés h9.
Ezek a termékek szettben is elérhetdek. Lasd G236

DC 2 DC 1 LCF 0AL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

G1066.3 6.30 1.50 5.6 45.0 5.00 3
G1068.3 8.30 2.00 6.9 50.0 6.00 3
G10610.4 10.40 2.50 7.8 50.0 6.00 3
G10612.4 12.40 2.80 8.6 56.0 8.00 3
G10616.5 16.50 3.20 1.1 60.0 10.00 3
G10620.5 20.50 3.50 129 63.0 10.00 3
G10625.0 25.00 3.80 15.7 67.0 10.00 3
G10631.0 31.00 4.20 18.5 71.0 12.00 3
G10634.0 34.00 4.50 19.0 103.0 16.00 3
G10637.0 37.00 4.50 21.2 118.0 16.00 3
G10640.0 40.00 4.50 20.0 118.0 16.00 3
G10650.0 50.00 5.00 23.6 126.0 16.00 3
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HSS-E hatlap szard 90°-os siillyesztd, fényes kivitel
Széleskor(ien alkalmazhatd siillyesztd, kézi-elektromos gépekben is alkalmazhatd. 90° -os siillyesztd szabvanyos furatsiillyesztések
kimunkélasahoz és sorjdzashoz. Szdmos anyagmindséghez alkalmazhat.

DCON MS

HSS-E 2DORMER

Bright

G

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az el6tolds tablézatok az 123 oldaltdl taldlhatdak

PLx [pr2) (P13l P21 [P22| (P23 3L [P32) (P33 PaL [PA2l M1 M12  M21
MBE  W6E  MWJE  MOE W18D W18 MiD MWI13D  ®11B M0 8B  MIIC  wm9C  mI0C
m22 m23 Kl K GE @2 G5 G2 BE B8 B2 ni: N2 N3

[ 4P]¢ 8B H20F 715D m21C Z17C W18C Z14C Z15C W19C Z15C 140G W30G Z20F

N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2
Z20F P18 F Z20F E21F Z12F 6D 140G 135G

6.35; 1/4” hatszog szér; DIN 74.

DC_2 DC_1 0AL DCONMS ZCMS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (inch)

G1076.3 6.30 1.50 50.0 1/4" M2-M3 3
G1078.3 8.30 2.00 50.0 1/4" M4 3
G10710.4 10.40 2.50 50.0 1/4" M5 3
G10712.4 12.40 2.80 50.0 1/4" M6 3
G10716.5 16.50 3.20 50.0 1/4" M8 3
G10720.5 20.50 3.50 50.0 1/4" M10 3
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HSS hengeres szari hosszu kinyulasu 90°-os siillyesztd, fényes kivitel
Nehezen elérhetd helyeken biztositja a siillyesztés kimunkalast. 90°-os szabvanyos furatok siillyesztése munkalhatd ki. Szdmos
anyagmindséghez alkalmazhato.

DCON MS

DC_1

DC 2
||

L

- OAL

HSS 2DORMER

Bright

G |ua| =

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kédja. Az el6tolds tabldzatok az 123 oldaltdl taldlhatdak

PL1  PL2  PL3 P22 P23 [psa P32 P33 [Par PA2) m11 Mm12 MmM21

HW20E H22E W23E E W15D 1138 12D WD 8B W7D 4[}] 8( P16 7
M22 Kl K2 20 2 EBE B2 B8 B2 N1 N2 N13 0 N21 0 N22
v6C WI7E  ®12C w188 WI14B WIISB WITIB KI16B K128 WI35G  WI25G WIISF WIISF WII3F
N3.1 N3.2 N33
W6k ZI10E ?5C

DCON MS tirés h9.
DC 2 DC_1 LCF 0AL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

G6006.3 6.30 1.30 5.6 154.0 5.00 3
G6008.3 8.30 1.80 6.9 155.0 6.00 3
G60010.4 10.40 2.20 7.8 157.0 6.00 3
G60012.4 12.40 2.50 8.6 158.0 8.00 3
G60015.0 15.00 2.80 10.3 159.0 10.00 3
G60016.5 16.50 2.80 1.1 161.0 10.00 3
G60020.5 20.50 3.00 129 164.0 10.00 3
G60025.0 25.00 3.20 15.7 168.0 10.00 3
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DDORMER

HSS hengeres szarii 90°-os siillyesztd, TiAIN bevonattal
90° -0s siillyesztd szabvanyos furatsiillyesztések kimunkéldsahoz és sorjdzashoz.Szarkialakitésa lehet6vé teszi szdmos tokmdnyba és befogdba
valé befogésra. Alkalmazhatd gépi és kézi megmunkélésokhoz. TIAIN bevonat javitja a teljesitményt és a szerszdm élettartamot.

DC_1
DCON MS

DC 2
L

| LCF
- OAL |
¢ DIN
HSS ) 335¢
90°
€ ws
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az el6tolds tablézatok az 123 oldaltdl taldlhatdak
PL1 P12 P21 (P22 P23 (P31 P32 (P33| [PAr (P42] P43 M11 M2

W40E W45E W46 E W34E m30D H278B 28D 22D m198 m16D W48 2118 Z1c Z9C

M2.1  M22  M23 KL2 K13 K21 K22 K23 K31 K32 K33 K4l K42

Z10C Z9C 8B W41F W30D 723D W42C W34C w27 C m37C W28C Z23C Z134C Z126C

B3 EBE B2 BB N1 N2 N13  N21  N22 N23  N3.1  N3.2 N33 N4l
Z19C W39C W29C 123 C ?160 G ?145G W30F W30F W27 F W19F W32F W18F 79D Y162 G
N4.2
»155G
DCON MS ttirés h9.

Ezek a termékek szettben is elérhetdek. Lasd G236

DC_2 DC_1 LCF OAL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

G5606.3 6.30 1.50 5.5 45.0 5.00 3
G5608.0 8.00 2.00 6.1 50.0 6.00 3
G5608.3 8.30 2.00 6.5 50.0 6.00 3
G56010.0 10.00 2.50 7.6 50.0 6.00 3
G56010.4 10.40 2.50 7.6 50.0 6.00 3
G56012.4 12.40 2.80 8.5 56.0 8.00 3
656016.5 16.50 3.20 10.5 60.0 10.00 3
G656020.5 20.50 3.50 13.0 63.0 10.00 3
G56025.0 25.00 3.80 15.5 67.0 10.00 3
G56031.0 31.00 4.20 18.5 71.0 12.00 3
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HSS hengeres szarti 90°-os siillyesztd, AITiCN bevonattal
90° -os siillyesztd szabvanyos furatsiillyesztések kimunkalasahoz és sorjazéshoz. Alkalmazhaté gépi és kézi megmunkalasokhoz. Kemény és

abraziv anyagok megmunkaldsahoz kifejezetten j. AITICN bevonat javitja a teljesitményt és a szerszam élettartamot.

_DC_1

DC_2

LCF

DCON MS

OAL

D/DORMER

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kédja. Az el6tolds tabldzatok az 123 oldaltdl taldlhatdak

< DIN
HSS-E | o @ | 335C
90°
@ | ¥ |
PL1 P12 P13
WNE  W4SE  P4GE
M2.1  M2.2 M23
H21C  m17C P14A
K31 K32 K33
m37C  m8C w3
N2.3 N3.1  N3.2
w19F  ®32F w18k
DCON MS tiirés h9.
Product DC2
(mm)
65706.3 630
65708.3 830
657010.4 1040
657012.4 1240
657016.5 16.50
657020.5 2050
657025.0 25.00
657031.0 31.00

PI34E
M3.1
W148
N3.3
79D

730D
Mm3.2
m128

P26 (

DC_1

(mm)
1.50
2.00
2.50
2.80
3.20
3.50
3.80
4.20

H278B
M3.3
7118

Z19C

m28D
M4.1
H15A

W39C

LCF

(mm)
6.5
8.2
9.7
10.6
13.9
17.1
21.4
24.4

22D
M4.2
Z13A

W29C

198

W41 C

Z23(

OAL

(mm)
45.0
50.0
50.0
56.0
60.0
63.0
67.0
71.0

m16D
K12
W30C

N1.1
160G

W48
K13
723 C

N1.2
145G

2118
K2.1
m42(

N1.3
Z30F

DCON MS

(mm)
5.00
6.00
6.00
8.00
10.00
10.00
10.00
12.00

M1.1
m23C
W34

N2.1
Z30F

NOF

W W W W w W ww

M1.2
W20(
27 C

N2.2
w27 F

111



¢

DDORMER

HSS, haromszdg lelapolasi, hengeres szaru 90°-os siillyesztd, TiAIN bevonattal

90° -0s siillyeszt§ szabvanyos furatsiillyesztések kimunkéldsahoz és sorjézashoz.Haromszdg lelapoldsi szdrkialakitas, hdrom pofés
tokmanyokba befoghaté. Alkalmazhaté gépi és kézi megmunkaldsokhoz. TIAIN bevonat javitja a teljesitményt és a szerszdm élettartamot.
Szdmos anyagmindséghez alkalmazhato.

DC_1

DC_2
]
DCON MS

LCF
OAL

nss| | l DIN

T 335C

R wa ©

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az el6tolds tablézatok az 123 oldaltdl taldlhatdak

PL1  PL2  PL3 P22 P23 (P31 P32 [p33| [Pax [Pa2 [PA3] Mi1 M12

W40E W45E W46 E W34E m30D H278B 28D 22D m198 m16D W48 2118 Z1c Z9C

M2.1  M22  M23 KL2 K13 K21 K22 K23 K31 K32 K33 K4l K42

Z10C Z9C 8B W41F W30D 723D W42C W34C w27 C m37C W28C Z23C Z134C Z126C

B3 EBE B2 BB N1 N2 N13  N21  N22 N23  N3.1  N3.2 N33 N4l
Z19C W39C W29C 123 C ?160 G ?145G W30F W30F W27 F W19F W32F W18F 79D Y162 G
N4.2
»155G
DCON MS ttirés h9.

Ezek a termékek szettben is elérhetdek. Lasd G236

DC_2 DC_1 LCF OAL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

G5066.3 6.30 1.50 5.6 45.0 5.00 3
G5068.3 8.30 2.00 6.9 50.0 6.00 3
G50610.4 10.40 2.50 78 50.0 6.00 3
G50612.4 12.40 2.80 8.6 56.0 8.00 3
G50616.5 16.50 3.20 11.1 60.0 10.00 3
G50620.5 20.50 3.50 12.9 63.0 10.00 3
G50625.0 25.00 3.80 15.7 67.0 10.00 3
G50631.0 31.00 420 18.5 71.0 12.00 3
G50634.0 34.00 4.50 19.0 103.0 16.00 3
G50637.0 37.00 4.50 212 118.0 16.00 3
G50640.0 40.00 4.50 20.0 118.0 16.00 3
G50650.0 50.00 5.00 23.6 126.0 16.00 3
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HSS hengeres szart, egyhornyu 90°-os siillyesztd, fényes kivitel
90° -os kupsiillyeszt6 szabvanyos furatsiillyesztések kimunkéldsahoz és sorjazashoz.Egyél(i kialakitasa kivald forgécselvezetést hiztosit, simabb
megmunkaélast eredményezve. Ldgyacélok, nemvas fémek: példdul aluminium megmunkaldsara alkalmas.

DC =6 mm DC =8 mm DC =10 mm
%) »
g = =
z z
& o] o}
O Q g
; i ; i
1) o i
a a g — ]

OAL

HSS 2DORMER

Bright

@ 90°

=t

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kédja. Az el6tolds tabldzatok az 123 oldaltdl taldlhatdak
PL1 (P12 P13 (P21 P22 (P23 3T P32 mi1 w12 w21 [ KB (29
21D 24D 25D 18D W16C 114 A H13B » 118 8B ?16B8 »178 118D ?13C ZI19A

K22 §KEE K# N1 N12  N13 0 N21 N22  N3.1  N3.2 N33 N4l N42
PISA  WI6A  PI12A  M34D MDD wi6C  w16C  w14C  W17C WIC  WSB wI35D #I30D
DCON MS ttirés h9.

Product DC LH OAL DCON MS NOF
(mm) (mm) (mm) (mm)
G1296.0 6.00 - 45.0 6.00 1
G1298.0 8.00 - 50.0 8.00 1
G12910.0 10.00 17.0 49.0 8.00 1
G12912.5 12.50 17.0 49.0 8.00 1
G12916.0 16.00 20.0 56.0 10.00 1
G12920.0 20.00 24.0 60.0 10.00 1
G12925.0 25.00 25.0 75.0 12.00 1
G12931.5 31.50 29.0 80.0 12.00 1
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HSS-E hengeres szaru, egyélii 90°-os kupsiillyesztd, fényes kivitel

¢

DDORMER

90° -os kupsiillyesztd szabvanyos furatsiillyesztések kimunkdldsahoz és sorjazashoz. Egyél(i, keresztfuratos kialakitdsa kivald forgécselvezetést
biztosit, simdbb megmunkélast eredményezve. Szdmos anyagmingséghez alkalmazhato.

DC_2

DCON MS

Nl

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az el6tolds tablézatok az 123 oldaltdl taldlhatdak

HSS-E 2DORMER
Bright
90°
@ as
PL1 P12] (P13
721D W24D HW25D
BE nN11 N12
ZI14A W34D 25D
Product DC.2
(mm)
G1495 5.00
G14910 10.00
G14915 15.00
G14920 20.00
G14925 25.00
G14930 30.00
G14935 35.00
G14940 40.00
G14950 50.00
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P21 P22 P23 P31l P32 M1l

18D

N1.3
W16C

m16C
N2.1
16 C

(mm)
2.00
5.00
10.00
15.00
20.00
25.00
30.00
35.00
40.00

ZI14A
N2.2
Z14C

H16B

N3.1
m17C

LH

(mm)
19.0
23.0
34.0
43.0
48.0
61.0
65.0
66.0
85.0

Z138

N3.2
moC

OAL

(mm)
45.0
48.0
65.0
84.0
102.0
115.0
127.0
136.0
166.0

M1.2
768
N4.1
717D

DCON MS

(mm)
6.00
8.00
10.00
12.00
15.00
15.00
15.00
15.00
20.00

M2.1
778

N4.2
5D

(mm)
10.00
14.00
21.00
28.00
35.00
44.00
48.00
53.00
60.00

718D

P16 A

NOF

N S N G Y
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HSS hengeres szarii 90°-os, tobb hornyui siillyesztd, fényes kivitel
90° -os siillyesztd szabvanyos furatsiillyesztések kimunkaldsahoz és sorjazashoz. Tobbél( kialakitésa csokkenti a rezgéseket, simabh
megmunkaéldst tesz lehet6vé. Alkalmazhatd gépi és kézi megmunkaldsokhoz. Szamos anyagmindséghez alkalmazhato.

DC_2=8mm DC_22>12.5mm

DCON MS

DC 2
DC_1

L

o DCON MS

B OAL _
DIN
HSS
Bright 335A
90°
® w8

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kédja. Az el6tolds tabldzatok az 123 oldaltdl taldlhatdak

P22 P23 P32 P33 P4l P42 P43 M33 M4l [KiE K2 [KiS K22 K28

PI18E H16D »13D H11B 710D W3C H7B PI3A i4A P20 F H15D H11D ?17C W14D

i G2 K55 6 K2 K& K52 K88 n~N13  N23 N32 N43

H18E PI14E 711D ?17C 713 C 119 P15 H1D P20 F W13F P12F P56
DCON MS ttirés h9.

DC_2 DC_1 LH OAL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

G1328.0 8.00 - - 48.0 8.00 5
G13212.5 12.50 2.00 15.5 48.0 8.00 5
G13216.0 16.00 3.20 19.5 56.0 10.00 7
G13220.0 20.00 5.00 23.0 60.0 10.00 7
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HSS hengeres szarii 60°-os siillyesztd, fényes kivitel
60°-0s siillyesztd furatok siillyesztéséhez és sorjazdsahoz 25 mm-ig. Gépi és kézi alkalmazasokhoz. Szdmos anyagmindséghez alkalmazhato.

DCON MS

DC 2
ll
L

LCF
» OAL N
DIN
HSS
Bright 334C
60°
€ | ws

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az el6tolds tablézatok az 123 oldaltdl taldlhatdak

PLx [pr2) (P13l P21 [P22| (P23 3L [P32| (P33 PaL [PA2l M1 M12  m21

HW23E HW6E W27E HW20E 18D P16 B m16D ?13D ”118B m10D 7188 P8( P16 7
M22 Kl K2 0 B2 EBE B2 B8 B2 N1 N2 N13 N21 0 N22
6C  w0F wi5D  w21C wi7C wm1sC w14C m19C  wIsC w406 m30G  WI0F  W20F  wIIgF
N3.1 N3.2 N33 N4l N42
| VARS W12F 76D 740G ?135G

DCON MS tirés h9.
DC 2 DC_1 LCF 0AL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

G1356.3 6.30 1.60 6.8 45.0 5.00 3
G1358.0 8.00 2.00 8.5 50.0 6.00 3
G13510.0 10.00 2.50 7.6 50.0 6.00 3
G13512.5 12.50 3.20 11.7 56.0 8.00 3
G13516.0 16.00 4.00 14.5 63.0 10.00 3
G13520.0 20.00 5.00 17.5 67.0 10.00 3
G13525.0 25.00 6.30 20.5 71.0 10.00 3
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HSS hengeres szarti, 82°-os siillyesztd, fényes kivitel
82°-0s silllyesztd furatsiillyesztéshez és sorjdzéshoz. Alkalmazhat6 gépi és kézi megmunkalasokhoz. Szdmos anyagmindséghez alkalmazhat.

DC_1

DC 2
| ||

- DCON MS

LCF
B OAL a
DIN
HSS
Bright 335C
82°
€ | ws

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kédja. Az el6tolds tabldzatok az 123 oldaltdl taldlhatdak

Pz P12 (P13l P21 (P22| (P23 3L [P32) (P33 PaL [PA2 M1 M12  m21

W23E W26E W27E HW20E 18D P16 B m16D H13D PI11B m10D 718B 8( P16 7
M22 Kl K2 20 2 EBE B2 B8 B2 N1 N2 N13 0 N21 0 N22
w6C  w0F wI5D  m21C wi7C wm1sC w14C wI4C w10C w406 m30G  WI0F  W20F  wIIgF
N3.1 N3.2 N33 N4l N42
H21F HW12F 76D 740G ?135G

DCON MS tirés h9.
DC 2 DC_1 LCF 0AL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

G1546.3 6.30 1.50 5.5 45.0 5.00 3
G1548.3 8.30 2.00 6.5 50.0 6.00 3
G15410.4 10.40 2.50 7.6 50.0 6.00 3
G15412.4 12.40 2.80 8.5 56.0 8.00 3
G15416.5 16.50 3.20 10.5 60.0 10.00 3
G15420.5 20.50 3.50 13.0 63.0 10.00 3
G15425.0 25.00 3.80 15.5 67.0 10.00 3
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HSS hengeres szarii 100°-os siillyesztd, TiAIN bevonattal
100° -os siillyesztd szabvanyos furatsiillyesztések kimunkalasahoz és sorjazéshoz. Széleskdriien alkalmazhatd szerszam, TiAIN bevonattal.
Alkalmazhat6 gépi és kézi megmunkélasokhoz. Szdmos anyagmindséghez alkalmazhato.

DC_1
DCON MS

u

|

|

|
L

| LcF
- OAL .
< DIN
HSS
TiAIN 335C
100°
€ | ws

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az el6tolds tablézatok az 123 oldaltdl taldlhatdak

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43 MLl MI12

W40E W45E W46 E W34E m30D H278B 28D 22D m198 m16D W48 2118 Z1c Z9C

M2.1  KL1 K12 K13 K21 K22 K23 K31 K32 K33 K41l K42 K43 K51

Z10C H41F W30D 723D W42C W34C 27C m37C m28C Z23C Z134(C Z126C Z19C W39C

(B2 B nN11 N1.2 N3 N21  N22 N23 N3.1  N3.2 N33 N4l N42
W29C ?23C P60 G 145G W30F W30F W27F H19F W32F W18F 719D P162G P155G

DCON MS t(irés h9.

DC 2 DC_1 LCF 0AL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

G1716.3 6.30 1.50 45 44.0 5.00 3
G1718.3 8.30 2.00 55 49.0 6.00 3
G17110.4 10.40 2.50 6.6 49.0 6.00 3
G17112.4 12.40 2.80 7.0 53.0 8.00 3
G17116.5 16.50 3.20 9.0 56.0 10.00 3
G17120.5 20.50 3.50 11.0 61.0 10.00 3
G17125.0 25.00 3.80 13.5 65.0 10.00 3
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HSS kupos szarti 90°-os siillyesztd, fényes kivitel
90° -os siillyesztd szabvanyos furatsiillyesztések kimunkaldsahoz és sorjazashoz.Kipos szérkialakitds, direkt féorsoba rogzités. Alkalmas
nagyobb sebességli megmunkaldsokhoz. Szdmos anyagmindséghez alkalmazhat.

- czc Ms
g
N A I
8 1
| LCF
_ OAL o
DIN
HSS
Bright 335D
920°
€ s

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kédja. Az el6tolds tabldzatok az 123 oldaltdl taldlhatdak

Pz [pr2) (PL3] P21 (P22| (P23 P31 [P32) (P33 PaL [PA2 M1 M12  M21

W23E W26E W27E HW20E 18D P16 B m16D ?13D PI11B m10D 718B 78 76 77

M22 Kl K2 20 2 EBE B2 B8 B2 N1 N2 N13 0 N21 0 N22
w6  w20F wi5D  P2IC  wm17C wIsC mI4C w19C  m1SC w406 M30G WI20F  M0F  wIgF
N3.1 N3.2 N33 N4l N42

H21F HW12F 76D 740G ?135G

Product DC_2 DC_1 LCF OAL (ZCMS NOF
(mm) (mm) (mm) (mm)
G13825.0 25.00 3.80 15.5 106.0 MK 2 3
G13830.0 30.00 4.20 18.5 112.0 MK2 3
G13831.0 31.00 4.20 20.0 112.0 MK 2 3
G13834.0 34.00 4.50 19.5 118.0 MK 2 3
G13837.0 37.00 4.80 217 118.0 MK 2 3
G13840.0 40.00 10.00 205 140.0 MK3 3
G13850.0 50.00 14.00 24.1 150.0 MK 3 3
G13863.0 63.00 16.00 28.5 180.0 MK 4 3
G13880.0 80.00 22.00 36.0 190.0 MK 4 3
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HSS kupos szarti 90°-os siillyesztd, TiN bevonatos

90° -0s siillyeszt§ szabvanyos furatsiillyesztések kimunkéldsahoz és sorjézashoz.Kipos szérkialakitds, direkt féorséba rogzités. Alkalmas
vnagyobb sebességli megmunkdldsokhoz. TiN bevonat biztositja a magasabb teljesitményt és élettartamot. Szamos anyagmindséghez
alkalmazhaté.

- CZC Ms
8
N A I
8l i
.| LCF
- OAL u
DIN
HSS
TN 335D
90°
€ | ws
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az el6tolds tablézatok az 123 oldaltdl taldlhatdak
PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 MLl M1.2

H33E W37E W38E W28E 25D H228B 23D 18D W58 m13D H1B 798 Z1c Z9C

M2.1  M22  M23 K12 K13 K21 K22 K23 K31 K32 K4l K42

Z10C Z9C 8B W34F W25D 719D W35C W28C Z23C W31C W24C Z19C Z29C Z22(

B3 EBE B2 BB N1 N2 N13  N21  N22 N23  N3.1  N3.2 N33 N4l

16 C W32C W24C ?119C W53G W40G W27F W27F W24F W17F HW28F Wi6F 78D P58 G

N4.2

»150G

DC_2 DC_1 LCF OAL ZCMs NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm)

G33825.0 25.00 3.80 15.5 106.0 MK 2 3
G33831.0 31.00 4.20 20.0 112.0 MK 2 3
G33837.0 37.00 4.80 21.7 118.0 MK 2 3
G33840.0 40.00 10.00 20.5 140.0 MK 3 3
G33850.0 50.00 14.00 241 150.0 MK 3 3
G33863.0 63.00 16.00 28.5 180.0 MK 4 3
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HSS lépcsds lemezfiird, fényes kivitel
Lépcsds lemezfird, tobblépcsds kialakitdssal. Lehetdvé teszi meglévd lemezfuratok felfdrését. Szabvanyos tokmanyokba és befogdkba
rogzithetd. Szamos anyagmindséghez alkalmazhato.

HSS 2DORMER
Bright
R | ==
W20 W22 H23 |1/ 115
N1.3 N2.1 N2.2 N3.1 N3.2
P15 P31 7128 W34 W20
SDI= Lépcs6 atmérd novekedés
Product Nr. DC_1 DCX
(mm) (mm)
G314412 412 4.00 12.00
63141220 1220 12.00 20.00
63142030 2030 20.00 30.00
63143040 3040 30.00 40.00
6314420 420 4.00 20.00
6314630 630 6.00 30.00
G314M M 9.00 36.00

SDL

(mm)
5.00
4.00
4.00
4.00
4.00
4.00
3.00

SDL

mmmmmm

DCON MS

DCX
DC_1
|
A
6|
[18]
12
122
| 2:
2
28
3

OAL

|
o

P23 P51 P82 mi1 Mm12

713 12 79 738 6

N3.3 N4.1 N4.2
210 W30 H20

SDI

(mm)
4-5-6-7-8-9-10-11-12
12-13-14-15-16-17-18-19-20
20-21-22-23-24-25-26-27-28-29-30
30-31-32-33-34-35-36-37-38-39-40
4-6-8-10-12-14-16-18-20
6-8-10-12-14-16-18-20-22-24-26-28-30
9-12-15-18-21-24-27-30-33-36

SDL_1

(mm)
5.00
4.00
4.00
4.00
4.00
4.00
3.00

D/DORMER

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség
N1.2

v2.1 [

77 ?17 W30
LCF OAL
(mm) (mm)
61.0 80.0
55.0 76.0
67.0 88.0
740 98.0
480 76.0
730 98.0
57.0 86.0

N1.1

23

DCON MS

(mm)
6.00
9.00

12.00
13.00
8.00
10.00
12.00
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A=Tipusok a szettben, B=Mennyiség a szettben, C=Atmérék a szettben.

G2361
G2362
G2363
G2364
G2365

122

Nr.

(U, RISV NS Y

G136
G136
6560
G106
G506

Siillyeszté készlet, miianyag hengeres taroléban
90°-o0s siillyesztd készlet. 5 kiilonbz6 készlet elérhetd, G106, G136 vagy G560-al feltdltve. Szdmos anyagmindséghez alkalmazhato.

[= W= W e LN

DDORMER

6.30mm, 8.30 mm, 10.40 mm, 12.40 mm, 16.50 mm, 20.50 mm
6.30mm, 10.40 mm, 16.50 mm, 20.50 mm

6.30mm, 8.30 mm, 10.40 mm, 12.40 mm, 16.50 mm, 20.50 mm

6.30mm, 8.30 mm, 10.40 mm, 12.40 mm, 16.50 mm, 20.50 mm

6.30mm, 8.30 mm, 10.40 mm, 12.40 mm, 16.50 mm, 20.50 mm



ElGtolasi sebességek

1SO csoport

1.00
0.030
0.035
0.040
0.050
0.065
0.090

- MmO A ™ >

DC

1.50
0.045
0.055
0.065
0.080
0.100
0.140

PHD,

1.00

2.00
0.055
0.072
0.085
0.110
0.140
0.180

0.10
0.08
0.10
0.10
0.05
0.05

3.00
0.078
0.110
0.135
0.160
0.180
0.260

5.00

¢

Fordulatonkénti elGtolas (fn, mm/ford)
A munkakoriilményektdl fiiggéen
sziikség lehet ezen értékek = 15%-o0s
modositdsara

DORZSARAK ELOTOLASI SEBESSEGTABLAZATA

A tablazat hasznalata a fordulatonkénti elGtolas (f ) megtalala-
sahoz:

1. Keresse meg az alfa kddot a termék oldaldn (példa: 21C,, (" az alfa kéd).

2. Keresse meg az adott forgacsolasi alkalmazdshoz legkdzelebbi dtmérdt
a tdbldzat fels soraban.

3. Keresse meg az alfa kddot a tablazat bal oszlopaban.

4. Az atmérd és az alfa kdd metszéspontja (cella) a fordulatonkeénti eltolds
(f).

o DC(mm)
400 500 6.00 7.00 8.00 10.00 12.00 15.00 16.00 20.00 25.00 30.00 40.00 50.00 80.00
0.090 0.100 0.125 0.37 0150 0.70 0.85 0.210 0220 0.250 0.280 0.320 0.390 0.440 0.500
0.130 0150 0.165 0172 0180 0210 0.240 0.270 0.280 0310 0.360 0.400 0.500 0.550 0.600
0.160  0.185 0.200 0.210 0.220 0.260 0.285 0.325 0.335 0.390 0.440 0.480 0.600 0.680 0.750
0.180  0.200 0.235 0.253 0.270 0.320 0.360 0.400 0.410 0.470 0.540 0.600 0.730 @ 0.850 0.950
0.215 0.250 0300 0325 0350 0.390 0430 0485 0.500 0.530 0.640 0.750 0.910 1.100 1.200
0.305 0350 0395 0417 0440 0.500 0.550 0.610 0.630 0.700 0.800 0.930 1200 1.500 1.650
A tablazat hasznalata a megfeleld eldmunkalt furatatmérd (PHD)
meghatarozasahoz:
1. Keresse meg az adott forgdcsoldsi alkalmazdshoz az dtmérdtartomanyt
a tdblazat fels soraban.
2. Keresse meg az IS0-csoport-kddot a tablazat bal oszlopaban (példdul:
rozsdamentes acél esetében az IS0-csoport-kod ,M”)
3. Az dtmérdtartomany és az IS0-csoport-kdd metszéspontja (celldja) a
Megmunkaéldsi rahagyas megmunkaldsi réhagyds (MA)
gépi dorzsar hasznélatakor (MA mm-ben) 4. Vonja ki a megmunkalasi rahagyast a furat dtmérdjéhél, hogy megkapja
El6munkalt furat dtmérdje az elémunkalt furat dtmérgjét (PHD).
PHD =DC- MA
(példa: egy 6 mm-es furat esetén acélban (P) a PHD 5,85 mm)
o DC(mm)
5.00 8.00 8.00 12.00 12.00 16.00 16.00 30.00 30.00 80.00
0.15 0.20 0.20 0.30 0.30
0.10 0.10 0.20 0.20 0.30
0.15 0.20 0.20 0.30 0.30
0.15 0.20 0.20 0.30 0.30
0.10 0.10 0.15 0.20 0.20
0.05 0.10 0.10 0.15 0.20

Legyen dvatos a firék megmunkalasi tiiréseivel, a szerszam dtmérdje nem azonos az eldallitott furatatmérével!

Megjegyzés: Kézi firé hasznalata esetén az ajanlott réhagyds 0,05-0,10 mm
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KUPSULLYESZTOK ELOTOLASI SEBESSEGTABLAZATA

A tablazat hasznalata a fordulatonkénti eldtolas (fl)
megtalalasahoz:

1. Keresse meg az alfa kddot a termék oldalan (példa: 23E, ,E” az alfa kéd).

2. Keresse meg az adott forgacsoldsi alkalmazéashoz legkdzelebbi dtmérdt
a tabldzat felsg soraban.

3. Keresse meg az alfa kddot a tdbldzat bal oszlopaban.

Fordulatonkénti elGtolas (f,, mm/ford) 4. Az 4tméré és az alfa kod metszéspontja (cella) a fordulatonkénti eltolds

A munkakoriilményektdl fiiggéen (fn).
sziikség lehet ezen értékek = 15%-o0s
mddositdsdra
o DC(mm)
6.00 8.00 10.00 16.00 20.00 25.00 32.00 40.00 60.00 80.00
= A 0.030 0.040 0.050 0.060 0.080 0.090 0.100 0.120 0.140 0.160
"§ B 0.040 0.050 0.060 0.080 0.100 0.120 0.140 0.160 0.180 0.200
-§ C 0.050 0.060 0.080 0.100 0.120 0.140 0.160 0.180 0.200 0.220
E D 0.060 0.080 0.100 0.120 0.150 0.180 0.200 0.220 0.250 0.280
g E 0.080 0.100 0.120 0.150 0.180 0.200 0.250 0.270 0.300 0.320
“F 0.090 0.110 0.130 0.160 0.190 0.210 0.260 0.290 0.330 0.360
G 0.100 0.120 0.150 0.180 0.200 0.220 0.280 0.320 0.360 0.400
H 0.120 0.150 0.180 0.200 0.220 0.250 0.300 0.350 0.400 0.450
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Dorzsarak — fogalommeghatarozasok/nevezékrendszer

Forgécsold él

A
! ! A Menesztélap vagy négyzetes hajtas G  Ferdeél
B  Horony atmérdje H  Ferdeélszige
C  Horony hossza |  Spirdlszog
4
D  Forgdcsoldsi hossz J  Testhossz
E  Ferdeélhossza K  Szérhossz
F Atméré L  Teljeshossz
A
—
-
! Y
10
11
12 13
—
1  CFlszalag szélessége 10 Elsddleges hatfeliilet szélessége
2 Korkoros élszalag 11  Masodlagos hétfeliilet szélessége
3 Haétfeliilet 12  ElsGdleges hatszog
4  Hatszig 13  Masodlagos hétszdg
5  Kdzépsd furat
6  Horony
7  Sarok
8
9

Homlok
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Dorzsarazas

A hatékony dorzsarazas legfontosabb feltétele a megfelel6 munka-
el6készités. Gyakori hiba a tul kicsi anyagrahagyassal elGkészitett
furat. Amennyiben dorzsarazas el6tt nem hagyunk elegendd anyagot
afuratban, gy a dorzsar hamar elkopik, amiaz atméré csokkenéséhez
vezet. A teljesitmény szempontjabél ugyanilyen fontos, hogy tul nagy
anyagrahagydssal se dolgozzunk. (Lasd: Anyageltavolitas fejezet a
kovetkezd oldalon).

1. Vélassza ki az alkalmazashoz leginkabb megfelel6 dorzsar
tipust, alkalmazzuk az ajanlott optimalis sebességet és eldtolast.
Gy6z6djon meg arrdl, hogy a eléfuratok megfelel atmérgjliek.

2. A munkadarab megfogas merev legyen. A géporsénak nem lehet
holtjatéka.

3. Hasznaljon nagyon jo mindségl furétokmanyt az egyenes szaru
dorzsar befogasahoz. Automata elGtolas mellett a laza-fogasu
tokmany a dorzsar torését okozhatja.

Anyageltavolitasi rata

¢
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. A szerszamot a lehetd legmélyebben, a legkisebb kinyulassal fogja

az orsoba.

. A szerszaméltartam novelése érdekében fontos hogy az ajanlott

h(t6-kené folyadékot pontosan a vagdéleknél hasznalja. Mivel
a dorzsarazds nem egy nehéz forgacsoldsi mivelet, az olaj 40:1-
hez higitasi ardnya altaldban megfeleld. Szaraz megmunkalasnal,
szirkeontvény forgacsolasakor levegével torténd hités s
lehetséges.

. Ne engedje, hogy a hornyokat a forgacslerakddas eltomitse.
. Ujrakoészoriilés el6tt ellendrizze a kdzpontok kdzott koncentricitast.

A legtobb esetben csak az élletorésnél sziikséges Ujrakoszorilni.

. A dorzsar mindig legyen éles. A gyakori Ujrakszorilés gazdasagos

megoldas. Fontos tudni, hogy a dorzsar a vagdélszalagon nem,
csak az élletdrés és a kupos letorés kozott vag. igy egyértelmilen
csak ezek igényelnek Ujrakoszoriilést Az Gjrakdszorilés pontossaga
fontos a furatmin@ség és szerszaméltartam szempontjabol.

Dorzsarazasnal a javasolt anyageltavolitds mértéke a megmunkalt anyag és az el6furat fellleti min&ségének fliggvénye:

A dorzsarazassal Eléfiraskor Elomaglyuk
készitett furat mérete (mm) furaskor
4 alatt 0.1 0.1
4 és 11 kozott 0.2 0.15
11 és 39 kozott 03 0.2
39 és 50 kozott 0.4 03

KEZI/GEPI DORZSARAZAS

A dorzsarazassal Eléfiraskor Elémaglyuk
készitett furat mérete (inches) furaskor
3/16" alatt 0.004" 0.004"
3/16” és 2" kozott 0.008" 0.006"
15" és 1. 2" kozott 0.010" 0.008"
1.%2" és 2v kozott 0.016" 0.010"

Bar a kézi és a gépi dorzsarak a kész furatméret tekintetében azonos képességekkel rendelkeznek, a kétféle dorzsar hasznalatat az alkalmazas-
nak megfelelen kell mérlegelni. A kézi dérzsarnak az igazitds miatt hosszu kupos éle van, mig a gépi dorzsarnak csak 45 fokos ferde éle van. A
gépi dorzsar csak a ferde élen forgacsol, mig a kézi dorzsar a ferde élen és a kipos élen is forgacsol.
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Tliréshatarok

1. A standard dorzsar vagoatmérgjén
A d1 atmérdt kozvetlenil az élletérés vagy kipos letérés mogott a keriileti vagdélszalag mentén mérjiik. DIN 1420-as szabvany szerinti H7-es
furattlrés jellemzi.

A dorzsar tiirése A dorzsar tiirése
Atméré (mm) Tiiréshatar (mm) Atméré (mm) Tiiréshatar (mm)
1A "-ig (értéket Magas Alacsony Vs "-ig (értéket Magas Alacsony
-tol ] -tol ]
beleértve) + + beleértve) + +
- 3 0.008 0.004 18 30 0.017 0.009
6 0.010 0.005 30 50 0.021 0.012

6 10 0.012 0.006 50 80 0.025 0.014

10 18 0.015 0.008

2. A H7-es furaton
A kész furatok legjellemzébben H7-es tirés(iek (lasd aldbbi tablazat). Minden egyéb tlirés esetén a 3. pont alatti képlet és tablazat hasznéla-
tos a dorzsar tlirés és tlirésmezé meghatarozasara.

A dorzsar tiirése A dorzsar tiirése
Atméré (mm) Tiiréshatar (mm) Atméré (mm) Tiiréshatar (mm)
0o "-ig (értéket Magas Alacsony L ox "-ig (értéket Magas Alacsony
-tol ] -tol )
beleértve) + + beleértve) + +
- 3 0.010 0 18 30 0.021 0
6 0.012 0 30 50 0.025 0
6 10 0.015 0 50 80 0.030 0
10 18 0.018 0

3. Amennyiben egy kilonleges tlrésu (pl. D 8) egyedi dorzsar méreteit szeretnénk pontositani az alabbi Gtmutatd a haszndlatos.

Atméré tiirés mezé
Tirés mezé 1 folott 3 folott 6 folott 10 folott 18 folott 30 folott 50 folott 80 folott
3-at beleértve 6-ot beleértve 10-et beleértve 18-at beleértve 30-at beleértve 50-et beleértve 80-at beleértve  120-at beleértve
IT5 4 5 6 8 9 n 13 15
IT6 6 8 9 N 13 16 19 22
IT7 10 12 15 18 21 25 30 35
IT8 14 18 22 27 33 39 46 54
IT9 25 30 36 43 52 62 74 87
IT10 40 48 58 70 84 100 120 140
IT11 60 75 90 110 130 160 190 220
IT12 100 120 150 180 210 250 300 350
A= Furattirés
e [ B | B= Dorzsartirés
= A 2 IT= (résmez
°l g D, = maximdlis furatstmérd
=) e 3 D, . = minimdlis furatatmérd
S| © d = Nominalis atmérd
5 E d,...= dorzsirmaximalis stmérdje
o a (T d, . = dorzsér minimdlis stmérdje
©

Példa: 10mm-es furat, D8 t(iréssel, max. atmér6 = 10.062, min. atméré = 10.040, furat tlirés (IT8) = 0.022

Maximalis tlréshatér: 0.15 x furat tlirés (IT8) = 0.0033, kerekitve = 0.004
Minimalis tréshatar: 0.35 x furat t(irés (IT8) = 0.0077, kerekitve = 0.008
Dorzsar maximalis tliréshatdra = 10.062 - 0.004 = 10.058
Dorzsar minimdlis tliréshatdra = 10.058 - 0.008 = 10.050
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Hibaelharitas dorzsarazasnal

Probléma

Torott vagy csavart nyél

Gyors szerszamkopas

Felméretes furat

Alulméretes furat

Ovalis és kupos furatok

Rossz furatvégzédés

Az eszkoz beszorul és eltorik
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Ok

Nem megfeleld illeszkedés a szar és befogd kbzott

Nem megfeleld anyageltavolitasi rdta
Tulzott élmagassag ingadozds
Szerszam elmozdulds az orséban
Sériilés a szerszambefogon

Sériilés a szerszdm szdran

Szerszam elhajldsa, gorbiilése
Aszimmetrikus élletdrés szog

Tul nagy el6tolds vagy végdsebesség

Nem megfeleld anyageltavolitdsi rdta

Hoképzddés a dorzsarazas alatt: taguld majd zsugorodé furat

Szerszamkopas miatt alulméretes dtmérg
Tdl alacsony el6tolds vagy vagdsebesség
El6furat tul kicsi

Szerszdm elmozdulds az orsoban

Szerszdm rosszul illeszkedik a furatban
Aszimmetrikus élletdrés szog

Tdl sok eltavolitandd anyag

Szerszamkopés

Tul kicsi vagdsi homlokszog

Tulsdgosan felhigitott emulzi6 vagy végdolaj
El6tolds és /vagy sebesséq tdl alacsony

A vdgasi sebesség til nagy

Szerszamkopés

Az eszkoz hatrafelé kdpos szakasza tdl kicsi
Vdgoélszalag tul széles

munkadarab anyag deformalédik miianyag
Benyomddasra hajlamos munkadarab

Heterogén kemény zdrvanyos anyag

Megoldas

Gydz6djon meg arrdl, hogy a szdr és a befogd szennyezédéstél és
sériilést6l mentes

Novelje az anyageltdvolitdsi ratat

Ujraélezés a megfeleld geometridra

Korrigdlja az elmozduldst, stabilizélja a szerszamot
Cserélje a befogot

Cserélje, vagy élezze Ujra a szérat

Cserélje, vagy élezze Ujra a szerszamot

Ujraélezés a megfeleld geometridra

Alkalmazza a termékkataldgushan vagy termékvalasztd (D-n javasolt
forgacsoldsi paramétereket

Novelje az anyageltavolitdsi rétat
Novelje a hiité-kend folyadék adagot

Ujraélezés a megfeleld geometridra

Alkalmazza a termékkataldgushan vagy Termék- vélaszté (D-n javasolt
forgacsoldsi paramétereket.

(Csokkentse az anyageltavolitdsi ratat

Korrigalja az elmozduldst, stabilizalja a szerszdmot
Hasznéljon szegecslyukddrzsarat

Ujraélezés a megfelel6 geometridra

Csokkentse az anyageltavolitdsi ratdt

Ujraélezés a megfeleld geometridra

Ujraélezés a megfeleld geometridra

Novelje a koncentraciét

Alkalmazza a termékkatalégusban vagy Termék- valasztd CD-n javasolt
forgdcsoldsi paramétereket

Alkalmazza a termékkatalégusban vagy Termék- vélasztd (D-n javasolt
forgacsoldsi paramétereket

Ujraélezés a megfeleld geometridra

Ellendrizze és cserélje ki/médositsa az szerszdmot

Ellendrizze és cserélje ki/mddositsa az szerszdmot

Az eltol6dés kiigazitdsa érdekében haszndljon dllithatd dorzsarat
Csokkentse az anyageltavolitdsi ratdt

Hasznaljon tomor keményfém dorzsarat
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Keménység

Anyagmingség (HV10) % W% Mo % r% V% Co% Szerszamanyag
HSS M2 810-850 0.9 64 5.0 42 18 - fomar keményfém
(HSS)
M35 830870 0.93 6.4 5.0 42 1.8 48
HSS-E HSCo
M42 870 - 960 1.08 15 9.4 39 12 8.0
. . Py K10/30F (gyakran hasznalt tomor
Tulajdonsagok HSS anyagok Keményfém anyagok e S
Keménység (HV30) 800-950 1300 — 1800 1600
Siiriiség (g/(m3) 8.0-9.0 72-15 14.45
Nyomészilardsag (N/mm?) 3000 — 4000 3000 — 8000 6250
Hajlitoszilardsag (hajlitas) (N/mm?) 2500 - 4000 1000 — 4700 4300
Hdallosag (°C) 550 1000 900
E-modulus (KN/mm?) 260 - 300 460 - 630 580
Szemcseméret (pm) - 0.2-10 0.8
A kemény részecske (WC) és a kitofém (Co) kombindcioja a kivetkezd valtozdsokat eredményezi.
Jellemzo Magasabb WC-tartalmat ad Magasabb Co-tartalmat ad
Keménység Nagyobb keménység Kisebb keménység
Nyomészilardsag (CS) Nagyobb (S Kisebb €S
Hajlitoszilardsag (BS) Kisebb BS Nagyobb BS

A szemcseméret szintén befolydsolja az anyag tulajdonsdgait. A kis szemcseméret nagyobb keménységet, a durva szemcsék pedig nagyobb szivésségot eredményeznek.

Feliiletkezelés / Példak a bevonat tulajdonsagaira

sirloddsi egyiitthatg _ aximalis
Feliiletkezelések Szin Bevonéanyag Keménység (HV) Vastagsag (pm) Bevonat szerkezete X 9 alkalmazhatésagi
acéllal szemben PR o
homérséklet (°C)
Arany TiN 2300 1-4 Egyrétegli 04 600
TiN
‘ Fekete sziirke TiAIN 3300 3 Nanoszerkezet(i 0,3-0,35 900
TIAIN
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Ipari szabvanyos tiirések tengelyekhez és furatokhoz

A tiirésértékek mikronokban (um) vannak megadva Mikron képlete ...1 um = 0,001 mm / 0,000039”
Atméré (mm)
Tiirés
>1<3 >3<6 >6<10 >10<18 >18<30 >30<50 >50<80 >80<120
Atmérd (col)
>0.039" >0.118" >0.236" >0.394" >0.709" >1.181" >1.968" >3.149"
<0.118" <0.236" <0.394" <0.709" <1.181" <1.968" <3.149" <4.724"

Toleranciaértékek (pm)

e8 -14/-28 -20/-38 -25/-41 -32/-59 -40/-73 -50/-89 -60 /-106 -72/-126
fé -6/-12 -10/-18 -13/-22 -16/-27 -20/-33 -25/-41 -30/-49 -36/-58
7 -6/-16 -10/-22 -13/-28 -16/-34 -20/-41 -25/-50 -30/-60 -36/-71
hé 0/-6 0/-8 0/-9 0/-1 0/-13 0/-16 0/-19 0/-22
h7 0/-10 0/-12 0/-15 0/-18 0/-21 0/-25 0/-30 0/-35
h8 0/-14 0/-18 0/-22 0/-27 0/-33 0/-39 0/-46 0/-54
h9 0/-25 0/-30 0/-36 0/-43 0/-52 0/-62 0/-74 0/-87
h10 0/-40 0/-48 0/-58 0/-70 0/-84 0/-100 0/-120 0/-140
h11 0/-60 0/-75 0/-90 0/-110 0/-130 0/-160 0/-190 0/-220
h12 0/-100 0/-120 0/-150 0/-180 0/-210 0/-250 0/-300 0/-350
k10 +40/0 +48/0 +58/0 +70/0 +84/0 +100/0 +120/0 +140/0
k12 +100/0 +120/0 +150/0 +180/0 +210/0 +250/0 +300/0 +350/0
m7 +2/+12 +4/+16 +6/+21 +7/+25 +8/+29 +9/+34 +11/+41 +13/+48
js14 +/-125 +/-150 +/-180 +/-215 +/-260 +/-310 +/-370 +/-435
js16 +/-300 +/-375 +/-450 +/-550 +/-650 +/-800 +/-950 +/-1100
H7 +10/0 +12/0 +15/0 +18/0 +21/0 +25/0 +30/0 +35/0
H8 +14/0 +18/0 +22/0 +27/0 +33/0 +39/0 +46/0 +54/0
H9 +25/0 +30/0 +36/0 +43/0 +52/0 +62/0 +74/0 +87/0
H12 +100/0 +120/0 +150/0 +180/0 +210/0 +250/0 +300/0 +350/0
P9 -6/-31 -12/-82 -15/-51 -18/-61 -22/-74 -26/-86 -32/-106 -37/-124
S7 -13/-22 -157-27 -17/-32 -21/-39 -27/-48 -34/-59 -42/-72 -58/-93

130



Forgacsolasi sebességek tablazata

m/perc. 5 8 10
SFM (lab/perc) 16 26 32

(7]

mm col

1.00 - 1592 2546 3183
1.50 - 1061 1698 2122
2.00 - 796 1273 1592
2.50 = 637 1019 1273
3.00 - 531 849 1061
3.18 1/8 500 801 1001
3.50 - 455 728 909
4.00 - 398 637 796
4.50 - 354 566 707
476  3/16 334 535 669
5.00 - 318 509 637
6.00 - 265 424 531
6.35 1/4 251 401 501
7.00 - 227 364 455
794  5/16 200 321 401
8.00 - 199 318 398
9.00 - 177 283 354
9.53 3/8 167 267 334
10.00 159 255 318
1111 7/16 143 229 287
12.00 133 212 265
12.70 1/2 125 201 251
14.00 114 182 227
1429 9/16 m 178 223
15.00 - 106 170 212
15.88  5/8 100 160 200
16.00 - 99 159 199
17.46 11/16 91 146 182
18.00 - 88 141 177
19.05 3/4 84 134 167
20.00 - 80 127 159
24.00 - 66 106 133
25.00 - 64 102 127
27.00 = 59 94 118
30.00 - 53 85 106
32.00 - 50 80 99
36.00 - 44 71 88
40.00 - 40 64 80
50.00 - 32 51 64

15
50

4775
3183
2387
1910
1592
1501
1364
1194
1061
1003
955
796
752
682
601
597
531
501
4717
430
398
376
341
334
318
301
298
273
265
251
239
199
191
177
159
149
133
119
95

20
66

6366
4244
3183
2546
2122
2002
1819
1592
1415
1337
1273
1061
1003
909
802
796
707
668
637
573
531
501
455
446
424
401
398
365
354
334
318
265
255
236
212
199
177
159
127

25
82

7958
5305
3979
3183
2653
2502
2274
1989
1768
1672
1592
1326
1253
137
1002
995
884
835
796
716
663
627
568
557
531
501
497
456
442
418
398
332
318
295
265
249
221
199
159

¢

30
98

9549
6366
4775
3820
3183
3003
2728
2387
2122
2006
1910
1592
1504
1364
1203
1194
1061
1002
955
860
796
752
682
668
637
601
597
547
531
501
477
398
382
354
318
298
265
239
191

Vc
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40 50
130 165
ford/perc
12732 15916
8488 10610
6366 7958
5093 6366
4244 5305
4004 5005
3638 4547
3183 3979
2829 3537
2675 3344
2546 3183
2122 2653
2005 2506
1819 2274
1604 2004
1592 1989
1415 1768
1336 1670
1273 1592
1146 1433
1061 1326
1003 1253
909 1137
891 1114
849 1061
802 1002
796 995
729 912
707 884
668 835
637 796
531 663
509 637
472 589
424 531
398 497
354 442
318 398
255 318

60
197

19099
12732
9549
7639
6366
6006
5457
4775
4244
4012
3820
3183
3008
2728
2405
2387
2122
2004
1910
1719
1592
1504
1364
1337
1273
1203
1194
1094
1061
1003
955
796
764
707
637
597
531
477
382

70
230

22282
14854
mas
8913
7421
7007
6366
5570
4951
4681
4456
3714
3509
3183
2806
2785
2476
2338
2228
2006
1857
1754
1592
1559
1485
1403
1393
1276
1238
1170
1114
928
891
825
743
696
619
557
446

80
262

25465
16977
12732
10186
8488
8008
7276
6366
5659
5350
5093
4244
4010
3638
3207
3183
2829
2672
2546
2292
2122
2005
1819
1782
1698
1604
1592
1458
1415
1337
1273
1061
1019
943
849
796
707
637
509

920
296

28648
19099
14324
11459
9549
9009
8185
7162
6366
6018
5730
4775
4511
4093
3608
3581
3183
3006
2865
2579
2387
2256
2046
2005
1910
1804
1790
1641
1592
1504
1432
1194
1146
1061
955
895
796
716
573

100
330

31831
21221
15916
12732
10610
10010
9095
7958
7074
6687
6366
5305
5013
4547
4009
3979
3537
3340
3183
2865
2653
2506
2274
2228
2122
2004
1989
1823
1768
1671
1592
1326
1273
179
1061
995
884
796
637

110
362

35014
23343
17507
14006
11671
11011
10004
8754
7781
7356
7003
5836
5514
5002
4410
4377
3890
3674
3501
3152
2918
2757
2501
2450
2334
2205
2188
2005
1945
1838
1751
1459
1401
1297
1167
1094
973
875
700

150
495

47747
31831
23873
19099
15916
15015
13642
11937
10610
10031
9549
7958
7519
6821
6013
5968
5305
5010
4775
4298
3979
3760
3410
3341
3183
3007
2984
2735
2653
2506
2387
1989
1910
1768
1592
1492
1326
1194
955
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ALTALANOS - MUSZAKI INFORMACIOK

Keménység és szakitdszilardsag

HV HRC HB Szakitoszilardsag HV HRC HB Szakitoszilardsag
Vickers Rockwell Brinell N/mm2 ne’?ﬁgﬁol Vickers Rockwell Brinell N/mm2 ng;,‘;:ﬁo,
940 68 - - - 434 44 413 1400 91
900 67 - - - 423 43 402 1360 88
864 66 - - - 413 42 393 1330 86
829 65 - - - 403 41 383 1300 84
800 64 - - - 392 40 372 1260 82
773 63 - - - 382 39 363 1230 80
745 62 - - - 373 38 354 1200 78
720 61 - - - 364 37 346 1170 76
698 60 - - - 355 36 337 1140 74
675 59 - - - 350 - 333 1125 73
655 58 - 2200 142 345 35 328 1110 72
650 - 618 2180 41 340 - 323 1095 71
640 - 608 2145 139 336 34 319 1080 70
639 57 607 2140 138 330 - 314 1060 69
630 - 599 2105 136 327 33 3N 1050 68
620 - 589 2070 134 320 - 304 1030 67
615 56 584 2050 133 317 32 301 1020 66
610 - 580 2030 131 310 31 295 995 64
600 - 570 1995 129 302 30 287 970 63
596 55 567 1980 128 300 - 285 965 62
590 - 561 1955 126 295 - 280 950 61
580 - 551 1920 124 293 29 278 940 61
578 54 549 1910 124 290 - 276 930 60
570 - 542 1880 122 287 28 273 920 60
560 53 532 1845 119 285 - 271 915 59
550 - 523 1810 17 280 27 266 900 58
544 52 517 1790 116 275 - 261 880 57
540 - 513 1775 115 272 26 258 870 56
530 - 504 1740 113 270 - 257 865 56
527 51 501 1730 112 268 25 255 860 56
520 - 494 1700 110 265 - 252 850 55
514 50 488 1680 109 260 24 247 835 54
510 - 485 1665 108 255 23 242 820 53
500 - 475 1630 105 250 22 238 800 52
497 49 472 1620 105 245 - 233 785 51
490 - 466 1595 103 243 21 231 780 50
484 48 460 1570 102 240 - 228 770 50
480 - 456 1555 101 235 - 223 755 49
473 47 449 1530 99 230 - 219 740 48
470 - 447 1520 98 225 - 214 720 47
460 - 437 1485 96 220 - 209 705 46
458 46 435 1480 96 215 - 204 690 45
450 - 428 1455 94 210 - 199 675 44
446 45 424 1440 93 205 - 195 660 43
440 - 418 1420 92 200 - 190 640 41
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TOMOR KEMENYFEM MENETFUROK — HSS MENETFUROK — ATTEKINTESI OLDAL
2/DORMER

HSS egyenes hornyi menetfiir, kézi, metrikus, DIN szabvany, fényezett kivitel
Szivés anyagok kézi menetfiréséhoz. Egyenes hornyd kialakitds lehetdvé teszi zsak- és dtmend furatok
haszndlatahoz. Elérhetd teljes hosszban vagy 3 széridban, hogy teljes furathosszon lehessen menetet farni.

Fényezett kivitel.
[}
=
z
o)
wsc 8
N[ 4
DIN =} A
M 352 6H = S ———
EEQ 1.5xD HSS OAL
C
= E 6
Bright
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatésag
PL1 P12 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P41 K K2 [K§E [K2E (K22
[ [ [ [ [ (4 [ (4 (4 4 (4 (4 (4 (4
K3.1 K32 K41 K42 K51 K52 N1 N12 N1.3  N21 N22 N23  N3.1  N3.2
(4 v (4 (4 (4 (4 6 [ [ [ [ [ [ [

N3.3 N4.2 N4.3
L] L] L]
Ezek a termékek szettben is elérhetdek kiilonboz6 mérethen menetmetszGkkel. Lasd L119 vagy L120

1Dz P OAL THL DCON MS WSsC NOF PHD

Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E100M1.6NO3 1.6 0.35 32.0 7 2.50 2.10 3 1.25
E100M1.6NO8 1.6 0.35 320 7 2.50 2.10 3 1.25
E100M2NO03 2 0.40 36.0 8 2.80 2.10 3 1.60
0M2NO8 2 0.40 36.0 2.80 2.10 3 1.60
M2.5N03 25 0.45 40.0 E 2.80 2.10 3 2.05
E100M2.5N08 25 0.45 40.0 9 2.80 2.10 3 2.05
E100M3N03 3 0.50 40.0 10 3.50 2.70 3 2.50
E100M3N08 3 0.50 40.0 10 3.50 2.70 3 2.50
E100M3.5N03 35 0.60 45.0 10 4.00 3.00 3 290
E100M3.5N08 35 0.60 45.0 10 4.00 3.00 3 290
E100M4N03 4 0.70 45.0 12 450 3.40 3 3.30
E100M4NO8 4 0.70 45.0 12 4.50 3.40 3 330

Poz. Leiras Poz. Leiras

A menetfirdk megnevezése Termékjellemzok

Anyagcsoport-ajanldsok, beleértve a sebességre és az elGtoldsra vonatkozo

Termékleiras (tmutatast

Termékkod

o A szerszdm sematikus rajza 9 Termékméretek

Szemléltetd dbra

Tipikus oldal, amelyen menetfuré-befogo lathatd — a konkrét oldal részletei eltérnek.
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Attalanos ikonok

B Eis6dleges felhasznalds

Alap szabvanycsoport (BSG)

DIN

2181 DIN 2181 — kézi menetfrd, szabvany

DIN ' DIN 351 — egyenes horny menetfiir6,
351 | szabvany

DIN X

352 DIN 352 — menetalak, szabvany

DIN .

371 DIN 371 — menetalak, szabvény
Anyagkéd (BMC)

HSS-E  Porkohészati kobaltos gyorsacél,
PM  szerszamanyag

HSS-E  Kobaltos gyorsacél, szerszamanyag

HSS = Gyorsacél, szerszimanyag

Horony, spiralszog (FHA)

2};0 27°-0s spirdlszdg (horony)

3)60 30°-0s spirdlszog (horony)
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HSS MENETFUROK — IKONOK ATTEKINTESE

P Lehetséges felhaszndlds

DIN [
374 DIN 374 — MF-menet. szabvany
DIN ‘
376 DIN 376 — menetalak, szabvany
DIN .
5156 DIN 5156 — menetalak, szabvany
DIN

5157 DIN 5157 — cs6menet, szabvany

Bevonat

Fényes (bevonat nélkiili)
Bright

40° 40°-0s spirdlszdg (horony)

45° 45°-0s spirdlszog (horony)

DIN

2DORMER

DIN
371/376

ISO
529

ISO

2DORMER

DIN Dormer, szabvany
DIN menet, szabvany (mérettartomany
alapjan) DIN 371, ha @ < 10mm / DIN 376,

hafl=12mm

150 529 — menetf(ré, szabvany

1S0 Dormer, szabvény

‘ G6zben megeresztett (g6zoxid) feliletkezelés
ST



Horonygeometria (FDC)

44

HSS MENETFUROK — IKONOK ATTEKINTESE

Forgacsolasi irany

% Csavart hornyd geometria

“ TerelGéles geometria

Menetfiiré-élletorés stilusa (TCS)

Egyenes hornyos geometria

:L) Balos forgés/forgdcsolds

@ Jobbos forgds/forgacsolds

B Kozépvago (3.5 5 bekezddmenet) ¢ El6készrevagd (2 — 3 bekezdémenet)
3.5-5 2-3
Menetforma tipusa (THFT)
L aassanad L aassanad -
NPT Menetforma, American National, cs6, kipos BSW  Menetforma, British Standard, Whitworth UNC  Menetforma, Unified, durva
MY MY WY
BA Menetforma, Brtish Association, M | Menetforma, metrikus, durva UNF  Menetforma, Unified, finom
Wiy Csavarmenetek MM A
Loiasasasl -
BSF  Menetforma, British Standard, finom MF | Menetforma, metrikus, finom
MY MY
- Loasasasl .
G Menetforma, British Standard, cs6 (BSP) EGM Mer}etforma, metrikus 50 (csavarmenetes
sy Wy betét)

Menettiirési zona besorolasa (TCTR)

DIN menetemelkedési-atmérd tirési zéna

6H (nagy alap menetemelkedési dtmérd)

DIN menetemelkedési-atmérd tirési zéna

6HX N i .
(megndvelt menetemelkedési dtmérdvel)

Menetkészitési alkalmazas

2B Belsd colos menet, kdzepes illeszkedési osztaly

Medium  Kozepes colos menetilleszkedési osztaly

Hasznos hossz/atméré arany (ULDR)

Normal  Normdl illeszkedési osztaly csémenethez

' u Atmené- vagy zsékfurat-alkalmazds

1.5xD  1.5%xD hasznos szerszammélység/atmérd arany

2.5xD  2.5%xD hasznos szerszammélység/atmérd arany

2xD  2xD hasznos szerszimmélység/atmérd arany
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Szerszamanyagok

Gyorsacél

Szinterelt kobaltos
gyorsacél

Feliiletkezelések

Fényes (bevonat nélkiili)

Megeresztés
gdzatmoszféraban

138

HSS

HSS-E
PM

Bright

¢

HSS KEZI ES GEPI MENETFUROK — SZERSZAMANYAG-NAVIGATOR

Kozepesen 6tvozott, gyorsacél jo megmunkalhatdsaggal és teljesitménnyel. A HSS nagy keményséqu, szivossagu és kopasallésagu, és ezek
alkalmazésok széles korében teszik vonzo valasztassa, példaul farék és menetftrok esetén.

A HSS-E-PM egy porkohdszati kobaltos gyorsacél hordozdanyag. Az ilyen médon elGallitott gyorsacél kivald szivdssaggal és
kdszoriilhetdséggel rendelkezik az egységes és konzisztens szemcsestruktiranak kdszonhetden. A nagy teljesitmény( menetfirék és
szarmardk esetén kiilondsen elényds ezen hordoz6 haszndlata.

A fényes feliilet (bevonat nélkiili feliilet) javitja a forgacsdramldst Iagy vagy szinesfém anyagokban, és megérzi az éles forgécsoldéleket
abraziv anyagokban.

A gbzatmoszférdban torténd megeresztés erds, kék szind oxidréteget visz a feliletre, amely megtartja a hiit6-kend folyadékot, és
megakadalyozza a forgdcs feltapadédsét a szerszdmra, azaz az élrdtét-képzddést. A gdzkezelés minden nyers szerszdmra alkalmazhato,
de frékon és menetfdrékon a leghatékonyabb.



44

M TN | AT | AWM O GWR GWWR | TR TR | TR | AW AR TR |
Menetforma (THFT) M M M MF UNC UNF BSW G M MF UNC UNF BSW
WY | MY | VALY | MMM MY WM | WY G | A | WM | WM |
Al by £ (856) DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN 1SO 1SO IS0 IS0 IS0
diszaivalysono] 352 352 352 2181 352 2181 351 5157 529 529 529 529 529

Menet tiirés osztély (TCTR) 6H 6HX 6H 6H 2B 2B Medium Normal 6H 6H 2B 2B Medium

weretésteicss | L] VRN VI VR VR VR VR VT VR TR T TR T

Hasznos hossz (ULDR) 1.5xD 1.5xD 1.5xD 1.5xD 1.5xD 1.5xD 1.5xD 1.5xD 1.5xD 1.5xD 1.5xD 1.5xD 1.5xD

Anyag kéd (BMC) HsS HSS-E Hss HsS HsS HSS HsS HsS HsS HSS HsS HSS HSS
o C C c c c ¢ c c

Menetfurd letdrés tipus (TCS) 23 23 23 23 23 23 23 23

Horony geometria (FDC) E E g E g E E g E

Horony emelkedési szog (FHA)
D & & & & &G G & G & €

Brght Bright Bright Bright Brght Brght Bright Bright Brght Brght Brght

Forgdsirany @

Bevonat

a‘@

right

Termék Csalad Kod

M1.6-M52  M3-M30 M4-M16  M25-M50  No.5-1" No.5-1" 1/8-1" 1/8-3" M1-M56 M3 - M50 No.1-2" | No.0-1.1/2 1/8-1"

142 144 145 146 149 150 151 152 154 158 162 164 166

| 4] | | | | | | | | | | |
| 4] | | | 4 | | | | | | |
4 4] 4] 4] 4] 4 4 4] 4] 4] 4 4 4]
4 4] 4] 4] 4 4 4 4] 4] 4] 4 4 4]

|

4]

|

4]
4 | 4] 4] 4 |4 4 4] 4] 4 |4 |4 4]
4 | 4] 4] 4 |4 4 4] 4] 4 4 4 4]
4 | 4] 4] 4] 4 4 4] 4] 4] 4 4 4]
4 | 4] 4] 4 4 4 4] 4] 4 4 4 4]

| 4 |4 |4 4] 4 4 .4 4 4]
| | | | | | | 4] 4] 4 4 4]
| | | | | | | 4] 4] 4 4 4]
| | | | | | | 4] | | | |
| | | 4] | | | 4] 4] .4 4 4]

4]

4]

4]

4]

W Elsddleges felhasznalds P Lehetséges felhasznalas
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A A Ll A A Ll A L] Ll
BSF BA G EGM EGM M UNC UNF NPT
L L Y L L Y L Y Y
I1SO ISO I1SO I1SO ISO I1SO DIN DIN ANSI

529 529 2284 DORMER DORMER 2DORMER DORMER DORMER
Medium Normal Normal 6H 6H 6H 2B Medium Normal
1.5xD 1.5xD 1.5xD 1.5xD 2xD 1.5xD 1.5xD 1.5xD 1.5xD
HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS
C C C C
2-3 2-3 2-3 2-3

A A A

7
@ G G & G G G G
. .

Bright Bright Bright Bright Bright ST

1
ERER

| E536 542 | E547  E620  E621  E650  E6s1 654 Ee53 L2 li20 | lis___

3/16-1"  No.10-No.0 1/8-2" M3 -M16 M3 -M16 M3 - M16 No.6-5/8 No.8-5/8 1/8-1" BT1-No.7 Set Set

ST Bright

168 170 172 174 175 176 177 178 179 180 181 182
P1 | |
P2
P3
P4
M1
M2
M3
M4
K1
K2
K3
K4
K5
N1
N2
N3
N4
N5
S1
S2
S3
S4
H1
H2
H3
H4

| |
4 4] 4] 4
4 4] 4] |4

NNNHE
NNER
NNER
NNEBN
NNER

NENNNNNNN
NNNNNNNNN
NNNNNNNNN
NNNNNNNNN

W Elsddleges felhasznalds 1 Lehetséges felhasznalas
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—— ——
Menetforma (THFT) M M
— —-—
Alap szabvény csoport (BSG) .,.'3,,(,,,)“ _,?é':
Menet tiirés osztaly (TCTR) 6H 6H
Menetkészitési eljards l n
Hasznos hossz (ULDR) 1.5xD 1.5xD
Anyag kéd (BMC) HSS HSS
o c ¢
Menetfurd letdrés tipus (TCS) 23 23
Horony geometria (FDC) % g
Horony emelkedési szog (FHA) 376,
Forgdsirany (I_Rt (I_%t
Bevonat
ST Bright
Termék Csaldd Kod 1126 L119 L000 L001 w2 | |
Set Set Set Set Set
183 184 185 186 187

W Elsddleges felhasznalds P Lehetséges felhasznalds
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E100 DDORMER

HSS egyenes hornyi menetfiird, kézi, metrikus, DIN szabvany, fényezett kivitel
Szivés anyagok kézi menetfiraséhoz. Egyenes horny( kialakitds lehetdvé teszi zsak- és dtmend furatok hasznélatahoz. Elérhetd teljes hosszban
vagy 3 széridban, hogy teljes furathosszon lehessen menetet firni. Fényezett kivitel.

[2)
=
b
3
* WSC a
R DIN -
M o 6H
——

' n 1.5xD | HSS - OAL -

C

2-3 @

Bright

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség

PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P4l [KBE (K2 (K3 (k2@ (K22

| | | | | .4 || |4 |4 |4 |4 4] 4] 4]
B K2 @ K2 K@ K& N1 N2 N13 0 N21 0 N22 N23 N3 N3.2

4] 4] 4] 4 4 4 | | | | | | | |
N3.3 N4.2 N4.3

| | |

Ezek a termékek szettben is elérhetdek kiilonbozé méretben menetmetszdkkel. Lasd L119 vagy L120

1Dz TP OAL THL DCON MS WSC NOF PHD

Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E100M1.6N03 1.6 0.35 32.0 7 2.50 2.10 3 1.25
E100M1.6N08 1.6 0.35 320 7 2.50 2.10 3 1.25
E100M2NO3 2 0.40 36.0 8 2.80 2.10 3 1.60
E100M2N08 2 0.40 36.0 8 2.80 2.10 3 1.60
E100M2.5N03 25 0.45 40.0 9 2.80 2.10 3 2.05
E100M2.5N08 25 0.45 40.0 9 2.80 2.10 3 2.05
E100M3NO3 3 0.50 40.0 10 3.50 2.70 3 2.50
E100M3NO8 3 0.50 40.0 10 3.50 2.70 3 2.50
E100M3.5N03 35 0.60 45.0 10 4.00 3.00 3 2.90
E100M3.5N08 35 0.60 45.0 10 4.00 3.00 3 2.90
E100M4NO3 4 0.70 45.0 12 4.50 3.40 3 3.30
E100M4N08 4 0.70 45.0 12 4.50 3.40 3 3.30
E100M5N03 5 0.80 50.0 14 6.00 4,90 3 4.20
E100M5NO8 5 0.80 50.0 14 6.00 4.90 3 4.20
E100M6NO3 6 1.00 56.0 16 6.00 4.90 3 5.00
E100M6N08 6 1.00 56.0 16 6.00 4.90 3 5.00
E100M7NO3 7 1.00 56.0 16 6.00 4.90 3 6.00
E100M7N08 7 1.00 56.0 16 6.00 4.90 3 6.00
E100M8NO3 8 1.25 63.0 19 6.00 4.90 3 6.80
E100M8NO8 8 1.25 63.0 19 6.00 4.90 3 6.80
E100M9NO3 9 1.25 63.0 20 7.00 5.50 3 7.80
E100M9NO8 9 1.25 63.0 20 7.00 5.50 3 7.80
E100M10NO3 10 1.50 70.0 22 7.00 5.50 3 8.50
E100M10NO8 10 1.50 70.0 22 7.00 5.50 3 8.50
E100M12N03 12 1.75 75.0 25 9.00 7.00 4 10.30
E100M12N08 12 1.75 75.0 25 9.00 7.00 4 10.30
E100M14N03 14 2.00 80.0 25 11.00 9.00 4 12.00
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Product

E100M14N08
ET100M16NO3
E100M16NO8
E100M18NO03
ET100M18NO8
E100M20NO3
E100M20NO8
E100M22N03
E100M22N08
E100M24N03
E100M24N08
E100M27N03
E100M27N08
E100M30NO3
E100M30NO8
E100M33N03
E100M33NO08
ET100M36N03
E100M36N08
E100M39N03
E100M39NO8
E100M42N03
E100M42N08
E100M45N03
E100M45N08
E100M48N03
E100M48N08
E100M52N03
E100M52N08

1DZ

14
16
16
18
18
20
20
22
22
24
24
27
27
30
30
33
33
36
36
39
39
42
42
45
45
48
48
52
52

TP

(mm)
2.00
2.00
2.00
2.50
2.50
2.50
2.50
2.50
2.50
3.00
3.00
3.00
3.00
3.50
3.50
3.50
3.50
4.00
4.00
4.00
4,00
4.50
4.50
4.50
4.50
5.00
5.00
5.00
5.00

O0AL

(mm)
80.0
80.0
80.0
95.0
95.0
95.0
95.0
100.0
100.0
110.0
110.0
110.0
110.0
125.0
125.0
125.0
125.0
150.0
150.0
150.0
150.0
150.0
150.0
160.0
160.0
180.0
180.0
180.0
180.0

¢

THL

(mm)
25
25
25
32
32
32
32
34
34
38
38
38
38
45
45
50
50
56
56
60
60
60
60
65
65
70
70
70
70

DCON MS

(mm)
11.00
12.00
12.00
14.00
14.00
16.00
16.00
18.00
18.00
18.00
18.00
20.00
20.00
22.00
22.00
25.00
25.00
28.00
28.00
32.00
32.00
32.00
32.00
36.00
36.00
36.00
36.00
40.00
40.00

WSC

(mm)
9.00
9.00
9.00
11.00
11.00
12.00
12.00
14.50
14.50
14.50
14.50
16.00
16.00
18.00
18.00
20.00
20.00
22.00
22.00
24.00
24.00
24.00
24.00
29.00
29.00
29.00
29.00
32.00
32.00

NOF

(=)W= Wi K e e N e Rl i s s e R R e e e I e e

PHD

(mm)
12.00
14.00
14.00
15.50
15.50
17.50
17.50
19.50
19.50
21.00
21.00
24.00
24.00
26.50
26.50
29.50
29.50
32.00
32.00
35.00
35.00
37.50
37.50
40.50
40.50
43.00
43.00
47.00
47.00
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E102 DDORMER

HSS-E egyenes hornyi menetfurd, kézi, metrikus, DIN szabvany
Szivés anyagok kézi menetfiréséhoz. Egyenes horny( kialakitds lehet6vé teszi zsak- és dtmend furatok haszndlatdhoz. 3 széridban elérhetd,
hogy teljes furathosszon lehessen menetet furni. M10-ig erGsitett, M12-t61 csokkentett szdrral.

DCON MS

WSC

6HX

I=
wo
=

TDZ
‘7747
Nl

'n 1.5xD | HSS-E - OAL -

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség

PLT (P12 (P13 (P21 (P22] (P23 (P31 (P32 (P33 (P4l [P42] M11 mM12 M2l
4 4 .4 .4 .4 | | 4 | 4 | 4 | | | | | |
M22 wm31 M32 Mm33 M4l [ K2 B BE B2 R Bl EE Sl
4] [ | [ | 4 .4 [ | || || || || |4 [ | [ | 4]
Bl B2 @ EE B2 B8 s1i1 s21 s3.1 sal
[ | [ | .4 [ | [ | .4 |4 |4 |4 |4
No4 pilot megvezetéssel
7 P OAL THL DCON MS WSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E102M3NO8 3 0.50 40.0 10 3.50 270 3 250
E102M4N03 4 0.70 450 12 450 340 3 330
E102M5N08 5 0.80 50.0 14 6.00 490 3 420
E102M6N03 6 1.00 56.0 16 6.00 490 3 5.00
E102M8NO8 8 125 63.0 19 6.00 4.90 3 6.80
E102M10NO8 10 150 70.0 2 7.00 550 3 8.50
E102M12N08 12 175 750 25 9.00 7.00 4 1030
E102M14N08 14 200 80.0 2 11.00 9.00 4 12.00
E102M16N08 16 2.00 80.0 25 12.00 9.00 4 14.00
E102M18NO8 18 250 95.0 E)) 14,00 11.00 4 15.50
E102M20N08 2 250 95.0 E)) 16.00 12.00 4 17.50
E102M24N08 24 3.00 1100 38 18.00 1450 4 21.00
E102M27N08 27 3.00 110.0 38 20.00 16.00 4 24.00
E102M30NO8 30 350 1250 45 2200 18.00 4 26.50
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HSS egyenes hornyi menetfiird, kézi, metrikus, DIN szabvany, balos
Szivés anyagok kézi menetfirasédhoz. Egyenes hornyu kialakitds lehetdvé teszi zsak- és dtmend furatok hasznélatahoz. Elérhetd teljes hosszban
vagy 3 széridban, hogy teljes furathosszon lehessen menetet firni. Fényezett kivitel.

DCON MS

% WSC

DIN
M 352 6H
iy

[ n 15xD | Hss . OAL _

L

C
2-3 D
Bright
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség
PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P4l [KBE (K2 (K3 (k2@ (K22
| | | | | |4 || |4 |4 |4 4] 4] 4 4
BE B2 @I @2 KBE B2 n~Nia1 N12 0 N3 N21 0 N22 N23 N3l N3.2
4] 4] 4] 4 4 |4 | | | | | | | |
N3.3 N4.2 N4.3
| | |
TDZ TP OAL THL DCON MS WSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E101M4N03 4 0.70 45.0 12 4.50 3.40 3 3.30
E101M4NO8 4 0.70 45.0 12 4.50 3.40 3 3.30
E101M5N03 5 0.80 50.0 14 6.00 4.90 3 4.20
E101M5N08 5 0.80 50.0 14 6.00 4.90 3 4.20
E101M6NO3 6 1.00 56.0 16 6.00 4.90 3 5.00
E101M6NO8 6 1.00 56.0 16 6.00 4.90 3 5.00
E101M8NO3 8 1.25 63.0 19 6.00 4.90 3 6.80
E101M8NO8 8 1.25 63.0 19 6.00 490 3 6.80
E101M10NO3 10 1.50 70.0 22 7.00 5.50 3 8.50
E101M10NO8 10 1.50 70.0 22 7.00 5.50 3 8.50
E101M12N03 12 1.75 75.0 25 9.00 7.00 4 10.30
E101M12N08 12 1.75 75.0 25 9.00 7.00 4 10.30
E101M14N03 14 2.00 80.0 25 11.00 9.00 4 12.00
E101M14N08 14 2.00 80.0 25 11.00 9.00 4 12.00
E101M16N03 16 2.00 80.0 25 12.00 9.00 4 14.00
E101M16N08 16 2.00 80.0 25 12.00 9.00 4 14.00
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SS egyenes hornyu menetfiro, kézi, metrikus finom, DIN szabvany
Szivés anyagok kézi menetfiraséhoz. Egyenes horny( kialakitds lehetdvé teszi zsak- és dtmend furatok hasznélatahoz. Elérhetd teljes hosszban
vagy 2 széridban, hogy teljes furathosszon lehessen menetet firni.

DCON MS

* WSC

L

' n 1.5xD | HSS - OAL -

C
2-3 @
Bright
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség
PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P4l [KBE (K2 (K3 (k2@ (K22
| | | | | .4 || |4 |4 |4 |4 4] 4] 4]
BE B2 @I 2 KW B2 n~Nia1 N12 0 N3 N21 0 N22 N23 N3l N3.2
4] 4] 4] 4 4 4 | | | | | | | |
N3.3 N4.2 N4.3
| | |
TDZ TP OAL THL DCON MS WSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E105M2.5X.35N03 25 0.35 40.0 9 2.80 2.10 3 215
E105M2.5X.35N09 25 0.35 40.0 9 2.80 2.10 3 2.15
E105M3X.35N03 3 0.35 40.0 9 3.50 2.70 3 2.65
E105M3X.35N09 3 0.35 40.0 9 3.50 2.70 3 2.65
E105M3.5X.35N03 35 0.35 45.0 10 4.00 3.00 3 3.20
E105M3.5X.35N09 3.5 0.35 45.0 10 4.00 3.00 3 3.20
E105M4X.5N03 4 0.50 45.0 12 4.50 3.40 3 3.50
E105M4X.5N09 4 0.50 45.0 12 4.50 3.40 3 3.50
E105M5X.5N03 5 0.50 50.0 14 6.00 4.90 3 4.50
E105M5X.5N09 5 0.50 50.0 14 6.00 4.90 3 450
E105M5.5X.5N09 55 0.50 56.0 16 6.00 4.90 3 5.00
E105M6X.75N03 6 0.75 56.0 16 6.00 4.90 3 530
E105M6X.75N09 6 0.75 56.0 16 6.00 4.90 3 5.30
E105M7X.75N03 7 0.75 56.0 16 6.00 4.90 3 6.30
E105M7X.75N09 7 0.75 56.0 16 6.00 4.90 3 6.30
E105M8X.75N03 8 0.75 56.0 16 6.00 4.90 3 7.30
E105M8X.75N09 8 0.75 56.0 16 6.00 4.90 3 7.30
E105M8X1.0NO3 8 1.00 63.0 19 6.00 4.90 3 7.00
E105M8X1.0N09 8 1.00 63.0 19 6.00 4.90 3 7.00
E105M9X.75N03 9 0.75 63.0 19 7.00 5.50 3 8.30
E105M9X.75N09 9 0.75 63.0 19 7.00 5.50 3 8.30
E105M9X1.0NO3 9 1.00 63.0 19 7.00 5.50 3 8.00
E105M9X1.0N09 9 1.00 63.0 19 7.00 5.50 3 8.00
E105M10X.75N03 10 0.75 63.0 16 7.00 5.50 3 9.30
E105M10X.75N09 10 0.75 63.0 16 7.00 5.50 3 9.30
E105M10X1.0NO3 10 1.00 63.0 16 7.00 5.50 3 9.00
E105M10X1.0N09 10 1.00 63.0 16 7.00 5.50 3 9.00
E105M10X1.25N03 10 1.25 70.0 22 7.00 5.50 3 8.80
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Product

E105M10X1.25N09
E105M11X.75N03
E105M11X.75N09
E105M11X1.0N03
E105M11X1.0NO9
E105M12X1.0N0O3
E105M12X1.0N09
E105M12X1.25N03
E105M12X1.25N09
E105M12X1.5N03
E105M12X1.5N09
E105M14X1.0N03
E105M14X1.0NO9
E105M14X1.25N03
E105M14X1.25N09
E105M14X1.5N03
E105M14X1.5N09
E105M15X1.0NO3
E105M15X1.0N09
E105M15X1.5N03
E105M15X1.5N09
E105M16X1.0N0O3
E105M16X1.0N09
E105M16X1.5N03
E105M16X1.5N09
E105M18X1.0N03
E105M18X1.0N09
E105M18X1.5N03
E105M18X1.5N09
E105M20X1.0NO3
E105M20X1.0N09
E105M20X1.5N03
E105M20X1.5N09
E105M22X1.0NO3
E105M22X1.0N09
E105M22X1.5N03
E105M22X1.5N09
E105M24X1.0NO3
E105M24X1.0N09
E105M24X1.5N03
E105M24X1.5N09
E105M24X2.0NO3
E105M24X2.0N09
E105M25X1.5N03
E105M25X1.5N09
E105M25X2.0N03
E105M25X2.0N09
E105M27X1.5N03
E105M27X1.5N09
E105M27X2.0NO3
E105M27X2.0N09
E105M28X1.5N03
E105M28X1.5N09
E105M28X2.0N03
E105M28X2.0N09
E105M30X1.5N03
E105M30X1.5N09
E105M30X2.0N03
E105M30X2.0N09
E105M32X1.5N03
E105M32X1.5N09
E105M32X2.0NO3

1DZ

TP

(mm)
1.25
0.75
0.75
1.00
1.00
1.00
1.00
1.25
1.25
1.50
1.50
1.00
1.00
1.25
1.25
1.50
1.50
1.00
1.00
1.50
1.50
1.00
1.00
1.50
1.50
1.00
1.00
1.50
1.50
1.00
1.00
1.50
1.50
1.00
1.00
1.50
1.50
1.00
1.00
1.50
1.50
2.00
2.00
1.50
1.50
2.00
2.00
1.50
1.50
2.00
2.00
1.50
1.50
2.00
2.00
1.50
1.50
2.00
2.00
1.50
1.50
2.00

O0AL

(mm)
70.0
63.0
63.0
63.0
63.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
90.0
90.0
90.0
90.0
90.0
90.0
90.0
90.0
90.0
90.0
90.0
90.0
90.0
90.0
90.0
90.0
90.0
90.0
90.0
90.0
90.0
90.0
90.0
90.0
90.0

¢

THL

(mm)
22
15
15

15
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16

16
16
16

16
16
16

18
18
18
18
18
18
18
18
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22

DCON MS

(mm)
7.00
8.00
8.00
8.00
8.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
11.00
11.00
11.00
11.00
11.00
11.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
14.00
14.00
14.00
14.00
16.00
16.00
16.00
16.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00

WSC

(mm)
5.50
6.20
6.20
6.20
6.20
7.00
7.00
7.00
7.00
7.00
7.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
11.00
11.00
11.00
11.00
12.00
12.00
12.00
12.00
14.50
14.50
14.50
14.50
14.50
14.50
14.50
14.50
14.50
14.50
14.50
14.50
14.50
14.50
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00

NOF

S~ A s EErE DRSS EERErEErEDEDEEREEEDEEEREEDEDRrEREREEDEDEE DRSPS R DR PREWWWWWWW W W W W

PHD

(mm)
8.80
10.30
10.30
10.00
10.00
11.00
11.00
10.80
10.80
10.50
10.50
13.00
13.00
12.80
12.80
12.50
12.50
14.00
14.00
13.50
13.50
15.00
15.00
14.50
14.50
17.00
17.00
16.50
16.50
19.00
19.00
18.50
18.50
21.00
21.00
20.50
20.50
23.00
23.00
22.50
22.50
22.00
22.00
23.50
23.50
23.00
23.00
25.50
25.50
25.00
25.00
26.50
26.50
26.00
26.00
28.50
28.50
28.00
28.00
30.50
30.50
30.00
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Product

E105M32X2.0N09
E105M36X1.5N03
E105M36X1.5N09
E105M36X2.0N03
E105M36X2.0N09
E105M36X3.0N03
E105M36X3.0N09
E105M40X1.5N03
E105M40X1.5N09
E105M40X2.0N03
E105M40X2.0N09
E105M40X3.0N03
E105M40X3.0N09
E105M42X1.5N03
E105M42X1.5N09
E105M42X2.0N03
E105M42X2.0N09
E105M42X3.0N03
E105M42X3.0N09
E105M45X1.5N03
E105M45X1.5N09
E105M45X2.0N03
E105M45X2.0N09
E105M45X3.0N03
E105M45X3.0N09
E105M48X1.5N03
E105M48X1.5N09
E105M48X2.0N03
E105M48X2.0N09
E105M48X3.0N03
E105M48X3.0N09
E105M50X1.5N03
E105M50X1.5N09
E105M50X2.0N03
E105M50X2.0N09
E105M50X3.0N03
E105M50X3.0N09
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1DZ

32
36
36
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
4
4
42
42
42
42
45
45
45
45
45
45
48
48
48
48
48
48
50
50
50
50
50
50

TP

(mm)
2.00
1.50
1.50
2.00
2.00
3.00
3.00
1.50
1.50
2.00
2.00
3.00
3.00
1.50
1.50
2.00
2.00
3.00
3.00
1.50
1.50
2.00
2.00
3.00
3.00
1.50
1.50
2.00
2.00
3.00
3.00
1.50
1.50
2.00
2.00
3.00
3.00

O0AL

(mm)
90.0
100.0
100.0
125.0
125.0
125.0
125.0
110.0
110.0
125.0
125.0
125.0
125.0
110.0
110.0
125.0
125.0
125.0
125.0
110.0
110.0
125.0
125.0
125.0
125.0
140.0
140.0
140.0
140.0
140.0
140.0
140.0
140.0
140.0
140.0
140.0
140.0

¢

THL

(mm)
22
25
25
40
40
40
40
25
25
40
40
40
40
25
25
40
40
40
40
25
25
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

DCON MS

(mm)
22.00
28.00
28.00
28.00
28.00
28.00
28.00
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00
36.00
36.00
36.00
36.00
36.00
36.00
36.00
36.00
36.00
36.00
36.00
36.00
36.00
36.00
36.00
36.00
36.00
36.00

WSC

(mm)
18.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
24.00
24.00
24.00
24.00
24.00
24.00
24.00
24.00
24.00
24.00
24.00
24.00
29.00
29.00
29.00
29.00
29.00
29.00
29.00
29.00
29.00
29.00
29.00
29.00
29.00
29.00
29.00
29.00
29.00
29.00

NOF

(=2 W= Wie WK MK e Ko K- K- = N Wi e NN = e e N R e el s s T R e A e i R I I R R

PHD

(mm)
30.00
34.50
34.50
34.00
34.00
33.00
33.00
38.50
38.50
38.00
38.00
37.00
37.00
40.50
40.50
40.00
40.00
39.00
39.00
43.50
43.50
43.00
43.00
42.00
42.00
46.50
46.50
46.00
46.00
45.00
45.00
48.50
48.50
48.00
48.00
47.00
47.00



—
UNC _,'?ég 28
——
[ n 1.5xD | HSS
C
23 6
Bright
PL1 P12 P13
= = =
K3.1 K32 K4l
v v v
N3.3 N42 N43
n n n
Product Lz
E1085-40N03 5
E1085-40N08 5
E1086-32N03 6
E1086-32N08 6
£1088-32N03 8
E1088-32N08 8
E10810-24N03 10
E10810-24N08 10
£10812-24N03 12
E10812-24N08 12
E1081/4N03 14
E1081/4N08 14
E1085/16N03 5/16
E1085/16N08 5/16
E1083/8N03 38
E1083/8N08 38
E1087/16N03 7116
E1087/16N08 7116
E1081/2N03 10
E1081/2N08 10
E1089/16N03 916
E1089/16N08 916
E1085/8N03 5/
E1085/8N08 5/8
E1083/4N03 3/4
E1083/4N08 3/4
E1087/8N03 718
E1087/8N08 718
E1081N08 Tz

¢

HSS egyenes hornyi menetfiird, kézi, UNC, DIN szabvany
Szivés anyagok kézi menetfirasédhoz. Egyenes hornyu kialakitds lehetdvé teszi zsak- és dtmend furatok hasznélatahoz. Elérhetd teljes hosszban
vagy 3 széridban, hogy teljes furathosszon lehessen menetet firni.

TPI

40
40
32
32
32
32
24
24
24
24
20
20
18
18
16
16
14
14
13
13
12
12
n
n
10
10

WSC

DCON MS

OAL

(mm)
45.0
45.0
45.0
45.0
50.0
50.0
50.0
50.0
56.0
56.0
56.0
56.0
63.0
63.0
70.0
70.0
75.0
75.0
75.0
75.0
80.0
80.0
80.0
80.0
95.0
95.0
110.0
110.0
110.0

OAL

L

4]
N1.2
|

THL

(mm)
13
13
10
10
14
14
14
14
16
16
17
17
19
19
22
22
30
30
27
27
30
30
32
32
34
34
38
38
38

N2.1
|

DCON MS

(mm)
4.00
4.00
4.00
4.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
7.00
7.00
8.00
8.00
9.00
9.00
11.00
11.00
12.00
12.00
14.00
14.00
18.00
18.00
20.00

D/DORMER

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség
P41 KD K2l (K13 K21 (K22
|4 |4 4] 4] 4 4

N1.3

N2.2
|

WSC

(mm)
3.00
3.00
3.00
3.00
4.90
4.90
4.90
4.90
4.90
4.90
4.90
4.90
4.90
4.90
5.50
5.50
6.20
6.20
7.00
7.00
9.00
9.00
9.00
9.00
11.00
11.00
14.50
14.50
16.00

N2.3
|

NOF

N I I I I N N L R RIS RV RV R VSR Ve R O RV R VS RV R OV R VR Ve RV RV R Ve R VR OE R VSRR V8]

N3.1
|

N3.2

PHD

(mm)
2.65
2.65
2.85
2.85
3.50
3.50
3.90
3.90
4.50
4.50
5.10
5.10
6.60
6.60
8.00
8.00
9.40
9.40
10.80
10.80
12.20
12.20
13.50
13.50
16.50
16.50
19.50
19.50
22.25

149



¢

E 1 1 1 2/DORMER

HSS egyenes hornyi menetfiird, kézi, UNF, DIN szabvany
Szivés anyagok kézi menetfiraséhoz. Egyenes horny( kialakitds lehetdvé teszi zsak- és dtmend furatok hasznélatahoz. Elérhetd teljes hosszban
vagy 2 széridban, hogy teljes furathosszon lehessen menetet firni.

DCON MS

* WSC

-
UNF 2'31';'1 28
—

L

' n 1.5xD | HSS - OAL -

C
2-3 @
Bright
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség
PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P4l [KBE (K2 (K3 (k2@ (K22
| | | | | .4 || |4 |4 |4 |4 4] 4] 4]
BE B2 @I 2 KW B2 n~Nia1 N12 0 N3 N21 0 N22 N23 N3l N3.2
4] 4] 4] 4 4 4 | | | | | | | |
N3.3 N4.2 N4.3
| | |
TDZ TPI D OAL THL DCON MS WSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E1115-44N03 5 44 3.180 45.0 13 4.00 3.00 3 2.70
E1115-44N09 5 44 3.180 45.0 13 4.00 3.00 3 2.70
E1116-40N03 6 40 3.510 45.0 10 4.00 3.00 3 295
E1116-40N09 6 40 3.510 45.0 10 4.00 3.00 3 2.95
E1118-36N03 8 36 4.170 50.0 14 6.00 4.90 3 3.50
E1118-36N09 8 36 4.170 50.0 14 6.00 4.90 3 3.50
E11110-32N03 10 32 4.820 50.0 14 6.00 4.90 3 410
E11110-32N09 10 32 4.820 50.0 14 6.00 4.90 3 410
E1111/4N03 1/4 28 6.350 56.0 17 6.00 4.90 3 5.50
E1111/4N09 1/4 28 6.350 56.0 17 6.00 4.90 3 5.50
E1115/16N03 5/16 24 7.940 63.0 19 6.00 4.90 3 6.90
E1115/16N09 5/16 24 7.940 63.0 19 6.00 4.90 3 6.90
E1113/8N03 3/8 24 9.530 63.0 16 7.00 5.50 3 8.50
E1113/8N09 3/8 24 9.530 63.0 16 7.00 5.50 3 8.50
E1117/16N03 7116 20 11.110 63.0 15 8.00 6.20 3 9.90
E1117/16N09 7116 20 11.110 63.0 15 8.00 6.20 3 9.90
E1111/2N03 1/2 20 12.700 70.0 22 9.00 7.00 3 11.50
E1111/2N09 1/2 20 12.700 70.0 22 9.00 7.00 3 11.50
E1119/16N03 9/16 18 14.290 70.0 16 11.00 9.00 4 12.90
E1119/16N09 9/16 18 14.290 70.0 16 11.00 9.00 4 12.90
E1115/8N03 5/8 18 15.880 70.0 16 12.00 9.00 4 14.50
E1115/8N09 5/8 18 15.880 70.0 16 12.00 9.00 4 14.50
E1113/4N03 3/4 16 19.050 80.0 22 14.00 11.00 4 17.50
E1113/4N09 3/4 16 19.050 80.0 22 14.00 11.00 4 17.50
E1117/8N03 7/8 14 22.230 90.0 22 18.00 14.50 4 20.40
E1117/8N09 7/8 14 22.230 90.0 22 18.00 14.50 4 20.40
E1111NO3 1 12 25.400 90.0 22 20.00 16.00 4 23.25
E1111N09 1 12 25.400 90.0 22 20.00 16.00 4 23.25
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m DIN Medium
Y 351
[ n 15xD | HSS
C
2-3 6
Bright
i1 (12 [FEB
[ ] [ ] [ ]
k3.1 K32 K4l
4] 4] 4]
N3.3 N4.2 N4.3
| ] | ] | ]
Product L
E1151/8N03 1/8
E1151/8N08 1/8
E1155/32N03 5/32
E1155/32N08 5/32
E1153/16N03 3/16
E1153/16N08 3/16
E1151/4N03 1/4
E1151/4N08 1/4
E1155/16N03 5/16
E1155/16N08 5/16
E1153/8N03 3/8
E1153/8N08 3/8
E1157/16N03 7116
E1157/16N08 7/16
E1151/2N03 12
E1151/2N08 12
E1159/16N03 9/16
E1159/16N08 9/16
E1155/8N03 5/8
E1155/8N08 5/8
E1153/4N03 3/4
E1153/4N08 3/4
E1157/8N03 7/8
E1157/8N08 7/8
E1151N03 1"
E1151NO8 1"

¢

HSS egyenes hornyi menetfiird, kézi, BSW, DIN352 szabvany
Szivés anyagok kézi menetfirasédhoz. Egyenes hornyu kialakitds lehetdvé teszi zsak- és dtmend furatok hasznélatahoz. Elérhetd teljes hosszban
vagy 3 széridban, hogy teljes furathosszon lehessen menetet firni.

TPI

P22 P23
|
K51 K5.2
|4

WSC

DCON MS

|
N1.1
|

OAL

(mm)
40.0
40.0
45.0
45.0
50.0
50.0
56.0
56.0
63.0
63.0
70.0
70.0
75.0
75.0
80.0
80.0
80.0
80.0
90.0
90.0
105.0
105.0
110.0
110.0
110.0
110.0

OAL

L

4]
N1.2
|

THL

(mm)
10
10
12
12
16
16
17

25
25
22
22
30
30
30
30
30
30
36
36
40
40
45
45
50
50

N2.1
|

DCON MS

(mm)
3.50
3.50
4.50
4.50
5.50
5.50
6.00
6.00
6.00
6.00
7.00
7.00
8.00
8.00
9.00
9.00

11.00
11.00
12.00
12.00
14.00
14.00
18.00
18.00
20.00
20.00

D/DORMER

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség
P41 KD K2l (K13 K21 (K22
|4 |4 4] 4] 4 4

N1.3

N2.2
|

WSC

(mm)
2.70
2.70
3.40
3.40
430
430
4.90
4.90
4,90
4.90
5.50
5.50
6.20
6.20
7.00
7.00
9.00
9.00
9.00
9.00
11.00
11.00
14.50
14.50
16.00
16.00

N2.3
|

NOF

A A B2 DA A DS DS PAWWWWLWWWWWW W WWw W www

N3.1
|

N3.2

PHD

(mm)
2.55
2.55
3.20
3.20
3.70
3.70
5.10
5.10
6.50
6.50
7.90
7.90
9.20
9.20
10.50
10.50
12.00
12.00
13.50
13.50
16.50
16.50
19.25
19.25
22.00
22.00
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HSS egyenes hornyii menetfiird, kézi, G(BSP), DIN szabvany
Szivés anyagok kézi menetfiraséhoz. Egyenes horny( kialakitds lehetdvé teszi zsak- és dtmend furatok hasznélatahoz. Elérhetd teljes hosszban
vagy 2 széridban, hogy teljes furathosszon lehessen menetet firni.

DCON MS

* WSC

G Normal

L

' n 1.5xD | HSS - OAL -

C
2-3 @
Bright
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség
PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P4l [KBE (K2 (K3 (k2@ (K22
| | | | | .4 || |4 |4 |4 |4 4] 4] 4]
BE B2 @I 2 KW B2 n~Nia1 N12 0 N3 N21 0 N22 N23 N3l N3.2
4] 4] 4] 4 4 4 | | | | | | | |
N3.3 N4.2 N4.3
| | |
TDZ TPI D 0AL THL DCON MS WSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E1191/8N03 1/8 28 9.730 63.0 15 7.00 5.50 3 8.80
E1191/8N09 1/8 28 9.730 63.0 15 7.00 5.50 3 8.80
E1191/4N03 1/4 19 13.160 70.0 16 11.00 9.00 4 11.80
E1191/4N09 1/4 19 13.160 70.0 16 11.00 9.00 4 11.80
E1193/8N03 3/8 19 16.660 70.0 16 12.00 9.00 4 15.25
E1193/8N09 3/8 19 16.660 70.0 16 12.00 9.00 4 15.25
E1191/2N03 12 14 20.960 80.0 18 16.00 12.00 4 19.00
E1191/2N09 1/2 14 20.960 80.0 18 16.00 12.00 4 19.00
E1195/8N03 5/8 14 22910 80.0 22 18.00 14.50 4 21.00
E1195/8N09 5/8 14 22910 80.0 22 18.00 14.50 4 21.00
E1193/4N03 3/4 14 26.440 90.0 22 20.00 16.00 4 24.50
E1193/4N09 3/4 14 26.440 90.0 22 20.00 16.00 4 24.50
E1197/8N03 7/8 14 30.200 90.0 22 22.00 18.00 6 28.25
E1197/8N09 7/8 14 30.200 90.0 22 22.00 18.00 6 28.25
E1191NO3 1 1 33.250 100.0 25 25.00 20.00 6 30.75
E1191N09 1" 1 33.250 100.0 25 25.00 20.00 6 30.75
E1191.1/8N03 1.1/8 1" 37.900 125.0 40 28.00 22.00 6 35.00
E1191.1/8N09 1.1/8 n 37.900 125.0 40 28.00 22.00 6 35.00
E1191.1/4N03 1.1/4 1 41.910 125.0 40 32.00 24.00 6 39.50
E1191.1/4N09 1.1/4 1 41.910 125.0 40 32.00 24.00 6 39.50
E1191.1/2N03 1172 n 47.800 140.0 40 36.00 29.00 6 45.00
E1191.1/2N09 1172 n 47.800 140.0 40 36.00 29.00 6 45.00
E1191.3/4N03 1.3/4 n 53.750 140.0 40 40.00 32.00 6 51.00
E1191.3/4N09 1.3/4 1 53.750 140.0 40 40.00 32.00 6 51.00
E1192N03 2’ n 59.610 160.0 40 45.00 35.00 6 57.00
E1192N09 2’ n 59.610 160.0 40 45.00 35.00 6 57.00
E1192.1/4N03 2.1/4 1 65.710 160.0 40 50.00 39.00 6 63.00
E1192.1/4N09 2.1/4 1l 65.710 160.0 40 50.00 39.00 6 63.00
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44

TDZ TPI 1)) 0AL THL DCON MS WSC NOF PHD

Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E1192.1/2N03 2172 1 75.180 160.0 40 50.00 39.00 6 72.50
E1192.1/2N09 2.1/2 1 75.180 160.0 40 50.00 39.00 6 72.50
E1192.3/4N03 2.3/4 1 81.530 160.0 40 50.00 39.00 8 79.00
E1192.3/4N09 2.3/4 1 81.530 160.0 40 50.00 39.00 8 79.00
E1193N03 3" N 87.880 160.0 40 50.00 39.00 8 85.50
E1193N09 3" 1 87.880 160.0 40 50.00 39.00 8 85.50
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Egyenes hornyi kézi menetfiiré, metrikus, 1S0 szabvany
Széleskoriien alkalmazhatd szerszam, kézi és gépi alkalmazdsokhoz. Egyenes hornyu, dtmend és zsakfuratokhoz. Kézi készletben, 3 NO6 vagy
kettd NO7, eltérd letdrésekkel, teljes menetkészitéshez. Vagy NO8 széria, hdrom mérettel a tobblépcsds menetfurdshoz.

TDZ <10 mm TDZ =2 11 mm

0 (2]
= =
e 4
(@] (@]
WSC 8\ i WsC =
N | N I
T | 2 ]
THL
s W Lsc_ THL Lsc,| |
M 150 6H B " oAL D OAL
529 - - - -
'n 1.5xD | HSS

6 Bright

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgacsolasi sebesség (m/min) kezdd érték és el6tolds betd kdja.

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P4l P42 [KEd| [(KI2] K13 (k24
| W | W 1 [ [§ 5 74 W4 74 73 »2 7112 79 v 712
22 i B2 @@ @2 @ 2 N3 N21 0 N22  N23 0 N3.1 N3.2 N33
7110 L4 78 7110 78 i1 79 L4b i1 7110 7 717 7110 75
N4.2 N4.3
»5 4F]
Ezek a termékek szettben is elérhetdek farokkal vagy menetmetsz6kkel. Lasd L115, LOOO vagy L120
TDZ TP 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E500M1NO1 ™" 1 0.25 38.0 4.5 2.50 2.00 4 2 0.75 4.50
E500M1NO2 " 1 0.25 38.0 4.5 2.50 2.00 4 2 0.75 4.50
E500M1NO3 " 1 0.25 38.0 45 2.50 2.00 4 2 0.75 4.50
E500M1.2N01" 1.2 0.25 38.0 4.5 2.50 2.00 4 2 0.95 4.50
E500M1.2N02 " 1.2 0.25 38.0 4.5 2.50 2.00 4 2 0.95 4.50
E500M1.2N03 " 1.2 0.25 38.0 4.5 2.50 2.00 4 2 0.95 4.50
E500M1.4N01" 1.4 0.30 40.0 6 2.50 2.00 4 2 1.10 6.00
E500M1.4N02 " 1.4 0.30 40.0 6 2.50 2.00 4 2 1.10 6.00
E500M1.4N03 " 1.4 0.30 40.0 6 2.50 2.00 4 2 1.10 6.00
E500M1.6NO1 1.6 0.35 41.0 8 2.50 2.00 4 2 1.25 8.00
E500M1.6N02 1.6 0.35 41.0 8 2.50 2.00 4 2 1.25 8.00
E500M1.6N03 1.6 0.35 41.0 8 2.50 2.00 4 2 1.25 8.00
E500M1.6N06 1.6 0.35 41.0 8 2.50 2.00 4 2 1.25 8.00
E500M1.7NO1 1.7 0.35 41.0 8 2.50 2.00 4 2 1.35 8.00
E500M1.7N02 1.7 0.35 41.0 8 2.50 2.00 4 2 1.35 8.00
E500M1.7N03 1.7 0.35 41.0 8 2.50 2.00 4 2 1.35 8.00
E500M1.7N06 1.7 0.35 41.0 8 2.50 2.00 4 2 1.35 8.00
E500M1.7N08 1.7 0.35 41.0 8 2.50 2.00 4 2 1.35 8.00
E500M1.8NO1 1.8 0.35 41.0 8 2.50 2.00 4 2 1.45 8.00
E500M1.8N02 1.8 0.35 41.0 8 2.50 2.00 4 2 1.45 8.00
E500M1.8N03 1.8 0.35 41.0 8 2.50 2.00 4 2 1.45 8.00
E500M2NO1 2 0.40 41.0 8 2.50 2.00 4 3 1.60 8.00
E500M2N02 2 0.40 41.0 8 2.50 2.00 4 3 1.60 8.00
E500M2N03 2 0.40 41.0 8 2.50 2.00 4 3 1.60 8.00
E500M2N06 2 0.40 41.0 8 2.50 2.00 4 3 1.60 8.00
E500M2N08 2 0.40 41.0 8 2.50 2.00 4 3 1.60 8.00
E500M2X.45N01 2 0.45 41.0 8 2.50 2.00 4 3 1.55 8.00
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Product

E500M2X.45N02
E500M2X.45N03
E500M2.2N01
E500M2.2N02
E500M2.2N03
E500M2.3N01
E500M2.3N02
E500M2.3N03
E500M2.5N01
E500M2.5N02
E500M2.5N03
E500M2.5N06
E500M2.5N08
E500M2.6NO1
E500M2.6N02
E500M2.6N03
E500M3NO1
E500M3N02
E500M3N03
E500M3N06
E500M3NO7
E500M3N08
E500M3X.6NO1
E500M3X.6N02
E500M3X.6NO3
E500M3.5N01
E500M3.5N02
E500M3.5N03
E500M3.5N06
E500M4NO1
E500M4N02
E500M4N03
E500M4N06
E500M4NO7
E500M4N08
E500M4X.75N01
E500M4X.75N02
E500M4X.75N03
E500M4.5N01
E500M4.5N02
E500M4.5N03
E500M4.5N06
E500M5NO1
E500M5N02
E500M5N03
E500M5N06
E500M5N07
E500M5N08
E500M5X.9NO1
E500M5X.9N02
E500M5X.9N03

E500M5.5X.9NO01
E500M5.5X.9N02
E500M5.5X.9N03

E500M6NO1
E500M6N02
E500M6N03
E500M6N06
E500M6NO7
E500M6N08
E500M7NO1
E500M7N02

1DZ

SN S N N w W w w NN N NN NN N NN NN NN
AR AR DA T R SR S R e b el Rl R IR SR SR SR ol bl bl el el b ol Rl bl Rl NI NI E N SR PR SN S L VR VRE VR PR URE U g

55
55
55

~N N OO OO O O

TP

(mm)
0.45
0.45
0.45
0.45
0.45
0.45
0.45
0.45
0.45
0.45
0.45
0.45
0.45
0.45
0.45
0.45
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.60
0.60
0.60
0.60
0.60
0.60
0.60
0.70
0.70
0.70
0.70
0.70
0.70
0.75
0.75
0.75
0.75
0.75
0.75
0.75
0.80
0.80
0.80
0.80
0.80
0.80
0.90
0.90
0.90
0.90
0.90
0.90
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00

OAL

(mm)
41.0
41.0
445
44.5
44.5
445
445
44.5
44.5
445
44.5
44.5
44.5
44.5
445
44.5
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
50.0
50.0
50.0
50.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
58.0
58.0
58.0
58.0
58.0
58.0
58.0
58.0
58.0
62.0
62.0
62.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0

THL

(mm)

9.5
9.5
9.5
9.5
9.5
9.5
9.5
9.5
9.5
9.5
9.5
9.5
9.5
9.5
12.5
12,5
125
125
125
125
125
125
125

¢

DCON MS

(mm)
2.50
2.50
2.80
2.80
2.80
2.80
2.80
2.80
2.80
2.80
2.80
2.80
2.80
2.80
2.80
2.80
3.15
3.15
3.15
3.15
3.15
3.15
3.15
3.15
3.15
3.55
3.55
3.55
3.55
4.00
4.00
4.00
4.00
4,00
4.00
4.00
4.00
4.00
4.50
450
450
4.50
5.00
5.00
5.00
5.00
5.00
5.00
5.00
5.00
5.00
5.60
5.60
5.60
6.30
6.30
6.30
6.30
6.30
6.30
7.10
7.10

WSC

(mm)
2.00
2.00
2.24
224
2.24
2.24
2.24
224
2.24
2.24
224
224
2.24
2.24
2.24
224
2.50
2.50
2.50
2.50
2.50
2.50
2.50
2.50
2.50
2.80
2.80
2.80
2.80
3.15
3.15
3.15
3.15
3.15
3.15
3.15
3.15
3.15
3.55
3.55
3.55
3.55
4.00
4.00
4.00
4.00
4.00
4.00
4.00
4.00
4.00
4.50
4.50
4.50
5.00
5.00
5.00
5.00
5.00
5.00
5.60
5.60

LSC

oooooooooooooooow\l\l\t\1\1\1\1\1\A\l\lc\c\oxmc\c\c\oxc\c\oxcxc\Lnu-u-mu-|mmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmphg

NOF

W W W wwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwww

PHD

(mm)
1.55
1.55
1.75
1.75
1.75
1.85
1.85
1.85
2.05
2.05
2.05
2.05
2.05
215
215
2.15
2.50
2.50
2.50
2.50
2.50
2.50
2.40
2.40
240
2.90
2.90
2.90
2.90
3.30
3.30
3.30
3.30
3.30
3.30
3.25
3.25
3.25
3.80
3.80
3.80
3.80
4.20
4.20
4.20
4.20
4.20
4.20
410
4.10
4.10
4.60
4.60
4.60
5.00
5.00
5.00
5.00
5.00
5.00
6.00
6.00

LU

(mm)
8.00
8.00
9.50
9.50
9.50
9.50
9.50
9.50
9.50
9.50
9.50
9.50
9.50
9.50
9.50
9.50
12.50
12.50
12.50
12.50
12.50
12.50
12.50
12.50
12.50
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
18.00
18.00
18.00
18.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
21.00
21.00
21.00
26.00
26.00
26.00
26.00
26.00
26.00
26.00
26.00
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Product

E500M7N03

E500M7N06

E500M8NO1

E500M8N02

E500M8NO3

E500M8N06

E500M8NO7

E500M8N08

E500M9NO1

E500M9N02

E500M9NO03

E500M9N06

E500M10NO1
E500M10N02
E500M10NO3
E500M10NO6
E500M10NO7
E500M10NO8
E500M11NO1
E500M11N02
E500M11NO3
E500M11NO6
E500M12NO1
E500M12N02
E500M12NO3
E500M12N06
E500M12NO7
E500M12N08
E500M14NO1
E500M14N02
E500M14N03
E500M14N06
E500M14NO7
E500M14N08
E500M16NO1
E500M16N02
E500M16N03
E500M16NO06
E500M16NO7
E500M16NO08
E500M18NO1
E500M18N02
E500M18NO3
E500M18NO06
E500M20NO1
E500M20N02
E500M20NO3
E500M20N06
E500M20NO7
E500M20NO8
E500M22N01
E500M22N02
E500M22N03
E500M22N06
E500M24N01
E500M24N02
E500M24N03
E500M24N06
E500M24N07
E500M27NO1
E500M27N02
E500M27N03
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TP

(mm)
1.00
1.00
1.25
1.25
1.25
1.25
1.25
1.25
1.25
1.25
1.25
1.25
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.75
1.75
1.75
1.75
1.75
1.75
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.50
2.50
2.50
2.50
2.50
2.50
2.50
2.50
2.50
2.50
2.50
2.50
2.50
2.50
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00

OAL

(mm)
66.0
66.0
72.0
72.0
72.0
72.0
72.0
72.0
72.0
72.0
72.0
72.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
85.0
85.0
85.0
85.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0

102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
112.0
112.0
112.0
112.0
112.0
112.0
112.0
112.0
112.0
112.0
118.0
118.0
118.0
118.0
130.0
130.0
130.0
130.0
130.0
135.0
135.0
135.0

THL

(mm)
13
13
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
18
18
18
18
18
18
19
19
19
19
22
22
22
22
22
22
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
35
35
35
35
35
35
35
35
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DCON MS

(mm)
7.10
7.10
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
9.00
9.00
9.00
9.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
8.00
8.00
8.00
8.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
12.50
12.50
12.50
12.50
12.50
12.50
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
16.00
16.00
16.00
16.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
20.00
20.00
20.00

WSC

(mm)
5.60
5.60
6.30
6.30
6.30
6.30
6.30
6.30
7.10
7.10
7.10
7.10
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
6.30
6.30
6.30
6.30
7.10
7.10
7.10
7.10
7.10
7.10
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00

10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
12.50
12.50
12.50
12.50
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
16.00
16.00
16.00

,_
wv
[an)

_ = E}
S S \© © OV WV WV OV X x® 35

e P Y
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n

NOF

S~ B BB bEE A A AEPEAEAEsERAEAE AP AEEREEAEEAEAEEPSAEPRAEEAEEEPSAEPEAEPEEPSEPSEPEPSEPSPRDWWWWWW W W W W W w

PHD

(mm)
6.00
6.00
6.80
6.80
6.80
6.80
6.80
6.80
7.80
7.80
7.80
7.80
8.50
8.50
8.50
8.50
8.50
8.50
9.50
9.50
9.50
9.50
10.30
10.30
10.30
10.30
10.30
10.30
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
15.50
15.50
15.50
15.50
17.50
17.50
17.50
17.50
17.50
17.50
19.50
19.50
19.50
19.50
21.00
21.00
21.00
21.00
21.00
24.00
24.00
24.00



Product

E500M30NO1
E500M30N02
E500M30NO3
E500M33N01
E500M33N02
E500M33N03
E500M36N01
E500M36N02
E500M36N03
E500M39NO1
E500M39N02
E500M39N03
E500M42N01
E500M42N02
E500M42N03
E500M45N01
E500M45N02
E500M45N03
E500M48NO01
E500M48N02
E500M48N03
E500M52N03
E500M56N03

U Supplied in 5H tolerance.

1DZ

30
30
30
33
33
33
36
36
36
39
39
39
Ly}
4
L
45
45
45
48
48
48
52
56

TP

(mm)
3.50
3.50
3.50
3.50
3.50
3.50
4.00
4.00
4.00
4.00
4.00
4.00
4.50
4.50
4.50
4.50
4.50
4.50
5.00
5.00
5.00
5.00
5.50

OAL

(mm)
138.0
138.0
138.0
151.0
151.0
151.0
162.0
162.0
162.0
170.0
170.0
170.0
170.0
170.0
170.0
187.0
187.0
187.0
187.0
187.0
187.0
200.0
200.0

THL

(mm)
41
4
41
41
41
4
47
47
47
47
47
47
53
53
53
54
54
54
60
60
60
60
60

¢

DCON MS

(mm)
20.00
20.00
20.00
22.40
22.40
22.40
25.00
25.00
25.00
28.00
28.00
28.00
28.00
28.00
28.00
31.50
31.50
31.50
31.50
31.50
31.50
35.50
35.50

WSC

(mm)
16.00
16.00
16.00
18.00
18.00
18.00
20.00
20.00
20.00
2240
22.40
22.40
22.40
22.40
22.40
25.00
25.00
25.00
25.00
25.00
25.00
28.00
28.00

LSC

(mm)
20
20
20
22
22
22
24
24
24
26
26
26
26
26
26
28
28
28
28
28
28
31
31

NOF

(=2 W= - W W= e e A= R =) W= N R R e i el el e e e

PHD

(mm)
26.50
26.50
26.50
29.50
29.50
29.50
32.00
32.00
32.00
35.00
35.00
35.00
37.50
37.50
37.50
40.50
40.50
40.50
43.00
43.00
43.00
47.00
50.50
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¢

E 5 1 3 2/DORMER

HSS egyenes hornyii kézi menetfiird, metrikus-finom, ISO szabvany
Széleskoriien alkalmazhatd szerszam, kézi és gépi alkalmazasokhoz. Egyenes hornyu, dtmend és zsakfuratokhoz.Elérhetd készletben kiilonbhdz6
NO1-el rovid furatokhoz, NO2-vel mélyebb furatokhoz, N03-al &tmend furatokhoz.Tovabha, elérhetd NO7-el.

TDZ <10 mm TDZ =2 11 mm

0 (2]
= =
e 4
o o
WSC 8\ i wsC =
N | N I
T | 2 ]
THL
IS0 DR Lsc,| |, Tt LSCo -
529 6H . OAL - - OAL .
1.5xD HSS

6 Bright

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgacsolasi sebesség (m/min) kezdd érték és el6tolds betd kdja.

P11 P12 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 Pa1 [KEE [KE2 Ki3 k2@ (K22
7 7 H3 Ho LB 4 m4 Z4 v3 712 9 w7 12 210
5 K32 K9 K2 K58 K82 n~N13  N21 0 N22 N23 0 N3 N3.2 N33 N42
mi s ?10 s mi 9 s LAV ) n7 m7 E0 L ms
N4.3
n3
Tz g OAL THL DCON MS Wsc LSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E513M3X.35N01 3 035 480 125 315 250 5 3 265 1250
E513M3X.35N02 3 035 480 125 315 250 5 3 265 1250
E513M3X.35N03 3 035 480 125 315 250 5 3 265 1250
E513M3.5X.35N03 35 035 480 125 315 250 5 3 3.20 1250
ES13M4X.5NO1 4 0.50 53.0 1 400 315 6 3 3.50 14.00
ES13M4X.5N02 4 0.50 53.0 1 400 315 6 3 3.50 1400
E513M4X.5N03 4 0.50 53.0 1 400 315 6 3 3.50 14.00
ES13M4X.5N07 4 0.50 53.0 L 400 315 6 3 350 14.00
E513M5X.5N01 5 050 58.0 n 5.00 400 7 3 450 22,00
E513M5X.5N02 5 0.50 58.0 n 5.00 4,00 7 3 450 22.00
E513M5X.5N03 5 0.50 58.0 11 5.00 400 7 3 450 22.00
E513M5X.5N07 5 0.50 580 1 5.00 400 7 3 450 22.00
E513M5X.75N01 5 0.75 58.0 " 5.00 4.00 7 3 430 22.00
ES13M5X.75N02 5 0.75 580 1 5.00 400 7 3 430 22,00
E513M5X.75N03 5 0.75 580 1 5.00 400 7 3 430 22.00
E513M6X.5NO1 6 0.50 66.0 13 630 5.00 8 3 5.50 26.00
E513M6X.5N02 6 0.50 66.0 13 630 5.00 8 3 5.50 26.00
E513M6X.5N03 6 0.50 66.0 13 630 5.00 8 3 5.50 26.00
E513M6X.75N01 6 075 66.0 13 630 5.00 8 3 530 26.00
E513M6X.75N02 6 075 66.0 13 630 5.00 8 3 530 26.00
E513M6X.75N03 6 075 66.0 13 630 5.00 8 3 530 26.00
E513M6X.75N07 6 075 66.0 13 6.30 5.00 8 3 530 26.00
E513M7X.75N01 7 075 66.0 13 7.10 5.60 8 3 630 26.00
E513M7X.75N02 7 075 66.0 13 7.10 5.60 8 3 630 26.00
ES13M7X.75N03 7 0.75 66.0 13 7.10 5.60 8 3 630 26.00
ES13M8X.5NO1 8 0.50 720 16 8.00 630 9 3 7.50 29.00
E513M8X.5N02 8 0.50 720 16 8.00 630 9 3 7.50 29.00
E513M8X.5N03 8 0.50 720 16 8.00 630 9 3 7.50 29.00
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Product

E513M8X.75N01
E513M8X.75N02
E513M8X.75N03
E513M8X.75N07
E513M8X1.0NO1
E513M8X1.0N02
E513M8X1.0NO3
E513M8X1.0NO7
E513M9X.75N03
E513M9X1.0NO1
E513M9X1.0NO2
E513M9X1.0NO3
E513M10X.5N03
E513M10X.75N01
E513M10X.75N02
E513M10X.75N03
E513M10X1.0NO1
E513M10X1.0N02
E513M10X1.0N0O3
E513M10X1.0N06
E513M10X1.0NO7
E513M10X1.25N01
E513M10X1.25N02
E513M10X1.25N03
E513M10X1.25N06
E513M10X1.25N07
E513M11X.75N01
E513M11X.75N02
E513M11X.75N03
E513M11X1.0NO1
E513M11X1.0N02
E513M11X1.0N03
E513M11X1.25N03
E513M12X.75N03
E513M12X1.0NO1
E513M12X1.0N02
E513M12X1.0N03
E513M12X1.0NO7
E513M12X1.25N01
E513M12X1.25N02
E513M12X1.25N03
E513M12X1.25N06
E513M12X1.25N07
E513M12X1.5N01
E513M12X1.5N02
E513M12X1.5N03
E513M12X1.5N06
E513M12X1.5N07
E513M13X1.5N03
E513M14X1.0NO1
E513M14X1.0N02
E513M14X1.0N03
E513M14X1.0NO7
E513M14X1.25N01
E513M14X1.25N02
E513M14X1.25N03
E513M14X1.25N06
E513M14X1.5N01
E513M14X1.5N02
E513M14X1.5N03
E513M14X1.5N06
E513M14X1.5N07

1DZ

O O WO 00 0 0 O O o o o

NI S S I s s e e e e e e e e e e e e A N A A A A S
NN N NN NMNMNMNMNOMNMNNMNMNMNOMNMNN =2 23 A aaaaaocoo0coo0cooco0co0co0cocooo o o o

12

TP

(mm)
0.75
0.75
0.75
0.75
1.00
1.00
1.00
1.00
0.75
1.00
1.00
1.00
0.50
0.75
0.75
0.75
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.25
1.25
1.25
1.25
1.25
0.75
0.75
0.75
1.00
1.00
1.00
1.25
0.75
1.00
1.00
1.00
1.00
1.25
1.25
1.25
1.25
1.25
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.00
1.00
1.00
1.00
1.25
1.25
1.25
1.25
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50

OAL

(mm)
72.0
72.0
72.0
72.0
72.0
72.0
72.0
72.0
72.0
72.0
72.0
72.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
85.0
85.0
85.0
85.0
85.0
85.0
85.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0

THL

(mm)
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
19
19
19
19
19
19
19
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24

¢

DCON MS

(mm)
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
9.00
9.00
9.00
9.00

10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20

WSC

(mm)
6.30
6.30
6.30
6.30
6.30
6.30
6.30
6.30
7.10
7.10
7.10
7.10
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
6.30
6.30
6.30
6.30
6.30
6.30
6.30
7.10
7.10
7.10
7.10
7.10
7.10
7.10
7.10
7.10
7.10
7.10
7.10
7.10
7.10
7.10
7.10
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00

LSC

_ = E}
OO\D\O\O\O\D\D\O\Dé

S N G N e
RS [P [P [P P (U [P PG P U I N N I =)

n

NOF
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PHD

(mm)
7.30
7.30
7.30
7.30
7.00
7.00
7.00
7.00
8.30
8.00
8.00
8.00
9.50
9.30
9.30
9.30
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
8.80
8.80
8.80
8.80
8.80
10.30
10.30
10.30
10.00
10.00
10.00
9.80
11.30
11.00
11.00
11.00
11.00
10.80
10.80
10.80
10.80
10.80
10.50
10.50
10.50
10.50
10.50
11.50
13.00
13.00
13.00
13.00
12.80
12.80
12.80
12.80
12.50
12.50
12.50
12.50
12.50
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Product

E513M15X1.5N02
E513M15X1.5N03
E513M16X1.0NO1
E513M16X1.0N02
E513M16X1.0NO3
E513M16X1.0NO7
E513M16X1.25N03
E513M16X1.5N01
E513M16X1.5N02
E513M16X1.5N03
E513M16X1.5N06
E513M16X1.5N07
E513M18X1.0NO1
E513M18X1.0N02
E513M18X1.0N03
E513M18X1.0NO7
E513M18X1.5N01
E513M18X1.5N02
E513M18X1.5N03
E513M18X1.5N06
E513M18X1.5N07
E513M18X2.0NO1
E513M18X2.0N02
E513M18X2.0N03
E513M18X2.0NO7
E513M20X1.0NO1
E513M20X1.0N02
E513M20X1.0N03
E513M20X1.0NO7
E513M20X1.5N01
E513M20X1.5N02
E513M20X1.5N03
E513M20X1.5N06
E513M20X1.5N07
E513M20X2.0NO1
E513M20X2.0N02
E513M20X2.0N03
E513M20X2.0NO7
E513M22X1.0N02
E513M22X1.0N03
E513M22X1.0NO7
E513M22X1.5N01
E513M22X1.5N02
E513M22X1.5N03
E513M22X1.5N07
E513M22X2.0NO1
E513M22X2.0N02
E513M22X2.0N03
E513M22X2.0N07
E513M24X1.0NO2
E513M24X1.0N03
E513M24X1.5N01
E513M24X1.5N02
E513M24X1.5N03
E513M24X1.5N07
E513M24X2.0NO1
E513M24X2.0N02
E513M24X2.0NO3
E513M24X2.0N07
E513M25X1.5N01
E513M25X1.5N02
E513M25X1.5N03
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1DZ

15
15
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
18
18
18
18
18
18
18
18

18
18
18
18
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
25
25
25

TP

(mm)
1.50
1.50
1.00
1.00
1.00
1.00
1.25
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.00
1.00
1.00
1.00
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
2.00
2.00
2.00
2.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
2.00
2.00
2.00
2.00
1.00
1.00
1.00
1.50
1.50
1.50
1.50
2.00
2.00
2.00
2.00
1.00
1.00
1.50
1.50
1.50
1.50
2.00
2.00
2.00
2.00
1.50
1.50
1.50

OAL

(mm)
95.0
95.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
112.0
112.0
112.0
112.0
112.0
112.0
112.0
112.0
112.0
112.0
1120
112.0
112.0
112.0
112.0
112.0
112.0
112.0
112.0
112.0
112.0
112.0
112.0
112.0
112.0
112.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
130.0
130.0
130.0
130.0
130.0
130.0
130.0
130.0
130.0
130.0
130.0
130.0
130.0

THL

(mm)
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35

¢

DCON MS

(mm)
11.20
11.20
12.50
12.50
12.50
12.50
12.50
12.50
12.50
12.50
12.50
12.50
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00

WSC

(mm)
9.00
9.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
12.50
12.50
12.50
12.50
12.50
12.50
12.50
12.50
12.50
12.50
12.50
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00

LSC

(mm)

NOF
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PHD

(mm)
13.50
13.50
15.00
15.00
15.00
15.00
14.80
14.50
14.50
14.50
14.50
14.50
17.00
17.00
17.00
17.00
16.50
16.50
16.50
16.50
16.50
16.00
16.00
16.00
16.00
19.00
19.00
19.00
19.00
18.50
18.50
18.50
18.50
18.50
18.00
18.00
18.00
18.00
21.00
21.00
21.00
20.50
20.50
20.50
20.50
20.00
20.00
20.00
20.00
23.00
23.00
22.50
22.50
22.50
22.50
22.00
22.00
22.00
22.00
23.50
23.50
23.50



Product

E513M25X1.5N06
E513M25X1.5N07
E513M26X1.5N02
E513M26X1.5N03
E513M27X1.5N02
E513M27X1.5N03
E513M27X2.0N03
E513M28X1.5N02
E513M28X1.5N03
E513M30X1.5N02
E513M30X1.5N03
E513M30X2.0N02
E513M30X2.0NO3
E513M32X1.5N01
E513M32X1.5N02
E513M32X1.5N03
E513M33X2.0N02
E513M33X2.0N0O3
E513M35X1.5N02
E513M35X1.5N03
E513M36X1.5N03
E513M36X2.0N02
E513M36X2.0N03
E513M36X3.0N02
E513M36X3.0NO3
E513M39X3.0N02
E513M39X3.0N03
E513M40X1.5N02
E513M40X1.5N03
E513M42X1.5N02
E513M42X1.5N03
E513M42X3.0N03
E513M45X1.5N02
E513M45X1.5N03
E513M48X1.5N03
E513M48X2.0N03
E513M48X3.0N03
E513M50X1.5N02
E513M50X1.5N03

1DZ

TP

(mm)
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
2.00
1.50
1.50
1.50
1.50
2.00
2.00
1.50
1.50
1.50
2.00
2.00
1.50
1.50
1.50
2.00
2.00
3.00
3.00
3.00
3.00
1.50
1.50
1.50
1.50
3.00
1.50
1.50
1.50
2.00
3.00
1.50
1.50

OAL

(mm)
130.0
130.0
130.0
130.0
135.0
135.0
135.0
138.0
138.0
138.0
138.0
138.0
138.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
162.0
162.0
162.0
162.0
162.0
162.0
162.0
170.0
170.0
170.0
170.0
170.0
170.0
170.0
187.0
187.0
187.0
187.0
187.0
187.0
187.0

THL

(mm)
35
35
35
35
35
35
35
35
35
4
41
41
41
4
4
41
41
4
47
47
47
47
47
47
47
47
47
53
53
53
53
53
54
54
60
60
60
60
60

¢

DCON MS

(mm)
18.00
18.00
18.00
18.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
2240
22.40
22.40
22.40
22.40
25.00
25.00
25.00
25.00
25.00
25.00
25.00
28.00
28.00
28.00
28.00
28.00
28.00
28.00
31.50
31.50
31.50
31.50
31.50
31.50
31.50

WSC

(mm)
14.00
14.00
14.00
14.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
22.40
22.40
22.40
22.40
22.40
22.40
22.40
25.00
25.00
25.00
25.00
25.00
25.00
25.00

LSC

(mm)
18
18
18
18
20
20
20
20
20
20
20
20
20
22
22
22
22
22
24
24
24
24
24
24
24
26
26
26
26
26
26
26
28
28
28
28
28
28
28

NOF

(= W= W N A RE=2RE- W) W= W= = W= e R e el e e e e e e e e e e R e e el e s R

PHD

(mm)
23.50
23.50
24.50
24.50
25.50
25.50
25.00
26.50
26.50
28.50
28.50
28.00
28.00
30.50
30.50
30.50
31.00
31.00
33.50
33.50
34.50
34.00
34.00
33.00
33.00
36.00
36.00
38.50
38.50
40.50
40.50
39.00
43.50
43.50
46.50
46.00
45.00
48.50
48.50
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HSS egyenes hornyii kézi menetfiird, UNG, 1SO szabvany
Széleskoriien alkalmazhatd szerszam, kézi és gépi alkalmazasokhoz. Egyenes hornyu, dtmend és zsakfuratokhoz.Elérhet6 készletben 3 NO6-al,
vagy kiilonbz6 NO1-el rovid furatokhoz, NO2-vel mélyebb furatokhoz, N03-al &tmend furatokhoz.

TDZ < 3/8" TDZ 27/16"

%)) )

= =

z z

o) o)

WsC Q I WsC Q

N | N I
| — B == — 2
THL
J— - DRI s | . THL LsC,| |
UNC 529 2B - OAL - - OAL .
1.5xD HSS

6 Bright

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgacsolasi sebesség (m/min) kezdd érték és el6tolds betd kdja.

| W | W 1 [ [§ 5 74 W4 74 73 7112 9 77 712 7110
BE B2 @I 2 KW 2 n~N13  N21 N22 N23 0 N3l N3.2 N33 N4.2
L4l 78 7110 78 i1 L4 8 i1 7110 7 m17 H10 75 75
N4.3
73
Ezek a termékek szettben is elérhetdek menetmetszékkel. Lasd L120
TDZ TPI 1 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E5151-64N01 1 64 1.854 41.0 8 2.50 2.00 4 2 1.55 8.00
E5151-64N02 1 64 1.854 41.0 8 2.50 2.00 4 2 1.55 8.00
E5151-64N03 1 64 1.854 41.0 8 2.50 2.00 4 2 1.55 8.00
E5151-64N06 1 64 1.854 41.0 8 2.50 2.00 4 2 1.55 8.00
E5152-56N01 2 56 2.184 44.5 9.5 2.80 2.24 5 3 1.85 9.50
E5152-56N02 2 56 2.184 445 9.5 2.80 2.24 5 3 1.85 9.50
E5152-56N03 2 56 2.184 44.5 9.5 2.80 2.24 5 3 1.85 9.50
E5152-56N06 2 56 2.184 44.5 9.5 2.80 2.24 5 3 1.85 9.50
E5153-48N01 3 48 2515 445 9.5 2.80 2.24 5 3 2.10 9.50
E5153-48N02 3 48 2515 44.5 9.5 2.80 2.24 5 3 2.10 9.50
E5153-48N03 3 48 2.515 44.5 9.5 2.80 2.24 5 3 2.10 9.50
E5153-48N06 3 48 2.515 445 9.5 2.80 2.24 5 3 2.10 9.50
E5154-40N01 4 40 2.845 43.0 125 3.15 2.50 5 3 235 12.50
E5154-40N02 4 40 2.845 43.0 125 3.15 2.50 5 3 235 12.50
E5154-40N03 4 40 2.845 48.0 125 3.15 2.50 5 3 2.35 12.50
E5154-40N06 4 40 2.845 48.0 125 3.15 2.50 5 3 2.35 12.50
E5155-40N01 5 40 3.175 48.0 125 3.15 2.50 5 3 2.65 12.50
E5155-40N02 5 40 3.175 48.0 125 3.15 2.50 5 3 2.65 12.50
E5155-40N03 5 40 3.175 48.0 125 3.15 2.50 5 3 2.65 12.50
E5155-40N06 5 40 3.175 48.0 12.5 3.15 2.50 5 3 2.65 12.50
E5156-32N01 6 32 3.505 50.0 14 3.55 2.80 5 3 2.85 14.00
E5156-32N02 6 32 3.505 50.0 14 3.55 2.80 5 3 2.85 14.00
E5156-32N03 6 32 3.505 50.0 14 3.55 2.80 5 3 2.85 14.00
E5156-32N06 6 32 3.505 50.0 14 3.55 2.80 5 3 2.85 14.00
E5158-32N01 8 32 4.166 53.0 9.5 4.50 3.55 6 3 3.50 17.00
E5158-32N02 8 32 4.166 53.0 9.5 4.50 3.55 6 3 3.50 17.00
E5158-32N03 8 32 4.166 53.0 9.5 4.50 3.55 6 3 3.50 17.00
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Product

E5158-32N06
E51510-24N01
E51510-24N02
E51510-24N03
E51510-24N06
E51512-24N01
E51512-24N02
E51512-24N03
E51512-24N06
E5151/4N01
E5151/4N02
E5151/4N03
E5151/4N06
E5155/16N01
E5155/16N02
E5155/16N03
E5155/16N06
E5153/8N01
E5153/8N02
E5153/8N03
E5153/8N06
E5157/16N01
E5157/16N02
E5157/16N03
E5157/16N06
E5151/2N01
E5151/2N02
E5151/2N03
E5151/2N06
E5159/16N01
E5159/16N02
E5159/16N03
E5159/16N06
E5155/8N01
E5155/8N02
E5155/8N03
E5155/8N06
E5153/4N01
E5153/4N02
E5153/4N03
E5153/4N06
E5157/8N01
E5157/8N02
E5157/8N03
E5157/8N06
E5151NO3
E5151NO1
E5151N02
E5151N06
E5151.1/8N01
E5151.1/8N02
E5151.1/8N03
E5151.1/4N01
E5151.1/4N02
E5151.1/4N03
E5151.3/8N01
E5151.3/8N02
E5151.3/8N03
E5151.1/2N01
E5151.1/2N02
E5151.1/2N03
E5151.3/4N01
E5151.3/4N02
E5151.3/4N03
E5152N03
E5152N01
E5152N02

1Dz

10
10
10
10
12
12
12
12
1/4
1/4
1/4
1/4
5116
5116
516
516
3/8
3/8
3/8
3/8
7116
7116
7116
7116
12
12
12
12
9/16
9/16
9/16
9/16
5/8
518
5/8
5/8
3/4
3/4
3/4
3/4
7/8
7/8
7/8
7/8
1
1
1
1
1.1/8
1.1/8
1.1/8
1.1/4
1.1/4
1.1/4
1.3/8
1.3/8
1.3/8
1172
1172
1172
1.3/4
1.3/4
1.3/4
2
2
5

TPI

S N S U NS S U DG U [ (U U U UG U G G (S (g U g i P P N N S I R R SR S SR SR R SR R RN}
O OO O —m = = =ma NN WWwWwweE RO O OO0 OoODOCD OO PR PRAPREEERERERSEDN

1D

(mm)
4.166
4.826
4.826
4.826
4.826
5.486
5.486
5.486
5.486
6.350
6.350
6.350
6.350
7.938
7.938
7.938
7.938
9.525
9.525
9.525
9.525
11.112
11.112
11.112
11.112
12.700
12.700
12.700
12.700
14.288
14.288
14.288
14.288
15.875
15.875
15.875
15.875
19.050
19.050
19.050
19.050
22.225
22.225
22.225
22.225
25.400
25.400
25.400
25.400
28.575
28.575
28.575
31.750
31.750
31.750
34.925
34.925
34.925
38.100
38.100
38.100
44.450
44.450
44.450
50.800
50.800
50.800

OAL

(mm)
53.0
58.0
58.0
58.0
58.0
62.0
62.0
62.0
62.0
66.0
66.0
66.0
66.0
720
720
72.0
72.0
80.0
80.0
80.0
80.0
85.0
85.0
85.0
85.0
89.0
89.0
89.0
89.0
95.0
95.0
95.0
95.0
102.0
102.0
102.0
102.0
112.0
112.0
112.0
112.0
118.0
118.0
118.0
118.0
130.0
130.0
130.0
130.0
138.0
138.0
138.0
151.0
151.0
151.0
162.0
162.0
162.0
170.0
170.0
170.0
187.0
187.0
187.0
200.0
200.0
200.0

¢

THL

(mm)
9.5
n
n
n
n
12
12
12
12
13
13
13
13
16
16
16
16
18
18
18
18
19
19
19
19
22
22
22
22
24
24
24
24
24
24
24
24
29
29
29
29
29
29
29
29
35
35
35
35
35
35
35
4
4
41
47
47
47
47
47
47
54
54
54
60
60
60

DCON MS

(mm)
4.50
5.00
5.00
5.00
5.00
5.60
5.60
5.60
5.60
6.30
6.30
6.30
6.30
8.00
8.00
8.00
8.00
10.00
10.00
10.00
10.00
8.00
8.00
8.00
8.00
9.00
9.00
9.00
9.00
11.20
11.20
11.20
11.20
12.50
12.50
12.50
12.50
14.00
14.00
14.00
14.00
16.00
16.00
16.00
16.00
18.00
18.00
18.00
18.00
20.00
20.00
20.00
2240
2240
22.40
25.00
25.00
25.00
28.00
28.00
28.00
31.50
31.50
31.50
35.50
35.50
35.50

WSC

(mm)
3.55
4.00
4.00
4.00
4.00
450
450
450
450
5.00
5.00
5.00
5.00
6.30
6.30
6.30
6.30
8.00
8.00
8.00
8.00
6.30
6.30
6.30
6.30
7.10
7.10
7.10
7.10
9.00
9.00
9.00
9.00
10.00
10.00
10.00
10.00
11.20
11.20
11.20
11.20
12.50
12.50
12.50
12.50
14.00
14.00
14.00
14.00
16.00
16.00
16.00
18.00
18.00
18.00
20.00
20.00
20.00
22.40
22.40
22.40
25.00
25.00
25.00
28.00
28.00
28.00

,_
wv

:\O\O\O\OOOOOOOOO\I\I\I\I\I\I\I\IO'\E

—_ =
=

n

NOF

oo oo oD DEDREDEREDESEDEEDEDEPRSAEDSPAEDREPESEDESEDSESEDPS DD WWRWWWRWWWWWW W W W0 W0 W W W W0 W w

PHD

(mm)
3.50
3.90
3.90
3.90
3.90
4.50
4.50
4.50
4.50
5.10
5.10
5.10
5.10
6.60
6.60
6.60
6.60
8.00
8.00
8.00
8.00
9.40
9.40
9.40
9.40
10.80
10.80
10.80
10.80
12.20
12.20
12.20
12.20
13.50
13.50
13.50
13.50
16.50
16.50
16.50
16.50
19.50
19.50
19.50
19.50
22.25
22.25
22.25
22.25
25.00
25.00
25.00
28.00
28.00
28.00
30.75
30.75
30.75
34.00
34.00
34.00
39.50
39.50
39.50
45.00
45.00
45.00
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HSS egyenes hornyii kézi menetfiird, UNF, 1SO szabvany
Széleskoriien alkalmazhatd szerszam, kézi és gépi alkalmazasokhoz. Egyenes hornyu, dtmend és zsakfuratokhoz.Elérhet6 készletben 3 NO6-al,
vagy kiilonbz6 NO1-el rovid furatokhoz, NO2-vel mélyebb furatokhoz, N03-al &tmend furatokhoz.

TDZ < 3/8" TDZ 27/16"

TDZ
_|
I
—
\
i
[
‘ I
DCON Ms
TDZ
|
-
\
|
|
|
|
|
\
i \
DCON MS

LsC,

A
-
c

Y

ISO

UNF 2B - OAL OAL

1.5xD HSS

®
Bright
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgacsolasi sebesség (m/min) kezdd érték és el6tolds betd kdja.

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P41l [KEd [KI2 [Ki3 k21 K22
73 »7

| W | W 1 [ [§ 5 74 W4 74 7112 9 712 7110
BE B2 @I 2 KW 2 n~N13  N21 N22 N23 0 N3l N3.2 N33 N4.2
L4l 78 7110 78 i1 L4 8 i1 7110 7 m17 H10 75 75
N4.3

73

Ezek a termékek szettben is elérhetdek menetmetszékkel. Lasd L120
TDZ TPI 1 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E5240-80N01 0 80 1.524 41.0 7 2.50 2.00 4 2 1.25 7.00
E5240-80N02 0 80 1.524 41.0 7 2.50 2.00 4 2 1.25 7.00
E5240-80N03 0 80 1.524 41.0 7 2.50 2.00 4 2 1.25 7.00
E5241-72N01 1 72 1.854 41.0 8 2.50 2.00 4 2 1.55 8.00
E5241-72N02 1 72 1.854 41.0 8 2.50 2.00 4 2 1.55 8.00
E5241-72N03 1 72 1.854 41.0 8 2.50 2.00 4 2 1.55 8.00
E5242-64N01 2 64 2.184 44.5 9.5 2.80 2.24 5 3 1.90 9.50
E5242-64N02 2 64 2.184 44.5 9.5 2.80 2.24 5 3 1.90 9.50
E5242-64N03 2 64 2.184 445 9.5 2.80 2.24 5 3 1.90 9.50
E5244-48N01 4 48 2.845 48.0 125 3.15 2.50 5 3 240 12.50
E5244-48N02 4 48 2.845 48.0 125 3.15 2.50 5 3 2.40 12.50
E5244-48N03 4 48 2.845 48.0 125 3.15 2.50 5 3 240 12.50
E5245-44N01 5 44 3.175 43.0 125 3.15 2.50 5 3 2.70 12.50
E5245-44N02 5 44 3.175 43.0 125 3.15 2.50 5 3 2.70 12.50
E5245-44N03 5 44 3.175 48.0 125 3.15 2.50 5 3 2.70 12.50
E5246-40N01 6 40 3.505 50.0 14 3.55 2.80 5 3 2.95 14.00
E5246-40N02 6 40 3.505 50.0 14 3.55 2.80 5 3 2.95 14.00
E5246-40N03 6 40 3.505 50.0 14 3.55 2.80 5 3 2.95 14.00
E5248-36N01 8 36 4.166 53.0 9.5 4.50 3.55 6 3 3.50 17.00
E5248-36N02 8 36 4.166 53.0 9.5 450 3.55 6 3 3.50 17.00
E5248-36N03 8 36 4.166 53.0 9.5 4.50 3.55 6 3 3.50 17.00
E52410-32N01 10 32 4.826 58.0 1 5.00 4.00 7 3 4.10 20.00
E52410-32N02 10 32 4.826 58.0 1 5.00 4.00 7 3 4.10 20.00
E52410-32N03 10 32 4.826 58.0 1 5.00 4,00 7 3 4.10 20.00
E52410-32N06 10 32 4.826 58.0 1 5.00 4.00 7 3 4.10 20.00
E52412-28N01 12 28 5.486 62.0 12 5.60 450 7 3 4.70 21.00
E52412-28N02 12 28 5.486 62.0 12 5.60 4.50 7 3 4.70 21.00
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Product

E52412-28N03
E52412-28N06
E5241/4N01
E5241/4N02
E5241/4N03
E5241/4N06
E5245/16N01
E5245/16N02
E5245/16N03
E5245/16N06
E5243/8N01
E5243/8N02
E5243/8N03
E5243/8N06
E5247/16N01
E5247/16N02
E5247/16N03
E5247/16N06
E5241/2N01
E5241/2N02
E5241/2N03
E5241/2N06
E5249/16N01
E5249/16N02
E5249/16N03
E5249/16N06
E5245/8N01
E5245/8N02
E5245/8N03
E5245/8N06
E5243/4N01
E5243/4N02
E5243/4N03
E5243/4N06
E5247/8N01
E5247/8N02
E5247/8N03
E5247/8N06
E5241N01
E5241N02
E5241N03
E5241N06
E5241.1/8N01
E5241.1/8N02
E5241.1/8N03
E5241.1/4N01
E5241.1/4N02
E5241.1/4N03
E5241.3/8N01
E5241.3/8N02
E5241.3/8N03
E5241.1/2N01
E5241.1/2N02
E5241.1/2N03

1DZ

12
1/4
1/4
1/4
1/4
516
516
516
516
3/8
3/8
3/8
3/8
716
7116
7116
7116
12
12
12
12
916
9/16
916
9/16
5/8
5/8
5/8
5/8
3/4
3/4
3/4
3/4
7/8
7/8
718
7/8
1

1
1
1.1/8
1.1/8
1.1/8
1.1/4
1.1/4
1.1/4
1.3/8
1.3/8
1.3/8
1172
112
1172

TPI

1D

(mm)
5.486
5.486
6.350
6.350
6.350
6.350
7.938
7.938
7.938
7.938
9.525
9.525
9.525
9.525
11.112
11.112
11.112
11.112
12.700
12.700
12.700
12.700
14.288
14.288
14.288
14.288
15.875
15.875
15.875
15.875
19.050
19.050
19.050
19.050
22.225
22.225
22.225
22.225
25.400
25.400
25.400
25.400
28.575
28.575
28.575
31.750
31.750
31.750
34.925
34.925
34.925
38.100
38.100
38.100

OAL

(mm)
62.0
62.0
66.0
66.0
66.0
66.0
72.0
72.0
72.0
72.0
80.0
80.0
80.0
80.0
85.0
85.0
85.0
85.0
89.0
89.0
89.0
89.0
95.0
95.0
95.0
95.0
102.0
102.0
102.0
102.0
112.0
112.0
112.0
112.0
118.0
118.0
118.0
118.0
130.0
130.0
130.0
130.0
138.0
138.0
138.0
151.0
151.0
151.0
162.0
162.0
162.0
170.0
170.0
170.0

¢

THL

(mm)

12
13
13
13
13
16
16
16
16
18
18
18
18
19
19
19
19
22
22
22
22
24
24
24
24
24
24
24
24
29
29
29
29
29
29
29
29
35
35
35
35
35
35
35
y
M
f
47
47
47
47
47
47

DCON MS

(mm)
5.60
5.60
6.30
6.30
6.30
6.30
8.00
8.00
8.00
8.00
10.00
10.00
10.00
10.00
8.00
8.00
8.00
8.00
9.00
9.00
9.00
9.00
11.20
11.20
11.20
11.20
12.50
12.50
12.50
12.50
14.00
14.00
14.00
14.00
16.00
16.00
16.00
16.00
18.00
18.00
18.00
18.00
20.00
20.00
20.00
22.40
2240
2240
25.00
25.00
25.00
28.00
28.00
28.00

WSC

(mm)
4.50
4.50
5.00
5.00
5.00
5.00
6.30
6.30
6.30
6.30
8.00
8.00
8.00
8.00
6.30
6.30
6.30
6.30
7.10
7.10
7.10
7.10
9.00
9.00
9.00
9.00

10.00
10.00
10.00
10.00
11.20
11.20
11.20
11.20
12.50
12.50
12.50
12.50
14.00
14.00
14.00
14.00
16.00
16.00
16.00
18.00
18.00
18.00
20.00
20.00
20.00
22.40
2240
22.40

,_
wv
[an)

:\o\oxoxooooooooo\nwg

JREN N
e

n

NOF

A A S DS S SAEDSEDSDD DS SEDSEDSEDSDSEDSEDSDSDSDSDSDSDSEDSDDREDSEDSDDWWLWWWWWW W W W W W WWwWw W W wwww

PHD

(mm)
4.70
4.70
5.50
5.50
5.50
5.50
6.90
6.90
6.90
6.90
8.50
8.50
8.50
8.50
9.90
9.90
9.90
9.90
11.50
11.50
11.50
11.50
12.90
12.90
12.90
12.90
14.50
14.50
14.50
14.50
17.50
17.50
17.50
17.50
20.40
20.40
20.40
20.40
23.25
23.25
23.25
23.25
26.50
26.50
26.50
29.50
29.50
29.50
32.75
32.75
32.75
36.00
36.00
36.00
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E 5 3 1 2/DORMER

HSS egyenes hornyt kézi menetfiird, BSW, IS0 szabvany
Széleskoriien alkalmazhatd szerszam, kézi és gépi alkalmazasokhoz. Egyenes hornyu, dtmend és zsakfuratokhoz.Elérhet6 készletben 3 NO6-al,
vagy kiilonbz6 NO1-el rovid furatokhoz, NO2-vel mélyebb furatokhoz, N03-al &tmend furatokhoz.

TDZ < 3/8" (2] TDZ 27/16" (%]
= =
P4 P4
: :
WSC [a} + WSC o
N =T | ) Nl e )
SR S— 2 =
THL
ISO ~ "
529 Medium! - OAL - - OAL >
1.5xD HSS

6 Bright

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgacsolasi sebesség (m/min) kezdd érték és el6tolds betd kdja.

PL1  PL2  PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P4l [KiD (K2 (K3 (k2@ (K22
m7 m7 3 6 B 4 W4 74 73 712 79 77 12 7110
BE B2 @I 2 KW 2 n~N13  N21 N22 N23 0 N3l N3.2 N33 N4.2
Zi v 710 v 7 79 L[ L4} 710 w7 w7 w10 s s
N4.3
3
2 I ™ OAL THL DCON MS WSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E5311/8NO1 1/8 40 3175 480 125 315 250 3 255 12.50
E5311/8N02 118 40 3175 480 125 315 250 3 2.55 12.50
E5311/8N03 118 40 3175 480 125 315 250 3 2.55 12.50
E5311/8N06 1/8 40 375 480 125 315 250 3 255 1250
E5315/32N01 5/32 E)) 3.969 53.0 14 400 315 3 3.20 1400
E5315/32N02 532 E)) 3.969 53.0 14 4,00 315 3 320 1400
E5315/32N03 532 E)) 3.969 53.0 14 400 315 3 320 14,00
E5315/32N06 5/32 E)) 3.969 53.0 14 4,00 315 3 320 1400
E5313/16NO1 3/16 24 4763 58.0 11 5.00 400 3 370 20.00
E5313/16N02 3/16 24 4763 58.0 1 5.00 400 3 370 20.00
E5313/16N03 3/16 24 4763 58.0 1 5.00 400 3 370 20.00
E5313/16N06 3/16 24 4763 58.0 1 5.00 400 3 3.70 20,00
E5311/4N01 1/4 2 6350 66.0 13 630 5.00 3 510 26.00
E5311/4N02 1/4 2 6350 66.0 13 630 5.00 3 510 26.00
E5311/4N03 1/4 2 6350 66.0 13 630 5.00 3 510 26.00
E5311/4N06 1/4 20 6350 66.0 13 630 5.00 3 510 26.00
E5315/16NO1 5/16 18 7938 720 16 8.00 630 3 6.50 29.00
E5315/16N02 5/16 18 7938 720 16 8.00 630 3 6.50 29.00
E5315/16N03 5/16 18 7938 720 16 8.00 630 3 6.50 29.00
E5315/16N06 5/16 18 7938 720 16 8.00 630 3 6.50 29.00
E5313/8NO1 318 16 9.525 80.0 18 10.00 8.00 3 7.90 32.00
E5313/8N02 38 16 9.525 80.0 18 10.00 8.00 3 790 32.00
E5313/8N03 318 16 9.525 80.0 18 10.00 8.00 3 7.90 3200
E5313/8N06 3/8 16 9525 80.0 18 1000 8.00 3 7.90 3200
E5317/16N01 7/16 14 11112 85.0 19 8.00 630 3 9.20 -
E5317/16N02 716 14 11112 85.0 19 8.00 630 3 9.20 -
E5317/16N03 716 14 11112 85.0 19 8.00 630 3 920 -
E5317/16N06 716 14 11112 85.0 19 8.00 630 3 920 -
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Product

E5311/2N01
E5311/2N02
E5311/2N03
E5311/2N06
E5315/8N01
E5315/8N02
E5315/8N03
E5315/8N06
E5313/4N01
E5313/4N02
E5313/4N03
E5313/4N06
E5311NO1

E5311N02

E5311N03

E5311N06

1DZ

12
12
12
12
5/8
5/8
5/8
5/8
3/4
3/4
3/4
3/4
1
1
1

1

TPI

12
12
12
12
n
n
n
n
10
10

—_
o

oo o0 ©0 oo

1D

(mm)
12.700
12.700
12.700
12.700
15.875
15.875
15.875
15.875
19.050
19.050
19.050
19.050
25.400
25.400
25.400
25.400

OAL

(mm)
89.0
89.0
89.0
89.0
102.0
102.0
102.0
102.0
112.0
112.0
112.0
112.0
130.0
130.0
130.0
130.0

¢

THL

(mm)
22
22
22
22
24
24
24
24
29
29
29
29
35
35
35
35

DCON MS

(mm)
9.00
9.00
9.00
9.00
12.50
12.50
12.50
12.50
14.00
14.00
14.00
14.00
18.00
18.00
18.00
18.00

WSC

(mm)
7.10
7.10
7.10
7.10
10.00
10.00
10.00
10.00
11.20
11.20
11.20
11.20
14.00
14.00
14.00
14.00

NOF

R R el e s R S

PHD

(mm)
10.50
10.50
10.50
10.50
13.50
13.50
13.50
13.50
16.50
16.50
16.50
16.50
22.00
22.00
22.00
22.00

167



¢

DDORMER

HSS egyenes hornyii kézi menetfird, BSF, 1S0 szabvany
Széleskoriien alkalmazhatd szerszam, kézi és gépi alkalmazasokhoz. Egyenes hornyu, dtmend és zsakfuratokhoz.Elérhet6 készletben 3 NO6-al,
vagy kiilonbz6 NO1-el rovid furatokhoz, NO2-vel mélyebb furatokhoz, N03-al &tmend furatokhoz.

TDZ < 3/8" ) TDZ = 7/16" %)
= =
2 2
wsc 8§ i wsc g
N N [
s = I [ s =N
THL
oo IS0 -« U TH
BSF 529 Medium! - OAL . - OAL _
1.5xD HSS
®
Bright
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgacsolasi sebesség (m/min) kezdd érték és el6tolds betd kdja.
PL1  PL2  PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P4l (KA (Ki2 ki3 K21 (K22
m7 m7 L] 19 ) 4 W4 4 4F} P12 79 w7 P12 7110
BE B2 @I 2 KW 2 n~N13  N21 N22 N23 0 N3l N3.2 N33 N4.2
711 78 710 78 711 79 4]] 711 110 w7 m17 m10 4P 4P
N4.3
| 4F]
1D TPI D OAL THL DCON MS WSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E5363/16N01 3/16 32 4.760 58.0 12 5.00 4.00 3 4.00 20.00
E5363/16N02 3/16 32 4.760 58.0 12 5.00 4.00 3 4.00 20.00
E5363/16N03 3/16 32 4.760 58.0 12 5.00 4.00 3 4.00 20.00
E5363/16N06 3/16 32 4.760 58.0 12 5.00 4.00 3 4.00 20.00
E5361/4N01 1/4 26 6.350 66.0 14 6.30 5.00 3 5.30 26.00
E5361/4N02 1/4 26 6.350 66.0 14 6.30 5.00 3 530 26.00
E5361/4N03 1/4 26 6.350 66.0 14 6.30 5.00 3 5.30 26.00
E5361/4N06 1/4 26 6.350 66.0 14 6.30 5.00 3 5.30 26.00
E5365/16N01 5/16 22 7.940 72.0 18 8.00 6.30 3 6.80 29.00
E5365/16N02 5/16 22 7.940 72.0 18 8.00 6.30 3 6.80 29.00
E5365/16N03 5/16 22 7.940 72.0 18 8.00 6.30 3 6.80 29.00
E5365/16N06 5/16 22 7.940 72.0 18 8.00 6.30 3 6.80 29.00
E5363/8N01 3/8 20 9.530 80.0 20 10.00 8.00 3 8.30 32.00
E5363/8N02 3/8 20 9.530 80.0 20 10.00 8.00 3 8.30 32.00
E5363/8N03 3/8 20 9.530 80.0 20 10.00 8.00 3 8.30 32.00
E5363/8N06 3/8 20 9.530 80.0 20 10.00 8.00 3 8.30 32.00
E5367/16N01 7116 18 11.110 85.0 20 8.00 6.30 3 9.70 -
E5367/16N02 7116 18 11.110 85.0 20 8.00 6.30 3 9.70 -
E5367/16N03 7116 18 11.110 85.0 20 8.00 6.30 3 9.70 -
E5361/2N01 12 16 12.700 89.0 23 9.00 7.10 3 11.00 -
E5361/2N02 1/2 16 12.700 89.0 23 9.00 7.10 3 11.00 -
E5361/2N03 112 16 12.700 89.0 23 9.00 7.10 3 11.00 -
E5361/2N06 12 16 12.700 89.0 23 9.00 7.10 3 11.00 -
E5369/16N01 9/16 16 14.280 95.0 25 11.20 9.00 4 12.70 -
E5369/16N02 9/16 16 14.280 95.0 25 11.20 9.00 4 12.70 -
E5369/16N03 9/16 16 14.280 95.0 25 11.20 9.00 4 12.70 -
E5365/8N01 5/8 14 15.880 102.0 25 12.50 10.00 4 14.00 -
E5365/8N02 5/8 14 15.880 102.0 25 12.50 10.00 4 14.00 -
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Product

E5365/8N03
E5363/4N01
E5363/4N02
E5363/4N03
E5367/8N01
E5367/8N02
E5367/8N03
E5367/8N06
E5361NO1

E5361N02

E5361N03

1DZ

5/8
3/4
3/4
3/4
7/8
7/8
7/8
718

1

1

1

TPI

14
12
12
12
n
n
n
n
10
10
10

1D

(mm)
15.880
19.050
19.050
19.050
22.230
22.230
22.230
22.230
25.400
25.400
25.400

OAL

(mm)
102.0
112.0
112.0
1120
118.0
118.0
118.0
118.0
130.0
130.0
130.0

¢

THL

(mm)
25
30
30
30
30
30
30
30
36
36
36

DCON MS

(mm)
12.50
14.00
14.00
14.00
16.00
16.00
16.00
16.00
18.00
18.00
18.00

WSC

(mm)
10.00
11.20
11.20
11.20
12.50
12.50
12.50
12.50
14.00
14.00
14.00

NOF

e R R e aE  a l  a  a

PHD

(mm)
14.00
17.00
17.00
17.00
19.75
19.75
19.75
19.75
22.75
2275
22.75

LU

(mm)
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DDORMER

HSS egyenes hornyii kézi menetfiird, BA, 1SO szabvany
Széleskoriien alkalmazhatd szerszam, kézi és gépi alkalmazasokhoz. Egyenes hornyu, dtmend és zsakfuratokhoz.Elérhet6 készletben 3 NO6-al,
vagy kiilonbz6 NO1-el rovid furatokhoz, NO2-vel mélyebb furatokhoz, N03-al &tmend furatokhoz.

|
|
DCON Ms

LU -~ <LSC
EI._,SZC; Normal : . OAL a |
1.5xD HSS

6 Bright

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgacsolasi sebesség (m/min) kezdd érték és el6tolds betd kdja.

PL1  PL2  PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P4l [KiD (K2 (K3 (k2@ (K22
m7 m7 3 6 B 4 W4 74 73 712 79 77 12 7110
BE B2 @I 2 KW 2 n~N13  N21 N22 N23 0 N3l N3.2 N33 N4.2
Zi v 710 v 7 79 L[ L4} 710 w7 w7 w10 s s
N4.3
3
02 P ™ 0AL THL DCONMS — WSC LSC NOF PHD 1l
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E542BA10NO1 BA10 035 1700 410 7 250 2.00 4 2 130 7.00
E542BA10NO2 BA10 035 1700 410 7 250 2,00 4 2 130 7.00
E542BA10NO3 BA10 035 1700 410 7 250 2,00 4 2 130 7.00
E542BA10N06 BA10 035 1700 410 7 250 200 4 2 130 7.00
E542BASNO1 BAS 043 2200 445 95 280 220 5 3 180 9.50
E542BASNO2 BAS 043 2200 445 95 280 220 5 3 1.80 9.50
E542BASNO3 BAS 043 2200 445 95 280 220 5 3 1.80 9.50
E542BASNO6 BAS 0.43 2200 445 95 280 220 5 3 180 9.50
E542BAGNO1 BA6 053 2800 445 95 280 220 5 3 230 9.50
E542BA6NO2 BA6 053 2800 45 95 280 220 5 3 230 9.50
E542BA6NO3 BAG 0.53 2.800 445 95 280 220 5 3 230 9.50
E542BA6NOG BAG 0.53 2800 4.5 95 280 220 5 3 230 9.50
E542BA5NO1 BAS 0.59 3.200 480 145 315 250 5 3 265 1450
E542BA5NO2 BAS 059 3.200 480 145 3.15 250 5 3 265 1450
E542BA5NO3 BAS 059 3.200 480 145 3.15 250 5 3 265 14.50
E542BA5N0G BAS 0.59 3.200 480 145 3.15 250 5 3 265 1450
E542BA4NO1 BA 4 0.66 3.600 50.0 16.5 355 2.80 5 3 3.00 16.50
E542BA4N02 BA4 0.66 3.600 50.0 16.5 3.55 280 5 3 3.00 16.50
E542BA4N03 BA 4 0.66 3.600 50.0 16.5 3.55 280 5 3 3.00 16.50
E542BA4N06 BA 4 0.66 3.600 50.0 16.5 3.55 280 5 3 3.00 16.50
E542BA3NO1 BA3 073 4100 53.0 10 450 3.50 6 3 340 17.00
E542BA3N02 BA3 073 4100 53.0 10 450 350 6 3 340 17.00
E542BA3NO3 BA3 073 4100 53.0 10 450 350 6 3 340 17.00
E542BA3N06 BA3 0.73 4100 53.0 10 450 350 6 3 340 17.00
E542BA2NO1 BA2 081 4700 58,0 12 5.00 4,00 7 3 400 20.00
E542BA2N02 BA2 0381 4700 58.0 12 5.00 400 7 3 4.00 20.00
E542BA2NO3 BA2 081 4700 58.0 12 5.00 400 7 3 400 20.00
E542BA2N0G BA2 081 4700 58.0 12 5.00 400 7 3 400 20,00
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TDZ TP 1)) OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD W
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E542BAONO1 BAO 1.00 6.000 66.0 14 6.30 5.00 8 3 5.10 26.00
E542BA0ON02 BAO 1.00 6.000 66.0 14 6.30 5.00 8 3 5.10 26.00
E542BA0ONO3 BAO 1.00 6.000 66.0 14 6.30 5.00 8 3 5.10 26.00
E542BAON06 BAO 1.00 6.000 66.0 14 6.30 5.00 8 3 5.10 26.00
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E 5 47 2/DORMER

HSS egyenes hornyt kézi menetfiird, G(BSP), IS0 szabvany
Széleskoriien alkalmazhatd szerszam, kézi és gépi alkalmazdsokhoz. Egyenes hornyd, d&tmend és zsakfuratokhoz.Elérhetd készletben kiilonbdz6
NO1-el révid furatokhoz, NO2-vel mélyebb furatokhoz, N03-al &tmend furatokhoz.Tovéhbd, elérheté NO7-el.

(2]
=
WSC &
O
[a]
N
A i N1
'_
THL . _LSC
ISO Normal : h
2284 - OAL .
1.5xD HSS

6 Bright

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsdg és forgacsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és el6tolds betd kodja.

PL1  PL2  PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P4l [KiD (K2 (K3 (k2@ (K22
m7 m7 3 6 B 4 W4 74 73 712 79 77 12 7110
BE B2 @I 2 KW 2 n~N13  N21 N22 N23 0 N3l N3.2 N33 N4.2
Zi v 710 v 7 79 L[ L4} 710 w7 w17 710 s s
N4.3
3
2 I ™ 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E5471/8NO1 1/8 28 9728 59.0 15 8.00 8.00 9 4 8.80
E5471/8N02 118 28 9.728 59.0 15 8.00 630 9 4 8.80
E5471/8N03 118 28 9.728 59.0 15 8.00 630 9 4 8.80
E5471/8N07 1/8 28 9.728 59.0 15 8.00 630 9 4 8.80
E5471/4N01 1/4 19 13.157 67.0 19 10.00 8.00 11 4 1180
E5471/4N02 1/4 19 13.157 67.0 19 10.00 8.00 1 4 11.80
E5471/4N03 1/4 19 13157 67.0 19 10.00 8.00 1 4 11.80
E5471/4N07 1/4 19 13.157 67.0 19 10.00 8.00 1 4 11.80
E5473/8NO1 3/8 19 16.662 750 21 12.50 10.00 13 4 1525
E5473/8N02 38 19 16.662 75.0 21 12.50 10.00 13 4 15.25
E5473/8N03 318 19 16.662 75.0 21 12.50 10.00 13 4 15.25
E5473/8N07 3/8 19 16.662 75.0 21 12.50 10.00 13 4 15.25
E5471/2N01 10 14 20955 87.0 2 16.00 12.50 16 4 19.00
E5471/2N02 ) 14 20955 87.0 2 16.00 12.50 16 4 19.00
E5471/2N03 ) 14 20955 87.0 2 16.00 12.50 16 4 19.00
E5471/2N07 0 14 20955 87.0 2 16.00 12.50 16 4 19.00
E5475/8N01 5/8 14 2911 91.0 2 18.00 1400 18 4 21.00
E5475/8N02 5/8 14 2911 91.0 2% 18.00 1400 18 4 21.00
E5475/8N03 5/8 14 2911 91.0 2 18.00 14,00 18 4 21.00
E5475/8N07 5/8 14 2911 91.0 2 18.00 14,00 18 4 21.00
E5473/4N01 34 14 26.441 9.0 28 20.00 16.00 20 4 2450
E5473/4N02 34 14 26.441 9.0 28 20.00 16.00 20 4 2450
E5473/4N03 34 14 26.441 9.0 28 2000 16.00 20 4 2450
E5473/4N07 34 14 26.441 9.0 28 20.00 16.00 20 4 24,50
E5477/8NO1 7/8 14 30.201 1020 29 240 18.00 2 4 2825
E5477/8N02 718 14 30.201 102.0 29 240 18.00 2 4 2825
E5477/8N03 718 14 30.201 102.0 29 240 18.00 2 4 2825
E5471NO1 1 1 33.249 109.0 3 25.00 20,00 24 4 3075
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Product

E5471N02
E5471N03
E5471.1/4N01
E5471.1/4N02
E5471.1/4N03
E5471.1/2N01
E5471.1/2N02
E5471.1/2N03
E5472N01
E5472N02
E5472N03

TDZ

1
1
1.1/4
1.1/4
1.1/4
1172
1172
1.1/2
2
2
2"

TPI

n
n
n
n
n
n
n
N
n
n
n

D

(mm)
33.249
33.249
41.910
41.910
41.910
47.803
47.803
47.803
59.614
59.614
59.614

OAL

(mm)
109.0
109.0
119.0
119.0
119.0
125.0
125.0
125.0
140.0
140.0
140.0

¢

THL

(mm)
33
33
36
36
36
37
37
37
4
4
4

DCON MS

(mm)
25.00
25.00
31.50
31.50
31.50
35.50
35.50
35.50
40.00
40.00
40.00

WSC

(mm)
20.00
20.00
25.00
25.00
25.00
28.00
28.00
28.00
31.50
31.50
31.50

LSC

(mm)
24
24
28
28
28
31

31

31

34
34
34

NOF

SN O OV OV OO O O Y BB

PHD

(mm)
30.75
30.75
39.50
39.50
39.50
45.00
45.00
45.00
57.00
57.00
57.00
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Loarananal
ISO
EG M 2DORMER 6 H
L
'n 1.5xD | HSS
C
2-3 @
Bright
[ W) [ W) 1
711 78 710
N4.3
713
Product 10z
E620M3 3
E620M4 4
E620M5 5
E620M6 6
E620M8 8
E620M10 10
E620M12 12
E620M14 14
E620M16 16
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DDORMER

HSS egyenes hornyii gépi menetfiiré, metrikus helicoil, IS0 szabvany

Altalénos felhasznaldsi, egyenes hornyii gépi menetfiiré, atmend- és zsakfuratokhoz. Fényezett felileti kialakitas biztositja a pontos
menetkészitést és a tisztdbb meneteket. Alkalmas betekerhet6 menetes betétekhez, melyeket sériilt menetek feljavitdsara vagy egerdsitésére
alkalmaznak.

TDZ <8 mm TDZ =210 mm

-
=
w
(@]

TDZ
_|
I
—
\
i
[
r
DCON Ms
TDZ
|
—
|
|
|
|
|
|
]
i \
DCON MsS

LU LsC,
OAL . » OAL -

A
Y

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgacsolasi sebesség (m/min) kezdd érték és el6tolds betd kdja.

P21 P22 P23 P31 P32 Pal  [KED (Ki2] Ki3 (k21 (k22
73 »7

6 B 4 W4 74 712 79 12 7110
K2 K@ K2 N3 N21 N22  N23 N3.1 N3.2 N33 N42
v 7 79 L[ L4} 710 w7 w7 w10 s s
1 ™ 0AL THL DCONMS — WSC LSC NOF PHD L
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
0.50 3650 53.0 14 4.00 315 6 3 3.20 14.00
070 4910 58.0 1 5.00 400 7 3 420 20.00
0.80 6.040 66.0 13 630 5.00 8 3 520 26.00
1.00 7300 720 16 8.00 630 9 3 630 29.00
1.25 9.620 80.0 18 10.00 8.00 1 3 8.40 3200
1.50 11.950 89.0 p)) 9.00 7.10 10 3 10.50 -
175 14270 95.0 24 11.20 9.00 12 4 12.50 -
2.00 16.600 1120 29 14.00 11.20 14 4 14.50 -
2,00 18.600 1120 29 14,00 11.20 14 4 16.50 -



-
EGM | o0, | 6H
sy
u 2xD HSS
C % A
2-3 40°
®
Bright
m10 m mi3 w3
Product L L
(mm)
E621M3 3 0.50
E621M4 4 0.70
E621M5 5 0.80
E621M6 6 1.00
E621M8 8 1.25
E621M10 10 1.50
E621M12 12 1.75
E621M14 14 2.00
E621M16 16 2.00

¢

D/DORMER

HSS csavart hornyu gépi menetfiiré, metrikus, helicoil menet, IS0 szabvany
Gépi menetfrd, terel6éllel, zsdkfuratokhoz. Fényezett feliiletkialakitds piztositja a pontosabb megmunkaldst és tisztabb menetkészitést,

meneterdsitd vagy menetszikit6 betétek alkalmazéséhoz javasolt.

TDZ <8 mm

DCON MS

OAL

P22 P23 P31 P32 P4l
m7 P16 m7 75 »4

D

(mm)
3.650
4910
6.040
7.300
9.620
11.950
14.270
16.600
18.600

TDZ =210 mm

A o
DCON MS

OAL

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgacsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és el6tolds betd kdja.
N2.1 N2.2 N2.3

OAL

(mm)
53.0
58.0
66.0
72.0
80.0
89.0
95.0
112.0
112.0

THL

(mm)
14
n
13
16
18
22
24
29
29

DCON MS

(mm)
4.00
5.00
6.30
8.00
10.00
9.00
11.20
14.00
14.00

N1.3

WSC

(mm)
3.15
4.00
5.00
6.30
8.00
7.10
9.00
11.20
11.20

4P

712

7110 738
NOF PHD L
(mm) (mm)
3 3.20 14.00
3 4.20 20.00
3 5.20 26.00
3 6.30 31.00
3 8.40 34.00
3 10.50 -
3 12.50 -
3 14.50 -
3 16.50 -
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DDORMER

HSS furé-menetfiro kombi, 30 fokos horonyemelkedéssel, metrikus, IS0 szabvany
Kombindciéja a magatmérd faronak és a menetfdrénak. Csokkenti a miiveleti idtm akar kézi alkalmazasoknal is. Nincs sziikség
szerszameserére. Goztemperdlt feliilet javitja a kenést és a forgacskezelést.

ISO ¢ it

2DORMER

N B s | s . OAL .
C % A

23 30°

¢ W9

ST

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgacsolasi sebesség (m/min) kezdd érték és el6tolds betd kdja.

P12 P13 P21 (P22 P31 P32 N12 NL3 N3l N3.2 N4d

W18 H20 W22 W20 7118 7115 7112 14 79 7120 715 »125
TDZ TP D 0AL THL LDP DCON MS WSC LSC NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E650M3 3 0.50 2.500 56.0 10 6.00 3.15 2.50 5 2
E650M4 4 0.70 3.300 65.0 12 8.00 4.00 3.15 6 2
E650M5 5 0.80 4.200 69.0 15 10.00 5.00 4.00 7 2
E650M6 6 1.00 5.000 84.0 18 12.00 6.30 5.00 8 2
E650M8 8 1.25 6.800 96.0 21 16.00 8.00 6.30 9 2
E650M10 10 1.50 8.500 108.0 22 20.00 10.00 8.00 n 2
E650M12 12 1.75 10.200 113.0 29 24.00 9.00 7.10 10 2
E650M14 14 2.00 12.000 123.0 30 28.00 11.20 9.00 12 2
E650M16 16 2.00 14.000 134.0 32 32.00 12.50 10.00 13 2
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E651
evveom
UNC | o | 28
wann
UE 150 | hss
c % A
23 30°
¢ W
ST
Mg NN E2
Product oz
E6516-32 6
E6518-32 8
E65110-24 10
E65112:24 12
E6511/4 1/4
E6515/16 5/16
E6513/8 38
E6517/16 7116
E6511/2 112
E6519/16 9/16
E6515/8 5/8

¢

HSS furé-menetfiré kombi, 30 fokos horonyemelkedéssel, UNC, DIN szabvany
Kombindciéja a magatmérd faronak és a menetfironak. Csokkenti a miiveleti idétm akar kézi alkalmazasoknal is. Nincs sziikség
szerszameserére. Goztemperdlt feliilet javitja a kenést és a forgacskezelést.

20 718

TPI

TDZ

LDP

/B

il

i

TS

THL

DCON MS

OAL

D/DORMER

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgacsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és el6tolds betd kdja.

P31 P32
7115 7112
D OAL
(mm) (mm)
2.850 56.9
3.500 64.0
3.900 72.0
4.500 77.0
5.100 83.0
6.600 94.0
8.000 107.0
9.400 107.0
10.800 114.0
12.200 124.0
13.500 134.0

N1.2
14

THL

(mm)
12
12
15
15
17
21
23
25
29
29
31

N1.3
79

N3.1
¥120

LDP

(mm)
6.00
8.00
10.00
11.00
13.00
16.00
19.00
22.00
25.00
28.00
32.50

N3.2
15

DCON MS

(mm)
3.50
4.50
5.00
5.60
6.30
8.00
10.00
8.00
9.00
11.20
12.50

N4.1
w25

WSC

(mm)
2.90
3.55
4.00
4.50
5.00
6.30
8.00
6.30
7.10
9.00

10.00

NOF

NN R RN NRNNNDNN
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DDORMER

HSS furé-menetfiro kombi, 30 fokos horonyemelkedéssel, UNF, DIN szabvany
Kombindciéja a magatmérd faronak és a menetfdrénak. Csokkenti a miiveleti idtm akar kézi alkalmazasoknal is. Nincs sziikség
szerszameserére. Goztemperdlt feliilet javitja a kenést és a forgacskezelést.

=

(7]

(@]
DCON MS

G N
DN o — T
2 DORMER edium —
_ LDP _ THL _|

N B s | s OAL

c % A
2-3 30°

G .

ST

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgacsolasi sebesség (m/min) kezdd érték és el6tolds betd kdja.

P12 P13 P21 (P22 P31 P32 N12 NL3 N3l N3.2 N4d

W18 H20 W22 W20 7118 7115 7112 14 79 7120 715 »125
TDZ TPI D 0AL THL LDP DCON MS WSC NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E6548-36 8 36 3.500 64.0 13 8.00 4.50 3.55 2
E65410-32 10 32 4.100 72.0 16 10.00 5.00 4.00 2
E65412-28 12 28 4.700 71.0 17 11.00 5.60 4.50 2
E6541/4 1/4 28 5.500 83.0 19 13.00 6.30 5.00 2
E6545/16 5/16 24 6.900 94.0 22 16.00 8.00 6.30 2
E6543/8 3/8 24 8.500 104.0 24 19.00 10.00 8.00 2
E6547/16 7116 20 9.900 107.0 25 22.00 8.00 6.30 2
E6541/2 12 20 11.500 114.0 29 25.00 9.00 7.10 2
E6545/8 5/8 18 14.500 134.0 32 32.00 12.50 10.00 2
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Loasaiasal
NPT ANSI Normal
Y
[ n 1.5xD | HSS
A
4 > @
Bright
W18 W20 H22
Product 1
E6531/8 1/8
E6531/4 1/4
E6533/8 3/8
E6531/2 12
E6533/4 3/4
E6531 1"

¢

HSS furé-menetfiré kombi, 27 fokos horonyemelkedéssel, NPT, ANSI szabvany
Kombindciéja a magatmérd faronak és a menetfironak. Csokkenti a miiveleti idétm akar kézi alkalmazasoknal is. Nincs sziikség
szerszameserére. Goztemperdlt feliilet javitja a kenést és a forgacskezelést.

20

718

TPI

27
18
18

14
15

TDZ
L

WSC

DCON MS

D/DORMER

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgacsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és el6tolds betd kdja.

15

D

(inch)
0.3346
0.4331
0.5709
0.7087
0.9055
1.1417

712

N1.2
14

OAL

(inch)
2.7/8
3.5/16
3.1/2
43/8
4.9/16
5.3/8

N1.3
79

LU

(inch)
3/4
1.1/16
1.1/16
1.3/8
1.3/8
1.3/4

N3.1
¥120

N3.2
15

DCON MS

(inch)
0.4370
0.5620
0.7000
0.6870
0.9060
1.1250

N4.1
w25

WSC

(inch)
0.3280
0.4210
0.5310
0.5150
0.6790
0.8430

NOF

NN NN NN
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L112

Menetfiiro hajtokar

kdnnyitéséhez.

BT1-BT2

¢

NOO0-NO7

DDORMER

Allithato kialakitas, tobb menetfiré méret befoghaté. A menetfird négyzetes lelapolasanal befoghato. Két fémkar a kézi fdrdsi miivelet

Ezek a termékek szettben is elérhetGek menetfurokkal és menetmetszékkel. Lasd L120

Product . OAL
(mm)
L112BT1 BT1 105.0
L112BT2 BT2 162.0
L112N00 No.0 130.0
L112N01.1/2 No. 1.1/2 205.0
L112NO3 No. 3 380.0
L112N04 No. 4 500.0
L112N06 No.6 1000.0
L112NO7 No. 7 1250.0

180

WSCN

(mm)
1.00
1.00
2.00
2.10
4.90
5.50
11.00
16.00

WSCX

(mm)
6.50
10.00
5.00
8.00
12.00
16.00
24.00
32.00

WSCN

(inch)
0.0394
0.0394
0.0787
0.0827
0.1929
0.2165
0.4331
0.6299

WSCX

(inch)
0.2559
0.3937
0.1969
0.3150
0.4724
0.6299
0.9449
1.2598

Tap Range
M)

M1-M8

M1-M14
M1 -M5
M2.2 - M12
M5 - M20
M7 - M30
M18 —M42
M27 — M43

Tap Range
(Inch)

No.0-5/16
No.0—-5/8
No.0—1/4
No.0—-1/2
5/16-3/4
5M16-1"
3/4-1.172
1.1/8-2"
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D/DORMER

Készlet: menetfurok, menetvagok, menetvago befogok, szamos méretben
Menetkészitd készlet, 1SO metrikus, UNC vagy UNF menetekhez. Tartalmazza a kézi menetfuirdt, hajtékart és menetvagét. Fém tdrol6ban
elhelyezve.

Nr. =Szett szama, A=Mennyiség a szettben, B=Tipusok a szettben, C=Atmérék a szettben.

Product Nr. A B C

E100  ET00M3NO8, E100M4N08, E100M5N08, ET00M6NO8, E100MBNO8, E100M10NO8, ET00M12NO8
F100  F100M3, F100M4, F100M5, F100M6, F100M8, F100M10, F100M12
L112  L112N01.1/2,L112N03
L110  L1102A,L11028, L1103, L1104, L1105
E100M3NO8, E100M4N08, E1T00M5N08, E100M6NO8, E100M8NO8, E1T00M10NO8, E100M12N08, E100M14N08, ET00M16N08,
E100M18N08, E100M20N08
112030 30 30 F100  F100M3, F100M4, F100M5, F100M6, F100M8, F100M10, F100M12, F100M14, F100M16, F100M18, F100M20
L1712 L112N01.1/2, L112N04
L110  L1102A,L11028, L1103, L1104, L1105, L1106
E500M2NO1, ES00M2N03, ES00M2.5N01, E500M2.5N03, ES00M3NO1, ES00M3NO3, E500M3.5N01, ES00M3.5N03, E500M4NO1,
E500M4NO03, E500M5NO1, ES00M5NO3, E500M6NO1, ES00M6NO3
L1202M HS-2M 23 F300  F300M2X13/16, F300M2.5X13/16, F300M3X13/16, F300M3.5X13/16, F300M4X13/16, F300M5X13/16, F300M6X13/16
L112 LN2BM
L1170 L11013/16
E500M5N01, E500M5N03, ES00M6NO1, E500M6NO3, E500M7NO1, E500M7NO3, E500M8NO1, E500M8NO3, E500MINOT,
E500M9NO3, E500MTONO1, E500M10NO3, E500M11NO1, ES00MT1NO3, E500M12NO1, E500M12N03
F300M5X13/16, F300M6X13/16, F300M7X13/16, F300M8X1.5/16, F300M9X1.5/16, F300M10X1.5/16, F300M11X1.5/16,
F300M12X1.5/16, F300M5X13/16, F300M6X13/16, F300M7X13/16, F300M8X1.5/16, F300M9X1.5/16
L112  L112BT2
L1170 L11013/16,L1101.5/16
E500  E500M2NO1, E500M2NO3, ES00M3NO1, ES00M3NO3, E500M4N01, E500M4N03, ES00M5NO1, ES00M5NO3, E500M6NO1, ES00M6NO3
F300  F300M2X13/16, F300M3X13/16, F300M4X13/16, F300M5X13/16, F300M6X13/16
L112  L12BT1
L1710  L11013/16
E500M3NO1, E500M3N03, E500M4NO1, E500M4NO03, E500M5NO1, E500M5N03, E500M6NO1, E500M6NO3, ES00M7NO1,
E500M7NO03, E500M8NO1, ES00M8NO3, ES00MINO1, E500MINO3, E500M10NO1, E500M10NO3
L12010M  HS-10M 27 F300  F300M3X13/16, F300M4X13/16, F300M5X13/16, F300M6X1, F300M7X1, F300M8X1, F300M9X1, F300M10X1
L112  L112BT2
L1170 L11013/16, L1101INCH
E500M2NO1, E500M2N03, ES00M3NO1, E500M3NO03, E500M4NO1, E500M4N03, E500M5NO1, ES00M5N03, ES00MENOT,
E500  E500M6NO3, E500M7NO1, E5S00M7N03, ES00M8NO1, E500M8NO3, ES00MINO1, ES00MINO3, E500M10NO1, ES00MTONO3,
E500M12NO1, E500M12NO3
L12012M  HS-12M 35 F300 F300M2X13/16, F300M3X13/16, F300M4X13/16, F300M5X13/16, F300M6X13/16, F300M7X13/16, F300M8X1, F300M9X1,
F300M10X1, F300M12X1.5/16
L1712 L112BT1,L112B12
L1710  L11013/16,L1101INCH, L1101.5/16
E500M6NO1, E500M6N03, ES00M7NO1, ES00M7NO3, E5S00M8NO1, ES00M8NO3, E5S00MINO1, E500MINO3, ES00MTONO1,
E500  E500M10NO3, E500M12NO1, ES00M12N03, E500M14NO1, E500M14N03, ES00M16NO1, E500M16NO3, E500M18N0O1, ES00M18NO3,
E500M20NO1, E500M20N03
L12014M  HS-14M 34 F300M6X1, F300M7X1, F300M8X1, F300M9XT1, F300M10X1, F300M12X1.5/16, F300M14X1.5/16, F300M16X1.1/2, F300M18X1.1/2,
F300
F300M20X1.1/2
L112  L112N03
L1170  L1101INCH, L1101.5/16,L1101.1/2

112021 21 21

E100

E500

E500

L1204M HS-4M 32 F300

L1208M HS-8M 17

E500
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L1 1 5 2/DORMER

Készlet: E500 menetfurok, A002 vagy A022 furdkkal
Utésallo miianyag tdroléban, egyenes horny 1SO menetfarék, hozzé tartozé firékkal. Kézi alkamazasokhoz, Nr. 101-ben NO3 menetfirdk
zsakfuratokhoz és A002 fuirok, Nr. 100-ban NO3 és NO2 atmend furatokhoz és A022 fiirok.

Nr. =Szett szama, A=Tipusok a szettben, B=Mennyiség a szettben, C=Menetfuré méretek a szettben, D=Furd dtmérok a szettben.

Product Nr. A B C D
E500M3N02, E500M3N03, ES00M4N02, E500M4NO3, E500M5N02, A0222.5,A0223.3, A0224.2,
L115100 Nr.100  E500+A022 21 E500M5N03, E500M6NO2, ES00M6N03, E500M8NO2, E500M8NO3, A0225.0, A0226.8, A0228.5,
E500M10N02, E500M10N03, ES00M12N02, E500M12N03 A02210.2
E500M3NO3, E500M4N03, ES00M5NO3, A0022.5, A0023.3, A0024.2,
L115101 Nr.101  E500+A002 14 E500M6NO3, E500M8N03, ES00MTONO3, A0025.0, A0026.8, A0028.5,
E500M12NO3 A00210.2
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D/DORMER

HSS 30 fokos hornyii fiird-menetfuro, kézi szérias, 6 darabos, metrikus, 1S0 szabvany
Fém tdrol6, 6 darab fir6-menetfird, ey miiveletes menetesfurat készitéshez. Jelentdsen csokkenti a miiveleti idd igényt kézi alkalmazésokndl.
Nincs sziikség szerszdmcserére. Goztemperalt kivitelben.

Nr. =Szett szama, A=Tipusok a szettben, B=Mennyiség a szettben, C=Menetfiré méretek a szettben
Product hE, i B &

1126650 Nr. 650 E650 6 E650M4, E650M5, E650M6, E650M8, E650M10, E650M12
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DDORMER

HSS egyenes hornyii menetfiird, kézi szérias , 21 darabos, metrikus, DIN szabvany
Fém tdrol6, 7 szett DIN kézi menetfurdval. Szivés anyagokhoz ajénlott. Egyenes hornyd kialakitds, &mend- és zsékfuratokhoz. Mindegyik szett
szerszamai sziikségesek a teljes furathosszd menet készitéséhez.

Nr. =Szett szama, A=Tipusok a szettben, B=Mennyiség a szettben, C=Menetfiré méretek a szettben
Nr. A B C
Product

L11917 Nr.17 E100 21 E100M3NO8, E100M4N08, ET00M5N08, E100M6NO8, E1T00M8N08, ET00MTONO8, E100M12N08
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LOOO /DORMER

DuoPack, E500 menetfuro és A002 fiird, szamos mérettel
DuoPack csomag tartalma: egyenes hornyt kézii menetfir, a hozza tartozo faréval.Elérheté NO2-vel d&tmend furatokhoz, vagy NO3-mal
zsékfuratokhoz. Kényelmes, egyszerd kiszerelésben.

Nr. =Szett szama, A=Tipusok a szettben, B=Mennyiség a szettben, C=Menetfiré méretek a szettben, D=Furd dtmérdk a szettben.

Nr. A B C D

Product

LOOOE500M3N02XA002 Nr.1 E500 + A002 2 E500M3N02 A0022.5
LOOOE500M4N02XA002 Nr.2 E500 + A002 2 E500M4N02 A0023.3
LOOOE500M5N02XA002 Nr.3 E500 + A002 2 E500M5N02 A0024.2
LOOOE500M6N02XA002 Nr.4 E500 + A002 2 E500M6N02 A0025.0
LOOOE500M8N02XA002 Nr.5 E500 + A002 2 E500M8N02 A0026.8
LOOOE500M10N02XA002 Nr.6 E500 + A002 2 E500M10NO2 A0028.5
LOOOE500M12N02XA002 Nr.7 E500 + A002 2 E500M12N02 A00210.2
LOOOE500M3N03XA002 Nr.8 E500 + A002 2 E500M3NO3 A0022.5
LOOOE500M4N03XA002 Nr.9 E500 + A002 2 E500M4N03 A0023.3
LOOOE500M5N03XA002 Nr.10 E500 + A002 2 E500M5N03 A0024.2
LOOOE500M6N03XA002 Nr.11 E500 + A002 2 E500M6N03 A0025.0
LOOOE500M8N0O3XA002 Nr.12 E500 + A002 2 E500M8NO3 A0026.8
LOOOE500M10NO3XA002 Nr.13 E500 + A002 2 E500MT0NO3 A0028.5
LOOOE500M12N03XA002 Nr.14 E500 + A002 2 E500M12NO3 A00210.2
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Nr. =Szett szama, A=Tipusok a szettben, B=Mennyiség a szettben, C=Menetfuré méretek a szettben, D=Furd dtmérok a szettben.

Product

L00TEPOOM3XA002
L001EPOOM4XA002
L001EPOOM5XA002
L001EPOOM6XA002
L001EPOOM8XA002
L001EPOOM10XA002
L001EPOOM12XA002
L00TEX00M3XA002
L00TEX00M4XA002
LO0TEX00M5XA002
L001EX00M6XA002
L001EX00M8XA002
L00TEX00M10XA002
LO0TEX00M12XA002

186

Nr.

Nr.1
Nr.2
Nr.3
Nr.4
Nr.5
Nr.6
Nr.7
Nr.8
Nr.9
Nr.10
Nr.11
Nr.12
Nr.13
Nr.14

¢

DuoPack, EP00 vagy EX00 menetfiiré és A002 furd, szamos mérettel
DuoPack csomag tartalma: DIN gépi menetftrd, a hozzé tartozd furdval. EPOO terel6éles dtmend furathoz, vagy EX00 csavart hornyd

zsékfurathoz. Kényelmes, egyszerd kiszerelésben.

EPO06H + A002
EPO06H -+ A002
EPO06H -+ A002
EP006H + A002
EPO06H + A002
EPO06H -+ A002
EPO06H -+ A002
EX006H + A002
EX006H + A002
EX006H + A002
EX006H + A002
EX006H + A002
EX006H + A002
EX006H + A002

NN N RN NNNRNRNDNNRNNDN

EPOOM3
EPOOM4
EPOOMS
EPOOM6
EPOOMS
EPOOM10
EPOOM12
EX00M3
EX00M4
EX00M5
EX00M6
EX00M8
EX00M10
EX00M12

DDORMER

A0022.5
A0023.3
A0024.2
A0025.0
A0026.8
A0028.5
A00210.2
A0022.5
A0023.3
A0024.2
A0025.0
A0026.8
A0028.5
A00210.2



LO02

Nr. =Szett szama, A=Tipusok a szettben, B=Mennyiség a szettben, C=Menetfiré méretek a szettben, D=Furd dtmérdk a szettben.

Product

L002E000M3XA002
L002E000M4XA002
L002E000M5XA002
L002E000M6XA002
L002E000M8XA002
L002E000M10XA002
L002E000M12XA002
L002E002M3XA002
L002E002M4XA002
L002E002M5XA002
L002E002M6XA002
L002E002M8XA002
L002E002M10XA002
L002E002M12XA002

Nr.

Nr.1
Nr.2
Nr.3
Nr.4
Nr.5
Nr.6
Nr.7
Nr.8
Nr.9
Nr.10
Nr.11
Nr.12
Nr.13
Nr.14

¢

DuoPack, E000 vagy E002 menetfiiré és A002 fiird, szamos mérettel
DuoPack csomag tartalma: IS0 gépi menetfird, a hozzd tartozé firéval. E000 terel6éles dtmen furathoz, vagy E002 csavart hornyu

zsakfurathoz. Kényelmes, egyszeri kiszerelésben.

£000 + A002
£000 + A002
£000 + A002
E000 + A002
£000 + A002
£000 + A002
£000 + A002
£E002 + A002
£E002 + A002
£002 + A002
£002 + A002
£E002 + A002
E002 + A002
E002 + A002

NN N NN NN NN NN N NN

E00OOM3
E0OOM4
E00OM5
E00OM6
E0OOM8
E00OM10
E00OM12
E002M3
E002M4
E002M5
E002M6
E002M8
E002M10
E002M12

D/DORMER

A0022.5
A0023.3
A0024.2
A0025.0
A0026.8
A0028.5
A00210.2
A0022.5
A0023.3
A0024.2
A0025.0
A0026.8
A0028.5
A00210.2
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TAP NO1 - NO9 - MUSZAKI SZAKASZ

Kilonboz§ élletdrési hosszusagu (ISO-szabvany) kézi menetfurdk, amelyek mindegyike teljes menetprofilt készit.

A

Elvago bekezdés
B
4-6
Kozépvagd bekezdés
C
2-3
Készrevago bekezdés

NO6=NO1+NO2-+NO3
IS0
NO7= NO2+NO3*

ANSI  NO6= NOT (elévagd) + NO2 (kozépvdgd) + NO3 (készrevago)
*E550,E710  NO7 = NO3 (csonkitott) + NO3

Menetfuroé-sorozat (DIN-szabvdany), amelyben az egymast kdvetd menetfurdk a profil egyes részeit készitik el, az NO3 menetfurd sziikséges a
teljes menetprofil befejezéséhez.

A

Kezdd menetfiird

B
5= e C— 355

Masodik menetftird

C

Simitd (készrevagd bekezdés) menetfiird

DIN NO8=NO3 + NO4 + NO5

150 NO9= NO3+NO5

189



MENETVAGOK




¢

HSS MENETVAGOK — ATTEKINTESI OLDAL

D/DORMER
HSS allithaté menetvagd, metrikus-finom, jobbos
r B Hasitott menetvégd, apamenetekhez, kézi alkalmazésokhoz. Szdmos menetkialakitds bedllithaté- laza, normél vagy sz itdshoz
- Q menettisztitdshoz vagy részleges-menet készitéshez is hasznalhato.

OAL
BS 1.75
MF XP
HSS R
Bright
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhat6sag és forgécsolasi sebesség (m/min) kezdd érték és el6tolds betii kddja.
PL1 P12 P13 P21 - - - P32 PaT w11 m12 w21 w22 [KEE
k) _§E] W14 m10 n7 4 m7 [ 1 | 13 4 mil
KL2 K13 K21 K22 - - - K5 K52 [KS® nNi1 N12 N13
3 »6 mi o n7 m0 ] mi0 m3 »6 720 15 710
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.Z N4.3
710 79 76 H1 vi6 73 LAl 4 4
Product 1)) TP BD OAL Product 1)) P BD OAL
(mm) (mm) (inch) (inch) (mm) (mm) (inch) (inch)
F310M3X.35X13/16 3.000 0.35 13/16 1/4 F310M12X1.5X1.5/16 12.000 1.50 1.5/16 7116
F310M4X.5X13/16 4.000 0.50 13/16 1/4 F310M14X1.25X1.5/16 14.000 1.25 1.5/16 7/16
F310M4X.75X13/16 4.000 0.75 13/16 1/4 F310M14X1.5X1.5/16 14.000 1.50 1.5/16 7116
F310M5X.5X13/16 5.000 050 13/16 1/4 F310M16X1.0X1.1/2 16.000 1.00 1172 12
0M5X.9X13/16 5.000 0.90 13/16 1/4 F310M16X1.5X1.1/2 16.9 1.50 1172 12
0M6X.75X13/16 6.000 0.75 13/16 1/4 F310M18X1.5X1.1/2 18. 1.50 1172 12
F310M8X.75X1 8.000 0.75 1" 3/8 F310M20X1.0X1.1/2 20.000 1.00 1172 12
F310M8X1.0X1 8.000 1.00 1" 3/8 F310M20X1.5X2 20.000 1.50 Y 5/8
F310M9X1.0X1 9.000 1.00 1" 3/8 F310M20X2.0X1.1/2 20.000 2.00 1172 12
F310M10X.75X1 10.000 0.75 1" 3/8 F310M22X1.5X2 22.000 1.50 Y 5/8
F310M10X1.0X1 10.000 1.00 1" 3/8 F310M24X1.5X2 24.000 1.50 Y 5/8
F310M10X1.25X1 10.000 1.25 1" 3/8 F310M24X2.0X2 24.000 2.00 2" 5/8
F310M10X1.25X1.5/16 10.000 1.25 1.5/16 7116 F310M25X1.5X2 25.000 1.50 2 5/8
Poz. Leiras Poz. Leiras

A menetfirdk megnevezése Termékjellemzok

Anyagcsoport-ajanldsok, beleértve a sebességre és az elGtoldsra vonatkozo

Termékleiras (tmutatast

Termékkod

o A szerszdm sematikus rajza 9 Termékméretek

Szemléltetd dbra

Tipikus oldal, amelyen menetfuré-befogd lathatd — a konkrét oldal részletei eltérnek.
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HSS MENETVAGOK — AZ IKONOK ATTEKINTESE

Altalanos ikonok Alap szabvanycsoport (BSG)

BS  BS1127:1950

B Eistdleges felhasznalds 1127:1950 - szabvanyok, kerek menetvagok

DIN  DIN382

P Lehetséges felnaszndlds 382 —szabvanyok, hatlapt menetvagdk

Anyagkéd (BMC) Bevonat

HSS  Gyorsacél, szerszdmanyag . Fényes (bevonat nélkiili)
right

Menetvago élletorés/menetemelkedés aranya (DCPR)

1.75 Menetvagd menetélletdrés/menetemelkedés Menetvdgé menetélletorés/menetemelkedés
XP  aranya (1.75XTP) arénya (2.25xTP)
Forgacsolasi irany

@ Jobbos forgds/forgacsolds

Menetforma tipusa (THFT)

- Lasasnal -

G Menetforma, British Standard, cs6 MF | Menetforma, metrikus, finom UNF  Menetforma, Unified, finom
Y Y MY
A -

M Menetforma, metrikus, durva UNC  Menetforma, Unified, durva
Y Y
Thread tolerance class (TCTR)

Class

6g  Kozepes menetilleszkedési osztaly Kdzepes colos menetilleszkedési osztaly
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HSS MENETVAGOK — SZERSZAMANYAG-NAVIGATOR

Szerszamanyagok
. Kozepesen 6tvozott, gyorsacél jo megmunkalhatdsaggal és teljesitménnyel. A HSS nagy keménységu, szivossagu és kopasallésagu, és ezek
Gyorsacél HSS . A . P iy )
alkalmazdsok széles korében teszik vonzd vélasztassa, példaul furok és menetfirok esetén.
Feliiletbevonatok

A fényes feliilet (bevonat nélkiili feliilet) javitja a forgdcsdramlast lagy vagy szinesfém anyagokban, és megdrzi az éles forgacsoldéleket

Fényes (bevonat nélkiili) i abraziv anyagokban.
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—— ——— —— —— —— —
Menetforma (THFT) M MF UNC UNF G M
esraany eamisny oz cmany eatanyy etk
. BS BS BS BS BS DIN
Alap szabvény csoport (BSG) 10274950 1271950 1127:1950 1127:1950 1127:1950 382
Menet tirés osztaly (TCTR) 6G
Menetmetszd letorés menete- 1.75 1.75 1.75 1.75 1.75 1.75
melkedés aranya (DCPR) Xxp Xp xp Xp Xp XP
Anyag kdd (BMC) HSS HSS HSS HSS HSS HSS
G G G @ G @
Bevonat

Brght Bright Brght Bright Brght Bright

Termék Csalad Kéd F300 F310 F320 F330 F370 F202

M2-M36 M3 - M30 No.4-1.1/4 No.4-1.1/2 1/8-1.1/2 M3 - M36
[ 196 [ 197 £ 198 3 199 200 201
| | | | | |
| | | | | |
4 4 4 4 4 4
4 4 4 4 4 4
| | | | | |
4 4 4 4 4 4
| | | | | |
| | | | | |
| | | | | |
| | | | | |
4 4 4 4 4 4
4 4 4 4 4 4
4] 4 4 4] 4 4]
4 4 4 4 4 4

M Elsddleges felhaszndlds P Lehetséges felhasznalds
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P1

P2
P3
P4
M1
M2
M3
M4
K1

K2
K3
K4
K5
N1

N2
N3
N4
N5
S1

S2
S3

sS4
H1

H2
H3
H4

M

BS
1127:1950

6G

1.75
XP

HSS
®

Bight

Q,
v

w3

)

MF

BS
1127:1950

6G

175
XP

HSS
®

Bright

£

w3

DIN
382

Class

1.75
XP

HSS
®

Bright

¢

I O O S I T O I

M3 - M36

1 202

NENNER

NNNNHE

M8 - M24

203

NENNER

NNNNHE

1/8-1.1/2

[ 204

NENNER

NNNNH

16.00-4"

3 205

W Elsddleges felhaszndlds

1 Lehetséges felhasznalds
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DDORMER

HSS allithato menetvagd, metrikus, jobbos
Hasitott menetvagd, apamenetekhez, kézi alkalmazdsokhoz. Szamos menetkialakitds bedllithat6- laza, normél vagy szoros. Javitdshoz,
menettisztitdshoz vagy részleges-menet készitéshez is hasznalhato.

TD,

BS 1.75
1127:1950 XP

HSS 6
Bright

A
M
WY

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgacsolasi sebesség (m/min) kezdd érték és el6tolds betd kdja.

PL1 (P12 P13 (P21 P22 (P23 3T (P32] PAT w11 mi2 w21 w22 (KB
H12 H13 W14 m10 P 4} 3 77 [ 4F) m7 9 9 [4F) Hn
KiZ Kis 5 @2 K5 G B2 G5 K8 K2 K& n~11 N2 N3
K] P16 H [P 77 10 L] 76 W10 H38 76 7120 P15 7110
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3
?110 719 P76 m1 716 73 711 74 74
Ezek a termékek szettben is elérhetdek menetfirokkal. Lasd L120
Product D TP BD OAL Product D TP BD OAL
(mm) (mm) (inch) (inch) (mm) (mm) (inch) (inch)
F300M2X13/16 2.000 0.40 13/16 1/4 F300M10X1.1/2 10.000 1.50 1172 12
F300M2.5X13/16 2.500 0.45 13/16 1/4 F300M11X1.5/16 11.000 1.50 1.5/16 7116
F300M3X13/16 3.000 0.50 13/16 1/4 F300M12X1.5/16 12.000 1.75 1.5/16 7116
F300M3.5X13/16 3.500 0.60 13/16 1/4 F300M12X1.1/2 12.000 1.75 1172 1/2
F300M4X13/16 4.000 0.70 13/16 1/4 F300M14X1.5/16 14.000 2.00 1.5/16 7116
F300M5X13/16 5.000 0.80 13/16 1/4 F300M14X1.1/2 14.000 2.00 1172 1/2
F300M5X1 5.000 0.80 1" 3/8 F300M16X1.1/2 16.000 2.00 1172 1/2
F300M6X13/16 6.000 1.00 13/16 1/4 F300M16X2 16.000 2.00 2’ 5/8
F300M6X1 6.000 1.00 1 3/8 F300M18X1.1/2 18.000 2.50 1172 12
F300M6X1.5/16 6.000 1.00 1.5/16 7116 F300M18X2 18.000 2.50 2" 5/8
F300M7X13/16 7.000 1.00 13/16 1/4 F300M20X1.1/2 20.000 2.50 1172 1/2
F300M7X1 7.000 1.00 1 3/8 F300M20X2 20.000 2.50 2’ 5/8
F300M8X1 8.000 1.25 1 3/8 F300M22X2 22.000 2.50 2’ 5/8
F300M8X1.5/16 8.000 1.25 1.5/16 7116 F300M24X2 24.000 3.00 2" 5/8
F300M9X1 9.000 1.25 1" 3/8 F300M27X3 27.000 3.00 3" 7/8
F300M9X1.5/16 9.000 1.25 1.5/16 7116 F300M30X3 30.000 3.50 3" 7/8
F300M10X1 10.000 1.50 1 3/8 F300M36X3 36.000 4.00 3" 7/8
F300M10X1.5/16 10.000 1.50 1.5/16 7/16
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D/DORMER

HSS allithato menetvagd, metrikus-finom, jobbos
Hasitott menetvagd, apamenetekhez, kézi alkalmazdsokhoz. Szamos menetkialakitds bedllithaté- laza, normél vagy szoros. Javitdshoz,
menettisztitdshoz vagy részleges-menet készitéshez is hasznalhato.

D,
\
\

o OAL |
MF BS 1.75
A 1127:1950 XP

HSS 6
Bright

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgacsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és el6tolds betd kdja.

P11 (P12 pi3l P21 (P22 (P23 P31 P32 AL w11 w12 m21 w22 K
12 K] W14 W10 P 78 L] 77 w5 7 Ho Ho 5 LN
KiZd KiS K0 2 K5 GBI B2 K5 KEI K2 K& N1 N2 N3
H3 76 1 P m7 10 W38 76 H10 m3 4[] »120 P15 710
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3
710 79 4]0 BN 76 73 7 4 74
Product D TP BD OAL Product 1) TP BD OAL
(mm) (mm) (inch) (inch) (mm) (mm) (inch) (inch)
F310M3X.35X13/16 3.000 0.35 13/16 1/4 F310M12X1.5X1.5/16 12.000 1.50 1.5/16 7/16
F310M4X.5X13/16 4.000 0.50 13/16 1/4 F310M14X1.25X1.5/16 14.000 1.25 1.5/16 7/16
F310M4X.75X13/16 4.000 0.75 13/16 1/4 F310M14X1.5X1.5/16 14.000 1.50 1.5/16 7/16
F310M5X.5X13/16 5.000 0.50 13/16 1/4 F310M16X1.0X1.1/2 16.000 1.00 1.1/2 1/2
F310M5X.9X13/16 5.000 0.90 13/16 1/4 F310M16X1.5X1.1/2 16.000 1.50 1.1/2 1/2
F310M6X.75X13/16 6.000 0.75 13/16 1/4 F310M18X1.5X1.1/2 18.000 1.50 1.1/2 1/2
F310M8X.75X1 8.000 0.75 1" 3/8 F310M20X1.0X1.1/2 20.000 1.00 1.1/2 1/2
F310M8X1.0X1 8.000 1.00 1" 3/8 F310M20X1.5X2 20.000 1.50 2" 5/8
F310M9X1.0X1 9.000 1.00 1" 3/8 F310M20X2.0X1.1/2 20.000 2.00 1.1/2 1/2
F310M10X.75X1 10.000 0.75 1" 3/8 F310M22X1.5X2 22.000 1.50 2" 5/8
F310M10X1.0X1 10.000 1.00 1" 3/8 F310M24X1.5X2 24.000 1.50 2" 5/8
F310M10X1.25X1 10.000 1.25 1" 3/8 F310M24X2.0X2 24.000 2.00 2" 5/8
F310M10X1.25X1.5/16 10.000 1.25 1.5/16 7/16 F310M25X1.5X2 25.000 1.50 2" 5/8
F310M12X1.0X1.5/16 12.000 1.00 1.5/16 7/16 F310M27X2.0X2.1/4 27.000 2.00 2.1/4 11/16
F310M12X1.25X1.5/16 12.000 1.25 1.5/16 7/16 F310M30X2.0X2.1/4 30.000 2.00 2.1/4 11/16

197



¢

DDORMER

HSS allithato menetvagd, UNC, jobbos
Hasitott menetvagd, apamenetekhez, kézi alkalmazdsokhoz. Szamos menetkialakitds bedllithat6- laza, normél vagy szoros. Javitdshoz,
menettisztitdshoz vagy részleges-menet készitéshez is hasznalhato.

TD,

BS 1.75
1127:1950 XP

HSS 6
Bright

A
UNC
WY

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgacsolasi sebesség (m/min) kezdd érték és el6tolds betd kdja.

PL1 (P12 P13 (P21 P22 (P23 3T (P32] PAT w11 mi2 w21 w22 (KB
H12 H13 W14 m10 P 4} 3 77 [ 4F) m7 9 9 [4F) Hn
KiZ Kis 5 @2 K5 G B2 G5 K8 K2 K& n~11 N2 N3
K] P16 H [P 77 10 L] 76 W10 H38 76 7120 P15 7110
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3
?110 719 P76 m1 716 73 711 74 74
Ezek a termékek szettben is elérhetdek menetfirokkal. Lasd L120
1)A TPI 1D BD 0AL 1)A TPI 1D BD 0AL
Product Product
(mm) (inch) (inch) (mm) (inch) (inch)
F3204-40X13/16 4 40 2.850 13/16 1/4 F3203/8X1.1/2 3/8 16 9.530 1172 1/2
F3205-40X13/16 5 40 3.180 13/16 1/4 F3207/16X1.5/16 7116 14 11.110 1.5/16 7116
F3206-32X13/16 6 32 3.510 13/16 1/4 F3207/16X1.1/2 7116 14 11.110 1172 12
F3208-32X13/16 8 32 4.170 13/16 1/4 F3201/2X1.5/16 1/2 13 12.700 1.5/16 7116
F3208-32X1 8 32 4.170 1" 3/8 F3201/2X1.1/2 12 13 12.700 1.1/2 1/2
F32010-24X13/16 10 24 4.830 13/16 1/4 F3201/2X2 12 13 12.700 2’ 5/8
F32010-24X1 10 24 4.830 1" 3/8 F3209/16X1.1/2 9/16 12 14.290 1172 1/2
F32012-24X13/16 12 24 5.490 13/16 1/4 F3205/8X1.1/2 5/8 1 15.880 112 12
F3201/4X13/16 1/4 20 6.350 13/16 1/4 F3205/8X2 5/8 n 15.880 2’ 5/8
F3201/4X1 1/4 20 6.350 1" 3/8 F3203/4X1.1/2 3/4 10 19.050 1172 12
F3201/4X1.5/16 1/4 20 6.350 1.5/16 7116 F3203/4X2 3/4 10 19.050 2’ 5/8
F3201/4X1.1/2 1/4 20 6.350 112 12 F3207/8X2 7/8 9 22.230 2" 5/8
F3205/16X1 5/16 18 7.940 1" 3/8 F3201X2 1" 8 25.400 2" 5/8
F3205/16X1.1/2 5/16 18 7.940 1172 1/2 F3201.1/8X3 1.1/8 7 28.580 3" 7/8
F3203/8X1 3/8 16 9.530 1" 3/8 F3201.1/4X3 1.1/4 7 31.750 3" 7/8
F3203/8X1.5/16 3/8 16 9.530 1.5/16 7116
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D/DORMER

HSS allithato menetvagd, UNF, jobbos
Hasitott menetvagd, apamenetekhez, kézi alkalmazdsokhoz. Szamos menetkialakitds bedllithaté- laza, normél vagy szoros. Javitdshoz,
menettisztitdshoz vagy részleges-menet készitéshez is hasznalhato.

TD,

BS 1.75
1127:1950 XP

HSS 6
Bright

A
UNF
WY

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgacsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és el6tolds betd kdja.

PLx [pr2] [Pi3 P21 [P22| (P23 P31 (P32 AL mi1 w12 m21 w22 (KB
m1 mi3 m4 W0 (L [} ms w7 s
K12

LV W6 W6 s mi

S BN @2 @5 B4 B2 B8 K5 K2 K8 N1 N2 N3
ms 6 mi my w7 W10 ms 6 m10 ms 6 v  mi5 710
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3

210 79 P16 11 o6 73 11 74 74

Ezek a termékek szettben is elérhetdek menetfirokkal. Lasd L120

107 TPI D BD OAL 107 TPI 1D BD OAL
Product Product
(mm) (inch) (inch) (mm) (inch) (inch)
F3304-48X13/16 4 48 2.850 13/16 1/4 F3307/16X1 7116 20 11.110 1" 3/8
F3305-44X13/16 5 44 3.180 13/16 1/4 F3307/16X1.5/16 7116 20 11.110 1.5/16 7/16
F3306-40X13/16 6 40 3.510 13/16 1/4 F3307/16X1.1/2 7116 20 11.110 1.1/2 1/2
F3308-36X13/16 8 36 4.170 13/16 1/4 F3301/2X1.5/16 12 20 12.700 1.5/16 7/16
F33010-32X13/16 10 32 4.830 13/16 1/4 F3301/2X1.1/2 12 20 12.700 1172 112
F33010-32X1 10 32 4.830 1" 3/8 F3309/16X1.5/16 9/16 18 14.290 1.5/16 7116
F33012-28X13/16 12 28 5.490 13/16 1/4 F3309/16X1.1/2 9/16 18 14.290 1.1/2 12
F3301/4X13/16 1/4 28 6.350 13/16 1/4 F3305/8X1.1/2 5/8 18 15.880 1.1/2 12
F3301/4X1 1/4 28 6.350 1" 3/8 F3305/8X2 5/8 18 15.880 2’ 5/8
F3301/4X1.1/2 1/4 28 6.350 1172 12 F3303/4X1.1/2 3/4 16 19.050 1172 12
F3305/16X1 5/16 24 7.940 1” 3/8 F3303/4X2 3/4 16 19.050 2’ 5/8
F3305/16X1.5/16 5/16 24 7.940 1.5/16 7116 F3307/8X2 7/8 14 22.230 2’ 5/8
F3305/16X1.1/2 5/16 24 7.940 1172 1/2 F3301X2 1" 12 25.400 2’ 5/8
F3303/8X1 3/8 24 9.530 1" 3/8 F3301.1/8X3 1.1/8 12 28.580 3" 7/8
F3303/8X1.5/16 3/8 24 9.530 1.5/16 7116 F3301.1/4X3 1.1/4 12 31.750 3" 7/8
F3303/8X1.1/2 3/8 24 9.530 112 12 F3301.1/2X3 1.1/2 12 38.100 3" 7/8
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"”G””' BS 1.75
Y 1127:1950 XP
HSS 6
Bright
12 13 14 W10 [
W3 716 [ N | P 77
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2
2110 719 76 [N 76
Product 1L
F3701/8X1 1/8
F3701/4X1.5/16 1/4
F3703/8X1.1/2 3/8
F3701/2X2 12
F3705/8X2 5/8
F3703/4X2 3/4
F3707/8X2.1/4 7/8
F3701X2.1/4 1"
F3701.1/4X3 1.1/4
F3701.1/2X4 1.1/2
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HSS allithato menetvagd, G(BSP) jobbos
Hasitott menetvagd, apamenetekhez, kézi alkalmazdsokhoz. Szamos menetkialakitds bedllithat6- laza, normél vagy szoros. Javitdshoz,
menettisztitdshoz vagy részleges-menet készitéshez is hasznalhato.

TD,

DDORMER

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgacsolasi sebesség (m/min) kezdd érték és el6tolds betd kdja.

78

H10

N3.3
73

TPI

[==] (=]

N4.1
2

Z7

6

N4.2

74

D

(mm)

9.730
13.160
16.660
20.960
22.910
26.440
30.200
33.250
41910
47.800

P15

H10

N4.3
74

M1.1

7
K5.2

[

M1.2

mo

Zi6

BD

(inch)
1"
1.5/16
1.1/2
I
2"
2"
2.1/4
2.1/4
3"

M2.1 M2.2
W6 75
N1.1 N1.2
7120 Zi15

mn
N1.3
710

OAL

(inch)
3/8
7116
12
5/8
5/8
5/8
11/16
11/16
7/8
1"



A
M
WY

DIN
382

1.75
XP

HSS

Bright

PLL
12
K12

m3

N2.1
710

Product

F202M3
F202M4
F202M5
F202Mé6
F202M7
F202M8
F202M10
F202M12
F202M14
F202M16
F202M18
F202mM20
F202M22
F202M24
F202m27
F202M30
F202M36

H14
K2.1
Hn

N2.3
4]0

¢

HSS menetvagd, metrikus, jobbos
Hatlapt menetvégd, meglév menetek javitdsahoz, djravdgdsdhoz vagy tisztitdsahoz. Hajtékar vagy kulcs hasznélhaté a forgatéséhoz.

TD

D/DORMER

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgacsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és el6tolds betd kdja.

P21 P22 P23
10 W9 4L]
K3.1

K22 K23
w9 w7 10

N3.1 N3.2 N3.3
BN 76 73

1D

(mm)
3.000
4.000
5.000
6.000
7.000
8.000
10.000
12.000
14.000
16.000
18.000
20.000
22.000
24.000
27.000
30.000
36.000

TP

(mm)
0.50
0.70
0.80
1.00
1.00
1.25
1.50
1.75
2.00
2.00
2.50
2.50
2.50
3.00
3.00
3.50
4.00

[==] (=]

N4.1
71

M1.1

7
K5.2

m3

DRVS

(mm)
19.00
19.00
19.00
19.00
22.00
22.00
27.00
36.00
36.00
41.00
41.00
41.00
50.00
50.00
60.00
60.00
60.00

M2.2

5

N1.2
715

OAL

(mm)
5.0
5.0
7.0
7.0
9.0
9.0
11.0
14.0
14.0
18.0
18.0
18.0
22.0
22.0
25.0
25.0
25.0

m1

N1.3
710
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DDORMER

HSS menetvagd, metrikus, jobbos
Hatlapt menetvag6, meglév menetek javitdsahoz, djravagdsdhoz vagy tisztitdsahoz. Hajtékar vagy kulcs haszndlhatd a forgatésahoz.

TD

-
M BS 6G
—

1127:1950
1.75
XP HSS @

Bright

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgacsolasi sebesség (m/min) kezdd érték és el6tolds betd kdja.

i1 P12l pi3 p2x (P22 P23 P31 32 PAT mi1 mi2 w21 w22 (K
12 K] 14 W10 P [ 4}] L] 77 5 7 Ho Ho 4} LN
K2 Kis k0 K2 @5 GBI B2 B8 K9 K2 K& n~Nia1 N2 N3
3 76 LRl P Z7 10 K] 76 H10 m3 4[] ¥120 P15 7110
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3
?110 719 P76 m1 716 73 711 74 74
Product D TP DRVS OAL
(mm) (mm) (inch) (inch)
F302M3 3.000 0.50 0.7100 1/4
F302M4 4.000 0.70 0.7100 1/4
F302M5 5.000 0.80 0.7100 1/4
F302Mé6 6.000 1.00 0.7100 1/4
F302M7 7.000 1.00 0.8200 5/16
F302M8 8.000 1.25 0.8200 5/16
F302M10 10.000 1.50 0.9200 3/8
F302M11 11.000 1.50 1.0100 716
F302M12 12.000 1.75 1.1000 12
F302M14 14.000 2.00 1.3000 5/8
F302M16 16.000 2.00 1.3000 5/8
F302M18 18.000 2.50 1.4800 1/16
F302M20 20.000 2.50 1.4800 11/16
F302M22 22.000 2.50 1.6700 13/16
F302M24 24.000 3.00 2.0500 15/16
F302M27 27.000 3.00 2.2200 1.1/16
F302M30 30.000 3.50 2.2200 1.1/16
F302M33 33.000 3.50 2.5800 1.1/8
F302M36 36.000 4.00 2.7600 1.1/4
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s
MF |y | G
— :
1.75
XP HSS @

Bright

PL1  PL2
12 H13
K12 KL3

3 716
N2.1 N2.2
710 719
Product
F312M8X.75
F312M8X1.0

F312M10X1.0
F312M10X1.25
F312M12X1.0
F312M12X1.25
F312M12X1.5
F312M14X1.5
F312M16X1.5
F312M18X1.5
F312M20X1.5
F312M22X1.5
F312M24X1.5
F312M24X2.0

P13
W14
K2.1

Hn

N2.3
4]0

¢

HSS menetvago, metrikus finom, jobbos
Hatlapt menetvégd, meglév menetek javitdsahoz, djravdgdsdhoz vagy tisztitdsahoz. Hajtékar vagy kulcs hasznélhaté a forgatéséhoz.

(mm)

8.000

8.000

10.000
10.000
12.000
12.000
12.000
14.000
16.000
18.000
20.000
22.000
24.000
24.000

m9
K23
w7

N3.2
Zi6

TD

D/DORME

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgacsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és el6tolds betd kdja.

m2.2 [

(=]
[==] (=]

H10

N3.3
73

N4.1
71

TP

(mm)
0.75
1.00
1.00
1.25
1.00
1.25
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
2.00

w7
K3.3
4[]

N4.2
4

4F)
K5.1
H10

N4.3
74

M1.1

7
K5.2

m3

DRVS

(inch)
0.8200
0.8200
0.9200
0.9200
1.0100
1.0100
1.0100
1.3000
1.3000
1.4800
1.4800
1.6700
2.0500
2.0500

M1.2
W6

4]

M2.1
W6
N1.1
7120

5 m1

N1.2 N1.3

215 710

OAL

(inch)
5/16
5/16

3/8

3/8
7116
7116
7116

5/8

5/8
11/16
11/16
13/16
15/16
15/16
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“"g"‘ DIN Class
a——“" | 382 A
1.75
XP HSS @
Bright
H12 W13 W14 W10 |
[ 1 4] [ BN | & 77
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2
710 719 716 Hn 4]
Product Tz
F2721/8 1/8
F2721/4 1/4
F2723/8 3/8
F2721/2 12
F2723/4 3/4
F2721 1"
F2721.1/4 1.1/4
F2721.1/2 1.1/2

204

HSS menetvago, G(BSP) jobbos

Hatlapt menetvag6, meglév menetek javitdsahoz, djravagdsdhoz vagy tisztitdsahoz. Hajtékar vagy kulcs haszndlhatd a forgatésahoz.

¢

TD

DDORMER

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgacsolasi sebesség (m/min) kezdd érték és el6tolds betd kdja.

41
H10
N3.3
w3

TPI

19
19
14
14
n
n
n

K
K32
m3

N4.1
2

Z7

6

N4.2

74

D

(mm)
9.730
13.160
16.660
20.960
26.440
33.250
41.910
47.800

P15

H10

N4.3
74

M1.1

7
K5.2
[

M1.2
W6

Zi6

DRVS

(mm)
27.00
36.00
41.00
41.00
60.00
60.00
70.00
85.00

M2.2

N1.2
15 710

mn
N1.3

OAL

(mm)
11.0
10.0
14.0
14.0
18.0
18.0
20.0
220



L110

Menetvago befogo
Kézi alkalmazésokhoz tartozék. Biztositja a menetvdgas kézzel torténd elvégzését. A menetvagd rogzithetd vele. Az L110 széria tobb méret(
menetvago rogzitésére alkalmas.

¢

OAL

Ezek a termékek szetthen is elérhetdek menetfirokkal és menetmetszokkel. Lasd L120

Product

L1101
L1102A
L11028
L1103
L1104
L1105
L1105F
L1106
L1106F
L1107
L1107F
L1108
L1108F
L1109
L1109F
L11010
L11010F
L11013/16
L1101INCH
L1101.5/16
L1101.1/2
L1102INCH
L1102.1/4
L1103INCH
L1104INCH

Nr.

OAL

(mm)
160.0
200.0
200.0
224.0
280.0
315.0
315.0
450.0
450.0
560.0
560.0
630.0
630.0
800.0
800.0
900.0
900.0
200.0
224.0
270.0
315.0
560.0
560.0
900.0

1000.0

BD x OAL

16X 5
20x5
20x 7
25X 9
30X 11
38x 14
38%10
45% 18
45x 14
55% 22
55% 16
65 % 25
65% 18
75% 30
75% 20
90 X 36
90 x 22
13/16 x 1/4
1x3/8
1.5/16 x 7/16
1.1/2 x1/2
2% 5/8
2.1/4 x11/16
3x7/8
4x1

D/DORMER
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HSS MENETVAGOK — MUSZAKI RESZ

Nevezékrendszer

16

.
Y

1

[

1

.
’

N
L

-

|
o
ULl T
.

S P
REETU g
|
|
T
I
-

. o
~, 0
__________

12
1  Kils6 atméré 9  Puskavég
2  Horony dtmérGje 10 Spirdlszog
3  Vastagsdg 11  Spirdlhossz
4 Menethossz 12  Homlokszdg
5 Kdpos furat rogzitdcsavarhoz 13 fiszalag
6  Elletorés szoge 14  Ciszalag szélessége
7  Elletdrés hossza 15  Hézagfurat
8  Elletorés stmérdje 16  Résabeallitashoz
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Miiszaki tippek a menetkészitéshez menetvagokkal

1. A menetvagd vagy a betét bekezdése el6tt torje le a rud élét
45 fokban a vezet6 élek hirtelen terhelésének elkerilésére.
Gy6z6djon meg arrdél, hogy a menetvago vagy a betét merGlegesen
all a csavarhoz képest.

2. Haszndlja ki a csavar féatmérdjéhez kapcsolédd nagy
tliréshatarokat, a rud atmérgjének csokkentésével (lasd alabb).
Ezzel minimdlisra csokkentheti a forgacsolderdket.

3. Hasznaljon puskavégli (Gun Nose) menetvagdt, mivel ez biztositja
a forgdcs elvezetését a forgacsolasi zonabdl.

4. Adagoljon megfelel6 mennyiségli kenGanyagot a forgdcsolasi
zénaba.

El6megmunkalasi méretek

HSS MENETVAGOK - MUSZAKI RESZ

5. A hasitott menetvagdk bedllitasanal kerilje a szerszam kinyitasat,

mert ezzel dorzsolést valthat ki. A hasitott menetvagdk kb. 0,15
mm-re 0sszezarhatdk a beallitdcsavarok egyenlé meghuzasaval.
Ha csak az egyik oldalon fesziti a szerszamot, az eltorhet.

. Altaldban véve a menetvagd betétek a létez6 menetek kézi
javitasara vagy tisztitdsdra szolgalnak. Robusztus felépités(iek, és
csak kivételes alkalmakkor javasolt haszndlni ket tomor anyagra
valé menetvagaskor.

A csavarel6gyartmany atmérgjének kisebbnek kell lennie, mint a csavarmenet max. kiilsé atméréje.

Menetkészitési hibaelharitdas menetvagdk hasznalata esetén

Probléma 0Ok
Illesztési hiba
Tulméretes/alulméretes
Helytelen axidlis el6tolasi sebesség
A homlokszdg nem megfeleld az anyaghoz
Helytelen vagy hidnyz6 kendanyag
Rossz feliileti mindség Helytelen sebesség
A rid &tmérdje tdl nagy
A rdd végén nincs élletorés

Rossz tipusd menetvégd

Tul nagy sebesség

Csorbulas/torés A rid &tmérdje tdl nagy
A rtd végén nings élletdrés
Illesztési hiba
Helytelen vagy hidnyz6 kendanyag
Gyors szerszamkopas

Tul nagy sebesség
Helytelen vagy hidnyzé kendanyag
Elratétképzodés A riid 4tméréje tdl nagy

Tul alacsony sebesség

~ D,=D,-(0.1xTP)

Megoldas

Korrigdlja az illesztést, gondoskodjon a tisztasagrol
Gondoskodjon az axidlis el6toldsi sebesség pontos szabdlyozdsardl
Probéljon ki mds menetvagdkat vagy specidlis menetvégot
Ldsd a kendanyagokkal kapcsolatos részt

Kovesse a katalégus ajanldsait

Csokkentse a megfelel6 méretre

Gondoskodjon arrdl, hogy a rid végén legyen élletorés
Kovesse a kataldgus ajanldsait

Kovesse a katalégus ajanldsait

Csokkentse a megfelelé méretre

Gondoskodjon arrdl, hogy a rid végén legyen élletorés
Korrigdlja az illesztést, gondoskodjon a tisztasagrol

Lasd a kendanyagokkal kapcsolatos részt

Kovesse a kataldgus ajénldsait

Ldsd a kendanyagokkal kapcsolatos részt

Csokkentse a megfelelé méretre

Kovesse a katalégus ajanldsait
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KEMENYFEM ES HSS MAROK
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2 élii HSS-E-PM horonymaro, fényes kivitel

2 81 extra rovid dolgozéhosszt szarmard. P9-es tlirésd hornyok kimunkaldsahoz, rampolé maréshoz. TiCN bevonatos.

Alkalmazhatd lagy acélokhoz, nem-vas fémekhez, kizepes szildrdsagu titan-otvézetekhez.

2DORMER

(2]
=
z
Q
z 3
4
HSS-E N 8 |‘ ,‘
PM
Ll APMX
"I -
30° 12° OAL
o eDC
DIN 18358 Bright e8
15 DIN
v~ | 320 4 // =4

Munkadarah alapanyag csoport alkalmazhatdsdg, forgacsolési sebesség (m/min) kiinduld értékek és betikddok. Tablazatok a fogankénti el6toldshoz és a korrekcids tényez6k az 240 oldalon.

B2 PE v mi2 m21 m22 [ 2
W53E W59E Ho61E W45E P40E w37E 130D 122D P4 E PI35E w37E 130D PI35E PI26E
K13 K21 K22 K23 K31 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K45 K51 K52
P19E V62 P50 E 740D P54 V42E ¥134 50D »138D »128D w124 C 120 C »157D Z43D
- N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 Nz.mll N3.2 N3.3 N4.1 S1.1 S1.2 S2.1
»133D 195G Z7F V48 F V48 E V43E PI31E H50E H29E H15E PI50E M350 125D ?120C
S3.1 S4.1
?15C ?12C
DCON MS tolerance hé.
DC DC DCON MS APMX OAL NOF LU DN
Product
(inch) (mm) (mm) (mm) o (mm) (mm) (mm)
90 - 1.00 6.00 2.50 47.0 2 - -

1.5 - 1.50 6.00 3.00 47.0 2 - -
(1101/16 116 1.59 6.00 3.00 47.0 2 - -
(1101.8 - 1.80 6.00 4.00 48.0 2 - -
(1102.0 - 2.00 6.00 4.00 48.0 2 - -
(1103/32 3/32 238 6.00 5.00 49.0 2 - -
€1102.5 - 250 6.00 5.00 49.0 2 - -
(1102.8 - 2.80 6.00 5.00 49.0 2 - -
(1103.0 - 3.00 6.00 5.00 49.0 2 - -
(1101/8 1/8 3.18 6.00 6.00 50.0 2 - -
(1103.5 - 3.50 6.00 6.00 50.0 2 - -
€1103.8 - 3.80 6.00 7.00 51.0 2 - -
(1104.0 - 4.00 6.00 7.00 51.0 2 - -
(1104.5 - 4.50 6.00 7.00 51.0 2 - -
(1103/16 3/16 4.76 6.00 8.00 52.0 2 - -
€1104.82 - 4.80 6.00 8.00 52.0 2 - -
(1105.0 - 5.00 6.00 8.00 52.0 2 - -
€1105.5 - 5.50 6.00 8.00 52.0 2 - -
(1105.75? - 5.75 6.00 8.00 52.0 2 - -
(1106.0 - 6.00 6.00 8.00 52.0 2 - -
(1101/4 1/4 6.35 10.00 10.00 60.0 2 - -
€1106.5 - 6.50 10.00 10.00 60.0 2 - -
€1107.0 - 7.00 10.00 10.00 60.0 2 - -
(1107.5 - 7.50 10.00 10.00 60.0 2 - -
(1107.75? - 1.75 10.00 11.00 61.0 2 = =
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Poz.

Leiras

44

Poz.

TOMOR MAROK — ATTEKINTESI OLDAL

Leiras

210

Tomodr marok megnevezése

Termékleiras

Szemléltetd dbra

A szerszdm sematikus rajza

Termékjellemzdk

Marasi miveletek

Anyagcsoport-ajénldsok, beleértve a sebességre és az el6toldsra vonatkozo
Gtmutatdst

Termékkod

Termékméretek
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TOMOR HM ES HSS MAROK — IKONOK ATTEKINTESE

Altalanos ikonok

B Eisddleges felhasznalés

P Lehetséges felhasznalds

Anyagkéd (BMC)

HSS-E  Porkohdszati kobaltos gyorsacél,

HM  Keményfém (tomor keményfém) PM  szerszimanyag

HSS-E  Kobaltos gyorsacél, szerszamanyag

Maroprofil
Altala’nqs Felu mardtipus alacsony és magas NF Ritka foqosztdsti sk profild forgdcstors NRA Ritkg fogoszltasH alllszimmetrikus kerekitett
ellendlldst anyagokhoz |\ D2 profild forgécstord

Fogszam (NOF)

Hornyok széma = 4-6 (fogak)

Hornyok szdma = 2 (fogak) Hornyok szdma = 4 (fogak) a8y Hornyok szama = 4-8 (fogak)
Hornyok szama = 3 (fogak)

Forgacsolasi hossz
I I
QEEE Forgdcsoldsi hossz, extra rovid QEEE Forgdcsoldsi hossz, kizepes
TR st o T ,
/ Forgdcsoldsi hossz, rovid i Forgdcsoldsi hossz, hosszu
Horony, spiral (FHA)
). 30° irdlszog (h J- 35° irdlszog (h
30° -05 spirdlszdg (horony) 35° -0s spirlszdg (horony)
Radialis homlokszog (GAMF)
lyzo 12° radialis homlokszog (forgacsolas)
Szar
CE==0 DIN 1835B Weldon szér DIN 6535 HA hengeres szar DIN 6535 HB Weldon szér
DIN 18358 DIN 6535HA DIN 6535HB
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TOMOR KEMENYFEM ES HSS MAROK — IKONOK ATTEKINTESE

Bevonat

Fényes (bevonat nélkiili) ‘ l Titan-aluminium-nitrid bevonat
Bright TIAIN

Forgacsolasi atméré tiirési osztalya (TCDC)

DC | e8 — Ipari szabvanyos szerszamt(rési zéna (az DC ' h12 - Ipari szabvanyos szerszdmt(irési z6na (az DC | k12— Ipari szabvényos szerszdmt(irési zéna (az
e8 dtmér6tartomany alapjén) h12 dtmér6tartomany alapjén) k12 ' jtmérstartomany alapjén)
DC | h10 - Ipari szabvényos szerszdmt(irési z6na (az DC | k10— Ipari szabvanyos szerszdmt(irési zéna (az
h10  itmértartomany alapjan) k10 ' stmérstartomany alapjén)
Forgacsolasi irany

n, ... [ W —— Ed s, diagoniiis, axil
Radidlis " Radidlis, diagonalis 'Y adialis, diagonalis, axialls

Alap szabvanycsoport (BSG)

DIN DIN 327 D — Horonymard, szabvanyok DIN DIN 844 L — HSS szdrmarék, szabvényok opormer | Dormer-szabvényok
327D ’ 844L '

DIN . .

844K DIN 844 K — Szdrmaré, szabvanyok
Marasi miiveletek

Sekeély sarokmaras

P9
0 Mély sarokmards ' P9 horonymards (reteszhorony) Progressziv siillyesztés
W Mély horonymards J/ Lejt6s mards Furds
// Sekély horonymards ””‘I gy Siillyesztémards Spirdlis interpolcié
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TOMOR KEMENYFEM MAROK — SZERSZAMANYAGOK ES FELULETI BEVONATOK NAVIGATOR
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(vagy kemény anyagok)

Feliiletkezelések

Fényes
(bevonat nélkiili)

Feliilethevonatok
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Nitrid bevonat
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Bright

Szinterelt, porkohdszati eljérdssal késziilt hordozo, amelyben a fémkarbid kompozitanyagot fém kdtdanyaggal vegyitik. A kézponti
nyersanyaga a volfrdm-karbid (WC). A volfrdm-karbid adja az anyag keménységét. A tantél-karbid (TaC), titdn-karbid (TiC) és niébium-
karbid (NbC) anyagok kiegészitik a wolfram-karbidot, és segitségiikkel bedllithatok a kivant tulajdonsagok. Mindharom anyag kobds karbid.
A kobalt (Co) a kdt6anyag, amely dsszetartja az egész anyagot.

A karbidanyagokat gyakran nagy nyomészildrdsdg, nagy keményséq és igy nagy kopéséllésag is jellemzi, ugyanakkor hajlitdszilérdsaguk és
szivéssaguk korldtozott. A karbidanyagokat menetfirokban, dorzsarakban, mardkban, fdrékban és menetmardkban alkalmazzdk.

A fényes feliilet (bevonat nélkiili feliilet) javitja a forgdcsdramldst ldgy vagy szinesfém anyagokban, és megérzi az éles forgacsolééleket
abraziv anyagokban.

A titdn-aluminium-nitrid egy tobbréteg(i kerdmiabevonat, amely PVD technoldgidval késziil, és nagy szivdsséggal és oxiddciés stabilitassal
rendelkezik. Ezek a tulajdonségai idedlissa teszik nagyobb sebességekhez és eldtoldsokhoz, és emellett javitja az éltartamot is. A TiAIN-t
flrdsi, menetfirdsi és mardsi alkalmazésokban hasznaljak, és alkalmas lehet hiitékozeg nélkiili megmunkalashoz.

TOMOR HSS MAROK — SZERSZAMANYAG-NAVIGATOR

Ez a gyorsacél kobaltot tartalmaz a nagyobb héallésdg eléréséhez. A HSCo dsszetételek a szivéssdg és keménység jo kombindcidjét
eredményezi. J6l megmunkalhatd, jo kopasélldsagu, ezért jol alkalmazhaté farékhoz, menetfdrokhoz, marékhoz és dorzsérakhoz.

A szinterezett kobaltos gyorsacél (HSCo-XP porfém) egy porkohdszati eljérdssal készitett hordozd. Az ilyen médon eldallitott hordozéju

szerszamok kivalé szivossaggal és kszoriilhetéséggel rendelkeznek.

TOMOR HSS MAROK — FELULETKEZELESEK ES BEVONATOK NAVIGATOR

A fényes feliilet (bevonat nélkili feliilet) javitja a forgdcsdramldst lagy vagy szinesfém anyagokban, és megdrzi az éles forgécsoldéleket
abraziv anyagokban.
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C110 DDORMER

2 élii HSS-E-PM horonymaro, fényes kivitel
2 81 extra rovid dolgoz6éhosszd szarmard. P9-es tlirésd hornyok kimunkaldsahoz, rampolé mardshoz. TiCN bevonatos. Alkalmazhatd lagy
acélokhoz, nem-vas fémekhez, kozepes szilardsagu titan-otvozetekhez.

n
=
z
o
z g
I
(@] N |
Hsae N <l B
o APMX
CIE —
30° 12° OAL |
= DC
DIN 18358 Bright e8
u > DIN 4 / 4 PS =
'RY 327D / y ’ /

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgdcsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti el6toléshoz és a korrekcids tényez6k az 240 oldalon.

PLx [pr2| (P13 P21 (P22| [P3x P32] PAT M1 mi2 w21 22 KB KR

H53E W59E WolE W45E P40 E P37E 730D »22D P4 E PI35E w37E 730D PI35E P26 E
KL3 K21 K22 K23 K31 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K45 K51 K52
Z19E P62 PI50E 40D P54 E Z42E ¥134D 750D 738D 728D 7124 (C 7120 C Z57D 743D

B8 nN11 N1.2 N3 N21 N22 N23 N3.1 N3.2 N33 N4l S11  S1.2  S2.1
»133D 195G ZI71F P48 F P48 E P43 E PI31E W50 H2OE W15E P50 E M350 125D ?120C
$3.1

S$4.1
Z15C Z12C

DCON MS tiirés he

DC DC DCON MS APMX OAL NOF LU DN
Product

(inch) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(1101.0 - 1.00 6.00 2.50 47.0 2 - -
(1101.5 - 1.50 6.00 3.00 47.0 2 - -
(1101/16 1/16 1.59 6.00 3.00 47.0 2 - -
(1101.8 - 1.80 6.00 4.00 48.0 2 - -
€1102.0 - 2.00 6.00 4.00 48.0 2 - -
(1103/32 3/32 2.38 6.00 5.00 49.0 2 - -
(1102.5 - 2.50 6.00 5.00 49.0 2 - -
€1102.8 - 2.80 6.00 5.00 49.0 2 - -
€1103.0 - 3.00 6.00 5.00 49.0 2 - -
(1101/8 1/8 3.18 6.00 6.00 50.0 2 - -
(1103.5 - 3.50 6.00 6.00 50.0 2 - -
(1103.8 - 3.80 6.00 7.00 51.0 2 - -
(1104.0 - 4.00 6.00 7.00 51.0 2 - -
(1104.5 - 4.50 6.00 7.00 51.0 2 - -
(1103/16 3/16 4.76 6.00 8.00 52.0 2 - -
(1104.82 - 4.80 6.00 8.00 520 2 - -
(1105.0 - 5.00 6.00 8.00 520 2 - -
(1105.5 - 5.50 6.00 8.00 520 2 - -
(1105.752 - 5.75 6.00 8.00 52.0 2 - -
(1106.0 - 6.00 6.00 8.00 520 2 - -
(1101/4 1/4 6.35 10.00 10.00 60.0 2 - -
(1106.5 - 6.50 10.00 10.00 60.0 2 - -
(1107.0 - 7.00 10.00 10.00 60.0 2 - -
(1107.5 - 7.50 10.00 10.00 60.0 2 - -
(1107.752 - 7.75 10.00 11.00 61.0 2 - -
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Product

(1105/16
(1108.0
(1108.5
(1109.0
(1109.5
(1103/8
(11010.0
(11013/32
(11010.5
(11011.0
(1107/16
(11011.5
(11012.0
(11012.5
(110172
(11013.0
(11017/32
(11014.0
(1109/16
(11015.0
(1105/8
(11016.0
(11017.0
(11011/16
(11018.0
(11019.0
(1103/4
(11020.0
(11022.0
(1107/8
(11024.0
(11025.0
(1101
(11026.0
(11028.0
(11030.0
(11032.0
€11035.0"
€11036.0"
€11040.0"

' DC tirés h10; csak HSS-E elérhetd.
2DC tirés h10; horony P9 tiréssel nem készithetd.

17/32

9/16

DC

(mm)
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8.00
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9.00
9.50
9.52
10.00
10.32
10.50
11.00
1nn
11.50
12.00

12.50
12.70
13.00
13.49
14.00
14.29
15.00
15.88
16.00
17.00
17.46
18.00
19.00
19.05
20.00
22.00
22.22
24.00
25.00
25.40
26.00
28.00
30.00
32.00
35.00
36.00
40.00

DCON MS

(mm)
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
20.00
20.00
20.00
20.00
25.00
25.00
25.00
25.00
25.00
25.00
32.00
32.00
32.00
40.00

¢

APMX

(mm)
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11.00
11.00
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11.00
13.00
13.00
13.00
13.00
13.00
13.00
13.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
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19.00
19.00
19.00
19.00
19.00
22.00
22.00
22.00
22.00
26.00
26.00
26.00
26.00
26.00
26.00
32.00
32.00
32.00
38.00

O0AL

(mm)
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
63.0
63.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
73.0
73.0
73.0
73.0
73.0
73.0
73.0
73.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
88.0
88.0
88.0
88.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
112.0
112.0
112.0
130.0
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C 1 2 3 2/DORMER

2 élii HSS-E-PM horonymaro, fényes kivitel
2 €1, rovid dolgozéhosszu szdrmar6. P9-es tiirésti hornyok kimunkélasahoz. Lagy acélok, nem-vas fémek és kbzepes szildrdsdgu titan
otvozetek megmunkalasahoz. AICrN bevonatos.
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DCON Ms

APMX
311 30° 12° OAL
=3 DC
DIN 18358 Bright e8

Ll DIN P9

= >,

RN 844K 4 %4 & ’ 4

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgdcsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti el6toléshoz és a korrekcids tényez6k az 240 oldalon.

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P31l P M1 w12 wm21 m22 K 2

W50 590D W61D W45D m40D m37D m30C m22( 734D ?29D 31D Z25C 30D »22D

17D Z155D »145D 7136 C 149D »137D 71308 ?145C ?134C ?125C ¥22B P18B ?151C ?139C
B8 nN11 N1.2 N3 N21 N22 N23 N3.1 N3.2 N33 N4l S11  S1.2  S2.1
»30C
$3.1

Z95F Z7E P48 E 748D Z43D 731D m500D m29D m15D 750D W30C Z25C 1208

S$4.1
7158 7128

DCON MS tiirés he

DC DC DCON MS APMX OAL NOF LU DN
Product

(inch) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(1231/16" 116 1.59 6.00 7.00 51.0 2 - -
(1232.0 - 2.00 6.00 7.00 51.0 2 - -
(12325 - 2.50 6.00 8.00 520 2 - -
(1233.0 - 3.00 6.00 8.00 52.0 2 - -
(1231/8" 1/8 3.18 6.00 10.00 54.0 2 - -
(12335 - 3.50 6.00 10.00 54.0 2 - -
(1235/327 5/32 3.97 6.00 11.00 55.0 2 - -
(1234.0 - 4.00 6.00 11.00 55.0 2 - -
(12345 - 4.50 6.00 11.00 55.0 2 - -
€1233/16" 3/16 4.76 6.00 13.00 57.0 2 - -
(1235.0 - 5.00 6.00 13.00 57.0 2 - -
(12355 - 5.50 6.00 13.00 57.0 2 - -
(1236.0 - 6.00 6.00 13.00 57.0 2 - -
(1231/4" 1/4 6.35 10.00 16.00 66.0 2 - -
(1236.5 - 6.50 10.00 16.00 66.0 2 - -
(1237.0 - 7.00 10.00 16.00 66.0 2 - -
(1237.5 - 7.50 10.00 16.00 66.0 2 - -
(1235/16" 5/16 7.94 10.00 19.00 69.0 2 - -
(1238.0 - 8.00 10.00 19.00 69.0 2 - -
(1238.5 - 8.50 10.00 19.00 69.0 2 - -
(1239.0 - 9.00 10.00 19.00 69.0 2 - -
(1239.5 - 9.50 10.00 19.00 69.0 2 - -
(1233/8" 3/8 9.52 10.00 22.00 72.0 2 31.50 9.50
(12310.0 - 10.00 10.00 22.00 72.0 2 31.50 9.50
(12311.0 - 11.00 12.00 22.00 79.0 2 - -
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(12312.0
123120
(12313.0
(12314.0
(12315.0
(12316.0
(12318.0
(12320.0
(€12322.0
(12325.0
(12330.0
! DC tdirés -0.0005 inch/-0.0013 inch.

DC

(inch)

DC

(mm)
12.00
12.70
13.00
14.00
15.00
16.00
18.00
20.00
22.00
25.00
30.00

DCON MS

(mm)
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
16.00
16.00
20.00
20.00
25.00
25.00

¢

APMX

(mm)
26.00
26.00
26.00
26.00
26.00
32.00
32.00
38.00
38.00
45.00
45.00

O0AL

(mm)
83.0
83.0
83.0
83.0
83.0
92.0
92.0
104.0
104.0
121.0
121.0

NOF

NN N RN RNNNNNDNDN

LU

(mm)
37.50
37.50
37.50
37.50
37.50
43.50
43.50
53.50
53.50
64.50
64.50

DN

(mm)
11.50
11.50
11.50
11.50
11.50
15.50
15.50
19.50
19.50
24.50
24.50
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C 306 2/DORMER

3 élii HSS-E-PM horonymaro, fényes kivitel
3 é1 extra rovid dolgozéhosszd szarmard. P9-es tlirésd hornyok kimunkdldsahoz, rampolé mardshoz. Alcrona bevonatos. Alkalmazhaté lagy
acélok és nem-vas fémek megmunkalasahoz..

DCON MS

WL |
G4y 30° 12° OAL
= DC
DIN 18358 Bright e8

|5 DIN P9

>

v | 327D 4 4 | &
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgdcsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti el6toléshoz és a korrekcids tényez6k az 240 oldalon.

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P31 Par mi1 mi2 w21 m22 K R

W54 WolE Wo63E W47E HHE P38 E Z31D »23D PI36E I30E PI32E 26D PI32E PI24E

Z18E Z59E Z48E Z138D w52E Z40E ¥32D 748D Zi37D ®27D 7123 C Z19C Z55D Z41D

B8 nN13 N21 N22 N23 N31 N3.2 N33 N4l SL1 0 S1.2  S21  S3.1 sS4l
»132D PI50 F 150 PI45E P32 W52E W30E HI16E P52 W33D ?126D »120C Z15C Z12C

DCON MS tiirés he

DC DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(3063.0 3.00 6.00 5.00 49.0 3 - -
(3064.0 4.00 6.00 7.00 51.0 3 - -
(3065.0 5.00 6.00 8.00 52.0 3 - -
(3066.0 6.00 6.00 8.00 52.0 3 - -
(3067.0 7.00 10.00 10.00 60.0 3 - -
(3068.0 8.00 10.00 11.00 61.0 3 - -
(3069.0 9.00 10.00 11.00 61.0 3 - -
(3069.5 9.50 10.00 11.00 61.0 3 - -
(30610.0 10.00 10.00 13.00 63.0 3 22.50 9.50
(30611.0 11.00 12.00 13.00 70.0 3 - -
(30612.0 12.00 12.00 16.00 73.0 3 27.50 11.50
(30614.0 14.00 12.00 16.00 73.0 3 27.50 11.50
(30615.0 15.00 12.00 16.00 73.0 3 27.50 11.50
(30616.0 16.00 16.00 19.00 79.0 3 30.50 15.50
(30618.0 18.00 16.00 19.00 79.0 3 30.50 15.50
(30620.0 20.00 20.00 22.00 88.0 3 37.50 19.50
(30622.0 22.00 20.00 22.00 88.0 3 37.50 19.50
(30625.0 25.00 25.00 26.00 102.0 3 45.50 24.50
(30630.0 30.00 25.00 26.00 102.0 3 45.50 24.50
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c30 5 D/DORMER
3 élii HSS-E-PM horonymard, fényes kivitel
3 @1, rovid dolgozohosszu szdrmard. P9-es tiirésti hornyok kimunkélaséhoz, rampoldsi és profil mardsi feladatokra. Nem-vas fémek és kzepes
szilérdsagu hdallé anyagok megmunkéldséhoz.
-
e
g
&
8 g
HSS-E 8 BT N\ ***E}*** i
PM N
APMX
QE% A y o
! 30° 12° OAL
DC
DIN 1835B Bright e8
DIN P9
K.l: 844K 7 g |\ P
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényezk az 240 oldalon.
PL1 P21 P22 P31 P32 AT w11 mi2 w21 v22 K KEE
H52D W58D W60D W44D W39D »136D ?129C ?121C P136D P130D »132D »126 C P130D 122D
K13 K21 K22 K23 K31 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K45 K51  K5.2
717D P155D »145D ?136 C 149D »137D 71308 ?145C ?134C ?125C ¥i22B P 18B ?51C ?139C
B8 nN13 N21 N22 N23 N31 N3.2 N33 N4l S11 0 S1.2  S21  S3.1 sS4l
?30C P48 E 148D 743D 31D W50D W29D W15D ?150D W29C P24 C 178 H13B H10B
DCON MS t(irés h6
DC DCON MS APMX OAL NOF LU DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(3052.0 2.00 6.00 7.00 51.0 3 - -
(3052.5 2.50 6.00 8.00 52.0 3 - -
(3053.0 3.00 6.00 8.00 52.0 3 - -
(3053.5 3.50 6.00 10.00 54.0 3 - -
(3054.0 4.00 6.00 11.00 55.0 3 - -
(3054.5 4.50 6.00 11.00 55.0 3 - -
(3055.0 5.00 6.00 13.00 57.0 3 - -
(3055.5 5.50 6.00 13.00 57.0 3 - -
(3056.0 6.00 6.00 13.00 57.0 3 - -
(3056.5 6.50 10.00 16.00 66.0 3 - -
(3057.0 7.00 10.00 16.00 66.0 3 - -
€3057.5 750 10.00 16.00 66.0 3 - -
(3058.0 8.00 10.00 19.00 69.0 3 - -
(3058.5 8.50 10.00 19.00 69.0 3 - -
(3059.0 9.00 10.00 19.00 69.0 3 - -
(30510.0 10.00 10.00 22.00 72.0 3 31.50 9.50
(30511.0 11.00 12.00 22.00 79.0 3 - -
(30512.0 12.00 12.00 26.00 83.0 3 37.50 11.50
(30513.0 13.00 12.00 26.00 83.0 3 37.50 11.50
(30514.0 14.00 12.00 26.00 83.0 3 37.50 11.50
(30515.0 15.00 12.00 26.00 83.0 3 37.50 11.50
(30516.0 16.00 16.00 32.00 92.0 3 43.50 15.50
30517.0 17.00 16.00 32.00 92.0 3 43.50 15.50
(30518.0 18.00 16.00 32.00 92.0 3 43.50 15.50
(30519.0 19.00 16.00 32.00 92.0 3 43.50 15.50
(30520.0 20.00 20.00 38.00 104.0 3 53.50 19.50
(30522.0 22.00 20.00 38.00 104.0 3 53.50 19.50
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44

DC DCON MS APMX OAL NOF W DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(30525.0 25.00 25.00 45.00 121.0 3 - -
(30528.0 28.00 25.00 45.00 121.0 3 - -
€30530.0 30.00 25.00 45.00 121.0 3 - -
(30532.0 32.00 32.00 53.00 133.0 3 - -
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C247

HSS-E N o

TN

¢

Tobb élii HSS-E-PM nagyolé szarmard, fényes kivitel
4,5, 6 vagy 8 él, révid dolgozéhosszd szarmaro. Altalanos profilmegmunkaldsi miiveletekhez. Lagy acélokhoz és nem-vas fémekhez.

D/DORMER

30° 12°
DC
DIN 1835B Bright k10
DIN
Z.l: 844K 4 // g
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényezk az 240 oldalon.
Pl (P12 P13 (P21 P22 P3E P32 PAd wmi1 w12 m21 w22 K (K
H53D W59D Wo61D W45D W40D »136D ?129C ?122C P134D 129D P131D P25C P130D 122D
K13 K21 K22 K23 K31 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K45 K51  K5.2
717D P155D »145D ?136 C 149D »137D 71308 ?145C ?134C ?125C ¥i22B P 18B ?51C ?139C
B8 nN11 N1.2 N13  N21 N22 N23 N3.1 N3.2 N33 N4l S11  S1.2  S2.1
?30C PI95F ZI71E P48 E 748D 743D ?131D W50D W29D W15D ?150D W30C P125C 71208
S3.1 S4.1
P15B 712B
DCON MS tiirés h6
DC DC DCON MS APMX 0AL NOF L DN
Product
(inch) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(2472.0 - 2.00 6.00 7.00 51.0 4 - -
(2472.5 - 2.50 6.00 8.00 52.0 4 - -
(2473.0 - 3.00 6.00 8.00 52.0 4 - -
2471/8% 1/8 3.18 6.00 10.00 54.0 4 - -
(2473.5 - 3.50 6.00 10.00 54.0 4 - -
(2474.0 - 4.00 6.00 11.00 55.0 4 - -
(2474.5 - 4.50 6.00 11.00 55.0 4 - -
2473/16? 3/16 4.76 6.00 13.00 57.0 4 - -
(2475.0 - 5.00 6.00 13.00 57.0 4 - -
(2475.5 - 5.50 6.00 13.00 57.0 4 - -
(2476.0 - 6.00 6.00 13.00 57.0 4 - -
Q471/4% 1/4 6.35 10.00 16.00 66.0 4 - -
(2476.5 - 6.50 10.00 16.00 66.0 4 - -
(2477.0 - 7.00 10.00 16.00 66.0 4 - -
(2477.5 - 7.50 10.00 16.00 66.0 4 - -
2475/16? 5/16 7.94 10.00 19.00 69.0 4 - -
(2478.0 - 8.00 10.00 19.00 69.0 4 - -
(2478.5 - 8.50 10.00 19.00 69.0 4 - -
(2479.0 - 9.00 10.00 19.00 69.0 4 - -
(2479.5 - 9.50 10.00 19.00 69.0 4 - -
(2473/8% 3/8 9.52 10.00 22.00 72.0 4 31.50 9.50
€24710.0 - 10.00 10.00 22.00 72.0 4 31.50 9.50
(24711.0 - 11.00 12.00 22.00 79.0 4 - -
24712.0 - 12.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
Q471/2% 1/2 12.70 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
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Product

24713.0
24714.0
2479162
24715.0
(2475/8?
24716.0
Q4717.0
24718.0
24719.0
473/4%
24720.0
Q47210
247220
2477/8%
24723.0
247240
24725.0
Q47?
(24726.0
24728.0
(24730.0
(24732.0
(24736.0"
(24740.0"
(24750.0"

! Csak HSS-E kivitelben; keresztél nélkil.
2 DC tirés +0.0025 inch/-0.0005 inch.
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DC

(inch)

9/16

DC

(mm)
13.00
14.00
14.29
15.00
15.88
16.00
17.00
18.00
19.00
19.05
20.00
21.00
22.00
2222
23.00
24.00
25.00
25.40
26.00
28.00
30.00
32.00
36.00
40.00
50.00

DCON MS

(mm)
12.00
12.00
12.00
12.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
25.00
25.00
25.00
25.00
25.00
25.00
32.00
32.00
40.00
50.00

¢

APMX

(mm)
26.00
26.00
26.00
26.00
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00
38.00
38.00
38.00
38.00
38.00
38.00
45.00
45.00
45.00
45.00
45.00
45.00
53.00
53.00
63.00
75.00

O0AL

(mm)
83.0
83.0
83.0
83.0
92.0
92.0
92.0
92.0
92.0
104.0
104.0
104.0
104.0
104.0
104.0
121.0
121.0
121.0
121.0
121.0
121.0
133.0
133.0
155.0
177.0

NOF

[N~ NN WK - - e R R R R R O R N N N N N R R N

LU

(mm)
37.50
37.50
37.50
37.50
43.50
43.50
43.50
43.50
43.50
53.50
53.50
53.50
53.50
53.50
53.50
64.50
64.50
64.50
64.50
64.50
64.50
72.50
72.50
84.50
96.50

DN

(mm)
11.50
11.50
11.50
11.50
15.50
15.50
15.50
15.50
15.50
18.50
19.50
19.50
19.50
19.50
19.50
23.50
24.50
24.50
24.50
24.50
24.50
31.50
31.50
39.00
48.00



C273

¢

Tobb élii HSS-E-PM szarmard, hosszu, fényes kivitel
4,5 és 6 8l hosszt dolgozéhosszti szarmard. Lagy, nem-vas fémek megmunkélaséhoz, példaul aluminium és kozepes szildrdsaga titan
otvozetek.

D/DORMER

HSS-E
m | N
A ¥
30° 12°
=3 DC
DIN 1835B Bright k10
DIN
Z,l: 844l 0l W J 44 //J 1 J/J
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényezk az 240 oldalon.
PL1 (P12 P13 (P21 P22 P3W P32 PAd wmi1 w12 m21 w22 K (K2
W46C W52C W54C W40C W35C ?132( P26 8B »198 114 C ?12C ?12C ? 108 »25C ?19C
K13 K21 K22 K23 K31 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K45 K51  K5.2
Z14C P49 C ?140C 71328 P144C ?133C P127 A Y140 B ¥130B ¥22B ZI19A P16 A Y146 B P134B
B8 nN11 N1.2 N13  N21 N22 N23 N3.1 N3.2 N33 N4l S11  S1.2  S2.1
71278 I81E 160D »41D ?41( ?137C 2126 C W43 ( W5C W13C 143 258 ?1208 P13A
S3.1 S4.1
ZI10A P18 A
DCON MS tiirés h6
DC DC DCON MS APMX 0AL NOF L DN
Product
(inch) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(2732.0 - 2.00 6.00 10.00 54.0 4 - -
(2732.5 - 2.50 6.00 12.00 56.0 4 - -
(2733.0 - 3.00 6.00 12.00 56.0 4 - -
2731/8% 1/8 3.18 6.00 15.00 59.0 4 - -
(2733.5 - 3.50 6.00 15.00 59.0 4 - -
(2734.0 - 4.00 6.00 19.00 63.0 4 - -
(27345 - 4.50 6.00 19.00 63.0 4 - -
(2733/16? 3/16 4.76 6.00 24.00 68.0 4 - -
(2735.0 - 5.00 6.00 24.00 68.0 4 - -
(2735.5 - 5.50 6.00 24.00 68.0 4 - -
(2736.0 - 6.00 6.00 24.00 68.0 4 - -
Q731/4% 1/4 6.35 10.00 30.00 80.0 4 - -
(2737.0 - 7.00 10.00 30.00 80.0 4 - -
(2738.0 - 8.00 10.00 38.00 88.0 4 - -
(2739.0 - 9.00 10.00 38.00 88.0 4 - -
(2733/8% 3/8 9.52 10.00 45.00 95.0 4 54.50 9.50
€27310.0 - 10.00 10.00 45.00 95.0 4 54.50 9.50
27311.0 - 11.00 12.00 45.00 102.0 4 - -
(27312.0 - 12.00 12.00 53.00 110.0 4 64.50 11.50
Q7312% 1/2 12.70 12.00 53.00 110.0 4 64.50 11.50
(27313.0 - 13.00 12.00 53.00 110.0 4 64.50 11.50
(27314.0 - 14.00 12.00 53.00 110.0 4 64.50 11.50
(27315.0 - 15.00 12.00 53.00 110.0 4 64.50 11.50
(2735/8% 5/8 15.88 16.00 63.00 123.0 4 74.50 15.50
(27316.0 - 16.00 16.00 63.00 123.0 4 74.50 15.50
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Product

27318.0
(2733/4?
(27320.0
27322.0
27325.0
Q7312
27328.0
(27330.0
(27332.0
(27340.0"

! Csak HSS-E kivitelben; keresztél nélkil.
2 DC tdirés +0.0025 inch/-0.0005 inch.
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DC

(inch)

DC

(mm)
18.00
19.05
20.00
22.00
25.00
25.40
28.00
30.00
32.00
40.00

DCON MS

(mm)
16.00
20.00
20.00
20.00
25.00
25.00
25.00
25.00
32.00
40.00

¢

APMX

(mm)
63.00
75.00
75.00
75.00
90.00
90.00
90.00
90.00
106.00
125.00

O0AL

(mm)
123.0
141.0
141.0
141.0
166.0
166.0
166.0
166.0
186.0
217.0

NOF

(= W= NN e R A R N e

LU

(mm)
74.50
90.50
90.50
90.50
109.50
109.50
109.50
109.50
125.50
146.50

DN

(mm)
15.50
18.50
19.50
19.50
24.50
24.50
24.50
24.50
31.50
39.00



Cc407

¢

4 élii HSS-E nagyold szarmaro, fényes kivitel

4 €10, rovid dolgozéhosszt, 35°-0s horonyemelkedésti, NRA forgécstords szarmard. Féleg nagyoldsi miveletekhez.

DN

DCON MS

D/DORMER

HSS-E | NRA g B W A ﬂq
M et APMX A
% A Y - LU -
35° 12° - OAL -
DC
DIN 1835B Bright k12
A, | o
v 844K
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényezk az 240 oldalon.
PL1 (P12 P13 (P21 P22 (P23 P31 (P32] P33 (P41l P42 [PA3] m11  M12
W50G W566 W58G W46 386G W34F 326 H6F W22F W19F Wi6F P13 F W34G H29G
mM21 mM22 M31 M32 M33 M4l K K2 E EE B2 BB EE S
W36 W25F P124F PI21F W19E H13E W306 W26 176 W54G W44G W35F W48G W376
EBE i @2 @8 @2 @5 EE B2 B8 N1 N3.2  s11 s1.2 s13
W30F WA44F W33F W25F H21E H18E W50 F H38F W9F W43G W56 P30 F W)5F HIE
S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 S4.2
W19E W3E W14E W6k W11E H5E
DCON MS tiirés h6
DC DCON MS APMX 0AL NOF LU DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(4076.0 6.00 6.00 13.00 57.0 4 - -
(4077.0 7.00 10.00 16.00 66.0 4 - -
(4078.0 8.00 10.00 19.00 69.0 4 - -
(4079.0 9.00 10.00 19.00 69.0 4 - -
(40710.0 10.00 10.00 22.00 72.0 4 31.50 9.50
(40711.0 11.00 12.00 22.00 79.0 4 - -
(40712.0 12.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
(40713.0 13.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
(40714.0 14.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
(40715.0 15.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
(40716.0 16.00 16.00 32.00 92.0 4 43.50 15.50
(40718.0 18.00 16.00 32.00 92.0 4 43.50 15.50
€40720.0 20.00 20.00 38.00 104.0 4 53.50 19.50
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C 400 2/DORMER

4 élii HSS-E nagyol6 szarmaro, fényes kivitel
4 €1, rovid dolgozéhosszt, 30°-0s horonyemelkedés(i, NF geometrids szarmard. Keresztél nélkiili, periférialis marasohoz, ldgy acélok

nagyoldsahoz.
w
=
pd
e}
z o
a a
Y
[} . |
nss-e | NF 8 )
i apwx__| b
THIE -t
30° 12° - OAL .
) DC
DIN 18358 Bright k12
a.

DIN
844K 4 // = A
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgdcsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti el6toléshoz és a korrekcids tényez6k az 240 oldalon.

P12 PL3 P21 P22 P31 Par i1 mi2 m21 m22 K R

W52E W54 W40E W35E P32E Z26D 719D PI34E P29E Z31E ?25D P30 E P22

Z49E P40 ¥32D P44 E Z33E 27D 140D 730D 722D Z19C Z16C 46D Zi34D

N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 S1.1 §1.2 S2.1 S3.1 $4.1
27D 41F P4E 37t P26 E H43E W25E Z13E P43E 130D ?25D Z20C Z15C Z12C

DCON MS tiirés he

N |
— ~
~ (=2
m m

DC DCON MS APMX OAL NOF ) DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(4006.0 6.00 6.00 13.00 57.0 4 - -
(4008.0 8.00 10.00 19.00 69.0 4 - -
€40010.0 10.00 10.00 22.00 72.0 4 - -
€40012.0 12.00 12.00 26.00 83.0 4 - -
(40014.0 14.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
(40016.0 16.00 16.00 32.00 92.0 4 43.50 15.50
(40018.0 18.00 16.00 32.00 92.0 4 43.50 15.50
(40020.0 20.00 20.00 38.00 104.0 4 53.50 19.50
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Cc403

¢

Tobb élii HSS-E szarmaré nagyolashoz, hosszu, fényes kivitel
4.5 és 6 €I, hosszti dolgozéhosszt, 30°-0s horonyemelkedés(, szarmard. Csak periféridlis nagyolashoz, nincs keresztél. NF profil biztositja a
kivalé forgdcstorést. Aldkoszorilt kivitel.

D/DORMER

(2]
=
P4
o
%)
a
B
Hss-E | NF )
Nt
A ¥
30° 12° N
) DC
DIN 18358 Bright k12
L4 DIN
>
844L 01 WJ 44 4 =4
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényezk az 240 oldalon.
PL1 (P12 P13 (P21 P22 P3| P32 PAd wmi1 w12 m21 w22 K (K2
W40D 45D W46D W34D W30D 28D ?122( 2116 C »127D »123D »124D »120C 125D 719D
114D 143D »135D 2128 C ¥138D 29D Y1248 ?135C ?127C ?120C Pi17B Y 14B »140C ?130C
B8 nN13 N21 N22 N23 N31 N3.2 N33 N4l S11 0 S1.2  S21  S3.1 sS4l
723C P38 E »138D P134D 725D 40D 23D 112D 140D ?125C P120C 7138 1108 188
DCON MS t(irés h6
DC DCON MS APMX OAL NOF LU DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(40310.0 10.00 10.00 45.00 95.0 4 - -
(40312.0 12.00 12.00 53.00 110.0 4 - -
(40314.0 14.00 12.00 53.00 110.0 4 64.50 11.50
(40316.0 16.00 16.00 63.00 123.0 4 74.50 15.50
(40318.0 18.00 16.00 63.00 123.0 4 74.50 15.50
(40320.0 20.00 20.00 75.00 141.0 4 90.50 19.50
(40330.0 30.00 25.00 90.00 166.0 5 109.50 24.50
(€40332.0 32.00 32.00 106.00 186.0 6 125.50 31.00
(40336.0 36.00 32.00 106.00 186.0 6 125.50 31.50
€40340.0 40.00 40.00 125.00 217.0 6 146.50 39.00
(40345.0 45.00 40.00 125.00 217.0 6 146.50 39.50
(40350.0 50.00 50.00 150.00 252.0 6 171.50 48.00
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DDORMER

2 élii tomor keményfém szarmaro
2 é1, kozepes dolgozéhosszd, 30°-0s horonyemelkedési szarmaré. Féleg horonykimunkéléshoz alkalmazhaté.

__CHWx45°

|
|
|
|
DCON MS

A y - OAL -
30° 12°

DC

omesss) | |aright h10

- A @G

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgdcsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti el6toléshoz és a korrekcids tényez6k az 237 oldalon.

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 Pa1  Pa2 [Kid (K12 [Ki3
H106K HI119K MW123K WK W30 K 771 W66 K m53) »45) W40 ¥134) W30 K 159K 44K
K21 K22 K23 K31 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K45 K51 K52 K53
W98K W30K Z164) m87K W67 K Zi54) w3l m61) Zi45) 7i38) Zi32) mo1) me9) Zi53)
N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 S1.1 $1.2 S1.3

?1355K 267K W179K W179K 21160 K 115K 187K 109K W56K 187K 72K m38J Y36 15
DCON MS ttirés h6; DC < 10.00 mm: CHW +0.03x45° mm; DC > 10.00 mm: CHW +0.05x45° mm.

DC CHW DCON MS APMX 0AL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$9022.0 2.00 0.08 3.00 6.00 38.0 2
$9022.5 2.50 0.08 3.00 9.00 38.0 2
$9023.0 3.00 0.08 3.00 12.00 38.0 2
$9024.0 4.00 0.08 4.00 14.00 50.0 2
$9025.0 5.00 0.13 5.00 16.00 50.0 2
$9026.0 6.00 0.13 6.00 19.00 57.0 2
$9027.0 7.00 0.13 8.00 19.00 63.0 2
$9028.0 8.00 0.13 8.00 19.00 63.0 2
$9029.0 9.00 0.13 10.00 21.00 72.0 2
$90210.0 10.00 0.18 10.00 22.00 72.0 2
$90212.0 12.00 0.20 12.00 25.00 73.0 2
$90214.0 14.00 0.20 14.00 30.00 83.0 2
$90216.0 16.00 0.20 16.00 32.00 92.0 2
$90218.0 18.00 0.20 18.00 32.00 92.0 2
$90220.0 20.00 0.30 20.00 38.00 104.0 2

230



¢

D/DORMER

2 élii tomor keményfém szarmaré
2 é1, kozepes dolgozéhosszd, 30°-0s horonyemelkedés szarmard. Féleg horonykimunkéléshoz alkalmazhaté. Hengeres befogds, 5 mm-ig.
TiAIN bevonat biztositja a magas hdmérsékletekkel szembeni ellenalldsagot.

__CHWx45°

DC
\
|
|
DCON MS

HM N

I!!! - OAL >
% 375° 12°

= ‘ l DC
DIN 6535HB TIAIN h10

- G4 E W EE

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoléshoz és a korrekcids tényezk az 237 oldalon.

£y

PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43 [Kid| [Ki2
W132K 148K W153K W113K 100K |_EED) W98 K m79) W67) H59) W50) 41) 100K W74K
KL3 K21 K22 K23 K31 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K45 K51 K52
W56K W107K W37K m/0) W95K 72K m59) m3s) m67) W49) m4) m35) m100) W)
B8 nN11 N1.2 N3 N21 N22 N23 N3.1 N3.2 N33 N4l N42 N43  SL1
H58) 1296 K 222K W 149K W 149K W133K W96 K W156K WI1K 147K 1156 K 2160 K Y164 K W47)
s1.2  S1.3

v45) 7120)

DCON MS t(irés h6; DC < 10.00 mm: CHW +0.03x45° mm; DC > 10.00 mm: CHW £0.05x45° mm.
Ezek a termékek szettben is elérhetdek. Lasd S991.

DC CHW DCON MS APMX 0AL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$9222.0" 2.00 0.08 3.00 6.00 38.0 2
$9222.5" 2.50 0.08 3.00 9.00 38.0 2
$9223.0" 3.00 0.08 3.00 12.00 38.0 2
$9224.0" 4.00 0.08 4.00 14.00 50.0 2
$9225.0" 5.00 0.13 5.00 16.00 50.0 2
$9226.0 6.00 0.13 6.00 19.00 57.0 2
$9227.0 7.00 0.13 8.00 19.00 63.0 2
$9228.0 8.00 0.13 8.00 19.00 63.0 2
$9229.0 9.00 0.13 10.00 21.00 72.0 2
$92210.0 10.00 0.18 10.00 22.00 72.0 2
$92212.0 12.00 0.20 12.00 25.00 73.0 2
$92214.0 14.00 0.20 14.00 30.00 83.0 2
$92216.0 16.00 0.20 16.00 32.00 92.0 2
$92218.0 18.00 0.20 18.00 32.00 92.0 2
$92220.0 20.00 0.30 20.00 38.00 104.0 2

U Cylindrical shank.
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3 élii tomor keményfém szarmaré
3 é1d, kozepes dolgozéhosszd, 30°-0s horonyemelkedési szarmaré. Féleg horonykimunkéléshoz alkalmazhaté.

__CHWx45°

|
|
|
|
|
DCON MS

A y - OAL -
30° 12°

DC

omesss) | |aright h10

- G s EE

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgdcsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti el6toléshoz és a korrekcids tényez6k az 237 oldalon.

m106) m119) 123 mo1J W30 Z71l Wo66) W53 w451 W40l P134] m30)J 59 ¥44)

W) m3o0J ZI641 ms7) mo7) Z154| W31l W61l w451 7381 7321 W1l W6 w1531

N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 S1.1 §1.2 §1.3
355K 267K 179K W179) ?160)J Z115) m187) m109)J m5) ?1187) »72) W33l 36! 7431

DCON MS ttirés h6; DC < 9.00 mm: CHW 0.03x45° mm; DC > 9.00 mm: CHW +0.05x45° mm.

DC CHW DCON MS APMX OAL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$9032.0 2.00 0.08 3.00 6.00 38.0 3
$9032.5 2.50 0.08 3.00 9.00 38.0 3
$9033.0 3.00 0.08 3.00 12.00 38.0 3
$9034.0 4.00 0.08 4.00 14.00 50.0 3
$9035.0 5.00 0.13 5.00 16.00 50.0 3
$9036.0 6.00 0.13 6.00 19.00 57.0 3
$9037.0 7.00 0.13 8.00 19.00 63.0 3
$9038.0 8.00 0.13 8.00 19.00 63.0 3
$9039.0 9.00 0.13 10.00 21.00 720 3
$90310.0 10.00 0.20 10.00 22.00 720 3
$90312.0 12.00 0.20 12.00 25.00 73.0 3
$90314.0 14.00 0.20 14.00 30.00 83.0 3
$90316.0 16.00 0.20 16.00 32.00 92.0 3
$90318.0 18.00 0.20 18.00 32.00 92.0 3
$90320.0 20.00 0.30 20.00 38.00 104.0 3

232



¢

3 élii tomor keményfém szarmaré

D/DORMER

3 é1d, kozepes dolgozéhosszd, 30°-0s horonyemelkedés szarmard. Féleg horonykimunkéléshoz alkalmazhaté. Hengeres befogds, 5 mm-ig.

TiAIN bevonat biztositja a magas hdmérsékletekkel szembeni ellenalldsagot.

L §
il 4 == |
W | | & -
" G
- @49 E e @0

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoléshoz és a korrekcids tényezk az 237 oldalon.

PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42

W132) W148) W153) W113) W100) W38 Wog) W79 67| W59 W50

K13 K21 K22 K23 K31 K32 K33 K41 K42 K43 K44

W56) m107) ms7) m/0| W95 m72) 59| W33 W67 | W49 m4|

(B8 nN11 N1.2 N3 N21  N22 N23 N3.1 N3.2 N33 N4l

W58 1296 K 222K W 149K W149) W133) W%) W156) mo1) P147) 1156

S1.2 S1.3

?1451 71201
DCON MS tiirés h6; DC < 9.00 mm: CHW +0.03x45° mm; DC > 9.00 mm: CHW 0.05x45° mm.
Ezek a termékek szettben is elérhetdek. Lasd S991.

DC CHW DCON MS APMX OAL
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

$9332.0" 2.00 0.08 3.00 6.00 38.0
$9332.5" 2.50 0.08 3.00 9.00 38.0
$9333.0" 3.00 0.08 3.00 12.00 38.0
$9334.0" 4.00 0.08 4.00 14.00 50.0
$9335.0" 5.00 0.13 5.00 16.00 50.0
$9336.0 6.00 0.13 6.00 19.00 57.0
$9337.0 7.00 0.13 8.00 19.00 63.0
$9338.0 8.00 0.13 8.00 19.00 63.0
$9339.0 9.00 0.13 10.00 21.00 720
$93310.0 10.00 0.20 10.00 22.00 720
$93312.0 12.00 0.20 12.00 25.00 73.0
$93314.0 14.00 0.20 14.00 30.00 83.0
$93316.0 16.00 0.20 16.00 32.00 92.0
$93318.0 18.00 0.20 18.00 32.00 92.0
$93320.0 20.00 0.30 20.00 38.00 104.0

U Cylindrical shank.

430
K45
W351

N4.2
7160)J

m100)J
W 1001

N4.3
Y64)

NOF

W W W wwwwwwwwwwww

W74)

W51

S1.1
471
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4 élii tomor keményfém szarmaro
4 €10, kozepes dolgozohosszd, 30°-os horonyemelkedési szarmaro. Féleg horonykimunkalashoz alkalmazhato.

__CHWx45°

DCON MS

= | e B
W | e | S
hiz

- G g G e

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgdcsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti el6toléshoz és a korrekcids tényez6k az 237 oldalon.

PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43 [Kid| [Ki2
H106) m119) H123) o) W30 Z71l W66) W53 451 401 V341 7181 W30 »59)
K13 K21 K22 K23 K31 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K45 K51 K52
v44) W) m30) Y1641 m37) m67) P154| W31l W61l 45| 7381 7321 o1l [ [0
B8 nN11 N1.2 N3 N21 N22 N23 N3.1 N3.2 N33 N4l N42 S11 S1.2
71531 »1355) W 267) W179) W179) 21160 Z1115) W187) W109) W56) »1187) »72) W38 1361
s1.3 Ss21 S22 S3.1 S3.2  S41  S4.2

w43l Zi401 w351 7301 w5l 723l Z20l
DCON MS tirés h6; DC < 9.00 mm: CHW £0.03x45° mm; DC > 9.00 mm: CHW +0.05x45° mm.

DC CHW DCON MS APMX OAL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$9042.0 2.00 0.08 3.00 6.00 38.0 4
$9042.5 2.50 0.08 3.00 9.00 38.0 4
$9043.0 3.00 0.08 3.00 12.00 38.0 4
$9044.0 4.00 0.08 4.00 14.00 50.0 4
$9045.0 5.00 0.13 5.00 16.00 50.0 4
$9046.0 6.00 0.13 6.00 19.00 57.0 4
$9047.0 7.00 0.13 8.00 19.00 63.0 4
$9048.0 8.00 0.13 8.00 19.00 63.0 4
$9049.0 9.00 0.13 10.00 21.00 72.0 4
$90410.0 10.00 0.20 10.00 22.00 72.0 4
$90412.0 12.00 0.20 12.00 25.00 73.0 4
$90414.0 14.00 0.20 14.00 30.00 83.0 4
$90416.0 16.00 0.20 16.00 32.00 92.0 4
$90418.0 18.00 0.20 18.00 32.00 92.0 4
$90420.0 20.00 0.30 20.00 38.00 104.0 4
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D/DORMER

4 élii tomor keményfém szarmaro
4 €l0i, kozepes dolgozéhosszu, 30°-0s horonyemelkedési szarmard. Féleg horonykimunkéldshoz alkalmazhatd. Hengeres befogds, 5 mm-ig. TiAIN
bevonat biztositja a magas hémérsékletekkel szembeni ellendllésagot.

n
=
_ CHWx4s5° 8
= 8
s Y
HM N 8@ ’’’’’ B |
APMX ‘
A y - OAL N
iy 30° 12°

‘ l DC
DIN 6535HB TIAIN h12

- G EmEEE

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti el6toldshoz és a korrekcids tényezk az 237 oldalon.

£y

PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43 [Kid| [Ki2
H132) W 148) Hm153) m113) m100) kR W98 W79l W67 W59 W50 411 m100) W74)
KL3 K21 K22 K23 K31 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K45 K51 K52
W56 m107) m37) W0l m95) m72) 59| W33 W67 | W49| m4| W35 W1001 W5l
B8 nN11 N1.2 N3 N21 N22 N23 N3.1 N3.2 N33 N4l N42 N43  SL1
W58 ?1296) »1222) W149) W149) W133) W%) W156) mo1) P147) 1156 ?160) P164) W47
$1.2 S1.3  S21 S22 S3.1  S3.2 S41  S4.2

7451 71451 7601 7491 451 7351 7351 7281

DCON MS t(irés h6; DC < 9.00 mm: CHW +0.03x45° mm; DC > 9.00 mm: CHW +0.05x45° mm.
Ezek a termékek szettben is elérhetdek. Lasd S991.

DC CHW DCON MS APMX OAL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$9442.0" 2.00 0.08 3.00 6.00 38.0 4
$9442.5" 2.50 0.08 3.00 9.00 38.0 4
$9443.0" 3.00 0.08 3.00 12.00 38.0 4
$9444.0" 4.00 0.08 4.00 14.00 50.0 4
$9445.0" 5.00 0.13 5.00 16.00 50.0 4
$9446.0 6.00 0.13 6.00 19.00 57.0 4
$9447.0 7.00 0.13 8.00 19.00 63.0 4
$9448.0 8.00 0.13 8.00 19.00 63.0 4
$9449.0 9.00 0.13 10.00 21.00 72.0 4
$94410.0 10.00 0.20 10.00 22.00 72.0 4
$94412.0 12.00 0.20 12.00 25.00 73.0 4
$94414.0 14.00 0.20 14.00 30.00 83.0 4
$94416.0 16.00 0.20 16.00 32.00 92.0 4
$94418.0 18.00 0.20 18.00 32.00 92.0 4
$94420.0 20.00 0.30 20.00 38.00 104.0 4

U Cylindrical shank.
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DDORMER

Tomor keményfém maré készlet
Tomor keményfém szarmard készlet, TIAIN bevonattal. Tipusok: $922, $933 vagy S944 (2.3 vagy 4 éli). Méretek: @3, 4, 5, 6, 8 és 10 mm

A=Tipusok a szettben, B=Mennyiség a szettben, C=Atmérok a szettben

Product A 2 ‘

$991SET922 5922 6 3.00mm, 4.00 mm, 5.00 mm, 6.00 mm, 8.00 mm, 10.00 mm
S991SET933 5933 6 3.00mm, 4.00 mm, 5.00 mm, 6.00 mm, 8.00 mm, 10.00 mm
S991SET944 $944 6 3.00 mm, 4.00 mm, 5.00 mm, 6.00 mm, 8.00 mm, 10.00 mm
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TOMOR HM MAROK — FOGANKENTI ELOTOLASI TABLAZAT

DC DC

Fogankénti eIt’StoIésfz (mm/ford)
A munkakdriilményektdl fiiggéen

sziikséq lehet ezen értékek +25 %-os
APMX mddositaséra.
s FFW =1>DC CS%\K kdz’pontj.fotgécsolési ’
e N indesin e
(. a tabldzatban szerepld értékeket
APMX EFW = DC EFWAEP(')V_I g,(ch fn-nek (fordulatonkénti eldtoldsnak)
kell tekinteni.
A tablazat haszndlata a fogankénti elGtolas f megtalalasahoz:
1. Keresse meg az alfa kddot a termék oldalén (péléa: 199K, , K" az alfa kéd). .C.SA.l.(
2. Keresse meg az adott forgdcsoldsi alkalmazashoz legkdzelebbi dtmérét a téblazat felsd soraban. TO,MOR,
3. Keresse meg az alfa kddot a tdblazat bal oszlopaban. KEMENYFEM
4. Az Atmér6 + Menetemelkedés oszlop és az alfa kod metszéspontja (cella) a fogankénti eltolas fz . MAROKHOZ
@ DC(mm)
1.00 2.00 3.00 4.00 5.00 6.00 7.00 8.00 9.00 10.00 12.00 14.00 16.00 18.00 20.00 22.00 25.00
A 0002 0003 0.004 0005 0.006 0007 0008 0.009 0010 0.011 0014 0015 0017 0019 0.021 0025 0.028
B 0002 0003 0004 0005 0006 0.007 0008 0009 0010 0011 0014 0.015 0017 0019 0021 0025 0.028
C 0002 0003 0004 0005 0006 0.007 0008 0009 0010 0011 0.014 0015 0017 0019 0021 0025 0.028
D 0002 0003 0004 0005 0007 0008 0009 0010 0017 0012 0014 0015 0017 0019 0021 0.025 0.028
E 0002 0003 0004 0008 0009 0012 0013 0014 0015 0016 0.019 0.021 0.024 0026 0028 0030 0.034
E F 0002 0003 0006 0010 0013 0016 0017 0019 0021 0.022 002 0.029 0.032 0035 0039 0042 0.047
g G 0002 0.005 0008 0014 0018 0022 0024 002 0028 0031 0.035 0.040 0.044 0.048 0.053 0.057 0.064
=
& 1 0003 0006 0017 0019 0024 0030 0032 0036 0039 004 0049 0054 0061 0066 0073 0079 0.088
% J 0004 0009 0.014 0026 0033 0.041 0044 0.048 0.053 0057 0.066 0074 0.083 0.09 0099 0.107 0.120
© K 0006 0012 0019 0035 0044 0054 005 0064 0070 0076 0088 0098 0110 0120 0132 0142  0.160
N 0008 0016 0025 0047 0.058 0072 0078 0.08 = 0.094 0101 0117 0131 0.146 0.160 0175 0.189  0.212
0 0010 0021 0034 0062 0078 009 0.104 0114 0124 0335 015 = 0174 0.195 0213 0233 0252 0283
P 0014 0028 0045 0083 0.104 0128 0138 0152 0166 ~ 0.180 = 0207 0231 0259 0283 0311 0335 0376
R 0018 0037 0060 0110 0138 0170 0184 0202 0221 0239 0276 0308 0345 0377 0414 0446  0.501
S 0024 0049 0080 0.147 018 0226 0245 0269 0294 0318 0367 0410 0459 0502 0550 0593  0.667
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TOMOR HM MAROK — FOGANKENTI ELOTOLASI TABLAZAT

Fogankénti elétolas TP (col/fog)

] — a munkakoriilményektl fiiggden
sziikség lehet ezen értékek £25 %-os
APMX modositaséra.
FFW = 1xD
A X xDe CSAK kozponti forgacsoldsi
FFW = 0.5xDC T szarmardval tomor anyagban
V l_ végzett siillyesztés esetén az ebben
. a tablazatban szerepld értékeket
APMX EFW = DC EFWAZP(')\f'é(ch TP R-nek (fordulatonkénti colban
megadott eldtoldsnak) kell tekinteni.
A tablazat hasznalata a fogankénti elGtolas /PT megtalalasahoz:
1. Keresse meg az alfa kodot a termék oldalan (példa: 653K, , K" az alfa kad). ,C.SA.'.(
2. Keresse meg az adott forgacsolasi alkalmazéshoz legkdzelebbi dtmért a tabldzat felsd sordban. TO,MOR,
3. Keresse meg az alfa kddot a tablazat bal oszlopaban. KEME!WFEM
i sy . . . . s MAROKHOZ
4. Az Atmér6 és az alfa kod metszéspontja (cella) a fordulatonkeénti elétolds IPT.
o DC(col)
1/16 3/32 1/8 5/32 3/16 7/32 1/4 5/16 3/8 7/16 1/2 9/16 5/8 3/4 7/8 1
.0625 .0938 .1250 .1563 .1875 .2188 .2500 3125 3750 4375 5000 .5625 .6250 .7500  .8750 1.0000
A .0001 .0001 0002~ .0002  .0002  .0002  .0003  .0003 ~ .0004  .0005  .0005  .0006  .0007  .0008  .0010  .0011
B .0001 .0001 0002~ .0002  .0002  .0002 .0003  .0003 ~ .0004  .0005  .0005  .0006 ~ .0007  .0008  .0010  .0011
C .0001 .0001 .0002 .0002 .0002 .0002 .0003 .0003 .0004 .0005 .0005 .0006 .0007 .0008 .0010 0011
D  .0001 .0001 .0002 ~ .0002  .0002  .0003  .0004  .0004  .0004 .0005  .0006  .0006  .0007  .0008  .0010  .0011
E .0001 .0001 .0002 ~ .0003  .0004  .0004  .0005  .0006 ~ .0006 ~ .0007 = .0007 ~ .0009  .0009  .0011 0012 .0013
E F  .0001 .0002 ~ .0002  .0004  .0005  .0006  .0006  .0007  .0009  .0009  .0011 0012 .0013  .0015 = .0017 = .0019
% G .0002  .0002  .0004 = .0006  .0007  .0007  .0009  .0010 = .0072  .0013  .0015  .0016  .0017 = .0020 = .0023  .0025
E I .0002 .0003  .0005 = .0007  .0009  .0011 0012 .0014  .0016  .0018  .0020  .0022 = .0024  .0028  .0031 .0035
= J 0003 .0004 .0007 .0010  .0012  .0014 00177  .0019 0022 = .0024  .0027  .0030  .0032 = .0037  .0043  .0047
= K 0004 0006 0009 0014 0016 0019 0022 0025 0029  .0032 0036 0040 0043 0050  .0056  .0063
N .0005 .0007  .0011 0019 .0022 0025  .0029  .0034  .0038 = .0043  .0048  .0053  .0057  .0066 = .0075 = .0083
0 .0006 .0010 .0015  .0024 = .0029  .0034  .0039  .0045  .0051 0057  .0063  .0070  .0076  .0088  .0100  .0111
P 0008 .0014  .0020 = .0033  .0038  .0045  .0052  .0060 = .0068  .0076  .0084  .0094  .0100  .0117 = .0133  .0148
R .00Mm 0018 | .0027  .0043  .0051 0060 ~ .0069  .0080  .0091 0101 0mM2 0125 0134 0156 0177 .0197
S .0015 .0024 0036 = .0058  .0067  .0080  .0091 0106 0120  .0135 0149 0166  .0178 = .0207  .0236 = .0263
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TOMOR HM MAROK — KORREKCIOS TENYEZOK

Horonymaras

Av_forgacsolasi sebesség és az 1 fogankénti elGtolas korrekcids tényezdi a kiilonbhoz6 fogasmélységii horonymarasi miiveleteknél.

APMX FFW / DC 25% 50% 100 % 150 %
@x.v 1.25 1.00 0.75 0.50
X.f 1.25 1.00 0.75 0.50

—_>

Sarokmaras

A _forgacsolasi sebesség és az 1 fogankeénti eldtolas korrekcids tényezdi a derékszogii sarokmarasnal < 50%-os radialis bemeriiléssel.

APMXEFW /DC 5% 10% 15% 20% 25% 30% 40 % 250%
gX.V 148 135 1.27 1.22 1.19 1.16 m 1.00
x.f 2.29 1.67 1.40 1.25 1.15 1.09 1.02 1.00

—>

Javasoljuk, hogy keriilje az 50%-os radiélis bemeriiléssel végzett mardst.
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TOMOR HSS MAROK — FOGANKENTI ELOTOLASI TABLAZAT

APMX
FFW = 1xDC

DC DC

APMX

z2 i o l—ﬁ
_—

APMX EFW =DC EFW = 0.5xDC

Fogankénti eI('StoIésfz (mm/ford)
A munkakdriilményektél fiiggden
sziikséq lehet ezen értékek +25 %-os

madositasara.

(SAK kdzponti forgdcsoldsi
szarmardval tomdr anyagban végzett

siillyesztésnél esetén, az ebben

a tabldzatban szerepl6 értékeket

fn-nek (fordulatonkénti eldtolasnak)

kell tekinteni.

A tablazat hasznalata a fogankénti eI6toIésfz megtalalasahoz:

1. Keresse meg az alfa kddot a termék oldalan (példa: 48C,,C" az alfa kéd).

2. Keresse meg az adott forgacsoldsi alkalmazéshoz legkdzelebbi dtmért a tablazat felsd soraban.
3. Keresse meg az alfa kddot a tablazat bal oszlopaban.

4. Az Atmér6 + Menetemelkedés oszlop és az alfa kod metszéspontja (cella) a fogankénti el6tola’sfz.

HSS,

HSS-E ES
HSS-E-PM
MAROKHOZ

o DC(mm)

1.00 2.00 3.00 400 5.00 6.00 800 10.00 12.00 16.00 20.00 25.00
0.002 0.003 0.003 0.05 0.005 0005 0.007 0009 0011 0015 0018 0.023
0.003 0.004 0.004 0.006 0.006 0007 0009 0012 0014 0018 0023 0.029
0.004 0.004 0.005 0.007 0.008 0.008 0.011 0015 0017 0.023 0029 0.036
0.005 0.006 0.006 0.09 0010 0010 0.014 0018 0.022 0.029 0036 0.045
0.006 0.007 0.008 0.011 0012 0013 0017 0023 0.027 003 0045 0.056
0.007 0.008 0.010 0013 0014 0016 0020 0028 0032 0043 0054 0.067
0.009 0.010 0012 0016 0017 0.019 0.024 0033 0.039 0052 0065 0.081
0.010 0.012 0014 0019 0021 0022 0029 0040 0.047 0.062 0078 0.097
0.012 0.015 0017 0023 0.025 0027 0035 0048 0056 0075 0093 0.116

J 0015 0017 0020 0027 0030 0032 0042 0057 0067 009 0112 0.139
Ez a tdblazat szdrmardkra és héjmardkra érvényes.

Eldtolasi sebességek

T o mMm m O A ™ >

240

28.00
0.027
0.033
0.042
0.052
0.065
0.078
0.094
0.112
0.135
0.162

32.00
0.030
0.038
0.047
0.059
0.074
0.089
0.107
0.128
0.153
0.184

36.00
0.033
0.041
0.051
0.064
0.080
0.096
0.115
0.138
0.166
0.199

40.00
0.034
0.043
0.054
0.067
0.084
0.101
0.121
0.145
0.174
0.209

63.00
0.043
0.054
0.067
0.084
0.105
0.126
0.151
0.181
0.218
0.261

80.00
0.045
0.057
0.071
0.089
0.111
0.133
0.160
0.192
0.230
0.276

100.00
0.042
0.052
0.065
0.082
0.102
0.122
0.147
0.176
0.212
0.254
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TOMOR HSS MAROK — FOGANKENTI ELOTOLASI TABLAZAT

Fogankénti elétolas TP T (col/fog)

v A munkakdriilményektdl fliggden
sziikség lehet ezen értékek +25 %-0s
APMX moédositasra.
APix FFW=1xDC (SAK kozponti forgécsolasi
FFW = 0.5xDC — szarmardval tomor anyagban
l_ végzett siillyesztés esetén az ebben
e a tdblazatban szerepld értékeket
APMX EFW = DC EFWAZP(')YI ?XDC IPR-nek (fordulatonkénti colban
megadott eldtoldsnak) kell tekinteni.
Atablazat hasznalata a fogankeénti elétolas IPT megtalalasahoz: Hss
1. Keresse meg az alfa kddot a termék oldalan (példa: 157, ,C" az alfa kéd). !
o . p e s A HSS-E ES
2. Keresse meg az adott forgdcsoldsi alkalmazdshoz legkdzelebbi dtmérét a tablazat felsd sordban.
, J . HSS-E-PM
3. Keresse meg az alfa kédot a tabldzat bal oszlopahan. h
i MAROKHOZ
4. Az Atmérd és az alfa kdd metszéspontja (cella) a fordulatonkénti el6tolds IPT.
o DC(col)
1716 3/32 18 532 316 7/32 14 516 3/8 7116 12 9/16 58 3/4 7/8 1 11/8 11/4 1172
0625 .0938 1250 1563 1875 2188 | .2500 3125 3750 4375 5000 5625 .6250 .7500 .8750 1,0000 1,250 1,2500 1,5000
A 00017 .0001 .0001 .0002 .0002 .0002 .0002 .0003 .0004 .0004 .0005 .0006 .0006 .0007 .0008 .0009 .0011 .0012 .0013
B .0001  .0002 .0002 .0002 .0002 .0002 .0003 .0004 .0004 .0005 .0006 .0007 .0007 .0009 .0011 .0012 .0014 .0015 .0017
%; C .0002 .0002 .0002 .0003 .0003 .0003 .0004 @ .0004 .0005 .0006 .0007 @ .0008 .0009 .0011 .0013 @ .0015 .0017 .0019 .0020
% D .0002 .0002 .0002 .0004 .0004 .0004 .0004 .0006 .0007 .0008 .0009 .0010 .0011 .0013 .0017 .0019 .0021 .0023 .0026
E E .0002 .0003 .0003 .0004 .0005 .0005 .0006 .0007 .0008 @ .0010 .0011 .0013 .0014 .0017 .0020 .0023 .0027 .0029 .0032
% F  .0003 .0003 .0004 .0005 .0006 .0006 .0007 .0008 .0010 .0012 .0014 .0016 .0017 .0020 .0024 .0028 .0032 .0035 .0039
© G 0004 .0004 .0005 .0006 .0007 .0007 .0008 .0009 .0012 .0014 0017 .0019 .0020 .0024 0030 .0033 .0039 .0042 .0046
H .0004 .0005 .0006 .0007 .0008 .0008 .0009 .0011 .0014 .0017 .0020 .0022 .0024 .0029 .0035 .0040 .0046 .0050 .0056
I .0005 .0006 .0007 .0009 .0010 .0010 .0011 .0014 .0017 .0020 .0024 .0027 .0030 .0035 .0043 .0048 .0056 .0060 .0067
J 0006 .0007 .0008 .0011 .0012 .0012 .0014  .0017 .0020 @ .0024 .0028 @ .0032 .0035 .0042 .0051 .0058 .0067 .0072 .0080

Ez a tdbldzat szdrmardkra és héjmardkra érvényes.
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TOMOR HSS MAROK — KORREKCIOS TENYEZOK

o Horonymaras

A _forgacsolasi sebesség és az f, fogankeénti el6tolas korrekcids tényezéi a kiilonbozé fogasmélységli horonymarési miveleteknél.

APMX FEW / DC 25% 50% 100% 150%
{X.V 1.25 1.00 0.75 0.50
X.f 1.25 1.00 0.75 0.50

—>

o Sarokmards

A _forgacsolasi sebesséq és az f, fogankénti elétolas korrekcios tényezdi a derékszogi sarokmarasnal < 50 %-os radialis bemeriiléssel.

APMX EFW /DC 5% 10% 15% 20% 25% 30% 40% =50%
X.V 148 135 127 1.22 119 1.16 m 1.00
x.f 2.29 1.67 1.40 1.25 1.15 1.09 1.02 1.00

)

Javasoljuk, hogy keriilje az 50 %-os radidlis hemeriléssel végzett mardst.
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HSS anyagok

Kobaltos gyorsacél

Szinterelt kobaltos

gyorsacél
Anyagmindség
M35
HSS-E
M42
ASP 2017
HSS-E
PM ASP 2030
ASP 2052

244

HSS-E

HSS-E

Keménység
(HV10)

830-870
870-960

860900
870-910

870-910

¢

HSS ANYAGOK

Ez a gyorsacél kobaltot tartalmaz a nagyobb hdéllésdg eléréséhez. A HSCo dsszetételek a szivossag és keményséq jo kombindcidjat
eredményezi. J6l megmunkélhatd, jo kopdsallésagu, ezért jél alkalmazhatd farékhoz, menetfirékhoz, mardkhoz és dorzsarakhoz.

A szinterezett kobaltos gyorsacél (HSCo-XP porfém) egy porkohdszati eljérassal készitett hordozd. Az ilyen mddon eldallitott hordozdju
szerszamok kivalo szivéssaggal és koszoriilhetdséggel rendelkeznek.

% W% Mo % % V% Co % Szerszamanyag
0.93 6.4 5.0 4.2 1.8 48

HSCo
1.08 15 94 39 1.2 8.0
08 3.0 3.0 40 1.0 8.0
1.28 6.4 5.0 4.2 3.1 8.5 HSCo porfém
1.6 10.5 2.0 48 5.0 8.0



¢

HM-ANYAGOK

HM-anyagok

Szinterelt, porkohdszati eljérassal késziilt hordozd, amelyben a fémkarbid kompozitanyagot fém kétéanyaggal vegyitik. A kdzponti

nyersanyaga a volfrdm-karbid (WC). A volfram-karbid adja az anyag keménységét. A tantél-karbid (TaC), titdn-karbid (TiC) és niébium-
Keményfém anyagok HM karbid (NbC) anyagok kiegészitik a wolfram-karbidot, és segitségiikkel beallithatok a kivant tulajdonsagok. Mindhdrom anyag kdbds
(vagy kemény anyagok) karbid. A kobalt (Co) a kot6anyag, amely dsszetartja az egész anyagot.

A karbidanyagokat gyakran nagy nyomészilardsag, nagy keménység és igy nagy kopasallésag is jellemzi, ugyanakkor hajlitészilardsaguk

és szivéssaguk korlatozott. A karbidanyagokat menetftirdkban, dorzsdrakban, marékban, firokban és menetmardkban alkalmazzak.

K10/30F
Tulajdonsagok HSS anyagok HM-anyagok (gyakran hasznalt
tomor szerszamok esetén)
Keménység (HV30) 800-950 13001800 1600
Sirtiség (g/cm?®) 8.0-9.0 7.2-15.0 14.45
Nyomaszilardsag (N/mm?) 3000 - 4000 30008000 6250
Hajlitszildrdsdg, (hajlitds) (N/mm?) 2500 - 4000 1000—-4700 4300
Hdallésag (°C) 550 1000 900
E-modulus (kN/mm?) 260-300 460-630 580
Szemcseméret (um) - 0.2-10.0 0.8
A kemény részecske (WC) és a kot6fém (Co) kombinacidja a kovetkezs véltozasokat eredményezi.

Jellemz6 Magasabb W(-tartalmat ad Magasabb Co-tartalmat ad
Keménység Nagyobb keménység Kisebb keménység
Nyomészilardsag (CS) Nagyobb (S Kisebb CS
Hajlitdszilardsag (BS) Kisebb BS Nagyobb BS

A szemcseméret szintén befolyasolja az anyag tulajdonsagait. A kis szemcseméret nagyobb keménységet, a durva szemcsék pedig nagyobb
szivdssagot eredményeznek.
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Feliiletkezelések

Fényes (bevonat nélkiili)

Feliilethevonatok

Titan-aluminium-nitrid
bevonatok
(TiAIN)

Feliilet-
kezelések

TIAIN

Szines

Fekete sziirke

246

Bright

TIAIN

bevonéanyag

¢

FELULETKEZELES/BEVONATOK

A fényes feliilet (bevonat nélkiili feliilet) javitja a forgdcsaramlast lagy vagy szinesfém anyagokban, és megdrzi az éles
forgdcsol6éleket abraziv anyagokban.

Atitan-aluminium-nitrid egy tobbrétegi kerdmiabevonat, amely PVD technoldgiaval késziil, és nagy szivéssaggal és oxidacios
stabilitassal rendelkezik. Ezek a tulajdonsagai idedlissd teszik nagyobb sebességekhez és el6tolasokhoz, és emellett javitja az
éltartamot is. A TIAIN-t flrasi, menetflrasi és mardsi alkalmazdsokban haszndljék, és alkalmas lehet hiitdkozeg nélkili
megmunkélashoz.

Keménysé Vastagsa Bevonat ST SO
(HV‘)’ 9 ( r:) 9 szerkezete egyiitthatd acéllal  alkalmazhatésagi
H szemben homérséklet (°C)
3300 3 Nanoszerkezetii 0.3-0.35 900
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Nevezékrendszer

»

Szar

Spiralszog

Horony

Kils6 atméré DC
Forgacsolasi hossz AP
Teljes hossz OAL

m
>
MTMQoOO®>

6 1Bevégas
8 2 Els6dleges kikoszorilési szog
7 3 Masodlagos kikdszorllési szog
; 4Sarok
\fp 5 Forgécsol6él
6 Homlokszog
7 Elsédleges kikoszoriilés élszalag szélessége

8 Masodlagos kikdszoriilés élszalag szélessége
9 Alamunkalt felilet

|

A szarmarod jellemz6i — a fogak szamanak kivalasztasa NOF

A hornyok szamat a kdvetkezG6k alapjan kell meghatarozni:
e Megmunkalt anyag

e A munkadarab mérete

e Marasi feltételek

2 horony 3 horony 4 horony (vagy tobb horony)

ALACSONY = ELHAJLASI SZILARDSAG > MAGAS
NAGY <7 FORGACSTER KIS
- Nagy forgdcstér « Aforgdcstér majdnem akkora, mint 2 horony esetében  + Alegnagyobb merevség

« Konny(i forgacskidobas - Nagyobb keresztmetszet — nagyobb merevség, mint - Legnagyobb keresztmetszet — kis forgdcstér

« )6l hasznalhat6 horonymarashoz Zhorony esetében - Alegjobb feliileti mindséget biztositja

- J6l hasznalhaté nagy teljesitmény(i marashoz + Kivalo feldleti mindség - Ajanlott profilozéshoz, paldstmarashoz és sekély

- Kisebb merevséq a kis keresztmetszet miatt horonymarashoz

« Gyengébb feliileti mindség
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A szarmaro jellemzGi — spiralszog

A hornyok szdamanak novelése homogénebbé teszi az egyes fogakra A magas FV a kovetkez6ket eredményezheti:

hatd terhelést, és kbvetkezésképpen jobb fellleti minGséget tesz le- o Az orsdcsapagyak terhelésével kapcsolatos problémak

hetévé. Nagy spirdlszog esetén azonban a terhelés FVis megn6 afor- e A mard mozgdsa az orso tengelye mentén. E probléma elkeriilése

gacsolasi tengely mentén. érdekében Weldon vagy jobb mechanikus vagy hidraulikus szer-
szamtartoét kell hasznalini.

Altalanos tanacsok marashoz

A mardsi muivelet egy el6re meghatarozott anyagmennyiség mardval térténé eltavolitasa a munkadarabrél. A maré nagy sebességgel forog és
viszonylag lassu mozgas, vagy el6tolas jellemzi.
A marasi folyamat jellemz&je, hogy a maré minden éle kis kilonallé forgacsként tavolitja el az anyagot a munkadarabrol.

A maro tipusa

A harom alapvetd marasi miveletet alabb mutatjuk be: (A) paldstmaras, (B) homlokmaras, (C) horonymaras.

L3

Paldstmarasnal (sikmarasnak is hivjak) a maré forgdstengelye a munkadarab fellletével parhuzamos. A maré keriletén szamos él van, amelyek
mind egyéll szerszamként viselkednek. A paldstmard, attol figgden, hogy egyenes vagy csavart hornyai vannak, derékszogl vagy rézsutos
mozgast végez.

A homlokmard a munkadarabra mer6leges forgastengelyl orséra szerelt szerszam. A mardsi m(veletet a maro keriletén és homlokan elhely-
ezked§ vagdélek végzik. Horonymardsnal a maro forgastengelye a munkadarabra meréleges. A vagéélek a homlok és a palastfeliileten helyez-
kednek el.
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Alkalmazasok

MARAS - MUSZAKI INFORMACIO

Az anyageltavolitasi rata és az adott alkalmazas kozott szoros kapcsolat van. Minden alkalmazas kiilonb6z6 mértékd anyageltavolitasi ratat
kivan. A Q mennyisége az alkalmazasra jellemzé fogas novelésével aranyosan novekszik. A Dormer Kataldgus a kiilonb6z6 megmunkaldsi moé-

dokat ikonokkal jelzi.

Vallmaras Homlokmaras

Horonymaras

Besziro maras Rampamaras

A vdgas radialis mélysége max.
amar6 dtmérg 0.25-szorose.

A végds radialis mélysége max.
amard dtmérd 0.9-szerese, axidlis
mélysége az dtmérd 0.1-szerese.

Hatékony maras

Fogdastipusok
Egyeniranyl maras az elleniranyd mardssal szemben

EGYENIRANYU MARAS

Horonymards vagy reteszhorony-
mards. A radialis mélység
a mardatmérdvel megegyezik.

A kdzponton dtmend élekkel
rendelkezd mardk esetén firdsi
miivelet is végezhetd
amunkadarabon. Az ilyen jellegl
megmunkélasnal az el6tolds
felezddik.

Eqyidejti axidlis és radidlis
behatolds a munkadarabba.

ELLENIRANYU MARAS

Kialakult forgacs
max. vastagsaga

T

Az egyenirdnyl mardsndl a maré az asztal el6tolasdval megegyezé
irdnyban forog. A fog a fogas felsd részén talalkozik a munkadarabbal,
igy a forgacs legvastagabb része jon létre el6szor. Vizszintes alkalma-
zasokban az egyeniranyu maras altal létrehozott eredd erd a gépasz-
tal felé hato szoritéer6ként miikodik.

Fontos meggy6z&dni arrdl, hogy a szerszamgépen nincs a vezérorso-
nak holtjatéka. Az egyenirdnyl maras altaldban javitja a termék felu-
leti minGségét és noveli a szerszam éltartamat.

Forgdcs kezdete
N nulla vastagsag

—

Ellenirdnyu marasnal a mard az asztal el6tolasédnak irdnyaval ellenté-
tesen forog. Ezért a forgacs szélessége nullardl indul, és a fogas végén
maximalis. Ez bizonyos korilmények kozott a szerszdmok gyorsabb
elhasznalédasahoz vezethet. Az elleniranyl maras el6ny6s lehet me-
legen hengerelt acél, az edzett fellilet( és a feluleti reveréteggel ren-
delkez6 acélok esetén.

KONTUR (HENGERES) MARAS

Konturmaras: A szarmaré tengelyével parhuza-
mos fellilet mardsa.

A radialis fogasmélységnek a maré
) atméréjének kevesebb, mint
0.1-szeresének kell lennie:
ar<0.1 DC.
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Siillyesztémaras

A munkadarab és a mard kozépvonala kozotti kozvetlen mozgds, amikor a maré kozvetlenil a munkadarabba hatol.

‘ max 0.75 x APMX

max DC

APMX

7 % 4

DC

Ahhoz,hogy, furni”,azazaxidliselGtolassalmarnilehessen,aszarmaronakolyanvéglapiforgacsolééllelkellrendelkeznie,amelyegészenakdzéppontigér.
Ilyen telibefurasi mivelet példaul a reteszhoronymaras egy tengely kbzepén.

Kiesztergalaskor a furat mélysége a forgacsoldél hosszanak akdr 75%-a is lehet. Telibeflrasnal azonban nem haladhatja meg a 0.5-1.0 DC
értéket.

Horonymaras

A radidlis fogdsmélység megegyezik a maré atméréjével: ar = DC.
Minden horonymarasi alkalmazas a hagyomanyos és az egyeniranyl maras kombinacidja. Lasd a szomszédos szakaszt.

Szarmard kivalasztasa

Haszndlja az alkalmazashoz elérhet6 legrovidebb szerszamot, a fogasmélység altal megengedett legnagyobb atmérdével és legrovidebb horony-
hosszusaggal. Az extra hosszu szarmardk tulzott kinyuldssal rendelkeznek, ezért akar 25%-os el6tolds-csokkentésre is szliikség lehet. A szarhosz-

szUsagu szarmarok a rovid teljes hossz és furathossz miatt nagyobb merevséggel rendelkeznek, ezért akdr 25%-os elGtolasi sebességndvelésre
is szikség lehet.

Sebességek

A tomor keményfém szarmardkat magasabb sebességen kell izemeltetni, mint a gyorsacél szarmardkat. Sokszor a nagyobb sebességgel kisebb
fogdsok javithatjak a munkadarab fellleti min&ségét.
Ha az alkalmazas horonymaras, a sebességet korilbelil 20%-kal kell csékkenteni. Edzett vagy szivos anyagok marasakor, illetve nagy fogasoknal

a sebességet csokkenteni kell. Lagyabb anyagok marasakor vagy kisebb fogasoknal a sebességet névelni kell. A sebességet a simitasi fogasoknal
is novelni kell.

Hiit6kozegek

Ht6kozegek hasznalata ajanlott lagyacél és magas hémérsékletl 6tvozetek mardsakor. A hiit6kozeg célja, hogy a forgdcsot elvezesse a forga-
csoloszerszamtdl és a munkadarabtdl. Ez megakadalyozza, hogy a forgacsok Gjraforgacsolasa miatt a forgacsoloélek megsériljenek. Titdn meg-

munkdldsakor a h(itékozeg aramlasanak erésnek kell lennie, és a forgacsolasi teriletre kell irdnyulnia, hogy megakadalyozza a tulmelegedést
és segitse a forgacs eltavolitasat.
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Marasi terminoldgia/szamitasi képletek
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MUKODTETESI KEPLETEK

A megfelel6 mikodtetési paraméterek meghatdrozasahoz a kbvetkez6 fogalmak és képletek hasznalhatok.

Képletek (metrikus)
v, (m/perc)
V= % i " fordulatiperd
v x 1000 Vi (mm/perd
DCxn 1. (mm/fog)
V,=f.xzxn DC (mm)
V z =)

f=—t
z zZXn
APMXFFW  (mm)

V. x APMX FFW x APMX EFW

1060 APMXEFW  (mm)

Q (cm?/perc)

Terminusok
Forgacsolasi sebesség
Féorso-fordulatszam
Elétolasi sebesség
Fogankénti elotolas
Forgacsolasi atméré
Fogak szama
Fogasmélység
Forgacsolasi szélesség

Fémeltavolitasi sebesség

Képletek (angolszasz)

SFM  (ft/perc)

RPM (fordulat/per) SFM = %X T
IPM  (col/perc)

IPT  (col/fog) RPM = %TIEZ

DC (o)  [PM= IPT x T x RPM
DOC  (col)

WOoC (o) MRR = IPM x DOC x WOC
MRR  (col’/perc)
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Probléma

Forgacsoldél élkitoredezése

Extrém hatkopas

Rezgés/csattogas

Elhajls

Rossz feliileti mindség

Hullamossag

Szarmaro torése

Rossz forgacseltavolitas

Sorjas munkadarab-csorbulas

Forgacsfelhegedés

252
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Megoldas

Probalja meg a levegével fuvast vagy a hiitdfolyadékot
Csokkentse a fogasmélységet

Ellendrizze a tokmany kopdsanak mértékét

Csokkentse a fogankénti elGtolds

Nedves forgacsolds esetén, véltson szaraz forgacsolasra

Hasznéljon bevonatos szdrmarét

«Hagyomdnyos marés esetén véltson egyiranyt mardsra

Ha vizben oldddé hiit6-kend folyadékot hasznal, véltson nem
vizben oldddd hiité-kend folyadékra

Hasznéljon nagyobb spirdlszdg(i szerszamot

Hasznéljon nagyobb atmérdjii szarmarét
Novelje a fogankénti eldtoldst

Névelje a spirdlszoget

Csokkentse a hornyok hosszét vagy a kinydlast
Csokkentse a forgdcsoldsi sebességet

Csokkentse a fogdsmélységet

Novelje a fogankénti eldtoldst

Névelje a spirdlszoget

Ha vizben oldddé hit6-kend folyadékot haszndl, véltson nem
vizben oldddd hit6-kend folyadékra

Csokkentse a szdrmard iitését
Névelje a forgécsoldsi sebességet
Csdkkentse a fogankénti el6tolds
Névelje a spirdlszoget

Névelje a hornyok szamat

Csdkkentse a spirdlszoget
Ellendrizze a szarmare iitését
Csokkentse a fogdsmélységet
Ellendrizze vagy cserélje ki a befogét

Csokkentse a fogdsmélységet

Csokkentse a fogankénti el6tolds

Csokkentse a hornyok hosszét vagy a kinydlast
Forgdcselakadds esetén csokkentse a hornyok szdmét

.

Hasznaljon légfivast

Csokkentse a fogasmélységet

Csokkentse a fogankénti elGtolds

Csokkentse a hornyok szamaét

Novelje a levegd vagy a hiité-kend folyadék térfogataramat

.

.

.

.

(Csokkentse a spirdlszoget
Csokkentse a fogankénti elGtolds
« (sokkentse a fogdsmélységet

Haszndljon hitdkozeget

Haszndljon bevonatos szarmardt

Névelje a hiit6-kend folyadék térfogataramat
Névelje a spirdlszoget

HIBAKERESES

Ellendrizze a szerszam litését
Javitsa a munkadarab-befogds stabilitasat

Hagyoményos mards esetén véltson egyiranyt mardsra

Ellendrizze vagy cserélje ki a befogét
Novelje a hornyok szamat
Hizza meg a tokményt vagy hasznéljon erdsebb tokmdnyt

Haszndljon nagyobb dtmérdj szarmarét

Csdkkentse a hornyok hosszét vagy a kinydlast

Ha 2 hornyos tipust haszndl, cserélje 4 hornyos tipusra
Egyirany( mards esetén valtson hagyoményos mardsra

Névelje a levegd vagy a hit6-kend folyadék térfogatdramat
Csdkkentse a fogdsmélységet
Szdraz forgacsolds esetén, véltson nedves forgacsoldsra

« Novelje a forgacsoldsi sebességet
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Keményfém turbomarok kivald minGségli és atfogd termékesaladjat kindljuk. Ez kiilonféle kialakitasokat és formdkat jelent, igy
idedlis megoldast kinal a legtobb alkalmazashoz az 6sszes 6 ipari szegmensben.

I JELLEMZOK ES ELONYOK

e A turbdmardk szar- és fejrésziik kivald minéség
alapanyagokbdl késziilnek, gyartasuk soran korszerd
és preciz technolégiakat alkalmaznak. igy biztositjak az
Ugyfelek termelésbiztonsagat a felszerszamozasukon
keresztiil.

e Minden anyagmindséghez taldlhaté megfelel fogazat-
kialakitasu turbdmardé. Acélokhoz (egyirdanyu fogazasu),
savallé acélokhoz (VA egyiranyu fogazasu), nem-vas

I SZARKIALAKITAS

o Szivds, hBkezelt szerszamszarak acélbol.

e Kivaldo merevség és szilardsag.

e Kiemelked6 rezgéscsillapitd hatas és hajlitdmerevség
szerszam-elhajlas ellen.

e Megndvelt szerszamélettartam a tulajdonsagoknak
kdészonhetben.

o A szarak keményfém turbédmardk esetén h6-os, az acél
turbdmardk esetén h7-es csaptlirésre felkoszorilve,
a jobb befogds eléréséért.

I FEJKIALAKITASOK

ST FEJKIALAKITAS

Acélok forgacsoldsara
kifejlesztve.
¢ Anyagspecifikus forgacstord
geometria, kifejezetten acélok
megmunkalasahoz.
e A pozitiv geometria biztositja
a j6 feltleti mindséget. rahagyasokat.
e Kialakitasa biztositja
a forgdcsoldsi zdnaban keletkez6
hé csokkentését, igy biztositva
a hosszabb éltartamot.

teljesitmény.
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VA FEJKIALAKITAS

Savallé acélok megmunkalasahoz
tervezett kialakitas.

o A szerszam éles vagoél
geometridja biztositja, hogy
hogy hékezelt alkatrészeknél
minimalizélja a szlikséges

fémekhez és miianyagokhoz (aluminium fogazas),
Uvegszalas és kompozit anyagokhoz (GRP fogazas),
altalanos felhasznalashoz (keresztfogazas).

I FORRASZTAS

e Specidlis forraszanyagok biztositjak a szerszamok
forrasztasainak megfelel6 szilardsagat.

o A forraszok magas Ut6szilardsaga kivald védelmet nyult
a l6késszer( terhelések ellen.

e A forrasztdsok a magasabb lizemi hémérsékletekkel
szemben is ellenalldak.

AL FEJKIALAKITAS

Nemvas fémek és miianyagok
forgacsoldsahoz.

e A hosszu élszalag és mély
forgacselvezetd horony
biztositja a nagy teljesitményd
forgdacsolast.

e Megnovelt forgacsolasi
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I FEJ GEOMETRIA

Szakaszos horonykoszorulés.

e Kivalo szilardsag és ellendllésag a keresztélek mentén.
e Forgacstorlddds esélye csokkentve a geometria altal.
¢ Jobb forgdcsolasi tulajdonsagok a keresztélek mentén.

Szakaszos

I TiAIN-BEVONAT

e Megnovelt éltartam nehéz kérilmények kozott

o A csokkentett surlddas javitja a forgacselvezetést

e Segit ellenallni az , élratétképz6désnek”, amely
gyakran el6fordul a kis spiralhorony mélység(i

forgacsoldszerszamoknal

Normal

AS FEJKIALAKITAS

Elsé szamu valasztas
szuperotvozetek esetén

e Ergonomikus
e Kivalo fellileti minGség
e Gyors és sima forgacsolas

GRP FEJKIALAKITAS

Kifejezetten kompozit
anyagokhoz, példaul tivegszal
erdsitést mlanyagokhoz.

e Elérhet6 hegyes végli és
hengeres kialakitasban is.

e Kialakitasa biztositja az
anyagok belll az erdsitGszalak
toredezésének minimalizalasat,
jobb ki- és belépési feliiletet
eredményez.

DC FEJKIALAKITAS
Altalanos célu felhasznéldsra.

e Stabil megmunkalast biztosit.
e Kimagaslo teljesitmény.
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Specidlis kialakitasu sorjazék a torott csavarok sima eltavolitasanak el6készitéséhez, a menet és a munkadarab kdrosodasanak me-
gelGzése érdekében.

I JELLEMZOK ES ELONYOK

e Specidlis 4tmérdék és forgacsoldsi hosszak a kiilonféle e A meglévé menetes furatok kdrosoddsanak
menetatmérékhoz csokkentése

e HosszU benyulas és kupos szarak a konnyU o A kozépre furt menetek lehet6ségének maximalizaldsa
hozzaférésért ¢ A meglévé menetes furatok karosoddsanak

¢ Fejlett forgacsolégeometria betétben edzett menetek csokkentése
koszoriiléséhez ¢ A menetek és a munkadarab megdvasa

e Fokozottan egyenletes mindség

I MUVELETEK I SZERSZAMTIPUSOK

@

e
—

| 150~0SSULLYESZTOMARO
e

I A SZERSZAMOK HASZNALATA

e Vdlasszon a torott csavarhoz megfelel6 méret( e Kdszorilje simdra a torott fellletet
sorjazot - @ muvelet
¢ Jobbkezes furatkoszorilét hasznaljon e Koszoriljon az el6készitett felliletbe, és készitsen
» Ugyeljen, hogy a sorjazé a térétt csavarra meréleges helyet a stillyesztémaronak a csavar kézepén
legyen - @ mivelet
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¢

TURBOMAROK — ATTEKINTESI OLDAL

Turbémaro - gomb végii fa alaku, F alak, fényes kivitel

DC keresztfogazasu kialakitds, alkalmas konttrozésra, lekerekités kimunkaldsra, nehezen elérhetd helyek megmunkélésara. 6 mm &
tomor keményfém kivitel, 6 mm felett keményfém forasztott fej, edzett acél szar.

DCON MS

2DORMER

OAL
HM F ﬁ
Bright
2 DORMER / n
> R & N (6
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszém) az 267 oldalon.
i1 [P12] P13 (P21 (P22 P23 (P3m (P32 P33 PAm A2 P43l M1l M12
|| || || || || || || || || || || || || ||
mM21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M4z [ K2 E EBE 22 &l
|| || || || || || || || || || || || || ||
K31 K32 K33 K41 K42 K43 J- K5 K82 [KSE w31 N32 N33
|| | | | | | | | | | | | | 4]
S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
|| | | | | | | | | | | | | |
H4.1 H4.2
|| ||
DC < 6.00 mm: tolleranza DCON MS h6, DC > 6.00 mm: brasato su gambo in acciaio con tolleranza DCON MS h7.
| prodotti di questa serie sono disponibili anche in set. Si prega di consultare P880.
e“ t DC DCON MS o LU OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P8113.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P8116.3X3.0 6.30 3.00 12.70 45.0
P8116.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P8118.0X6.0 8.00 6.00 20.00 65.0
P8119.6X6.0 9.60 6.00 19.00 64.0
P81112.7X6.0 12.70 6.00 25.00 70.0
P81116.0X6.0 16.00 6.00 25.00 70.0
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Leiras
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Poz.

TURBOMAROK — ATTEKINTESI OLDAL

Leiras

258

A forgdsorjazok megnevezése

Termékleiras

Szemléltetd dbra

A szerszém sematikus rajza

Termékjellemzdk

Sorjatlanitdsi mveletek

Anyagcsoport-ajanldsok

Termékkod

Termékméretek
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TURBOMAROK — AZ IKONOK ATTEKINTESE

Altalanos ikonok

B Eis6dleges felhasznalds

Pl Lehetséges felhasznalds

Anyagkéd (BMC)

HM  Kemény anyag (tomdr keményfém)

Sorjaalak

A ﬁ Hengeralak homlokél nélkiil F 6 Gombvégi faalak L % Gombvég( kupalak
B ﬁ Hengeralak, homlokéllel G 6 (sticsos faalak M% Kapalak

C é Gombvég(i hengeralak H 6 Langalak N A Inverz kiipalak
Dg Gomb alak J % 60°-o0s kipsilllyeszt6 alak

E é Ovalis alak K Q 90°-0s kpsiillyesztd alak

Homlokél kialakitas

% Csticsszoges homlokkialakitds
% Sik homlokeél kialakitas

dD Maré-jellegti homlokél kialakitas

Bevonat

Fényes (bevonat nélkiili)
Bright

‘ l Titdn-aluminium-nitrid bevonat
TIAIN
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TURBOMAROK — AZ IKONOK ATTEKINTESE

Alkalmazasi szog
o 1 o
60 60°-0s siillyesztémaro (m> (slicsszog 135° 150 (sticsszog 150°
ae 135° al
° |
% 90°-0s siillyesztémaro [15\%7 Cslicsszog 180°

Fogazas kialakitasa (BTC)

DC  Keresztfogazdsi geometria AL  Aluminiumforgécsolé geometria AS  Szuperdtvozet forgdcsold geometria

Uvegszalas és kompozit anyagokat forgécsol

ST Adélforgécsolé geometria GRP .
geometria

VA  Rozsdamentesacél-forgdcsolé geometria BR  Csavarok eltdvolitdsahoz forgacsold geometria

Alap szabvanycsoport (BSG)

opormer | Dormer-szabvanyok

Sorjatlanitasi miiveletek

Sorjazés
— Csavarok eltavolitasanak mdvelete 1.

fvelt feliilet sorjazasa és vésése Forditott hatoldal sorjdzds

Sorjazés
— Csavarok eltavolitasanak mivelete 2.

Lekerekitési sugarak sorjézasa Sima feliilet sorjazds

Zért hornyok sorjézasa és vésése Szabadkézi sorjdzds és vésés Derékszog(i sorjazés

Kompozit szalak marasa Elletérés sorjazas V-horony sorjazds

PPEE
v 2
=l 22 -

Beliébomok

(savarméret
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HM-anyagok

Keményfém anyagok
(vagy kemény anyagok)

Feliiletkezelések

Fényes
(bevonat nélkiili)

Feliilethevonatok

Titan-aluminium-nitrid
Nitrid bevonatok
(TiAIN)

HM

Bright

TIAIN

¢

TURBOMAROK — SZERSZAMANYAG-NAVIGATOR

Szinterelt, porkohdszati eljdrassal készilt hordoz6, amelyben a fémkarbid kompozitanyagot fém kotéanyaggal vegyitik. A kdzponti
nyersanyaga a volfram-karbid (WC). A volfrdm-karbid adja az anyag keménységét. A tantdl-karbid (TaC), titdn-karbid (TiC) és nidbium-
karbid (NbC) anyagok kiegészitik a wolfram-karbidot, és segitségiikkel bedllithatok a kivént tulajdonsagok. Mindhdrom anyag kdbds
karbid. A kobalt (Co) a kotéanyag, amely dsszetartja az egész anyagot.

A karbidanyagokat gyakran nagy nyomdszildrdsag, nagy keménység és igy nagy kopdsalldsag is jellemzi, ugyanakkor hajlitészilardsaguk
és szivossaguk korlatozott. A karbidanyagokat menetftrkban, dorzsarakban, marékban, firokban és menetmardkban alkalmazzak.

TURBOMAROK — FELULET ES KEZELESEK BEVONATNAVIGATOR

A fényes feliilet (bevonat nélkiili felilet) javitja a forgdcsdramldst lagy vagy szinesfém anyagokban, és megérzi az éles forgacsoloéleket
abraziv anyagokban.

A titdn-aluminium-nitrid egy tobbréteg( kerdmiabevonat, amely PVD technolégidval késziil, és nagy szivéssaggal és oxidacids stabilitassal
rendelkezik. Ezek a tulajdonsdgai idedlissd teszik nagyobb sebességekhez és eldtolasokhoz, és emellett javitja az éltartamot is. A TIAIN-t
firasi, menetfurdsi és mardsi alkalmazasokban hasznaljak, és alkalmas lehet hiitdkozeg nélkiili megmunkalashoz.
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Anyag kéd (BMC) HM HM HM HM HM HM HM
Turbmaro forma Al AR BE B SB c8 Pd Pd E@ F§ Fy  s§ o
Turbémaro vég kialakitas % %

Bright TIAIN Bright TIAIN Bright TIAIN Bright TAIN Bright Bright TIAIN Bright TIAIN

HM HM HM HM HM HM

Bevonat
Alkalmazasi szog
Turbémaré tipus kod (BTC) DC DC DC DC DC DC DC DC DC DC DC DC DC

A| ap sza bvé ny (Soport ( BSG) JDORMER DORMER DORMER JDORMER JDORMER DORMER DORMER DORMER JDORMER I DORMER DORMER JIDORMER IDORMER

Termék Csalad Kéd P801 | P801C | P803 | P803C | P805 | P805C | P807 | P807C | P809 | P811 | P811C | P813 | P813C
3.00-16.00  3.00-12.70 3.00-16.00 3.00-1270  3.00-16.00 3.00-1270 3.00-16.00 3.00-12.70 3.00-16.00 3.00-16.00 3.00-1270 3.00-16.00 3.00-12.70

0 268 269 270 271 272 3273 3274 275 276 277 278 279 280

m

Isédleges felhaszndlds P Lehetséges felhasznélds
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P1

P2
P3
P4
M1
M2
M3
M4
K1

K2
K3
K4
K5
N1

N2
N3
N4
N5
S1

S2
S3
sS4
H1

H2
H3
H4

HM
g
Bright

DC

2DORMER

HM

TIAIN

DC

2DORMER

HM
a
Bright

DC

2DORMER

HM

TIAIN

DC

2DORMER

HM
vy
right

DC

2DORMER

HM
‘v

Bright

60°

DC

2DORMER

¢

HM
4

Bright

90°

s

DC

2DORMER

HM
vy
Bright

DC

2DORMER

HM
A
Bright

ST

2DORMER

d
*

Bright

ST

2DORMER

HM
g
Bright

ST

2DORMER

HM
"4
Bright

ST

2DORMER

HM
4
Bright

ST

2DORMER

HM
d
Bright

ST

2DORMER

HM
o
Bright

ST

2DORMER

| P81s_ P8ISC__P821_ P821C_ P823  P817__P819 P25 | P701_ P703 | P05 P707 _P709 P71 __P713_

3.00-16.00 8.00-12.70 3.00-16.00 3.00-12.70 3.00-16.00 3.00-16.00 3.00-16.00 3.00-16.00 6.00-12.70 6.00-12.70 6.00-12.70 6.00-12.70

3 281

282

£ 283

£ 284 [ 285
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |

£ 286

L 287

£ 288

Ed 289

£ 290

291

292

6.00-12.70  6.00-12.70

1270
J 293 | E3 294
| |
| |
| |
| |

W Elsddleges felhasznalds

Ed 295

P Lehetséges felhasznalds
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Anyag kéd (BMC) HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM
Turbémaré forma H6 LH AH Cﬁ DA Eé Fé Ga Ha Le AH Bﬁ Ca
Turbdmard vég kialakitds %
Bevonat ) ) ) ) » ‘

Bright Bright Bright Bright Bright Bright Bright Bright Bright Bright Bright Bright Bright
Alkalmazési szog
Turbémaré tipus kod (BTC) ST ST VA VA VA VA VA VA VA VA AL AL AL
Al ap sza bva ny (Soport (BSG) 2DORMER 2DORMER 2DORMER JDORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER JDORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER DORMER 2DORMER

Termék Csalad Kéd P715 P721 P601 P605 | P607 | P609 P611 P613 P615 P621 P831 P833 | P835

8.00-12.70 10.00-12.70 3.00-12.70 3.00-12.70 3.00-12.70 8.00-12.70 3.00-12.70 6.00-12.70 8.00-12.70 8.00-12.70 6.00-12.70 6.00-12.70 6.00-12.70

296 297 298 299 300 301 302 303 304 305 306 307 308

| |
| |
| |
| |
| | | | | | | |
| | | | | | | |
| | | | | | | |
| | | | | | | |
4]
4] 4 4 |4 4 4] 4] 4]
| | |
| | |
|4 .4 4]
| | |
4 4 4]

M Elsddleges felhasznélds P Lehetséges felhasznalds
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P1
P2
P3
P4
M1
M2
M3
M4
K1
K2
K3
K4
K5
N1
N2
N3
N4
N5
S1
S2
S3
sS4
H1
H2
H3
H4

HM
"8
Bright

AL

2DORMER

HM
d
Bright

AL

2DORMER

HM
a
Bright

AL

2DORMER

HM

Al

Bright

4

Bright

HM

°s

Bright

¢

HM

0

Bright

HM

i

Bright

HM

4

Bright

HM

"

Bright

vy
e

Bright Bright Bright

B>

135°

AS AS GRP
2 DORMER 2DORMER 2DORMER

[VEWIRNEW ]

HM

@

Bright

1N

180°

GRP

2DORMER

HM

*

Bright

BR

2DORMER

RS N e o B e N 8 W e 1R e W e oo e e e

6.00-12.70 6.00-12.70 6.00-12.70

£ 309

ENEBE

3 310

ENER

N

31

HENEE

AS AS AS AS AS AS AS
DORMER FDORMER JDORMER DORMER FDORMER JDORMER DORMER
NEW] [NEW]
3.00 3.00 3.00 3.00 3.00 3.00 3.00
3312 3313 E3314 3315 3316 ED317  ED 318
4 4 4 4 4 4 4
4 4 4] 4 4 4] 4
| | | | | | |
| | | | | | |
| | | | | | |
| | | | | | |

3.00 3.00 3.00-8.00 3.00-8.00

319 Ed320 3321

4] 4
4] 4
|
| |
| |
| |
| |

W Elsddleges felhasznalds

322

4.90-10.

70

£ 323

P Lehetséges felhasznalds
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Anyag kéd (BMC) HM
Turbémard forma

Turbdmard vég kialakitds

Bevonat -
Alkalmazési szog %o.,
Turbomaré tipus kéd (BTC) BR

Alap szabvény csoport (BSG) DORMER

[VEW IS VEW/

Termék Csalad Kod P101 P880
490-10.70 Set Set
325 326 327
| |
| |
| ]
| |
[ |
[ |
| ]

M Elsddleges felhasznélds P Lehetséges felhasznalds
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AJANLOTT SEBESSEGEK
AL DC
(ford/min)
IS0 DC (mm)
3 6 8 10 12 16 20
min. 64000 32000 24000 20000 16000 12000 10000
max. 83000 42000 32000 25000 21000 16000 13000
M min. 45000 23000 17000 14000 12000 9000 7000
max. 64000 32000 24000 20000 16 000 12000 10000
min. 58000 29000 22000 19000 15000 11000 9000
max. 77000 39000 29000 23000 20000 15000 12000
N min. 64000 32000 24000 20000 16000 12000 10000
max. 96 000 48000 36000 29000 24000 18000 15000
S min. 45000 23000 17000 14000 12000 9000 7000
max. 58000 29000 22000 18000 15000 11000 9000
H min. 51000 26000 20000 16000 13000 10000 8000
max. 71000 36000 27000 22000 18 000 14000 11000
ST BR
(ford/min)
IS0 DC(mm)
3 6 8 10 12
min. 100 000 65000 60000 55000 35000
max. 60000 45000 35000 30000 20000
VA BR
(ford/min)
IS0 DC(mm)
3 6 8 10 12
M min. 100000 65000 60000 55000 35000
max. 60000 30000 25000 20000 15000
GRP
(ford/min)
150 DC (mm)
3 6 8
N4 min. 25000 20000 18000
max. 30000 25000 22000
AS
(ford/min)
150 DC (mm)
3
S min. 60000
max. 80000
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P801 DDORMER

Turbomaré — hengeres homlok vagat vélkiil, A alak, fényes kivitel
DCkeresztfogazasu kialakitds, alkalmas sorjdzésra, szg kimunkaldsra. 6 mm &tmérd alatt tomor keményfém kivitel, 6 mm felett keményfém
forasztott fej, edzett acél szar.

DCON MS

DC

LU

HM A a
Bright

DC DoRER

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszam) az 267 oldalon.

PL1 P12 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P41l P42 PA3 MLl M12
| | | | | | | | | | | | | |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 KRB EBE B2 2l
| | | | | | | | | | | | | |
i G2 K5 D K2 K8 9 K95 K§ K2 KSS N1 N3.2 N33
| | | | | | | | | | | | | 4
S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 $3.2 S4.1 $4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
u u u u u u L] L] L] L] L] u u u
H4.1 H4.2
| |
DC < 6.00 mm: DCON MS tlirés h6, DC > 6.00 mm: Forrasztott acél szarral DCON MS t(irés h7.
Ezek a termékek szettben is elérhetdek. Lasd P880
Product DC DCON MS L OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P8013.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P8016.3X3.0 6.30 3.00 12.70 45.0
P8016.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P8018.0X6.0 8.00 6.00 19.00 64.0
P8019.6X6.0 9.60 6.00 19.00 64.0
P80112.7X6.0 12.70 6.00 25.00 70.0
P80116.0X6.0 16.00 6.00 25.00 70.0
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D/DORMER

P801C

Turbomaré — hengeres homlok vagat vélkiil, A alak, TiAIN bevonatos

DCkeresztfogazasu kialakitds, alkalmas sorjdzésra, szg kimunkaldsra. 6 mm &tmérd alatt tomor keményfém kivitel, 6 mm felett keményfém
forasztott fej, edzett acél szar. TIAIN bevonatos.

(2]
=
P4
o}
&}
o
= — ]
A
LU
OAL
HM Aé A I
TIAIN
DC 2 DORMER
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszam) az 267 oldalon.
PL1 (P12 P13 (P21 P22 (P23 [P3.T (P32] P33 (P41 P42 P43 m11  M12
| | | | | || || || || || | | | |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 KRB EBE B2 &l
| | | | | | | | | | | | | |
I G2 B8 I M2 8 4 5 K8 K2 K8 N1 N32 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]
S1.1 S§1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 $4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
u u u u u L] L] L] L] L] u u u u
H4.1 H4.2
| |
DC < 6.00 mm: DCON MS tlirés h6, DC > 6.00 mm: Forrasztott acél szarral DCON MS t(irés h7.
DC DCON MS ] OAL
Product
(mm) (mm) (mm) (mm)
P801C3.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P801(6.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P801(8.0X6.0 8.00 6.00 19.00 64.0
P801(9.6X6.0 9.60 6.00 19.00 64.0
P801C12.7X6.0 12.70 6.00 25.00 70.0
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P 80 3 2/DORMER

Turbomaré — hengeres homlok vagattal, B alak, fényes kivitel
DCkeresztfogazasu kialakitds, alkalmas let6rés — és szog kimunnkaldsra. 6 mm dtmérd alatt tomor keményfém kivitel, 6 mm felett
keményfém forasztott fej, edzett acél szr.

DCON MS

DC

LU

w o @

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszam) az 267 oldalon.

PL1 P12 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P41l P42 PA3 MLl M12
| | | | | | | | | | | | | |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 KRB EBE B2 2l
| | | | | | | | | | | | | |
i G2 K5 D K2 K8 9 K95 K§ K2 KSS N1 N3.2 N33
| | | | | | | | | | | | | 4
S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 $3.2 S4.1 $4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
u u u u u u L] L] L] L] L] u u u
H4.1 H4.2
| |
DC < 6.00 mm: DCON MS tlirés h6, DC > 6.00 mm: Forrasztott acél szarral DCON MS t(irés h7.
Ezek a termékek szettben is elérhetdek. Lasd P880 vagy P890
Product DC DCON MS L OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P8033.0X3.0 3.00 3.00 14,00 380
P8036.3X3.0 6.30 3.00 12.70 450
P8036.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P8038.0X6.0 8.00 6.00 19.00 64.0
P8039.6X6.0 9.60 6.00 19.00 64.0
P80312.7X6.0 12.70 6.00 25.00 70.0
P80316.0X6.0 16.00 6.00 25.00 70.0
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D/DORMER

RTurbomaré — hengeres homlok vagattal, B alak, TiAIN bevonatos

DCkeresztfogazasu kialakitds, alkalmas sorjdzésra, szg kimunkaldsra. 6 mm &tmérd alatt tomor keményfém kivitel, 6 mm felett keményfém
forasztott fej, edzett acél szar. TIAIN bevonatos.

DCON MS

LU

OAL

R MR

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszam) az 267 oldalon.

PL1  PL2  PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l PA2 PA3 ML1 M12
| | | | | | | | | | | | | |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 KRB EBE B2 &l
| | | | | | | | | | | | | |
i G2 5 K 2 M8 9 K5 K§ K2 KSS N1 N2 N33
| | | | | | | | | | | | | 4
S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 $3.2 S4.1 $4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
u u u u u L] L] L] L] L] u u u u
H4.1 H4.2
| |
DC < 6.00 mm: DCON MS tiirés h6, DC > 6.00 mm: Forrasztott acél szarral DCON MS t(irés h7.
Ezek a termékek szettben is elérhetdek. Lasd P880
Product DC DCON MS L OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P803(3.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P803(6.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P803(8.0X6.0 8.00 6.00 19.00 64.0
P803(9.6X6.0 9.60 6.00 19.00 64.0
P803(12.7X6.0 12.70 6.00 25.00 70.0
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DDORMER

Turbomaré — gomb végii hengeres, C alak, fényes kivitel
DC keresztfogazasu kialakitds, alkalmas kontirozdsra, sorjdzdsra. 6 mm atmérd alatt tomor keményfém kivitel, 6 mm felett keményfém
forasztott fej, edzett acél szar.

DCON MS

DC
|

LU

HM C é
Bright

- W NN

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszam) az 267 oldalon.

PL1 P12 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P41l P42 PA3 MLl M12
| | | | | | | | | | | | | |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 KRB EBE B2 2l
| | | | | | | | | | | | | |
i G2 K5 D K2 K8 9 K95 K§ K2 KSS N1 N3.2 N33
| | | | | | | | | | | | | 4
S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 $3.2 S4.1 $4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
u u u u u u L] L] L] L] L] u u u
H4.1 H4.2
| |
DC < 6.00 mm: DCON MS tlirés h6, DC > 6.00 mm: Forrasztott acél szarral DCON MS t(irés h7.
Ezek a termékek szettben is elérhetdek. Lasd P880 vagy P890
Product DC DCON MS L OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P8053.0X3.0 3.00 3.00 14,00 380
P8056.3X3.0 6.30 3.00 12.70 450
P8056.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P8058.0X6.0 8.00 6.00 19.00 64.0
P8059.6X6.0 9.60 6.00 19.00 64.0
P80512.7X6.0 12.70 6.00 25.00 70.0
P80516.0X6.0 16.00 6.00 25.00 70.0
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D/DORMER

P805C

Turbomaré — gomb végii hengeres, C alak, TiAIN bevonatos
DC keresztfogazasu kialakitds, alkalmas konttrozdsra, sorjdzasra. 6 mm atmérd alatt tomor keményfém kivitel, 6 mm felett keményfém

forasztott fej, edzett acél szar. TIAIN bevonatos.

(2]
=
P4
o}
&}
o
o S _ 0
a J
A
LU
OAL
HM Cé A
TIAIN
«- ANN®
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszam) az 267 oldalon.
PL1 (P12 P13 (P21 P22 (P23 [P3.T (P32] P33 (P41 P42 P43 m11  M12
| | | | | || || || || || | | | |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 KRB EBE B2 &l
| | | | | | | | | | | | | |
I G2 B8 I M2 8 4 5 K8 K2 K8 N1 N32 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]
S1.1 S§1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 $4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
u u u u u L] L] L] L] L] u u u u
H4.1 H4.2
| |
DC < 6.00 mm: DCON MS tlirés h6, DC > 6.00 mm: Forrasztott acél szarral DCON MS t(irés h7.
Ezek a termékek szettben is elérhetdek. Lasd P880 vagy P890
Product DC DCON MS ] OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P805(3.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P805(6.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P805(8.0X6.0 8.00 6.00 19.00 64.0
P805(9.6X6.0 9.60 6.00 19.00 64.0
P805(12.7X6.0 12.70 6.00 25.00 70.0
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P807 DDORMER

Turbomaré — gomb végii, D alak, fényes kivitel
DCkeresztfogazasu kialakitds, alkalmas gravirozésra, jeldlésre, hegesztés el6készitésre. 6 mm dtmérd alatt tomor keményfém kivitel, 6 mm
felett keményfém forasztott fej, edzett acél szar.

DCON MS

DC

LU

HM D % -
« - EHN®

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszam) az 267 oldalon.

PL1 P12 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P41l P42 PA3 MLl M12
| | | | | | | | | | | | | |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 KRB EBE B2 2l
| | | | | | | | | | | | | |
i G2 K5 D K2 K8 9 K95 K§ K2 KSS N1 N3.2 N33
| | | | | | | | | | | | | 4
S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 $3.2 S4.1 $4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
u u u u u u L] L] L] L] L] u u u
H4.1 H4.2
| |
DC < 6.00 mm: DCON MS tiirés h6, DC > 6.00 mm: Forrasztott acél szarral DCON MS t(irés h7.
Ezek a termékek szettben is elérhetdek. Lasd P880
Product DC DCON MS L OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P8073.0X3.0 3.00 3.00 2.50 38.0
P8074.0X3.0 4.00 3.00 3.40 38.0
P8076.3X3.0 6.30 3.00 5.00 38.0
P8076.0X6.0 6.00 6.00 4.70 50.0
P8078.0X6.0 8.00 6.00 6.00 52.0
P8079.6X6.0 9.60 6.00 8.00 54.0
P80712.7X6.0 12.70 6.00 11.00 56.0
P80716.0X6.0 16.00 6.00 14.00 59.0
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P 807C /DORMER

Turbomaro — gomb végii, D alak, TiAIN bevonatos

DCkeresztfogazasu kialakitds, alkalmas gravirozésra, jellésre, hegesztés el6készitésre. 6 mm dtmérd alatt tomor keményfém kivitel, 6 mm
felett keményfém forasztott fej, edzett acél szar. TIAIN bevonatos.

DCON MS

DC

LU

HM D% <

TIAIN

-~ AN

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszam) az 267 oldalon.

PL1  PL2  PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l PA2 PA3 ML1 M12
| | | | | | | | | | | | | |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 KRB EBE B2 &l
| | | | | | | | | | | | | |
i G2 5 K 2 M8 9 K5 K§ K2 KSS N1 N2 N33
| | | | | | | | | | | | | 4
S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 $3.2 S4.1 $4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
u u u u u L] L] L] L] L] u u u u
H4.1 H4.2
| |
DC < 6.00 mm: DCON MS tiirés h6, DC > 6.00 mm: Forrasztott acél szarral DCON MS t(irés h7.
Ezek a termékek szettben is elérhetdek. Lasd P880
Product DC DCON MS L OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P807(3.0X3.0 3.00 3.00 2.50 38.0
P807(6.0X6.0 6.00 6.00 4.70 50.0
P807(8.0X6.0 8.00 6.00 6.00 52.0
P807(9.6X6.0 9.60 6.00 8.00 54.0
P807(12.7X6.0 12.70 6.00 11.00 56.0
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P 809 2/DORMER

Turbomaré - ovalis, E alak

DCkeresztfogazasu kialakitds, alkalmas konttrozdsra. 6 mm dtmérd alatt tomor keményfém kivitel, 6 mm felett keményfém forasztott fej,
edzett acél szar.

DCON MS

DC

I

|

|

|

|

|

|
::’::

LU

o EQ
- - WaN®

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszam) az 267 oldalon.

PL1 P12 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P41l P42 PA3 MLl M12
| | | | | | | | | | | | | |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 KRB EBE B2 2l
| | | | | | | | | | | | | |
i G2 K5 D K2 K8 9 K95 K§ K2 KSS N1 N3.2 N33
| | | | | | | | | | | | | 4
S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 $3.2 S4.1 $4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
u u u u u u L] L] L] L] L] u u u
H4.1 H4.2
| |
DC < 6.00 mm: DCON MS tlirés h6, DC > 6.00 mm: Forrasztott acél szarral DCON MS t(irés h7.
Ezek a termékek szettben is elérhetdek. Lasd P880
Product DC DCON MS L OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P8093.0X3.0 3.00 3.00 6.00 38.0
P8096.3X3.0 6.30 3.00 9.50 420
P8096.0X6.0 6.00 6.00 10.00 50.0
P8098.0X6.0 8.00 6.00 15.00 60.0
P8099.6X6.0 9.60 6.00 16.00 60.0
P80912.7X6.0 12.70 6.00 22.00 67.0
P80916.0X6.0 16.00 6.00 25.00 70.0
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P 8 1 1 /DORMER

Turbomaré — gomb végii fa alaku, F alak, fényes kivitel
DCkeresztfogazasu kialakitds, alkalmas konttrozasra, lekerekités kimunkéldsra, nehezen elérhetd helyek megmunkaldsara. 6 mm &tmérd alatt
tomor keményfém kivitel, 6 mm felett keményfém forasztott fej, edzett acél szér.

DCON MS

DC

e

LU

OAL
HM F %
Bright

<~ o8 e

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszam) az 267 oldalon.

PL1  PL2  PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l PA2 PA3 ML1 M12
| | | | | | | | | | | | | |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 KRB EBE B2 &l
| | | | | | | | | | | | | |
i G2 5 K 2 M8 9 K5 K§ K2 KSS N1 N2 N33
| | | | | | | | | | | | | 4
S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 $3.2 S4.1 $4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
u u u u u L] L] L] L] L] u u u u
H4.1 H4.2
| |
DC < 6.00 mm: DCON MS tlirés h6, DC > 6.00 mm: Forrasztott acél szarral DCON MS t(irés h7.
Ezek a termékek szettben is elérhetdek. Lasd P880 vagy P890
Product DC DCON MS L OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P8113.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P8116.3X3.0 6.30 3.00 12.70 45.0
P8116.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P8118.0X6.0 8.00 6.00 20.00 65.0
P8119.6X6.0 9.60 6.00 19.00 64.0
P81112.7X6.0 12.70 6.00 25.00 70.0
P81116.0X6.0 16.00 6.00 25.00 70.0
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P811C

¢

Turbomaré — gomb végii fa alaku, F alak, TiAIN bevonatos
DCkeresztfogazasu kialakitds, alkalmas konttrozasra, lekerekités kimunkéldsra, nehezen elérhetd helyek megmunkaldsara. 6 mm atmérd alatt
tomor keményfém kivitel, 6 mm felett keményfém forasztott fej, edzett acél szér. TIAIN bevonatos.

DDORMER

(2]
=
P4
o}
&}
o
Y
R —— ]
A
LU
OAL
HM Fé A I
TIAIN
« - W MEN
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszam) az 267 oldalon.
Pl (P12 P13 (P21 P22 (P23 P8 (P32] P33 (P41 P42 (P43 m11  M12
| | | | | | || || || || || | | |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 K12 K13 K21 K22  K2.3
| | | | | | | | | | | | | |
B G2 B8 I 2 @8 4 K5 K8 K2 K88 n~N31 N32 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]
S1.1 S§1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
u u u u u u L] L] L] L] u u u
H4.1 H4.2
| |
DC < 6.00 mm: DCON MS tlirés h6, DC > 6.00 mm: Forrasztott acél szarral DCON MS t(irés h7.
Ezek a termékek szettben is elérhetdek. Lasd P880
Product DC DCON MS ] OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P811(3.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P811C6.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P811(9.6X6.0 9.60 6.00 19.00 64.0
P811(12.7X6.0 12.70 6.00 25.00 70.0
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P813 D/DORMER

Turbomaré — hegyes fa alak, G alak, fényes kivitel
DCkeresztfogazasu kialakitds, alkalmas konttrozdsra, nehezen elérhetd helyek megmunkaldsara. 6 mm dtmérd alatt témor keményfém kivitel,
6 mm felett keményfém forasztott fej, edzett acél szar.

__DCON MS

DC

LU

HM G 6
Bright

ST N

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszam) az 267 oldalon.

PL1  PL2  PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l PA2 PA3 ML1 M12
| | | | | | | | | | | | | |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 KRB EBE B2 &l
| | | | | | | | | | | | | |
i G2 5 K 2 M8 9 K5 K§ K2 KSS N1 N2 N33
| | | | | | | | | | | | | 4
S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 $3.2 S4.1 $4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
u u u u u L] L] L] L] L] u u u u
H4.1 H4.2
| |
DC < 6.00 mm: DCON MS tlirés h6, DC > 6.00 mm: Forrasztott acél szarral DCON MS t(irés h7.
Ezek a termékek szettben is elérhetdek. Lasd P880 vagy P890
Product DC DCON MS L OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P8133.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P8136.3X3.0 6.30 3.00 12.70 45.0
P8136.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P8138.0X6.0 8.00 6.00 19.00 64.0
P8139.6X6.0 9.60 6.00 19.00 64.0
P81312.7X6.0 12.70 6.00 25.00 70.0
P81316.0X6.0 16.00 6.00 25.00 70.0
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DDORMER

P813C

Turbomaré — hegyes fa alak, G alak, TiAIN bevonatos
DCkeresztfogazasu kialakitds, alkalmas konttrozasra, nehezen elérhetd helyek megmunkdldsara. 6 mm dtmérd alatt témdr keményfém kivitel,
6 mm felett keményfém forasztott fej, edzett acél szar. TIAIN bevonatos.

g
&
Q
y
| E—— Bl
LU
- OAL -
HM G 6 A
TIAIN
DC 2 DORMER m i/vﬁ M
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszdm) az 267 oldalon.
PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P33 P4l P42 M1l M1.2
| | | | | | [ | [ | [ | [ | [ | | | |
M21  m22 M23 M31 M32 Mm33 M4l ma2 KB K2 KBS E B2 &S
| | | | | | [ | [ | [ | [ | [ | | | |
Bl G2 G5 I 2 @8 E 5 KSE K2 K8 N1 N32 N33
| | | | | | [ | [ | [ | [ | [ | | | 4]
S1.1 S$1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 S4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
| ] | ] | ] | ] | ] | ] [ | [ | [ | [ | [ | | ] | ] | ]
H4.1 H4.2
| |
DC < 6.00 mm: DCON MS tiirés h6, DC > 6.00 mm: Forrasztott acél szarral DCON MS t(irés h7.
Ezek a termékek szettben is elérhetek. Lasd P880
Product DC DCON MS W OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P813(3.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P813(6.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P813(9.6X6.0 9.60 6.00 19.00 64.0
P813(12.7X6.0 12.70 6.00 25.00 70.0
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D/DORMER

Turbomaré — lang alakd, H alak, fényes kivitel
DCkeresztfogazasu kialakitds, alkalmas konttrozdsra, hegesztés el6készitésre. 6 mm atmérd alatt tomdr keményfém kivitel, 6 mm felett
keményfém forasztott fej, edzett acél szr.

DCON MS

LU

B OAL

HM Hé

Bright

bc | oonm

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag. Ajanlott megmunkalasi sebesséq (Fordulatszam) az 267 oldalon.

PL1  PL2  PL3 P21 P22 P23 P33 P4l PA2 ML1  M1.2
| | | | | | | | | | | | | |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 KRB EBE B2 &l
| | | | | | | | | | | | | |
i G2 5 K 2 M8 9 K5 K§ K2 KSS N1 N2 N33
| | | | | | | | | | | | | 4
S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 $3.2 S4.1 $4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
u u u u u L] L] L] L] L] u u u u
H4.1 H4.2
| |
DC < 6.00 mm: DCON MS tiirés h6, DC > 6.00 mm: Forrasztott acél szarral DCON MS t(irés h7.
Ezek a termékek szettben is elérhetdek. Lasd P880
DC DCON MS L OAL
Product
(mm) (mm) (mm) (mm)
P8153.0X3.0 3.00 3.00 6.00 38.0
P8156.0X6.0 6.00 6.00 14.00 50.0
P8158.0X6.0 8.00 6.00 19.00 64.0
P8159.6X6.0 9.60 6.00 19.00 65.0
P81512.7X6.0 12.70 6.00 32.00 71.0
P81516.0X6.0 16.00 6.00 36.00 81.0
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P815C

¢

Turbomaré — lang alaku, H alak, TiAIN bevonatos

DDORMER

DCkeresztfogazasu kialakitds, alkalmas konttirozdsra, hegesztés el6készitésre. 6 mm atmérd alatt tomdr keményfém kivitel, 6 mm felett

keményfém forasztott fej, edzett acél szdr. TIAIN bevonatos.

DC

DCON MS

LU
-t OAL Ll
HM H é A I
TIAIN
DC 2 DORMER v ’
al
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszam) az 267 oldalon.
Pl (P12 P13 (P21 P22 (P23 P8 (P32] P33 (P41 P42 (P43 m11  M12
| | | | | | || || || || || | | |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 Mal1 M4z K K2 B EBE EBE &S
| | | | | | | | | | | | | |
B G2 B8 I 2 @8 4 K5 K8 K2 K88 n~N31 N32 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]
S1.1 S§1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 $4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
u u u u u u L] L] L] L] L] u u u
H4.1 H4.2
| |
Forrasztott acél szarral DCON MS tirés h7.
DC DCON MS ] OAL
Product
(mm) (mm) (mm) (mm)
P815C8.0X6.0 8.00 6.00 19.00 64.0
P815(12.7X6.0 12.70 6.00 32.00 77.0
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P821

¢

Turbémaré — gomb végii kipos, L alak, fényes kivitel

D/DORMER

DC keresztfogazasu kialakitds, alkalmas furatok bdvitésére, éllekerekitésre, feliileti finiselésre. 6 mm dtmérd alatt témdr keményfém kivitel, 6

mm felett keményfém forasztott fej, edzett acél szar.

DCON MS

DC

PRFA

LU
OAL
HM L %
Bright
DC 2 DORMER m Eﬂﬁl M M
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszam) az 267 oldalon.
PL1 (P12 P13 (P21 P22 (P23 [P3.T (P32] P33 (P41 P42 P43 m11  M12
| | | | | || || || || || | | | |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 KRB EBE B2 &l
| | | | | | | | | | | | | |
I G2 B8 I M2 8 4 5 K8 K2 K8 N1 N32 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]
S1.1 S§1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 $4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
u u u u u L] L] L] L] L] u u u u
H4.1 H4.2
| |
DC < 6.00 mm: DCON MS tlirés h6, DC > 6.00 mm: Forrasztott acél szarral DCON MS t(irés h7.
Ezek a termékek szettben is elérhetdek. Lasd P880 vagy P890
Product DC DCON MS LU O0AL PRFA
(mm) (mm) (mm) (mm) ()
P8213.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0 8
P8216.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0 14
P8218.0X6.0 8.00 6.00 25.40 70.0 14
P8219.6X6.0 9.60 6.00 30.00 76.0 14
P82112.7X6.0 12.70 6.00 32.00 71.0 14
P82116.0X6.0 16.00 6.00 33.00 78.0 14
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P821C

Turbomaré — gomb végii kipos, L alak, TiAIN bevonatos

DDORMER

DC keresztfogazasu kialakitds, alkalmas furatok bdvitésére, éllekerekitésre, feliileti finiselésre. 6 mm dtmérd alatt tomdr keményfém kivitel, 6

mm felett keményfém forasztott fej, edzett acél szar. TIAIN bevonatos.

DCON MS

PRFA

DC
|
|
|
|

LU

HM L@ <

TIAIN

<~ Nae N

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszam) az 267 oldalon.

PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43 MLl
| | | | | | | | | | | | | | | | | | | | |
M2.1  M2.2 Mz 3 M3 1 M3 2 M3 3 M4 1 M4 2 - K12 K13 K21 K22
[ | [ | || || [ | [ |
K31 K3.2 - - - - - - - K82 [KSE 31 N32
[ | [ | || || [ | [ |
S1.1 S1.2 Sl 3 SZ 1 SZ 2 S3 1 S3 2 S4 1 S4 2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1
| ] | ] | ] | ] | ] | ] [ | [ | [ | [ | [ | | ] | ]

H4.1 H4.2
[ | [ |
DC < 6.00 mm: DCON MS tlirés h6, DC > 6.00 mm: Forrasztott acél szarral DCON MS t(irés h7.
DC DCON MS ] OAL PRFA
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) ()
P821C3.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0 8
P821C12.7X6.0 12.70 6.00 32.00 77.0 14
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¢

D/DORMER

Turbomaré - kupos, M alak

DC keresztfogazasu kialakitds, alkalmas furatok bdvitésére, szog kimunkaldsra. 6 mm atmérd alatt tomor keményfém kivitel, 6 mm felett

keményfém forasztott fej, edzett acél szr.

2
P4
3
PRFA K
g - e 7
(]
- OAL .
HM M%
Bright
DC 2 DORMER \\ﬁ
il -
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszam) az 267 oldalon.
PL1 (P12 P13 (P21 P22 (P23 [P3.T (P32] P33 (P41 P42 P43 m11  M12
| | | | | || || || || || | | | |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 KRB EBE B2 &l
| | | | | | | | | | | | | |
I G2 B8 I M2 8 4 5 K8 K2 K8 N1 N32 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]
S1.1 S§1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 $4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
| ] | ] | ] | ] | ] [ | [ | [ | [ | [ | | ] | ] | ] | ]
H4.1 H4.2
| |
DC < 6.00 mm: DCON MS tlirés h6, DC > 6.00 mm: Forrasztott acél szarral DCON MS t(irés h7.
Ezek a termékek szettben is elérhetdek. Lasd P880
Product DC DCON MS LU O0AL PRFA
(mm) (mm) (mm) (mm) ()
P8233.0X3.0 3.00 3.00 11.00 38.0 14
P8236.3X3.0 6.30 3.00 12.70 49.0 2
P8236.0X6.0 6.00 6.00 20.00 50.0 14
P8239.6X6.0 9.60 6.00 16.00 64.0 28
P82312.7X6.0 12.70 6.00 22.00 71.0 28
P82316.0X6.0 16.00 6.00 25.00 71.0 31
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P 8 17 2/DORMER

Turbomaré — 60°-os siillyesztd, J alak
DCkeresztfogazasu kialakitds, alkalmas hegesztés el6készitésre, szog kimunkaldsra. 6 mm tmérd alatt tomor keményfém kivitel, 6 mm felett
keményfém forasztott fej, edzett acél szar..

DCON MS

LU

HM J %
Bright
6ﬁ0° DC 2DORMER

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszam) az 267 oldalon.

PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43 MLl MI12
| | | | | | || || || || || | | |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 KRB EBE B2 2l
| | | | | | | | | | | | | |
Bl G2 G5 I 2 @8 E 5 KSE K2 K8 N1 N32 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]
S1.1 S$1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 S4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
| ] | ] | ] | ] | ] | ] [ | [ | [ | [ | [ | | ] | ] | ]
H4.1 H4.2
| |
DC < 6.00 mm: DCON MS tlirés h6, DC > 6.00 mm: Forrasztott acél szarral DCON MS t(irés h7.
DC DCON MS ] OAL
Product
(mm) (mm) (mm) (mm)
P8173.0X3.0 3.00 3.00 2.50 38.0
P8176.0X6.0 6.00 6.00 4.00 50.0
P8179.6X6.0 9.60 6.00 8.00 56.0
P81712.7X6.0 12.70 6.00 11.00 59.0
P81716.0X6.0 16.00 6.00 14.50 63.0
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P819

Turbomaré — 90°-os siillyesztd, K alak
DC keresztfogazasu kialakitds, alkalmas hegesztés el6készitésre, szog kimunkaldsra. 6 mm &tmérd alatt tomor keményfém kivitel, 6 mm felett

keményfém forasztott fej, edzett acél szdr..

4
Bright

DC

LU

DCON MS

D/DORMER

90°

DC >poRER

|
S1.1
|
H4.1
|
DC < 6.00 mm: DCO!

Product

P8193.0X3.0
P8196.0X6.0
P8199.6X6.0
P81912.7X6.0
P81916.0X6.0

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszam) az 267 oldalon.

M22 M23 M31 M3.2 M33 M4l

| | | | | |
e
S1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 $3.2
u u u u L] L]
H4.2
|
N MS tiirés h6, DC > 6.00 mm: Forrasztott acél szarral DCON MS t(irés h7.
DC DCON MS
(mm) (mm)
3.00 3.00
6.00 6.00
9.60 6.00
12.70 6.00
16.00 6.00

v4.2 K
| |
K45 K5.1
| |
s4.1  s4.2
L] L]

X
EE | |
=

X
[ Bl |
[y

L

(mm)
1.50
3.00
4.70
6.30
8.00

N3.1
|
H2.2
|

M1.1
|
-
N3.2
|
H3.1
|

OAL

(mm)
38.0
50.0
53.0
55.0
57.0

M1.2
|
-
N3.3
4
H3.2
|
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DDORMER

Turbomaré - forditott kupos, N alak
DCkeresztfogazasu kialakitds, alkalmas letorés lemunkéldsra, szog kimunkaldsra. 6 mm &tmérd alatt tomor keményfém kivitel, 6 mm felett
keményfém forasztott fej, edzett acél szr.

DCON MS

PRFA
DC
\
|
|
I

HM N g
Bright
DC 2 DORMER @

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszam) az 267 oldalon.

PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43 MLl MI12
| | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 KRB EBE B2 2l
[ | [ | [ | [ | [ | [ | || || || || || [ | [ | [ |
Bl G2 G5 I 2 @8 E 5 KSE K2 K8 N1 N32 N33
[ | [ | [ | [ | [ | [ | || || || || || [ | [ | 4
S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 S4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
| ] | ] | ] | ] | ] | ] [ | [ | [ | [ | [ | | ] | ] | ]
H4.1 H4.2
[ | [ |
DC < 6.00 mm: DCON MS tlirés h6, DC > 6.00 mm: Forrasztott acél szarral DCON MS t(irés h7.
DC DCON MS ] OAL PRFA
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) ()
P8253.0X3.0 3.00 3.00 4.00 38.0 10
P8256.3X3.0 6.30 3.00 6.00 39.0 12
P8256.0X6.0 6.00 6.00 8.00 50.0 10
P8259.6X6.0 9.60 6.00 9.50 55.0 16
P82512.7X6.0 12.70 6.00 12.70 58.0 28
P82516.0X6.0 16.00 6.00 19.00 64.0 18
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P70 1 /DORMER

Turbomaré — hengeres homlok vagat vélkiil, A alak
ST egyirdny( fogazasu kialakitds, forgacstorével, alkalmas sorjdzdsra. 6 mm &tmérd alatt tomor keményfém kivitel, 6 mm felett keményfém
forasztott fej, edzett acél szdr. Els6 valasztas acélok megmunkaldsdra.

DCON MS

|
1

LU

OAL

HM A é
Bright

ST >DoRER

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszam) az 267 oldalon.
PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43
| | | | | || || || || || | |

DC=6.00 mm: DCON MS tolerance h6; DC>6.00 mm: Forrasztott acél szarral DCON MS t(irés h7.

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P7016.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P7018.0X6.0 8.00 6.00 19.00 64.0
P7019.6X6.0 9.60 6.00 19.00 64.0
P70112.7X6.0 12.70 6.00 25.00 70.0
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P703 DDORMER

Turbomaré — hengeres homlok vagattal, B alak
ST egyirdny( fogazasu kialakitds, forgacstorével, alkalmas szog kimunkaldsra, sorjdzdsra. 6 mm dtmérd alatt tomor keményfém kivitel, 6 mm
felett keményfém forasztott fej, edzett acél szar. Els6 valasztas acélok megmunkéldséra.

DC

DCON MS

LU

OAL

w o @

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszam) az 267 oldalon.
PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43
| | | | | | || || || || || |

DC=6.00 mm: DCON MS tolerance h6; DC>6.00 mm: Forrasztott acél szarral DCON MS t(irés h7.
Ezek a termékek szettben is elérhetdek. Lasd P880

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P7036.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P7038.0X6.0 8.00 6.00 19.00 64.0
P7039.6X6.0 9.60 6.00 19.00 64.0
P70312.7X6.0 12.70 6.00 25.00 70.0
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P70 5 /DORMER

Turbomaré — gomb végii hengeres, C alak
ST egyirdnyd fogazasu kialakitds, forgacstorével, alkalmas kontdrozasra, sorjdzésra. 6 mm dtmérd alatt tomdr keményfém kivitel, 6 mm felett
keményfém forasztott fej, edzett acél szdr. Elsg vélasztds acélok megmunkaldsara.

DCON MS

|
1

LU

OAL

HM C é
Bright

- A NN

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszam) az 267 oldalon.
PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43
| | | | | || || || || || | |

DC=6.00 mm: DCON MS tolerance h6; DC>6.00 mm: Forrasztott acél szarral DCON MS t(irés h7.
Ezek a termékek szettben is elérhetdek. Lasd P880

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P7056.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P7058.0X6.0 8.00 6.00 19.00 64.0
P7059.6X6.0 9.60 6.00 19.00 64.0
P70512.7X6.0 12.70 6.00 25.00 70.0
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P707 2/DORMER

Turbomaré — gomb végii, D alak
ST egyirdnyd fogazasu kialakitds, forgacstorével, alkalmas gravirozasra, jeldlésre, hegesztés elGkészitésre. 6 mm dtmérd alatt témor
keményfém kivitel, 6 mm felett keményfém forasztott fej, edzett acél szdr. Els6 vélasztds acélok megmunkaldsara.

DC
|
|
|
|
|
|
|
\
[l
DCON Ms

LU

OAL

HM Dg -
- EN®

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszam) az 267 oldalon.
PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43
| | | | | | || || || || || |

DC=6.00 mm: DCON MS tolerance h6; DC>6.00 mm: Forrasztott acél szarral DCON MS t(irés h7.
Ezek a termékek szettben is elérhetdek. Lasd P880

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P7076.0X6.0 6.00 6.00 470 50.0
P7078.0X6.0 8.00 6.00 6.00 52.0
P7079.6X6.0 9.60 6.00 8.00 54.0
P70712.7X6.0 12.70 6.00 11.00 56.0
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P709 D/DORMER

Turbomaré - ovalis, E alak

ST egyirdnyd fogazasu kialakitds, forgacstorével, alkalmas éllekerekitésre, konttirozdsra. Keményfém forasztott fej, edzett acél szr. Els6
vélasztds acélok megmunkaldsara..

DCON MS

DC

|

|

|
1

LU

OAL

o EQ
- WEN®

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszam) az 267 oldalon.
PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43
| | | | | || || || || || | |

Forrasztott acél szérral DCON MS tirés h7.

Product DC DCON MS L OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P70912.7X6.0 12.70 6.00 22.00 67.0
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P 7 1 1 2/DORMER

Turbomaré — gomb végii fa alaku, F alak
ST egyiranyd fogazasu kialakitds, forgacstorével, alkalmas kontdrozasra, é| lekerekitésra. 6 mm &tméré alatt tomor keményfém kivitel, 6 mm
felett keményfém forasztott fej, edzett acél szar. Els6 valasztas acélok megmunkéldséra.

DC

T
DCON MS

LU

OAL

HM F é
Bright

- W EN

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszam) az 267 oldalon.
PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43
| | | | | | || || || || || |

DC=6.00 mm: DCON MS tolerance h6; DC>6.00 mm: Forrasztott acél szarral DCON MS t(irés h7.
Ezek a termékek szettben is elérhetdek. Lasd P880

Product DC DCON MS L OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P7116.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P7118.0X6.0 8.00 6.00 20.00 65.0
P7119.6X6.0 9.60 6.00 19.00 64.0
P71112.7X6.0 12.70 6.00 25.00 70.0
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P7 1 3 /DORMER

Turbémaro — hegyes fa alak, G alak

ST egyirdnyd fogazasu kialakitds, forgacstorével, alkalmas kontdrozasra, szog kimunkélésra. 6 mm dtmérd alatt témdr keményfém kivitel, 6
mm felett keményfém forasztott fej, edzett acél szdr. Els6 valasztds acélok megmunkélasara.

DCON MS

DC

LU

OAL

HM G 6
Bright

- - B

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszam) az 267 oldalon.
PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43
| | | | | || || || || || | |

DC=6.00 mm: DCON MS tolerance h6; DC>6.00 mm: Forrasztott acél szarral DCON MS t(irés h7.

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P7136.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P7138.0X6.0 8.00 6.00 19.00 64.0
P7139.6X6.0 9.60 6.00 19.00 64.0
P71312.7X6.0 12.70 6.00 25.00 70.0
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P 7 1 5 2/DORMER

RoTurbémaro - lang alakd, H alak

ST egyiranyd fogazasu kialakitds, forgdcstorével, alkalmas éllekerekitésre, hegesztés elkészitésre. Keményfém forasztott fej, edzett acél szdr.
Els6 valasztds acélok megmunkdldsara.

DCON MS

DC

L

LU

B OAL

HM Hé

Bright

ST | onune

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszam) az 267 oldalon.
PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43
| | | | | | || || || || || |

Forrasztott acél szérral DCON MS tiirés h7.

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P7158.0X6.0 8.00 6.00 19.00 64.0
P71512.7X6.0 12.70 6.00 32.00 71.0
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P7 2 1 /DORMER

Turbomaré — gomb végii kipos, L alak
ST egyirdny( fogazasu kialakitds, forgacstorével, alkalmas furatok bdvitésére, éllekerekitésre, feliileti finiselésre. Keményfém forasztott fej,
edzett acél szdr. Els6 valasztas acélok megmunkaldsara.

DCON MS

PRFA

|
|
L

LU

B OAL

LY X
- AmN S

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszam) az 267 oldalon.
PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43
| | | | | || || || || || | |

Forrasztott acél szérral DCON MS tirés h7.
Ezek a termékek szettben is elérhetdek. Lasd P880

Product DC DCON MS LU OAL PRFA
(mm) (mm) (mm) (mm) §]
P72110.0X6.0 10.00 6.00 20.00 65.0 14
P7219.6X6.0 9.60 6.00 30.00 76.0 14
P72112.7X6.0 12.70 6.00 32.00 77.0 14
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P601 DDORMER

Turbomaré — hengeres homlok vagat vélkiil, A alak
VA egyirdnyu fogazasu kialakitds, alkalmas konttrozdsra, sorjdzésra. 6 mm atmérd alatt tomor keményfém kivitel, 6 mm felett keményfém
forasztott fej, edzett acél szdr. Els6 valasztas savallé acélok megmunkaldsara.

DCON MS

DC
\
|

L

LU

OAL

HM A a
Bright

VA DoRER

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszam) az 267 oldalon.
M11 M1.2 M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l m42 [KE R
| | | | | | || || || || |4 4]

DC < 6.00 mm: DCON MS tiirés h6, DC > 6.00 mm: Forrasztott acél szarral DCON MS tirés h7.
Ezek a termékek szettben is elérhetdek. Lasd P880

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P6013.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P6016.3X3.0 6.30 3.00 12.70 45.0
P6016.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P6018.0X6.0 8.00 6.00 19.00 64.0
P6019.6X6.0 9.60 6.00 19.00 64.0
P60112.7X6.0 12.70 6.00 25.00 70.0
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¢

D/DORMER

Turbomaré — gomb végii hengeres, C alak
A egyirany( fogazasu kialakitds, alkalmas kontdrozasra, élletorésre. 6 mm atmérd alatt tomdr keményfém kivitel, 6 mm felett keményfém
forasztott fej, edzett acél szar. Els6 valasztas savall acélok megmunkéldsara.

DCON MS

DC
|
|
|
|
|
|
|
|

LU

OAL

HM C é
Bright

S~

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszam) az 267 oldalon.
M11 M1.2 M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M4 [KEE R
| | | | | || || || || || 4] 4]

DC < 6.00 mm: DCON MS tiirés h6, DC > 6.00 mm: Forrasztott acél szarral DCON MS tirés h7.
Ezek a termékek szettben is elérhetdek. Lasd P880

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P6053.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P6056.3X3.0 6.30 3.00 12.70 45.0
P6056.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P6058.0X6.0 8.00 6.00 19.00 64.0
P6059.6X6.0 9.60 6.00 19.00 64.0
P60512.7X6.0 12.70 6.00 25.00 70.0
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P607 DDORMER

Turbomaré — gomb végii, D alak
VA egyirdnyu fogazdsu kialakitds, alkalmas gravirozsra, jeldlésre, hegesztés elkészitésre. 6 mm dtmérd alatt tomor keményfém kivitel, 6 mm
felett keményfém forasztott fej, edzett acél szdr. Els6 vélasztds savallo acélok megmunkalasdra.

DC

|
|
|
[l
DCON Ms

LU

OAL

HM D % -
« - EN®

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszam) az 267 oldalon.
M11 M1.2 M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l m42 [KE R
| | | | | | || || || || |4 4]

DC < 6.00 mm: DCON MS tiirés h6, DC > 6.00 mm: Forrasztott acél szarral DCON MS tirés h7.
Ezek a termékek szettben is elérhetdek. Lasd P880

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P6073.0X3.0 3.00 3.00 2.50 38.0
P6076.3X3.0 6.30 3.00 5.00 38.0
P6076.0X6.0 6.00 6.00 4.70 50.0
P6078.0X6.0 8.00 6.00 6.00 520
P6079.6X6.0 9.60 6.00 8.00 54.0
P60712.7X6.0 12.70 6.00 11.00 56.0
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P609 /DORMER

Turbomaré - ovalis, E alak
egyiranyu fogazasu kialakitds, alkalmas konttrozdsra. Keményfém forasztott fej, edzett acél szr. Els6 valasztas savallé acélok
megmunkaldsdra.

DCON MS

DC

L

LU

OAL

o EQ
-~ AEN®M

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszam) az 267 oldalon.

M11 M1.2 M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M4 [KEE R
| | | | | || || || || || 4] 4]

Forrasztott acél szérral DCON MS tiirés h7.

DC DCON MS LU OAL
Product

(mm) (mm) (mm) (mm)
P6098.0X6.0 8.00 6.00 15.00 60.0
P6099.6X6.0 9.60 6.00 16.00 60.0
P60912.7X6.0 12.70 6.00 22.00 67.0
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P6 1 1 2/DORMER

Turbomaré — gomb végii fa alaku, F alak
VA egyirdnyu fogazdsu kialakitds, alkalmas konttrozdsra, élletrésre. 6 mm atmérd alatt tomdr keményfém kivitel, 6 mm felett keményfém
forasztott fej, edzett acél szdr. Els6 valasztas savallé acélok megmunkaldsara.

DCON MS

DC
|

L

LU

- OAL

HM F %
Bright

« - W8 AN

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszam) az 267 oldalon.
M11 M1.2 M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l m42 [KE R
| | | | | | || || || || |4 4]

DC < 6.00 mm: DCON MS tiirés h6, DC > 6.00 mm: Forrasztott acél szarral DCON MS tirés h7.
Ezek a termékek szettben is elérhetdek. Lasd P880

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P6113.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P6116.3X3.0 6.30 3.00 12.70 45.0
P6116.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P6118.0X6.0 8.00 6.00 20.00 65.0
P6119.6X6.0 9.60 6.00 19.00 64.0
P61112.7X6.0 12.70 6.00 25.00 70.0
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P6 1 3 2/DORMER

Turbomaro — hegyes fa alak, G alak
VA egyirdnyu fogazdsu kialakitds, alkalmas konttrozdsra. 6 mm &tmérd alatt tomor keményfém kivitel, 6 mm felett keményfém forasztott fej,
edzett acél szér. Els6 valasztds savallé acélok megmunkalasara.

DC

‘ DCON MS

LU
OAL

HM G é
Bright

“ = A

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszam) az 267 oldalon.

M11 M1.2 M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M4 [EE
u u u u u L] L] L] L] L] 4] 4]

DC=6.00 mm: DCON MS tolerance h6; DC>6.00 mm: Forrasztott acél szarral DCON MS tiirés h7.

Product DC DCON MS LU OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P6136.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P6138.0X6.0 8.00 6.00 19.00 64.0
P6139.6X6.0 9.60 6.00 19.00 64.0
P61312.7X6.0 12.70 6.00 25.00 70.0
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P6 1 5 2/DORMER

Turbomaré — lang alaku, H alak

VA egyirdnyd fogazasu kialakitds, alkalmas kontdrozdsra, hegesztés el6készitésre. Keményfém forasztott fej, edzett acél szér. Els6 valasztas
savallo acélok megmunkaldséra.

DCON MS

|

|

|

|
N

B OAL

HM Hé

Bright

VA DoRMER @

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag. Ajanlott megmunkalasi sebesséq (Fordulatszam) az 267 oldalon.

M11 M1.2 M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M4 [E R
| | | | | | || || || || |4 4]

Forrasztott acél szérral DCON MS t(irés h7.

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P6158.0X6.0 8.00 6.00 19.00 64.0
P6159.6X6.0 9.60 6.00 19.00 65.0
P61512.7X6.0 12.70 6.00 32.00 71.0
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P621 D/DORMER

Turbomaré — gomb végii kipos, L alak
VA egyirdny fogazdsu kialakitds, alkalmas furatok bdvitésére, éllekerekitésre, feliileti finiselésre. Keményfém forasztott fej, edzett acél szér.
Elsg valasztas savélld acélok megmunkaldsara.

DCON MS

PRFA

DC_
[
\
\
\
\
L

LU

- OAL

LY X
- - AES -

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszam) az 267 oldalon.
M11 M1.2 M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M4 [KEE R
| | | | | || || || || || 4] 4]

Forrasztott acél szérral DCON MS tirés h7.
Ezek a termékek szettben is elérhetdek. Lasd P880

Product DC DCON MS L OAL PRFA
(mm) (mm) (mm) (mm) ()
P6218.0X6.0 8.00 6.00 25.40 70.0 14
P62110.0X6.0 10.00 6.00 20.00 65.0 14
P62112.7X6.0 12.70 6.00 32.00 77.0 14
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P831 DDORMER

Turbomaré — hengeres homlok vagat vélkiil, A alak
AL egyirdnyd fogazasu kialakitds, alkalmas furatok bdvitésére, éllekerekitésre, feliileti finiselésre. 6 mm &tmérd alatt tomor keményfém kivitel,
6 mm felett keményfém forasztott fej, edzett acél szdr. Elsg valasztas nem-vas fémek és mdanyagok megmunkéldséra.

DCON MS

LU

OAL

HM A a
Bright

AL 2 DORMER
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag. Ajanlott megmunkalasi sebesséq (Fordulatszam) az 267 oldalon.

N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1
| | | | | | 4] 4] | | 4 4

DC=6.00 mm: DCON MS tolerance h6; DC>6.00 mm: Forrasztott acél szarral DCON MS t(irés h7.

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P8316.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P8319.6X6.0 9.60 6.00 19.00 64.0
P83112.7X6.0 12.70 6.00 25.00 70.0
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D/DORMER

Turbomaré — hengeres homlok vagattal, B alak
AL egyirdnyd fogazasu kialakitds, alkalmas sorjdzasra, sarok kimunkéldsra.. 6 mm dtmérd alatt témdr keményfém kivitel, 6 mm felett
keményfém forasztott fej, edzett acél szar. Els6 valasztds nem-vas fémek és mdanyagok megmunkdldsara.

DCON MS

LU

OAL

w o @

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszam) az 267 oldalon.
N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1
| | | | | || |4 |4 || || 4] 4]
DC=6.00 mm: DCON MS tolerance h6; DC>6.00 mm: Forrasztott acél szarral DCON MS t(irés h7.

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P8336.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P8339.6X6.0 9.60 6.00 19.00 64.0
P83312.7X6.0 12.70 6.00 25.00 70.0
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DDORMER

Turbomaré — gomb végii hengeres, C alak
AL egyirdnyd fogazasu kialakitds, alkalmas sorjézasra, kontrok kialakitdséra. 6 mm dtmérd alatt témor keményfém kivitel, 6 mm felett
keményfém forasztott fej, edzett acél szar. Elsg valasztds nem-vas fémek és mdanyagok megmunkdldsara.

DCON MS

DC
|

LU

- OAL

HM C é
Bright

c - A NN

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszam) az 267 oldalon.
N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1
| | | | | | |4 |4 || || |4 4]
DC=6.00 mm: DCON MS tolerance h6; DC>6.00 mm: Forrasztott acél szarral DCON MS t(irés h7.

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P8356.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P8359.6X6.0 9.60 6.00 19.00 64.0
P83512.7X6.0 12.70 6.00 25.00 70.0
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P837 D/DORMER

Turbomaré — gomb végii, D alak

AL egyirdnyd fogazasu kialakitds, alkalmas gravirozdsra, jeldlésre, hegesztés elémunkaldsra. 6 mm &tmérd alatt tomor keményfém kivitel, 6
mm felett keményfém forasztott fej, edzett acél szdr. Els6 valasztds nem-vas fémek és mianyagok megmunkaldsdra.

< DCON MS

DC

B OAL

HM D % -
- WN®

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszam) az 267 oldalon.
N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1
| | | | | || |4 |4 || || 4] 4]
DC=6.00 mm: DCON MS tolerance h6; DC>6.00 mm: Forrasztott acél szarral DCON MS t(irés h7.a

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P8376.0X6.0 6.00 6.00 470 50.0
P8379.6X6.0 9.60 6.00 8.00 54.0
P83712.7X6.0 12.70 6.00 11.00 56.0
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P8 4 1 2/DORMER

Turbomaré — gomb végii fa alaku, F alak
AL egyirdnyd fogazasu kialakitds, konturozésra, éllekerekitésre, nehezen elérhet helyek megmunkéldséra. 6 mm dtmérd alatt tomor
keményfém kivitel, 6 mm felett keményfém forasztott fej, edzett acél szdr. Els6 vélasztds nem-vas fémek és mlianyagok megmunkdldsara.

DCON MS

DC
|

LU

- OAL

| F) X
- - WM BN

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszdm) az 267 oldalon.
N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1
| | | | | | |4 |4 || || |4 4]
DC=6.00 mm: DCON MS tolerance h6; DC>6.00 mm: Forrasztott acél szarral DCON MS t(irés h7.

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P8416.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P8419.6X6.0 9.60 6.00 19.00 64.0
P84112.7X6.0 12.70 6.00 25.00 70.0
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P842 D/DORMER

Turbomaré — gomb végii kipos, L alak
AL egyirdnyd fogazasu kialakitds, alkalmas furatok bdvitésére, éllekerekitésre, feliileti finiselésre. 6 mm &tmérd alatt tomor keményfém kivitel,
6 mm felett keményfém forasztott fej, edzett acél szdr. Elsg vlasztés nem-vas fémek és mdanyagok megmunkaéldséra.

DCON MS

[
o} _PRFA

L

LU

OAL

LY X
- - ARMS

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszam) az 267 oldalon.
N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1
| | | | | || |4 |4 || || 4] 4]
DC=6.00 mm: DCON MS tolerance h6; DC>6.00 mm: Forrasztott acél szarral DCON MS t(irés h7.

DC DCON MS LU OAL PRFA
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) ()
P8426.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0 14
P8429.6X6.0 9.60 6.00 30.00 76.0 14
P84212.7X6.0 12.70 6.00 32.00 77.0 14
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2DORMER

Turbomaré — hengeres homlok vagat vélkiil, A alak

HM A a
Bright

AS egyirdny( fogazasu, balos keresztfogazasu kialakités, alkalmas sorjazsra, letorés kimunkaldsra. Merev, tomor keményfém szér. Els6
vélasztds szuperdtvozetek megmunkéldsara.

DCON MS

_DC

LU

OAL

as | o

M3.1 M3.2 M33 M4l M4.2
4 4 4 4 4

DCON MS ttirés he
Ezek a termékek szettben is elérhetdek. Lasd P880

Product .

(mm)

P5013.0X3.0 3.00

312

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszém) az 267 oldalon.
S1.1 $1.2 §$1.3 S2.1 $2.2 S3.1 $3.2 S4.1 $4.2

| | | | | | | | |
DCON MS Y OAL
(mm) (mm) (mm)
3.00 12.00 38.0



¢

D/DORMER

Turbomaré — gomb végii hengeres, C alak

AS egyirdnya fogazasu, balos keresztfogazasy kialakités, alkalmas sorjézésra, letdrés kimunkaldsra. Merev, tomor keményfém szér. Els6
védlasztds szuperdtvozetek megmunkéldsara.

_DCON MS

T&
!
|
|
|
|
1

HM C é
Bright

S~

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszam) az 267 oldalon.
M3.1 M3.2 M33 M4l M4.2 S1.1 $1.2 S1.3 S2.1 §2.2 S3.1 S3.2 S4.1 S4.2
4 4 4 4 4 || || || || || | | | |

DCON MS tiirés h6
Ezek a termékek szettben is elérhetdek. Lasd P880

Product DC DCON MS L OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P5053.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
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DDORMER

Turbomaré — gomb végii, D alak
AS egyirdny( fogazasu, balos keresztfogazds kialakités, alkalmas gravirozdsra, jeldlésre, hegesztés elémunkaldsra. Merev, tomor keményfém
szdr. Els6 vélasztds szuperotvozetek megmunkéldsara.

DCON MS

T
|
|
i
|
|
|
|
|
i

OAL

HM D %
Bright

S~

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszam) az 267 oldalon.
M3.1 M3.2 M33 M4l M4.2 S1.1 §1.2 S1.3 S2.1 §2.2 S3.1 S3.2 S4.1 S4.2
4 4 4 4 4 | || || || || || | | |

DCON MS tiirés h6
Ezek a termékek szettben is elérhetdek. Lasd P880

Product DC DCON MS L OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P5073.0X3.0 3.00 3.00 2.50 38.0
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D/DORMER

Turbomaré - ovalis, E alak

AS egyirdny( fogazasu, balos keresztfogazas kialakitds, alkalmas konturozésra. Merev, témdr keményfém szar. Els6 vélasztds szuperdtvozetek
megmunkaldsdra.

_DCON MS

DC.
R
|
H
|
|
i
i
|
il

OAL

o EQ
-~ AEN®M

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszam) az 267 oldalon.
M3.1 M3.2 M33 M4l M4.2 S1.1 $1.2 S1.3 S2.1 §2.2 S3.1 S3.2 S4.1 S4.2
4 4 4 4 4 || || || || || | | | |

DCON MS tiirés h6
Ezek a termékek szettben is elérhetdek. Lasd P880

Product DC DCON MS L OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P5093.0X3.0 3.00 3.00 6.00 38.0
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DDORMER

Turbomaré — gomb végii fa alaku, F alak
AS egyirdnyd fogazasu, balos keresztfogazasu kialakitds, alkalmas konturozésra, éllekerekitésre, nehezen elérhet helyek megmunkéldséra.
Merev, tomdr keményfém szdr. Els6 valasztds szuperdtvozetek megmunkaldsara.

DCON MS

HM F %
Bright

-~ WM EN

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszam) az 267 oldalon.
M3.1 M3.2 M33 M4l M4.2 S1.1 §1.2 S1.3 S2.1 §2.2 S3.1 S3.2 S4.1 S4.2
4 4 4 4 4 | || || || || || | | |

DCON MS tiirés h6
Ezek a termékek szettben is elérhetdek. Lasd P880

Product DC DCON MS L OAL
[mm] [mm] [mm] [mm]
P5113.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
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D/DORMER

Turbémaro — hegyes fa alak, G alak

HM G é
Bright

AS egyirdnya fogazasu, balos keresztfogazas kialakitds, alkalmas sorjézasra, kontdrok kialakitésara. Merev, témdr keményfém szar. Els6
védlasztds szuperdtvozetek megmunkéldsara.

_DCON MS

Tﬁ
|
|
|
|
|
|
il

OAL

AS 2 DORMER

B @ &

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszam) az 267 oldalon.

M3.1 M32 M33 M4l M4.2 S1.1 $1.2 S1.3 S2.1 $2.2 S3.1 S3.2 S$4.1 $4.2

4] 4] 4] 4]

DCON MS tiirés h6
Ezek a termékek szettben is elérhetdek. Lasd P880

Product R

(mm)
P5133.0X3.0X8.0 3.00
P5133.0X3.0X14.0 3.00

.4 | | | | | | | | | | | | |
DCON MS W 0AL
(mm) (mm) (mm)
3.00 8.00 38.0
3.00 14.00 38.0
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Turbomaré - lang alaku, H alak
AS egyirdny( fogazasu, balos keresztfogazas kialakitds, alkalmas konturozésra, hegesztés elémunkaldsra. Merev, témdr keményfém szar. Els6
vélasztds szuperdtvozetek megmunkéldséra.

DCON MS

HM Hé

Bright

AS | oo @

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszam) az 267 oldalon.
M3.1 M3.2 M33 M4l M4.2 S1.1 §1.2 S1.3 S2.1 §2.2 S3.1 S3.2 S4.1 S4.2
4 4 4 4 4 | || || || || || | | |

DCON MS tiirés h6
Ezek a termékek szettben is elérhetdek. Lasd P880

Product DC DCON MS L OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P5153.0X3.0 3.00 3.00 6.00 38.0
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Turbomaré — gomb végii kipos, L alak
AS egyirdnya fogazasu, balos keresztfogazas kialakitds, alkalmas furatok bévitésére, éllekerekitésre, feliileti finiselésre. Merev, tomor
keményfém szar. Els6 valasztds szuperdtvozetek megmunkaldsdra.

a PRFA

__DCON MS

LU

_ OAL

LY X
- - AREMS

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszam) az 267 oldalon.
M3.1 M3.2 M33 M4l M4.2 S1.1 $1.2 S1.3 S2.1 §2.2 S3.1 S3.2 S4.1 S4.2
4 4 4 4 4 || || || || || | | | |

DCON MS tiirés h6
Ezek a termékek szettben is elérhetdek. Lasd P880

Product DC DCON MS LU OAL PRFA
(mm) (mm) (mm) (mm) §]
P5213.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0 8
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Turbomaré - kupos, M alak
AS egyirdny( fogazasu, balos keresztfogazasu kialakitds, alkalmas furatok bévitésére, éllekerekitésre, feliileti finiselésre. Merev, tomor
keményfém szar. Elsg valasztds szuperdtvozetek megmunkaldsdra.

PRFA

| -DCON Ms

HM M%

Bright

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszam) az 267 oldalon.
M3.1 M3.2 M33 M4l M4.2 S1.1 §1.2 S1.3 S2.1 §2.2 S3.1 S3.2 S4.1 S4.2
4 4 4 4 4 | || || || || || | | |

DCON MS tiirés h6
Ezek a termékek szettben is elérhetdek. Lasd P880

Product DC DCON MS LU OAL PRFA
(mm) (mm) (mm) (mm) §]
P5233.0X3.0 3.00 3.00 15.00 38.0 7
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Gyémant turbomaré — 135°-os kiipszoggel

¢

D/DORMER

GRP gyémant turbdmard, kontdrozashoz, furat kimunkaldshoz. Tomdr keményfém szdr. Elsg valasztds iivegszélas és kompozit anyagokhoz.

DCON MS

OAL

|
Bright
% GRP 2IDORMER A
135° i@*
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszam) az 267 oldalon.
N4.3
|
DCON MS tiirés h6
Product DC DCON MS LU OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)

P8433.0X3.0 3.00 3.00 13.00 45.0
P8436.0X6.0 6.00 6.00 19.00 63.0
P8438.0X8.0 8.00 8.00 25.00 63.0
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Gyémant turbomaré — maro kialakitas
GRP gyémant turbdmard, kontdrozashoz, zseb — és horony kimunkéldshoz. Tomor keményfém szdr. Els6 vélasztds tivegszalas és kompozit
anyagokhoz.

DDORMER

1)
=
P4
o
%)
a
_ Y
A
9] S _
o
'
A
LU
- OAL -
|
Bright
Cm: GRP 2DORMER \
180° %!“
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszam) az 267 oldalon.
N4.3
|
DCON MS tiirés h6
Product DC DCON MS L 0AL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P8443.0X3.0 3.00 3.00 13.00 45.0
P8446.0X6.0 6.00 6.00 19.00 63.0
P8448.0X8.0 8.00 8.00 25.00 63.0
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Turbomard, homlokvagattal, torott csavarok eltavolitasahoz
Elsd 1épcsds turbomard tordtt csavarok kimunkaldsahoz. Eldszor alkalmazza a P100-as turbémarét a torott feliilet lemunkéldsahoz. Utdna a
P101- es turbémardt. A széria szerszdmaival kivitelezhetd a csavar kimunkéldsa anélkiil, hogy a menetes furat sériiljon.

DCON MS

=

OAL

% Bright

BR

M2.2

Product

P1004.9
P1006.4
P1007.8
P1009.3
P10010.7

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszam) az 267 oldalon. és” hogyan hasznadljuk a szerszamot’az 256 oldalon.
P12 |p13] P21 [P22) (P23 (P31 [P32) (P33 Al P42 ML1 M12  M21
| | | | | | | | | | | | | | | | | | | | |
M2.3 mM3.1 M3.2 M3.3

[ | [ | [ | [ |

DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)

4.90 6.00 20.00 50.0 1/4-20; 24; 28; M6
6.40 6.00 5.00 50.0 5/16-18; 24; 32; M8
7.80 6.00 19.00 65.0 3/8-16; 24; M10
9.30 6.00 19.00 65.0 7/16-14; 20; M12
10.70 6.00 25.00 70.0 1/2-13;20; M14
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Turbomard, 150°-os csticsszoggel, torott csavarok eltavolitasahoz
Masodik Iépcsds tirbémard tordtt csavarok kimunkaldsahoz. A P101 turbémaréval munkaljon ki egy kdzpontfuratot a csavarba, majd harmadik
|épcsdben frja fel.

DCON MS

L ILU
- OAL -l
150°
HM
Bright ﬁ
BR 2 DORMER ﬁ
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszam) az 267 oldalon. és” hogyan hasznadljuk a szerszamot’az 256 oldalon.
Pl (P12 P13 (P21 P22 (P23 [p3T (P32] P33 (PAD P42 M11 m12  M21
| | | | | | || || || || || | | |
M22 M23 M3.1 M3.2 mM3.3
| | | | |
Product DC DCON MS LU OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P1014.9 4.90 6.00 20.00 50.0 1/4-20; 24; 28; M6
P1016.4 6.40 6.00 5.00 50.0 5/16-18; 24;32; M8
P1017.8 7.80 6.00 5.00 50.0 3/8-16; 24; M10
P1019.3 9.30 6.00 5.00 50.0 7/16-14; 20; M12
P10110.7 10.70 6.00 5.00 50.0 1/2-13; 20; M14
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Turbomaro készlet
Turbomaré készlet, szamos alakkal, mérettel.

A =Tipusok a szettben, B = Mennyiség a szettben, C = Turbdmarok a szettben.

Product . A B :
P88001 Nr01 P803 + P805 + P807 + P809 + P813 5 P803 9.6 % 6.0; P805 9.6 x 6.0; P807 9.6 X 6.0; P809 9.6 x 6.0; P813 9.6 X 6.0
P88002 Nr02 P803C + P805C + P807C + P811C + P813C 5 P803C9.6 x 6.0; P805C 9.6 x 6.0; P807C 9.6 X 6.0; P811C 9.6 X 6.0; P813( 9.6 X 6.0
P88003 Nr03 P601 + P605 + P607 + P611 + P621 5 P6019.6 X 6.0; P605 9.6 X 6.0; P607 9.6 X 6.0; P611 9.6 X 6.0; P621 10.0 X 6.0
P88004 Nr04 P703 + P705 + P707 + P711+ P721 5 P7039.6 X 6.0; P705 9.6 X 6.0; P707 9.6 X 6.0; P711 9.6 X 6.0; P721 10.0 X 6.0
P501 3.0 x 3.0; P505 3.0 x 3.0; P507 3.0 X 3.0; P509 3.0 x 3.0;

P501 + P505 + P507 + P509 + P511 + P513 . ! : . 7

P88006 Nr06 £ P5154+ P52 4 P523 10 P5113.0x3.0; P5133.0 X 3.0 X 8.0; P513 3.0 X 3.0 X 14.0;

P5153.0x3.0; P5213.0 x 3.0; P5233.0 X 3.0
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Turbomaré tarolo
40 darabos, P8xx turbémard készlet. DC keresztfogazasu kivitel. Fényes kivitel.

A = Tipusok a szettben, B = Mennyiség a szettben, C = Turbémardk a szettben.

Product . A 2 5

P803 (6.0 % 6.0; 8.0 6.0; 9.6 X 6.0; 12.7 X 6.0) X 2
P805 (6.0 X 6.0; 8.0 6.0; 9.6 X 6.0; 12.7 X 6.0) X 2
P89001 Nr01 P803 + P805 + P811 + P813 + P821 40 P811(6.0 X 6.0; 8.0 6.0; 9.6 X 6.0; 12.7 X 6.0) X 2
P813 (6.0 X 6.0; 8.0 6.0;9.6 X 6.0; 12.7 X 6.0) X 2
P821 (6.0 % 6.0; 8.0 X 6.0; 9.6 X 6.0; 12.7 X 6.0) X 2
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TURBOMAROK-ALTALANOS INFORMACIOK

Altalanos tippek a keményfém turbémarékkal kapcsolatban

A keményfém turbomardk gyakran hasznalatosak szamos kiilonféle anyagbdl késziilt alkatrészek elGkészitéséhez és végs6 miveleteihez.
Altaldban manualisan hasznaljak ket slritett levegds furatkoszoriilé gépekbe szerelve.

Jellemz6k és el6nyok

1. A szivdssa tett és edzett acélszarak javitjak a merevséget és csokkentik az elhajlds, illetve a rezgések kockazatat.

2.A pontosan koszorilt szarak javitjak a befogast, és csokkentik az elforgds valdszinliségét.

3. A specidlis keményforrasztott elemek megakadalyozzdk a nagy hémérsékleti hibakat, valamint fokozott szildrdsagot biztositanak a nyomassal
és az Utésekkel szembeni ellendllas érdekében.

4. Az univerzalis dupla forgacsolasu geometria szamos kiilénféle anyaghoz és alkalmazdshoz megfeleld.

5. Anyagspecifikus geometridk is kaphatok kifejezetten acélhoz (ST), rozsdamentes acélhoz (VA), aluminiumhoz (AL) és Uvegszalas anyagokhoz
(GRP).

6.Kaphato TiAIN-bevonattal, hogy hosszabb éltartam legyen elérhet6 abraziv anyagokban.

7. A gdmbvégli sorjazok szakaszos spiralhorony-koszorilésli geometriaval rendelkeznek.

8.Ez aktiv geometriat biztosit a sorjazé kozepe felé, igy javul a forgacsoladsi mivelet, és csdkken a forgacsfelhalmozddas és az eltomdEdés esélye.

Szakaszos Normal

A biztonsag az els6

1.A nagy sebességl forgdszerszamok veszélyforrast jelentenek, és nem megfelel6 hasznalat esetén veszélyessé valnak.
2. A turbomarodk cseréje el6tt mindig valassza le a furatkoszoriilé gépet a siritettleveg6-ellatasrol.

3.Ellendrizze a furatkoszorild allapotat, és ha lehetséges, akkor hasznaljon kis rezgés( valtozatot.

4. Mindig hasznaljon megfelel§ véddfelszerelést, és gondoskodjon a kdzelben dolgozd minden személy védelmérdl is.

OPO0VO

Személyi védofelszerelés viselése mindig kotelezd!
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TURBOMAROK-ALTALANOS INFORMACIOK

Alkalmazasi javaslatok

¢ Mindig megfelel6 névleges sebességl furatkoszorild gépet hasznaljon.

e Fontos a furatkdszoriul6 gépek rendszeres karbantartasa; gondoskodni kell a kenésiikrdél, és ellendrizni kell, hogy nem kopottak-e a csapagy-
ak.

e Turbdmaro csere esetén mindig tisztitsa meg a furatkdszorilé gép szoritdanydjat, patronjat és bels6 kupos részét.

e Prébdlja meg elkerilni, hogy er6s mechanikai rezgések vagy ttések érjék a turbdmarot.

¢ Ne engedje tulheviilni a sorjazét, hogy elkeriilje a tulzott mértékl h6hatasokat.

e Ne szurja a turbémarot tul mélyen a munkadarab anyagéba, és Gigyeljen arra, hogy ne akadjon el sarkakban vagy csatorndkban.

Sorjazéhasznalati hibaelharitas
Probléma 0K

A tllségosan alacsony fordulatszdm ugraldst okozhat

A sorjazéfogak csorbulasa Excentricitds (elkopott orso, patron vagy csapagyak)
A sorjazd besziirdsa a munkadarabba, ahol elakad
A horony hossza vagy a teljes hossz tul nagy

A sorjazéfogak eltomddése
Nem megfeleld a geometria az adott munkadarabanyaghoz
Tul magas a fordulatszam a sorjazé méretéhez és a munkadarab anyagahoz

1do elétti kopas
Excentricitds (elkopott orso, patron vagy csapagyak)
A tdl magas fordulatszam ttlheviiléshez vezet

A fej levalik a szarrol

A hosszabb ideig tarté folyamatos hasznélat tdlheviiléshez veze
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M200-1

'.»

M200 no. 1 kék, vagoolaj, nagy teljesitményii megmunkalashoz
Nagy teljesitmény(i végdolaj nehéz miiveletekhez, mint menetmegmunkalds, kézi vagy gépifirds. Biztositja a ndvelt szerszdamélettartamot és
a kivalo feliileti mindséget. Elsé valasztds magas szildrdsagu acélokhoz, savalld acélokhoz és szuperdtvozetekhez.

Product Nr.
M2000.25NR.1BLUE 1/4 Ltr. 12X
M2001.0NR.1BLUE 1Ltr.
M2005.0NR.1BLUE 5Ltr.
M20020.0NR.1BLUE 20 Ltr.

M200 no. 2 piros, vagoolaj, nemvas fémekhez
Vékony vagéolaj forgdcselvezetéshez, aluminium és dtvizeteihez. Kenéshez és hiitéshez alkalmazhat, noveli a szerszamélettartamot.
Alacsony kdrnyezeti hatds a kivald kodképzddés gétld hatdsa miatt, magas oxidacios stabilitassal.

o

Product Nr.
M2000.25NR.2RED 1/4 Ltr. 12X
M2001.0NR.2RED 1Ltr.
M2005.0NR.2RED 5Ltr.
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M200 no. 3 zold, vagoolaj, altalanos megmunkalasokhoz
Nagy teljesitményii vagolaj, EP extrém nyomoterhelésre val6 adalékkal, igy biztositva a magas szerszam élettartamot. Altalénos
megmunkélasokhoz, képlékeny alakitéshoz, acélokhoz, dntvényekhez és savéllé acélokhoz.

Em

Product Nr.
M2000.25NR.3GREEN 1/4 Ltr. 12X
M2001.0NR.3GREEN 1Ltr.
M2005.0NR.3GREEN 5 Ltr.
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DORMER JPRAMET :

EGYES

Megujitottuk katalégusainkat, tobb mint 20.000 forgacsoldszerszammal.

A négy kiadvany a f6 alkalmazasi kategdriakat fedi le: furas, maras, esztergalas és menetmegmunkalas.
Toltse le példanyat még mal

Simply Reliable.

‘ A FANTASZTIKUS

DORMER ) PRAMET

TURNING

(;éle Play

www.dormerpramet.com






SIMIPLY

RELIABLE

Az ember szakért6ként a forgacsot szemlélve meg tudja itélni
a munka mingségét. A forgacs egy tiszta, egyszer( forma, ami
képes elmondani a sajat torténetét.
Egy érthetd és ellentmonddas mentes jelzés, ezért hasznaljuk
az egyszer(i megbizhatdsag szimbolumaként.

DORMER O PRAMET

Austria
T: +31 10 2080 240
info.at@dormerpramet.com

Belgium & Luxembourg
T:+323 4405901
info.be@dormerpramet.com

Brazil
T: +55 11 5660 3000
info.bor@dormerpramet.com

Canada

T: (888) 336 7637

En Francais: (888) 368 8457
cs.canada@dormerpramet.com

China
T: +86 21 2416 0508
info.cn@dormerpramet.com

Croatia
T: +385 98 407 489
info.hr@dormerpramet.com

Czech Republic
T:+420583 381 111
info.cz@dormerpramet.com

Denmark
T: 808 82106
info.se@dormerpramet.com

Finland
T: 0205 44 7003
info.fi@dormerpramet.com

France

T:+33(0)2 47 62 57 01
info.fr@dormerpramet.com

FOLLOW

Germany
T: +49 9131 933 08 70
info.de@dormerpramet.com

Hungary
T: +36-96 / 522-846
info.hu@dormerpramet.com

India
T:+91 11 4601 5686
info.in@dormerpramet.com

Italy
T:+3902 3070 54 44
info.it@dormerpramet.com

Kazakhstan
T:+7 771 305 11 45
info.kz@dormerpramet.com

Mexico
T: +52 (555) 7293981

cs.mexico@dormerpramet.com

Netherlands
T: +31 10 2080 240
info.nl@dormerpramet.com

Norway
T: 80010113
info.se@dormerpramet.com

Poland
T: +48 32 78-15-890
info.pl@dormerpramet.com

Portugal
T:+351214245421
info.pt@dormerpramet.com

Romania
T: +4(0)730 015 885
info.ro@dormerpramet.com

Russia
T: +7 (495) 775 10 28
info.ru@dormerpramet.com

Slovakia
T: +421 (41) 764 54 60
info.sk@dormerpramet.com

Slovenia
T: +385 98 407 489
info.si@dormerpramet.com

Spain
T: +34 935717722
info.es@dormerpramet.com

Sweden

responsible for Iceland

T: +46 35 16 52 96
info.se@dormerpramet.com

Switzerland
T: +31 10 2080 240
info.ch@dormerpramet.com

Turkey
T: +90 533 212 45 47
info.tr@dormerpramet.com

Ukraine
T: +38 067 566 38 80
T: +38 067 566 81 51

info.ua@dormerpramet.com

United Kingdom

responsible for Ireland

T: 0870 850 4466
info.uk@dormerpramet.com

United States of America
T: (800) 877-3745
cs@dormerpramet.com

Other countries

South America
T: +55 11 5660 3000
info.br@dormerpramet.com

Adria
T: +420 583 381 527
info.rcee@dormerpramet.com

Rest of the World

Dormer Pramet International UK
T: +44 1246 571338
info.int@dormerpramet.com

Dormer Pramet International CZ

T: +420 583 381 520
info.int.cz@dormerpramet.com

DOR-CAT-MRO-2022-HU

www.dormerpramet.com

youtube.com/dormerpramet

facebook.com/dormerprametsocial

linkedin.com/company/dormerpramet

instagram.com/dormerprametsocial

twitter.com/dormerpramet
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