GL-skar Verktyg for av och sparstickning

Success stories

Skar snabbare och spara 40% pa
bearbetningstiden

Kundens resultat: Var obelagda polerade vandskar okade produktiviteten avsevart genom
att minska skartiden med 40% och mojliggdra en 6kning av skarhastigheten tack vare
lagre skarkrafter. Den har forbattringen mojliggor effektivare bearbetning utan behov av
utrustning med hogre effekt.

Segment: Allman verkstadsindustri
Applikation: Avstickning

Material: 6082 AIMgSi1

Kylmedel: Ja

Dormer Pramet I6sning:

GL3-S300M02-PM:HO07 @

4

Bearbetningsdata: g

VC fn CD ;
76-100 0.13 35

—

Blank sténg

V¢ = skarhastighet (m/min), f, = matning per varv (mm/varv), CD = skardjup (mm)



GL-skar Verktyg for av och sparstickning

Success stories

MGojliggor overlagsen Forbattra precisionen
o . . . .
spankontroll vid och effektiviteten vid
aluminiumbearbetning plastbearbetning
Kundens resultat: De nya GL-skaren gav utmarkt Kundens resultat: GL. S-PM-skaren visade exakt
spankontroll och en ren yta dven vid djupa kapningar och tillforlitlig prestanda vid plastbearbetning
(CD = 35 mm) och avbrutna férhallanden. De och uppnadde kundens mal med latthet. Skaren
garanterade jamn prestanda, hallbarhet och hog sékerstéllde jamn skarning, effektiv spankontroll och
produktivitet. Perfekt for hdghastighetsbearbetning utmarkta resultat, dven vid djupbearbetning. Perfekt
av icke-jarnhaltiga material. for precisionsbearbetning av mjukare material.
Segment: General engineering Segment: General engineering
Applikation: Djup sparstickning Applikation: Avstickning
Material: 6082 AIMgSi1 Material: Plast
Kylmedel: Ja Kylmedel: Ja
Dormer Pramet 16sning Dormer Pramet 16sning:
GL3-S300M02-PM:HO7 2 GL3-S300M02-PM:HO7 :
4 4
Bearbetningsdata: g Bearbetningsdata: g
Ve fn CD ; Ve fn CD ;
350 0.13 35 250 0.10 40

Tandat drivhjul Tacklock

V¢ = skdrhastighet (m/min), f, = matning per varv (mm/varv), CD = skardjup (mm)



