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Spolecnost Dormer Pramet je globalni vyrobce nastrojl pro
odvétvi primyslu vyroby forem a zapustek. Nas sortiment
nastavuje nejvyssi standardy v rlznych oblastech véetné
procesni bezpecnosti, kterou vyrobci forem a zapustek
ocekavaiji.

Sortiment se zaméfuje na nastroje s vyménitelnymi
bfitovymi destickami (VBD) a monolitni nastroje, jez se
v Siroké mite vyuZivaji k vyrobé forem a zapustek.

V radmci nasi fady nastroja s VBD nabizime Siroky vybér
fréz podporujicich vysoké rychlosti posuvu a rovnéz
nastroje pro Celni frézovani, frézovani do rohu a kopirovaci
frézovani. V nabidce nechybi ani produkty s VBD pro vrtani
a vyvrtavani.

Monolitnimi  ndastroji pokryvame vrtdni, frézovani

a kopirovaci obrabéni, zavitovani a vystruzovani.
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S nasim portfoliem nastroji mizZete pokryt vSechny typy
operaci od hrubovani, polodokonéovani az po jemné
dokoncovaci operace. NaSe ndstroje jsou navrzeny tak,
aby pokryly vybrané skupiny materidlid oceli, tepelné
zusSlechténé a kalené oceli, korozivzdorné oceli, litiny
a nezelezné slitiny.

Na objednavku dale vyrdbime zakazkové nastroje pro
potieby nejriznéjsich aplikaci a soucdasné nabizime
technické poradenstvi, lokalni podporu pro technologie
CAD/CAM a kompletni zakaznicky servis.

Dalsi informace o vSech produktech uvadénych na trh
spole¢nosti Dormer Pramet naleznete na nasSich webovych
strankach nebo se obratte na mistni obchodni zastoupeni.
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Ocel je nejbéZnéjsi material pouzivany vyrobci forem a zapustek. JelikoZ se pouzivaji nejrizné;jsi typy oceli, musi byt

s ohledem na jejich rozdilné vlastnosti vhodné zvolené i obrabéci nastroje. Mezi hlavni vlastnosti oceli patfi mez
pevnosti, odolnost vici opotfebeni a korozi, tvrdost, obrobitelnost, lestitelnost a rozmérova stabilita. Oceli tak mizeme
zjednodusené rozdélit do dvou hlavnich skupin:

o Mékké vyzihané, do 280 HB

* Predkalené, do 45 HRC

FREZOVANI S VYSOKYMI RYCHLOSTMI POSUVU

Nase rada nastrojd pro obrabéni s vysokymi rychlostmi posuvu je vhodna pro riiznorodé
operace frézovani.

Nabizeny rozsah primért ¢ini 16,0 — 175,0 mm (0,625" — 6,0") pro hloubky fezu
a7 do 2,0 mm (0,78"). Rada fréz SBN10, SSN11, SPD09, SZD07/09/12
a SAD. VBD typu BNGX a SNGX predstavuji optimalni volbu.
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FREZOVANI S VBD

Nase nabidka zahrnuje britové desticky s uhly 45° a 90°
a kruhové britové desticky se specifickymi geometriemi
a materialy, aby se pfi frézovani oceli vidy dosahlo
maximalni vykonnosti. K dispozici jsou modularni,
nastréné frézy a stopkové frézy.

ROVINNE FREZOVANI

Regeni pro hospodarné obrabéni s 12 feznymi hranami
a maximalni vykonnosti pro zvyseni produktivity.
Nabizime vyrobkové rady: SHNO6C/09C a SPN13.

FREZOVANIi DO ROHU
Sortiment frézovani do rohu s vysokym vykonem pro velké ubéry

materidlu a ekonomické varianty se 6 feznymi hranami.
Nabizime vyrobkové rady: SAD, SLN12/16 a STN10/16.



https://www.youtube.com/watch?v=auMzNzostpA
https://www.youtube.com/watch?v=GEG-_5JhVZc

KOPIROVACi FREZOVANi — KRUHOVE VBD

Rady kruhovych bfitovych desti¢ek SRC a SRD se vyznacuji rdznymi
velikostmi a hloubkami fezu. Dostupné velikosti VBD
jsou 05/07/10/12/16/20.

VRTANI A VYVRTAVANI

Hrubovaci a dokoncovaci vrtaci hlavy a sady, modularni nastavce

a uplny vybér upinacd pokryvajici rozsah prdmért 8,0 — 500,0 mm.
V nabidce jsou bfitové destic¢ky z karbidu, cermetu, keramiky

a CBN.

VYSTRUZOVANI

Rada karbidovych strojnich vystruznik B4 nabizi extrémné
nerovnomeérné rozestupy mezi bfity pro pfesné vystruzovani. Volitelné

s pfimou nebo spiralovou drazkou, se setinnym délenim a v riznych &

pramérech (0,98 — 30,0 mm).

VRTANI

Rada karbidovych kratkych a predvrtavacich vrtaka R12x. Karbidovy vrtak R7131 na
predvrtani otvorl pro vyrobu zavitl (M4 — M12).

Force X — univerzalni monolitni karbidové vrtaky. Nabizené jako w
monolitni a s vnitfnim chlazenim v rozmérech 3xD, 5xD a 8xD : -
v rozsahu 3,0 — 20,0 mm (1/8" — 3/8"). S5 -

Hydra — vrtaky s vymeénnou karbidovou korunkou pro
vysoce vykonné vrtani oceli. Cely sortiment je dostupny
s vnitfnim chlazenim a s vybérem HSS tél pro vrtani

od 1,5xD aZ do 12xD.
—~— *:""“..'_;—' -ﬁ—— n I

Vrtéky s VBD, v rozsahu pramérd & "!

15,0 — 58,0 mm (0,591" — 2,283")
a v délkach od 2xD az do 5xD.



https://www.youtube.com/watch?v=Iy0UZ2sAvgY
https://youtu.be/zqo4ZqHSrl4
https://youtu.be/zqo4ZqHSrl4

KOPiROVACi FREZOVANi / DOKONCOVANI

Sortiment nastroji SCNO5C/SWNO4C je k dispozici v Sirokém rozsahu prdmérd (12,0 — 32,0 mm), s bfitovymi destickami
s hladicim britem pro jemné dokoncovaci operace. Nabizi vysoky pocet feznych hran

KOPIROVACi FREZOVANi / TVAROVE OBRABENI

Nase nastroje dosahuji vysoké Urovné produktivity a kvality pro hrubovaci az
dokoncovaci operace. Rozsah primér( 8,0 — 50,0 mm. Do ocelového nebo
karbidového téla frézy lze upnout toroidni desticky, desticky s kulovym tvarem
nebo desticky podporujici vysoké rychlosti posuvu.
Nabizime vyrobkové rady: K2-PPH, K2-SRC/SLC,
K3-CXP a L2-SZP.
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OBECNE FREZOVANIi — OD HRUBOVANi PO DOKONCOVANI

Rada monolitnich fréz S7 je uréena pro vysoce vykonné frézovani oceli pro vyrobu
forem. K dispozici jsou rizné typy a délky s povlaky TiSiN nebo AICrN/AITiN. Barelova
fréza S791 zkracuje dobu obrabéni pfi polodokoncéovacich a dokoncovacich operacich.



https://youtu.be/3GECgMbEa54
https://www.youtube.com/watch?v=Iy0UZ2sAvgY

TROCHOIDNi/DYNAMICKE FREZOVANI

Nase specializované 5 bfité stopkové frézy (S77xHB) jsou uréeny pro
trochoidni drazkovani a dynamické frézovani. Mezi volitelné moZnosti
patfi déli¢ tfisek a rovnéz vybér mezi monolitnim provedenim

a provedenim s vnitfnim privodem chladici kapaliny.

VYROBA ZAVITU POMOCI ZAVITNIKU
K dispozici jsou rGzné typy zavitnik(l, napfiklad se spiralovou Spic¢kou, spiralovou
drazkou, pfimou drazkou a tvareci zavitniky pro zavitové profily M, MF, UNC, UNF a G.

ZAVITNIiKY YELLOW SHARK

Zavitniky E29x/412 z materiadlu HSS-E-PM s vysokou vykonnosti
na konstrukéni, uhlikové a nizkolegované oceli.

ZAVITNIiKY RED SHARK

Vyroba zavitl pomoci zavitnikd E25x/E26x z materialu HSS-E-PM
v legovanych ocelich.

DALSi MOZNOSTI:
e Rada zavitnik(i EP/EX z materialu HSS-E-PM v rozmérech M2 — M64
(UNC/UNF 4" - 1")

e Rada zévitniki E28/E29 z materialu HSS-E pro tvareni zavitd
e Sortiment karbidovych a tvarecich zavitnik( T2
* Rada karbidovych zavitovacich fréz J2



https://youtu.be/kpAUp0wM0rA
https://www.youtube.com/watch?v=wYhqh052CqY
https://youtu.be/ui2Zb7I6waA

Pro rlzné typy koncovych vyrobkl maji zadsadni dileZitost rozdily v tvrdosti obrabéné oceli. Tvrdost kalené oceli se mUze
pohybovat v rozsahu od 45 HRC do 63 HRC nebo vice. Mezi pfiklady pouZiti patfi razici a extrudovaci zapustky a razniky,
kovaci zapustky, zakladové desky, tvareci a stfihaci zapustky, vstfikovaci formy a plastikarské formy.

FREZY PRO VYSOKE RYCHLOSTI POSUVU

Siroky sortiment fréz pro obrabéni vysokymi rychlostmi posuvu pro riizné frézovaci operace. K dispozici v primérech
16,0 — 140,0 mm (0,625" — 5,0") pro hloubky fezu do 2,0 mm (0,078").

Nabizime vyrobkové rady: SBN10, SSN11, SPD09 a SZD07/09/12.

FREZOVANI S VBD

Konstrukcéni geometrie a materidly na obrdbéni kalené
oceli jsou k dispozici s Uhlem 45° pro rovinné frézovani.
Dostupny rozsah primérud 25,0 — 315,0 mm
(1,0"-12,0").

ROVINNE FREZOVANI

Redeni pro hospodéarné obrabéni s 12 feznymi hranami
a maximalni vykonnosti pro zvyseni produktivity.
Nabizime vyrobkové rady: SHNO6C/09C.

L

L

KOPIROVACI FREZOVANI
Specialni frézy s kruhovymi destickami pro vykonné frézovani
s indexaci poctu feznych hran. Varianty vychdzeji z velikosti desticek

(05/07/10/12/16/20).

_ﬁ — - .3 Nabizime vyrobkové fady: SRC a SRD.

KOPIROVACi FREZOVANi — DOKONCOVANI

Frézy SCNO5C/SWNOA4C s rozsahem primért (12,0 — 32,0 mm)
se specializovanym substratem pro frézovani kalenych oceli
a obrabéni povrchl jemnymi dokoncovacimi operacemi.
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https://www.youtube.com/watch?v=3GECgMbEa54&t=2s

KOPiROVACIi FREZOVANIi / TVAROVE OBRABENI

Tento sortiment nastrojl umoziiuje vysokou produktivitu a splfiuje kvalitativni naroky na hrubovaci az
dokoncovaci operace. Rozsah primeér( 8,0 — 32,0 mm. Do ocelového nebo karbidového téla frézy lze upnout
toroidni desticky, desticky s kulovym tvarem nebo desticky podporujici

vysoké rychlosti posuvu.

Nabizime vyrobkové rady: K2-PPH a K2-SRC/SLC.

VRTANI

VYROBA ZAVITU POMOCI ZAVITNIKU
Karbidové zavitniky se spiralovou Spickou a pfimou drazkou
na materidly s tvrdosti do 50 HRC.

ZAVITNIKY BLACK SHARK

Zavitniky E33x z materialu HSS-E-PM s vysokou vykonnosti
(M3 —M12)

Rada karbidovych zavitnikd T2 s pfimou drazkou (M3 — M12)

Force X — monolitni karbidovy vrtak pro vrtani materiall s tvrdosti do 50 HRC.
Nabizené jako monolitni a s vnitfnim chlazenim v délkach 3xD, 5xD a 8xD

v rozsahu 3,0 — 20,0 mm (1/8" —3/8").

SRS RN,
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FREZOVANi, OD HRUBOVANi PO DOKONCOVANI

Nase rady S5 a S2 na kalené oceli zahrnuji stopkové frézy

s rohovym radiusem nebo ostrym rohem, dokoncovaci frézy,
kulové frézy a frézy podporujici vysoké rychlosti posuvu.
Vsechny poskytuji stabilni vykonnost a jsou opatieny
povlakem TiSiN nebo AICrN.


https://www.youtube.com/watch?v=Vf-f5VEpQSY

Odolnost vici korozi a vysoka lestitelnost je pro vyrobce forem kli¢ova vilastnost. Martenzitické korozivzdorné oceli
se Casto pouzivaji k vyrobé plastikarskych forem pro dutiny s komplexnimi povrchy a tvary. Dal$im ptikladem vyuZziti
korozivzdornych oceli je poZadavek na vizualni kvalitu koncového produktu.

FREZOVANI S VBD

Nase nabidka zahrnuje bfitové desticky s thly 43° a 90° a kruhové btitové desticky se specifickymi geometriemi

a materialy, aby se pfi frézovani korozivzdorné oceli vidy dosdhlo maximaini vykonnosti. K dispozici jsou modularni frézy,
nastréné frézy a stopkové frézy.

ROVINNE FREZOVANI

Tento sortiment produktl poskytuje reseni pro ekonomické
obrdbéni s osmi feznymi hranami pro dosazeni maximalni
vykonnosti a zvyseni produktivity.

Nabizime vyrobkové fady: SOE06Z/09Z.

FREZOVANi DO ROHU

Sortiment na frézovani do rohu pro vysokou vykonnost,
velké hloubky fezu a v ekonomickém provedeni se Sesti
feznymi hranami.

Nabizime vyrobkové rady: SAD, SLN12 a STN10/16.

KOPIROVACI FREZOVANI - KRUHOVA BRITOVA DESTICKA
Specidlni frézy s kruhovymi destickami pro vykonné frézovani
s indexaci poCtu feznych hran. Varianty vychazeji z velikosti
destic¢ek (05/07/10/12/16/20).
Nabizime vyrobkové fady: SRC a SRD.

By i
iy ¥
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https://www.youtube.com/watch?v=ae27PcPZT7c

KOPiROVACi FREZOVANi / TVAROVE OBRABENI

Tento sortiment nastrojli umozZnuje vysokou produktivitu a splriuje kvalitativni naroky na hrubovaci az dokoncovaci
operace. Rozsah primért 8,0 — 50,0 mm. Do ocelového nebo karbidového téla frézy Ize upnout toroidni desticky,
desticky s kulovym tvarem nebo desti¢ky podporujici vysoké rychlosti posuvu.

Nabizime vyrobkové fady: K2-PPH a L2-SZP.

Qo=
———_

FREZOVANI S VYSOKYMI RYCHLOSTMI POSUVU
N Nas siroky sortiment pro obrabéni s vysokymi rychlostmi posuvu pokryva rzné
0 frézovaci operace. K dispozici s primérem 16,0 — 175,0 mm (0,625" — 6,0")
) - TN pro hloubky Fezu do 2,0 mm (0,078").
o Nabizime vyrobkové rady: SBN10, SSN11, SPD09 a SAD s destickami
podporujicimi vysoké rychlosti posuvu.
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TROCHOIDNIi/DYNAMICKE FREZOVANI

Specializované 5 bfité frézy (S77xHB) pro strategie trochoidniho drazkovani a dynamického frézovani. Standardni fada
fréz bez nebo s délicem tfisek a rovnéz v provedeni bez nebo s vnitinim pfivodem chladici kapaliny.

VRTANI

Force M — monolitni karbidové vrtaky s pfivodem chladici kapaliny
s jedinecnou konstrukci drazky. Nabizené v rozmérech 3xD, 5xD
a 8xD v rozsahu 3,0 — 16,0 mm (1/8” — 3/8").

Hydra — vrtaky s vyménnou karbidovou korunkou pro vrtani do korozivzdorné oceli s vysokou vykonnosti.
Cely sortiment je dostupny ve verzi s pfivodem chladici kapaliny a s vybérem HSS tél pro vrtani
v rozmérech od 1,5xD do 12xD.

Vrtaky s VBD, v rozsahu primért 15,0 — 58,0 mm (0,591" — 2,283")
a v délkach od 2xD az do 5xD.

— il
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https://www.youtube.com/watch?v=wYhqh052CqY
https://www.youtube.com/watch?v=fvD9nRI644A
https://youtu.be/zqo4ZqHSrl4

OBECNE FREZOVANIi — OD HRUBOVANI PO DOKONCOVANI
Specificka konstrukce pro efektivni frézovani korozivzdorné oceli a superslitin. Nase rada stopkovych fréz S2 nabizi rGzné
typy a délky. Povlaky TiSiN a AITiN pro stabilni vykonnost a tepelnou odolnost.

VYROBA ZAVITU POMOCI ZAVITNIKU

K dispozici jsou rlizné typy zavitnikd, napfiklad se
spiralovou Spickou, spirdlovou drazkou, pfimou drazkou

a tvareci zavitniky pro profily zavitd M, MF, UNC, UNF a G.

ZAVITNIKY BLUE SHARK
Zavitniky E23/E24/E414 z materidlu HSS-E-PM s vysokou
vykonnosti (M3 —M30)

DALSI VOLITELNE MOZNOSTI:

Rada zavitnik E28/E29 z materialu HSS-E na tvareni zavitd
Karbidovy tvéreci zavitnik T2

Rada karbidovych zavitovacich fréz J2

attiiii i ity
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https://youtu.be/_PxJVNlcZi0

Litinové ramy a desky forem jsou konstrukéné a ekonomicky vhodnéjsi alternativou v pfipadé obrabéni kovanych
ocelovych blok(. Zvlasté seda litina se povazuje za optimalni material na zapustky a formy na vyrobu velkych dil(, desek,
rozpér, pouzder a dalSich soucasti za pfedpokladu, Ze se neo¢ekava opotfebeni béhem procesu. Litinu Ize také pouzivat
na zapustky, razniky, pfipravky a podlozky pro formy.

FREZOVANI S VBD

Pro obrabéni litiny jsou k dispozici desti¢ky s thly 45° a 90° se specifickou geometrii a substraty typu PVD/CVD. Nabizi
maximalni Ubér materidlu a ekonomicky provoz diky velkému poctu feznych hran.

Dostupny rozsah primérd 10,0 — 200,0 mm (1/2"” - 8").

ROVINNE FREZOVANI

Poskytuje feseni pro ekonomické obrabéni s 12 feznymi hranami a maximalni vykonnosti pro zvysSeni produktivity.
Nabizime vyrobkové fady: SHNO6C/09C, SPN13 a CHNO9.

FREZOVANi DO ROHU

Sortiment frézovani do rohu s vysokou
vykonnosti, pro velké hloubky ubéru

a v ekonomickém provedeni se

4 feznymi hranami.

Nabizime vyrobkové fady: SAD a SLN12.

VALCOVE FREZY S BRITY VE SROUBOVICI / KOTOUCOVE FREZY
Nabizime vyrobkové rady:

e Uzké kotoucové frézy S90SN/CN a frézy s nastavitelnou $itkou drazky
¢ J(T)-SAD11/16E pro upindni Weldon, Morse a ISO 50

e Frézy J(T)-SLSN s vyménnym celnim modulem a osmi feznymi hranami
14




KOPIROVACI FREZOVANI

Specialni frézy s kruhovymi destickami pro vykonné frézovani
s indexaci poctu feznych hran. Varianty vychazeji z velikosti
» kruhovych desti¢ek (05/07/10/12/16/20).

!h 4 Nabizime vyrobkové Fady: SRC a SRD.

| "%1 HE OV ‘

KOPIROVACi FREZOVANIi - DOKONCOVANI
Frézy SCNO5C/SWNOA4C s britovymi destickami (12,0 — 32,0 mm) na jemné dokoncovani povrchd,
veétsi pocet feznych hran zajistuje ekonomickou vyhodu.

KOPIROVACIi FREZOVANIi — TVAROVE OBRABENI

Tento sortiment nastrojil umoziuje vysokou
produktivitu a spliiuje kvalitativni naroky na
hrubovaci az dokoncovaci operace. Rozsah
pramérl 8,0 — 50,0 mm. Do ocelového nebo
karbidového téla frézy lze upnout toroidni desticku,

Il ' kulovou bfitovou desti¢cku nebo desti¢ku pro vysoké
I' e " posuvy
ol

Nabizime vyrobkové rady: K2-PPH, K2-SRC/SLC

Il l .‘ a L2-SzP.
| l_]_h =z .' e ; 1
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PROFILOVE FREZY

Standardni fada pro vyrobu drazek tvaru T, srazeni hran, zahlubovani
a zpétné Celni frézovani.

Nabizime vyrobkové fady: F-SCC, SSD09, N-SSO09 a 2616/36.
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FREZY PRO VYSOKE RYCHLOSTI POSUVU
Siroky sortiment fréz pro obrabéni s vysokymi rychlostmi posuvu pro riizné frézovaci operace.
K dispozici v primérech 16,0 — 140,0 mm (0,625"” — 5,0”) pro hloubky fezu do 2,0 mm (0,078").
Nabizime vyrobkové rady: SBN10, SSN11, SPD09 a SZD07/09/12.

7000

VYROBA ZAVITU POMOCI ZAVITNIKU

K dispozici jsou rizné typy zavitnik(, napfiklad se spirdlovou Spic¢kou,
spirdlovou drdzkou, pfimou drazkou a tvareci zavitniky pro profily
zavitd M, MF, UNC, UNF a G.

ZAVITNIiKY WHITE SHARK
Zavitniky E2 z materialu HSS-E-PM s vysokou vykonnosti (M3 — M30) @

DALSi MOZNOSTI:
« Rada karbidovych zavitnikd T2

VYSTRUZOVANI
Rada karbidovych strojnich vystruznik B4 nabizi extrémné
nerovnomeérnou rozte¢ mezi bfity pro presné vystruzovani.
Volitelné s pfimou nebo spirdlovou drazkou, se setinnym
délenim v rliznych priimérech (0,98 — 30,0 mm).
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https://www.youtube.com/watch?v=5EhmFpsy-WA

VRTANI A VYVRTAVANI

Hrubovaci a dokoncovaci vrtaci hlavy a sady, modularni nastavce
a Uplny vybér typl upinacl zahrnuje rozsah prdmeéra

8,0 —500,0 mm. V nabidce jsou bfitové desticky z karbidu,
cermetu, keramiky a CBN.

OBECNE FREZOVANI — OD HRUBOVANI PO DOKONCOVANI

Razné typy stopkovych fréz pro obrabéni litiny. Nase rfada S7 se vyznacuje
vysokou vykonnosti, univerzalni fada S8 nabizejici rizné délky a pocty zubd,
a kulové stopkové frézy S501/S511.

| — i

VRTANI

Force X — univerzalni monolitni karbidové vrtaky.
Nabizené jako monolitni a s vnitfnim chlazenim
pro hloubky vrtani 3xD, 5xD a 8xD v rozsahu
3,0-20,0 mm (1/8" — 3/8").

Hydra — vrtaky s vymeénnou karbidovou korunkou
pro vrtani do litiny s vysokou vykonnosti. Cely
sortiment je dostupny ve verzi s pfivodem chladici
kapaliny a s vybérem HSS tél pro vrtani

od 1,5xD az do 12xD. . EIE

Vrtaky s VBD, nabizené v primérech m
15,0 -58,0 mm (0,591" —2,283") u

a v délkach od 2xD az do 5xD.
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https://youtu.be/Iy0UZ2sAvgY
https://youtu.be/GaeADijBS6g

Hlinikové slitiny predstavuji v oboru vyroby forem velmi béZzny material. Hlinikové slitiny vyZzaduji vzhledem k jejich
rtznym chemickym a mechanickym vlastnostem specifické ndstroje. Nabizime specializovanou fadu produktd na
obrabéni hliniku, pfi kterém jsou zapotrebi vyssi fezné rychlosti. Tento sortiment nastrojd zkrati dobu obrabéni a zvysi
produktivitu. K typickému vyuZiti hlinikovych slitin naleZi prototypova vyroba forem.

FREZOVANI S VBD

Vynikajici FeSeni na obrabéni hliniku predstavuji nase britové desticky s Uhly 45° a 90°, které jsou konstruované s ostrou
geometrii a nabizi Siroky vybér rlznych material(. Poskytuje maximalni vykonnost a hospodarnost pfi frézovani s vice
feznymi hranami. Dostupny rozsah primérd 10,0 — 200,0 mm (1/2" —8").

ROVINNE FREZOVANI

Tento sortiment produktl poskytuje Feseni

pro ekonomické obrabéni s osmi feznymi hranami
pro dosaZeni maximalni vykonnosti a zvyseni
produktivity.

Nabizime vyrobkové rady: SOE06Z/09Z.

FREZOVANi DO ROHU

Sortiment frézovani do rohu pro vysokou vykonnost,
velké hloubky fezu a v ekonomickém provedeni

se Sesti feznymi hranami.

Nabizime vyrobkové rady: SAD, SLN12/16 a STN10/16.

KOPIROVACi FREZOVANI

Frézy pro operace tvarového a kopirovaciho frézovani s pozitivni geometrii. Re$eni
s kruhovymi bfitovymi destickami a destickami VCGT 22 s maximalni hloubkou fezu
12,0 mm.

Nabizime vyrobkové rady: SRD a SVC22E.
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https://www.youtube.com/watch?v=GEG-_5JhVZc
https://www.youtube.com/watch?v=5UvjAJHT4LY

VRTANI

Force N — specidlné konstruované karbidové vrtaky s vnitfnim privodem chladici kapaliny. Nabizené v délkach 5xD, 8xD
a 12xD v rozsahu primért 3,0 — 16,0 mm (1/8"” — 5/8").

.‘(

¥

VYSTRUZOVANI

Rada karbidovych strojnich vystruznikd B4 nabizi
extrémné nerovnomeérnou britovou roztec pro presné
vystruzZovani. Volitelné s pfimou nebo spiradlovou drazkou,
se setinnym délenim a v raznych primérech

(0,98 — 30,0 mm).

e —
e ——
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OBECNE FREZOVANI - OD HRUBOVANi PO DOKONCOVANI

Nase karbidové frézy S6 nabizeji Sirokou fadu typl pro drazkovani, konturovani a kopirovaci frézovani. Patti sem také
3-zuba fréza s délicem tisek s profilem NRA a fréza s délicem ttisky na fezné hrané. Rozsah primérd 1,0 — 20,0 mm
a rozsah radiust 0,3 — 4,0 mm.

KOPIROVACIi FREZOVANI

Rada kulovych fréz S6 nabizi rozsah priimérd

1,0 — 20,0 mm. Specialni barelova fréza S791 poskytuje
efektivni pétiosé obrabéni v provedeni se 3 a 4 brity

v rozsahu prdmértd 6,0 — 16,0 mm.

DALSi MOZNOSTI:
e Rada zavitnikd EP/EX z materidlu HSS-E-PM
(M2 — M64)

e Sortiment karbidovych a tvarecich zavitnik( T2

VYROBA ZAVITU POMOCI ZAVITNiKU

K dispozici jsou rGzné typy zavitnik(, naptiklad .
se spiralovou $pickou, spirdlovou drazkou, pfimou drazkou * Rada karbidovych zavitovacich fréz J2
a tvareci zavitniky pro zavity M, MF, UNC, UNF a G.

ZAVITNIKY GREEN SHARK

Rada zavitnikG E47x z materidlu HSS-E-PM s vysokou
vykonnosti pro fezani zavitQ v hliniku.

NAAAAAASALASsss s et
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Elektroerozivni obrabéni vyzaduje presné elektrody, jejichz hlavni profil je obtizné frézovat. Elektrody pro proces
EDM jsou vyrabény z nelegované médi, médénych slitin a grafitu. Bronz je vyuZivan na soucasti zapustek, napfiklad
v potravinarském pramyslu.

VYROBA ZAVITU POMOCI ZAVITNIKU

K dispozici jsou rGzné typy zavitnik(, naptiklad se spirdlovou Spic¢kou, spirdlovou drazkou, pfimou drazkou a tvareci
zavitniky pro zavity M, MF, UNC, UNF a G.

ZAVITNIKY GREEN SHARK

Rada zavitnik E47x z materidlu HSS-E-PM s vysokou vykonnosti
pro fezani zavitd v médénych slitinach.

——

DALSi MOZNOSTI:
* Rada zavitnikd EP z materidlu HSS-E-PM (M2 — M30)
« Rada karbidovych zavitovacich fréz J2

\
I|.]|I||||||-.|.I-||||-Il

e ——— NVVIVY VIV PPy ros—

FREZOVANI : \
Nase karbidové frézy S6 nabizeji Sirokou fadu typl pro drazkovani,
konturovani a kopirovaci frézovani. Patii sem také 3 zuba fréza

s délicem tfisek s profilem NRA a fréza s délicem tfisky na fezné hrané.

Rozsah primérd 1,0 — 20,0 mm a rozsah radiust 0,3 — 4,0 mm. nE
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VRTANI
VoliteIné moznosti zahrnuji nasi fadu karbidovych kratkych a pfedvrtavacich vrtak( R12x.

Force X — univerzalni monolitni karbidové vrtaky. Nabizené jako monolitni a s vnitfnim privodem chladici kapaliny
v délkach 3xD, 5xD a 8xD v rozsahu 3,0 — 20,0 mm (1/8" — 5/8").

VYSTRUZOVANI

Rada karbidovych strojnich vystruznik B4 nabizi extrémné nerovnomérnou zubovou rozte¢ pro piesné vystruzovani.
Volitelné s pfimou nebo spirdlovou drazkou, se setinnym délenim a v rliznych primérech (0,98 — 30,0 mm).

e —

23



https://www.youtube.com/watch?v=Iy0UZ2sAvgY

Grafit je dileZity material na vyrobu elektrod pro elektroerozivni obrabéni (EDM). Grafitové formy jsou rovnéz bézné
pro procesy slinovani a lisovani v oboru praskové metalurgie.

NASTROJE S VBD FREZOVANI

Nastroje upfednostfiované pro obrabéni tohoto Nase karbidova Ctyfdrazkova fréza S612 ma specialné
materidlu se vyznacuji ostrou geometrii a feznou konstruovanou geometrii a diamantovy povlak vhodny na
hranu v nasledujicich PVD substratech a s PCD frézovani grafitu.

feznou hranou: Je nabizena v rozsahu primérd 1,0 — 12,0 mm.

e soustruzeni T6310/T8315/PD1
e frézovani M8310/8215/M4310

— AN P

VYROBA ZAVITU POMOCI ZAVITNIKU

Rada karbidovych zavitnikd T2x na slepé a prichozi otvory je opatfena povlakem TiCN a Super B, a je vhodnd na vyrobu
zavitl v grafitu. Rozsah metrickych rozmér( M3 — M16.
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Tato kapitola se zaméfuje na fezné ndastroje urc¢ené k cilenym opravam a udrzbé forem a zapustek ve vyrobnim procesu.
UdrzZba je vykondvana preventivné nebo rutinné po celou dobu Zivotnosti formy.

Obecné opravy forem zahrnuji rozmérové korekce deformaci, uUbér materidlu z délicich rovin, odstrafiovani stop

po odéru a leSténi pro dosaZzeni poZadovaného zrcadlové lesklého povrchu. Mezi zdsadnéjsi opravy mohou patfit opravy
ndvarem, navary laserovym paprskem nebo 3D tiskem kovového materidlu, pfi nichZ jsou rovnéz zapotfebi obrabéci
operace k obnoveni pivodniho tvaru opravené formy. Nabizime Siroky sortiment nastroju na odjehlovani a ¢isténi svard.

ODJEHLOVANI A CISTENi SVARU

Karbidové technické frézy jsou k dispozici v rliznych
velikostech, tvarech a s rliznymi typy geometrii v zavislosti
na materialu Vasi formy. Specificka kulova

geometrie a povlak TiAIN umoznuji dosahovat stabilni
vykonnosti.

ODSTRANOVANI ZALOMENYCH SROUBU/ZAVITNIKU

Nase rada technickych fréz P100/101 je specialné
navrzena pro pripravu povrchu zalomenych sroubd, aby se
tim optimalizovalo misto nasledného vrtani a predeslo se
poskozeni zavitového otvoru v dané soucasti. K dispozici
jsou nastroje v metrickych a palcovych rozmérech.
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https://www.youtube.com/watch?v=UI4IToNvulU
https://youtu.be/H0hknKglgyU

SPECIALNi NASTROJE FORMY A ZAPUSTKY

V pripadech, kdy standardni ndstroje nejsou schopny uspokojit pozadavky zakaznika, jsme pripraveni nabidnout sluzbu
vyroby specidlnich zakazkovych nastrojll, které plné vyhovi Vasim potfebam. Vyhodou zakazkovych nastrojl je zkraceni
doby obrabéni a zvyseni efektivity celého procesu. Podle predmétnych poZzadavkl je mozné vyvinout specifické monolitni
kruhové ndstroje i nastroje s VBD.

Nase specialni nastroje jsou konstruovany, vyvijeny a vyrabény v nasich specializovanych vyrobnich jednotkach
s doporuéenym vybérem povlakll a materiadl(. Jedna se napfiklad o zakazkové vyrabéna nosna télesa, upinace, britové
desticky a rovnéz stopkové frézy, vrtaky, zavitniky, vystruzniky a zahlubniky z material( HSS, HSS-E, HSS-E-PM a karbidovych
materiald.

26



Spole¢nost Dormer Pramet disponuje péti specializovanymi $kolicimi stiedisky v USA, Brazilii, Velké Britanii, Ceské
republice a Rusku. NasSe globalni skolici stfediska se specializuji na tfi oblasti: vyvoj produktd, testovani a vzdélavani. Diky
nasim vzdélavacim a skolicim stfediskim maji nasi zakaznici a distribucni partnefi pfistup k bezkonkurenénim odbornym
znalostem v oblasti obrabéni a podpofe v rozvoji segmentu vyroby forem a zapustek.

F"r-r

TECHNICKA PODPORA A RESENi OPTIMALIZACE NASTROJU

¢ K dispozici pfimo v misté provozu prostrednictvim nasich mistnich
technikd a odbornikl jako pomoc k rychlému feseni problém.

¢ Optimalizace nasich nastroja pro dosazeni maximalni vykonnosti
a nejvyssi produktivity.

¢ Asistence u technologii CAD/CAM k zajisténi cenové vyhodného
obrabéni.

* Obrabéci feseni pro jakykoli typ materidlu pouzivaného
v odvétvi vyroby forem a zapustek.










MIRLY

RELIABLE

Jako odbornici mizete sami pouhym pohledem na tfisku

posoudit kvalitu odvedené prace. Triska svym Cistym
a jednoduchym tvarem v sobé nese pribéh. Nase tfiska je

jasny a neménny ukazatel a proto je nasim symbolem.

Jednoduse spolehlivi.
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