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2/DORMER TOMOR SZERSZAMOK — TARTALOM (BETURENDES)
TERMEKCSALAD TERMEKCSALAD i TERMEKCSALAD TERMEKCSALAD
E E282 186 E605 116 F150 255
E000 9% E286 169 E606 99 F170 256
E00OTIN 97 E287 156 E610 91 F180 257
E001 98 E288 143 E620 195 F190 258
E002 m E289 120 E621 196 F201 249
E002TIN 3 E290 130 E650 115 F202 264
E003 114 E291 117 E651 155 F272 267
E011 138 E292 118 E653 202 F300 259
E013 142 E293 121 E654 168 F302 265
E021 151 E294 119 E708 206 F310 260
E023 154 E295 122 E709 204 312 266
E031 164 E296 123 E710 199 F320 261
E033 167 E297 39 E711 201 F330 262
E041 191 E298 47 E712 203 F370 263
E043 194 E299 57 E714 198 J
E100 74 E300 59 E720 205 J200 224
E101 77 E303 89 E721 200 J205 225
E102 76 E334 £ EP006G 93 1210 226
E105 124 E335 51 EPOOGH 92 15 227
E108 144 E382 61 EPOOTIN 94 1220 228
Em 157 E383 60 EPO16H 95 1225 229
E115 171 E384 58 EP10 135 J235 230
E119 184 E390 38 EP10TIN 136 J245 231
E200 78 E412 48 EP11 137 1260 233
E201 36 E414 54 EP20 149 J280 232
E207 104 E422 102 EP21 150 L
E212 106 E423 103 EP30 162 Looo 210
E216 100 E471 45 EP31 163 L001 M
E225 145 E472 46 EP40 189 Lo02 212
E229 158 E473 55 EP41 190 L110 214
E237 80 E474 56 EX006G 109 L2 215
E238 52 E500 82 EX006H 108 113 209
E239 53 E501 86 EXOOTIN 110 L4 209
E240 s E504 88 EX016H m 1115 210
E241 44 E513 131 EX10 139 L9 208
E242 129 E515 147 EX10TIN 140 L120 213
E243 207 E524 160 EXT1 141 L126 208
E250 79 E531 m EX20 152 M
E251 81 E533 175 EX21 153 M200-1 272
E252 37 E534 174 EX30 165 M200-2 272
E255 40 E536 176 EX31 166 M200-3 273
E256 f £538 179 EX40 192 T
E258 105 E539 178 EX41 193 1200 L
E260 49 E542 180 F 1201 2
£261 50 E544 183 F100 48 1205 22
£263 107 E545 182 F108 250 1206 3
£266 101 E547 187 F110 251 1210 2
£268 127 E550 197 F120 252 1215 2
E275 146 E570 170 F130 253
E278 159 E600 90 F140 254
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Altalanos meghatarozas
pl. acél, rozsdamentes acél stb.

P v@nN s H

Meghatarozas

szerkezet/6sszetétel szerint
pl. sima szénacél, acélotvozet stb.

44

MUNKADARAB ANYAGANAK CSOPORTJAI (WMG)

Meghatarozas keménység/maximalis
szakitdszilardsag szerint
pl. 160 < 220HB, 620 < 900 n/mm? stb.

P
2 | ]|
2 BEE
s HEE
4 BN

A DORMER PRAMET MUNKADARAB-ALAPANYAGOK OSZTALYOZASA

A munkadarab anyaganak csoportjai (,Workpiece Material Group”,
WMG) segitségével konnyen és megbizhatdan kivalaszthaté a meg-
felel6 forgacsoldszerszam, valamint az adott alkalmazasokra jellemzd
megmunkalasi feltételek szerinti kezdGértékek.

A Dormer Pramet hat kiilénb6z6 szinnel jel6lt csoportba sorolja a
munkadarabok anyagait;

o Kék: Acél és acélontvény (P csoport)

¢ Sarga: Rozsdamentes acél (M csoport)

* Piros: Ontéttvas (K csoport)

® Z6ld: Nemvas fémek (N csoport)

e Barna: HG4ll6 és Szuperotvozetek (S csoport)

e Sziirke: Edzett anyagok (H csoport)

Ezek mindegyike alcsoportokra oszlik szerkezet és/vagy Osszetétel
alapjan. Példaul a P csoportba tartozd acél és ontottacél a kovetkezd
négy alcsoportot tartalmazza:

¢ P1— Automata acél

® P2 —Sima szénacél

® P3 — Acélotvozet

® P4 —Szerszamacél

A legrészletesebb felosztas az anyagjellemzék (keménység és maxi-
malis szakitdszilardsag) szerint torténik. igy tgyfeleinknek teljes kord
szerszamjavaslatokat teszlink, a forgacsolasi sebességre és el6tolasra
vonatkozo kezdGértékeket is beleértve.

A kovetkezé oldalon Iévé tdblazatban taldlhaté a munkadarabok
anyagcsoportjainak leirasa, néhany leggyakrabban hasznalt megne-
vezéssel



150 csoportok

P1
P2
P3

P4
M1

M2

M

M4

K1
K2

K3

K4

K5
N1

N2
N3

N4
N5
S1
S S2
S3

54
H1
H2
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MUNKADARAB ANYAGMINGSEG CSOPORTOK

Munkadarab anyagminéség csoportok

P11

P1.2
P13
P21

P2.2
P23
P3.1

P3.2
P3.3
X

P4.2
P4.3
M1.1

M1.2
M2.1
M2.2
M2.3
M3.1
M3.2
M3.3

M4.1

M4.2

K1.1
K1.2
K1.3
K2.1
K2.2
K2.3
K3.1
K3.2
K3.3

K4.1

K4.2

K4.3
k4.4
K4.5
K5.1
K5.2
K5.3
N1.1
N1.2
N1.3
N2.1
N2.2
N2.3

N3.1

N3.2

N4.1
N4.2
N4.3
N5.1
S11
S1.2
S1.3
S2.1
$2.2
S3.1
$3.2
S41
$4.2
H1.1
H2.1
H2.2
H3.1
H3.2
H4.1
H4.2

Acél (szénacélok, javitott forgacsolhatdsaggal)

Eqyszerd acélok (szénacélok, alacsony dtvozd tartalommal)

Otvozbtt acélok (szénacélok, kevesebb mint 10 % 6tvézd tartalommal)

Szerszamacélok (szerszamok, formak 6tvozott acéljai)

Ferrites korr6ziall6 acél (nem felkeményedd krom Gtvozetek)

Martenzites korrdzioalld acél (felkeményedd krém dtvozetek)

Ausztenites korr6zidallo acélok (krom-nikkel és krom-nikkel-mangan dtvozetek)

Ausztenit-ferrites (duplex) és super-ausztenites korrdzioall6 acélok
Kivdlasosan keményitett ausztenites korrdziédllo acélok

Sziirkedntvény (ASTM A48) és Autdipari sziirkedntvény (ASTM A 159)(vas-karbon dntvények
lamellds grafitos mikroszerkezettel)

Vasontvény (ASTM A602) (vas-karbon dntvény szabad-grafit-mentes mikroszerkezettel)

Gombgrafitos ontvény (ASTM A536) (vas-karbon dntvény gombgrafitos mikroszerkezettel)

Ausztenites sziirkedntvény (ASTM A436)(vas-karbon dntvény ausztenites lamellds mikroszerkezettel)

Ausztenites gombgrafitos Gntvény (ASTM A439 vagy ASTM A571)(vas-karbon dntvény ausztenites
gombagrafitos mikroszerkezettel)

Ausztemperélt gmbgrafitos Gntvény (ASTM A897)(vas-karbon dntvény auszferrites mikroszerke-
zettel)

Kompaktalt garfitos dntvény CGI (ASTM A842)(vas-karbon dntvény féregszerd grafitos mikroszer-
kezettel)

Tiszta, kovécsolt aluminium

Kovdcsolt aluminium 6tvozetek

Ontétt aluminium 6tvozetek

Kivdléan forgacsolhatd rézotvozetek

J6l forgdcsolhatd rézotvozetek, rovid forgacsképzddéssel

Nehezen forgacsolhatd, elektrolitikus rezek és hosszt forgacs-képzddéssel forgécsolhatd réz dtvozetek

Hére lagyulé mdanyagok

Hére keményedd miianyagok
Erdsitett miianyagok és kompozitok
Grafit

Titdn és dtvozetei

Vas alapt, magas hdmérséklet( otvozetek
Nikkel alapi magas hémérsékletii otvozetek

Kobalt alapi magas hdmérsékleti otvozetek
Vasontvény

Edzett vasontvény
Edzett vasontvény < 55 HRC

Edzett vasontvény > 55 HRC

Kén tartalmu

Kén és foszfor tartalmd

Kén, foszfor vagy on tartalmu
Széntartalom <0.25%C
Széntartalom <0.55%C
Széntartalom >0.55%C
Lagyitott

Edzett, nemesitett
Lagyitott

Edzett, nemesitett

Lagyitott
Edzett, nemesitett
Kivéldsosan keményitett

Ferrites vagy ferrites-perlites
Ferrites-perlites vagy pearlites
Perlites

Ferrites

Ferrites vagy perlites

Perlites

Ferrites

Ferrites vagy perlites

Perlites

Ferrites
Ferrit-perlites
Perlites

Félkeményre edzve
Keményre edzve

Keménység (HB vagy

HRC)

<240HB
< 180HB
< 180HB
< 180HB
<240HB
<300HB
< 180HB
180 - 260 HB
260 - 360 HB
<26 HRC
26 -39 HRC
39-45HRC
<160 HB
160 - 220 HB
<200HB
200-280HB
280-380HB
<200HB
200-260 HB
260-300 HB

<300HB

300-380HB

< 180HB
180 - 240 HB
240-280HB

<160HB
160 - 200 HB
200-240HB

< 180HB
180-220HB
220-260HB

< 180HB

<240HB

<280HB
280-320HB
320-360HB
<180HB
180220 HB
220- 260 HB
<60HB
60— 100HB
100150 HB
<75HB
75-90HB
90— 140HB

<200HB
200280 HB
280-360 HB
<200HB
200-280HB
<280HB
280-360 HB
<240HB
240-320HB
<440HB
< 55HRC
> 55 HRC
<5THRC
51-55HRC
55-59 HRC
> 59 HRC

Szakitészilardsag
(MPa)

<830
<620
<620
<620
<830
<1030
<620
> 620 < 900
>900 < 1240
<900
>900 < 1240
> 1240 < 1450
<520
>520 <700
<670
> 670 <950
> 950 <1300
<750
>750<870
> 870 <1040

<990

<1320

<190
>190<310
>310<390

<400
>400 < 550
> 550 < 660

<560
> 560 <680
> 680 <800

<190

<740

> 840 <980
>980 <1130
> 1130 < 1280
<400
> 400 < 450
> 450 < 500
<240
> 240 <400
> 400 <590
<240
>240<270
> 270 <440

<660
> 660 < 950
> 950 <1200
<690
>690<970
<940
>940 <1200
<800
> 800 <1070



Minden forgacsoldszerszamhoz tobb, az 1ISO 13399 szabvany szerinti paraméter tartozik. Ez a lista tartalmazza a katalégusban hasznalt 6sszes

FORGACSOLOSZERSZAMOK PARAMETEREI AZ ISO 13399 SZABVANY SZERINT

paramétert és azok meghatarozasait.

Az ISO 13399 nemzetkdzi szabvany a forgacsoldszerszamok adatairdl szol. A méreteket és paramétereket semleges formdban, mindenféle
rendszertSl és markafligg6 elnevezéstdl fuggetleniil adja meg. Ha a forgacsoldszerszamokat egyértelmien, egy nemzetkozi szabvany szerint
hatdrozzuk meg, az elektronikus adatokat minden szoftvertipus gyorsabban dolgozza fel, ami javitja a kommunikacié minGségét, és elGsegiti
a gordulékenyebb informacidcserét. Azzal, hogy a forgacsoldszerszamok leirdsandl altalanos elnevezéseket hasznalunk, lehet6vé valik a
rendszerek kozotti kommunikacid. Jelentds id6 takarithaté meg, mivel a 40 000 tomor és valtdlapkds szerszamra vonatkozd, kivalé mindségi
adatok kdnnyebben 6sszegy(jtheték. Az ISO 13399 szabvanynak megfelel6 rendszer hasznalatakor az adatokat nem kell manudlisan kikeresni,

majd begépelni a sajat rendszerbe.
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BD Szerszémtest dtmérdje
DCON MS (satlakozd dtmérdje
DRVS Meghajté mérete
LDP Furdrész hossza
LSC Befogasi hossz
LU Hasznos hossz
NOF Hornyok szama
OAL Teljes hossz
PHD Elére megmunkalt furat dtmérdje
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OAL

A ‘
DCON MS

1S0 13399
TCL

D

TDZ

THL

TP

TPI

WsC

WSCN
WscX

Leiras

Menetfiiré élletdrési hossza
Menetdtméré

Menetdtméré mérete

Menet hossza
Menetemelkedés

Menetek szdma colonként
Befogdsi szélesség

Minimalis befogdsi szélesség
Maximélis befogdsi szélesség
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TOMOR KEMENYFEM MENETFUROK — HSS MENETFUROK — ATTEKINTESI OLDAL

0 D/DORMER

HSS-E-PM egyenes hornyu gépi menetfiiré, metrikus, DIN szabvany g
Altalanos felhasznéldst, egyenes homyd gépi menetfirs, dtmend- és zsakfuratokhoz. Fényezett felii ialakitds biztositja a pontos
menetkészitést és a tisztabb meneteket, csokkentve a feltapadds veszélyét. Erdsitett szdrral.

o wscC

DCON MS

N | I
DIN 8 [
M om 6H
THL
_ LU LSC
LB | 15x0 L HSSE

a PM OAL

Bright

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgécsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolas betd kdja. Az elGtolds tablazatok az XY oldaltdl talélhatéak

PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 Pa1l  KiE K2 Kis k2@ (K22
m m m m9 s w7 u7/ 6 74 i3 710 v w4 m
B B2 @ 2 [BE BB N3 N1 N22  N23 N3l N3.2  N42
v ”9 712 ”9 12 710 2 ”i5 »i4 LBl 721 mi4 4F}
)4 TP 0AL THL DCON MS WsC LSC NOF PHD 1]
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E200M2 2 0.40 450 6 2.80 2.10 5 3 1.60 9.00
E200M2.5 25 0.45 50.0 8 280 2.10 5 3 2.05 12.50
E200M3 3 0.50 56.0 9 3.50 270 6 3 250 18.00
E200M3NO1 3 0.50 56.0 9 3.50 270 6 3 2.50 18.00
E200M4 4 0.70 63.0 12 450 3.40 6 3 330 21.00
E200M4NO1 4 0.70 63.0 12 450 3.40 6 3 330 21.00
E 5 0.80 70.0 13 6.00 490 8 3 420 25.00
E 01 5 0.80 70.0 13 6.00 490 8 3 420 25.00
E200M6 6 1.00 80.0 15 6.00 490 8 3 5.00 30.00
E200M6NO1 6 1.00 80.0 15 6.00 490 8 3 5.00 30.00
E200M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E200M8NO1 8 125 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E200M10 10 150 100.0 20 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
E200M10NO1 10 150 100.0 20 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00

Poz. Leiras Poz. Leiras

A menetfirdk megnevezése Termékjellemzdk

Anyagcsoport-ajanldsok, beleértve a sebességre és az elGtoldsra vonatkozo

Termékleiras (tmutatést

Termékkod

o A szerszdm sematikus rajza o Termékméretek

Szemléltetd dbra

Tipikus oldal, amelyen menetfuré-befogo lathatd — a konkrét oldal részletei eltérnek.
12
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TOMOR KEMENYFEM MENETFUROK — HSS MENETFUROK — IKONOK ATTEKINTESE

Altalanos ikonok

Elsddleges felhasznalas

Alap szabvanycsoport (BSG)

ANSI . .
B94.9 ANSI B94.9 — menetfrd, szabvany
ANSI  ANSI — menetfir6 szabvany
ANSI .
-oormer. ANSI Dormer, szabvény
DIN i X
2174 DIN 2174 — menetformazé, szabvany
iay DIN2181 — kézi menetfirs, szabuany
DIN - .
2184.1 DIN2184-1—menetfird szabvany
DIN  DIN 351 — egyenes hornyd menetfird,
351  szabvany
Anyagkéd (BMC)
HSS-E  Porkohdszati kobaltos gyorsacél,
PM  szerszamanyag
HSS-E  Kobaltos gyorsacél, szerszamanyag
HSS  Gyorsacél, szerszdmanyag
HM  Kemény anyag (tmdr keményfém)

Hiitokozeg-kivezetés jellege, kéd (CXSC)

|

Szerszamon keresztiili hiit6kozeg-hozzavezetés
- radidlis kivezetés

Szerszamon keresztiili hit6kozeg-hozzavezetés
— axidlis kivezetés

P Lehetséges felhasznals

Eé'; DIN 352 — menetalak, szabvany
?I?!I;'; DIN 357 — anyamenetfiird, szabvény
3D;': DIN 371 — menetalak, szabvany
3D;'2 DIN 374 — MF-menet. szabvany
3D% DIN 376 — menetalak, szabvany
421";2 DIN 40432 — PG-menet, szabvény
DIN

5156 DIN 5156 — menetalak, szabvany

Bevonat

Fényes (bevonat nélkiili)
Bright

Bright ST

| Flash krém (kemény krom) bevonat
Cr

I Specialis TIAIN-bevonat (+WC/C)

Super B

‘ G6zben megeresztett (g6zoxid) feliletkezelés
ST

Horony, spiralszog (FHA)

15° 15°-o0s spirdlszdg (horony)
27° 27°-0s spirdlszdg (horony)
30° 30°-os spirlszdg (horony)

35° 35°-0s spirlszdg (horony)

‘ Fényes és gézben megeresztett kombinacidja

DIN
5157

DIN

2DORMER

DIN
371376

ISO
2283

ISO
2284

ISO
529

ISO

2DORMER

TIAIN Top
TIAIN
TiN

TiCN

40°
45°

48°

DIN 5157 — csémenet, szabvany

DIN Dormer, szabvény

DIN menet, szabvény (mérettartomany
alapjén) DIN 371, ha @ < 10mm / DIN 376,
ha@ = 12mm

150 2283 — hosszii szari menetfiird, szabvany

150 2284 — csémenetfurd, szabvany

150 529 — menetfirg, szabvany

1S0 Dormer, szabvany

Titan-aluminium-nitrid bevonat (simitd
eljdrassal)

Titan-aluminium-nitrid bevonat

Titan-nitrid bevonat

Titan-szén-nitrid bevonat

40°-os spirdlszdg (horony)

45°-0s spirdlszdg (horony)

48°-0s spirlszog (horony)

13
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TOMOR KEMENYFEM MENETFUROK — HSS MENETFUROK — IKONOK ATTEKINTESE

Horonygeometria (FDC)

Horony nélkiili geometria (menetformalds)

Olajhornyos geometria (menetformélds)

Csavart hornyd geometria

Menetfiird-élletorés stilusa (TCS)

1 5_2 Készrevagd (1.5 -2 bekezdémenet)

3.5_5 Kozépvdgd (3.5 -5 bekezdmenet)

Menetforma tipusa (THFT)

Menetforma, American National, cs6, egyenes,

NPSF tizemanyag (Dryseal)

NPSM Menetfo‘rm‘a, American National, cs6, egyenes,
mechanikai
NPT  Menetforma, American National, ¢s6, kipos

Menetforma, American National, ¢s6, kupos,

NPTF lizemanyag (Dryseal)

Menetforma, British Association,

BA
csavarmenetek

BSF  Menetforma, British Standard, finom

Menettiirési zona besorolasa (TCTR)

DIN menetemelkedési-atmérd tirési zona

6H
(nagy alap menetemelkedési &tmérd)
6G DIN menetemelkedési-atmérd tirési zona (kis
alap menetemelkedési &tmérd)
6HX DIN menetemelkedési-atmérd tiirési zona

(megndvelt menetemelkedési atmérdvel)

Menetkészitési alkalmazas

S Zsakfurat-alkalmazas
g% Atmenéfurat-alkalmazés

§ % %} Atmené- vagy zsakfurat-alkalmazas

14

E@ Terel6éles geometria

Egyenes hornyos geometria

2(_:3 El6készrevag (2 -3 bekezddmenet)

.35 Hlokészrevago (2-3.5 bekezdomenet)

G Menetforma, British Standard, cs6 (BSP)

Menetforma, British Standard, kdpos cs6, 1:16
kdpos (BSPT)

BSW  Menetforma, British Standard, Whitworth

M Menetforma, metrikus, durva

MF  Menetforma, metrikus, finom
EGM Men,etforma, metrikus ISO (csavarmenetes
betét)
6GX DIN menetemelkedési-atmérd tirési zéna

(megndvelt menetemelkedési dtmérdvel)
2B Belsd colos menet, kdzepes illeszkedési osztaly

Belsd colos menet, kdzepes illeszkedési osztaly

2BX . i
(megndvelt menetemelkedési dtmérdvel)

Hasznos hossz/atméré arany (ULDR)

1.5xD  1.5%D hasznos szerszdmmélység/atméré arany

2.5xD  2.5xD hasznos szerszdmmélység/dtmérd ardny

2xD 2D hasznos szerszimmélység/atmérg arany

Forgacsolasi irany

D Balos forgds/forgdcsolds

@ Jobbos forgds/forgacsolds

Menetfiro-élletorések:

A
6&8 A = el6évagé (6 — 8 bekezdémenet) és
2B (= el6készrevdgd (2 - 3 bekezdémenet)
c Menetftro-élletorések:
2[',3 (= el6készrevagd (2 -3 bekezd6menet) és
1820 " p = anya stilusti
PG Menetforma, acélvezeték DIN 40430

(elektromos)

UNC  Menetforma, Unified, durva

UNF  Menetforma, Unified, finom

UN  Menetforma, Unified, National

Medium  Kgzepes colos menetilleszkedési osztaly

Normal  Normdl illeszkedési osztaly csémenethez

3.5xD  3.5%D hasznos szerszammélység/dtmérd arany

3xD  3xD hasznos szerszdmmélység/atmérd arény
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TOMOR KEMENYFEM MENETFUROK



Keményfém anyagok

Keményfém anyagok
(vagy kemény anyagok)

Feliiletkezelések

Fényes (bevonat nélkiili)

Feliilethevonatok

Titan-szén-nitrid
Nitridbevonat
(TiCN)

Super-B bevonat
(TIAIN/WC/C)

16

HM

Bright

TiCN

Super B

M4

TOMOR KEMENYFEM MENETFUROK — SZERSZAMANYAG-NAVIGATOR

Szinterelt, porkohdszati eljérassal késziilt hordozé, amelyben a fémkarbid kompozitanyagot fém kdtéanyaggal vegyitik. A kdzponti
nyersanyaga a volfram-karbid (WC). A volfram-karbid adja az anyag keménységét. A tantal-karbid (TaC), titdn-karbid (TiC) és nidbium-
karbid (NbC) anyagok kiegészitik a wolfram-karbidot, és segitségiikkel bedllithatdk a kivant tulajdonsdgok. Mindharom anyag kdbds
karbid. A kobalt (Co) a kot6anyag, amely dsszetartja az egész anyagot.

A karbidanyagokat gyakran nagy nyomdszilardsag, nagy keményséq és igy nagy kopdsallésdg is jellemzi, ugyanakkor hajlitoszilardsaguk
és szivossaguk korlatozott. A karbidanyagokat menetftrokban, dorzsarakban, marokban, firékban és menetmardkban alkalmazzak.

A fényes feliilet (bevonat nélkiili feliilet) javitja a forgdcsaramldst lagy vagy szinesfém anyagokban, és megdrzi az éles forgdcsolééleket
abraziv anyagokban.

A titdn-szén-nitrid egy PVD-eljérdssal felvitt kerdmiabevonat. A TiCN keményebb, mint a TiN bevonat, és kisebb sdrlédési egyiitthatdval
rendelkezik. Keménysége, szivdssaga és jo kopdsalldsaga miatt elsdsorban a mardshan alkalmazzék a mardszerszdmok teljesitményének
novelésére.

A Super B egy titdn-aluminium-nitrid + volfrdm-karbid + szén bevonat, amely nedves és minimalis kenésii megmunkélashoz haszndlhatd
firdsi, mardsi és menetfirdsi alkalmazésokban. Nagyon hatékony dntéttvas, edzett acélok és h6allé szuperdtvozetek esetén.
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KAPCSOLATE

Nincs wifi vagy internet kapcsolat? A Kalkulatorunk tokéletesen mikodik offline is, biztositva, hogy mindig elérhetd legyen alkalmazasa.
Egyszerlien megbizhatd.

a DORMER > PRAMET

< ISO Turning

Carbon steel
Free machining sulfurized
[HB = 220, Rm < 830 N/mm?)

Turning ciameter Cutting speed
4.00 345

De | mm ve | mmin

RAevolutions par minute, APM Entry angle
27454 90.00

n | AP | *

Depih of cut Feed per revolution

0.20 0.01

= attachment

Facebook WhatsApp

Add Tags

Save 10 File e ——

2 Download on the % GETITON : Download on
' App Store »® Google Play AppGallery




Menetforma (THFT) M

Alap szabvany csoport (BSG) 37?}3'\‘76

Menet tiirés osztaly (TCTR) 6H

Menetkészitési eljards § § G
Hasznos hossz (ULDR) 2xD
Anyag kéd (BMC) HM

Menetfiird letdrés tipus (TCS) 23
Horony geometria (FDC) g

Horony emelkedési szog (FHA)

Forgdsirany CR:

Bevonat :N
Hiités tipus (CXSC)
Termék Csalad Kod
M3 -M12
19
4
4
|
4]
|
4

M

DIN
371/376

6HX

U

2.5xD

HM

M5 -M16

3 20

NNNNDHE

DIN
371

6HX

TiCN

M3 -M12

a2

ENNN

M

DIN
371/376

6H

i

2xD

HM

Brght

M3 -M12

22

EEEEN

M

DIN
371/376

6H

U

2.5xD

HM

Bright

M5 - M12

23

EEEEN

44

DIN
2174

6HX

TicN

M3 -M10

24

NEEEEEERN

M Elsddleges felhasznélas

P Lehetséges felhasznélds
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TZOO /DORMER

Keményfém menetfiiré, TiCN bevonattal, metrikus, egyenes hornyu, DIN szabvany
Kimagaslo teljesitmény, magas szerszam élettartam, nagy sebességek mellett. Szerszdmacélokhoz, magas szilicium tartamd aluminiumhoz,
edzett vagy abraziv anyagokhoz. Egyenes hornyd kivitel, dtmend- vagy zsdkfuratokhoz. TiCN bevonattal.

TDZ <10 mm TDZ =212 mm

DIN 6H T =
371/376 )

i
DCON MS
Z,
|
n
\
|
|
|
|
i
DCON MS

THL LsC,.

§ § U 2xD HM - OAL - - OAL N

TiCN

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és elGtolds betd kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatéak
K@ K2 B nN23 N3.2 N42 N43  H11  H21 H22 H3.1 H3.2 H41l H42

»160 44 7133 7160 77 7150 7130 H11 u7 4F) L W6 74 73
Product TDZ TP 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
T200M3 " 3 0.50 56.0 10 3.50 2.70 6 3 2.60 -
T200M4 " 4 0.70 63.0 13 4.50 3.40 6 3 3.40 -
T200M5 " 5 0.80 70.0 16 6.00 4.90 8 3 430 -
T200Mé 6 1.00 80.0 19 6.00 4.90 8 3 5.10 30.00
T200M38 8 1.25 90.0 22 8.00 6.20 9 3 6.90 35.00
T200M10 10 1.50 100.0 24 10.00 8.00 n 3 8.70 39.00
T200M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 3 10.40 -

U Alanyakalds nélkdl
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T201 DDORMER

Keményfém menetfiiré, egyenes horonnyal, metrikus, DIN szabvany
Abraziv anyagokhoz menetfdr6, ontvényekhez, magas szilicium tartamd aluminiumhoz. Egyenes hornyd kialakitds, belsd hiitéssel,
zsdkfuratokhoz. Super-B bevonattal.

TDZ <10 mm %] TDZ 212 mm 1)
= =
z P4
o] [}
wsc 8 I wse g
DIN } # B {
'_
M| s | BHX
W sc| . THL Lsc | |
0 250 | HM oAL _ . oAL _
C
2-3 @
A0
Super B
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatak

H60 W44 H33 ?47 7138 7130 P41 ?132 P26 ?138 »129 »21 P18 15

K5 K82 [K8B nN22 N23  N3.2  N42  N43

743 Z33 ¥25 7150 W40 710 25 15

Product TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
T201IM5 " 5 0.80 70.0 16 6.00 490 8 4 430 -
T201M6 6 1.00 80.0 19 6.00 4.90 8 4 5.10 30.00
T201M8 8 1.25 90.0 22 8.00 6.20 9 4 6.90 35.00
T201M10 10 1.50 100.0 24 10.00 8.00 n 4 8.70 39.00
T201M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 4 10.40 -
T201M16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 4 14.25 -

" Alanyakalas nélkul

20
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D/DORMER

Keményfém menetfiiré, egyenes hornyu, metrikus, DIN szabvany
Kimagasld teljesitmény, magas szerszdm élettartam, nagy sebességek mellett. Edzett anyagokhoz. Egyenes hornyd kivitel, dtmend- vagy
zsékfuratokhoz. TiCN bevonattal.

DCON MS

wo
Az
TDZ
‘7747
\

M 6HX - 4
-« THL ol | LSC
§ § 1 20 HM B OAL _
C
2-3 @
\

TiCN

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és elGtolds betd kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatéak
H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2 H4.1 H4.2

71 77 B 77 6 W4 3
Product TDZ TP 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
T210M3 " 3 0.50 56.0 8 3.50 2.70 6 4 2.60
T210M4" 4 0.70 63.0 n 450 3.40 6 5 3.40
T210M5" 5 0.80 70.0 135 6.00 4.90 8 5 430
T210M6 " 6 1.00 80.0 16.5 6.00 4.90 8 5 5.10
T210M8" 8 1.25 90.0 215 8.00 6.20 9 5 6.90
T210M10" 10 1.50 100.0 27 10.00 8.00 n 5 8.70
T210M12" 12 1.75 110.0 32 12.00 9.00 12 6 10.40

U Alanyakalds nélkdl
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T205 DDORMER

Keményfém menetfiiré, 15 fokos horonnyal, metrikus, DIN szabvany
Abraziv anyagokhoz menetfurd, dntvényekhez, magas szilicium tartamd aluminiumhoz. 15 fokos horonyemelkedés, zsakfuratokhoz. Fényezett
kivitel a pontosabb és tisztabb menetek érdekében.

b
TDZ <10 mm %) TDZ 212 mm %)
b= =
pd p4
o) o)
wsc 8 wsc 8
N i e v N
DIN o ‘»“““‘l‘l‘u‘h“aﬂ\ﬁ“ﬁ“‘s .}—1L ——————————— o > —
M 6H
371/376
THL LSC_| .
- LU LSC -
§ 2xD HM - OAL - OAL N

c % A
2-3 15°

®
Bright
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatak

140 ?130 »22 W31 H25 H20 m2/ 21 m17 H25 H19 W14 H12 H10
K5E K2 K88 nN21 N22  N23  N42 N43

9 m2 w7 LI w4 W35 w25 w15

R 02 TP 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

T205M3 " 3 0.50 56.0 10 3.50 270 6 3 260 -
T205M4 " 4 0.70 63.0 13 450 340 6 3 340 -
T205M5 " 5 080 70.0 16 6.00 490 8 3 430 -
T205M6 6 1.00 80.0 19 6.00 490 8 3 5.10 30.00
T205M8 8 1.25 90.0 2 8.00 6.20 9 3 690 35.00
T205M10 10 1.50 100.0 24 10.00 8.00 1 3 8.70 39.00
T205M12 12 1.75 1100 3 9.00 7.00 10 3 10.40 -

" Alanyakalas nélkul

22
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D/DORMER

Keményfém menetfiiré, 15 fokos horonnyal, metrikus, DIN szabvany
Prémium keményfém menetfird, kimagaslé teljesitményért. Abraziv anyagmindségeknél hasznélatos, ntvényeknél vagy magas szilicium
tartamd aluminiumoknal. 15 fokos horonyemelkedés, zsdkfuratokhoz javasolt. Fényezett kivitel.

TDZ <10 mm TDZ 212 mm

(2] n
= =
pe Z
(@) o
wsc 8 WSC 8\
S I a
M DIN 6H a — | # g — | %
371/376 THL

THL Lsc_| |

- LU Lsc_| | -

§ 2.5xD HM - OAL . OAL a

2(-:3 % 1}§°
€ .

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és elGtolds betd kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatéak

7140 730 7122 31 W25 W20 u27 W21 m17 W25 m19 W14 H12 W10
K5E K2 K88 nN21 N22  N23  N42 N43
29 m21 m17 W54 W48 W35 7125 15
D7 TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
T206M5 " 5 0.80 70.0 16 6.00 490 8 3 430 -
T206Mé6 6 1.00 80.0 19 6.00 490 8 3 5.10 30.00
T206M8 8 1.25 90.0 22 8.00 6.20 9 3 6.90 35.00
T206M10 10 1.50 100.0 24 10.00 8.00 N 3 8.70 39.00
T206M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 3 10.40 -

U Alanyakalds nélkdl
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D/DORMER

Keményfém menetformazo, metrikus, DIN szabvany

Menetformdzd dtmend- és zsékfuratokhoz. Erds, forgdcsnélkiili és pontos menetkészitéshez.A keményfém szerszimanyag magas
folyamatbiztonsdgot és szerszamélettartamot biztosit, lagy és kdzepes szildrdsdgu acélokhoz, kbzepes szildrdsagu savallé acélokhoz és nemvas
fémekhez. TiCN bevonatos.

&
\
|
|
|
|
il
\
DCON MS

U
DIN O il
M 2174 | OHX e
. W
§ § EEED) HM - " AL
C
235 @

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 M11 Mi12 Ma2.1
W60 W68 W68 W68 W60 W45 W44 H36 W30 W26 22 W34 W29 W31
M22 M23 M31 M32 M33 M41 M4.2 N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1

25 P21 29 W25 H23 25 »122 W70 W53 W35 W98 W98 W30 W50
N3.2 N3.3
7150 38
TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
T215M3 " 3 0.50 56.0 10 3.50 2.70 6 4 2.80 -
T215M4" 4 0.70 63.0 13 4.50 3.40 6 5 3.70 -
T215M5" 5 0.80 70.0 16 6.00 4.90 8 5 4.60 -
T215M6 6 1.00 80.0 19 6.00 490 8 5 5.50 30.00
T215M8 8 1.25 90.0 22 8.00 6.20 9 5 7.40 35.00
T215M10 10 1.50 100.0 24 10.00 8.00 n 5 9.30 39.00

U Alanyakalds nélkdl
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_ ANYAGMINOSEG-SPECIFIKUS MENETFUROK

Az Uj anyagmindség-specifikus DIN menetfurdink biztositjdk a kimagasld teljesitményt és folyamat-biztonsagot.
A termékcsaladot két Uj menetfurd kialakitassal bévitettiik a nagy, 1200 N/mm?-t meghaladé szilardsagu acélokhoz és
titanodtvozetekhez.

4 Munkaanyagok
50
45
N 52-54
W@ | 307
O
25
c
AN s1
S i
15 T6mor
keményfém
0 Megoldas
5 N P ) :
T T T \ T T T T T T
0 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400 1500 1600 1700 1800 1900

>

Szakitészilardsag (N/mm?)

26
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_ ANYAGMINOSEG-SPECIFIKUS MENETFUROK

I TULAJDONSAGOK ES ELONYOK

SZINKODOS JELOLES ELKIALAKITAS

o A menetfurd szaran taldlhato gy(irG szine jelzi, milyen (Black, Red, Yellow, Blue Shark)
anyagminGséghez alkalmazanddé a menetfurd, igy ¢ A csavart hornyl menetfurdknal a specialis, novelt
biztositva az egyszer( és gyors szerszamvalasztast. szilardsagu élkialakitas biztositja az élkipattogzassal

szembeni magasabb ellendlloképességet, igy ndvelve
a szerszaméltartamot.

I SZERSZAM-ANYAGMINOSEG

A Shark szérids menetfurok egy kilénleges, minden mds HSS E-PM alapanyagtdl kiilonb6z6 mikroszemcsés porkohaszati
alapanyagbdl késziilnek. Ez a specialis alapanyag biztositja a vagdél verhetetlen stabilitasat és szilardsagat, melynek
kovetkeztében a menetfirdk magasabb hémérsékleten is kivalo teljesitményt és éltartamot képesek elérni.

Egyedi, porkohaszati HSS-E-PM alapanyag Hagyomanyos HSS-E (M35)
a Shark szérias szerszamokhoz alapanyag
(megjegyzés: egyenletesen eloszlatott szemcse-szerkezet)
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ANYAGMINOSEG-SPECIFIKUS MENETFUROK

SZERKEZETI-, ALACSONY SZEN- ES OTVOZOTARTAMU ACELOKHOZ
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w

FELULETKEZELES

A keménykrémozott felileti bevonat és

a megmunkalo él utdkezelése megakaddlyozza
az élratét kialakuldsat az arra hajlamos anyagok
megmunkaldsakor.

FORGACSHORONY GEOMETRIA

ElérhetS egyenes hornyu terelGéles kivitelben
atmen6 furatokhoz valamint csavarthornyu

(40°) kivitelben zsakfuratokhoz. A Sarga

Shark menetfurék specialis élkialakitasanak
koszonhet6en nem keletkezik hosszu forgacs és
ezdltal csokken a forgacshornyok eltomdédésének
kockazata.

MENETTIPUSOK
Metrikus és finom menetes metrikus

TERMEKKODOK
E297, E298, E299, E300

Vé

SARGA SHARK

e FELULETKEZELES

TiAIN bevonat az extra élvédelemért

e FORGACSELVEZETO GEOMETRIA

48 fokos csavart forgacshorony biztositja a forgacs
gyors eltavolitdsat, igy idedlissa teszi 3xD mély
zsakfuratok megmunkalasara.

e ELGEOMETRIA

Az forgdcshorony teljes hosszaban allando
homlokszogl harom rddiuszos élprofilnak
koszonhet6en jobban kezelhet6éek a forgacsolasi
tulajdonsagok és megakadalyozhato

a forgacstorlddas.

e KUPOS KIALAKITAS

A szerszam dolgozd része hordéformaju, melynek
kovetkeztében a hatsé menetek kipattogzasanak
esélye csokken, valamint visszajaraskor

a nyomatékigény csokken.

e SZERSZAMBEFOGO AJANLAS

Ajanlott hosszkompenzaciéval rendelkezé
menetfurd befogd alkalmazasa.

e MENETTIPUSOK

Metrikus

e TERMEKKODOK

E412



i SAVALLO ACELOK

ANYAGMINOSEG-SPECIFIKUS MENETFUROK

o FELULETKEZELES
GG6zben megeresztett vagy Super-B (ZiIAIN+WC/C)
bevonatos kivitelben.

e FORGACSELVEZETO GEOMETRIA
Egyenes hornyu terelGéles kivitel atmend
furatokhoz vagy 40 fokos csavart hornyu kivitel
zsdkfuratokhoz.

e KUPOS KIALAKITAS
A szerszdm dolgozo része hordéformaju, melynek
kovetkeztében a hatsé menetek kipattogzdsanak
esélye csokken, valamint visszajaraskor
a nyomatékigény csokken.

e MENETTIPUSOK
Metrikus, finom menetes metrikus és csémenet
(G/BSP)

e TERMEKKODOK
E238, E239, E240, E241, E383, E384

FELULETKEZELES
Super-B (ZiAIN+WC/C) bevonatos kivitelben.

FORGACSELVEZETO GEOMETRIA

48 fokos csavarthornyu geometria biztositja
a stabil forgacsolast 3xD mélységu furatok
esetében is.

ELGEOMETRIA

Az forgdcshorony teljes hosszaban allando
homlokszogl harom rddiuszos élprofilnak
koszonhet6en jobban biztositva van

a forgacselvezetés és megakadalyozhaté

a forgacstorlodas.

KUPOS KIALAKITAS

A szerszam dolgozd része hordéformaju, melynek
kovetkeztében a hatsé menetek kipattogzdsanak
esélye csokken, valamint visszajaraskor

a nyomatékigény csokken.

SZERSZAMBEFOGO AJANLAS

Ajanlott hosszkompenzaciéval rendelkezé
menetfurd befogd alkalmazasa.
MENETTIPUSOK

Metrikus menet

TERMEKKODOK

E414

29
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OTVOZOTT ACELOK

FELULETKIALAKITAS
Koszorilt vagy TiAIN bevonatos kivitelben.

FORGACSELVEZETO GEOMETRIA
Egyenes hornyu terelGéles kivitel atmend
furatokhoz vagy csavarthornyu (45°) kivitel
zsakfuratokhoz.

KUPOS KIALAKITAS

A szerszdm dolgozd része hordéformaju, melynek
kovetkeztében a hatsé menetek kipattogzdsanak
esélye csokken, valamint visszajaraskor

a nyomatékigény csokken.

ELGEOMETRIA (CSAVARTHORNYU KIVITEL)
Az forgacshorony teljes hosszaban allando
homlokszog(i harom radiuszos élprofilnak
koszonhet6en jobban biztositva van

a forgacselvezetés és megakadalyozhaté

a forgacstorlddas.

SZERSZAMBEFOGO AJANLAS

Ajanlott hosszkompenzaciéval rendelkezé
menetfuré befogd alkalmazasa.
MENETTIPUSOK

Metrikus

TERMEKKODOK

E255, E256, E260, E261
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ANYAGMINOSEG-SPECIFIKUS MENETFUROK

xz
oc
<t
X
wv
Xz
Q
<<
—
(aa]

FELULETKIALAKITAS
TiAIN-Top bevonat kiegészit6 élkezeléssel.

FORGACSELVEZETO GEOMETRIA

Egyenes hornyl terelGéles vagy kis spirdlszog(
csavartél( kialakitas alacsony homlokszoggel

a jobb forgacsképz&dés és a nagyobb élszilardsag
érdekében.

ELGEOMETRIA (CSAVARTHORNYU KIVITEL)
Az forgdcshorony teljes hosszaban allando
homlokszogl harom radiuszos élprofilnak
koszonhet6en jobban biztositva van

a forgacselvezetés és megakadalyozhaté

a forgacstorlddas.

SZERSZAMBEFOGO AJANLAS (JAVASOLT)
Black Shark menetfurdk esetén javasolt

a szinkronizalt (merev) menetkészités, igy
biztosithato a kivant menetmélység elérése
a készilé menet teljes hosszan.

MENETTIPUSOK
Metrikus

TERMEKKODOK
E334, E335
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ANYAGMINOSEG-SPECIFIKUS MENETFUROK

| NEMVAS-FEM ANYAGMINOSEG | CAST IRONS
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e FELULETKIALAKITAS e FELULETKIALAKITAS
Koszorilt vagy Super-B (TIAIN+WC/C) bevonatos G6zben megeresztett vagy TiAIN bevonatos
kialakitas. kialakitas.

e FORGACSELVEZETO GEOMETRIA e FORGACSELVEZETO GEOMETRIA
Egyenes hornyu terelGéles kivitel atmend Az egyeneshornyu kivitel biztositja a kivalo
furatokhoz vagy csavarthornyu (35°) kivitel forgdcsolast roévid forgacsot adé anyagokhoz,
zsdkfuratokhoz. atmend- és zsakfuratokhoz egyarant.

e ELGEOMETRIA (CSAVARTHORNYU KIVITEL) e MENETTiPUSOK
Az forgdcshorony teljes hosszaban allando Metrikus
homloksz6gl harom radiuszos élprofilnak e TERMEKKODOK
koszonhet6en jobban kezelhet8ek a forgacsolasi E201, E252, E390

tulajdonsagok és megakadalyozhatd
a forgdcstorlodas.

e MENETTiIPUSOK
Metrikus

e TERMEKKODOK
E471, E472, E4A73, EA74
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Szerszamanyagok

Szinterelt kobaltos
gyorsacél

Feliiletkezelések

Fényes (bevonat nélkiili)

Megeresztés
gdzatmoszféraban

Feliiletbevonatok

Titan-aluminium-nitrid
bevonatok
(TiAIN és TiAIN-Top)

Super-B bevonat
(TIAIN/WC/C)

Krom-nitrid bevonat
(CrN)

32

HSS-E
PM

Bright

ST

TIAIN

TiAIN Top

Super B

G

M4

ANYAGSPECIFIKUS MENETFUROK — SZERSZAMANYAG-NAVIGATOR

A HSS-E-PM egy porkohdszati kobaltos gyorsacél hordozdanyag. Az ilyen mddon eldéllitott gyorsacél kivalé szivéssaggal és
kdszoriilhetdséggel rendelkezik az egységes és konzisztens szemcsestruktiranak kdszonhetden. A nagy teljesitményl menetfirdk és
szarmardk esetén kiilondsen eldnyds ezen hordozd haszndlata.

A fényes feliilet (bevonat nélkili feliilet) javitja a forgdcsaramldst lagy vagy szinesfém anyagokban, és megdrzi az éles forgdcsoldéleket
abraziv anyagokban.

A g6zatmoszféraban torténd megeresztés erds, kék szinid oxidréteget visz a feliiletre, amely megtartja a hiit6-kend folyadékot, és
megakadalyozza a forgdcs feltapadését a szerszdmra, azaz az éIrdtét-képzddést. A gbzkezelés minden nyers szerszdmra alkalmazhatd, de
fdrokon és menetfirdkon a leghatékonyabb.

A titdn-aluminium-nitrid egy tobbrétegli kerdmiabevonat, amely PVD technoldgidval késziil, és nagy szivéssdggal és oxidacids
stabilitdssal rendelkezik. Ezek a tulajdonsdgai idealissa teszik nagyobb sebességekhez és el6toldsokhoz, és emellett javitja az éltartamot
is. A TIAIN-t fdrdsi, menetfirdsi és mardsi alkalmazasokban haszndljék, és alkalmas lehet hiit6kozeg nélkiili megmunkalashoz. A TiAIN-
Top bevonat ugyanaz, mint a TiAIN, de utélagos bevonési eljardssal a hibak elsimitasa, a forgdcsdramlds javitdsa és az élratétképzddés
csokkentése érdekében.

A Super B egy titdn-aluminium-nitrid + volfrim-karbid + szén bevonat, amely nedves és minimalis kenésii megmunkéléshoz
hasznalhaté firdsi, mardsi és menetfurasi alkalmazasokban. Nagyon hatékony ontttvas, edzett acélok és hdalld szuperdtvozetek esetén.

A forgacsoldszerszdmokhoz hasznalt kemény krom (Cr) kivald kopasalldsdgot biztosit a csokkentett sirldddsi tényezének kdszonhetden.
Kizdrélag lagy és gumiszeri anyagok megmunkéldséhoz tervezték, hogy eldsegitse a forgdcsaramlast, és megakadalyozza, hogy
a munkadarab anyaga a szerszamhoz tapadjon. A kemény krdm ndveli a szerszdm feliileti keménységét, és kiilondsen hatékony lagy
szerkezeti acélokban, rézben és sargarézhen végzett menetfirdshoz.
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DORMER JPRAMET

ZSEE 83@5&00
ELERAETO

A megmunkalas kalkulatorunk segit mérni a koltségmegtakaritasokat a kiilonb6z6 szerszamok és alkalmazasok esetén.
Hasznos, zsebméretii eszkdzt biztositva Onnek. Egyszeriien megbizhato.
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Menetforma (THFT)

Alap szabvény csoport (BSG)
Menet tiirés osztaly (TCTR)
Menetkészitési eljaras
Hasznos hossz (ULDR)

Anyag kéd (BMC)

Menetf(ré letdrés tipus (TCS)
Horony geometria (FDC)
Horony emelkedési szog (FHA)
Forgdsirany

Bevonat

Termék Csalad Kod
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E201 DDORMER

Fehér SHARK egyenes hornyt gépi menetfiird, metrikus, DIN szabvany

Csdkkentett szért, egyenes hornyd menetfurd, zsdk- vagy atmend furatokhoz, rovid forgdcshan téré anyagokhoz: ontvényekhez vagy magas
szildrdsagu nemvas fémekhez. HSS-E-PM alapréteq biztositja a stabil termelést, magas szerszimélettartamot. Géztemperalt feliileti kialakitas
javitja a hithetdséget, csokkenti az anyagtapadas veszélyét.

SHARK

DCON MS

wo
=
[<)]
I
x
TDZ
T‘f
|
|
1,
1

HSS-E - LU - LSC
PM - OAL

cal | =
N
d: El
LSV

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatak

K11 K12 - K21 K22 K23 K31 K3.2 K33 K4l K42 - - -
W15 BN W18 W15 7112 H16 W12 7110 W15 Rk
K5.1  K5.2 - N2.3 N3.2 N4.2
m1/ H13 7110 15 120 H10
TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E201M3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E201M4 4 0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 4 3.30 21.00
E201M5 5 0.80 70.0 13 6.00 490 8 4 4.20 25.00
E201Mé 6 1.00 80.0 15 6.00 490 8 4 5.00 30.00
E201M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 4 6.80 35.00
E201M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 1" 4 8.50 39.00
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Product

E252M8

E252M10
E252M12
E252M14
E252M16
E252M18
E252M20
E252M22
E252M24
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Fehér SHARK egyenes hornyt gépi menetfiird, metrikus, DIN szabvany
Csdkkentett szért, egyenes hornyd menetfurd, zsdk- vagy atmend furatokhoz, rovid forgécshan téré anyagokhoz: dntvényekhez vagy magas
szildrdsagu nemvas fémekhez. HSS-E-PM alapréteq biztositja a stabil termelést, magas szerszdmélettartamot. Géztemperalt feliileti kialakitas
javitja a hiithetdséget, csokkenti az anyagtapadas veszélyét.

SHARK

TDZ

T, |

DCON MS

—

OAL

,_
[ .
O

|

D/DORMER

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és elGtolds betd kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatéak

[_JE]

710

TDZ

10
12
14
16
18
20
22
24

18

N2.3
15

P

(mm)
1.25
1.50
1.75
2.00
2.00
2.50
2.50
2.50
3.00

15

N3.2
7120

712
N4.2
10

OAL

(mm)
90.0
100.0
110.0
110.0
110.0
125.0
140.0
140.0
160.0

16

THL

(mm)
18
20
23
25
25
30
30
34
38

12

DCON MS

(mm)
6.00
7.00
9.00

11.00
12.00
14.00
16.00
18.00
18.00

7110

15

WSC

(mm)
490
5.50
7.00
9.00
9.00

11.00
12.00
14.50
14.50

1

LSC

(mm)

10
12
12

15
17

NOF

B R R R i

PHD

(mm)
6.80
8.50

10.30
12.00
14.00
15.50
17.50
19.50
21.00
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DDORMER

Fehér SHARK tereldéles gépi menetfiird, metrikus, DIN szabvany
Nagy teljesitmény(i TiAIN bevonatos menetfiir zsak- és d&tmend furatokhoz, rovid forgdcshan tor6 anyagokhoz, példdul 6ntvényekhez, nemvas

/ fémekhez. Prémium HSS-E-Pm alapréteg biztositja a teljesitményt és a magas szerszdm élettartamot.
<

SHARK
TDZ <10 mm %) TDZ 212 mm »
= =
5 &
wsc a8 " wsc 8
Y
M DIN 6HX ——— = 5 I —fF fffffffffff —
371/376 A -
Lsc LSC
% % { ; HSS-E OAL " - OAL _
2xD - -
PM
C
2-3 @
q
TiAIN

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatak

H30 22 A W43 35 P28 W38 W29 P24 35 m27 120 »17 ?14

KSE K2 K8 N23 N3.2  N42

W40 W30 723 ¥120 7130 W15

TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E390M3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E390M4 4 0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 4 3.30 21.00
E390M5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 4 4.20 25.00
E390M6 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 4 5.00 30.00
E390M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 4 6.80 35.00
E390M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 1" 4 8.50 39.00
E390M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 4 10.30 -
E390M16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 4 14.00 -
E390M20 20 2.50 140.0 30 16.00 12.00 15 4 17.50 -
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E297 D/DORMER

Sarga SHARK tereldéles gépi menetfiird, metrikus, DIN szabvany
Nagy teljesitményl menetfdré, zsakfuratokhoz alacsony széntartalmu és 6tvozott acélokhoz, nemvas fémekhez. Egyedi HSS-E-PM alapréteg
biztositja a folyamatstabilitast, keménykrémozés noveli a feliileti keménységet, csokkentve az élrétét képz6dés valdszindségét.

SHARK

TDZ <10 mm TDZ =212 mm

DCON MS

|
|
|
|
|
TDZ
|
|
|
i :
DCON MS

N ~
DIN D e
m 371/376 6H i
- LU - Lsc,| . THL LSC_
HSS-E ~ OAL - ) oAl -
§ § 2.5xD o - - - -

2 0@

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és elGtolds betd kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatéak

P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P4.1 N3.1 N3.2 N3.3
W24 2/ 28 W20 18 L4[9 15 ?12 79 W51 H30 15

Ezek a termékek szettben is elérhetek furokkal. Lasd L114

TDZ TP 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E297M3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E297M4 4 0.70 63.0 12 450 3.40 6 3 3.30 21.00
E297M5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
E297Mé6 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
E297M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E297M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
E297M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 3 10.30 -
E297M14 14 2.00 110.0 25 11.00 9.00 12 3 12.00 -
E297M16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 3 14.00 -
E297M18 18 2.50 125.0 30 14.00 11.00 14 3 15.50 -
E297M20 20 2.50 140.0 30 16.00 12.00 15 3 17.50 -
E297M22 22 2.50 140.0 34 18.00 14.50 17 4 19.50 -
E297M24 24 3.00 160.0 38 18.00 14.50 17 4 21.00 -
E297M27 27 3.00 160.0 38 20.00 16.00 19 4 24.00 -
E297M30 30 3.50 180.0 45 22.00 18.00 21 4 26.50 -
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Piros SHARK tereldéles gépi menetfiiré, metrikus, DIN szabvany
Menetftird dtmend furatokhoz, csokkentett vagy erdsitett szarral, kdzepes-magas szilardsdgu acélokhoz. Egyedi HSS-E-PM alapréteg , fényezett
kivitel.

SHARK
Dz =10 mm ® TDZ 2 12 mm °
= =
& =z
3 (e}
wsc 8 8
Y
N a
R =N J;
R Lsc,.| |4 B
- OAL _ . AL i

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatak

M e | OHX
HSS-E
§ § 2.5xD om
B
3.5:5 E@ @
Bright
P2.3 P3.1 P3.2
mi m0 T
Product [
E255M3 3
E255M4 4
E255M5 5
E255M6 6
E255M8 8
E255M10 10
E255M12 12
E255M14 n
E255M16 16
E255M20 2

40

P3.3 P4.1 P4.2 $1.2 S2.1 S3.1 $4.1

m7 19 B »2 4K} v2 v2

TP 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
1.50 100.0 20 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 3 10.30 -
2.00 110.0 25 11.00 9.00 12 3 12.00 -
2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 3 14.00 -
2.50 140.0 30 16.00 12.00 15 4 17.50 -



M4

D/DORMER

Piros SHARK tereldéles gépi menetfiiré, metrikus, DIN szabvany
Nagy teljesitmény(i menetfiiré, dtmend furatokhoz, csokkentett vagy erdsitett szdrral, kdzepes és nagy szildrdsagu acélokhoz. Egyedi HSS-E-PM
alapréteg, TIAIN bevonattal, tovabbi élkiképzéssel biztositja a folyamatstabilitast, kivald teljesitményt és szerszam élettartamot.

SHARK

TDZ

L

LU

TDZ <10 mm

TDZ =212 mm

DCON MS

A A

OAL

i ‘
DCON MS

- OAL

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és elGtolds betd kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatéak
P4.2 P4.3 $1.2

A
DIN
M e | OHX
HSS-E
§ § 2.5xD o
B
355 E@ @
q
TIAIN Top
P2.3 P3.1 P3.2
ny ms 20
Product 1%
E256M3 3
E256M4 4
E256M5 5
E256M6 6
E256M8 8
E256M10 10
E256M12 12
E256M16 16
E256M20 2

P3.3
17

TP

(mm)
0.50
0.70
0.80
1.00
1.25
1.50
1.75
2.00
2.50

P4.1
W15

OAL

(mm)
56.0
63.0
70.0
80.0
90.0
100.0
110.0
110.0
140.0

13

THL

(mm)

12
13
15
18
20
23
25
30

710 73

DCON MS

(mm)
3.50
4.50
6.00
6.00
8.00
10.00
9.00
12.00
16.00

S2.1 S3.1 $4.1

74 73 73
WSC LSC NOF PHD L
(mm) (mm) (mm) (mm)
2.70 6 3 2.50 18.00
3.40 6 3 3.30 21.00
4.90 8 3 4.20 25.00
4.90 8 3 5.00 30.00
6.20 9 3 6.80 35.00
8.00 1 3 8.50 39.00
7.00 10 3 10.30 -
9.00 12 3 14.00 -
12.00 15 4 17.50 -



M4

DDORMER

Fekete SHARK tereldéles gépi menetfiird, metrikus, DIN szabvany
Nagy teljesitmény(i menetfiiré, dtmend furatokhoz, csokkentett vagy erdsitett szdrral, nagy szilérdsagu acélokhoz és titén Gtvozetekhez. Egyedi

-~
HSS-E-PM alapréteg, TiAIN bevonattal, tovabbi élkiképzéssel biztositja a folyamatstabilitast, kivalé teljesitményt és szerszam élettartamot.
SHARK
TDZ <10 mm %) TDZ =212 mm %)
= =
P4 P4
o )
g WSC Q
\
N Ry
M )Rmk 6HX ) ‘ = ?@nnnnnnnnnm ’Hi ’’’’’’’’’ _ LL
< LU Lsc,| | LSCe &
HSS-E _ OAL - - OAL -
| ] 25x0 | "o - - . -
B
3.5-5 Eg @
q
TiAIN Top

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds betd kédja. Az elGtolds tébldzatok az XY oldaltdl taldlhatéak
P3.3 P4.2 P4.3 §1.2 S1.3 S3.1 S3.2 H3.1

m17/ H13 H10 H13 3 B 3 77
1Dz TP 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E334M3 3 0.50 63.0 12 4.50 3.40 6 3 2.50 12.00
E334M4 4 0.70 70.0 17 6.00 4.90 8 3 3.30 17.00
E334M5 5 0.80 80.0 20 6.00 4.90 8 3 4.20 20.00
E334M6 6 1.00 90.0 24 8.00 6.20 9 3 5.00 24.00
E334M8 8 1.25 100.0 32 10.00 8.00 n 3 6.80 32.00
E334M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
E334M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 4 10.30 -
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M4

D/DORMER

Kék SHARK tereldéles, metrikus, gépi menetfiiro , DIN szabvany
Menetfiird dtmend furatokhoz, csokkentett vagy erdsitett szérral, kbzepes szilardsdgu savallé acélokhoz. Egyedi HSS-E-PM alapréteg, tovabbi
élkiképzéssel biztositja a folyamatbiztonsagot. Goztemperalt feliilet javitja a hitést és a forgacselvezetést.

SHARK
TDZ <10 mm %) TDZ =212 mm %)
= =
z Zz
o) o)
wsc 8 g
\
N g
v DIN eH o el — :
371/376 A
DTS Lsc.| . -
HSS-E _ OAL o - OAL -
§§ 250 | "o - - - -

2 0@

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és elGtolds betd kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatéak

P2.3 P3.3 P4.1 P4.2 M1 M12 M21 M22 M31 M32 M33 M4l
78 710 79 m7 11 Pl 10 L] 3 LV Ho m>5

Ezek a termékek szettben is elérhetek furokkal. Lasd L114

TDZ TP 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E240M3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E240M4 4 0.70 63.0 12 450 3.40 6 3 3.30 21.00
E240M5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
E240Mé6 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
E240M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E240M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
E240M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 4 10.30 -
E240M14 14 2.00 110.0 25 11.00 9.00 12 4 12.00 -
E240M16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 4 14.00 -
E240M18 18 2.50 125.0 30 14.00 11.00 14 4 15.50 -
E240M20 20 2.50 140.0 30 16.00 12.00 15 4 17.50 -
E240M22 22 2.50 140.0 34 18.00 14.50 17 4 19.50 -
E240M24 24 3.00 160.0 38 18.00 14.50 17 4 21.00 -
E240M27 27 3.00 160.0 38 20.00 16.00 19 4 24.00 -
E240M30 30 3.50 180.0 45 22.00 18.00 21 4 26.50 -
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E 2 4 1 2/DORMER

Kék SHARK tereldéles gépi menetfiird, metrikus, DIN szabvany

/J/ Nagy teljesitmény(i menetftrd, dtmend furatokhoz, csokkentett vagy erdsitett szérral, kozepes szildrdsagu savalld acélokhoz. Egyedi HSS-E-PM
/ alapréteg, Super-B bevonattal, tovabbi élkiképzéssel biztositja a folyamatstabilitast, kivald teljesitményt és szerszdm élettartamot.
SHARK
TDZ <10 mm %) TDZ =212 mm %)
= =
P4 P4
3 3
WSC a [a]
\
N a
v DIN eH o e — :
371/3176 i
D V. Lsc,| | -
HSS-E _ OAL _ - OAL -
| ] 25x0 | "o - - . -
B
3.5-5 E@ @
¢
Super B

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatak
P2.3 P3.3 P4.1 P4.2 Mi11 M12 M21 M22 M23 M31 M3.2 M33 M4l M4.2

?116 714 711 79 H19 H16 |}V H4 7112 H12 H10 P 6 [ 4F)
1Dz TP 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E241M3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E241M4 4 0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
E241M5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
E241Mé6 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
E241M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E241M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
E241M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 4 10.30 -
E241M14 14 2.00 110.0 25 11.00 9.00 12 4 12.00 -
E241M16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 4 14.00 -
E241M18 18 2.50 125.0 30 14.00 11.00 14 4 15.50 -
E241M20 20 2.50 140.0 30 16.00 12.00 15 4 17.50 -
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E 47 1 /DORMER

Zold SHARK tereldéles gépi menetfird, metrikus, DIN szabvany
Menetfiird dtmend furatokhoz, csokkentett vagy erdsitett szarral,nemvas fémekhez. Egyedi HSS-E-PM alapréteg, polirozott horonykialakités.

SHARK

TDZ <10 mm %) TDZ =212 mm %)
= =
z Zz
3 3
WSC [a} [a
\
N a
v DIN eH o el [ — '
371/376 A
- LU - Lsc,.| |4 -
HSS-E _ OAL o - OAL -
§ § 250 | "o - - - -

2 0@

Bright

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és elGtolds betd kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatéak
P1.2 P1.3 P2.1 N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1

»23 V24 7116 H16 H12 3 W31 W28 W20 W51 W30 P15 W25
TDZ TP 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E471M3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 2 2.50 18.00
E471M4 4 0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 2 3.30 21.00
E471M5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 2 4.20 25.00
E471Mé6 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
E471M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E471M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
E471M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 3 10.30 -
E471M16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 4 14.00 -
E471M20 20 2.50 140.0 30 16.00 12.00 15 4 17.50 -
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E 47 2 2/DORMER

Zold SHARK tereldéles gépi menetfurd, metrikus, DIN szabvany

= Nagy teljesitmény(i menetftird, dtmeng furatokhoz, csokkentett vagy erdsitett szarral, nemvas fémekhez. Egyedi HSS-E-PM alapréteg, Super-B
/ bevonattal biztositja a folyamatstabilitast, kivald teljesitményt és szerszam élettartamot.
SHARK
TDZ <10 mm %) TDZ =212 mm %)
= =
P4 P4
3 3
WSC a [a]
\
N a
v DIN eH o ey [ — '
371/3176 i
D V. Lsc,| | -
HSS-E _ OAL _ - OAL -
| ] 25x0 | "o - - . -
B
3.5-5 E@ @
¢
Super B

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatak

P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N4.1
P34 »138 740 729 P24 #135 P26 18 H 46 m4 H30 P76 W45 7130

1Dz TP 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E472M3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 2 2.50 18.00
E472M4 4 0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 2 3.30 21.00
E472M5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 2 4.20 25.00
E472Mé6 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
E472M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E472M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
E472M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 3 10.30 -
E472M16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 4 14.00 -
E472M20 20 2.50 140.0 30 16.00 12.00 15 4 17.50 -

46



44

D/DORMER
Sarga SHARK 40 fokos csavart hornyu gépi menetfiird, metrikus, DIN szabvany
‘ Nagy teljesitményd menetfird, zsakfuratokhoz alacsony széntartalma és 6tvozott acélokhoz, titdn dtvozetekhez. Eqyedi HSS-E-PM alapréteg
/ biztositja a folyamatstabilitast, keménykrémozés noveli a feliileti keménységet, csokkentve az élrétét képz6dés valdszindségét.
-
=
— SHARK
TDZ <10 mm TDZ 212 mm %)
=
8
WscC o
o
N N
DIN o o N =
M| smpe | CH
THL
U THL, Lsc | |
HSS-E ~
2xD o . OAL . . AL

c % A
2-3 40°

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és elGtolds betd kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatéak

P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P4.1 N3.1 N3.2 N3.3
23 25 H26 W19 m17 15 W14 11 4k} W48 28 ?14

Ezek a termékek szettben is elérhetek furokkal. Lasd L114

TDZ TP 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E298M3 3 0.50 56.0 6 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E298M4 4 0.70 63.0 7 450 3.40 6 3 3.30 21.00
E298M5 5 0.80 70.0 8 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
E298M6 6 1.00 80.0 10 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
E298M8 8 1.25 90.0 12 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E298M10 10 1.50 100.0 15 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
E298M12 12 1.75 110.0 16 9.00 7.00 10 3 10.30 -
E298M14 14 2.00 110.0 20 11.00 9.00 12 3 12.00 -
E298M16 16 2.00 110.0 20 12.00 9.00 12 4 14.00 -
E298M18 18 2.50 125.0 25 14.00 11.00 14 4 15.50 -
E298M20 20 2.50 140.0 25 16.00 12.00 15 4 17.50 -
E298M22 22 2.50 140.0 25 18.00 14.50 17 4 19.50 -
E298M24 24 3.00 160.0 30 18.00 14.50 17 4 21.00 -
E298M27 27 3.00 160.0 30 20.00 16.00 19 4 24.00 -
E298M30 30 3.50 160.0 36 22.00 18.00 21 4 26.50 -
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E412 D/DORMER

Sarga SHARK 48 fokos csavart hornyu, gépi menetfiiré, metrikus, DIN szabvany
Nagy teljesitményd, gyors horonyemelkedés(i menetfir6, mély zsakfuratokhoz, kozepes szildrdséga acélokhoz. Egyedi HSS-E-PM alapréteg TiAIN

/ bevonattal, tovabbi élkiképzéssel biztositja a teljesitményt magas szerszdmélettartam mellett. Kipozott horonyhdt javitja a forgdcselvezetést és
csokkenti a nyomatékigényt kihtizéskor. Szinkron menetfirashoz javasolt.

SHARK
TDZ <10 mm TDZ 212 mm g
zZ
WSC 8
a
N N
oIN : : e — 3
v e | M
THL
LU THL Lsc_ | |.
HSS-E ~
i} 3xD PM - OAL - - OAL

c % A
2-3 48°

‘ I
@
TiAIN Top

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 M11 Mi12 Ma2.1

W46 M52 W54 W40 M35 31 W24 m19 W16 W14 W12 7119 116 717
M2.2 M3.1 M3.2 mM3.3 M4.1 N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1
P14 ?12 710 719 P16 P16 ?112 78 P54 »148 »135 7160
TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E412M3 3 0.50 56.0 6 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E412M4 4 0.70 63.0 7 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
E412M5 5 0.80 70.0 8 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
E412M6 6 1.00 80.0 10 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
E412M8 8 1.25 90.0 13 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E412M10 10 1.50 100.0 15 10.00 8.00 1l 3 8.50 39.00
E412M12 12 1.75 110.0 18 9.00 7.00 10 3 10.30 -
E412M14 14 2.00 110.0 20 11.00 9.00 12 3 12.00 -
E412M16 16 2.00 110.0 20 12.00 9.00 12 4 14.00 -
E412M20 20 2.50 140.0 25 16.00 12.00 15 4 17.50 -
E412M22 22 2.50 140.0 25 18.00 14.50 17 4 19.50 -
E412M24 24 3.00 160.0 30 18.00 14.50 17 4 21.00 -
E412M27 27 3.00 160.0 30 20.00 16.00 19 4 24.00 -
E412M30 30 3.50 180.0 36 22.00 18.00 21 4 26.50 -
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Piros SHARK 45 fokos csavart hornyti gépi menetfiird, metrikus, DIN szabvany
Menetftird 4&tmend furatokhoz, csokkentett vagy erdsitett szarral, magas szildrdségud acélokhoz. Egyedi HSS-E-PM alapréteg, tovabbi élkiképzéssel
biztositja a folyamathiztonsagot. Fényezett kivitel.

SHARK

TDZ

TDZ <10 mm

A A

OAL

TDZ =212 mm

D/DORMER

WSC

OAL

RN —
THL

LSC

i =t
DCON MS

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és elGtolds betd kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatéak
S4.1

M e | OHX
HSS-E
i} 2.5xD o
c % A
2-3 45°
®
Bright
P2.3 P3.1 P3.2
m0 T n’
Product 1%
E260M3 3
E260M4 4
E260M5 5
E260M6 6
E260M8 8
E260M10 10
E260M12 12
E260M14 1
E260M16 16
E260M20 2

P3.3
W6

TP

(mm)
0.50
0.70
0.80
1.00
1.25
1.50
1.75
2.00
2.00
2.50

P4.1

5

OAL

(mm)
56.0
63.0
70.0
80.0
90.0
100.0
110.0
110.0
110.0
140.0

P4.2 $1.2 S2.1
W4 »2 73
THL DCON MS
(mm) (mm)
6 3.50
7 450
8 6.00
10 6.00
12 8.00
15 10.00
16 9.00
20 11.00
20 12.00
25 16.00

S3.1
2

WSC

(mm)
2.70
3.40
490
4.90
6.20
8.00
7.00
9.00
9.00

12.00

4P

NOF

B A W W W W W W ww

PHD

(mm)
2.50
3.30
4.20
5.00
6.80
8.50

10.30
12.00
14.00
17.50

LU

(mm)
18.00
21.00
25.00
30.00
35.00
39.00
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E261 D/DORMER

Piros SHARK 45 fokos csavart hornyu, gépi menetfiro, metrikus, DIN szabvany

Nagy teljesitmény(i menetfird, zsékfuratokhoz, kdzepes és magas szilardsdgu acélokhoz. Egyedi HSS-E-PM alapréteg TiAIN bevonattal,
tovabbi élkiképzéssel biztositja a teljesitményt magas szerszimélettartam mellett. Kipozott horonyhdt javitja a forgdcselvezetést és csokkenti
a nyomatékigényt kihtizaskor.

SHARK
TDZ <10 mm TDZ =212 mm g
p4
WSC 8
o
N N
DIN o B o~ =)
M| s | OHX
THL
LU THL Lsc | |,
HSS-E ~
D 2s | RSN B OAL _ . OAL
c % A
2-3 45°
q
®
TiAIN Top
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatak
P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 $1.2 S2.1 S3.1 S$4.1
26 W24 H19 H16 m4 H12 79 »2 73 v2 v2
TDZ TP O0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E261M3 3 0.50 56.0 6 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E261M4 4 0.70 63.0 7 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
E261M5 5 0.80 70.0 8 6.00 4.90 8 3 420 25.00
E261Mé6 6 1.00 80.0 10 6.00 490 8 3 5.00 30.00
E261M8 8 1.25 90.0 12 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E261M10 10 1.50 100.0 15 10.00 8.00 n 3 8.50 39.00
E261M12 12 1.75 110.0 16 9.00 7.00 10 3 1030 -
E261M16 16 2.00 110.0 20 12.00 9.00 12 4 14.00 -
E261M20 20 2.50 140.0 25 16.00 12.00 15 4 17.50 -
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M4

D/DORMER

Fekete SHARK 15 fokos csavart hornyti gépi menetfiiré, metrikus, DIN szabvany
Nagy teljesitmény( menetfurd, zsékfuratokhoz magas szilérdsédga acélokhoz és titan-otvozetekhez. A 15 fokos horony megemeli a forgécsot,
javitja a vezetését, de nem gyengiti a vagdélt. Eqyedi HSS-E-PM alapréteg TiAIN bevonattal.

SHARK
TDZ <10 mm TDZ =212 mm g
z
o
[&]
o
DIN R
M 2 DORMER 6HX =
<THL
LU
HSS-E ~
s | RS - oAL _ . oAL ~

c % A
2-3 15°

‘ I
@
TiAIN Top

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és elGtolds betd kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatéak
P3.3 P4.2 P4.3 S1.2 S1.3 S3.1 S3.2 H3.1

H16 H12 P H12 m7 W4 |V 76
TDZ TP 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E335M3 3 0.50 63.0 12 4.50 3.40 6 3 2.50 12.00
E335M4 4 0.70 70.0 13 6.00 4.90 8 3 3.30 13.00
E335M5 5 0.80 80.0 15 6.00 490 8 3 4.20 15.00
E335M6 6 1.00 90.0 18 8.00 6.20 9 3 5.00 18.00
E335M8 8 1.25 100.0 20 10.00 8.00 n 3 6.80 20.00
E335M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
E335M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 4 10.30 -



M4

D/DORMER

Kék SHARK 40 fokos csavart hornyu gépi menetfiird, metrikus, DIN szabvany
Isakfurat képzéshez, erdsitett vagy csokkentett szarral, kozepes szildrdsagu savallé acélokhoz. Egyedi HSS-E-PM alapréteg, tovabbi élkiképzéssel
biztositja a folyamathiztonsdgot. G6ztemperdlt feliilet javitja a hiitést és a forgécselvezetést.

SHARK
TDZ <10 mm TDZ =212 mm g
4
WSC 8
o
N N
DIN o 8 N~ =
M e | OH
THL
" THL tsc | |
HSS-E -
D 2s | RSN B OAL _ . OAL

2(-:3 % 4}6°
¢ -

ST

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatak

P2.3 P3.3 P4.1 P4.2 M1i1 M12 M21 M22 M31 M32 M33 MAl
n7 79 78 m7 10 M3 P m7 7 mo LB m4

Ezek a termékek szettben is elérhetek furokkal. Lasd L114

TDZ TP 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E238M3 3 0.50 56.0 6 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E238M4 4 0.70 63.0 7 450 3.40 6 3 3.30 21.00
E238M5 5 0.80 70.0 8 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
E238M6 6 1.00 80.0 10 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
E238M8 8 1.25 90.0 12 8.00 6.20 9 3 6.80 33.00
E238M10 10 1.50 100.0 15 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
E238M12 12 1.75 110.0 16 9.00 7.00 10 4 10.30 -
E238M14 14 2.00 110.0 20 11.00 9.00 12 4 12.00 -
E238M16 16 2.00 110.0 20 12.00 9.00 12 4 14.00 -
E238M18 18 2.50 125.0 25 14.00 11.00 14 4 15.50 -
E238M20 20 2.50 140.0 25 16.00 12.00 15 4 17.50 -
E238M22 22 2.50 140.0 25 18.00 14.50 17 4 19.80 -
E238M24 24 3.00 160.0 30 18.00 14.50 17 4 21.00 -
E238M27 27 3.00 160.0 30 20.00 16.00 19 4 24.00 -
E238M30 30 3.50 180.0 36 22.00 18.00 21 4 26.50 -
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D/DORMER

Kék SHARK 40 fokos csavart hornyu, gépi menetfiird,metrikus, DIN szabvany
Nagy teljesitmény(i menetfaré, zsakfuratokhoz, kdzepes szilardsagu savallé acélokhoz. Egyedi HSS-E-PM alapréteg Super-B bevonattal, kimagaslé
teljesitményt biztosit magas szerszamélettartam mellett. Kipozott horonyhdt javitja a forgécselvezetést és csokkenti a nyomatékigényt

kihdzaskor.
SHARK
TDZ <10 mm TDZ 212 mm g
pd
WSC 8
a
N N
DIN B B e e =
m e | M
THL
U THL Lsc. | |-
HSS-E ~
D 2s | RSN . OAL _ . OAL
C % A
2-3 40°
4
®
Super B
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és elGtolds betd kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatéak
P2.3 P3.3 P4.1 P4.2 M1.1 M1.2 M2.1 M2.2 M2.3 M3.1 M3.2 M3.3 M4.1 M4.2
Z15 713 7110 78 W18 W15 W16 W13 711 Hn |9 K B 4
TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E239M3 3 0.50 56.0 6 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E239M4 4 0.70 63.0 7 450 3.40 6 3 330 21.00
E239M5 5 0.80 70.0 8 6.00 490 8 3 4.20 25.00
E239M6 6 1.00 80.0 10 6.00 490 8 3 5.00 30.00
E239M8 8 1.25 90.0 12 8.00 6.20 9 3 6.80 33.00
E239M10 10 1.50 100.0 15 10.00 8.00 N 3 8.50 39.00
E239M12 12 1.75 110.0 16 9.00 7.00 10 4 10.30 -
E239M14 14 2.00 110.0 20 11.00 9.00 12 4 12.00 -
E239M16 16 2.00 110.0 20 12.00 9.00 12 4 14.00 -
E239M20 20 2.50 140.0 25 16.00 12.00 15 4 17.50 -
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E 4 1 4 2/DORMER

Kék SHARK 48 fokos csavart hornyu, gépi menetfiiré, metrikus, DIN szabvany

Nagy teljesitménydi, gyors horonyemelkedésii menetfird, mély zsdkfuratokhoz, savallé acélokhoz. Egyedi HSS-E-PM alapréteg Super-B
/ bevonattal, tovabbi élkiképzéssel biztositja a teljesitményt magas szerszdmélettartam mellett. Kipozott horonyhdt javitja a forgdcselvezetést és

csokkenti a nyomatékigényt kihtizéskor. Szinkron menetfirashoz javasolt.

SHARK
TDZ <10 mm TDZ 212 mm g
zZ
WSC 8
a
N N
oIN : : e — 3
v e | M
THL
LU THL Lsc_ | |.
HSS-E ~
i} 3xD PM - OAL - - OAL

c % A
2-3 48°

' I
@
Super B

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatak
P2.2 P2.3 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 Mi11 M12 M21 M22 M23 M31 M3.2 M33

7132 728 Z15 713 7 7110 W22 m19 W20 H16 W13 W14 H12 BN
M4.1 M4.2
K] 7
TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E414M3 3 0.50 56.0 6 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E414M4 4 0.70 63.0 7 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
E414M5 5 0.80 70.0 8 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
E414M6 6 1.00 80.0 10 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
E414M8 8 1.25 90.0 13 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E414M10 10 1.50 100.0 15 10.00 8.00 1l 3 8.50 39.00
E414M12 12 1.75 110.0 18 9.00 7.00 10 3 10.30 -
E414M14 14 2.00 110.0 20 11.00 9.00 12 3 12.00 -
E414M16 16 2.00 110.0 20 12.00 9.00 12 4 14.00 -
E414M20 20 2.50 140.0 25 16.00 12.00 15 4 17.50 -
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E473 D/DORMER

Zold SHARK 35 fokos csavart hornyii gépi menetfiird, metrikus, DIN szabvany
Isakfurat képzéshez, erdsitett vagy csokkentett szdrral, nemvas fémekhez. Egyedi HSS-E-PM alapréteg, polirozott horonnyal.

SHARK
TDZ <10 mm %) TDZ 212 mm %)
= =
4 4
WSC 8 WSC 8
a a
N N N
DIN o8 =11 = | b I P — =3
M 6H
371/376
— Lo el THL Lsc,| |
D 2s | RSN OAL . AL

c % A
2-3 35°

®
Bright
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és elGtolds betd kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatéak
P1.2 P1.3 P2.1 N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1

»122 »23 115 m15 H11 m7 H29 m2/ H19 W48 W28 14 W24
TDZ TP 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E473M3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 2 2.50 18.00
E473M4 4 0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 2 3.30 21.00
E473M5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 2 4.20 25.00
E473M6 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 2 5.00 30.00
E473M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 2 6.80 35.00
E473M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 1 2 8.50 39.00
E473M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 3 10.30 -
E473M16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 3 14.00 -
E473M20 20 2.50 140.0 30 16.00 12.00 15 3 17.50 -
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Zold SHARK 35 fokos csavart hornyu, gépi menetfiro, metrikus, DIN szabvany
Nagy teljesitmény(i menetfir6, zsdkfuratokhoz, erdsitett vagy csokkentett szdrral, nemvas fémekhez. Egyedi HSS-E-PM alapréteg Super-B
bevonattal, kimagaslé teljesitményt biztosit magas szerszdmélettartam mellett.

SHARK
TDZ <10 mm

WSC

DCON MS

TDZ

s e ) —
i — j[ I‘

LU LSC

M

OAL

TDZ =212 mm

D/DORMER

WSC

OAL

NSNS —
THL

‘ L
DCON MS

LSC

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatak

N2.2
W40

E474
N
=
DIN
M e | OH
HSS-E
%} 250 | oo
c % A
2-3 35°
4
®
Super B
P1.1 P12 P13
v3 36 738
Product [
E474M3 3
E474M4 4
E474M5 5
E474M6 6
E474M8 8
E474M10 10
E474M12 12
E474M16 16
E474M20 20

56

P2.1 P2.2 N1.1 N1.2 N1.3
w27 22 »33 P24 7

TP OAL THL DCON MS
(mm) (mm) (mm) (mm)
0.50 56.0 9 3.50
0.70 63.0 12 4.50
0.80 70.0 13 6.00
1.00 80.0 15 6.00
1.25 90.0 18 8.00
1.50 100.0 20 10.00
1.75 110.0 23 9.00
2.00 110.0 25 12.00
2.50 140.0 30 16.00

N2.1
mu

WSC

(mm)
2.70
3.40
4.90
4.90
6.20
8.00
7.00
9.00

12.00

LSC

(mm)

N2.3
m28

NOF

w W W NN N NN

N3.1
w72

N3.2 N4.1
W43 7128
PHD ]
(mm) (mm)
2.50 18.00
3.30 21.00
4.20 25.00
5.00 30.00
6.80 35.00
8.50 39.00
10.30 -
14.00 -
17.50 -



44

Sarga SHARK tereldéles gépi menetfiird, metrikus finom, DIN szabvany
Nagy teljesitményl menetfdré, zsakfuratokhoz alacsony széntartalmu és 6tvozott acélokhoz, nemvas fémekhez. Egyedi HSS-E-PM alapréteg

biztositja a folyamatstabilitast, keménykrémozés noveli a feliileti keménységet, csokkentve az élrétét képz6dés valdszindségét.

SHARK

OAL

D/DORMER

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és elGtolds betd kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatéak

DIN
MF 374 6H
] 2.5xD H::/]E
B
3.5-5 E@ @
{
1
P1.1 P1.2 P1.3
W24 u2/ W28
Product 1L
E299M4X.5 4
E299M5X.5 5
E299M6X.75 6
E299M8X.75 8
E299M8X1.0 8
E299M10X.75 10
E299M10X1.0 10
E299M10X1.25 10
E299M12X1.0 12
E299M12X1.25 12
E299M12X1.5 12
E299M14X1.0 14
E299M14X1.25 14
E299M14X1.5 14
E299M16X1.0 16
E299M16X1.5 16
E299M18X1.0 18
E299M18X1.5 18
E299M20X1.5 20
E299M22X1.5 22
E299M24X1.5 24
E299M24X2.0 24
E299M27X2.0 27
E299M30X2.0 30

P2.1
20

TP

(mm)
0.50
0.50
0.75
0.75
1.00
0.75
1.00
1.25
1.00
1.25
1.50
1.00
1.25
1.50
1.00
1.50
1.00
1.50
1.50
1.50
1.50
2.00
2.00
2.00

P2.2
18

P2.3
P16

OAL

(mm)
63.0
70.0
80.0
80.0
90.0
90.0
90.0
100.0
100.0
100.0
110.0
100.0
100.0
100.0
100.0
100.0
110.0
110.0
125.0
125.0
140.0
140.0
140.0
150.0

P3.1
W15

THL

(mm)
12
13
15
15
18
20

P3.2
712

DCON MS

(mm)
2.80
3.50
4.50
6.00
6.00
7.00
7.00
7.00
9.00
9.00
9.00
11.00
11.00
11.00
12.00
12.00
14.00
14.00
16.00
18.00
18.00
18.00
20.00
22.00

P4.1

79

N3.1
m51

WSC

(mm)
2.10
2.70
3.40
4.90
4.90
5.50
5.50
5.50
7.00
7.00
7.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00

11.00
11.00
12.00
14.50
14.50
14.50
16.00
18.00

N3.2
m30

N3.3
15

NOF

B S PAS A DDAPAEPAEDDSREPEDEDDREPREDREWWWW W WWW

PHD

(mm)
3.50
4.50
5.30
7.30
7.00
9.30
9.00
8.80
11.00
10.80
10.50
13.00
12.80
12.50
15.00
14.50
17.00
16.50
18.50
20.50
22.50
22.00
25.00
28.00
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M4

D/DORMER

Kék SHARK tereldéles gépi menetfiird, metrikus-finom, DIN szabvany
Menetftird dtmend furatokhoz, csokkentett vagy erdsitett szérral, kbzepes szilardsgu savallé acélokhoz. Egyedi HSS-E-PM alapréteg, tovabbi
élkiképzéssel biztositja a folyamatbiztonsagot. Goztemperalt feliilet javitja a hitést és a forgacselvezetést.

SHARK
MF gﬂ 6H e —
g g 2.5xD |-IIEIEI-IE - OAL .

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatak
P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 Mi1 M12 M21 M22 M23 M31 M3.2

78 715 712 7110 79 77 6 H11 P H10 L] 77 L] m7
M3.3 M4.1 M4.2
6 5 4
1DZ TP OAL THL DCON MS WSsC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E384M6X.75 6 0.75 80.0 15 4.50 3.40 6 3 5.30
E384M8X1.0 8 1.00 90.0 18 6.00 4.90 8 3 7.00
E384M10X1.0 10 1.00 90.0 20 7.00 5.50 8 3 9.00
E384M10X1.25 10 1.25 100.0 20 7.00 5.50 8 3 8.80
E384M12X1.0 12 1.00 100.0 21 9.00 7.00 10 4 11.00
E384M12X1.25 12 1.25 100.0 21 9.00 7.00 10 4 10.80
E384M12X1.5 12 1.50 100.0 21 9.00 7.00 10 4 10.50
E384M14X1.5 14 1.50 100.0 21 11.00 9.00 12 4 12.50
E384M16X1.5 16 1.50 100.0 21 12.00 9.00 12 5 14.50
E384M18X1.5 18 1.50 110.0 24 14.00 11.00 14 5 16.50
E384M20X1.5 20 1.50 125.0 24 16.00 12.00 15 5 18.50
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Sarga SHARK 40 fokos csavart hornyu, gépi menetfiird,metrikus finom, DIN szabvany
Nagy teljesitményd menetfird, zsakfuratokhoz alacsony széntartalma és 6tvozott acélokhoz, titdn dtvozetekhez. Eqyedi HSS-E-PM alapréteg

s
\;: SHARK
DIN
MF 374 6H
HSS-E
i; 2xD PM
c % A
2-3 40°
1
G
Cr

P1.1 P1.2

23

Product

E300M4X.5
E300M5X.5
E300M6X.75
E300M8X.75
E300M8X1.0
E300M10X.75
E300M10X1.0
E300M10X1.25
E300M12X1.0
E300M12X1.25
E300M12X1.5
E300M14X1.0
E300M14X1.25
E300M14X1.5
E300M16X1.0
E300M16X1.5
E300M18X1.0
E300M18X1.5
E300M20X1.5
E300M22X1.5
E300M24X1.5
E300M24X2.0
E300M27X2.0
E300M30X2.0

25

TDZ

THL

OAL

‘ I
DCON MS

biztositja a folyamatstabilitast, keménykrémozés noveli a feliileti keménységet, csokkentve az élrétét képz6dés valdszindségét.

D/DORMER

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és elGtolds betd kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatéak
P3.2 P4.1

P1.3 P2.1 P2.2
H26 |19 17

TDZ TP
(mm)
4 0.50
5 0.50
6 0.75
8 0.75
8 1.00
10 0.75
10 1.00
10 1.25
12 1.00
12 1.25
12 1.50
14 1.00
14 1.25
14 1.50
16 1.00
16 1.50
18 1.00
18 1.50
20 1.50
22 1.50
24 1.50
24 2.00
27 2.00
30 2.00

P2.3
15

OAL

(mm)
63.0
70.0
80.0
80.0
90.0
90.0
90.0
100.0
100.0
100.0
100.0
100.0
100.0
100.0
100.0
100.0
110.0
110.0
125.0
125.0
140.0
140.0
140.0
150.0

P3.1
4

THL

(mm)
6.5
75
10
13
13
13

11

DCON MS

(mm)
2.80
3.50
4.50
6.00
6.00
7.00
7.00
7.00
9.00
9.00
9.00
11.00
11.00
11.00
12.00
12.00
14.00
14.00
16.00
18.00
18.00
18.00
20.00
22.00

4k}

N3.1
W48

WSC

(mm)
2.10
2.70
3.40
4.90
4.90
5.50
5.50
5.50
7.00
7.00
7.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00

11.00
11.00
12.00
14.50
14.50
14.50
16.00
18.00

N3.2
W28

N3.3
14

NOF

Ui UL LT LTI LT LT LR R PR PAS PR PAWWWWWWWW

PHD

(mm)
3.50
4.50
5.30
7.30
7.00
9.30
9.00
8.80
11.00
10.80
10.50
13.00
12.80
12.50
15.00
14.50
17.00
16.50
18.50
20.50
22.50
22.00
25.00
28.00
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M4

D/DORMER

Kék SHARK 40 fokos csavart hornyu finom-metrikus gépi menetfiiré , DIN szabvany
Isakfurat képzéshez, erdsitett vagy csokkentett szarral, kozepes szildrdsagu savallé acélokhoz. Egyedi HSS-E-PM alapréteg, tovabbi élkiképzéssel
biztositja a folyamathiztonsdgot. G6ztemperdlt feliilet javitja a hiitést és a forgécselvezetést.

SHARK
()
=
4
WSC 8
a
N
N N E— )
MF DIN 6H F L
374
THL tsc | |
HsS-E
i} 2xD PM - OAL

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatak
P2.3 P3.3 P4.1 P4.2 Mi11 M12 M21 M22 M31 M32 M33 M4l

77 719 78 77 H10 3 L B m7 u7 W6 B W4

TDZ TP 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD

Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E383M6X.75 6 0.75 80.0 10 450 3.40 6 3 5.30
E383M8X1.0 8 1.00 90.0 13 6.00 4.90 8 3 7.00
E383M10X1.0 10 1.00 90.0 12 7.00 5.50 8 3 9.00
E383M10X1.25 10 1.25 100.0 15 7.00 5.50 8 3 8.80
E383M12X1.0 12 1.00 100.0 13 9.00 7.00 10 4 11.00
E383M12X1.25 12 1.25 100.0 13 9.00 7.00 10 4 10.80
E383M12X1.5 12 1.50 100.0 13 9.00 7.00 10 4 10.50
E383M14X1.5 14 1.50 100.0 21 11.00 9.00 12 4 12.50
E383M16X1.5 16 1.50 100.0 21 12.00 9.00 12 5 14.50
E383M18X1.5 18 1.50 110.0 24 14.00 11.00 14 5 16.50
E383M20X1.5 20 1.50 125.0 24 16.00 12.00 15 5 18.50
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M4

D/DORMER

Kék SHARK 40 fokos csavart hornyu gépi menetfird, G(BSP), DIN szabvany
Isakfurat képzéshez, erdsitett vagy csokkentett szarral, kozepes szildrdsagu savallé acélokhoz. Egyedi HSS-E-PM alapréteg, tovabbi élkiképzéssel
biztositja a folyamathiztonsdgot. G6ztemperdlt feliilet javitja a hiitést és a forgécselvezetést.

SHARK
(2]
=
wsc 5
18]
o
N "
DIN = SEOSSONS 1
G 5156 Normal = I 0y
<THL _ _Lsc
HSS-E o . B
i)ﬁ 2xD oM B OAL .
c % A
2-3 40°
®
ST
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és elGtolds betd kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatéak
P2.3 P3.3 P4.1 P4.2 M1.1 M1.2 M2.1 M2.2 M3.1 M3.2 M3.3 M4.1
78 7110 79 77 H10 3 L B m7 u7 9 B W4
TDZ TPI D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E3821/8 18 28 9.730 90.0 12 7.00 5.50 8 3 8.80
E3821/4 1/4 19 13.160 100.0 15 11.00 9.00 12 4 11.80
E3823/8 3/8 19 16.660 100.0 15 12.00 9.00 12 4 15.25
E3821/2 12 14 20.960 125.0 24 16.00 12.00 15 4 19.00
E3823/4 3/4 14 26.440 140.0 20 20.00 16.00 19 4 24.50
E3821 1" n 33.250 160.0 24 25.00 20.00 23 4 30.75
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HSS KEZI ES GEPI MENETFUROK




Szerszamanyagok

Gyorsacél

Szinterelt kobaltos
gyorsacél

Feliiletkezelések

Fényes (bevonat nélkiili)

Fényes és gozben
megeresztett kombinacidja

Megeresztés
gézatmoszféraban

Feliilethevonatok

Titan-nitrid
(TiN)

HSS

HSS-E
PM

Bright
Bright ST

ST

TiN

M4

HSS KEZI ES GEPI MENETFUROK — SZERSZAMANYAG-NAVIGATOR

Kozepesen 6tvozott, gyorsacél jo megmunkalhatdsaggal és teljesitménnyel. A HSS nagy keménységil, szivossagu és kopasallésagu, és ezek
alkalmazasok széles korében teszik vonzd vélasztassa, példaul furok és menetfirok esetén.

A HSS-E-PM egy porkohdszati kobaltos gyorsacél hordozdanyag. Az ilyen médon elddllitott gyorsacél kivald szivéssaggal és
kdszoriilhetdséggel rendelkezik az egységes és konzisztens szemcsestruktdranak kdszénhetden. A nagy teljesitményd menetfirck és
szarmardk esetén kiilondsen el6nyds ezen hordoz6 hasznélata.

A fényes feliilet (bevonat nélkiili felilet) javitja a forgacsdramldst 1&gy vagy szinesfém anyagokban, és megérzi az éles forgécsoldéleket
abraziv anyagokban.

A fényes és a gézben megeresztett feliilet kombindcidja hatékony lehet, mivel a porézusabb kék feliilet megtartja és a furatba hizza
a hiit6-kend folyadékot, mikdzben a fényes feliilet segit a forgdcselvezetésben. Ez a kombindcid a fényes feliilet megeresztést kovetd
kikoszoriilésével érhetd el.

A gbzatmoszférdban torténd megeresztés erds, kék szind oxidréteget visz a feliiletre, amely megtartja a hité-kend folyadékot, és
megakadélyozza a forgacs feltapadasét a szerszdmra, azaz az éIrdtét-képz6dést. A gbzkezelés minden nyers szerszdmra alkalmazhato,
de furdkon és menetftrékon a leghatékonyabb.

Atitdn-nitrid egy aranyszin(i kerdmiabevonat, amelyet fizikai g6z6léssel (PVD) visznek fel a feliiletre. A nagy szilardsdg és a kis strlddas
jelentdsen hosszabb éltartamot vagy nagyobb forgacsoldsi teljesitményt biztosit bevonat nélkiili szerszdmokhoz képest. A TiN-
bevonatokat féleg farékon és menetfirokon hasznaljak.
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Menetforma (THFT) M M M M M M M M M M M M M

. DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN 150 1SO 1SO DIN 150 150
Alap szabvany csoport (BSG) 352 352 352 371 376 371 376 529 529 529 357 2283 2283
Menet tiirés osztaly (TCTR) 6H 6HX 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H
Menetkészitesi eljards TV Ve Ve Ve U (el (e U e U S (e
Hasznos hossz (ULDR) 15xD  15xD  15xD  15xD  15xD = 15xD  15xD  15xD  15xD  1.5xD 2xD 15xD  15xD
Anyag kéd (BMC) Hss  HssE  Hss  MSSE . HSSEHSSE HSSE hss  mss  Hss  Hsse  HSSE L HSSE

C & & C C S5 C C
3 5 23 23 150 2-3 2-3

woinos B B B B B B B B B B B ® 8§

Horony emelkedési szog (FHA)

Menetf(ré letdrés tipus (TCS) 23

Db @ €& D b E D& & & G

Bright Bright Bright Bright Bright Bright Bright TN Bright Bright TiN

Forgdsirany CR:

®
Bevonat g‘

Bright

Huités tipus (CXSC)

| ' I gy ‘ | ,j

Termék Csalad Kéd E100 E102 E101 E200 | E250 | E237 E251 E500 | E501 E504 | E303 E600 E610

M1.6-M52 M3-M30 M4 -M16 M2 - M10 M3 - M52 M3-M10  M12-M24  M1-M56 M3 - M24 M3 -M10 M3 -M20 M3 -M20 M3 -M16

74 LA76 77 78 79 380 A8 82 86 88 L[ 89 90 91

| 4 | | | | | | | | | | |
| 4 | | | | | | | 4] |4 | |
4 4 4] 4] 4] 4 4 4] 4] 4] 4 4 4]
4 L4 4] 4] 4] 4 L4 4] 4] 4] 4 L4 4]

|

4

|

4
.4 | 4] 4] 4] 4 |4 4] 4] | 4 |4 |
|4 | 4] 4] 4] |4 4 4] 4] | |4 4 |
4 | 4] 4] 4] 4 4 4] 4] | 4 4 |
4 | 4] 4] 4] 4 4 4] 4] | 4 4 4]

| 4] 4] .4 4 4] 4] | |4 4 |
| | 4] 4] 4 .4 4] 4] 4] .4 4 4]
| | 4] 4] 4 4 4] 4] 4] 4 4 4]
| | 4] 4] 4 4 4] 4] 4] 4 4 4]
| | 4] 4] .4 .4 4] 4] 4] .4 4 4]

4

4

.4

4

W Elsddleges felhasznalds P Lehetséges felhasznalas
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P1

P2
P3
P4
M1
M2
M3
M4
K1

K2
K3
K4
K5
N1

N2
N3
N4
N5
S1

S2
S3

sS4
H1

H2
H3
H4

M

DIN
371/376

6H

I

2.5xD

HSS-E
PM

B
3.5-5

v

®

Bright

EPO06H | EP006G [EPOOTIN EPO16H

M2 -M30

a9

NNHEHBE

NNHEHBE

M

DIN
371376

6G

I

2.5xD

HSS-E
PM

Bright

M3 -M20

393

NNER

NNER

M

DIN
371/376

6H

I

2.5xD

HSS-E
PM

TiN

M3 -M30

£ 94

NNEENNNNNNEEEEEESR

M

DIN
371/376

6H

M2 -M30

3 95

NNNNNNNNNEEEREN

ISO
529

6H

2.5xD

HSS-E
PM

Bright

M1.6 - M24

3 96

NNERE

NEER

ISO
529

6H

2.5xD

HSS-E
PM

TiN

M3 -M20

& 97

NEEENNNNNNEEENEESR

44

I1SO
529

6H

E000 |EOOOTIN| E001
M1.6 - M24

398

NNNNNNNNNEEEREN

M M L\ M M L\ M M
283 a1 e a1 e a1 we

6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H

Il BN NN ER ER §3 B U
2.5xD 3xD 3xD 3xD 3xD 1.5xD 1.5xD 1.5xD

HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E

PM PM PM PM PM PM PM PM
B B B B B C (o C
3.5-5 3.5-5 3.5-5 3.5-5 3.5-5 2-3 2-3 2-3
A A A
15° 15° 15°

G & G & G @ & G

Bright Bright Bright ] ™ Bright Bright ™

-
W

E606 E216 E266 E422 E423 E207 E258 E212
M3-M24  M3-M10  MI12-M24 M3-MI10 MI2-M24 M2-MI10  M4-M36  M3-MI10

99  EJ100 101 102 EJ 103 104 105 X106

| | | | |
| | | | | 4] |4 |4
4] | | | | | | |
4] 4 4] 4] 4 4] 4 4
4] | | | | 4] 4 4
4] .4 4] 4] .4 4] |4 .4
4] 4 4] | |
4] 4 4] 4] 4

W Elsddleges felhasznalds P Lehetséges felhasznalas
65



44

Menetforma (THFT) M M M M M M M M Y] Y] M M M
Al bvd +(856) DIN DIN DIN DIN DIN 1SO 1SO IS0 1SO 1SO DIN DIN DIN
ap szabvany ¢sopor 376 B 36 BT6 37376 529 529 529 2pormeR 2283 2174 2174 2174

Menet tiirés osztaly (TCTR) 6H 6H 6G 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6HX 6HX 6HX

Menetkéaitési el 8 KN EE BB EB ONB OEE OEE OEE ORE I OGO

Hasznos hossz (ULDR) 1.5xD 2.5xD 2.5xD 2.5xD 2.5xD 2.5xD 2.5xD 2.5xD 1.5xD 2xD 3xD 3xD 3.5xD
, HSS-E  HSS-E  HSS-E  HSS-E  HSS-E  HSS-E  HSS-E  HSS-E HSS-E

Anyag kod (BMC) PM PM PM PM PM PM PM PM HSS PM HSS-E | HSSE | |HSS-E
T c c c c c c c c c

Menetfird letorés tipus (TCS) 23 23 2-3 2-3 2-3 2-3 23 23 2-35

Horony geometria (FDC) % % % % % % % @ Eg

- A A A A A A A A A A
Horony emelkedési szog (FHA) 45 a5° a5° a5° a5 a5° a5° a5 30° a0°

Forgdsirany CR: (R: @ (FE CR: CR: @ @
Bevonat ‘ ST‘ ‘

TiN Bright Bright TiN ST Bright TiN ST Bright Bright TiN TiN

Huités tipus (CXSC)
[ (71 s
i i /
9 1 ¢ y 4 /
m m . &
|
| \ |
|
|
Termék Csalad Kod E263 |EX006H EX006G | EXOOTIN|EX016H [E002 |E002TIN| E003

M12-M36  M2-M64 M3 -M20 M3 -M30 M2 - M64 M2 - M24 M3 -M20 M2 - M24 M3 -M16 M3-M20 M1.6-M16 MI1.6-M16 M3-M16

107 108 109 110 m 112 113 114 115 116 17 118 119

| | | 4 | | 4 | 4 | | |
4] | | | | | | | 4 | | | |
| 4 | | | 4 | | 4 4 | | |
4 4 4 | | 4 4 | 4 | 4 |
| |4 | 4 | |
| |4 | 4 | |
| 4 | 4 | |
4 4 4 4 4 |
4] | | | 4 4 | | |
4 | | | | | 4 4 | |
4 4 4

4

W Elsddleges felhasznalds P Lehetséges felhasznalas
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P1

P2
P3
P4
M1
M2
M3
M4
K1

K2
K3
K4
K5
N1

N2
N3
N4
N5
S1

S2
S3

sS4
H1

H2
H3
H4

DIN
2174

6HX

TiN

E289
M5 - M12

3 120

N H

DIN
2174

6HX

TiN

— i

E293
M3 -M16

121

NEEENEER

NER

M

DIN
2174

6GX

| 1L

3xD

HSS-E

TiN

E295
M3 - M12

122

NEEENEER

N H

M

DIN
2174

6GX

i

3xD

HSS-E

1.5-2

TiN

— i

E296
M3 -M10

3123

NEEENEER

NER

MF

DIN
2181

6H

| 1L

1.5xD

HSS

Bright

E105
M2.5 - M50

124

NNHEBE

NNNN

MF

DIN
374

6H

1.5xD

HSS-E
PM

Bright

E268
M4 - M50

127

NNHEHBHE

NNNNNNNNN

44

MF

DIN
371

6H

1.5xD

HSS-E
PM

Brght

E242
M8 - M10

&3 129

NNHEBE

NNNNNNNNN

MF

DIN
374

6H

1.5xD

HSS-E
PM

Bright

E290
M12 - M24

130

NNHEBE

NNNNNNNNN

MF

ISO
529

6H

®

Bright

E513
M3 - M50

J 131

NNHEHBHE

NEHNNNNNNN

MF

DIN
374

6H

2.5xD

HSS-E
PM

B
3.5-5

v

®

Brght

MF

DIN
374

6H

2.5xD

HSS-E
PM

TiN

MF

DIN
374

6H

MF

I1SO
529

6H

EP10 EP10TIN| EP11

M4 -M30

3 135

NEERNR

NNEBE

M8 - M20

136

NNEENNNNNNEEENEETSHE

M4 -M30

£ 137

NN NNNNNNNNENN

EO11

MF

DIN
374

6H

2.5xD

HSS-E
PM

2-3

Bright

A TR IR

MF

DIN
374

6H

2.5xD

HSS-E
PM

TiN

EX10 EX10TIN

M4-M24  M4-M30

£ 138 139

NNNNNNNNNEEEREN

W Elsddleges felhasznalds

NNHEHE

M8 -M20

£ 140

NEEENEER

P Lehetséges felhasznalas
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Menetforma (THFT) MF MF MF UNC UNC UNC UNC UNC UNC UNC UNC UNC UNC
Al bvd BSG DIN 1SO DIN DIN DIN DIN 1SO DIN DIN 1SO DIN DIN IS0
ap szabvany csoport (BSG) 374 529 2174 352 371 376 529 2184-1 2184-1 529 2184-1 2184-1 529
Menet tiirés osztaly (TCTR) 6H 6H 6HX 28 28 28 2B 2B 28 28 2B 2B 2B
Menetkeszitésieljérds 3 B5 I T J O Ji O J ER EN OER OB OB L
Hasznos hossz (ULDR) 25xD  2.5xD 3xD 15xD  15xD  15xD  15xD | 25xD  25xD  25xD  25xD  25xD  2.5xD
, HSS-E  HSS-E HSS-E  HSS-E HSS-E  HSS-E  HSS-E  HSS-E = HSS-E  HSS-E
Anyag kéd (BMC) PM PM HSS-E HSS PM PM HSS PM PM PM PM PM PM
T c c c c c B c
Menetf(ré letdrés tipus (TCS) 23 23 23 23 23 355 355 35.5 23
Horony geometria (FDC) % % @ g} g E ‘[} '6 1[3 %
- A A A
Horony emelkedési szog (FHA) ~ 45e a5° a5

Frgsiiny & & & &G & & G & & G
Bevonat ‘ ‘ ﬂ‘ ST‘

ST ST TN Bright Bright Bright Bright Bright

C C

2-3 2-3

w @

A A

45° 45°

R & G
a

Bright

Huités tipus (CXSC)
|
Termék Csalad Kod EX11 E013 E288 E108 E225 E275 E515 EP20 EP21 E021 EX20 EX21 E023

M4 - M30 M4 - M22 M5 - M12 No.5-1" No.4-1/4 5/16-11/2 Noal-2" No.4-1" No.4-1" No.2-1" No.4-1" No.4-1" No.2-1"

141 142 143 144 145 146 147 149 150 151 152 153 154

|4 4 | | | | | | 4] 4] | .4 4]
| | | | | | | | | | | | |
| | | 4] 4] 4 4 4] | | 4 | |
| | 4] 4] 4] 4 L4 4] | | 4 | |
.4 .4 | 4] 4] 4 4]
.4 4 | 4] 4] 4 4]
4 4 | 4] 4] 4 4]
4 4 4] 4] 4] 4 4]
4] 4] 4 |4 4] 4]
4] 4] |4 4 4] 4]
4] 4] 4 4 4] 4]
4] 4] 4 4 4] 4]
4] 4] .4 4 4] 4]
| | 4] 4 .4 | |
| | 4] 4 4 | |
4] | 4] 4 | 4]
4] 4] .4 .4 4]

W Elsddleges felhasznalds P Lehetséges felhasznalas
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P1

P2
P3
P4
M1
M2
M3
M4
K1

K2
K3
K4
K5
N1

N2
N3
N4
N5
S1

S2
S3

sS4
H1

H2
H3
H4

UNC

DIN

JDORMER

2B

1.5xD

E651
No.6-5/8

3 155
|

.4
4

UNC

DIN
2184-1

2BX

TiN

E287
No.4-1/2

156

NER

UNF

DIN
2181

2B

®

Bright

E111
No.5-1"

£ 157

NNNBE

EEEENNNNN

UNF

DIN
371

2B

1.5xD

HSS-E
PM

Bright

E229
No.2- 1/4

£ 158

NNER

NNNNNNNNN

UNF

DIN
374

2B

1.5xD

HSS-E
PM

Bright

E278

5/16-1.1/2 No.0-1.1/2

159

NNERE

NNNNNNNNN

UNF

ISO
529

2B

®

Bright

E524

£d 160

NNHEE

NENNNNNNN

44

UNF

DIN
2184-1

2B

2.5xD

HSS-E
PM

Brght

UNF

DIN
2184-1

2B

ST

UNF

ISO
529

2B

UNF

DIN
2184-1

2B

2.5xD

HSS-E
PM

Brght

UNF

DIN
2184-1

2B

2.5xD

HSS-E
PM

2-3

EP30
No.8-1"

162

NNER

NEER

EP31

No.8-1"

163

NNNNNNNNNEEEREN

E031
No.8-1"

LJ 164

NNNNNNNNNEEEN

EX30

No.8-1"

165

NNER

EX31
No.8-1"

166

NNNNNENN

UNF

I1SO
529

2B

2.5xD

HSS-E
PM

C
2-3
@

A
45°
®

b

UNF

DIN

IDORMER

Medium

I

1.5xD

HSS

UNF

DIN
2184-1

2BX

TiN

UN

ISO
529

2B

®

Bright

E033
No.8-1"

£ 167

NNNNEEEN

E654

E286

No.8-5/8 No.4-1/2

168 169
| |
4] |
4] |

|

|

|

|

|
4] |

|
4] .4
4]

W Elsddleges felhasznalds

E570

1/4-1.5/16

J 170

NNHEE

NENNNNNNN

P Lehetséges felhasznalas
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Menetforma (THFT) BSW BSW BSW BSW BSF BSF BSF BA BA BA G G G

Al by BSG DIN 1SO 1SO 1SO 1SO 1SO 1SO 1SO 1SO 1SO DIN DIN 1SO
ap szabvany csoport (BSG) 351 529 529 529 529 529 529 529 529 529 5157 5156 2284

Menet t(irés osztély (TCTR) Medium Medium Medium Medium Medium Medium Medium Normal Normal Normal Normal Normal Normal

Menetkészltési eljards I [ NN E5 I ER 5 U NN B Ik U T

Hasznos hossz (ULDR) 1.5xD 1.5xD 2.5xD 2xD 1.5xD 2.5xD 2xD 1.5xD 2.5xD 2xD 1.5xD 1.5xD 1.5xD

Anyag kéd (BMC) HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS Hs:,f HSS

P c B c B c B c c c

Menetf(ré letdrés tipus (TCS) 23 35.5 23 355 23 35.5 23 23 23

Horony geometria (FDC) g g '[5 % g} 1[3 % @ |6 % g @ E}

Horony emelkedési szog (FHA) 476., 4}6., 4)6:

@ @ & G G G G G G G G G G

‘ [ ‘ [ ‘ [
Bevonat Bright Bright ST Bright ST | Bright ST Bright ST | Bright ST Bright ST Bright Bright Bright
Huités tipus (CXSC)

Termék Csalad Kéd E115 E531 E534 E533 E536 E539 E538 E542 E545 E544 E119 E282 E547

1/8-1" 1/8-1" 1/8-3/4 1/8-3/4 3/16-1" 1/4-1/2 1/4-1/2  No.10-No.0 No.10-No.2 No.8-No.2 1/8-3" 1/8-1.1/2 1/8-2"

7 172 174 175 176 178 179 180 182 183 184 186 187

| | 4] | | .4 | | 4] | | | |
| | 4] | 4] | | | | | | | |
4 4 | 4] 4] | | 4] | | 4 4 4]
4 L4 4] 4] 4] 4 L4 4] 4] 4] 4 L4 4]

4] 4] | 4 | 4]

4] 4] .4 4 4] 4]

4] 4] | 4 | 4]

4] 4] 4 4 4] 4]
.4 4 4] 4] 4 4] 4] 4 |4 4]
|4 4 4] 4] |4 4] 4] |4 4 4]
4 4 4] 4] 4 4] 4] 4 4 4]
4 4 4] 4] 4 4] 4] 4 4 4]
.4 4 4] 4] .4 4] 4] |4 4 4]
| 4 4] .4 4] 4] | 4 4]
| 4 4] 4] 4 4] 4] | 4 4]
| | | 4] | 4 4]
| .4 4] 4] | 4 4]

W Elsddleges felhasznalds P Lehetséges felhasznalas
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P1
P2
P3
P4
M1
M2
M3
M4
K1
K2
K3
K4
K5
N1
N2
N3
N4
N5
S1
S2
S3
sS4
H1
H2
H3
H4

G

DIN
5156

Normal

I

2.5xD

HSS-E
PM

Bright

EP40
1/8-1"

189

NNHEHBE

NEEHR

G

DIN
5156

Normal

EP41
/8-1"

190

NNNNNNNNNEEEREN

G

ISO

DORMER

Normal

E041
1/8-3/4

191

NNNNNNNNNEEERN

G

DIN
5156

Normal

i

2.5xD

HSS-E
PM

Bright

K
i

EX40
1/8-1.1/2

192

NNER

G

DIN
5156

Normal

U

2.5xD

HSS-E
PM

2-3

45°

'ﬁ‘@

EX41
1/8-1.1/2

193

NNNNEEEREN

G

ISO

DORMER

Normal

i

2.5xD

HSS-E
PM

C
2-3
@

A
45°
®

b

E043
1/8-3/4

194

NNNNEEEN

44

EGM

I1SO

DORMER

Brght

E620
M3 -M16

195

NNER

NNNNNNNNN

EGM

ISO

JDORMER

6H

2xD

HSS

2-3

Bright

E621

M3 -M16

196

NNER

Rc

ISO
2284

Normal

Bright

E550
8-2"

197

NEFNNNNNNNNNNNNNNE

NPT

ANSI

IDORMER

Normal

| 1L

1.5xD

HSS-E
PM

Brght

E714
1/8-1"

198

NEERNR

NNNNN

N

NPT

ANSI
B94.9

Normal

Bright

E710
1/16-2"

199

NNER

NNNNN

NEN

NPT

ANSI
B94.9

Normal

E721
1/8-1"

200

HENNE

HN

NPT

ANSI
B94.9

Normal

Bright

E711

NPT

ANSI

Normal

Bright

1]

E653

1/8-1.1/2 1/8-1"

201

NENN

NNNNN

NN

W Elsddleges felhasznalds

202
|

|4
.4

P Lehetséges felhasznalas

NPTF

ANSI
B94.9

Normal

Bright

|

E712

1/16-1.1/4

203

NNHEE

NNNNN

HN

n



44

A Ll A ™ ™ AN
Menetforma (THFT) NPSF NPSF NPSM PG M M
WY WY WY WA WY WY
. ANSI ANSI ANSI DIN DIN 1SO
Alap szabvany csoport (BSG) B94.O  B94.9  B9A.9 40432 352 20oRuER
Menet tﬁrés osztély (TCTR) Normal Normal Normal Normal 6H 6H
Menetkészitési eljards Eu Eu In Eu In
Hasznos hossz (ULDR) 1.5xD 1.5xD 1.5xD 1.5xD 1.5xD 1.5xD
Anyag kod (BMC) HSS HSS HSS Hss HSS HSS
Menetf(ré letdrés tipus (TCS) 2?3 2?3 2?3 2?3 2?3
Horony geometria (FDC) @ @ g @ @ %
Horony emelkedési szog (FHA) 3}6"
Forgdsirany @ 6 @ @ @ @
Bevonat )
Bright TiN Bright Bright Bright ST
Huités tipus (CXSC)
Termék Csalad Kod E709 E720 E708 E243
1/8-3/4 1/8-3/4 1/8-1"  No.7-No.36 Set Set Set Set
204 205 206 207 208 208 209 209
| 4 | |
| 4 4 |
| | || 4]
4 .4 4] 4]
4 | 4 4
4 | 4 4
4 | 4] 4]
4 | 4] 4]
4 | 4 4
4
4 .4 4] 4]
| | ] ]
4 4 4] 4

W Elsddleges felhasznalds P Lehetséges felhasznalas
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P1

P2
P3
P4
M1
M2
M3
M4
K1

K2
K3
K4
K5
N1

N2
N3
N4
N5
S1

S2
S3

sS4
H1

H2
H3
H4

Set

210

Set

210

Set

M

44

Set

212

Set

213

16.00-4"  BT1-No.7

214 215

W Elsddleges felhasznalds

P Lehetséges felhasznalas
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E100 DDORMER

HSS egyenes hornyu menetfiiro, kézi, metrikus, DIN szabvany, fényezett kivitel
Szivés anyagok kézi menetfurasahoz. Egyenes hornyu kialakitds lehetdvé teszi zsak- és dtmend furatok hasznélatahoz. Elérhetd teljes hosszban
vagy 3 széridban, hogy teljes furathosszon lehessen menetet flrni. Fényezett kivitel.

2
8
8
M o e u{
0] 150 | ks J oL _
c
23 @

Bright

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsdg

PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P41 [k [Ki2Z KB K@ K22
|4 4] 4] 4

| | | | | | | | | | .4 | 4 4 4
BE B2 @1 @2 KBE 2 N1 N12 0 N3 N21 0 N22 N23 N3.1 N3.2
4] 4 4 4 .4 .4 || || || || || | | | | | |
N3.3 N4.2 N4.3

| | | | | |

Ezek a termékek szettben is elérhetdek kiilonbozé méretben menetmetszokkel. Lasd L119 vagy L120
TDZ TP OAL THL DCON MS WSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E100M1.6N03 1.6 0.35 32.0 7 2.50 2.10 3 1.25
E100M1.6N08 1.6 0.35 32.0 7 2.50 2.10 3 1.25
E100M2NO3 2 0.40 36.0 8 2.80 2.10 3 1.60
E100M2NO8 2 0.40 36.0 8 2.80 2.10 3 1.60
E100M2.5N03 25 0.45 40.0 9 2.80 2.10 3 2.05
E100M2.5N08 25 0.45 40.0 9 2.80 2.10 3 2.05
E100M3NO3 3 0.50 40.0 10 3.50 2.70 3 2.50
E100M3NO8 3 0.50 40.0 10 3.50 2.70 3 2.50
E100M3.5N03 35 0.60 45.0 10 4.00 3.00 3 2.90
E100M3.5N08 35 0.60 45.0 10 4.00 3.00 3 2.90
E100M4N03 4 0.70 45.0 12 4.50 3.40 3 3.30
E100M4NO08 4 0.70 45.0 12 450 3.40 3 3.30
E100M5N03 5 0.80 50.0 14 6.00 4,90 3 4.20
E100M5N08 5 0.80 50.0 14 6.00 4,90 3 4.20
E100M6NO3 6 1.00 56.0 16 6.00 4.90 3 5.00
E100M6NO8 6 1.00 56.0 16 6.00 4,90 3 5.00
E100M7NO3 7 1.00 56.0 16 6.00 4.90 3 6.00
E100M7NO8 7 1.00 56.0 16 6.00 490 3 6.00
E100M8NO3 8 1.25 63.0 19 6.00 490 3 6.80
E100M8NO8 8 1.25 63.0 19 6.00 490 3 6.80
E100M9NO3 9 1.25 63.0 20 7.00 5.50 3 7.80
E100M9INO8 9 1.25 63.0 20 7.00 5.50 3 7.80
E100M10NO3 10 1.50 70.0 22 7.00 5.50 3 8.50
E100M10NO8 10 1.50 70.0 22 7.00 5.50 3 8.50
E100M12NO3 12 1.75 75.0 25 9.00 7.00 4 10.30
E100M12N08 12 1.75 75.0 25 9.00 7.00 4 10.30
E100M14N03 14 2.00 80.0 25 11.00 9.00 4 12.00
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Product

E100M14N08
E100M16NO3
E100M16NO8
E100M18NO3
E100M18NO8
E100M20NO3
E100M20NO8
E100M22N03
E100M22N08
E100M24N03
E100M24N08
E100M27N03
E100M27N08
E100M30NO3
E100M30N0O8
E100M33N03
E100M33N08
E100M36N03
E100M36N08
E100M39N03
E100M39N08
E100M42N03
E100M42N08
E100M45N03
E100M45N08
E100M48N03
E100M48N08
E100M52N03
E100M52N08

1DZ

14
16
16
18
18
20
20
22
22
24
24
27
27
30
30
33
33
36
36
39
39
4
4
45
45
48
48
52
52

TP

(mm)
2.00
2.00
2.00
2.50
2.50
2.50
2.50
2.50
2.50
3.00
3.00
3.00
3.00
3.50
3.50
3.50
3.50
4.00
4.00
4.00
4.00
450
450
450
4.50
5.00
5.00
5.00
5.00

O0AL

(mm)
80.0
80.0
80.0
95.0
95.0
95.0
95.0
100.0
100.0
110.0
110.0
110.0
110.0
125.0
125.0
125.0
125.0
150.0
150.0
150.0
150.0
150.0
150.0
160.0
160.0
180.0
180.0
180.0
180.0

M4

THL

(mm)
25
25
25
32
32
32
32
34
34
38
38
38
38
45
45
50
50
56
56
60
60
60
60
65
65
70
70
70
70

DCON MS

(mm)
11.00
12.00
12.00
14.00
14.00
16.00
16.00
18.00
18.00
18.00
18.00
20.00
20.00
22.00
22.00
25.00
25.00
28.00
28.00
32.00
32.00
32.00
32.00
36.00
36.00
36.00
36.00
40.00
40.00

WSC

(mm)
9.00
9.00
9.00
11.00
11.00
12.00
12.00
14.50
14.50
14.50
14.50
16.00
16.00
18.00
18.00
20.00
20.00
22.00
22.00
24.00
24.00
24.00
24.00
29.00
29.00
29.00
29.00
32.00
32.00

NOF

(= N = N = = = e N L R R R R e R il e il e i s

PHD

(mm)
12.00
14.00
14.00
15.50
15.50
17.50
17.50
19.50
19.50
21.00
21.00
24.00
24.00
26.50
26.50
29.50
29.50
32.00
32.00
35.00
35.00
37.50
37.50
40.50
40.50
43.00
43.00
47.00
47.00
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E102 DDORMER

HSS-E egyenes hornyi menetfiiré, kézi, metrikus, DIN szabvany
Szivés anyagok kézi menetfiréséhoz. Egyenes hornyu kialakitas lehetdvé teszi zsdk- és &tmend furatok haszndlatahoz. 3 széridban elérhetd, hogy
teljes furathosszon lehessen menetet farni. M10-ig erdsitett, M12-t6l csokkentett szdrral.

(2]
=
P4
(e}
* WSC 8
DIN 8 -
M O | emx
.« THE
0 150 | msse J oL _
c
23 @

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség

PLdl (P12 P13 P21 (P22 P23 (P3d P32 P33 PAT P42 Mi1 M12  M21
4 4 |4 4 |4 | 4] | 4] | 4 | | |
m22 M1 w32 m33 a1 Kl KD KIS N @2 @8 A B2 B8
4 | | | | | 4] | | 4

| | 4 4
K @2 @8 S5 B2 B8 s11 os21 s31 0 s41
[ 4 [ [ 4

| 4 |4 4 4]

No4 pilot megvezetéssel

1Dz TP OAL THL DCON MS WSC NOF PHD

Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E102M3N08 3 0.50 40.0 10 3.50 2.70 3 2.50
E102M4N08 4 0.70 45.0 12 4.50 3.40 3 3.30
E102M5N08 5 0.80 50.0 14 6.00 4.90 3 4.20
E102M6N08 6 1.00 56.0 16 6.00 4.90 3 5.00
E102M8N08 8 1.25 63.0 19 6.00 4.90 3 6.80
E102M10N0O8 10 1.50 70.0 22 7.00 5.50 3 8.50
E102M12N08 12 1.75 75.0 25 9.00 7.00 4 10.30
E102M14N08 14 2.00 80.0 25 11.00 9.00 4 12.00
E102M16N08 16 2.00 80.0 25 12.00 9.00 4 14.00
E102M18N08 18 2.50 95.0 32 14.00 11.00 4 15.50
E102M20N08 20 2.50 95.0 32 16.00 12.00 4 17.50
E102M24N08 24 3.00 110.0 38 18.00 14.50 4 21.00
E102M27N08 27 3.00 110.0 38 20.00 16.00 4 24.00
E102M30N08 30 3.50 125.0 45 22.00 18.00 4 26.50
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E 1 0 1 /DORMER

HSS egyenes hornyu menetfiiro, kézi, metrikus, DIN szabvany, balos
Szivés anyagok kézi menetfurasahoz. Egyenes hornyu kialakitds lehetdvé teszi zsak- és dtmend furatok hasznélatahoz. Elérhetd teljes hosszban
vagy 3 széridban, hogy teljes furathosszon lehessen menetet fdrni. Fényezett kivitel.

n
=
b
(@)
* WSC 8
DIN § fffffffffffff -
m 352 6H
o THL
1] | 15«0 | mss J AL _
C
. D

Bright

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség

PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P41 [Ki@ K2 KB K@ K22
|4 4] 4] 4] 4

| | | | | |4 | |4 |4
BE B2 @i 2 KE K2 n~N1a1 N1.2 0 N3 N21 0 N22 N23 N3.1 N3.2
4] 4] 4 4 4 |4 | | | | | | | |
N3.3 N42 N43
| | |
1) 12 OAL THL DCON MS wsC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E101M4NO3 4 0.70 450 12 450 340 3 330
E101M4NOS 4 0.70 450 12 450 340 3 330
E101M5NO3 5 080 50.0 14 6.00 490 3 420
E10TM5N08 5 0.80 50.0 14 6.00 4,90 3 4.20
E101M6NO3 6 1.00 56.0 16 6.00 490 3 5.00
E101M6NO8 6 1.00 56.0 16 6.00 490 3 5.00
E101M8NO3 8 1.25 63.0 19 6.00 490 3 6.80
E101M8N08 8 1.25 63.0 19 6.00 490 3 6.80
E101M10NO3 10 150 70.0 p)) 7.00 550 3 8.50
E101M10N08 10 150 70.0 p)) 7.00 550 3 8.50
E101M12N03 12 1.75 750 25 9.00 7.00 4 10.30
E101M12N08 12 1.75 75.0 25 9.00 7.00 4 10.30
E101M14N03 14 200 80.0 25 11.00 9.00 4 12.00
E101M14N08 14 200 80.0 25 11.00 9.00 4 12,00
E101M16N03 16 200 80.0 25 12.00 9.00 4 14,00
E101M16N08 16 200 80.0 25 12.00 9.00 4 14.00
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DDORMER

HSS-E-PM egyenes hornyt gépi menetfird, metrikus, DIN szabvany
Altalénos felhasznélasti, egyenes homyd gépi menetfir6, dtmend- és zsakfuratokhoz. Fényezett feliileti kialakitds biztositia a pontos
menetkészitést és a tisztabb meneteket, csokkentve a feltapadds veszélyét. Erdsitett szdrral.

DCON MS

<
wo
==
(<)}
I
TDZ
|
(—
\
|
|
|
|
|
N

THL
_ _ LU - LSC
§§§§ 1.5xD “g,an - " AL sl
2 ®

Bright

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatak

P11 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P41 K@ K22 - K21 K22

Hn H12 H12 3 77 m7 6 4 713 7110 14 7
K3.1  K3.2 K41 - BE K2 nN13  N21 N22  N23 N34 N3.2 N4.2
w12 v9 w12 v9 w12 710 w12 w15 w4 Lj} w21 w4 Laf
02 TP 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E200M2 2 040 450 6 280 210 5 3 1.60 9.00
E200M2.5 25 045 50.0 8 280 210 5 3 205 1250
E200M3 3 0.50 56.0 9 350 270 6 3 250 18.00
E200M3NO1 3 0.50 56.0 9 3.50 270 6 3 250 18.00
E200M4 4 0.70 63.0 12 450 340 6 3 330 21.00
E200M4NO1 4 0.70 63.0 12 450 340 6 3 330 21.00
E200M5 5 0.80 70.0 13 6.00 490 8 3 420 25.00
E200M5NO1 5 0.80 70.0 13 6.00 490 8 3 420 25.00
E200M6 6 1.00 80.0 15 6.00 490 8 3 5.00 30.00
E200M6NO1 6 1.00 80.0 15 6.00 490 8 3 5.00 30.00
E200M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E200M8NO1 8 125 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E200M10 10 150 1000 20 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
E200M10NO1 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
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M4

D/DORMER

HSS-E-PM egyenes hornyt gépi menetfird, metrikus, DIN szabvany
Altalénos felhasznéldsti, egyenes homyd gépi menetfir6, dtmend- és zsakfuratokhoz. Fényezett feliileti kialakitds biztositia a pontos
menetkészitést és a tisztabb meneteket, csokkentve a feltapadas veszélyét. Csokkentett szérral.

!
M| DN e I —
< THL
% § 8 1.5xD H::,-,E - OAL X
A
'y ®

Bright

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és elGtolds betd kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatéak

P11 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P41 (KD (K2 - K21 K22

Hn H12 H12 3 77 m7 76 74 713 7110 714 71
K3.1  K3.2 K41 - B K2 nN13  N21 0 N22  N23 N34 N3.2 N4.2
w12 n9 w12 v9 w12 710 w12 w15 w4 L} 721 W4 Lf

1) 11 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD

Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E250M3 3 0.50 56.0 10 220 1.80 5 3 250
E250M4 4 0.70 63.0 12 280 210 5 3 330
E250M5 5 0.80 700 13 350 270 6 3 420
E250M6 6 1.00 80.0 15 450 340 6 3 5.00
E250M6NO1 6 1.00 80.0 15 450 340 6 3 5.00
E250M8 8 1.25 90.0 18 6.00 490 8 3 680
E250M8NO1 8 1.25 90.0 18 6.00 490 8 3 680
E250M10 10 150 100.0 20 7.00 5.50 8 3 8.50
E250M12 12 1.75 1100 3 9.00 7.00 10 3 10.30
E250M12NO1 12 1.75 1100 3 9.00 7.00 10 3 10.30
E250M14 14 2,00 1100 25 11.00 9.00 12 3 12,00
E250M14NO1 14 2,00 1100 25 11.00 9.00 12 3 12.00
E250M16 16 2,00 1100 25 12.00 9.00 12 3 1400
E250M16NO1 16 200 1100 25 12.00 9.00 12 3 1400
E250M18 18 250 1250 30 14.00 11.00 14 3 15.50
E250M18NO1 18 250 1250 30 1400 11.00 14 3 15.50
E250M20 20 250 1400 30 16.00 12.00 15 3 17.50
E250M20NO1 20 250 140.0 30 16.00 12.00 15 3 17.50
E250M22 b)) 250 1400 34 18.00 1450 17 4 19.50
E250M22N01 2 250 1400 34 18.00 1450 17 4 19.50
E250M24 2% 3.00 1600 38 18.00 1450 17 4 21.00
E250M27 7 3.00 160.0 38 20.00 16.00 19 4 2400
E250M30 30 3.50 1800 45 2200 18.00 21 4 2650
E250M33 3 3.50 1800 50 25.00 20.00 3 4 29.50
E250M36 36 400 200.0 55 28.00 2200 25 4 3200
E250M39 39 4,00 2000 60 32,00 2400 27 4 35.00
E250M42 " 1) 450 200.0 60 32.00 24,00 27 4 3750
E250M45 " 45 450 200 65 36.00 29.00 2 6 40.50
E250M48 " 48 5.00 250.0 70 36.00 29.00 2 6 43.00
E250M52 " 5 5.00 250.0 70 40.00 32,00 35 6 47.00
VHSS-E.
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E237 DDORMER

HSS-E-PM egyenes hornyt gépi menetfiird, metrikus, DIN szabvany, balos
Altalénos felhasznélasti, egyenes homyd gépi menetfir6, dtmend- és zsakfuratokhoz. Fényezett feliileti kialakitds biztositia a pontos
menetkészitést és a tisztabb meneteket, csokkentve a feltapadds veszélyét. Erdsitett szdrral.

DCON MS

<
wo
==
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N
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] | 150 | HESE ~ ~ AL -
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23 D

Bright

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatak

P11 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P41 K@ K22 - K21 K22

Hn H12 H12 3 77 m7 6 4 713 7110 14 7
K3.1  K3.2 K41 - BE K2 nN13  N21 N22  N23 N34 N3.2 N4.2
713 710 w12 v9 w12 710 w12 w15 w4 Lj} w21 w4 Laf
02 TP 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E237M3 3 0.50 56.0 9 3.50 270 6 3 250 18.00
E237M4 4 0.70 63.0 12 450 340 6 3 330 21.00
E237M5 5 0.80 700 13 6.00 490 8 3 420 25.00
E237M6 6 1.00 80.0 15 6.00 490 8 3 5.00 30.00
E237M8 8 1.25 90.0 18 8.00 620 9 3 6.80 35.00
E237M10 10 150 1000 20 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
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E 2 5 1 /DORMER

HSS-E-PM egyenes hornyt gépi menetfird, metrikus, DIN szabvany, bal kezes
Altalénos felhasznéldsti, egyenes homyd gépi menetfir6, dtmend- és zsakfuratokhoz. Fényezett feliileti kialakitds biztositia a pontos
menetkészitést és a tisztabb meneteket, csokkentve a feltapadas veszélyét. Csokkentett szérral.

1
R SR i e E— =
L THL
% § 8 1.5xD H::,-,E - OAL X
C
23 D

Bright

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és elGtolds betd kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatéak

P11 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P41 (KD (K2 - K21 K22

Hn H12 H12 3 77 m7 76 74 713 7110 714 71
K3.1  K3.2 K41 - B K2 nN13  N21 0 N22  N23 N34 N3.2 N4.2
w12 n9 w12 v9 w12 710 w12 w15 w4 L} 721 w4 Lf
1) 11 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E25TM12 12 175 110.0 3 9.00 7.00 10 4 10.30
E25TM14 14 200 1100 25 11.00 9.00 12 4 12.00
E251M16 16 200 1100 25 12.00 9.00 12 4 14.00
E251M18 18 250 1250 30 1400 11.00 14 4 15.50
E251M20 20 250 1400 30 16.00 12.00 15 4 17.50
E25TM22 b)) 250 140.0 34 18.00 1450 17 4 19.50
E251M24 24 3.00 1600 38 18.00 1450 17 4 21.00
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DDORMER

Egyenes hornyti kézi menetfiird, metrikus, 1S0 szabvany
Széleskoriien alkalmazhaté szerszam, kézi és gépi alkalmazdsokhoz. Egyenes hornyd, dtmend és zsékfuratokhoz. Kézi készlethen, 3 N06 vagy
kettd NO7, eltéré letdrésekkel, teljes menetkészitéshez. Vagy NO8 széria, hdrom mérettel a tobblépcsds menetfirdshoz.

TDZ <10 mm 0 TDZ =2 11 mm %))

s b=

z z

e} o)

Q wsc Q

N
B == — B |
THL LscC, | -
ISO - ~
v 529 6H - OAL - - OAL .
1.5xD HSS

@ Bright

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatak

PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P41 P42 [k K2 K3 K23
77

m7 m7 3 W6 B 74 W4 74 73 v2 712 79 712
22 i B2 @@ @2 @ K2 N3 N21 0 N22  N23 0 N3l N3.2 N33
10 v L 710 L mii 79 L] mii 710 w7 w17 10 s
N4.2  N43
75 [ 4F}

Ezek a termékek szettben is elérhetdek farokkal vagy menetmetszdkkel. Lasd L115, LO0O vagy L120

Product 1Dz TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E500M1NO1 ™" 1 0.25 38.0 4.5 2.50 2.00 4 2 0.75 4.50
E500M1N0O2" 1 0.25 38.0 4.5 2.50 2.00 4 2 0.75 4.50
E500M1NO3 " 1 0.25 38.0 45 2.50 2.00 4 2 0.75 4.50
E500M1.2N01" 1.2 0.25 38.0 45 2.50 2.00 4 2 0.95 4.50
E500M1.2N02 " 1.2 0.25 38.0 4.5 2.50 2.00 4 2 0.95 4.50
E500M1.2N03 " 1.2 0.25 38.0 4.5 2.50 2.00 4 2 0.95 4.50
E500M1.4N01" 14 0.30 40.0 6 2.50 2.00 4 2 1.10 6.00
E500M1.4N02" 14 0.30 40.0 6 2.50 2.00 4 2 1.10 6.00
E500M1.4N03 " 1.4 0.30 40.0 6 2.50 2.00 4 2 1.10 6.00
E500M1.6NO1 1.6 0.35 41.0 8 2.50 2.00 4 2 1.25 8.00
E500M1.6N02 1.6 0.35 41.0 8 2.50 2.00 4 2 1.25 8.00
E500M1.6N03 1.6 0.35 41.0 8 2.50 2.00 4 2 1.25 8.00
E500M1.6N06 1.6 0.35 41.0 8 2.50 2.00 4 2 1.25 8.00
E500M1.7NO1 1.7 0.35 41.0 8 2.50 2.00 4 2 1.35 8.00
E500M1.7N02 1.7 0.35 41.0 8 2.50 2.00 4 2 1.35 8.00
E500M1.7N03 1.7 0.35 41.0 8 2.50 2.00 4 2 1.35 8.00
E500M1.7N06 1.7 0.35 41.0 8 2.50 2.00 4 2 1.35 8.00
E500M1.7N08 1.7 0.35 41.0 8 2.50 2.00 4 2 135 8.00
E500M1.8NO1 1.8 0.35 41.0 8 2.50 2.00 4 2 1.45 8.00
E500M1.8N02 1.8 0.35 41.0 8 2.50 2.00 4 2 1.45 8.00
E500M1.8NO3 1.8 0.35 41.0 8 2.50 2.00 4 2 1.45 8.00
E500M2NO1 2 0.40 41.0 8 2.50 2.00 4 3 1.60 8.00
E500M2N02 2 0.40 41.0 8 2.50 2.00 4 3 1.60 8.00
E500M2NO03 2 0.40 41.0 8 2.50 2.00 4 3 1.60 8.00
E500M2N06 2 0.40 41.0 8 2.50 2.00 4 3 1.60 8.00
E500M2N08 2 0.40 41.0 8 2.50 2.00 4 3 1.60 8.00
E500M2X.45N01 2 0.45 41.0 8 2.50 2.00 4 3 1.55 8.00
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Product

E500M2X.45N02
E500M2X.45N03
E500M2.2N01
E500M2.2N02
E500M2.2N03
E500M2.3N01
E500M2.3N02
E500M2.3N03
E500M2.5N01
E500M2.5N02
E500M2.5N03
E500M2.5N06
E500M2.5N08
E500M2.6N01
E500M2.6N02
E500M2.6N03
E500M3NO1
E500M3N02
E500M3N03
E500M3N06
E500M3NO7
E500M3N08
E500M3X.6NO1
E500M3X.6N02
E500M3X.6N03
E500M3.5N01
E500M3.5N02
E500M3.5N03
E500M3.5N06
E500M4NO1
E500M4N02
E500M4N03
E500M4N06
E500M4N07
E500M4N08
E500M4X.75N01
E500M4X.75N02
E500M4X.75N03
E500M4.5N01
E500M4.5N02
E500M4.5N03
E500M4.5N06
E500M5NO1
E500M5N02
E500M5N03
E500M5N06
E500M5N07
E500M5N08
E500M5X.9NO1
E500M5X.9N02
E500M5X.9N03
E500M5.5X.9N01
E500M5.5X.9N02
E500M5.5X.9N03
E500M6NO1
E500M6N02
E500M6N03
E500M6N06
E500M6NO7
E500M6N08
E500M7NO1
E500M7N02

1DZ

B~ B~ BB w W W w NN N NNDNDDNDNNDNDDNDNDNDDND

55
55
55

~N N O OO O O O

TP

(mm)
0.45
0.45
0.45
0.45
0.45
0.45
0.45
0.45
0.45
0.45
0.45
0.45
0.45
0.45
0.45
0.45
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.60
0.60
0.60
0.60
0.60
0.60
0.60
0.70
0.70
0.70
0.70
0.70
0.70
0.75
0.75
0.75
0.75
0.75
0.75
0.75
0.80
0.80
0.80
0.80
0.80
0.80
0.90
0.90
0.90
0.90
0.90
0.90
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00

OAL

(mm)
41.0
41.0
445
445
44.5
445
445
44.5
44.5
445
445
44.5
445
44.5
445
445
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
50.0
50.0
50.0
50.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
58.0
58.0
58.0
58.0
58.0
58.0
58.0
58.0
58.0
62.0
62.0
62.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0

THL

(mm)

M4

DCON MS

(mm)
2.50
2.50
2.80
2.80
2.80
2.80
2.80
2.80
2.80
2.80
2.80
2.80
2.80
2.80
2.80
2.80
3.15
3.15
3.15
3.15
3.15
3.15
3.15
3.15
3.15
3.55
3.55
3.55
3.55
4.00
4.00
4.00
4.00
4.00
4.00
4.00
4.00
4.00
450
4.50
450
4.50
5.00
5.00
5.00
5.00
5.00
5.00
5.00
5.00
5.00
5.60
5.60
5.60
6.30
6.30
6.30
6.30
6.30
6.30
7.10
7.10

WSC

(mm)
2.00
2.00
2.24
224
2.24
2.24
2.24
224
2.24
2.24
224
224
2.24
2.24
224
224
2.50
2.50
2.50
2.50
2.50
2.50
2.50
2.50
2.50
2.80
2.80
2.80
2.80
3.15
3.15
3.15
3.15
3.15
3.15
3.15
3.15
3.15
3.55
3.55
3.55
3.55
4.00
4.00
4.00
4.00
4.00
4.00
4.00
4.00
4.00
450
450
4.50
5.00
5.00
5.00
5.00
5.00
5.00
5.60
5.60

LSC

© 00 00 0 00 00 00 0 N N NN NNNNNNNNOOOOOOOOONO NN UL LTI LT LT LT LT L LBtttk s S

NOF

W W W wwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwww

PHD

(mm)
1.55
1.55
1.75
1.75
1.75
1.85
1.85
1.85
2.05
2.05
2.05
2.05
2.05
2.15
2.15
2.15
2.50
2.50
2.50
2.50
2.50
2.50
2.40
240
2.40
2.90
2.90
2.90
2.90
3.30
3.30
3.30
3.30
3.30
3.30
3.25
3.25
3.25
3.80
3.80
3.80
3.80
4.20
4.20
4.20
4.20
4.20
4.20
410
410
4.10
4.60
4.60
4.60
5.00
5.00
5.00
5.00
5.00
5.00
6.00
6.00

LU

(mm)
8.00
8.00
9.50
9.50
9.50
9.50
9.50
9.50
9.50
9.50
9.50
9.50
9.50
9.50
9.50
9.50
12.50
12.50
12.50
12.50
12.50
12.50
12.50
12.50
12.50
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
18.00
18.00
18.00
18.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
21.00
21.00
21.00
26.00
26.00
26.00
26.00
26.00
26.00
26.00
26.00

83



Product

E500M7N03

E500M7N06

E500M8NO1

E500M8N02

E500M8NO3

E500M8N06

E500M8NO7

E500M8N08

E500MINO1

E500M9NO02

E500M9NO3

E500M9N06

E500M10NO1
E500M10N02
E500M10NO3
E500M10NO6
E500M10NO7
E500M10NO8
E500M11NO1
E500M11N02
E500M11NO3
E500M11NO6
E500M12NO1
E500M12N02
E500M12N03
E500M12N06
E500M12NO7
E500M12N08
E500M14NO1
E500M14N02
E500M14N03
E500M14N06
E500M14NO7
E500M14N08
E500M16NO1
E500M16N02
E500M16N03
E500M16N06
E500M16NO7
E500M16NO8
E500M18NO1
E500M18N02
E500M18NO3
E500M18NO06
E500M20NO1
E500M20N02
E500M20NO3
E500M20N06
E500M20N07
E500M20N08
E500M22N01
E500M22N02
E500M22N03
E500M22N06
E500M24N01
E500M24N02
E500M24N03
E500M24N06
E500M24N07
E500M27NO1
E500M27N02
E500M27N03

84
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TP

(mm)
1.00
1.00
1.25
1.25
1.25
1.25
1.25
1.25
1.25
1.25
1.25
1.25
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.75
1.75
1.75
1.75
1.75
1.75
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.50
2.50
2.50
2.50
2.50
2.50
2.50
2.50
2.50
2.50
2.50
2.50
2.50
2.50
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00

OAL

(mm)
66.0
66.0
72.0
720
72.0
72.0
72.0
72.0
72.0
72.0
72.0
72.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
85.0
85.0
85.0
85.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0

102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
112.0
112.0
112.0
112.0
112.0
112.0
112.0
1120
1120
112.0
118.0
118.0
118.0
118.0
130.0
130.0
130.0
130.0
130.0
135.0
135.0
135.0

THL

(mm)
13
13
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
18
18
18
18
18
18
19
19
19
19
22
22
22
22
22
22
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
35
35
35
35
35
35
35
35

M4

DCON MS

(mm)
7.10
7.10
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
9.00
9.00
9.00
9.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
8.00
8.00
8.00
8.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
12.50
12.50
12.50
12.50
12.50
12.50
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
16.00
16.00
16.00
16.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
20.00
20.00
20.00

WSC

(mm)
5.60
5.60
6.30
6.30
6.30
6.30
6.30
6.30
7.10
7.10
7.10
7.10
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
6.30
6.30
6.30
6.30
7.10
7.10
7.10
7.10
7.10
7.10
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00

10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
12.50
12.50
12.50
12.50
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
16.00
16.00
16.00
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PHD

(mm)
6.00
6.00
6.80
6.80
6.80
6.80
6.80
6.80
7.80
7.80
7.80
7.80
8.50
8.50
8.50
8.50
8.50
8.50
9.50
9.50
9.50
9.50
10.30
10.30
10.30
10.30
10.30
10.30
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
15.50
15.50
15.50
15.50
17.50
17.50
17.50
17.50
17.50
17.50
19.50
19.50
19.50
19.50
21.00
21.00
21.00
21.00
21.00
24.00
24.00
24.00



Product

E500M30NO1
E500M30N02
E500M30NO3
E500M33N01
E500M33N02
E500M33N03
E500M36N01
E500M36N02
E500M36N03
E500M39NO1
E500M39N02
E500M39N03
E500M42N01
E500M42N02
E500M42N03
E500M45N01
E500M45N02
E500M45N03
E500M48NO1
E500M48N02
E500M48N03
E500M52N03
E500M56N03

U'5H tiiréss(i kivitel.

1DZ

30
30
30
33
33
33
36
36
36
39
39
39
Lyl
4
4
45
45
45
48
48
48
52
56

TP

(mm)
3.50
3.50
3.50
3.50
3.50
3.50
4.00
4.00
4.00
4.00
4.00
4.00
4.50
4.50
450
450
4.50
4.50
5.00
5.00
5.00
5.00
5.50

OAL

(mm)
138.0
138.0
138.0
151.0
151.0
151.0
162.0
162.0
162.0
170.0
170.0
170.0
170.0
170.0
170.0
187.0
187.0
187.0
187.0
187.0
187.0
200.0
200.0

THL

(mm)
41
4
4
41
41
4
47
47
47
47
47
47
53
53
53
54
54
54
60
60
60
60
60

M4

DCON MS

(mm)
20.00
20.00
20.00
22.40
22.40
22.40
25.00
25.00
25.00
28.00
28.00
28.00
28.00
28.00
28.00
31.50
31.50
31.50
31.50
31.50
31.50
35.50
35.50

WSC

(mm)
16.00
16.00
16.00
18.00
18.00
18.00
20.00
20.00
20.00
22.40
2240
2240
22.40
2240
2240
25.00
25.00
25.00
25.00
25.00
25.00
28.00
28.00

LSC

(mm)
20
20
20
22
22
22
24
24
24
26
26
26
26
26
26
28
28
28
28
28
28
31
31

NOF

(=)W= W= W) W= e = = = R = i = R I e R R R R

PHD

(mm)
26.50
26.50
26.50
29.50
29.50
29.50
32.00
32.00
32.00
35.00
35.00
35.00
37.50
37.50
37.50
40.50
40.50
40.50
43.00
43.00
43.00
47.00
50.50
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M4

E 50 1 2/DORMER

HSS egyenes hornyu kézi menetfiiro, metrikus, IS0 szabvany, bal kezes
Széleskoriien alkalmazhatd szerszém, kézi és gépi alkalmazdsokhoz. Egyenes hornyd, dtmend és zsékfuratokhoz.Elérhetd készletben NO2-vel
mélyebb furatokhoz, N03-al &tmend furatokhoz.

TDZ <10 mm

TDZ =212 mm

WSC

THL LSC

A
DCON MS
TDZ
|
L ||
A
DCON MS

M 150 6H OAL

529 - - - OAL _

1.5xD HSS

D Bright

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatak

PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P41 P42 [k K2 K3 K23
77

m7 m7 3 W6 B 74 W4 74 73 v2 712 79 712
22 i B2 @@ @2 @ K2 N3 N21 0 N22  N23 0 N3l N3.2 N33
710 Zi v 710 v mi v9 L[ L 710 vy w17 Z10 s
N4.2  N4.3
75 [ 4F}
0z TP 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E501M3NO1 3 0.50 480 125 315 250 5 3 250 1250
E50TM3NO2 3 050 480 125 315 250 5 3 250 12.50
E50TM3NO3 3 0.50 480 125 315 250 5 3 250 12.50
E501M4NO1 4 0.70 53.0 14 4.00 3.15 6 3 3.30 14.00
ES01M4N02 4 0.70 53.0 14 4,00 315 6 3 330 14.00
ES01M4NO3 4 0.70 53.0 14 4,00 3.15 6 3 330 1400
ES0TM5NO2 5 0.80 58.0 1 5.00 400 7 3 420 2200
E501M5N03 5 0.80 58.0 1 5.00 400 7 3 420 2200
E501M6NO1 6 1.00 66.0 13 630 5.00 8 3 5.00 26.00
E501M6NO2 6 1.00 66.0 13 630 5.00 8 3 5.00 26.00
E501M6NO3 6 1.00 66.0 13 630 5.00 8 3 5.00 26.00
E501M8NO1 8 1.25 72.0 16 8.00 6.30 9 3 6.80 29.00
E501M8NO2 8 1.25 720 16 8.00 630 9 3 6.80 29.00
E501MBNO3 8 1.25 720 16 8.00 630 9 3 6.80 29.00
E50TM10NO1 10 150 80.0 18 1000 8.00 1 3 8.50 34.00
E501M10NO2 10 1.50 80.0 18 10.00 8.00 1 3 8,50 34.00
E501M10NO3 10 1.50 80.0 18 10.00 8.00 11 3 8.50 34.00
E50TM12NO1 12 175 89.0 2 9.00 7.10 10 3 10.30 -
E50TM12N02 12 175 89.0 2 9.00 7.10 10 3 10.30 -
E501M12N03 12 1.75 89.0 22 9.00 7.10 10 3 10.30 -
E501M14NO1 14 2,00 95.0 24 1120 9.00 12 4 12.00 -
E501M14N02 14 200 95.0 24 1120 9.00 12 4 12,00 -
E501M14N03 14 200 95.0 24 11.20 9.00 12 4 12.00 -
E501M16NO1 16 2.00 102.0 24 12.50 10.00 13 4 14.00 -
E501M16NO2 16 2.00 1020 24 1250 10.00 13 4 14,00 -
E501M16N03 16 200 1020 24 12.50 10.00 13 4 14,00 -
E501M18N03 18 250 1120 29 14,00 11.20 14 4 15.50 -
E501M20NO1 20 2.50 112.0 29 14.00 11.20 14 4 17.50 -
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Product

E50TM20N02
E501M20N0O3
E501M22N03
E501M24N02
E501M24N03

1DZ

20
20
22
24
24

TP

(mm)
2.50
2.50
2.50
3.00
3.00

OAL

(mm)
112.0
112.0
118.0
130.0
130.0

THL

(mm)
29
29
29
35
35

M4

DCON MS

(mm)
14.00
14.00
16.00
18.00
18.00

WSC

(mm)
11.20
11.20
12.50
14.00
14.00

LSC

(mm)
14
14
16
18
18

NOF

B R

PHD

(mm)
17.50
17.50
19.50
21.00
21.00
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44

DDORMER

HSS egyenes hornyu kézi menetfiro, TiN bevonatos, metrikus, IS0 szabvany
Széleskorlien alkalmazhatd szerszém, kézi és gépi alkalmazdsokhoz. Egyenes hornyd, &tmend és zsdkfuratokhoz. TiN bevonat javitja
a teljesitményt és a szerszdmélettartamot.

|
|
DCON Ms

'_
[0}
(@]

A

M o | eH - ~oaL -

1.5xD HSS

@ TiN

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatak

PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P3.1 P32 P33 P41 P42 [k K2 K3
H13 m15 H15 H1 H10 79 L B 77 P76 4F) 74 H18 H13 H10

i 2 G5 G2 [§ 2 K K3 n~N13  N21 0 N22 N23 N31 N32

m27 H22 W24 18 22 17 W25 m19 216 722 Z19 14 ¥i34 7120
N3.3 N4.2 N4.3

2110 110 P76
TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E504M3NO3 3 0.50 48.0 12.5 3.15 2.50 5 3 2.50 12.50
E504M4NO3 4 0.70 53.0 14 4.00 3.15 6 3 3.30 14.00
E504M5N03 5 0.80 58.0 n 5.00 4.00 7 3 4.20 22.00
E504M6N03 6 1.00 66.0 13 6.30 5.00 8 3 5.00 26.00
E504M8NO3 8 1.25 720 16 8.00 6.30 9 3 6.80 29.00
E504M10NO3 10 1.50 80.0 18 10.00 8.00 1 3 8.50 34.00
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M4

D/DORMER

HSS-E egyenes hornyi menetfiiré anyakhoz, DIN standard
Hatékony kisszérids gyrtashoz tervezve, hagyoméanyos gépeken. NO1-es extra hosszd kivitelben, révidebb NO3 kivitelben.
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LSC
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Bright

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és elGtolds betd kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatéak

P11 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P41 [KiE - - K2.1 -

P H10 H10 6 |4F) Ho6 75 74 711 7
K3.1  K3.2 - - B K2 n~N13  N21 N22  N23 N3.1 N3.2 N4.2
710 w7 w7 710 v w7 w10 v9 L3 16 v9 s

1) 11 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD

Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E303M3NO1 3 0.50 700 2 220 210 5 3 250
E303M3NO3 3 0.50 70.0 2 220 210 5 3 250
E303M4NO1 4 0.70 9.0 25 280 210 5 3 330
E303M4NO3 4 0.70 90.0 25 280 210 5 3 330
E303M5NOT 5 0.80 100.0 28 350 270 6 3 420
E303M5N03 5 0.80 1000 28 350 270 6 3 420
E303M6NO1 6 1.00 1100 E)) 450 340 6 3 5.00
E303M6NO3 6 1.00 1100 E)) 450 340 6 3 5.00
E303M8NO1 8 1.25 125.0 40 6.00 490 8 3 6.80
E303M8NO3 8 1.25 1250 40 6.00 490 8 3 6.80
E303M10NO1 10 1.50 1400 45 7.00 5.50 8 3 8.50
E303M10N03 10 150 1400 45 7.00 5.50 8 3 8.50
E303M12N01 12 175 180.0 50 9.00 7.00 10 3 10.30
E303M12N03 12 1.75 180.0 50 9.00 7.00 10 3 10.30
E303M14NO1 14 2,00 200.0 56 11.00 9.00 12 3 12,00
E303M14N03 14 2,00 200.0 56 11.00 9.00 12 3 12.00
E303M16NO1 16 2,00 200.0 63 12.00 9.00 12 3 14.00
E303M16NO3 16 2,00 200.0 63 12.00 9.00 12 3 14.00
E303M20NO1 2 250 2500 70 16.00 12.00 15 3 17.50
E303M20N03 2 250 250.0 70 16.00 12.00 15 3 17.50
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M4

DDORMER

HSS-E-PM egyenes hornyt hosszii széria, gépi menetfiiro, metrikus, IS0 szabvany

General purpose straight flute machine tap with taper lead NO1 for short through holes, plug lead NO2 for deeper through holes or bottoming
lead NO3 for blind holes. Bright finish to prevent material from sticking to the cutting edges. Longer design for extra reach when threading
difficult to access holes.

TDZ <3 mm o TDZ 2 4 mm ®

= =

P4 P4

3 8

wsc 8 wsc 3

Y

N N
ISO g ’+ ’’’’’’’’’ i = {mai’*’F ’’’’’’’’’ _
M 6H ,
2283 THL
<« W Lsc, | | THL Lsc, | |,
HSS-E - OAL - OAL .
B | s |
C

2-3 @

Bright

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatak

PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P41 [k [Ki2Z KB K@ K22
77

P 3 3 m7 19 4F) Ho6 75 73 712 79 712 7110
BE B2 @1 @2 KE K2 N3 N21 N22  N23 0 N3.1 N3.2 N33 N4.2
Zi v 710 v mi v9 L[ L4} w10 L w17 w10 s s
N4.3
3
2 P 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
EG00M3NO3 3 0.50 66.0 9 315 250 5 3 250 18.00
EGOOM4NO1 4 070 730 12 315 250 5 3 330 -
EG00M4NO2 4 0.70 73.0 12 315 250 5 3 330 -
EG00M4NO3 4 0.70 730 12 315 250 5 3 330 -
EG00M5NO1 5 0.80 79.0 12 400 315 6 3 420 -
E600M5NO2 5 0.80 79.0 12 400 3.15 6 3 420 -
EG00M5NO3 5 0.80 79.0 12 400 3.15 6 3 420 -
E600M6NO1 6 1.00 89.0 14 4.50 3.55 6 3 5.00 -
EG00M6NO2 6 1.00 89.0 14 450 355 6 3 5.00 -
EG00MGNO3 6 1.00 89.0 14 450 355 6 3 5.00 -
EG0OMBNOT 8 125 97.0 17 630 5.00 8 3 6.80 -
EG00M8NO2 8 1.25 97.0 17 630 5.00 8 3 6.80 -
EG00MSNO3 8 1.25 97.0 17 630 5.00 8 3 6.80 -
EG00M10NO1 10 150 1080 19 8.00 630 9 3 8.50 -
EG00M10N02 10 150 1080 19 8.00 630 9 3 850 -
E600M10NO3 10 1.50 108.0 19 8.00 6.30 9 3 8.50 -
EG00M12NO1 12 1.75 119.0 3 9.00 7.10 10 3 1030 -
EG00M12N02 12 175 1190 3 9.00 7.10 10 3 10.30 -
EG00M12N03 12 1.75 1190 3 9.00 7.10 10 3 10.30 -
E600M16N03 16 2.00 137.0 25 12.50 10.00 13 4 14.00 -
EG00M20NO3 20 250 149.0 30 1400 11.20 14 4 17.50 -
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M4

E610 D/DORMER

HSS-E-PM egyenes hornyt hosszii széria, gépi menetfiiro, metrikus, IS0 szabvany
Altalénos felhasznaldst, egyenes hornyii gépi menetfdré, atmeng- és zsakfuratokhoz.Hosszabb kivitel, nagyobb kinyulast igényld miveletekhez.
TiN bevonat lehetdvé teszi a magasabb végdsebességeket, javitja a teljesitményt és a szerszam élettartamot.

TDZ <3 mm » TDZ 24 mm »
= =
P4 P4
o} o
wsc 8 wsc 8
\
N N
ISO e 1L ’’’’’’’’’ i = {M%E‘**]L ’’’’’’’’’ —
M 6H ]
2283 THL
< Lsc,| | THL Lsc, | |,
HSS-E - OAL - OAL .
| 150 | PO
C
2-3 @
TiN
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és elGtolds betd kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatéak
PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P41 P42 [Ki@ K2 K3
H16 W18 W18 m15 H13 711 H12 m7 P76 B 74 H18 H13 H10
D @2 K5 G2 K K2 K8 K3 n~13  N21 N22 0 N23 0 N3 N32
W24 20 W22 W16 W20 W16 W22 18 P16 »122 719 14 »134 20
N3.3 N4.2 N4.3
7110 7110 P76
TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E610M3NO3 3 0.50 66.0 9 3.15 2.50 5 3 2.50 18.00
E610M4NO3 4 0.70 73.0 12 3.15 2.50 5 3 3.30 -
E610M5NO03 5 0.80 79.0 12 4.00 3.15 6 3 4.20 -
E610M6NO3 6 1.00 89.0 14 4.50 3.55 6 3 5.00 -
E610M8NO3 8 1.25 97.0 17 6.30 5.00 8 3 6.80 -
E610M10NO3 10 1.50 108.0 19 8.00 6.30 9 3 8.50 -
E610M12N03 12 1.75 119.0 23 9.00 7.10 10 3 10.30 -
E610M16N03 16 2.00 137.0 25 12.50 10.00 13 4 14.00 -
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EPOO6H D/DORMER

HSS-E-PM csavart hornyu gépi menetfiird, metrikus, DIN szabvany
Gépi menetfurd, 6H tlirésii menetek készitéséhez. terel6éles kialakitds, dtmendfuratokhoz. Fényezett feliiletkialakitas biztositja a pontosabb
megmunkaldst és tisztabb menetkészitést.

TDZ <10 mm TDZ =212 mm

DCON MS
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|
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|
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DCON MS

N ~
DIN o e
M e | OH
LU LSC THL LSC_|
§ g 2.5xD Hs:/-IE - OAL - - OAL .

2 0 @R

Bright

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P4.1 N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2
W22 W24 W25 W18 H16 714 H13 7110 4} W14 H10 u7 W28 W25
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1
W18 W44 »27 713 722
Ezek a termékek szettben is elérhetéek furokkal. Lasd L114 vagy L001

TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
EPOOM2 2 0.40 50.0 6 2.80 2.10 5 2 1.60 9.00
EPOOM2.5 2.5 0.45 50.0 8 2.80 2.10 5 2 2.10 12.50
EPOOM3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
EPOOM3DIN376 3 0.50 56.0 10 2.20 1.80 4 3 2.50 18.00
EPOOM3.5 35 0.60 56.0 1 4.00 3.00 6 3 2.90 20.00
EPOOM4 4 0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
EPOOMA4DIN376 4 0.70 63.0 12 2.80 2.10 5 3 3.30 21.00
EPOOM4.5 45 0.75 70.0 13 6.00 4.90 8 3 3.80 25.00
EPOOM5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
EPOOMS5DIN376 5 0.80 70.0 13 3.50 2.70 6 3 4.20 25.00
EPOOM6 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
EPOOM6DIN376 6 1.00 80.0 15 4.50 3.40 6 3 5.00 30.00
EPOOM?7 7 1.00 80.0 15 7.00 5.50 8 3 6.00 30.00
EPOOMS8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
EPOOM8DIN376 8 1.25 90.0 18 6.00 4.90 8 3 6.80 35.00
EPOOM10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 n 3 8.50 39.00
EPOOM10DIN376 10 1.50 100.0 20 7.00 5.50 8 3 8.50 -
EPOOM12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 3 10.30 -
EPOOM14 14 2.00 110.0 25 11.00 9.00 12 3 12.00 -
EPOOM16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 3 14.00 -
EPOOM18 18 2.50 125.0 30 14.00 11.00 14 4 15.50 -
EPOOM20 20 2.50 140.0 30 16.00 12.00 15 4 17.50 -
EPOOM22 22 2.50 140.0 34 18.00 14.50 17 4 19.50 -
EPOOM24 24 3.00 160.0 38 18.00 14.50 17 4 21.00 -
EPOOM27 27 3.00 160.0 38 20.00 16.00 19 4 24.00 -
EPOOM30 30 3.50 180.0 45 22.00 18.00 21 4 26.50 -
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44

D/DORMER

EP0O06G

HSS-E-PM 45 csavart hornyti gépi menetfird, metrikus, DIN szabvany
Gépi menetfurd, 6G tlirési menetek készitéséhez. TerelGéles kialakitds, &tmendfuratokhoz. Fényezett feliiletkialakitds piztositja a pontosabb
megmunkaldst és tisztabb menetkészitést.

TDZ <10 mm %) TDZ =212 mm %)
= =
z z
o] o]
wsc 8 wsc 8
\
N . N
v DIN e iR = | ° - =
371/376 [
DR sc| . THL LsC,| |
HSS-E D OAL OAL .
| ] 250 | "o < -
B
3.5-5 E@ @
Bright
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és elGtolds betd kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatéak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P4.1 N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2
D)) m2 ms 18 |16 74 710 73 W4 10 7’ 23 [P
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1
18 W44 »127 7113 »122
1DZ P OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
EP006GM3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
EP006GM4 4 0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
EP006GM5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
EP006GM6 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
EP006GM8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
EP006GM10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
EP006GM12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 3 10.30 -
EP006GM16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 3 14.00 -
EP006GM20 20 2.50 140.0 30 16.00 12.00 15 4 17.50 -
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M4

DDORMER

EPOOTIN

HSS-E-PM tereldéles gépi menetfiir, TiN bevonatos, metrikus, DIN szabvany
Nagy teljesitmény(i gépi menetfdré, terelGéles, dtmendfuratokhoz. Széleskdrien alkalmazhaté a munkadarab anyaganak tekintetében. TiN

TDZ <10 mm °§ TDZ =212 mm
P4
o]
wsc Q
DIN B — l ***** — # -
M 6H =
371/376 THL
LU LSC
HSS-E ~ = ~
0 2s0 | B . oAL _ oAL .
B
3.5-5 €§ @
TiN
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 M1.1 M1.2 M2.1
W34 W38 W40 H29 W24 H19 H4 7112 H10 79 Hn P H10
m22 Mm31 m32 Mm33 w41 K KD KBS G0 B2 G5 B2 @E @2
K] K] 7 P16 L 4F) P16 ?12 7130 »124 »126 7120 »124 ?18
KB K82 n~N13 N21  N22  N23  N3.1  N3.2 N4l
»128 7120 12 37 W34 7160 ?136 ?126
TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
EPOOTINM3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
EPOOTINM4 4 0.70 63.0 12 450 3.40 6 3 3.30 21.00
EPOOTINM5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
EPOOTINM6 6 1.00 80.0 15 6.00 490 8 3 5.00 30.00
EPOOTINMS 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
EPOOTINM10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
EPOOTINM12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 3 10.30 -
EPOOTINM14 14 2.00 110.0 25 11.00 9.00 12 3 12.00 -
EPOOTINM16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 3 14.00 -
EPOOTINM18 18 2.50 125.0 30 14.00 11.00 14 4 15.50 -
EPOOTINM20 20 2.50 140.0 30 16.00 12.00 15 4 17.50 -
EPOOTINM22 22 2.50 140.0 34 18.00 14.50 17 4 19.50 -
EPOOTINM24 24 3.00 160.0 38 18.00 14.50 17 4 21.00 -
EPOOTINM27 27 3.00 160.0 38 20.00 16.00 19 4 24.00 -
EPOOTINM30 30 3.50 180.0 45 22.00 18.00 21 4 26.50 -
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EP016H /DORMER

HSS-E-PM csavart hornyu gépi menetfiird, metrikus, DIN szabvany
Gépi menetfdrd, 6H tlirésii menetek készitéséhez. terelGéles kialakitds, dtmendfuratokhoz. Goztemperalt feliileti kiképzés, csokkenti az

anyagtapadas veszélyét.

TDZ <10 mm %) TDZ =212 mm %)
= =
z Zz
o ()
8 WSC Q

DIN 1 3 - =

8 [
m e | OH I Jﬁ
LU LsC THL LSC | _
HSS-E = " oAL T B OAL |
| ] 250 | "o - - - -

2 0@

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és elGtolds betd kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatéak
P1.1 P2.2 P2.3 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 Mi1 M12 M21 M22 M31 M32 M33

»122 ?16 W14 W10 79 L] ?6 7110 4k] 79 w7 w7 6 5
M4l KLl o KL2  KL3 K21 K22 K31 K32 K41 K51 K5.2
74 713 7110 m7 P16 713 P14 7110 713 79 P15 711
TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

EPOTM2 2 0.40 50.0 6 2.80 2.10 5 2 1.60 9.00
EPOTIM2.5 25 0.45 50.0 8 2.80 2.10 5 2 2.10 12.50
EPOTM3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
EPO1M3DIN376 3 0.50 56.0 10 2.20 1.80 4 3 2.50 18.00
EPOIM3.5 3.5 0.60 56.0 n 4.00 3.00 6 3 2.90 20.00
EPOTM4 4 0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
EPO1M4DIN376 4 0.70 63.0 12 2.80 2.10 5 3 3.30 21.00
EPO1M4.5 4.5 0.75 70.0 13 6.00 4.90 8 3 3.80 25.00
EPOTM5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
EPOTM5DIN376 5 0.80 70.0 13 3.50 2.70 6 3 4.20 25.00
EPO1M6 6 1.00 80.0 15 6.00 490 8 3 5.00 30.00
EPO1M6DIN376 6 1.00 80.0 15 450 3.40 6 3 5.00 30.00
EPOTM7 7 1.00 80.0 15 7.00 5.50 8 3 6.00 30.00
EPOTM3 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
EPO1M8DIN376 8 1.25 90.0 18 6.00 4.90 8 3 6.80 35.00
EPOTM10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 n 3 8.50 39.00
EPOTM10DIN376 10 1.50 100.0 20 7.00 5.50 8 3 8.50 -
EPOTM12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 3 10.30 -
EPOTM14 14 2.00 110.0 25 11.00 9.00 12 3 12.00 -
EPO1M16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 3 14.00 -
EPOTIM18 18 2.50 125.0 30 14.00 11.00 14 4 15.50 -
EPOTM20 20 2.50 140.0 30 16.00 12.00 15 4 17.50 -
EPOTM22 22 2.50 140.0 34 18.00 14.50 17 4 19.50 -
EPO1M24 24 3.00 160.0 38 18.00 14.50 17 4 21.00 -
EPOTM27 27 3.00 160.0 38 20.00 16.00 19 4 24.00 -
EPOTM30 30 3.50 180.0 45 22.00 18.00 21 4 26.50 -
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44

D/DORMER

HSS-E-PM csavart hornyu gépi menetfiird, metrikus, 1S0 szabvany
Gépi menetfurd, terel6éles, dtmendfuratokhoz. Fényezett feliiletkialakitds biztositja a pontosabb megmunkaéldst és tisztdbb menetkészitést.

TDZ <10 mm TDZ =212 mm
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Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P4.1 N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2
W22 W24 W25 W18 H16 714 H13 7110 4} W14 H10 u7 W28 W25
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1
W18 W44 »27 713 722
Ezek a termékek szettben is elérhetéek furokkal. Lasd L113 vagy L002

TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E000M1.6 1.6 0.35 41.0 7 2.50 2.00 4 2 1.25 7.00
E000M2 2 0.40 41.0 8 2.50 2.00 4 2 1.60 8.00
E000M2.5 25 0.45 445 9.5 2.80 2.24 5 2 2.05 9.50
E000M3 3 0.50 48.0 15 3.15 2.50 5 3 2.50 15.00
E000M3.5 35 0.60 50.0 16 3.55 2.80 5 3 2.90 16.00
E000M4 4 0.70 53.0 17 4.00 3.15 6 3 3.30 17.00
E000M5 5 0.80 58.0 n 5.00 4.00 7 3 4.20 22.00
E000Mé6 6 1.00 66.0 13 6.30 5.00 8 3 5.00 26.00
E000M8 8 1.25 72.0 16 8.00 6.30 9 3 6.80 29.00
E000M10 10 1.50 80.0 18 10.00 8.00 N 3 8.50 34.00
E000M12 12 1.75 89.0 22 9.00 7.10 10 3 10.30 -
E000M14 14 2.00 95.0 24 11.20 9.00 12 3 12.00 -
E000M16 16 2.00 102.0 24 12.50 10.00 13 3 14.00 -
EO00M18 18 2.50 112.0 29 14.00 11.20 14 4 15.50 -
E000M20 20 2.50 112.0 29 14.00 11.20 14 4 17.50 -
E000M22 22 2.50 118.0 29 16.00 12.50 16 4 19.50 -
E000M24 24 3.00 130.0 35 18.00 14.00 18 4 21.00 -
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M4

D/DORMER

HSS-E-PM tereldéles gépi menetfiir, TiN bevonatos, metrikus, IS0 szabvany

Nagy teljesitmény(i gépi menetfaré, terelGéles, dtmendfuratokhoz. Széleskdrien alkalmazhaté a munkadarab anyaganak tekintetében. TiN
bevonat lehetdvé teszi a magasabb vagésebességek alkalmazdsat, javitva tovabbd a szerszam élettartamot.

TDZ <10 mm ‘é’ TDZ =212 mm
&
WsC Q
N ] N ]
M ISO 6H 2SS — [ ( - # = AR | I
529 THL
- LU _lLscl, - THE
g g 25xp | HSSE OAL B OAL
PM - - - -
B
3.5-5 €§ @
TiN
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és elGtolds betd kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatéak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 M11 Mi12 Ma.1
W34 W38 W40 H29 W24 W20 H19 H14 712 H10 ?79 Hn P H10
M22 m31 M32 Mm33 M4l K K2 KB EE B2 B B2 EE 2
K] L] 7 P16 [ 4F) 7121 P16 ?112 7130 »124 P26 7120 »124 ?18
KB K82 n~N13 N21  N22 N23  N3.1  N3.2 N4l
»128 7120 m12 37 W34 W24 W60 ?136 »126
TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E00OTINM3 3 0.50 480 15 3.15 250 5 3 250 15.00
E000TINM4 4 0.70 53.0 17 400 3.15 6 3 3.30 17.00
E000TINM5 5 0.80 58.0 1 5.00 4,00 7 3 420 22.00
EO00TINMé6 6 1.00 66.0 13 6.30 5.00 8 3 5.00 26.00
EOOOTINMS8 8 1.25 72.0 16 8.00 6.30 9 3 6.80 29.00
E000TINM10 10 1.50 80.0 18 10.00 8.00 1 3 8.50 34.00
E000TINM12 12 1.75 89.0 22 9.00 7.10 10 3 10.30 -
E000TINM16 16 2.00 102.0 24 12.50 10.00 13 3 14.00 -
E000TINM20 20 2.50 112.0 29 14.00 11.20 14 4 17.50 -
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EOO 1 D/DORMER
HSS-E-PM tereldéles gépi menetfiird, metrikus, 150 szabvany
Gépi menetfird, terel6éles, dtmendfuratokhoz. G6ztemperdlt feliileti kiképzés, csokkenti az anyagtapadas veszélyét.
TDZ <10 mm °§ TDZ =212 mm
P4
o]
wsc Q
ISO B — | ¢ = E =
THL
LU LSC
HSS-E - = = ~
0 2s0 | B . AL _ . OAL .

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatak

P1.1 P2.2 P2.3 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 M1 Mi12 M21 M22 M3.1

»122 ?116 H4 H10 79 3 6 7110 4} 79 77 77
M4l KLl KL2 KL3 K21 K22 K31 K32 K41l K51  K5.2
4 13 710 77 P16 713 ?114 2110 713 79 15 71
Ezek a termékek szettben is elérhetéek furokkal. Lasd L113
TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E001M1.6 1.6 0.35 41.0 7 2.50 2.00 4 2
E00TM2 2 0.40 41.0 8 2.50 2.00 4 2
E001M2.5 25 0.45 445 9.5 2.80 224 5 2
E001M3 3 0.50 48.0 15 3.15 2.50 5 3
E001M3.5 35 0.60 50.0 16 3.55 2.80 5 3
E001M4 4 0.70 53.0 17 4.00 3.15 6 3
E001M5 5 0.80 58.0 n 5.00 4.00 7 3
E001Mé6 6 1.00 66.0 13 6.30 5.00 8 3
E001M8 8 1.25 72.0 16 8.00 6.30 9 3
E00TM10 10 1.50 80.0 18 10.00 8.00 n 3
E00TM12 12 1.75 89.0 22 9.00 7.10 10 3
E001M14 14 2.00 95.0 24 11.20 9.00 12 3
E00T1M16 16 2.00 102.0 24 12.50 10.00 13 3
E00TM18 18 2.50 112.0 29 14.00 11.20 14 4
E00T1M20 20 2.50 112.0 29 14.00 11.20 14 4
E001M22 22 2.50 118.0 29 16.00 12.50 16 4
E001M24 24 3.00 130.0 35 18.00 14.00 18 4

98

M3.2
Zi6

PHD

(mm)
1.25
1.60
2.05
2.50
2.90
3.30
4.20
5.00
6.80
8.50
10.30
12.00
14.00
15.50
17.50
19.50
21.00

M3.3
75
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D/DORMER

HSS-E-PM csavart hornyu gépi menetfiird, hosszii szérias, metrikus, 1S0 szabvany
Hosszabb kivitel, nagyobb kinylasu alkalmazasokhoz. terel6éles kivitel, &tmend furatokhoz ajénlott.

TDZ <3 mm %) TDZ =24 mm %)
= =
zZ b4
3 3

WSC (a o
\
N .
" e eH SR B — =
2283 A
_ LU - LSC_ | A
HSS-E - OAL | _ OAL -
§ § 2.5xD o

Bright

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és elGtolds betd kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatéak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P4.1 N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2
H12 H4 W4 H11 H10 79 L B 76 74 27110 4k] 5 ¥120 18
N2.3 N3.1 N3.3 N4.1
713 733 7110 7120

107 TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E606M3 3 0.50 66.0 9 3.15 2.50 5 3 2.50 18.00
E606M4 4 0.70 73.0 12 3.15 2.50 5 3 3.30 -
E606M5 5 0.80 79.0 12 4.00 3.15 6 3 4.20 -
E606M6 6 1.00 89.0 14 450 3.55 6 3 5.00 -
E606M8 8 1.25 97.0 17 6.30 5.00 8 3 6.80 -
E606M10 10 1.50 108.0 19 8.00 6.30 9 3 8.50 -
E606M12 12 1.75 119.0 23 9.00 7.10 10 3 10.30 -
E606M14 14 2.00 127.0 25 11.20 9.00 12 3 12.00 -
E606M16 16 2.00 137.0 25 12.50 10.00 13 3 14.00 -
E606M20 20 2.50 149.0 30 14.00 11.20 14 4 17.50 -
E606M24 24 3.00 172.0 36 18.00 14.00 18 4 21.00 -
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D/DORMER

HSS-E-PM tereldéles gépi menetfiird, szakitott menetes, metrikus, DIN szabvany
terel6éles menetfiirg, dtmend furatokhoz. Szakitott menet javitja a forgdcskezelést, csokkenti a sdrlddast, jobb kenhetdséget biztosit. Erdsitett
szdrral.

DCON MS

DIN

TDZ

T

THL

LU

OAL

LSC

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatak

M 371 6H
HSS-E
1 3xD PM
B
3.5-5 E@ @
Bright
P1.1 P1.2 P1.3
H21 W24 W25
N2.3 N3.1 N3.2
7116 W51 7126
Product Tz
E216M3 3
E216M4 4
E216M5 5
E216M6 6
E216M8 8
E216M10 10

100

P2.1
W18

N3.3
W15

TP

(mm)
0.50
0.70
0.80
1.00
1.25
1.50

P2.2
H16

N4.1
?125

OAL

(mm)
56.0
63.0
70.0
80.0
90.0

100.0

P3.1

THL

(mm)

12
13
15
18
20

P3.2

78

DCON MS

(mm)
3.50
4.50
6.00
6.00
8.00

10.00

P4.1
Zi6

WSC

(mm)
2.70
3.40
4.90
490
6.20
8.00

N1.1

N1.2
16 H12

NOF

w W W W W w

N1.3

PHD

(mm)
2.50
3.30
4.20
5.00
6.80
8.50

N2.1
738 25

N2.2
22

LU

(mm)
18.00
21.00
25.00
30.00
35.00
39.00
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D/DORMER

HSS-E-PM tereldéles gépi menetfiird, szakitott menetes, metrikus, DIN szabvany
terelééles menetfird, dtmend furatokhoz. Szakitott menet javitja a forgacskezelést, csokkenti a stirlodast, jobb kenhetdséget biztosit. Csokkentett
szrral.

TDZ

AN

THL

DCON MS

LSC

OAL

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és elGtolds betd kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatéak

M 376 6H
HSS-E
1 3xD PM
B
3.5-5 E@ @
Bright
P1.1 P1.2 P1.3
H21 W24 W25
N2.3 N3.1 N3.2
716 M5 7130
Product 10z
E266M12 12
E266M14 14
E266M16 16
E266M20 20
E266M24 24

P2.1
18

N3.3
m15

P

(mm)
1.75
2.00
2.00
2.50
3.00

P2.2
16 714
N4.1
125
OAL
(mm)
110.0
110.0
110.0
140.0
160.0

P2.3

P3.1
10

THL

(mm)
23
25
25
30
38

P3.2

P4.1
73 Z6

DCON MS

(mm)
9.00
11.00
12.00
16.00
18.00

N1.1 N1.2
H16 H12
WSC LSC
(mm) (mm)
7.00 10
9.00 12
9.00 12
12.00 15
14.50 17

N1.3
738 25 »22

N2.1 N2.2

NOF PHD

(mm)
10.30
12.00
14.00
17.50
21.00

S W W w w

101
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D/DORMER

HSS-E-PM tereldéles gépi menetfiird, szakitott, metrikus, DIN szabvany
Nagy teljesitmény, terel6éles menetfird, dtmend furatokhoz. Szakitott menetek biztositjak a jobb forgacskezelést, csokkentik a strlddast, jobb
kenést biztositanak. Csokkentett szarral, TiN bevonattal.

DCON MS

DIN

TDZ

T

THL

LU

OAL

LSC

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatak

M 371 6H
HSS-E
1 3xD PM
B
355 E@ @
TiN
P11 P12 P13
Ny mn ms
N23 N3.1  N3.2
0 W6 w4
Product [
E422M3 3
E422M4 4
E422M5 5
E422M6 6
E422M8 8
E422M10 10

102

P2.1
H32

N3.3
23

TP

(mm)
0.50
0.70
0.80
1.00
1.25
1.50

P2.2
28
N4.1
7130

OAL

(mm)
56.0
63.0
70.0
80.0
90.0

100.0

P3.1

THL

(mm)

12
13
15
18
20

P3.2

?12

DCON MS

(mm)
3.50
4.50
6.00
6.00
8.00

10.00

P4.1
79

WSC

(mm)
2.70
3.40
4.90
490
6.20
8.00

N1.1

N1.2
25 19

NOF

w W W W W w

N1.3

PHD

(mm)
2.50
3.30
4.20
5.00
6.80
8.50

N2.1
713 P46

N2.2
742

LU

(mm)
18.00
21.00
25.00
30.00
35.00
39.00
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HSS-E-PM tereldéles gépi menetfiird, szakitott, metrikus, DIN szabvany
Nagy teljesitmény, terel6éles menetfird, dtmend furatokhoz. Szakitott menetek biztositjak a jobb forgacskezelést, csokkentik a surlddast, jobb
kenést biztositanak. Csokkentett szarral, TiN bevonattal.

TDZ

AN

THL

D/DORMER

DCON MS

LSC

OAL

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és elGtolds betd kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatéak

M 376 6H
HSS-E
1 3xD PM
B
3.5-5 E@ @
TiN
P1.1 P1.2 P1.3
W37 W42 W43
N2.3 N3.1 N3.2
7130 W76 145
Product 10z
E423M12 12
E423M14 14
E423M16 16
E423M20 20
E423M24 24

P2.1
H32
N3.3
23

P

(mm)
1.75
2.00
2.00
2.50
3.00

P2.2

W28 125

N4.1

2130
OAL
(mm)
110.0
110.0
110.0
140.0
160.0

P2.3

P3.1
W15

THL

(mm)
23
25
25
30
38

P3.2
712 79

P4.1

DCON MS

(mm)
9.00
11.00
12.00
16.00
18.00

N1.1 N1.2
W25 m19
WSC LSC
(mm) (mm)
7.00 10
9.00 12
9.00 12
12.00 15
14.50 17

N1.3
713 P46 742

N2.1 N2.2

NOF PHD

(mm)
10.30
12.00
14.00
17.50
21.00

S W W w w
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E207 D/DORMER

HSS-E-PM 15 fokos csavart hornyii gépi menetfiiré, metrikus, DIN szabvany
Lassu horonyemelkedésti menetfurd 1,5xD mélyséq(i zsdkfuratokhoz. 15 fokos horonyemelkedéssel, stabilabb menetkészités nagy szilardsagu
vagy keményebb anyagokban. Erdsitett szarral.

(2]
=
z
3
WsC Q
N = o [
v DIN 6H S e 1 [
371
HSS-E LU - | _LSC
i} 150 | o ) AL R
c % A
2-3 15°
®
Bright
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatak
P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P4.1 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3
H16 714 H10 1 19 ?6 7123 »121 715
TDZ TP O0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E207M2 2 0.40 45.0 4 2.80 2.10 5 3 1.60 9.00
E207M2.5 25 0.45 50.0 4 2.80 2.10 5 3 2.05 12.50
E207M3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E207M4 4 0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
E207M5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 3 420 25.00
E207Mé 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
E207M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E207M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 n 3 8.50 39.00
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D/DORMER

HSS-E-PM 15 fokos csavart hornyii gépi menetfiiré, metrikus, DIN szabvany
Lassu horonyemelkedésti menetfurd 1,5xD mélyséqii zsdkfuratokhoz. 15 fokos horonyemelkedéssel, stabilabb menetkészités nagy szilardsagu
vagy keményebb anyagokban. Csokkentett szdrral.

0
=
Z
o
(&)
o
DIN
M o, 6H
_LsC
HSS-E
15D | oo - OAL -

®
Bright
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és elGtolds betd kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatéak
P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P4.1 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3

H16 714 H10 3 Ho6 6 7123 »121 715

TDZ TP 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD

Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E258M4 4 0.70 63.0 12 2.80 2.10 5 3 3.30
E258M5 5 0.80 70.0 13 3.50 2.70 6 3 4.20
E258M6 6 1.00 80.0 15 4.50 3.40 6 3 5.00
E253M8 8 1.25 90.0 18 6.00 4.90 8 3 6.80
E258M10 10 1.50 100.0 20 7.00 5.50 8 3 8.50
E258M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 3 10.30
E258M14 14 2.00 110.0 25 11.00 9.00 12 3 12.00
E258M16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 3 14.00
E258M18 18 2.50 125.0 30 14.00 11.00 14 3 15.50
E258M20 20 2.50 140.0 30 16.00 12.00 15 3 17.50
E258M22 22 2.50 140.0 34 18.00 14.50 17 4 19.50
E258M24 24 3.00 160.0 38 18.00 14.50 17 4 21.00
E258M27 27 3.00 160.0 38 20.00 16.00 19 4 24.00
E258M30 30 3.50 180.0 45 22.00 18.00 21 4 26.50
E258M36 36 4.00 200.0 55 28.00 22.00 25 4 32.00
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E212 D/DORMER

HSS-E-PM 15 fokos, csavart hornyu gépi menetfiird, metrikus, DIN szabvany
Nagy teljesitményd, lassu horonyemelkedésii menetfird, 1,5xD mély zsdkfuratokhoz. 15 fokos horonyemelkedéssel keményebb és nagyobh
szildrdsagu acélokhoz. Nagyobb szerszdmkinyuldssal, csokkentett szarral. TiN bevonattal.

(2]
=
z
3
WsC Q
N = o [
v DIN 6H S e 1 [
371
HSS-E LU - o LSC
s | RS ) AL R
c % A
2-3 15°
®
TiN
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatak
P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P4.1 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3
W28 »125 H15 H12 P 4} ?131 7128 7120
1Dz TP 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E212M3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E212M4 4 0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
E212M5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
E212M6 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
E212M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E212M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
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HSS-E-PM 15 fokos, csavart hornyii gépi menetfiird, metrikus, DIN szabvany
Nagy teljesitményd, lassi horonyemelkedésii menetfird, 1,5xD mély zsdkfuratokhoz. 15 fokos horonyemelkedéssel keményebb és nagyobh
szildrdsagu acélokhoz. Nagyobb szerszdmkinyuldssal, csokkentett szarral. TiN bevonattal.

OAL

DCON MS

_LSC

D/DORMER

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és elGtolds betd kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatéak

M 376 6H
HSS-E

i} 150 | o
C % A

2-3 15°

®
TiN

P2.2 P2.3 P3.1
m28 » 25 w15
Product 1
E263M12 12
E263M14 14
E263M16 16
E263M18 18
E263M20 20
E263M22 22
E263M24 24
E263M27 27
E263M30 30
E263M36 36

TP

(mm)
1.75
2.00
2.00
2.50
2.50
2.50
3.00
3.00
3.50
4.00

N1.3
L4

OAL

(mm)
110.0
110.0
110.0
125.0
140.0
140.0
160.0
160.0
180.0
200.0

N2.1
7131

THL

(mm)
23
25
25
30
30
34
38
38
45
55

N2.2
»28

DCON MS

(mm)
9.00
11.00
12.00
14.00
16.00
18.00
18.00
20.00
22.00
28.00

N2.3
20

WSC

(mm)
7.00
9.00
9.00

11.00
12.00
14.50
14.50
16.00
18.00
22.00

LSC

(mm)
10
12
12

15
17

19
21
25

NOF

S A SR ww

PHD

(mm)
10.30
12.00
14.00
15.50
17.50
19.50
21.00
24.00
26.50
32.00
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D/DORMER

HSS-E-PM 45 fokos, csavart hornyu menetfiird, metrikus, DIN szabvany
Gépi menetfird, 6H tirésii menetek készitéséhez. Csavart horony, zsdkfuratokhoz. Fényezett feliiletkialakitds biztositja a pontosabb
megmunkaldst és tisztabb menetkészitést.

TDZ =10 mm ® TDZ 2 12 mm o
= =
z z
8 o)
M\ g wsc  §
N
M DIN 6H E = :F ’’’’’’’ — }’ o —-
371/3176 A
THL Lsc
HSS-E Ly - LsC| |
i} 2.5xD PM - OAL - - OAL -

c % A
2-3 45°

®
Bright
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P4.1 N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2
W21 W23 W24 L}V m15 7113 H12 79 77 H13 P W6 W2/ W24
N2.3
m17

Ezek a termékek szettben is elérhetéek furokkal. Lasd L114 vagy L001

TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
EXOOM2 " 2 0.40 45.0 4 2.80 2.10 5 3 1.60 9.00
EX00M2.5" 25 0.45 50.0 4 2.80 2.10 5 3 2.05 12.50
EXO0M3 3 0.50 56.0 6 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
EX00M3.5 35 0.60 56.0 7 4.00 3.00 6 3 2.90 20.00
EX00M4 4 0.70 63.0 7 450 3.40 6 3 3.30 21.00
EXO0M5 5 0.80 70.0 8 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
EX00M6 6 1.00 80.0 10 6.00 4.90 8 3 5.00 31.00
EXOOM6DIN376 6 1.00 80.0 10 4.50 3.40 6 3 5.00 31.00
EXOOM7 7 1.00 80.0 10 7.00 5.50 8 3 6.00 31.00
EX00M8 8 1.25 90.0 12 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
EXOOM8DIN376 8 1.25 90.0 13 6.00 4.90 8 3 6.80 35.00
EX00M10 10 1.50 100.0 15 10.00 8.00 n 3 8.50 39.00
EXO0M10DIN376 10 1.50 100.0 15 7.00 5.50 8 3 8.50 39.00
EX00M12 12 1.75 110.0 16 9.00 7.00 10 3 10.30 -
EX00M14 14 2.00 110.0 20 11.00 9.00 12 3 12.00 -
EXO0M16 16 2.00 110.0 20 12.00 9.00 12 4 14.00 -
EXO0M18 18 2.50 125.0 25 14.00 11.00 14 4 15.50 -
EX00M20 20 2.50 140.0 25 16.00 12.00 15 4 17.50 -
EX00M22 22 2.50 140.0 25 18.00 14.50 17 4 19.50 -
EX00M24 24 3.00 160.0 30 18.00 14.50 17 4 21.00 -
EX00M27 27 3.00 160.0 30 20.00 16.00 19 4 24.00 -
EX00M30 30 3.50 180.0 36 22.00 18.00 21 4 26.50 -
EXO0M33 33 3.50 180.0 36 25.00 20.00 23 4 29.50 -
EX00M36 36 4.00 200.0 40 28.00 22.00 25 4 32.00 -
EX00M39 39 4.00 200.0 40 32.00 24.00 27 4 35.00 -
EX00M42" 42 4.50 200.0 45 32.00 24.00 27 4 37.50 -
EXOOM48 " 48 5.00 250.0 50 36.00 29.00 32 4 43.00 -
EX00M52 " 52 5.00 250.0 50 40.00 32.00 35 5 47.00 -
EX00M56 " 56 5.50 250.0 55 40.00 32.00 35 5 50.50 -
EX00Mé64 " 64 6.00 315.0 60 50.00 39.00 42 6 58.00 -
HSS-E.
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HSS-E-PM 45 fokos, csavart hornyu menetfiro, metrikus, DIN szabvany

Gépi menetfird, 6G tlirési menetek készitéséhez. Csavart horony, zsékfuratokhoz. Fényezett feliiletkialakitds

megmunkaldst és tisztabb menetkészitést.

TDZ

TDZ <10 mm )
=
z
3
WSC a
A
LU | LSC_ -
OAL

D/DORMER

biztositja a pontosabb

TDZ =212 mm (%]
=
z
3
WSC a
LSC -
OAL

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és elGtolds betd kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatéak
P2.3 P3.1 P3.2

M 371/376 6G
HSS-E
i} 2.5xD o
c % A
2-3 45°
®
Bright
P11 P12 P13
m 3 4
N2.3
m
Product [
EX0OM36G 3
EX0OM46G 4
EX0OM56G 5
EX0OM66G 6
EX0OM86G 8
EX0OM1066 10
EX0OM126G 12
EXOOM146G n
EX0OM166G 16
EX00M2066 2

P2.1
17

TP

(mm)
0.50
0.70
0.80
1.00
1.25
1.50
1.75
2.00
2.00
2.50

P2.2
W15

OAL

(mm)
56.0
63.0
70.0
80.0
90.0

100.0
110.0
110.0
110.0
140.0

713

THL

(mm)

10
12
15
16
20
20
25

12 79

DCON MS

(mm)
3.50
4.50
6.00
6.00
8.00
10.00
9.00
11.00
12.00
16.00

P4.1
w7

WSC

(mm)
2.70
3.40
4.90
4.90
6.20
8.00
7.00
9.00
9.00

12.00

N1.1
3

N1.2 N1.3
9 H6
NOF
3
3
3
3
3
3
3
3
4
4

N2.1
27

PHD

(mm)
2.50
3.30
4.20
5.00
6.80
8.50

10.30
12.00
14.00
17.50

N2.2
W24
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EXOOT' N 2/DORMER

HSS-E-PM 45 fokos, csavart hornyu gépi menetfiird, metrikus, DIN szabvany
Nagy teljesitmény(i gépi menetfird, csavart horonnyal zsékfuratokhoz. Széleskdr(ien alkalmazhatd a munkadarab anyaganak tekintetében. TiN
bevonat lehetdvé teszi a magasabb vagdsebességek alkalmazdsat, javitva tovabbd a szerszam élettartamot.

TDZ =10 mm ® TDZ 2 12 mm o
= =
z z
8 o)
M\ g wsc  §
N
M DIN 6H E = :F ’’’’’’’ — }’ o —-
371/3176 A
THL Lsc
HSS-E Ly - LsC| |
i} 2.5xD PM - OAL - - OAL -

c % A
2-3 45°

®
TiN
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 M11 Mi12 Ma2.1

32 M36 W37 27 W23 m19 W18 W13 711 W10 78 W10 K W9
M2.2 M3.1 M3.2 mM3.3 M4.1 N2.1 N2.2 N2.3
7 7 6 ?5 74 M35 32 H23
TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
EXOO0TINM3 3 0.50 56.0 6 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
EX00TINM4 4 0.70 63.0 7 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
EXO0TINM5 5 0.80 70.0 8 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
EXO0TINMé6 6 1.00 80.0 10 6.00 4.90 8 3 5.00 31.00
EXO0TINM8 8 1.25 90.0 12 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
EXO0TINM10 10 1.50 100.0 15 10.00 8.00 1l 3 8.50 39.00
EX00TINM12 12 1.75 110.0 16 9.00 7.00 10 3 10.30 -
EXO0TINM14 14 2.00 110.0 20 11.00 9.00 12 3 12.00 -
EXO00TINM16 16 2.00 110.0 20 12.00 9.00 12 4 14.00 -
EXO0TINM18 18 2.50 125.0 25 14.00 11.00 14 4 15.50 -
EX00TINM20 20 2.50 140.0 25 16.00 12.00 15 4 17.50 -
EX00TINM22 22 2.50 140.0 25 18.00 14.50 17 4 19.50 -
EX00TINM24 24 3.00 160.0 30 18.00 14.50 17 4 21.00 -
EXO0TINM27 27 3.00 160.0 30 20.00 16.00 19 4 24.00 -
EXO00TINM30 30 3.50 180.0 36 22.00 18.00 21 4 26.50 -



M4

E XO 16 H /DORMER

HSS-E-PM 45 fokos, csavart hornyii gépi menetfiird, metrikus, DIN szabvany
Gépi menetfird, 6H tiirésii menetek készitéséhez. Csavart horony, zsdkfuratokhoz. Goztemperalt feliileti kiképzés, csokkenti az anyagtapadas

veszélyét.
TDZ =10 mm ® TDZ 212 mm o
= =
z z
8 o)
M\ g wsc Q
N
M DIN 6H e = :F ’’’’’’’ — }’ o — 8
371/376 A
THL Lsc J
HSS-E Lu - LsC| |
i} 2.5xD PM - OAL - - OAL .

c % A
2-3 45°

¢ -

ST

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és elGtolds betd kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatéak
P1.1 P2.2 P2.3 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 Mi1 M12 M21 M22 M31 M32 M33

721 Z15 H13 W9 78 u7/ 75 78 Y6 77 »5 »5 74 »i3
M4.1
3
107 TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

EX01M2" 2 0.40 45.0 4 2.80 2.10 5 3 1.60 9.00
EX0OTIM2.57 25 0.45 50.0 4 2.80 2.10 5 3 2.05 12.50
EX01M3 3 0.50 56.0 6 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
EX01M3.5 3.5 0.60 56.0 7 4.00 3.00 6 3 2.90 20.00
EX01M4 4 0.70 63.0 7 450 3.40 6 3 3.30 21.00
EXO1M5 5 0.80 70.0 8 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
EX01Mé6 6 1.00 80.0 10 6.00 4.90 8 3 5.00 31.00
EX01M6DIN376 6 1.00 80.0 10 4.50 3.40 6 3 5.00 31.00
EX01M7 7 1.00 80.0 10 7.00 5.50 8 3 6.00 31.00
EX01M8 8 1.25 90.0 12 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
EX01M8DIN376 8 1.25 90.0 13 6.00 4.90 8 3 6.80 35.00
EX01M10 10 1.50 100.0 15 10.00 8.00 n 3 8.50 39.00
EX01M10DIN376 10 1.50 100.0 15 7.00 5.50 8 3 8.50 39.00
EX01M12 12 1.75 110.0 16 9.00 7.00 10 3 10.30 -
EX01M14 14 2.00 110.0 20 11.00 9.00 12 3 12.00 -
EX01M16 16 2.00 110.0 20 12.00 9.00 12 4 14.00 -
EX01M18 18 2.50 125.0 25 14.00 11.00 14 4 15.50 -
EX01M20 20 2.50 140.0 25 16.00 12.00 15 4 17.50 -
EX01M22 22 2.50 140.0 25 18.00 14.50 17 4 19.50 -
EX01M24 24 3.00 160.0 30 18.00 14.50 17 4 21.00 -
EX01M27 27 3.00 160.0 30 20.00 16.00 19 4 24.00 -
EX01M30 30 3.50 180.0 36 22.00 18.00 21 4 26.50 -
EX01M33 33 3.50 180.0 36 25.00 20.00 23 4 29.50 -
EX01M36 36 4.00 200.0 40 28.00 22.00 25 4 32.00 -
EX01M39 39 4.00 200.0 40 32.00 24.00 27 4 35.00 -
EX01M42" 42 4.50 200.0 45 32.00 24.00 27 4 37.50 -
EX01M48 " 48 5.00 250.0 50 36.00 29.00 32 4 43.00 -
EX01M52" 52 5.00 250.0 50 40.00 32.00 35 5 47.00 -
EX01M56 " 56 5.50 250.0 55 40.00 32.00 35 5 50.50 -
EX01M64 " 64 6.00 315.0 60 50.00 39.00 42 6 58.00 -

VHSS-E.
m
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D/DORMER

HSS-E-PM 45 fokos csavart hornyii gépi menetfiiro, metrikus, IS0 szabvany
Gépi menetfurd, terel6éllel, zsékfuratokhoz. Fényezett feliiletkialakitas biztositja a pontosabb megmunkaélést és tisztdbb menetkészitést.

B
e’
TDZ <10 mm ] TDZ =212 mm )
= b=
& &
wsc 8 WSC Q
N ‘_""x Y N ] ) U
o | f SN T ESST—
529 I
— WL s, | o THL Lsc.| |,
i} 2.5xD PM - OAL . - OAL .-

c % A
2-3 45°

®
Bright
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P4.1 N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2
W21 W23 W24 L}V m15 7113 H12 79 77 H13 P W6 W2/ W24
N2.3
17
Ezek a termékek szettben is elérhetéek furokkal. Lasd L113 vagy L002

Product TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E002M2 " 2 0.40 41.0 8 2.50 2.00 4 2 1.60 8.00
E002M2.5" 2.5 0.45 44.5 9.5 2.80 224 5 2 2.05 9.50
E002M3 3 0.50 48.0 6 3.15 2.50 5 3 2.50 12.50
E002M4 4 0.70 53.0 7 4.00 3.15 6 3 3.30 19.00
E002M5 5 0.80 58.0 8 5.00 4.00 7 3 4.20 22.00
E002M6 6 1.00 66.0 10 6.30 5.00 8 3 5.00 27.00
E002M8 8 1.25 72.0 12 8.00 6.30 9 3 6.80 31.00
E002M10 10 1.50 80.0 15 10.00 8.00 1 3 8.50 35.00
E002M12 12 1.75 89.0 16 9.00 7.10 10 3 10.30 -
E002M14 14 2.00 95.0 18 11.20 9.00 12 3 12.00 -
E002M16 16 2.00 102.0 18 12.50 10.00 13 4 14.00 -
E002M18 18 2.50 112.0 29 14.00 11.20 14 4 15.50 -
E002M20 20 2.50 112.0 29 14.00 11.20 14 4 17.50 -
E002M22 22 2.50 118.0 29 16.00 12.50 16 4 19.50 -
E002M24 24 3.00 130.0 35 18.00 14.00 18 4 21.00 -

VHSS-E.
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EOOZTI N /DORMER

HSS-E-PM 45 fokos, csavart hornyu gépi menetfiird, metrikus, 1S0 szabvany
Nagy teljesitmény(i gépi menetfird, csavart horonnyal zsékfuratokhoz. Széleskdr(ien alkalmazhat a munkadarab anyagénak tekintetében. TiN
bevonat lehetdvé teszi a magasabb vagésebességek alkalmazdsat, javitva tovabbd a szerszam élettartamot.

TDZ <10 mm TDZ =212 mm

[
\
|
|
|
|
‘ T
DCON MS
TDZ
1— =
0
\
|
|
|
|
|
|
] >
DCON MS

N -
v IS0 eH RN
529
— W Lsc_ . THL LSC,
i} 2.5xD PM - OAL . - OAL .

®
TiN
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és elGtolds betd kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatéak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 M1.1 M1.2 M2.1

|_EY H36 W37 27 W23 m19 W18 W13 711 H10 78 W10 K |
M2.2 mM3.1 M3.2 M3.3 M4.1 N2.1 N2.2 N2.3
7 7 6 75 74 M35 32 H23
107 TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E002TINM3 3 0.50 48.0 6 3.15 2.50 5 3 2.50 12.50
E002TINM4 4 0.70 53.0 7 4.00 3.15 6 3 3.30 19.00
E002TINM5 5 0.80 58.0 8 5.00 4.00 7 3 4.20 22.00
E002TINMé6 6 1.00 66.0 10 6.30 5.00 8 3 5.00 27.00
E002TINM8 8 1.25 72.0 12 8.00 6.30 9 3 6.80 31.00
E002TINM10 10 1.50 80.0 15 10.00 8.00 1l 3 8.50 35.00
E002TINM12 12 1.75 89.0 16 9.00 7.10 10 3 10.30 -
E002TINM16 16 2.00 102.0 18 12.50 10.00 13 4 14.00 -
E002TINM20 20 2.50 112.0 29 14.00 11.20 14 4 17.50 -

13
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D/DORMER

HSS-E-PM 45 fokos csavart hornyii gépi menetfiiro, metrikus, IS0 szabvany
Gépi menetfurd, terel6éllel, zsékfuratokhoz. Goztemperalt feliileti kiképzés, csokkenti az anyagtapadas veszélyét.

TDZ <10 mm TDZ =212 mm

[
\
|
|
|
\
‘ I
DCON MS
TDZ
-" =
7
\
|
|
|
|
|
|
- U
DCON MS

N QY
v IS0 e SR NN
529
— W Lsc, L THL Lsc,
i} 2.5xD PM - OAL . - OAL .-

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatak
P1.1 P2.2 P2.3 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 Mi1 M12 M21 M22 M31 M32 M33
»121 715 H13 P 4} L 4B) 738 P76 77 4F) 4F) 74 73
M4.1
73

Ezek a termékek szettben is elérhetéek furokkal. Lasd L113

Product TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E003M2 " 2 0.40 41.0 8 2.50 2.00 4 2 1.60 8.00
E003M2.5" 2.5 0.45 44.5 9.5 2.80 224 5 2 2.05 9.50
E003M3 3 0.50 48.0 6 3.15 2.50 5 3 2.50 12.50
E003M4 4 0.70 53.0 7 4.00 3.15 6 3 3.30 19.00
E003M5 5 0.80 58.0 8 5.00 4.00 7 3 4.20 22.00
E003M6 6 1.00 66.0 10 6.30 5.00 8 3 5.00 27.00
E003M8 8 1.25 72.0 12 8.00 6.30 9 3 6.80 31.00
E003M10 10 1.50 80.0 15 10.00 8.00 1 3 8.50 35.00
E003M12 12 1.75 89.0 16 9.00 7.10 10 3 10.30 -
E003M14 14 2.00 95.0 18 11.20 9.00 12 3 12.00 -
E003M16 16 2.00 102.0 18 12.50 10.00 13 4 14.00 -
E003M18 18 2.50 112.0 29 14.00 11.20 14 4 15.50 -
E003M20 20 2.50 112.0 29 14.00 11.20 14 4 17.50 -
E003M22 22 2.50 118.0 29 16.00 12.50 16 4 19.50 -
E003M24 24 3.00 130.0 35 18.00 14.00 18 4 21.00 -

VHSS-E.
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D/DORMER

HSS fiiré-menetfiré kombi, 30 fokos horonyemelkedéssel, metrikus, 1SO szabvany
Kombindcidja a magatmérd firénak és a menetfdrénak. Csokkenti a mveleti id6tm akar kézi alkalmazdsoknal is. Nincs sziikséq szerszamcserére.
Goztemperdlt feliilet javitja a kenést és a forgacskezelést.

n
=
wsc g
o
a

/D ‘umuwmnn |

ISO i

M 2DORMER 6H ] %

< LDP | THL | LsC, -

§ § 15xD | HSS - OAL .

c % A
2-3 30°

G -

ST

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és elGtolds betd kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatéak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P3.1 P3.2 N1.2 N1.3 N3.1 N3.2 N4.1
W18 W20 W22 W20 7118 7115 7112 714 79 7120 P15 »125

Ezek a termékek szettben is elérhetdek. Lasd L126

TDZ TP D 0AL THL LDP DCON MS WSC LSC NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E650M3 3 0.50 2.500 56.0 10 6.00 3.15 2.50 5 2
E650M4 4 0.70 3.300 65.0 12 8.00 4.00 3.15 6 2
E650M5 5 0.80 4.200 69.0 15 10.00 5.00 4.00 7 2
E650M6 6 1.00 5.000 84.0 18 12.00 6.30 5.00 8 2
E650M8 8 1.25 6.800 96.0 21 16.00 8.00 6.30 9 2
E650M10 10 1.50 8.500 108.0 22 20.00 10.00 8.00 n 2
E650M12 12 1.75 10.200 113.0 29 24.00 9.00 7.10 10 2
E650M14 14 2.00 12.000 123.0 30 28.00 11.20 9.00 12 2
E650M16 16 2.00 14.000 134.0 32 32.00 12.50 10.00 13 2
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2DORMER
HSS-E-PM 40 fokos, csavart hornyu gépi menetfiiré, hosszu szérias, metrikus, IS0 szabvany
Hosszabb kivitel, nagyobb kinylasu alkalmazasokhoz. csavart hornyu kivitel, zsak furatokhoz ajénlott.
-
-mﬁr-

TDZ <6 mm * TDZ 28 mm o
= =
p4 b4
(] o

wsc 8 wsc 9
y
N N \

™ so | g P ———— == I NN\ — —

2283 THL A
B LU R s | |, _THL_ Lsc_| |-
HSS-E B OAL | - OAL -
] 2xD PM

®
Bright
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P4.1 N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2

BN H13 H13 H10 | 78 W3 75 ?3 79 77 4 7119 717
N2.3
»12
TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E605M3 3 0.50 66.0 9 3.15 2.50 5 2 2.50 21.00
E605M4 4 0.70 73.0 9 4.00 3.15 6 2 3.30 22.00
E605M5 5 0.80 79.0 12 5.00 4.00 7 3 4.20 26.00
E605M6 6 1.00 89.0 12 6.30 5.00 8 3 5.00 29.00
E605M8 8 1.25 97.0 12 6.30 5.00 8 3 6.80 -
E605M10 10 1.50 108.0 14 8.00 6.30 9 3 8.50 -
E605M12 12 1.75 119.0 23 9.00 7.10 10 3 10.30 -
E605M14 14 2.00 127.0 25 11.20 9.00 12 3 12.00 -
E605M16 16 2.00 137.0 25 12.50 10.00 13 3 14.00 -
E605M20 20 2.50 149.0 30 14.00 11.20 14 3 17.50 -



44

E291 D/DORMER

HSS-E menetformazo, metrikus, DIN szabvany
Horonynélkiili menetkészitd szerszdm, zsék- és dtmend furatokhoz. Erds, forgdcsnélkiili és pontos menetkészitéshez. Széleskoriien alkalmazhatd,
alacsony és kozepes szildrdsagd acélokhoz, nemvas fémekhez.

TDZ <10 mm %) TDZ 212 mm %)
= =
& &
wsc  Q wsc 9
N N i
o | B < SRR — =
2174
- Lsc| . Lsc ~
1 BEE I . oAL . . oAL .
C
2-3.5 @

Bright

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és elGtolds betd kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatéak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P3.1 P3.2 P4.1 N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3

W23 W26 W26 26 H23 m15 H12 m9 W26 W20 H13 »134 ?130 »122
TDZ TP 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E291M1.6 1.6 0.35 40.0 8 2.50 2.10 5 3 1.40 -
E291M2 2 0.40 45.0 6 2.80 2.10 5 3 1.80 11.00
E291M2.5 2.5 0.45 50.0 8 2.80 2.10 5 3 2.30 12.50
E291M3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 4 2.80 18.00
E291M3.5 35 0.60 56.0 n 4.00 3.00 6 4 3.20 20.00
E291M4 4 0.70 63.0 12 450 3.40 6 5 3.70 21.00
E291M5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 5 4.60 25.00
E291M6 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 5 5.50 30.00
E291M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 5 740 35.00
E291M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 n 5 9.30 39.00
E291M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 5 11.20 -
E291M16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 6 15.00 -
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44

HSS-E menetformazo, TiN bevonatos, metrikus, DIN standard

TiCN bevonatos.

D/DORMER

Menetformdzo dtmend- és zsakfuratokhoz. Erds, forgacsnélkiili és pontos menetkészitéshez. Acélokhoz,savallé acélokhoz és nemvas fémekhez.

|
U
|
|
|
|
|
|
|
A
DCON MS

TDZ <10 mm (é) TDZ =212 mm
z
3
WSC Q
N N il
oIN SR s e — ==
M 21 6HX .
74
- LU LsC,| |
0 30 | usse oAL . oAL
C
2-3.5 @
TiN
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 M1.1 M1.2
W45 W51 W51 H51 W45 H29 W24 7118 W18 713 W25 H21
M3.1 M3.2 M3.3 M4.1 N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.3
m17 W15 712 78 M55 W41 W28 W62 M55 W40 P36 712
D7 TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E292M1.6 1.6 0.35 40.0 8 2.50 2.10 5 3
E292M2 2 0.40 45.0 6 2.80 2.10 5 3
E292M2.5 2.5 0.45 50.0 8 2.80 2.10 5 3
E292M3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 4
E292M3.5 3.5 0.60 56.0 1 4,00 3.00 6 4
E292M4 4 0.70 63.0 12 450 3.40 6 5
E292M5 5 0.80 70.0 13 6.00 490 8 5
E292M6 6 1.00 80.0 15 6.00 490 8 5
E292M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 5
E292M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 1 5
E292M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 5
E292M16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 6

M2.1 M2.2
H22 H18

PHD ]

(mm) (mm)
1.40 -
1.80 11.00
2.30 12.50
2.80 18.00
3.20 20.00
3.70 21.00
4.60 25.00
5.50 30.00
740 35.00
9.30 39.00
11.20 -
15.00 -



44

D/DORMER

HSS-E menetformazo, TiN bevonatos, olajozéhornyos, metrikus, DIN standard
Menetformdzo dtmend- és zsakfuratokhoz. Erés, forgdcsnélkiili és pontos menetkészitéshez. Acélokhoz, savallo acélokhoz és nemvas fémekhez.
TiCN bevonatos. Belsé hiitéssel és olajzé hornyokkal.

TDZ <10 mm TDZ =212 mm

U
|
|
|
|
|
|
|
A
DCON MS

"
|
|
|
|
s
‘ L
DCON Ms
TDZ

N LTS Il i
TR I - === o
2174
- LsC, LSC
0] a5k | mssE . oAL . . oAL .
C
2-3.5 @
TiN
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és elGtolds betd kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatéak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 M11 M1l2 M21
W45 W51 W51 W51 W45 140 H29 W24 W20 H18 W15 W25 W21 W22
M2.2 M2.3 M3.1 M3.2 M3.3 M4.1 N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.3
18 ?12 m17 |15 W14 10 W55 H4 W28 W62 W55 W40 140 »12
1DZ P OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E294M3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 4 2.80 18.00
E294M4 4 0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 5 3.70 21.00
E294M5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 5 4.60 25.00
E294M6 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 5 5.50 30.00
E294M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 5 740 35.00
E294M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 1 5 9.30 39.00
E294M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 5 11.20 -
E294M14 14 2.00 110.0 25 11.00 9.00 12 6 13.00 -
E294M16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 6 15.00 -
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44

D/DORMER

HSS-E menetformazo, TiN bevonatos, belso hiitéses, metrikus, DIN standard
Menetformdzo dtmend- és zsakfuratokhoz. Erés, forgdcsnélkiili és pontos menetkészitéshez. Acélokhoz, savallo acélokhoz és nemvas fémekhez.
TiCN bevonatos. Bels6 hiitéssel és olajzé hornyokkal.

TDZ <10 mm TDZ 212 mm

WSC

] DCON MS

A
DCON MS
TDZ

B M | \lHll
M DIN 6HX = Y | | I
2174
- LU - LSC, | LSC,.
1] a5k | mssE . oAL . . oAL .
C
2-3.5 @

|

TiN

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 M1.1 M1.2 M2.1
M50 M 56 M 56 56 W49 7142 |_EX] W26 H22 W20 H16 u27 H23 W24
M2.2 M2.3 M3.1 M3.2 M3.3 M4.1 N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.3

m19 ?12 18 W16 W14 10 W60 W55 W31 W68 W60 W44 140 P14
TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E289M5 5 0.80 70.0 13 6.00 490 8 5 4.60 25.00
E289M6 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 5 5.50 30.00
E289M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 5 7.40 35.00
E289M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 n 5 9.30 39.00
E289M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 5 11.20 -
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44

HSS-E menetformazo, TiN bevonatos, metrikus, DIN standard
Nagy teljesitményi, horony nélkiili menetformézé, zsakfuratokban majdnem teljes hosszdban képes mentetet formazni. Erds, forgdcsnélkili és
pontos menetkészitéshez. 6G dtmérd tlirésii menetekhez. Acélokhoz,savélld acélokhoz és nemvas fémekhez. TiCN bevonatos.

TDZ <10 mm

i

I
nmn\

TDZ

\ \mm
I

LU

OAL

] - DCON MS

Y

TDZ

]

\m“\i umm\\

N

i
|

D/DORMER

TDZ 212 mm )
=
z
SC 8
W a
i+ ,,,,,,,,,,, N N
LSC -
OAL

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és elGtolds betd kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatéak

M2.1
H22

M 2174 | OHX
i} 3xD | HSS-E
E
1.5-2 @
TiN
P11 P12 P13
5 WS ms
M3.1 M3.2 M3.3
m7  mi5 om0
Product [
E293M3 3
£293M4 4
E293M5 5
£293M6 6
E203M8 8
E203M10 10
E293M12 12
E293M16 16

P2.1
W51
M4.1
4}

P2.2 P3.1 P3.2 P3.3
W45 m29 7118
N1.1 N1.2 N1.3 N2.1
W55 H4 62
TP OAL THL DCON MS
(mm) (mm) (mm) (mm)
0.50 56.0 9 3.50
0.70 63.0 12 4.50
0.80 70.0 13 6.00
1.00 80.0 15 6.00
1.25 90.0 18 8.00
1.50 100.0 20 10.00
1.75 110.0 23 9.00
2.00 110.0 25 12.00

P4.1

W18

N2.2

W55

WSC

(mm)
2.70
3.40
4.90
4.90
6.20
8.00
7.00
9.00

P4.2
Z13

N2.3
W40

M1.1

W25

N3.1

Z136

NOF

(< NEV,. RV, RV, RV, REV, IRV, N

M1.2
m21

N3.3
Z12

PHD

(mm)
2.80
3.70
4.60
5.50
740
9.30

11.20
15.00

M2.2
W18

LU

(mm)
18.00
21.00
25.00
30.00
35.00
39.00
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44

HSS-E menetformazo, TiN bevonatos, metrikus, DIN standard

D/DORMER

Menetformdzo dtmend- és zsakfuratokhoz. Erds, forgacsnélkiili és pontos menetkészitéshez. 6G atmérd tiirési menetekhez. Acélokhoz,savallo
acélokhoz és nemvas fémekhez. TiCN bevonatos.

TDZ <10 mm %) TDZ =212 mm %)
= =
z z
g 8
WSsC Q WSC g
N N i
DIN R —— = ¢ = =
M 27 6GX -
74
- LU LsC,| | LSC -
0 30 | usse oAL . oAL .
C
2-3.5 @
TiN
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 M1.1 M1.2 M2.1 M2.2
W45 W51 W51 W51 W45 H29 ?7118 H18 713 H25 W21 W22 H18
M3.1 M3.2 M3.3 M4.1 N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.3
17 W15 712 4] W55 w4 W62 W55 W40 ?i36 712
TDZ P O0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E295M3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 4 2.80 18.00
E295M3.5 35 0.60 56.0 " 4.00 3.00 6 4 3.20 20.00
E295M4 4 0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 5 3.70 21.00
E295M5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 5 4.60 25.00
E295Mé 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 5 5.50 30.00
E295M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 5 7.40 35.00
E295M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 n 5 9.30 39.00
E295M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 5 11.20 -
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44

HSS-E menetformazo, TiN bevonatos, metrikus, DIN standard
Menetformdzo dtmend- és zsakfuratokhoz. Erds, forgacsnélkiili és pontos menetkészitéshez. 6G atmérd tiirési menetekhez. Acélokhoz,savallo
acélokhoz és nemvas fémekhez. TiCN bevonatos.

TDZ

1l \\\\mmu i
T

D/DORMER

DCON MS

OAL

=

-
i

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és elGtolds betd kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatéak

DIN
M 2174 | 96X
i} 3xD | HSS-E
E
1.5-2 @
TiN
P11 P12 P13
5 WS ms
M3.1 M3.2 M3.3

17 w15 12

Product Tz

E296M3
E296M4
E296M5
E296Mé6
E296M8
E296M10 10

[~ R~ NV, T Sy OV}

P2.1
W51
M4.1
4}

TP

(mm)
0.50
0.70
0.80
1.00
1.25
1.50

N1.1

OAL

(mm)
56.0
63.0
70.0
80.0
90.0

100.0

P3.2

N1.3

THL

(mm)

13
15
18
20

P3.3
718

N2.1
W62

DCON MS

(mm)
3.50
4.50
6.00
6.00
8.00

10.00

P4.1
18

N2.2
W55

WSC

(mm)
2.70
3.40
4.90
4.90
6.20
8.00

P4.2
Z13
N2.3
W40

M1.1 M1.2 M2.1 M2.2
W25 H21 H22 m18
N3.1 N3.3
?136 ?12
NOF PHD ]
(mm) (mm)
4 2.80 18.00
5 3.70 21.00
5 4.60 25.00
5 5.50 30.00
5 740 35.00
5 9.30 39.00
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M4

E 10 5 2/DORMER

HSS egyenes hornyu menetfiird, kézi, metrikus finom, DIN szabvany
Szivés anyagok kézi menetfurasahoz. Egyenes hornyu kialakitds lehetdvé teszi zsak- és dtmend furatok hasznélatahoz. Elérhetd teljes hosszban
vagy 2 széridban, hogy teljes furathosszon lehessen menetet firni.

2
8
8
oo | e -
0] 150 | ks J oL _
c
23 @

Bright

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsdg

PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P41 [k [Ki2Z KB K@ K22
|4 |4 4] 4] 4

| | | | | .4 | |4 |4
BE B2 @1 @2 KBE 2 N1 N12 0 N3 N21 0 N22 N23 N3.1 N3.2
4] 4] 4] 4 4 4 | | | | | | | |
N3.3 N42 N43
| | |
1) 12 OAL THL DCON MS WSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E105M2.5X.35N03 25 035 40.0 9 2.80 210 3 215
E105M2.5X.35N09 25 035 40.0 9 280 210 3 215
E105M3X.35N03 3 035 40.0 9 350 270 3 265
E105M3X.35N09 3 035 40.0 9 350 270 3 265
E105M3.5X.35N03 35 035 450 10 400 3.00 3 320
E105M3.5X.35N09 35 035 450 10 4,00 3.00 3 320
E105M4X.5N03 4 0.50 450 12 450 340 3 350
E105M4X.5N09 4 0.50 45.0 12 4.50 3.40 3 3.50
E105M5X.5N03 5 0.50 50.0 14 6.00 490 3 450
E105M5X.5N09 5 0.50 50.0 14 6.00 490 3 450
E105M5.5X.5N09 55 0.50 56.0 16 6.00 490 3 5.00
E105M6X.75N03 6 0.75 56.0 16 6.00 490 3 5.30
E105M6X.75N09 6 0.75 56.0 16 6.00 490 3 530
E105M7X.75N03 7 0.75 56.0 16 6.00 490 3 630
E105M7X.75N09 7 0.75 56.0 16 6.00 490 3 630
E105M8X.75N03 8 0.75 56.0 16 6.00 4.90 3 7.30
E105M8X.75N09 8 075 56.0 16 6.00 490 3 730
E105M8X1.0N03 8 1.00 63.0 19 6.00 490 3 7.00
E105M8X1.0N09 8 1.00 63.0 19 6.00 490 3 7.00
E105M9X.75N03 9 075 63.0 19 7.00 550 3 830
E105M9X.75N09 9 075 63.0 19 7.00 5.50 3 830
E105M9X1.0NO3 9 1.00 63.0 19 7.00 5.50 3 8.00
E105M9X1.0N09 9 1.00 63.0 19 7.00 5.50 3 8.00
E105M10X.75N03 10 0.75 63.0 16 7.00 5.50 3 9.30
E105M10X.75N09 10 075 63.0 16 7.00 5.50 3 930
E105M10X1.0N03 10 1.00 63.0 16 7.00 5.50 3 9.00
E105M10X1.0N09 10 1.00 63.0 16 7.00 550 3 9.00
E105M10X1.25N03 10 1.25 70.0 2 7.00 550 3 8.80
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Product

E105M10X1.25N09
E105M11X.75N03
E105M11X.75N09
E105M11X1.0N03
E105M11X1.0NO9
E105M12X1.0N0O3
E105M12X1.0N09
E105M12X1.25N03
E105M12X1.25N09
E105M12X1.5N03
E105M12X1.5N09
E105M14X1.0NO3
E105M14X1.0N09
E105M14X1.25N03
E105M14X1.25N09
E105M14X1.5N03
E105M14X1.5N09
E105M15X1.0N03
E105M15X1.0N09
E105M15X1.5N03
E105M15X1.5N09
E105M16X1.0N03
E105M16X1.0N09
E105M16X1.5N03
E105M16X1.5N09
E105M18X1.0N03
E105M18X1.0N09
E105M18X1.5N03
E105M18X1.5N09
E105M20X1.0N0O3
E105M20X1.0N09
E105M20X1.5N03
E105M20X1.5N09
E105M22X1.0N03
E105M22X1.0N09
E105M22X1.5N03
E105M22X1.5N09
E105M24X1.0N03
E105M24X1.0N09
E105M24X1.5N03
E105M24X1.5N09
E105M24X2.0N03
E105M24X2.0N09
E105M25X1.5N03
E105M25X1.5N09
E105M25X2.0N03
E105M25X2.0N09
E105M27X1.5N03
E105M27X1.5N09
E105M27X2.0NO3
E105M27X2.0N09
E105M28X1.5N03
E105M28X1.5N09
E105M28X2.0N03
E105M28X2.0N09
E105M30X1.5N03
E105M30X1.5N09
E105M30X2.0N03
E105M30X2.0N09
E105M32X1.5N03
E105M32X1.5N09
E105M32X2.0NO3

1DZ

TP

(mm)
1.25
0.75
0.75
1.00
1.00
1.00
1.00
1.25
1.25
1.50
1.50
1.00
1.00
1.25
1.25
1.50
1.50
1.00
1.00
1.50
1.50
1.00
1.00
1.50
1.50
1.00
1.00
1.50
1.50
1.00
1.00
1.50
1.50
1.00
1.00
1.50
1.50
1.00
1.00
1.50
1.50
2.00
2.00
1.50
1.50
2.00
2.00
1.50
1.50
2.00
2.00
1.50
1.50
2.00
2.00
1.50
1.50
2.00
2.00
1.50
1.50
2.00

O0AL

(mm)
70.0
63.0
63.0
63.0
63.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
90.0
90.0
90.0
90.0
90.0
90.0
90.0
90.0
90.0
90.0
90.0
90.0
90.0
90.0
90.0
90.0
90.0
90.0
90.0
90.0
90.0
90.0
90.0
90.0
90.0

M4

THL

(mm)
22
15
15

15
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
18
18
18
18
18
18
18
18
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22

DCON MS

(mm)
7.00
8.00
8.00
8.00
8.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
11.00
11.00
11.00
11.00
11.00
11.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
14.00
14.00
14.00
14.00
16.00
16.00
16.00
16.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00

WSC

(mm)
5.50
6.20
6.20
6.20
6.20
7.00
7.00
7.00
7.00
7.00
7.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
11.00
11.00
11.00
11.00
12.00
12.00
12.00
12.00
14.50
14.50
14.50
14.50
14.50
14.50
14.50
14.50
14.50
14.50
14.50
14.50
14.50
14.50
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00

NOF

B N N N N S S N T o S Y S o e S G N N B N N N N T N N B S N I N N N N N N N N N N - L R Ry Ve R VR UV R UV R UV R UV R F UV L O¥)

PHD

(mm)
8.80
10.30
10.30
10.00
10.00
11.00
11.00
10.80
10.80
10.50
10.50
13.00
13.00
12.80
12.80
12.50
12.50
14.00
14.00
13.50
13.50
15.00
15.00
14.50
14.50
17.00
17.00
16.50
16.50
19.00
19.00
18.50
18.50
21.00
21.00
20.50
20.50
23.00
23.00
22.50
22.50
22.00
22.00
23.50
23.50
23.00
23.00
25.50
25.50
25.00
25.00
26.50
26.50
26.00
26.00
28.50
28.50
28.00
28.00
30.50
30.50
30.00
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Product

E105M32X2.0N09
E105M36X1.5N03
E105M36X1.5N09
E105M36X2.0N03
E105M36X2.0N09
E105M36X3.0N03
E105M36X3.0N09
E105M40X1.5N03
E105M40X1.5N09
E105M40X2.0N03
E105M40X2.0N09
E105M40X3.0N03
E105M40X3.0N09
E105M42X1.5N03
E105M42X1.5N09
E105M42X2.0N03
E105M42X2.0N09
E105M42X3.0N03
E105M42X3.0N09
E105M45X1.5N03
E105M45X1.5N09
E105M45X2.0N03
E105M45X2.0N09
E105M45X3.0N03
E105M45X3.0N09
E105M48X1.5N03
E105M48X1.5N09
E105M48X2.0N03
E105M48X2.0N09
E105M48X3.0N03
E105M48X3.0N09
E105M50X1.5N03
E105M50X1.5N09
E105M50X2.0N03
E105M50X2.0N09
E105M50X3.0N03
E105M50X3.0N09
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1DZ

32
36
36
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
4
4
Ly
Ly}
4
L)
45
45
45
45
45
45
48
48
48
48
48
48
50
50
50
50
50
50

TP

(mm)
2.00
1.50
1.50
2.00
2.00
3.00
3.00
1.50
1.50
2.00
2.00
3.00
3.00
1.50
1.50
2.00
2.00
3.00
3.00
1.50
1.50
2.00
2.00
3.00
3.00
1.50
1.50
2.00
2.00
3.00
3.00
1.50
1.50
2.00
2.00
3.00
3.00

0AL

(mm)
90.0
100.0
100.0
125.0
125.0
125.0
125.0
110.0
110.0
125.0
125.0
125.0
125.0
110.0
110.0
125.0
125.0
125.0
125.0
110.0
110.0
125.0
125.0
125.0
125.0
140.0
140.0
140.0
140.0
140.0
140.0
140.0
140.0
140.0
140.0
140.0
140.0

M4

THL

(mm)
22
25
25
40
40
40
40
25
25
40
40
40
40
25
25
40
40
40
40
25
25
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

DCON MS

(mm)
22.00
28.00
28.00
28.00
28.00
28.00
28.00
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00
36.00
36.00
36.00
36.00
36.00
36.00
36.00
36.00
36.00
36.00
36.00
36.00
36.00
36.00
36.00
36.00
36.00
36.00

WSC

(mm)
18.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
24.00
24.00
24.00
24.00
24.00
24.00
24.00
24.00
24.00
24.00
24.00
24.00
29.00
29.00
29.00
29.00
29.00
29.00
29.00
29.00
29.00
29.00
29.00
29.00
29.00
29.00
29.00
29.00
29.00
29.00

NOF

[« W= W= Wi WK Wi N« N e - T K- N« NN - - - = e R A e L R R N i i e e s e

PHD

(mm)
30.00
34.50
34.50
34.00
34.00
33.00
33.00
38.50
38.50
38.00
38.00
37.00
37.00
40.50
40.50
40.00
40.00
39.00
39.00
43.50
43.50
43.00
43.00
42.00
42.00
46.50
46.50
46.00
46.00
45.00
45.00
48.50
48.50
48.00
48.00
47.00
47.00



M4

D/DORMER

HSS-E-PM egyenes hornyt gépi menetfiird, metrikus finom, DIN szabvany
Altalénos felhasznéldsti, egyenes homyd gépi menetfir6, dtmend- és zsakfuratokhoz. Fényezett feliileti kialakitds biztositia a pontos
menetkészitést és a tisztabb meneteket, csokkentve a feltapadas veszélyét. Csokkentett szérral.

MF DIN 6H 8 —
374
_ THL _|
§§§§ 1.5xD H::/]E . OAL _
C
23 @

Bright

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és elGtolds betd kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatéak

P11 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P41 (KD (K2 - K21 K22

Hn H12 H12 3 77 m7 76 74 713 7110 714 71
K3.1  K3.2 K41 - B K2 nN13  N21 0 N22  N23 N34 N3.2 N4.2
w13 710 w12 v9 w12 710 w12 w15 w4 L} 721 W4 Lf

1) 11 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD

Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E268M4X.5 4 0.50 63.0 10 280 210 5 3 3.50
E268M5X.5 5 0.50 70.0 13 350 270 6 3 450
E268M6X.75 6 075 80.0 15 450 340 6 3 530
E268M7X.75 7 075 80.0 15 550 430 7 3 630
E268M8X.75 8 075 80.0 15 6.00 490 8 3 730
E268M8X1.0 8 1.00 90.0 18 6.00 490 8 3 7.00
E268M9X1.0 9 1.00 90.0 18 6.00 490 8 3 8.00
E268M10X.75 10 075 90.0 20 7.00 5.50 8 3 930
E268M10X1.0 10 1.00 90.0 20 7.00 5.50 8 3 9.00
E268M10X1.25 10 1.25 1000 2 7.00 5.50 8 3 8.80
E268M11X1.0 1 1.00 90.0 2 8.00 620 9 3 10.00
E268M12X1.0 12 1.00 100.0 21 9.00 7.00 10 4 11.00
E268M12X1.25 12 1.25 100.0 21 9.00 7.00 10 4 10.80
E268M12X1.5 12 150 1000 21 9.00 7.00 10 4 10.50
E268M14X1.0 14 1.00 100.0 21 11.00 9.00 12 4 13.00
E268M14X1.25 14 1.25 100.0 21 11.00 9.00 12 4 12.80
E268M14X1.5 14 1.50 1000 21 11.00 9.00 12 4 12.50
E268M15X1.5 15 1.50 100.0 2 12.00 9.00 12 4 13.50
E268M16X1.0 16 1.00 1000 2 12.00 9.00 12 4 15.00
E268M16X1.5 16 150 1000 21 12.00 9.00 12 4 1450
E268M18X1.0 18 1.00 1100 2 14,00 11.00 14 4 17.00
E268M18X1.5 18 150 1100 2% 14,00 11.00 14 4 16.50
E268M20X1.0 20 1.00 1250 24 16.00 12.00 15 4 19.00
E268M20X1.5 20 150 1250 24 16.00 12.00 15 4 18.50
E268M22X1.0 2 1.00 1250 25 18.00 1450 17 4 21.00
E268M22X1.5 2 150 1250 25 18.00 1450 17 4 20,50
E268M24X1.0 24 1.00 140.0 28 18.00 14.50 17 4 23.00
E268M24X1.5 24 150 140.0 28 18.00 1450 17 4 2250
E268M24X2.0 24 2.00 140.0 28 18.00 14,50 17 4 2200
E268M25X1.5 25 150 140.0 28 18.00 1450 17 4 250
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Product

E268M25X2.0
E268M26X1.5
E268M26X2.0
E268M27X1.5
E268M27X2.0
E268M28X1.5
E268M28X2.0
E268M30X1.5
E268M30X2.0
E268M32X1.5
E268M32X2.0
E268M33X1.5
E268M34X1.5
E268M35X1.5
E268M36X1.5
E268M36X2.0
E268M36X3.0
E268M40X1.5 "
E268M40X2.0 "
E268M40X3.0 "
E268M42X1.5"
E268M42X2.0 "
E268M42X3.0 "
E268M45X1.5"
E268M45X2.0 "
E268M45X3.0 "
E268M48X1.5"
E268M48X2.0 "
E268M48X3.0 "
E268M50X1.5 "
E268M50X2.0 "
E268M50X3.0 "
VHSS-E.
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1DZ

25
26
26
27
27
28
28
30
30
32
32
33
34
35
36
36
36
40
40
40
Lyl
Lyl
4
45
45
45
48
48
48
50
50
50

TP

(mm)
2.00
1.50
2.00
1.50
2.00
1.50
2.00
1.50
2.00
1.50
2.00
1.50
1.50
1.50
1.50
2.00
3.00
1.50
2.00
3.00
1.50
2.00
3.00
1.50
2.00
3.00
1.50
2.00
3.00
1.50
2.00
3.00

OAL

(mm)
140.0
140.0
140.0
140.0
140.0
140.0
140.0
150.0
150.0
150.0
150.0
160.0
170.0
170.0
170.0
170.0
200.0
170.0
170.0
200.0
170.0
170.0
200.0
180.0
180.0
200.0
190.0
190.0
225.0
190.0
190.0
225.0

THL

(mm)
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
30
30
30
30
30
55
30
30
60
30
30
60
32
32
42
32
32
50
32
30
50
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DCON MS

(mm)
18.00
18.00
18.00
20.00
20.00
20.00
20.00
22.00
22.00
22.00
22.00
25.00
28.00
28.00
28.00
28.00
28.00
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00
36.00
36.00
36.00
36.00
36.00
36.00
36.00
36.00
36.00

WSC

(mm)
14.50
14.50
14.50
16.00
16.00
16.00
16.00
18.00
18.00
18.00
18.00
20.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
24.00
24.00
24.00
24.00
24.00
24.00
29.00
29.00
29.00
29.00
29.00
29.00
29.00
29.00
29.00

LSC

(mm)

17
17
19
19
19
19
2
21
21
21
23
25
25
25
25
25
27
27
27
27
27
27
32
32
32
32
32
32
32
32
32

NOF
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PHD

(mm)
23.00
24.50
24.00
25.50
25.00
26.50
26.00
28.50
28.00
30.50
30.00
31.50
32.50
33.50
34.50
34.00
33.00
38.50
38.00
37.00
40.50
40.00
39.00
43.50
43.00
42.00
46.50
46.00
45.00
48.50
48.00
47.00



44

D/DORMER

HSS-E-PM egyenes hornyt gépi menetfiird, metrikus finom, DIN szabvany, balos
Altalénos felhasznéldsti, egyenes homyd gépi menetfir6, dtmend- és zsakfuratokhoz. Fényezett feliileti kialakitds biztositia a pontos
menetkészitést és a tisztabb meneteket, csokkentve a feltapadds veszélyét. Erdsitett szérral.

n
=
pa
o

wsc 8
N
DIN o jl ,,,,,,,,,,, jmun §
MF 371 6H = %
THL
HSS-E - LU - - <LSC
(1] | 10 | ¥ -
C
23 D
Bright

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és elGtolds betd kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatéak

P11 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P41 (KD (K2 - K21 K22

Hn H12 H12 3 77 m7 76 74 713 7110 714 71
K3.1  K3.2 K41 - B K2 nN13  N21 0 N22  N23 N34 N3.2 N4.2
w13 710 w12 v9 w12 710 w12 w15 w4 L} 721 W4 Lf
2 TP 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E242M8X1.0 8 1.00 90.0 18 8.00 6.20 9 3 7.00 35.00
E242M10X1.0 10 1.00 100.0 20 10.00 8.00 1 3 9.00 39.00
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44

DDORMER

HSS-E-PM egyenes hornyt gépi menetfiird, metrikus, finom, DIN szabvany, balos
Altalénos felhasznélasti, egyenes homyd gépi menetfir6, dtmend- és zsakfuratokhoz. Fényezett feliileti kialakitds biztositia a pontos
menetkészitést és a tisztabb meneteket, csokkentve a feltapadds veszélyét. Csokkentett szérral.

=
m
wo
=
()]
X
Z .
|
\
b
|
|
|
|
|
|

THL
B | 1sx0 | HOSE AL

Bright

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatak

P11 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P41 K@ K22 - K21 K22

Hn H12 H12 3 77 m7 6 4 713 7110 14 7
K3.1  K3.2 K41 - BE K2 nN13  N21 N22  N23 N34 N3.2 N4.2
713 710 w12 v9 w12 710 w12 w15 w4 Lj} w21 w4 Laf
1) 113 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E290M12X1.0 12 1.00 100.0 21 9.00 7.00 10 4 11.00
E290M12X1.5 12 1.50 100.0 21 9.00 7.00 10 4 1050
E290M14X1.0 14 1.00 1000 2 11.00 9.00 12 4 13.00
E290M14X1.5 14 150 1000 2 11.00 9.00 12 4 12.50
E290M16X1.0 16 1.00 1000 2 12.00 9.00 12 4 15.00
E290M16X1.5 16 1.50 100.0 21 12.00 9.00 12 4 1450
E290M18X1.5 18 150 1100 24 14.00 11.00 14 4 16.50
E290M20X1.5 20 150 1250 24 16.00 12.00 15 4 18.50
E290M22X1.5 2 150 1250 25 18.00 1450 17 4 2050
E290M24X1.5 24 1.50 140.0 28 18.00 1450 17 4 2250
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E 5 1 3 /DORMER

HSS egyenes hornyu kézi menetfiiré, metrikus-finom, 150 szabvany
Széleskoriien alkalmazhatd szerszam, kézi és gépi alkalmazasokhoz. Egyenes hornyd, d&tmend és zsékfuratokhoz.Elérhetd készlethen kiilonboz6
NO1-el rovid furatokhoz, NO2-vel mélyebb furatokhoz, N03-al dtmend furatokhoz.Tovabbd, elérhetd NO7-el.

TDZ <10 mm

TDZ =11 mm

r
DCON Ms
TDZ
|
)
|
|
|
|
|
|
|
i \
DCON MS

THL Lsc, |
ISO —-
MF 529 6H - OAL - - OAL .
1.5xD HSS

@ Bright

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és elGtolds betd kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatéak

PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P41 [Ki@ K2 KB K@ K22
77

m7 m7 3 M6 B 74 W4 74 73 712 ?79 712 7110
K3.1  K3.2 K41 BE K2 n~N13  N21 N22  N23  N3.1 N3.2 N33 N42
Zi v 710 v i} v9 L[ L 710 L w7 w10 s s
N4.3
3
2 P 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E513M3X.35N01 3 035 480 125 315 250 5 3 265 12.50
E513M3X.35N02 3 035 480 125 315 250 5 3 265 12.50
E513M3X.35N03 3 035 480 125 315 250 5 3 265 12.50
E513M3.5X.35N03 35 035 480 125 315 250 5 3 320 12.50
E5S13M4X.5N01 4 0.50 53.0 14 400 315 6 3 3.50 14.00
E5S13M4X.5N02 4 0.50 53.0 14 4.00 3.15 6 3 350 14.00
E513M4X.5N03 4 0.50 53.0 14 400 3.15 6 3 350 14,00
E513M4X.5N07 4 0.50 53.0 14 4.00 3.15 6 3 3.50 14.00
E513M5X.5N01 5 0.50 58.0 11 5.00 400 7 3 450 2200
E513M5X.5N02 5 0.50 58.0 1 5.00 400 7 3 450 2200
E513M5X.5N03 5 0.50 58.0 n 5.00 400 7 3 450 2200
E513M5X.5N07 5 0.50 58.0 1 5.00 4.00 7 3 4.50 22.00
E513M5X.75N01 5 075 58.0 1 5.00 4,00 7 3 430 2200
E513M5X.75N02 5 0.75 58.0 n 5.00 4.00 7 3 430 2200
E513M5X.75N03 5 075 58.0 1 5.00 400 7 3 430 2200
E513M6X.5N01 6 0.50 66.0 13 6.30 5.00 8 3 5.50 26.00
E513M6X.5N02 6 0.50 66.0 13 630 5.00 8 3 5.50 26.00
E513M6X.5N03 6 0.50 66.0 13 630 5.00 8 3 5.50 26.00
E513M6X.75NO1 6 075 66.0 13 630 5.00 8 3 530 26.00
E513M6X.75N02 6 075 66.0 13 630 5.00 8 3 530 26.00
E513M6X.75N03 6 075 66.0 13 630 5.00 8 3 530 26.00
E513M6X.75N07 6 075 66.0 13 630 5.00 8 3 530 26.00
E513M7X.75N01 7 075 66.0 13 7.10 5.60 8 3 630 26.00
E513M7X.75N02 7 0.75 66.0 13 7.10 5.60 8 3 6.30 26.00
E513M7X.75N03 7 075 66.0 13 7.10 560 8 3 630 26.00
E513M8X.5NO1 8 050 720 16 8.00 630 9 3 7.50 29.00
E513M8X.5N02 8 0.50 720 16 8.00 630 9 3 7.50 29.00
E513M8X.5N03 8 0.50 720 16 8.00 630 9 3 7.50 29.00
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Product

E513M8X.75N01
E513M8X.75N02
E513M8X.75N03
E513M8X.75N07
E513M8X1.0NO1
E513M8X1.0N02
E513M8X1.0NO3
E513M8X1.0NO7
E513M9X.75N03
E513M9X1.0NO1
E513M9X1.0NO2
E513M9X1.0NO3
E513M10X.5N03
E513M10X.75N01
E513M10X.75N02
E513M10X.75N03
E513M10X1.0NO1
E513M10X1.0N02
E513M10X1.0N03
E513M10X1.0N06
E513M10X1.0NO7
E513M10X1.25N01
E513M10X1.25N02
E513M10X1.25N03
E513M10X1.25N06
E513M10X1.25N07
E513M11X.75N01
E513M11X.75N02
E513M11X.75N03
E513M11X1.0NO1
E513M11X1.0N02
E513M11X1.0N03
E513M11X1.25N03
E513M12X.75N03
E513M12X1.0NO1
E513M12X1.0N02
E513M12X1.0N03
E513M12X1.0NO7
E513M12X1.25N01
E513M12X1.25N02
E513M12X1.25N03
E513M12X1.25N06
E513M12X1.25N07
E513M12X1.5N01
E513M12X1.5N02
E513M12X1.5N03
E513M12X1.5N06
E513M12X1.5N07
E513M13X1.5N03
E513M14X1.0NO1
E513M14X1.0N02
E513M14X1.0N03
E513M14X1.0N07
E513M14X1.25N01
E513M14X1.25N02
E513M14X1.25N03
E513M14X1.25N06
E513M14X1.5N01
E513M14X1.5N02
E513M14X1.5N03
E513M14X1.5N06
E513M14X1.5N07
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TP

(mm)
0.75
0.75
0.75
0.75
1.00
1.00
1.00
1.00
0.75
1.00
1.00
1.00
0.50
0.75
0.75
0.75
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.25
1.25
1.25
1.25
1.25
0.75
0.75
0.75
1.00
1.00
1.00
1.25
0.75
1.00
1.00
1.00
1.00
1.25
1.25
1.25
1.25
1.25
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.00
1.00
1.00
1.00
1.25
1.25
1.25
1.25
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50

OAL

(mm)
720
72.0
72.0
720
72.0
72.0
72.0
72.0
72.0
72.0
72.0
72.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
85.0
85.0
85.0
85.0
85.0
85.0
85.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0

THL

(mm)
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
19
19
19
19
19
19

22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24

M4

DCON MS

(mm)
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
9.00
9.00
9.00
9.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20

WSC

(mm)
6.30
6.30
6.30
6.30
6.30
6.30
6.30
6.30
7.10
7.10
7.10
7.10
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
6.30
6.30
6.30
6.30
6.30
6.30
6.30
7.10
7.10
7.10
7.10
7.10
7.10
7.10
7.10
7.10
7.10
7.10
7.10
7.10
7.10
7.10
7.10
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00

LSC

_ = El
OO\O\O\O\O\D\Q\D\Oé

S G U G N U Y
o oD oD oD DD oD oD oD I oD oo o oo o

O O WOV O O

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

12
12
12

12
12
12

12
12
12

NOF

B A A~ DS D DS DS DD PSS DWWWWWWW W W W W W WWWwwWwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwww

PHD

(mm)
7.30
7.30
7.30
7.30
7.00
7.00
7.00
7.00
8.30
8.00
8.00
8.00
9.50
9.30
9.30
9.30
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
8.80
8.80
8.80
8.80
8.80
10.30
10.30
10.30
10.00
10.00
10.00
9.80
11.30
11.00
11.00
11.00
11.00
10.80
10.80
10.80
10.80
10.80
10.50
10.50
10.50
10.50
10.50
11.50
13.00
13.00
13.00
13.00
12.80
12.80
12.80
12.80
12.50
12.50
12.50
12.50
12.50



Product

E513M15X1.5N02
E513M15X1.5N03
E513M16X1.0NO1
E513M16X1.0N02
E513M16X1.0NO3
E513M16X1.0NO7
E513M16X1.25N03
E513M16X1.5N01
E513M16X1.5N02
E513M16X1.5N03
E513M16X1.5N06
E513M16X1.5N07
E513M18X1.0NO1
E513M18X1.0N02
E513M18X1.0N03
E513M18X1.0NO7
E513M18X1.5N01
E513M18X1.5N02
E513M18X1.5N03
E513M18X1.5N06
E513M18X1.5N07
E513M18X2.0NO1
E513M18X2.0N02
E513M18X2.0N03
E513M18X2.0NO7
E513M20X1.0NO1
E513M20X1.0N02
E513M20X1.0N0O3
E513M20X1.0NO7
E513M20X1.5N01
E513M20X1.5N02
E513M20X1.5N03
E513M20X1.5N06
E513M20X1.5N07
E513M20X2.0NO1
E513M20X2.0N02
E513M20X2.0N03
E513M20X2.0NO7
E513M22X1.0N02
E513M22X1.0N03
E513M22X1.0NO7
E513M22X1.5N01
E513M22X1.5N02
E513M22X1.5N03
E513M22X1.5N07
E513M22X2.0NO1
E513M22X2.0N02
E513M22X2.0N03
E513M22X2.0N07
E513M24X1.0N02
E513M24X1.0N03
E513M24X1.5N01
E513M24X1.5N02
E513M24X1.5N03
E513M24X1.5N07
E513M24X2.0NO1
E513M24X2.0N02
E513M24X2.0NO3
E513M24X2.0N07
E513M25X1.5N01
E513M25X1.5N02
E513M25X1.5N03

1DZ

TP

(mm)
1.50
1.50
1.00
1.00
1.00
1.00
1.25
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.00
1.00
1.00
1.00
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
2.00
2.00
2.00
2.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
2.00
2.00
2.00
2.00
1.00
1.00
1.00
1.50
1.50
1.50
1.50
2.00
2.00
2.00
2.00
1.00
1.00
1.50
1.50
1.50
1.50
2.00
2.00
2.00
2.00
1.50
1.50
1.50

OAL

(mm)
95.0
95.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
112.0
1120
1120
112.0
112.0
1120
112.0
112.0
112.0
112.0
112.0
112.0
112.0
112.0
112.0
112.0
112.0
112.0
112.0
112.0
112.0
112.0
112.0
112.0
112.0
112.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
130.0
130.0
130.0
130.0
130.0
130.0
130.0
130.0
130.0
130.0
130.0
130.0
130.0

THL

(mm)
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35

M4

DCON MS

(mm)
11.20
11.20
12.50
12.50
12.50
12.50
12.50
12.50
12.50
12.50
12.50
12.50
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00

WSC

(mm)
9.00
9.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
12.50
12.50
12.50
12.50
12.50
12.50
12.50
12.50
12.50
12.50
12.50
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00

LSC

(mm)

NOF

B N N S N N e N N N S N N N R I S N N N~ NG Y~ NG~ G 5 N (~NG O~ NG~ NG 5~ S N N S N N e Y N N Y N N I N - N NN

PHD

(mm)
13.50
13.50
15.00
15.00
15.00
15.00
14.80
14.50
14.50
14.50
14.50
14.50
17.00
17.00
17.00
17.00
16.50
16.50
16.50
16.50
16.50
16.00
16.00
16.00
16.00
19.00
19.00
19.00
19.00
18.50
18.50
18.50
18.50
18.50
18.00
18.00
18.00
18.00
21.00
21.00
21.00
20.50
20.50
20.50
20.50
20.00
20.00
20.00
20.00
23.00
23.00
22.50
22.50
22.50
22.50
22.00
22.00
22.00
22.00
23.50
23.50
23.50
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Product

E513M25X1.5N06
E513M25X1.5N07
E513M26X1.5N02
E513M26X1.5N03
E513M27X1.5N02
E513M27X1.5N03
E513M27X2.0N03
E513M28X1.5N02
E513M28X1.5N03
E513M30X1.5N02
E513M30X1.5N03
E513M30X2.0N02
E513M30X2.0N03
E513M32X1.5N01
E513M32X1.5N02
E513M32X1.5N03
E513M33X2.0N02
E513M33X2.0N03
E513M35X1.5N02
E513M35X1.5N03
E513M36X1.5N03
E513M36X2.0N02
E513M36X2.0N03
E513M36X3.0N02
E513M36X3.0N03
E513M39X3.0N02
E513M39X3.0N03
E513M40X1.5N02
E513M40X1.5N03
E513M42X1.5N02
E513M42X1.5N03
E513M42X3.0N03
E513M45X1.5N02
E513M45X1.5N03
E513M48X1.5N03
E513M48X2.0N03
E513M48X3.0N03
E513M50X1.5N02
E513M50X1.5N03

134

1DZ

TP

(mm)
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
2.00
1.50
1.50
1.50
1.50
2.00
2.00
1.50
1.50
1.50
2.00
2.00
1.50
1.50
1.50
2.00
2.00
3.00
3.00
3.00
3.00
1.50
1.50
1.50
1.50
3.00
1.50
1.50
1.50
2.00
3.00
1.50
1.50

OAL

(mm)
130.0
130.0
130.0
130.0
135.0
135.0
135.0
138.0
138.0
138.0
138.0
138.0
138.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
162.0
162.0
162.0
162.0
162.0
162.0
162.0
170.0
170.0
170.0
170.0
170.0
170.0
170.0
187.0
187.0
187.0
187.0
187.0
187.0
187.0

THL

(mm)

M4

DCON MS

(mm)
18.00
18.00
18.00
18.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
22.40
22.40
22.40
22.40
22.40
25.00
25.00
25.00
25.00
25.00
25.00
25.00
28.00
28.00
28.00
28.00
28.00
28.00
28.00
31.50
31.50
31.50
31.50
31.50
31.50
31.50

WSC

(mm)
14.00
14.00
14.00
14.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
22.40
22.40
22.40
22.40
22.40
22.40
22.40
25.00
25.00
25.00
25.00
25.00
25.00
25.00

LSC

(mm)

NOF

(=2 W= W) Wi - ARE == Wi e = W= R e R A e i e e s e R R R R R e el e

PHD

(mm)
23.50
23.50
24.50
24.50
25.50
25.50
25.00
26.50
26.50
28.50
28.50
28.00
28.00
30.50
30.50
30.50
31.00
31.00
33.50
33.50
34.50
34.00
34.00
33.00
33.00
36.00
36.00
38.50
38.50
40.50
40.50
39.00
43.50
43.50
46.50
46.00
45.00
48.50
48.50



44

EP10 D/DORMER

HSS-E-PM tereldéles gépi menetfiird, metrikus-finom, DIN szabvany
Gépi menetfurd, terel6éles, dtmendfuratokhoz. Fényezett feliiletkialakitds biztositja a pontosabb megmunkdldst és tisztabb menetkészitést.
Csdkkentett szér, hosszabb kinyulds.

DIN ) e w——
MF 374 6H ]
HSS-E
§ g 2.5xD PM - OAL .

Bright

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és elGtolds betd kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatéak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P4.1 N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2
W22 W24 H25 H18 16 714 H13 7110 L4} W14 H10 u7 W28 W25

N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1
W18 W44 w27 13 22

1DZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD

Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

EP10M4X.5 4 0.50 63.0 12 2.80 2.10 5 3 3.50
EP10M5X.5 5 0.50 70.0 13 3.50 2.70 6 3 4.50
EP10M6X.75 6 0.75 80.0 15 4.50 3.40 6 3 5.30
EP10M8X.75 8 0.75 80.0 15 6.00 4.90 8 3 7.30
EP10M8X1.0 8 1.00 90.0 18 6.00 4.90 8 3 7.00
EP10M10X.75 10 0.75 90.0 18 7.00 5.50 8 3 9.30
EP10M10X1.0 10 1.00 90.0 18 7.00 5.50 8 3 9.00
EP10M10X1.25 10 1.25 100.0 20 7.00 5.50 8 3 8.80
EP10M12X1.0 12 1.00 100.0 21 9.00 7.00 10 3 11.00
EP10M12X1.25 12 1.25 100.0 21 9.00 7.00 10 3 10.80
EP10M12X1.5 12 1.50 100.0 21 9.00 7.00 10 3 10.50
EP10M14X1.0 14 1.00 100.0 21 11.00 9.00 12 3 13.00
EP10M14X1.25 14 1.25 100.0 21 11.00 9.00 12 3 13.00
EP10M14X1.5 14 1.50 100.0 21 11.00 9.00 12 3 12.50
EP10M16X1.0 16 1.00 100.0 21 12.00 9.00 12 3 15.00
EP10M16X1.5 16 1.50 100.0 21 12.00 9.00 12 3 14.50
EP10M18X1.0 18 1.00 110.0 24 14.00 11.00 14 4 17.00
EP10M18X1.5 18 1.50 110.0 24 14.00 11.00 14 4 16.50
EP10M20X1.0 20 1.00 125.0 24 16.00 12.00 15 4 19.00
EP10M20X1.5 20 1.50 125.0 24 16.00 12.00 15 4 18.50
EP10M22X1.5 22 1.50 125.0 25 18.00 14.50 17 4 20.50
EP10M24X1.5 24 1.50 140.0 28 18.00 14.50 17 4 22.50
EP10M24X2.0 24 2.00 140.0 28 18.00 14.50 17 4 22.00
EP10M25X1.5 25 1.50 140.0 28 18.00 14.50 17 4 23.50
EP10M26X1.5 26 1.50 140.0 28 18.00 14.50 17 4 24.50
EP10M27X1.5 27 1.50 140.0 28 20.00 16.00 19 4 25.50
EP10M27X2.0 27 2.00 140.0 28 20.00 16.00 19 4 25.00
EP10M28X1.5 28 1.50 140.0 28 20.00 16.00 19 4 26.50
EP10M30X1.5 30 1.50 150.0 28 22.00 18.00 21 4 28.50
EP10M30X2.0 30 2.00 150.0 28 22.00 18.00 21 4 28.00
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M4

EP10TIN 7DORMER

HSS-E-PM tereldéles gépi menetfiird, TiN bevonatos, metrikus finom, DIN szabvany

Nagy teljesitmény(i gépi menetfdré, terelGéles, dtmendfuratokhoz. Széleskdrien alkalmazhaté a munkadarab anyaganak tekintetében. TiN
bevonat lehetdvé teszi a magasabb vdgdsebességek alkalmazdsat, javitva tovabbd a szerszam élettartamot. Csokkentett szarral, nagyobb
kinydlassal.

b

N
MF _,E) ;ﬁ 6H = '?-gunmmnnnnm ’’’’’’’’’’’’’
g g 2.5xD |-IIEIEI-IE - OAL N

TiN

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 M11 Mi12 Ma2.1

W3  m3 4 WY 2 m24  E20 WY W4 w2 E 79 mi my m10
mM22 M1 m32 M3z w41 K K KOS G B2 EE B2 @E @&
ms ms m’ 6 L4 721 wie w12 w30 P#4 w6 PN PH P8

KB K82 n~N13 N21  N22  N23  N3.1  N3.2 N4l
»128 120 H12 37 W34 W24 60 »136 »126

TDZ TP 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
EP10TINM8X1.0 8 1.00 90.0 18 6.00 4.90 8 3 7.00
EP10TINM10X1.0 10 1.00 90.0 18 7.00 5.50 8 3 9.00
EP10TINM10X1.25 10 1.25 100.0 20 7.00 5.50 8 3 8.80
EP10TINM12X1.0 12 1.00 100.0 21 9.00 7.00 10 3 11.00
EP10TINM12X1.25 12 1.25 100.0 21 9.00 7.00 10 3 10.80
EP10TINM12X1.5 12 1.50 100.0 21 9.00 7.00 10 3 10.50
EP10TINM14X1.5 14 1.50 100.0 21 11.00 9.00 12 3 12.50
EP10TINM16X1.5 16 1.50 100.0 21 12.00 9.00 12 3 14.50
EP10TINM18X1.5 18 1.50 110.0 24 14.00 11.00 14 4 16.50
EP10TINM20X1.5 20 1.50 125.0 24 16.00 12.00 15 4 18.50
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EP11
MF _,'?;ﬁ 6H
] 2.5xD Hlflf/'lE
2 0@
|

P1.1 P2.2 P2.3
722 716 W14
ve: KN KB KEE KW
74 713 7110
Product 10z P
(mm)
EP11M4X.5 4 0.50
EP11M5X.5 5 0.50
EP11M6X.75 6 0.75
EP11M8X.75 8 0.75
EP11M8X1.0 8 1.00
EP11M10X.75 10 0.75
EP11M10X1.0 10 1.00
EP11M10X1.25 10 1.25
EP11M12X1.0 12 1.00
EP11M12X1.25 12 1.25
EP11M12X1.5 12 1.50
EP11M14X1.0 14 1.00
EP11M14X1.25 14 1.25
EP11M14X1.5 14 1.50
EP11M16X1.0 16 1.00
EP11M16X1.5 16 1.50
EP11M18X1.0 18 1.00
EP11M18X1.5 18 1.50
EP11M20X1.0 20 1.00
EP11M20X1.5 20 1.50
EP11M22X1.5 22 1.50
EP11M24X1.5 24 1.50
EP11M24X2.0 24 2.00
EP11M25X1.5 25 1.50
EP11M26X1.5 26 1.50
EP11M27X1.5 27 1.50
EP11M27X2.0 27 2.00
EP11M28X1.5 28 1.50
EP11M30X1.5 30 1.50
EP11M30X2.0 30 2.00

TDZ

‘i

M4

HSS-E-PM tereldéles gépi menetfiird, metrikus-finom, DIN szabvany
Gépi menetfird, terel6éles, dtmendfuratokhoz. Géztemperdlt feliileti kiképzés, csokkenti az anyagtapadds veszélyét. Csokkentett szarméret,
nagyobb kinyulds.

LTIV IV Yy

OAL

D/DORMER

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és elGtolds betd kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatéak
M3.3

P4.1 P4.2 M1.1 M1.2
3 6 7110 L4} 79
K22 K31 K32 K41
713 114 27110 713
OAL THL DCON MS WSC
(mm) (mm) (mm) (mm)
63.0 12 2.80 2.10
70.0 13 3.50 2.70
80.0 15 4.50 3.40
80.0 15 6.00 4.90
90.0 18 6.00 4.90
90.0 18 7.00 5.50
90.0 18 7.00 5.50
100.0 20 7.00 5.50
100.0 21 9.00 7.00
100.0 21 9.00 7.00
100.0 21 9.00 7.00
100.0 21 11.00 9.00
100.0 21 11.00 9.00
100.0 21 11.00 9.00
100.0 21 12.00 9.00
100.0 21 12.00 9.00
110.0 24 14.00 11.00
110.0 24 14.00 11.00
125.0 24 16.00 12.00
125.0 24 16.00 12.00
125.0 25 18.00 14.50
140.0 28 18.00 14.50
140.0 28 18.00 14.50
140.0 28 18.00 14.50
140.0 28 18.00 14.50
140.0 28 20.00 16.00
140.0 28 20.00 16.00
140.0 28 20.00 16.00
150.0 28 22.00 18.00
150.0 28 22.00 18.00

M2.1

79

M2.2
w7

715

LSC

(mm)

CcoO O OO O O O O

10
10
12
12

12
12
14
14
15
15
17
17
17
17
17
19
19
19
21
21

NOF

B I I I I N o S o N N N O "SR VN VR Ve R VR UV UV R VU R U R UV UV R UV R VSR OV UV R U¥)

4

PHD

(mm)
3.50
4.50
5.30
7.30
7.00
9.30
9.00
8.80
11.00
10.80

10.50
13.00
13.00
12.50
15.00
14.50
17.00
16.50
19.00
18.50
20.50
22.50
22.00
23.50
24.50
25.50
25.00
26.50
28.50
28.00
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M4

EO]. 1 2/DORMER

HSS-E-PM tereldéles gépi menetfiird, metrikus-finom, 1S0 szabvany
Gépi menetfird, terel6éles, dtmendfuratokhoz. G6ztemperdlt feliileti kiképzés, csokkenti az anyagtapadas veszélyét.

TDZ <10 mm TDZ =212 mm

()
=
P4
3
wsc 8
N o I — —
MF 150 6H AN l l
529 THL

BT lLscl,

| 2sx0 | FOSE D oAL _ . oAL .

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatak
P1.1 P2.2 P2.3 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 Mi1 M12 M21 M22 M31 M32 M33

722 ?16 W14 H10 719 |1 16 7110 ?8 79 77 77 6 ?5
M4l KLl KL2 KL3 K21 K22 K31 K32 K41l K51  K5.2
4 13 710 77 P16 713 ?114 2110 713 79 15 71
TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E0T11M4X.5 4 0.50 53.0 17 4.00 3.15 6 3 3.50 17.00
E0OT1M5X.5 5 0.50 58.0 1 5.00 4.00 7 3 4.50 22.00
E011Mé6X.5 6 0.50 66.0 13 6.30 5.00 8 3 5.50 26.00
E011M6X.75 6 0.75 66.0 13 6.30 5.00 8 3 5.30 26.00
E011M8X.75 8 0.75 720 16 8.00 6.30 9 3 7.30 29.00
E011M8X1.0 8 1.00 72.0 16 8.00 6.30 9 3 7.00 29.00
E011M10X1.0 10 1.00 80.0 18 10.00 8.00 1 3 9.00 34.00
E011M10X1.25 10 1.25 80.0 18 10.00 8.00 1 3 8.80 34.00
E011M12X1.0 12 1.00 89.0 22 9.00 7.10 10 3 11.00 -
E011M12X1.25 12 1.25 89.0 22 9.00 7.10 10 3 10.80 -
E011M12X1.5 12 1.50 89.0 22 9.00 7.10 10 3 10.50 -
E011M14X1.0 14 1.00 95.0 24 11.20 9.00 12 3 13.00 -
E011M14X1.25 14 1.25 95.0 24 11.20 9.00 12 3 12.80 -
E011M14X1.5 14 1.50 95.0 24 11.20 9.00 12 3 12.50 -
E011M16X1.0 16 1.00 102.0 24 12.50 10.00 13 3 15.00 -
E011M16X1.5 16 1.50 102.0 24 12.50 10.00 13 3 14.50 -
E011M18X1.0 18 1.00 1120 29 14.00 11.20 14 4 17.00 -
E011M18X1.5 18 1.50 112.0 29 14.00 11.20 14 4 16.50 -
E011M20X1.0 20 1.00 1120 29 14.00 11.20 14 4 19.00 -
E011M20X1.5 20 1.50 112.0 29 14.00 11.20 14 4 18.50 -
E011M20X2.0 20 2.00 112.0 29 14.00 11.20 14 4 18.00 -
E011M22X1.5 22 1.50 118.0 29 16.00 12.50 16 4 20.50 -
E011M24X1.5 24 1.50 130.0 35 18.00 14.00 18 4 22.50 -
E011M24X2.0 24 2.00 130.0 35 18.00 14.00 18 4 22.00 -

138



EX10

DIN

MF 7 6H
HSS-E
i} 2.5xD o
c % A
2-3 45°

Bright

44

HSS-E-PM csavart hornyu gépi menetfiird, metrikus-finom, DIN szabvany
Gépi menetfurd, terel6éllel, zsékfuratokhoz. Fényezett feliiletkialakitds biztositja a pontosabb megmunkaldst és tisztabb menetkészitést.
Csokkentett szarkialakitds, nagyobb kinyulds.

TDZ

THL

OAL

‘ I
DCON MS

D/DORMER

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és elGtolds betd kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatéak

P1.1 P1.2

W21

N2.3
17

Product

EX10M4X.50
EX10M5X.50
EX10M6X.75
EX10M8X.75
EX10M8X1.0
EX10M10X.75
EX10M10X1.0
EX10M10X1.25
EX10M12X1.0
EX10M12X1.25
EX10M12X1.5
EX10M14X1.0
EX10M14X1.25
EX10M14X1.5
EX10M16X1.0
EX10M16X1.5
EX10M18X1.0
EX10M18X1.5
EX10M20X1.0
EX10M20X1.5
EX10M22X1.5
EX10M24X1.5
EX10M24X2.0
EX10M25X1.5
EX10M26X1.5
EX10M27X1.5
EX10M27X2.0
EX10M28X1.5
EX10M30X1.5
EX10M30X2.0

23

P1.3
W24

TDZ

P2.1
17

P

(mm)
0.50
0.50
0.75
0.75
1.00
0.75
1.00
1.25
1.00
1.25
1.50
1.00
1.25
1.50
1.00
1.50
1.00
1.50
1.00
1.50
1.50
1.50
2.00
1.50
1.50
1.50
2.00
1.50
1.50
2.00

P2.2
W15

P2.3
713

OAL

(mm)
63.0
70.0
80.0
80.0
90.0
90.0
90.0
100.0
100.0
100.0
100.0
100.0
100.0
100.0
100.0
100.0
110.0
110.0
125.0
125.0
125.0
140.0
140.0
140.0
140.0
140.0
140.0
140.0
150.0
150.0

P3.1
12

THL

(mm)

P3.2 P4.1

79

DCON MS

(mm)
2.80
3.50
4.50
6.00
6.00
7.00
7.00
7.00
9.00
9.00
9.00

11.00
11.00
11.00
12.00
12.00
14.00
14.00
16.00
16.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
20.00
20.00
20.00
22.00
22.00

»7

N1.1
3

WSC

(mm)
2.10
2.70
3.40
4.90
4.90
5.50
5.50
5.50
7.00
7.00
7.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
11.00
11.00
12.00
12.00
14.50
14.50
14.50
14.50
14.50
16.00
16.00
16.00
18.00
18.00

N1.2
W9

,_
w

Y El
OOOOOOOOOOOOOG\LHQ

N N — 3 s s s s s s s s s
S S DL LN NNNYNUOLUOUREREOONNNOONO N o

N1.3
W6

NOF

B A PSPPSR PSR PREPRWWWRWWWWW W W W W W W W

N2.1
27

N2.2

W24

PHD

(mm)
3.50
4.50
5.30
7.30
7.00
9.30
9.00
8.80
11.00
10.80
10.50
13.00

12.80
12.50
15.00
14.50
17.00
16.50
19.00
18.50
20.50
2250
22.00
23.50
24.50
25.50
25.00
26.50
28.50
28.00
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Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatak
M2.1

P1.1 P1.2 P1.3
32 M36 W37

M2.2 M3.1 M3.2
| W | W W6

Product 10z
EX10TINM8X1.0 8
EX10TINM10X1.0 10
EX10TINM10X1.25 10
EX10TINM12X1.0 12
EX10TINM12X1.25 12
EX10TINM12X1.5 12
EX10TINM14X1.5 14
EX10TINM16X1.5 16
EX10TINM18X1.5 18
EX10TINM20X1.5 20

140

HSS-E-PM csavart hornyu gépi menetfiir, TiN bevonatos, metrikus finom, DIN szabvany
Nagy teljesitmény(i gépi menetfird, csavart horonnyal zsékfuratokhoz. Széleskdr(ien alkalmazhatd a munkadarab anyaganak tekintetében. TiN
bevonat lehetdvé teszi a magasabb vdgdsebességek alkalmazését, javitva tovabbd a szerszdm élettartamot. Csokkentett szarkialakitas, nagyobb

szerszamkildgds.

P2.1
m27
M3.3
Z5

TP

(mm)
1.00
1.00
1.25
1.00
1.25
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50

P2.2
u23
M4.1
74

P2.3
m19

N2.1
W35

OAL

(mm)
90.0
90.0
100.0
100.0
100.0
100.0
100.0
100.0
110.0
125.0

TDZ

44

THL

OAL

‘ I
DCON MS

P3.1 P3.2 P3.3
W18 W13 711
N2.2 N2.3
32 H23

THL DCON MS

(mm) (mm)

13 6.00

13 7.00

15 7.00

15 9.00

15 9.00

15 9.00

15 11.00

15 12.00

17 14.00

17 16.00

P4.1
10

WSC

(mm)
490
5.50
5.50
7.00
7.00
7.00
9.00
9.00

11.00
12.00

P4.2
73

LSC

(mm)

NOF

2 A AW W WWWWW

D/DORMER

|9

PHD

(mm)
7.00
9.00
8.80

11.00
10.80
10.50
12.50
14.50
16.50
18.50
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HSS-E-PM csavart hornyu gépi menetfiird, metrikus-finom, DIN szabvany
Gépi menetfurd, tereldéllel, zsékfuratokhoz. GOztemperdlt feliileti kiképzés, csokkenti az anyagtapadés veszélyét. Csokkentett szdrméret,

nagyobb kinyulds.
(2]
=
P4
WSC 8
o
N
DIN o e ———)
MF 6H
374
THL Lsc | |-
HSS-E
D 2s | RSN - OAL

c % A
2-3 45°

¢ -

ST

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és elGtolds betd kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatéak
P1.1 P2.2 P2.3 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 Mi1 M12 M21 M22 M31 M32 M33

»121 715 H13 P 4} m7 4B) 78 P76 77 5 5 74 73
M4.1
3

1DZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD

Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

EX11M4X.50 4 0.50 63.0 7 2.80 2.10 5 3 3.50
EX11M5X.50 5 0.50 70.0 8 3.50 2.70 6 3 4.50
EX11M6X.75 6 0.75 80.0 10 4.50 3.40 6 3 5.30
EX11M8X.75 8 0.75 80.0 13 6.00 4.90 8 3 7.30
EX11M8X1.0 8 1.00 90.0 13 6.00 4.90 8 3 7.00
EX11M10X.75 10 0.75 90.0 13 7.00 5.50 8 3 9.30
EX11M10X1.0 10 1.00 90.0 13 7.00 5.50 8 3 9.00
EX11M10X1.25 10 1.25 100.0 15 7.00 5.50 8 3 8.80
EX11M12X1.0 12 1.00 100.0 15 9.00 7.00 10 3 11.00
EX11M12X1.25 12 1.25 100.0 15 9.00 7.00 10 3 10.80
EX11M12X1.5 12 1.50 100.0 15 9.00 7.00 10 3 10.50
EX11M14X1.0 14 1.00 100.0 15 11.00 9.00 12 3 13.00
EX11M14X1.25 14 1.25 100.0 15 11.00 9.00 12 3 12.80
EX11M14X1.5 14 1.50 100.0 15 11.00 9.00 12 3 12.50
EX11M16X1.0 16 1.00 100.0 15 12.00 9.00 12 4 15.00
EX11M16X1.5 16 1.50 100.0 15 12.00 9.00 12 4 14.50
EX11M18X1.0 18 1.00 110.0 17 14.00 11.00 14 4 17.00
EX11M18X1.5 18 1.50 110.0 17 14.00 11.00 14 4 16.50
EX11M20X1.0 20 1.00 125.0 17 16.00 12.00 15 4 19.00
EX11M20X1.5 20 1.50 125.0 17 16.00 12.00 15 4 18.50
EX11M22X1.5 22 1.50 125.0 17 18.00 14.50 17 4 20.50
EX11M24X1.5 24 1.50 140.0 20 18.00 14.50 17 4 2250
EX11M24X2.0 24 2.00 140.0 20 18.00 14.50 17 4 22.00
EX11M25X1.5 25 1.50 140.0 20 18.00 14.50 17 4 23.50
EX11M26X1.5 26 1.50 140.0 20 18.00 14.50 17 4 24.50
EX11M27X1.5 27 1.50 140.0 20 20.00 16.00 19 4 25.50
EX11M27X2.0 27 2.00 140.0 20 20.00 16.00 19 4 25.00
EX11M28X1.5 28 1.50 140.0 20 20.00 16.00 19 4 26.50
EX11M30X1.5 30 1.50 150.0 20 22.00 18.00 21 4 28.50
EX11M30X2.0 30 2.00 150.0 20 22.00 18.00 21 4 28.00
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HSS-E-PM csavart hornyu gépi menetfiird, metrikus-finom, 1S0 szabvany
Gépi menetfurd, terel6éllel, zsékfuratokhoz. Goztemperalt feliileti kiképzés, csokkenti az anyagtapadas veszélyét.

TDZ <10 mm TDZ =212 mm

[
\
|
|
|
\
‘ I
DCON MS
TDZ
-" =
7
\
|
|
|
|
|
|
- U
DCON MS

N QY
o IS0 e SR NN
529
— W Lsc, L THL Lsc,
i} 2.5xD PM - OAL . - OAL .-

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatak
P1.1 P2.2 P2.3 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 Mi1 M12 M21 M22 M31 M32 M33

721 Z15 H13 W9 78 m7/ 75 78 Y6 77 ?5 4B 74 73
M4.1
73
TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E013M4X.5 4 0.50 53.0 7 4.00 3.15 6 3 3.50 19.00
E013M5X.5 5 0.50 58.0 8 5.00 4.00 7 3 4.50 22.00
E013Mé6X.5 6 0.50 66.0 10 6.30 5.00 8 3 5.50 27.00
E013M6X.75 6 0.75 66.0 10 6.30 5.00 8 3 5.30 27.00
E013M8X.75 8 0.75 72.0 12 8.00 6.30 9 3 7.30 31.00
E013M8X1.0 8 1.00 72.0 12 8.00 6.30 9 3 7.00 31.00
E013M10X1.0 10 1.00 80.0 15 10.00 8.00 1 3 9.00 35.00
E013M10X1.25 10 1.25 80.0 15 10.00 8.00 1 3 8.80 35.00
E013M12X1.0 12 1.00 89.0 16 9.00 7.10 10 3 11.00 -
E013M12X1.25 12 1.25 89.0 16 9.00 7.10 10 3 10.80 -
E013M12X1.5 12 1.50 89.0 16 9.00 7.10 10 3 10.50 -
E013M14X1.5 14 1.50 95.0 18 11.20 9.00 12 3 12.50 -
E013M16X1.0 16 1.00 102.0 18 12.50 10.00 13 4 15.00 -
E013M16X1.5 16 1.50 102.0 18 12.50 10.00 13 4 14.50 -
E013M18X1.5 18 1.50 1120 29 14.00 11.20 14 4 16.50 -
E013M20X1.5 20 1.50 112.0 29 14.00 11.20 14 4 18.50 -
E013M22X1.5 22 1.50 118.0 29 16.00 12.50 16 4 20.50 -
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HSS-E horonynélkiili menetfiirg, TiN bevonatos, metrikus, DIN standard
Menetformdzo atmend- és zsakfuratokhoz. Erds, forgacsnélkiili és pontos menetkészitéshez. Acélokhoz,savalld acélokhoz és nemvas fémekhez.

TDZ =28 mm )
=
z
SC 8
w (a)]
,7“'» ,,,,,,,,,,, B |
LSC -
OAL -

P4.2
Z13
N2.3
W40

TDZ <6 mm %)
=
z
3
WSC g
N N
DIN R — = | 5 {
MF 21 6HX
74
VR Lsc.| |,
1 BEE I . oL .
C
2-3.5 @
TiN
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és elGtolds betd kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatéak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1
W45 W5 W5 W5 W45 m W24 ?18 mi8
M3.1 M3.2 mM3.3 M4.1 N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2
17 m15 712 41 W55 4 28 H62 W55
TDZ TP OAL THL DCON MS WSC
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E288M5X.5 5 0.50 70.0 13 6.00 4.90
E288M6X.75 6 0.75 80.0 15 6.00 4.90
E288M8X1.0 8 1.00 90.0 18 6.00 490
E288M10X1.0 10 1.00 90.0 20 7.00 5.50
E288M10X1.25 10 1.25 100.0 20 7.00 5.50
E288M12X1.5 12 1.50 100.0 21 9.00 7.00

M1.1 M1.2 M2.1 M2.2
W25 H21 H22 m18
N3.1 N3.3
?136 ?12
NOF PHD ]
(mm) (mm)
5 4.80 25.00
5 5.70 30.00
5 7.50 -
5 9.50 -
5 9.40 -
5 11.30 -
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HSS egyenes hornyu menetfiiro, kézi, UNC, DIN szabvany
Szivés anyagok kézi menetfurasahoz. Egyenes hornyu kialakitds lehetdvé teszi zsak- és dtmend furatok hasznélatahoz. Elérhetd teljes hosszban
vagy 3 széridban, hogy teljes furathosszon lehessen menetet firni.

2
8
8
une | O 28 u{
0] 150 | ks J oL _
c
23 @

Bright

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsdg

PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P41 [k [Ki2Z KB K@ K22
|4 |4 4] 4] 4

| | | | | .4 | |4 |4
BE B2 @1 @2 KBE 2 N1 N12 0 N3 N21 0 N22 N23 N3.1 N3.2
4] 4] 4] 4 4 4 | | | | | | | |
N3.3 N42 N43
| | |
1) 11 ™ OAL THL DCON MS WsC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E1085-40N03 5 40 3.180 450 13 4,00 3.00 3 265
E1085-40N08 5 40 3180 450 13 4,00 3.00 3 265
E1086-32N03 6 E)) 3510 450 10 400 3.00 3 285
E1086-32N08 6 E)) 3510 450 10 4,00 3.00 3 285
E1088-32N03 8 E)) 4170 50.0 14 6.00 490 3 3.50
E1088-32N08 8 E)) 4170 50.0 14 6.00 490 3 3.50
E10810-24N03 10 24 4830 50.0 14 6.00 490 3 3.90
E10810-24N08 10 24 4830 50.0 14 6.00 490 3 3.90
E10812-24N03 12 24 5.490 56.0 16 6.00 490 3 450
E10812-24N08 12 24 5.490 56.0 16 6.00 490 3 450
E1081/4N03 1/4 20 6350 56.0 17 6.00 490 3 510
E1081/4N08 1/4 20 6350 56.0 17 6.00 490 3 510
E1085/16N03 5/16 18 7.940 63.0 19 6.00 490 3 6.60
E1085/16N08 5/16 18 7.940 63.0 19 6.00 490 3 6.60
E1083/8N03 318 16 9.530 70.0 2 7.00 5.50 3 8.00
E1083/8N08 318 16 9.530 70.0 2 7.00 5.50 3 8.00
E1087/16N03 7116 14 11110 75.0 30 8.00 620 3 9.40
E1087/16N08 716 14 11110 750 30 8.00 6.20 3 9.40
E1081/2N03 10 13 12700 750 27 9.00 7.00 3 1080
E1081/2N08 10 13 12.700 75.0 27 9.00 7.00 3 1080
E1089/16N03 916 12 14290 80.0 30 11.00 9.00 4 1220
E1089/16N08 916 12 14290 80.0 30 11.00 9.00 4 1220
E1085/8N03 5/8 1 15.880 80.0 E)) 12.00 9.00 4 13.50
E1085/8N08 5/8 1 15.880 80.0 2 12.00 9.00 4 13.50
E1083/4N03 34 10 19.050 95.0 34 1400 11.00 4 16.50
E1083/4N08 304 10 19.050 95.0 34 1400 11.00 4 16.50
E1087/8N03 7/8 9 2230 1100 38 18.00 14.50 4 19.50
E1087/8N08 7/8 9 2230 1100 38 18.00 14.50 4 19.50
E1081N08 1 8 25.400 1100 38 20.00 16.00 4 225
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HSS-E-PM egyenes hornyu gépi menetfiird, UNC, DIN szabvany
Altalénos felhasznéldsti, egyenes homyd gépi menetfir6, dtmend- és zsakfuratokhoz. Fényezett feliileti kialakitds biztositia a pontos
menetkészitést és a tisztabb meneteket, csokkentve a feltapadds veszélyét. Erdsitett szérral.

DCON MS

C
z
(@]
wo
==
N
o]
TDZ
|
(—
\
|
|
|
|
|
N

THL
- ‘ LU - LSC
§§{§ 1.5xD H::AE - " AL sl
C
23 @

Bright

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és elGtolds betd kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatéak

P11 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P41 (KD (K2 - K21 K22

Hn H12 H12 3 77 m7 76 74 713 7110 714 71
K3.1  K3.2 K41 - B K2 nN13  N21 0 N22  N23 N34 N3.2 N4.2
w13 710 w12 v9 w12 710 w12 w15 w4 L} 721 W4 Lf
1) I ™ 0AL THL DCONMS ~ WSC LSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
£2254-40 4 40 2845 56.0 9 350 270 6 3 235 18.00
£2255-40 5 40 3175 56.0 10 3.50 270 6 3 265 18.00
£2256-32 6 E)) 3.505 56.0 1 400 3.00 6 3 285 20.00
£2258-32 8 2 4166 63.0 12 450 340 8 3 3.50 21.00
E22510-24 10 24 4.826 700 13 6.00 490 8 3 390 25.00
£22512-24 12 24 5.486 80.0 15 6.00 490 8 3 450 30.00
E2251/4 1/4 2 6350 80.0 16 7.00 5.50 8 3 510 30.00
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E27 5 2/DORMER

HSS-E-PM egyenes hornyu gépi menetfiird, UNC, DIN szabvany
Altalénos felhasznélasti, egyenes homyd gépi menetfir6, dtmend- és zsakfuratokhoz. Fényezett feliileti kialakitds biztositia a pontos
menetkészitést és a tisztabb meneteket, csokkentve a feltapadds veszélyét. Csokkentett szérral.
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] | 150 | HESE OAL

Bright

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatak

P11 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P41 K@ K22 - K21 K22

Hn H12 H12 3 77 m7 6 4 713 7110 14 7
K3.1  K3.2 K41 - BE K2 nN13  N21 N22  N23 N34 N3.2 N4.2
713 710 w12 v9 w12 710 w12 w15 w4 Lj} w21 w4 Laf
02 11 ™ 0AL THL DCON MS WsC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E2755/16 5/16 18 7.940 90.0 18 6.00 490 8 3 6.60
E2753/8 3/8 16 9530 1000 24 7.00 5.50 8 3 8.00
E2757/16 716 14 11110 1100 3 9.00 7.00 10 3 9.40
E2751/2 107 13 12.700 1100 3 9.00 7.00 10 3 1080
E2759/16 916 12 14290 1100 25 11.00 9.00 12 3 1220
E2755/8 5/8 1 15.880 1100 25 12.00 9.00 12 4 13.50
E2753/4 34 10 19.050 140.0 34 14.00 11.00 14 4 16.50
E2757/8 718 9 2230 140.0 34 18.00 1450 17 4 19.50
E2751 1 8 25.400 160.0 38 20.00 16.00 19 4 225
E2751.1/8 1178 7 28,580 180.0 45 2200 18.00 2 4 25.00
E2751.1/4 11/4 7 31750 1800 50 25.00 20.00 3 4 28.00
E2751.1/2 1172 6 38.100 200.0 60 3200 24.00 by, 4 34.00
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M4

E515

HSS egyenes hornyu kézi menetfiro, UNG, 1SO szabvany

TDZ < 3/8"

‘ I
DCON MS

unc | B0 28 . oAL

1.5xD HSS

@ Bright

TDZ

TDZ 2 7/16"

D/DORMER

Széleskoriien alkalmazhatd szerszdm, kézi és gépi alkalmazasokhoz. Egyenes hornyd, dtmend és zsékfuratokhoz.Elérhetd készletben 3 N06-al,
vagy kiilonbdz6 NO1-el rovid furatokhoz, NO2-vel mélyebb furatokhoz, N03-al dtmend furatokhoz.

OAL

|
)
|
|
|
|
|
|
|
i \
DCON MS

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és elGtolds betd kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatéak

P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2

LY LY ms W6 ms m4 w4 w4
K31 K32 K41 K5l K8 N3 N2a
711 s 710 s w11 79 s 711
N4.3
v3

Ezek a termékek szettben is elérhetGek menetmetszokkel. Lasd L120

TDZ TPI D 0AL THL DCON MS

Product

(mm) (mm) (mm) (mm)
E5151-64N01 1 64 1.854 41.0 8 2.50
E5151-64N02 1 64 1.854 41.0 8 2.50
E5151-64N03 1 64 1.854 41.0 8 2.50
E5151-64N06 1 64 1.854 41.0 8 2.50
E5152-56N01 2 56 2184 445 9.5 2.80
E5152-56N02 2 56 2184 445 9.5 2.80
E5152-56N03 2 56 2184 445 9.5 2.80
E5152-56N06 2 56 2184 445 9.5 2.80
E5153-48N01 3 48 2.515 44.5 9.5 2.80
E5153-48N02 3 48 2.515 44.5 9.5 2.80
E5153-48N03 3 48 2.515 445 9.5 2.80
E5153-48N06 3 48 2515 445 9.5 2.80
E5154-40N01 4 40 2.845 48.0 125 3.15
E5154-40N02 4 40 2.845 48.0 125 3.15
E5154-40N03 4 40 2.845 48.0 125 3.15
E5154-40N06 4 40 2.845 48.0 125 3.15
E5155-40N01 5 40 3.175 48.0 125 3.15
E5155-40N02 5 40 3.175 48.0 125 3.15
E5155-40N03 5 40 3.175 48.0 125 3.15
E5155-40N06 5 40 3.175 48.0 12.5 3.15
E5156-32N01 6 32 3.505 50.0 14 3.55
E5156-32N02 6 32 3.505 50.0 14 3.55
E5156-32N03 6 32 3.505 50.0 14 3.55
E5156-32N06 6 32 3.505 50.0 14 3.55
E5158-32N01 8 32 4.166 53.0 9.5 4.50
E5158-32N02 8 32 4.166 53.0 9.5 4.50
E5158-32N03 8 32 4.166 53.0 9.5 4.50

P4.1

N2.2

12

N2.3
m7

WSC

(mm)
2.00
2.00
2.00
2.00
2.24
2.24
2.24
2.24
2.24
2.24
2.24
2.24
2.50
2.50
2.50
2.50
2.50
2.50
2.50
2.50
2.80
2.80
2.80
2.80
3.55
3.55
3.55

N3.1

LSC

(mm)

(< = - V. RV RV RV B RV R R R RV RV RV RV NIV RNV NIV R R RV, RV R U G

NOF

W W W wwwwwwwwwwwwwwwwwwwwNno NN~

K13
w7

N3.2
m10

K21 K2.2
712 710
N3.3 N4.2
5 5
PHD LU
(mm) (mm)
1.55 8.00
1.55 8.00
1.55 8.00
1.55 8.00
1.85 9.50
1.85 9.50
1.85 9.50
1.85 9.50
2.10 9.50
2.10 9.50
2.10 9.50
2.10 9.50
235 12.50
235 12.50
235 12.50
235 12.50
2.65 12.50
2.65 12.50
2.65 12.50
2.65 12.50
2.85 14.00
2.85 14.00
2.85 14.00
2.85 14.00
3.50 17.00
3.50 17.00
3.50 17.00

147



Product

E5158-32N06
E51510-24N01
E51510-24N02
E51510-24N03
E51510-24N06
E51512-24N01
E51512-24N02
E51512-24N03
E51512-24N06
E5151/4N01
E5151/4N02
E5151/4N03
E5151/4N06
E5155/16N01
E5155/16N02
E5155/16N03
E5155/16N06
E5153/8N01
E5153/8N02
E5153/8N03
E5153/8N06
E5157/16N01
E5157/16N02
E5157/16N03
E5157/16N06
E5151/2N01
E5151/2N02
E5151/2N03
E5151/2N06
E5159/16N01
E5159/16N02
E5159/16N03
E5159/16N06
E5155/8N01
E5155/8N02
E5155/8N03
E5155/8N06
E5153/4N01
E5153/4N02
E5153/4N03
E5153/4N06
E5157/8N01
E5157/8N02
E5157/8N03
E5157/8N06
E5151NO3
E5151NO1
E5151N02
E5151NO6
E5151.1/8N01
E5151.1/8N02
E5151.1/8N03
E5151.1/4N01
E5151.1/4N02
E5151.1/4N03
E5151.3/8N01
E5151.3/8N02
E5151.3/8N03
E5151.1/2N01
E5151.1/2N02
E5151.1/2N03
E5151.3/4N01
E5151.3/4N02
E5151.3/4N03
E5152N03
E5152N01
E5152N02
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10
10
10
10
12
12
12
12
1/4
1/4
1/4
1/4
5116
5116
5116
5116
3/8
3/8
3/8
3/8
76
716
716
7116
12
12
12
1/2
916
916
9/16
9/16
5/8
5/8
5/8
5/8
3/4
3/4
3/4
3/4
718
7/8
7/8
7/8
1
1

1
1.1/8
1.1/8
1.1/8
1.1/4
1.1/4
1.1/4
1.3/8
1.3/8
1.3/8
1.1/2
1.1/2
1.1/2
1.3/4
13/4
13/4
2
2
2

TPI

= =m0 e a0 e S e e S S = NN RN R R RN RN N NN W
OO OO = = m NN NWWWWE RO OD O OO DDA BDRN

1D

(mm)
4.166
4.826
4.826
4.826
4.826
5.486
5.486
5.486
5.486
6.350
6.350
6.350
6.350
7.938
7.938
7.938
7.938
9.525
9.525
9.525
9.525

11.112
11.112
11.112
11.112
12.700
12.700
12.700
12.700
14.288
14.288
14.288
14.288
15.875
15.875
15.875
15.875
19.050
19.050
19.050
19.050
22.225
22.225
22.225
22.225
25.400
25.400
25.400
25.400
28.575
28.575
28.575
31.750
31.750
31.750
34.925
34.925
34.925
38.100
38.100
38.100
44.450
44.450
44.450
50.800
50.800
50.800

OAL

(mm)
53.0
58.0
58.0
58.0
58.0
62.0
62.0
62.0
62.0
66.0
66.0
66.0
66.0
72.0
72.0
72.0
72.0
80.0
80.0
80.0
80.0
85.0
85.0
85.0
85.0
89.0
89.0
89.0
89.0
95.0
95.0
95.0
95.0
102.0
102.0
102.0
102.0
112.0
112.0
112.0
112.0
118.0
118.0
118.0
118.0
130.0
130.0
130.0
130.0
138.0
138.0
138.0
151.0
151.0
151.0
162.0
162.0
162.0
170.0
170.0
170.0
187.0
187.0
187.0
200.0
200.0
200.0

THL

(mm)
9.5
n
n
n
n
12
12
12
12
13
13
13
13
16
16
16
16
18
18
18
18
19
19
19
19
22
22
22
22
24
24
24
24
24
24
24
24
29
29
29
29
29
29
29
29
35
35
35
35
35
35
35
41
41
4
47
47
47
47
47
47
54
54
54
60
60
60

M4

DCON MS

(mm)
4.50
5.00
5.00
5.00
5.00
5.60
5.60
5.60
5.60
6.30
6.30
6.30
6.30
8.00
8.00
8.00
8.00

10.00
10.00
10.00
10.00
8.00

8.00

8.00

8.00

9.00

9.00

9.00

9.00

11.20
11.20
11.20
11.20
12.50
12.50
12.50
12.50
14.00
14.00
14.00
14.00
16.00
16.00
16.00
16.00
18.00
18.00
18.00
18.00
20.00
20.00
20.00
22.40
22.40
2240
25.00
25.00
25.00
28.00
28.00
28.00
31.50
31.50
31.50
35.50
35.50
35.50

WSC

(mm)
3.55
4.00
4.00
4.00
4.00
450
4.50
4.50
4.50
5.00
5.00
5.00
5.00
6.30
6.30
6.30
6.30
8.00
8.00
8.00
8.00
6.30
6.30
6.30
6.30
7.10
7.10
7.10
7.10
9.00
9.00
9.00
9.00
10.00
10.00
10.00
10.00
11.20
11.20
11.20
11.20
12.50
12.50
12.50
12.50
14.00
14.00
14.00
14.00
16.00
16.00
16.00
18.00
18.00
18.00
20.00
20.00
20.00
2240
2240
2240
25.00
25.00
25.00
28.00
28.00
28.00

,_
wv

O WO O W oo NN NN NN NN o3

[ N
—_ =

n

NOF

oo oo AR PRAEAEAEEEEPEPAEPEAEEEDEDEDEPEPSESEDEDEDDDEEPSEESESEDEDDPDDWWWWLWWWWWWWWWWWWW W W W W W W W W w

PHD

(mm)
3.50
3.90
3.90
3.90
3.90
4.50
4.50
4.50
4.50
5.10
5.10
5.10
5.10
6.60
6.60
6.60
6.60
8.00
8.00
8.00
8.00
9.40
9.40
9.40
9.40

10.80
10.80
10.80
10.80
12.20
12.20
12.20
12.20
13.50
13.50
13.50
13.50
16.50
16.50
16.50
16.50
19.50
19.50
19.50
19.50
22.25
22.25
22.25
22.25
25.00
25.00
25.00
28.00
28.00
28.00
30.75
30.75
30.75
34.00
34.00
34.00
39.50
39.50
39.50
45.00
45.00
45.00
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D/DORMER

HSS-E-PM csavart hornyu gépi menetfird, UNC, DIN szabvany
Gépi menetfurd, terel6éles, dtmendfuratokhoz. Fényezett feliiletkialakitds biztositja a pontosabb megmunkaldst és tisztdbb menetkészitést.

TDZ < 3/8" TDZ 2 7/16"

DCON MS

n
|
|
|
|
|
TDZ
|
|
|
.
DCON Ms

N .
DIN o Cmm—
UNC 2184-1 2B
LU LSC THL LSC_|
§ g 2.5xD Hlflf/-lE - OAL - - OAL .

Bright

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és elGtolds betd kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatéak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P4.1 N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2
W22 W24 H25 H18 16 714 H13 7110 L4} W14 H10 u7 W28 W25

N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1
W18 W44 w27 13 22

TDZ TPI D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
EP204-40 4 40 2.845 56.0 9 3.50 2.70 6 3 2.35 18.00
EP205-40 5 40 3.175 56.0 10 3.50 2.70 6 3 2.65 18.00
EP206-32 6 32 3.505 56.0 n 4.00 3.00 6 3 2.85 20.00
EP208-32 8 32 4.166 63.0 12 4.50 3.40 8 3 3.50 21.00
EP2010-24 10 24 4.826 70.0 13 6.00 4.90 8 3 3.90 25.00
EP2012-24 12 24 5.486 80.0 15 6.00 4.90 8 3 4.50 30.00
EP201/4 1/4 20 6.350 80.0 15 7.00 5.50 8 3 5.10 30.00
EP205/16 5/16 18 7.938 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.60 35.00
EP203/8 3/8 16 9.525 100.0 20 10.00 8.00 1l 3 8.00 39.00
EP207/16 7116 14 11.112 100.0 20 8.00 6.20 9 3 9.40 -
EP201/2 12 13 12.700 110.0 23 9.00 7.00 10 3 10.80 -
EP205/8 5/8 N 15.875 110.0 25 12.00 9.00 12 3 13.50 -
EP203/4 3/4 10 19.050 125.0 30 14.00 11.00 14 4 16.50 -
EP207/8 7/8 9 22.225 140.0 34 18.00 14.50 17 4 19.50 -
EP201 1" 8 25.400 160.0 38 18.00 14.50 17 4 22.25 -
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E P 2 1 2/DORMER

HSS-E-PM tereldéles gépi menetfiird, UNC, DIN szabvany

Gépi menetfird, terel6éles, dtmendfuratokhoz. G6ztemperdlt feliileti kiképzés, csokkenti az anyagtapadas veszélyét.

TDZ < 3/8" %) TDZ =2 7/16" on
= =
z Z
o (e}
g wsc 8\

DIN : ‘ SR —— =

= |
UNC | rens 2B [ Jﬁ
o LsC THL Lsc,| |
HSS-E j " oA - o = _ OAL o
§ § 25x0 | "o - - - -

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatak
P1.1 P2.2 P2.3 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 Mi1 M12 M21 M22 M31 M32 M33

»122 ?116 H4 H10 79 3 6 7110 4} 79 77 77 ?6 [ 4F)
M4l KLl o KL2 K13 K21 K22 K31 K32 K41 K5.1 K52
4 13 710 77 P16 713 ?114 2110 713 79 15 71
TDZ TPI D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
EP214-40 4 40 2.845 56.0 9 3.50 2.70 6 3 2.35 18.00
EP215-40 5 40 3.175 56.0 10 3.50 2.70 6 3 2.65 18.00
EP216-32 6 32 3.505 56.0 n 4.00 3.00 6 3 2.85 20.00
EP218-32 8 32 4.166 63.0 12 4.50 3.40 8 3 3.50 21.00
EP2110-24 10 24 4.826 70.0 13 6.00 4.90 8 3 3.90 25.00
EP2112-24 12 24 5.486 80.0 15 6.00 4.90 8 3 4.50 30.00
EP211/4 1/4 20 6.350 80.0 15 7.00 5.50 8 3 5.10 30.00
EP215/16 5/16 18 7.938 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.60 35.00
EP213/8 3/8 16 9.525 100.0 20 10.00 8.00 1" 3 8.00 39.00
EP217/16 7116 14 11.112 100.0 20 8.00 6.20 9 3 9.40 -
EP211/2 12 13 12.700 110.0 23 9.00 7.00 10 3 10.80 -
EP215/8 5/8 n 15.875 110.0 25 12.00 9.00 12 3 13.50 -
EP213/4 3/4 10 19.050 125.0 30 14.00 11.00 14 4 16.50 -
EP217/8 7/8 9 22.225 140.0 34 18.00 14.50 17 4 19.50 -
EP211 1 8 25.400 160.0 38 18.00 14.50 17 4 22.25 -
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E021 D/DORMER

HSS-E-PM tereldéles gépi menetfiird, UNC, ISO szabvany

Gépi menetfurd, terel6éles, dtmendfuratokhoz. G6ztemperdlt feliileti kiképzés, csokkenti az anyagtapadds veszélyét.

TDZ < 3/8" 2 TDZ 2 7/16"
zZ
o)
WsC Q
IS0 B e = B —————
UNC 2B FL N | F T |
529 THL
- W _lLsc| <~ L]
HSS-E -
0 2s0 | B . AL _ . OAL .

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és elGtolds betd kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatéak
P1.1 P2.2 P2.3 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 Mi1 M12 M21 M22 M31 M32 M33

»122 ?116 W4 H10 79 3 6 7110 L4} 79 77 77 ?6 75
M4l KLl KL2 K13 K21 K22 K31 K32 K41 K51 K5.2
4 13 7110 77 P16 713 114 27110 713 79 15 711
TDZ TPI D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E0212-56 2 56 2.184 445 9.5 2.80 224 5 2 1.85 9.50
E0214-40 4 40 2.845 43.0 14 3.15 2.50 5 3 2.35 14.00
E0215-40 5 40 3.175 48.0 12.5 3.15 2.50 5 3 2.65 12.50
E0216-32 6 32 3.505 50.0 16 3.55 2.80 5 3 2.85 16.00
E0218-32 8 32 4.166 53.0 9.5 4.50 3.55 6 3 3.50 17.00
E02110-24 10 24 4.826 58.0 n 5.00 4.00 7 3 3.90 20.00
E02112-24 12 24 5.486 62.0 12 5.60 4.50 7 3 4.50 21.00
E0211/4 /4 20 6.350 66.0 13 6.30 5.00 8 3 5.10 26.00
E0215/16 5/16 18 7.938 72.0 16 8.00 6.30 9 3 6.60 29.00
E0213/8 3/8 16 9.525 80.0 18 10.00 8.00 n 3 8.00 32.00
E0217/16 7116 14 11112 85.0 19 8.00 6.30 9 3 9.40 -
E0211/2 12 13 12.700 89.0 22 9.00 7.10 10 3 10.80 -
E0215/8 5/8 1 15.875 102.0 24 12.50 10.00 13 3 13.50 -
E0213/4 3/4 10 19.050 112.0 29 14.00 11.20 14 4 16.50 -
E0217/8 7/8 9 22.225 118.0 29 16.00 12.50 16 4 19.50 -
E0211 1 8 25.400 130.0 35 18.00 14.00 18 4 22.25 -
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D/DORMER

HSS-E-PM csavart hornyu gépi menetfird, UNC, DIN szabvany
Gépi menetfurd, terel6éllel, zsékfuratokhoz. Goztemperalt feliileti kiképzés, csokkenti az anyagtapadas veszélyét.

TDZ < 3/8" 0 TDZ 2 7/16" 0
= =
z P4
o o
wsc 8 WSC ]
N
DIN e = :F ’’’’’’’ s e —— -
uNC 21841 28 ]
THL LsC
HSS-E LY - LsC,| |
i)ﬁ 2.5xD PM - OAL . - OAL .

®
Bright
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P4.1 N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2

W21 W23 W24 L}V m15 7113 H12 79 77 H13 P W6 W2/ W24
N2.3
m17
TDZ TPI D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
EX204-40 4 40 2.845 56.0 6 3.50 2.70 6 3 2.35 18.00
EX205-40 5 40 3.175 56.0 6 3.50 2.70 6 3 2.65 18.00
EX206-32 6 32 3.505 56.0 7 4.00 3.00 6 3 2.85 20.00
EX208-32 8 32 4.166 63.0 7 4.50 3.40 8 3 3.50 21.00
EX2010-24 10 24 4.826 70.0 8 6.00 4.90 8 3 3.90 25.00
EX2012-24 12 24 5.486 80.0 10 6.00 4.90 8 3 4.50 30.00
EX201/4 1/4 20 6.350 80.0 10 7.00 5.50 8 3 5.10 30.00
EX205/16 5/16 18 7.938 90.0 12 8.00 6.20 9 3 6.60 35.00
EX203/8 3/8 16 9.525 100.0 15 10.00 8.00 n 3 8.00 39.00
EX207/16 716 14 11.112 100.0 15 8.00 6.20 9 3 9.40 -
EX201/2 12 13 12.700 110.0 18 9.00 7.00 10 3 10.80 -
EX205/8 5/8 n 15.875 110.0 20 12.00 9.00 12 4 13.50 -
EX203/4 3/4 10 19.050 125.0 25 14.00 11.00 14 4 16.50 -
EX207/8 7/8 9 22.225 140.0 25 18.00 14.50 17 4 19.50 -
EX201 1" 8 25.400 160.0 30 18.00 14.50 17 4 22.25 -
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EXZ 1 /DORMER

HSS-E-PM csavart hornyu gépi menetfird, UNC, DIN szabvany
Gépi menetfird, 2B tirésii menetek készitéséhez. csavart hornyu kivitel, zsékfuratokhoz. Géztemperdlt feliileti kiképzés, csokkenti az

anyagtapadas veszélyét.
TDZ < 3/8" » TDZ 2 7/16" o
= =
P4 =z
o) o)
M\ g wsc Q
N
UNC DIN 2B = S S s E——— —)
2184-1 ]
THL Lsc -~
HSS-E W LSC.l <
i} 2.5xD PM - OAL . - OAL N

c % A
2-3 45°

G -

ST

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és elGtolds betd kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatéak
P1.1 P2.2 P2.3 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 Mi1 M12 M21 M22 M31 M32 M33

»121 715 H13 P 4} m7 4B) 78 P76 77 5 5 74 73
M4.1
3
TDZ TPI D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
EX214-40 4 40 2.845 56.0 6 3.50 2.70 6 3 2.35 18.00
EX215-40 5 40 3.175 56.0 6 3.50 2.70 6 3 2.65 18.00
EX216-32 6 32 3.505 56.0 7 4.00 3.00 6 3 2.85 20.00
EX218-32 8 32 4.166 63.0 7 4.50 3.40 8 3 3.50 21.00
EX2110-24 10 24 4.826 70.0 8 6.00 490 8 3 3.90 25.00
EX2112-24 12 24 5.486 80.0 10 6.00 4.90 8 3 4.50 30.00
EX211/4 1/4 20 6.350 80.0 10 7.00 5.50 8 3 5.10 30.00
EX215/16 5/16 18 7.938 90.0 12 8.00 6.20 9 3 6.60 35.00
EX213/8 3/8 16 9.525 100.0 15 10.00 8.00 1 3 8.00 39.00
EX217/16 716 14 11.112 100.0 15 8.00 6.20 9 3 9.40 -
EX211/2 12 13 12.700 110.0 18 9.00 7.00 10 3 10.80 -
EX215/8 5/8 n 15.875 110.0 20 12.00 9.00 12 4 13.50 -
EX213/4 3/4 10 19.050 125.0 25 14.00 11.00 14 4 16.50 -
EX217/8 7/8 9 22.225 140.0 25 18.00 14.50 17 4 19.50 -
EX211 1" 8 25.400 160.0 30 18.00 14.50 17 4 22.25 -
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HSS-E-PM csavart hornyu gépi menetfiird, UNC, I1SO szabvany
Gépi menetfurd, terel6éllel, zsékfuratokhoz. Goztemperalt feliileti kiképzés, csokkenti az anyagtapadas veszélyét.

TDZ < 3/8" TDZ 2 7/16"

[
\
|
|
|
\
‘ I
DCON MS
TDZ
-" =
7
\
|
|
|
|
|
|
- U
DCON MS

N AR
UNC 150 28 SIRINNNW
529
HSS.E LU _ LSCV - THL - LSCV
i} 2.5xD PM - OAL . - OAL .-

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatak
P1.1 P2.2 P2.3 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 Mi1 M12 M21 M22 M31 M32 M33

»121 715 H13 P 4} L 4B) 738 P76 77 4F) 4F) 74 73
M4.1
73
TDZ TPI D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E0232-56 2 56 2.184 445 9.5 2.80 224 5 2 1.85 9.50
E0234-40 4 40 2.845 43.0 6 3.15 2.50 5 3 2.35 14.00
E0235-40 5 40 3.175 48.0 6 3.15 2.50 5 3 2.65 12.50
E0236-32 6 32 3.505 50.0 6 3.55 2.80 5 3 2.85 16.00
E0238-32 8 32 4.166 53.0 7 4.50 3.55 6 3 3.50 17.00
E02310-24 10 24 4.826 58.0 8 5.00 4.00 7 3 3.90 20.00
E02312-24 12 24 5.486 62.0 12 5.60 4.50 7 3 4.50 21.00
E0231/4 1/4 20 6.350 66.0 10 6.30 5.00 8 3 5.10 28.00
E0235/16 5/16 18 7.938 72.0 12 8.00 6.30 9 3 6.60 31.00
E0233/8 3/8 16 9.525 80.0 15 10.00 8.00 1 3 8.00 34.00
E0237/16 7116 14 11.112 85.0 19 8.00 6.30 9 3 9.40 -
E0231/2 12 13 12.700 89.0 19 9.00 7.10 10 3 10.80 -
E0235/8 5/8 1 15.875 102.0 24 12.50 10.00 13 4 13.50 -
E0233/4 3/4 10 19.050 1120 29 14.00 11.20 14 4 16.50 -
E0237/8 7/8 9 22.225 118.0 29 16.00 12.50 16 4 19.50 -
E0231 1 8 25.400 130.0 35 18.00 14.00 18 4 22.25 -
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E 6 5 1 /DORMER

HSS fiiré-menetfiré kombi, 30 fokos horonyemelkedéssel, UNC, DIN szabvany
Kombindcidja a magatmérd firénak és a menetfdrénak. Csokkenti a mveleti id6tm akar kézi alkalmazdsoknal is. Nincs sziikséq szerszamcserére.
Goztemperdlt feliilet javitja a kenést és a forgacskezelést.

WSC

DCON MS

R .
unc | DIN 28 2 R N — N =)
2 DORMER
_LDP | THL
§ § 15xD | HSS < OAL

c % A
2-3 30°

G -

ST

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és elGtolds betd kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatéak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P3.1 P3.2 N1.2 N1.3 N3.1 N3.2 N4.1

W18 W20 W22 W20 7118 7115 7112 714 79 7120 P15 »125
TDZ TPI D 0AL THL LDP DCON MS WSC NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E6516-32 6 32 2.850 56.9 12 6.00 3.50 2.90 2
E6518-32 8 32 3.500 64.0 12 8.00 4.50 3.55 2
E65110-24 10 24 3.900 72.0 15 10.00 5.00 4.00 2
E65112-24 12 24 4.500 77.0 15 11.00 5.60 450 2
E6511/4 1/4 20 5.100 83.0 17 13.00 6.30 5.00 2
E6515/16 5/16 18 6.600 94.0 21 16.00 8.00 6.30 2
E6513/8 3/8 16 8.000 107.0 23 19.00 10.00 8.00 2
E6517/16 7116 14 9.400 107.0 25 22.00 8.00 6.30 2
E6511/2 1/2 13 10.800 114.0 29 25.00 9.00 7.10 2
E6519/16 9/16 12 12.200 124.0 29 28.00 11.20 9.00 2
E6515/8 5/8 1l 13.500 134.0 31 32.50 12.50 10.00 2
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E287

DIN

HSS-E menetformazo, TiN bevonatos, olajozéhornyos, UNC, DIN standard

44

D/DORMER

Menetformdzo dtmend- és zsakfuratokhoz. Erés, forgdcsnélkiili és pontos menetkészitéshez. Acélokhoz, savallo acélokhoz és nemvas fémekhez.
TiCN bevonatos. Bels6 hiitéssel és olajzé hornyokkal.

TDZ

/ALY
NI

TDZ < 3/8"

LU

A

OAL

"
\
|
|
|
il
‘ L
DCON Ms

TDZ

MMM
A

TDZ 2 7/16"

OAL

U
|
|
|
|
|
|
|
A
DCON MS

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatak

UNC | o 28X
0| 350 | Hsse
c
2-3.5 @
TiN
PL1 P12 P13
ms mST )
M2.2 M23 M3.1
s mR mY
Product oz
£2874-40 4
£2876-32 6
£2878-32 8
£28710-24 10
£2871/4 114
£2875/16 5/16
£2873/8 38
£2877/16 7116
£2871/2 10
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P2.1
m51
M3.2
W15

TPI

40
32
32
24
20
18
16

13

P2.2 P2.3
W45 7140
M3.3 M4.1
W14 10
D OAL
(mm) (mm)
2.845 56.0
3.505 56.0
4.166 63.0
4.826 70.0
6.350 80.0
7.938 90.0
9.525 100.0
11.112 100.0
12.700 110.0

P3.1

N1.1

THL

(mm)

n
12
13
15
18
20
20
23

P3.2 P3.3
W24 W20
N1.2 N1.3
4 W28
DCON MS WSC
(mm) (mm)
3.50 2.70
4.00 3.00
4.50 3.40
6.00 4.90
7.00 5.50
8.00 6.20
10.00 8.00
8.00 6.20
9.00 7.00

P4.2
m15
N2.2
W55

M1.1
W25
N2.3
W40

NOF

(SR RO RO, RV, U, U, N S N

M1.2
m21
N3.1
7140

PHD

(mm)
2.60
3.20
3.80
4.40
5.80
7.30
8.80
10.30
11.90

M2.1
22
N3.3
Z12

]

(mm)
18.00
20.00
21.00
25.00
30.00
35.00
39.00



UNF 2D1|§l1 28
1) 150 | mss

C
2-3 @
Bright
P1.1 P1.2 P1.3
|
.4
N3.3 N4.2 N4.3
| | |
Product 1L
E1115-44N03 5
E1115-44N09 5
E1116-40N03 6
E1116-40N09 6
E1118-36N03 8
E1118-36N09 8
E11110-32N03 10
E11110-32N09 10
E1111/4N03 1/4
E1111/4N09 1/4
E1115/16N03 5/16
E1115/16N09 5/16
E1113/8N03 3/8
E1113/8N09 3/8
E1117/16N03 7/16
E1117/16N09 7/16
E1111/2N03 12
E1111/2N09 12
E1119/16N03 9/16
E1119/16N09 9/16
E1115/8N03 5/8
E1115/8N09 5/8
E1113/4N03 3/4
E1113/4N09 3/4
E1117/8N03 7/8
E1117/8N09 7/8
E1111NO3 1"
E1111N09 1"

44

HSS egyenes hornyu menetfiiro, kézi, UNF, DIN szabvany
Szivés anyagok kézi menetfurasahoz. Egyenes hornyu kialakitds lehetdvé teszi zsak- és dtmend furatok hasznélatahoz. Elérhetd teljes hosszban
vagy 2 széridban, hogy teljes furathosszon lehessen menetet firni.

P2.1

TPI

P2.2

P2.3

| | | | 4]
K31 K32 K41 K42 K51 K52
4 |4 |4 |4 4]

D

(mm)
3.180
3.180
3.510
3.510
4170
4.170
4.820
4.820
6.350
6.350
7.940
7.940
9.530
9.530
11.110
11.110
12.700
12.700
14.290
14.290
15.880
15.880
19.050
19.050
22.230
22.230
25.400
25.400

DCON MS

TDZ
ﬁ«

L

D/DORMER

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség

KLl K12 KL3 K21 K22
r v 7 7 P

- THL
- OAL -
P3.1 P3.2 P4.1
| |4 |4
N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2
| | | | |
OAL THL DCON MS WSC
(mm) (mm) (mm) (mm)

45.0 13 4.00 3.00
45.0 13 4.00 3.00
45.0 10 4.00 3.00
45.0 10 4.00 3.00
50.0 14 6.00 4.90
50.0 14 6.00 4.90
50.0 14 6.00 4.90
50.0 14 6.00 4.90
56.0 17 6.00 4.90
56.0 17 6.00 4.90
63.0 19 6.00 4.90
63.0 19 6.00 4.90
63.0 16 7.00 5.50
63.0 16 7.00 5.50
63.0 15 8.00 6.20
63.0 15 8.00 6.20
70.0 22 9.00 7.00
70.0 22 9.00 7.00
70.0 16 11.00 9.00
70.0 16 11.00 9.00
70.0 16 12.00 9.00
70.0 16 12.00 9.00
80.0 22 14.00 11.00
80.0 22 14.00 11.00
90.0 22 18.00 14.50
90.0 22 18.00 14.50
90.0 22 20.00 16.00
90.0 22 20.00 16.00

N2.3

NOF

2 A A DS DDA PSS DS DD WWWWWW W DWW W WWwWw W wWwwww

N3.2

PHD

(mm)
2.70
2.70
295
295
3.50
3.50
4.10
4.10
5.50
5.50
6.90
6.90
8.50
8.50
9.90
9.90

11.50
11.50
12.90
12.90
14.50
14.50
17.50
17.50
20.40
20.40
23.25
23.25
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DDORMER

HSS-E-PM egyenes hornyt gépi menetfiird, UNF, DIN szabvany
Altalénos felhasznélasti, egyenes homyd gépi menetfir6, dtmend- és zsakfuratokhoz. Fényezett feliileti kialakitds biztositia a pontos
menetkészitést és a tisztabb meneteket, csokkentve a feltapadds veszélyét. Erdsitett szdrral.

DCON MS

c
Z
M
wo
==
N
o]
TDZ
|
(—
\
|
|
|
|
|
N

THL
- - LU - LSC
] | 150 | HESE ~ ~ AL -
c
23 @

Bright

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatak

P11 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P41 K@ K22 - K21 K22

Hn H12 H12 3 77 m7 6 4 713 7110 14 7
K3.1  K3.2 K41 - BE K2 nN13  N21 N22  N23 N34 N3.2 N4.2
713 710 w12 v9 w12 710 w12 w15 w4 Lj} w21 w4 Laf
1) I ™ 0AL THL DCONMS — WSC LSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
£2292-64 2 64 2184 450 7 280 210 5 3 1.90 12.00
£2293-56 3 56 2515 50.0 8 280 210 5 3 215 1250
£2294-48 4 48 2845 56.0 9 3.50 270 6 3 240 18.00
£2295-44 5 44 375 56.0 10 3.50 270 6 3 270 18.00
£2296-40 6 40 3.505 56.0 1 400 3.00 6 3 295 20.00
E2298-36 8 36 4166 63.0 12 450 340 6 3 3.50 21.00
£22910-32 10 2 4.826 70.0 13 6.00 490 8 3 410 25.00
£22912-28 12 28 5.486 80.0 15 6.00 490 8 3 470 30.00
E2291/4 1/4 28 6350 80.0 15 7.00 5.50 8 3 5.50 30.00
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E278 D/DORMER

HSS-E-PM egyenes hornyt gépi menetfiiro, UNF, DIN szabvany
Altalénos felhasznéldsti, egyenes homyd gépi menetfir6, dtmend- és zsakfuratokhoz. Fényezett feliileti kialakitds biztositia a pontos
menetkészitést és a tisztabb meneteket, csokkentve a feltapadas veszélyét. Csokkentett szérral.

c
z
m
wo
2z
N
@
Z,
|
\
b
|
|
|
|
|
|

THL
B | 150 | MSSE AL

Bright

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és elGtolds betd kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatéak

P11 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P41 (KD (K2 - K21 K22

Hn H12 H12 3 77 m7 76 74 713 7110 714 71
K3.1  K3.2 K41 - B K2 nN13  N21 0 N22  N23 N34 N3.2 N4.2
w13 710 w12 v9 w12 710 w12 w15 w4 L} 721 W4 Lf
2 I ™ 0AL THL DCON MS WsC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E2785/16 5/16 24 7.940 90.0 18 6.00 490 8 3 690
E2783/8 3/8 24 9530 1000 24 7.00 5.50 8 3 850
E2787/16 716 2 11110 100.0 2 9.00 7.00 10 3 9.90
£2781/2 17 20 12.700 100.0 21 9.00 7.00 10 3 11.50
£2789/16 916 18 14290 100.0 21 11.00 9.00 12 4 12.90
E2785/8 5/8 18 15.880 1000 21 12.00 9.00 12 4 1450
E2783/4 34 16 19.050 125.0 25 14.00 11.00 14 4 17.50
E2787/8 718 14 2230 1400 28 18.00 1450 17 4 2040
E2781 1 12 25.400 1400 2 18.00 1450 17 4 325
E2781.1/8 1178 12 28,580 150.0 28 2200 18.00 2 4 26,50
E2781.1/4 11/4 12 31750 1500 28 25.00 20.00 3 4 2950
E2781.3/8 13/8 12 34930 1700 30 28.00 2200 25 4 3275
E2781.1/2" 112 12 38.100 170.0 30 32.00 2400 27 4 36.00
VHSS-E.
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DDORMER

HSS egyenes hornyu kézi menetfiro, UNF, 1SO szabvany
Széleskoriien alkalmazhatd szerszdm, kézi és gépi alkalmazasokhoz. Egyenes hornyd, dtmend és zsékfuratokhoz.Elérhetd készletben 3 N06-al,
vagy kiilonbdz6 NO1-el rovid furatokhoz, NO2-vel mélyebb furatokhoz, N03-al &tmend furatokhoz.

TDZ 2 7/16"

TDZ < 3/8"

r
DCON Ms
TDZ
|
)
|
|
|
|
|
|
|
i \
DCON MS

THL LscC, |
ISO -
UNF 529 2B - OAL - - OAL .
1.5xD HSS

@ Bright

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatak

PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P41 [k [Ki2Z KB K@ K22
77

m7 m7 3 W6 B 74 W4 74 73 712 79 712 7110
K3.1  K3.2 Ka4.1 5@ K2 nN13  N21 N22  N23  N3.1 N3.2 N33 N42
v L 710 L wii 9 L[ mii 710 v7 7 m0 s s
N4.3
3

Ezek a termékek szettben is elérhetGek menetmetszokkel. Lasd L120

1Dz TPI D 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E5240-80N01 0 80 1.524 41.0 7 2.50 2.00 4 2 1.25 7.00
E5240-80N02 0 80 1.524 41.0 7 2.50 2.00 4 2 1.25 7.00
E5240-80N03 0 80 1.524 41.0 7 2.50 2.00 4 2 1.25 7.00
E5241-72N01 1 72 1.854 41.0 8 2.50 2.00 4 2 1.55 8.00
E5241-72N02 1 72 1.854 41.0 8 2.50 2.00 4 2 1.55 8.00
E5241-72N03 1 72 1.854 41.0 8 2.50 2.00 4 2 1.55 8.00
E5242-64N01 2 64 2184 445 9.5 2.80 224 5 3 1.90 9.50
E5242-64N02 2 64 2184 445 9.5 2.80 224 5 3 1.90 9.50
E5242-64N03 2 64 2.184 445 9.5 2.80 2.24 5 3 1.90 9.50
E5244-48N01 4 48 2.845 48.0 12.5 3.15 2.50 5 3 2.40 12.50
E5244-48N02 4 48 2.845 48.0 12.5 3.15 2.50 5 3 2.40 12.50
E5244-48N03 4 48 2.845 48.0 12.5 3.15 2.50 5 3 2.40 12.50
E5245-44N01 5 44 3.175 48.0 125 3.15 2.50 5 3 2.70 12.50
E5245-44N02 5 44 3.175 48.0 125 3.15 2.50 5 3 2.70 12.50
E5245-44N03 5 44 3.175 48.0 12.5 3.15 2.50 5 3 2.70 12.50
E5246-40N01 6 40 3.505 50.0 14 3.55 2.80 5 3 2.95 14.00
E5246-40N02 6 40 3.505 50.0 14 3.55 2.80 5 3 2.95 14.00
E5246-40N03 6 40 3.505 50.0 14 3.55 2.80 5 3 295 14.00
E5248-36N01 8 36 4.166 53.0 9.5 4.50 3.55 6 3 3.50 17.00
E5248-36N02 8 36 4.166 53.0 9.5 4.50 3.55 6 3 3.50 17.00
E5248-36N03 8 36 4.166 53.0 9.5 4.50 3.55 6 3 3.50 17.00
E52410-32N01 10 32 4.826 58.0 n 5.00 4.00 7 3 4.10 20.00
E52410-32N02 10 32 4.826 58.0 n 5.00 4.00 7 3 4.10 20.00
E52410-32N03 10 32 4.826 58.0 n 5.00 4.00 7 3 4.10 20.00
E52410-32N06 10 32 4.826 58.0 1 5.00 4.00 7 3 4.10 20.00
E52412-28N01 12 28 5.486 62.0 12 5.60 4.50 7 3 4.70 21.00
E52412-28N02 12 28 5.486 62.0 12 5.60 4.50 7 3 4.70 21.00
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Product

E52412-28N03
E52412-28N06
E5241/4N01
E5241/4N02
E5241/4N03
E5241/4N06
E5245/16N01
E5245/16N02
E5245/16N03
E5245/16N06
E5243/8N01
E5243/8N02
E5243/8N03
E5243/8N06
E5247/16N01
E5247/16N02
E5247/16N03
E5247/16N06
E5241/2N01
E5241/2N02
E5241/2N03
E5241/2N06
E5249/16N01
E5249/16N02
E5249/16N03
E5249/16N06
E5245/8N01
E5245/8N02
E5245/8N03
E5245/8N06
E5243/4N01
E5243/4N02
E5243/4N03
E5243/4N06
E5247/8N01
E5247/8N02
E5247/8N03
E5247/8N06
E5241N01
E5241N02
E5241N03
E5241N06
E5241.1/8N01
E5241.1/8N02
E5241.1/8N03
E5241.1/4N01
E5241.1/4N02
E5241.1/4N03
E5241.3/8N01
E5241.3/8N02
E5241.3/8N03
E5241.1/2N01
E5241.1/2N02
E5241.1/2N03

1DZ

12
1/4
1/4
1/4
1/4
516
516
516
516
3/8
3/8
3/8
3/8
VAL
716
716
716
172
12
12
12
9/16
9/16
9/16
9/16
5/8
5/8
5/8
5/8
3/4
3/4

3/4

1

1.1/8
1.1/8
1.1/8
1.1/4
1.1/4
1.1/4
13/8
13/8
13/8
1172
1172
1172

TPI

1D

(mm)
5.486
5.486
6.350
6.350
6.350
6.350
7.938
7.938
7.938
7.938
9.525
9.525
9.525
9.525

11.112
11.112
11.112
11.112
12.700
12.700
12.700
12.700
14.288
14.288
14.288
14.288
15.875
15.875
15.875
15.875
19.050
19.050
19.050
19.050
22.225
22.225
22.225
22.225
25.400
25.400
25.400
25.400
28.575
28.575
28.575
31.750
31.750
31.750
34.925
34.925
34.925
38.100
38.100
38.100

OAL

(mm)
62.0
62.0
66.0
66.0
66.0
66.0
72.0
72.0
720
72.0
80.0
80.0
80.0
80.0
85.0
85.0
85.0
85.0
89.0
89.0
89.0
89.0
95.0
95.0
95.0
95.0

102.0
102.0
102.0
102.0
112.0
112.0
1120
112.0
118.0
118.0
118.0
118.0
130.0
130.0
130.0
130.0
138.0
138.0
138.0
151.0
151.0
151.0
162.0
162.0
162.0
170.0
170.0
170.0

M4

THL

(mm)
12
12
13
13
13
13
16
16

DCON MS

(mm)
5.60
5.60
6.30
6.30
6.30
6.30
8.00
8.00
8.00
8.00
10.00
10.00
10.00
10.00
8.00
8.00
8.00
8.00
9.00
9.00
9.00
9.00
11.20
11.20
11.20
11.20
12.50
12.50
12.50
12.50
14.00
14.00
14.00
14.00
16.00
16.00
16.00
16.00
18.00
18.00
18.00
18.00
20.00
20.00
20.00
22.40
22.40
22.40
25.00
25.00
25.00
28.00
28.00
28.00

WSC

(mm)
4.50
4.50
5.00
5.00
5.00
5.00
6.30
6.30
6.30
6.30
8.00
8.00
8.00
8.00
6.30
6.30
6.30
6.30
7.10
7.10
7.10
7.10
9.00
9.00
9.00
9.00

10.00
10.00
10.00
10.00
11.20
11.20
11.20
11.20
12.50
12.50
12.50
12.50
14.00
14.00
14.00
14.00
16.00
16.00
16.00
18.00
18.00
18.00
20.00
20.00
20.00
22.40
22.40
22.40

,_
wv

=RV RV RV el e el gl V- BV RV R R R L= RN RN ]

NOF

B N T Y e o N N e e L T R R N N - S VSR VS R UV RN VR UV VR Ve R VRN UV R VU R VR VRN SV SV RN UV R U R UV R VR UV RN UV RN VSR V)

PHD

(mm)
470
470
5.50
5.50
5.50
5.50
6.90
6.90
6.90
6.90
8.50
8.50
8.50
8.50
9.90
9.90
9.90
9.90

11.50
11.50
11.50
11.50
12.90
12.90
12.90
12.90
14.50
14.50
14.50
14.50
17.50
17.50
17.50
17.50
20.40
20.40
20.40
20.40
23.25
23.25
23.25
23.25
26.50
26.50
26.50
29.50
29.50
29.50
32.75
32.75
32.75
36.00
36.00
36.00
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D/DORMER

HSS-E-PM csavart hornyu gépi menetfird, UNF, DIN szabvany
Gépi menetfurd, terel6éles, dtmendfuratokhoz. Fényezett feliiletkialakitds biztositja a pontosabb megmunkaéldst és tisztdbb menetkészitést.

TDZ < 3/8" TDZ 2 7/16"

DCON MS

i
\
|
|
|
|
TDZ
|
|
|
‘ ‘
DCON MS

N a
DIN o Emmr—
UNF 2184-1 2B
LU LSC THL LSC_|
§ g 2.5xD Hs:/-IE - OAL - - OAL .

2(-:3 E@ @

Bright

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P4.1 N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2
W22 W24 W25 W18 H16 714 H13 7110 4} W14 H10 u7 W28 W25
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1
18 W44 »27 H13 »122

TDZ TPI D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
EP308-36 8 36 4.166 63.0 12 4.50 3.40 8 3 3.50 21.00
EP3010-32 10 32 4.826 70.0 13 6.00 4.90 8 3 410 25.00
EP301/4 1/4 28 6.350 80.0 15 7.00 5.50 8 3 5.50 30.00
EP305/16 5/16 24 7.938 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.90 35.00
EP303/8 3/8 24 9.525 100.0 20 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
EP307/16 716 20 11.112 100.0 20 8.00 6.20 9 3 9.90 -
EP301/2 12 20 12.700 110.0 23 9.00 7.00 10 3 11.50 -
EP305/8 5/8 18 15.875 110.0 25 12.00 9.00 12 3 14.50 -
EP303/4 3/4 16 19.050 125.0 30 14.00 11.00 14 4 17.50 -
EP307/8 7/8 14 22.225 140.0 34 18.00 14.50 17 4 20.40 -
EP301 1" 12 25.400 160.0 38 18.00 14.50 17 4 23.25 -
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E P 3 1 /DORMER

HSS-E-PM tereldéles gépi menetfiird, UNF, DIN szabvany

Gépi menetfurd, terel6éles, dtmendfuratokhoz. G6ztemperdlt feliileti kiképzés, csokkenti az anyagtapadds veszélyét.

TDZ < 3/8" %) TDZ =2 7/16" n
= =
z =z
o ()
8 WSC ]

DIN il T — =

8 [
UNF | o 28 ,
U LsC THL LSC | _
HSS-E = " oAL T B OAL |
§ § 250 | "o - - - -

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és elGtolds betd kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatéak
P1.1 P2.2 P2.3 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 Mi1 M12 M21 M22 M31 M32 M33

722 Z16 W14 H10 719 1) 16 7110 ?78 79 77 77 P76 »5
M4l KLl KL2 KL3 K21 K22 K31 K32 K41l K5.1  K5.2
4 13 7110 77 P16 713 114 27110 713 79 15 711
TDZ TPI D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
EP318-36 8 36 4.166 63.0 12 4.50 3.40 8 3 3.50 21.00
EP3110-32 10 32 4.826 70.0 13 6.00 4.90 8 3 410 25.00
EP311/4 1/4 28 6.350 80.0 15 7.00 5.50 8 3 5.50 30.00
EP315/16 5/16 24 7.938 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.90 35.00
EP313/8 3/8 24 9.525 100.0 20 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
EP317/16 716 20 11.112 100.0 20 8.00 6.20 9 3 9.90 -
EP311/2 12 20 12.700 110.0 23 9.00 7.00 10 3 11.50 -
EP315/8 5/8 18 15.875 110.0 25 12.00 9.00 12 3 14.50 -
EP313/4 3/4 16 19.050 125.0 30 14.00 11.00 14 4 17.50 -
EP317/8 7/8 14 22.225 140.0 34 18.00 14.50 17 4 20.40 -
EP311 1" 12 25.400 160.0 38 18.00 14.50 17 4 23.25 -
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EO031 DDORMER

HSS-E-PM tereldéles gépi menetfiird, UNF, SO szabvany

Gépi menetfird, terel6éles, dtmendfuratokhoz. G6ztemperdlt feliileti kiképzés, csokkenti az anyagtapadas veszélyét.

TDZ < 3/8" TDZ 2 7/16"

n
=
4
3
WSC Q
IS0 B e e —— = —————
UNF 59 28 PN L L
THL

- lLscl

| 2sx0 | FOSE D oAL _ . oAL .

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatak
P1.1 P2.2 P2.3 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 Mi1 M12 M21 M22 M31 M32 M33

»122 ?116 H4 H10 79 3 6 7110 4} 79 77 77 ?6 [ 4F)
M4l KLl o KL2 K13 K21 K22 K31 K32 K41 K5.1 K52
4 13 710 77 P16 713 ?114 2110 713 79 15 71
TDZ TPI D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E0318-36 8 36 4.166 53.0 9.5 4.50 3.55 6 3 3.50 17.00
E03110-32 10 32 4.826 58.0 n 5.00 4.00 7 3 4.10 20.00
E0311/4 1/4 28 6.350 66.0 13 6.30 5.00 8 3 5.50 26.00
E0315/16 5/16 24 7.938 72.0 16 8.00 6.30 9 3 6.90 29.00
E0313/8 3/8 24 9.525 80.0 18 10.00 8.00 1 3 8.50 32.00
E0317/16 716 20 11.112 85.0 19 8.00 6.30 9 3 9.90 -
E0311/2 12 20 12.700 89.0 22 9.00 7.10 10 3 11.50 -
E0319/16 9/16 18 14.288 95.0 24 11.20 9.00 12 3 12.90 -
E0315/8 5/8 18 15.875 102.0 24 12.50 10.00 13 3 14.50 -
E0313/4 3/4 16 19.050 112.0 29 14.00 11.20 14 4 17.50 -
E0317/8 7/8 14 22.225 118.0 29 16.00 12.50 16 4 20.40 -
E0311 1 12 25.400 130.0 35 18.00 14.00 18 4 23.25 -
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D/DORMER

HSS-E-PM hornyu gépi menetfiird, UNF, DIN szabvany

Gépi menetfurd, terel6éllel, zsékfuratokhoz. Fényezett feliiletkialakitas piztositja a pontosabb megmunkaélést és tisztdbb menetkészitést.

TDZ < 3/8" » TDZ > 7/16" »
= =
Z z
S o)
WSC Q WSC Q
N
UNF DIN 2B = = :F ’’’’’’’ = e -
2184-1 A
THL Lsc ]
HSS-E Lu - LsC| |
i} 2.5xD PM - OAL - - OAL -

®
Bright
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és elGtolds betd kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatéak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P4.1 N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2

W21 W23 W24 m1/ m15 7113 H12 79 77 H13 P W6 m2/ W24
N2.3
m17
TDZ TPI D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
EX308-36 8 36 4.166 63.0 7 4.50 3.40 8 3 3.50 21.00
EX3010-32 10 32 4.826 70.0 8 6.00 4.90 8 3 4.10 25.00
EX301/4 1/4 28 6.350 80.0 10 7.00 5.50 8 3 5.50 30.00
EX305/16 5/16 24 7.938 90.0 12 8.00 6.20 9 3 6.90 35.00
EX303/8 3/8 24 9.525 100.0 15 10.00 8.00 n 3 8.50 39.00
EX307/16 716 20 11.112 100.0 15 8.00 6.20 9 3 9.90 -
EX301/2 12 20 12.700 110.0 18 9.00 7.00 10 3 11.50 -
EX305/8 5/8 18 15.875 110.0 20 12.00 9.00 12 4 14.50 -
EX303/4 3/4 16 19.050 125.0 25 14.00 11.00 14 4 17.50 -
EX307/8 7/8 14 22.225 140.0 25 18.00 14.50 17 4 20.40 -
EX301 1" 12 25.400 160.0 30 18.00 14.50 17 4 23.25 -
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M4

EX 3 1 2/DORMER

HSS-E-PM csavart hornyu gépi menetfird, UNF, DIN szabvany
Gépi menetfurd, terel6éllel, zsékfuratokhoz. Goztemperalt feliileti kiképzés, csokkenti az anyagtapadas veszélyét.

TDZ < 3/8" 0 TDZ = 7/16" n
= =
z z
Q o)
M\ g wsc  §
N
UNF DIN 2B E = :F ’’’’’’’ — }“ S —-
2184-1 A
THL Lsc
HSS-E Ly - Lsc,| |
i} 2.5xD PM - OAL - - OAL .

c % A
2-3 45°

¢ -

ST

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatak
P1.1 P2.2 P2.3 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 Mi1 M12 M21 M22 M31 M32 M33

»121 715 H13 P 4} L 4B) 738 P76 77 4F) 4F) 74 73
M4.1
73
TDZ TPI D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
EX318-36 8 36 4.166 63.0 7 4.50 3.40 8 3 3.50 21.00
EX3110-32 10 32 4.826 70.0 8 6.00 4.90 8 3 4.10 25.00
EX311/4 1/4 28 6.350 80.0 10 7.00 5.50 8 3 5.50 30.00
EX315/16 5/16 24 7.938 90.0 12 8.00 6.20 9 3 6.90 35.00
EX313/8 3/8 24 9.525 100.0 15 10.00 8.00 N 3 8.50 39.00
EX317/16 716 20 11.112 100.0 15 8.00 6.20 9 3 9.90 -
EX311/2 12 20 12.700 110.0 18 9.00 7.00 10 3 11.50 -
EX315/8 5/8 18 15.875 110.0 20 12.00 9.00 12 4 14.50 -
EX313/4 3/4 16 19.050 125.0 25 14.00 11.00 14 4 17.50 -
EX317/8 7/8 14 22.225 140.0 25 18.00 14.50 17 4 20.40 -
EX311 1" 12 25.400 160.0 30 18.00 14.50 17 4 23.25 -

166



M4

D/DORMER

HSS-E-PM csavart hornyu gépi menetfiird, UNF, I1SO szabvany
Gépi menetfurd, terel6éllel, zsékfuratokhoz. Goztemperalt feliileti kiképzés, csokkenti az anyagtapadas veszélyét.

TDZ < 3/8" TDZ 2 7/16"

[
\
|
|
|
|
‘ T
DCON MS
TDZ
_‘- =
0
\
|
|
|
|
|
|
] >
DCON MS

N S
UNF 150 28 SIRINNNW
529
HSS.E LU . LSCV - THL - LSCV
i} 2.5xD PM - OAL . B OAL -

c % A
2-3 45°

G -

ST

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és elGtolds betd kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatéak
P1.1 P2.2 P2.3 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 Mi1 M12 M21 M22 M31 M32 M33

»121 715 H13 P 4} m7 4B) 78 P76 77 5 5 74 73
M4.1
3
TDZ TPI D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E0338-36 8 36 4.166 53.0 7 4.50 3.55 6 3 3.50 17.00
E03310-32 10 32 4.826 58.0 8 5.00 4.00 7 3 4.10 20.00
E0331/4 1/4 28 6.350 66.0 10 6.30 5.00 8 3 5.50 28.00
E0335/16 5/16 24 7.938 72.0 12 8.00 6.30 9 3 6.90 31.00
E0333/8 3/8 24 9.525 80.0 15 10.00 8.00 N 3 8.50 34.00
E0337/16 716 20 11.112 85.0 19 8.00 6.30 9 3 9.90 -
E0331/2 12 20 12.700 89.0 22 9.00 7.10 10 3 11.50 -
E0339/16 9/16 18 14.288 95.0 24 11.20 9.00 12 3 12.90 -
E0335/8 5/8 18 15.875 102.0 24 12.50 10.00 13 4 14.50 -
E0333/4 3/4 16 19.050 112.0 29 14.00 11.20 14 4 17.50 -
E0337/8 7/8 14 22.225 118.0 29 16.00 12.50 16 4 20.40 -
E0331 1" 12 25.400 130.0 35 18.00 14.00 18 4 23.25 -
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M4

D/DORMER

HSS fiiré-menetfiré kombi, 30 fokos horonyemelkedéssel, UNF, DIN szabvany
Kombindcidja a magatmérd fironak és a menetfdrénak. Csokkenti a mveleti id6tm akar kézi alkalmazdsoknal is. Nincs sziikséq szerszamcserére.
G6ztemperdlt feliilet javitja a kenést és a forgacskezelést.

WSC

DCON MS

UNF DIN Medium

2DORMER

OAL

§ § 15xD | HSS

c % A
2-3 30°

¢ -

ST

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P3.1 P3.2 N1.2 N1.3 N3.1 N3.2 N4.1

W18 W20 W22 W20 7118 7115 7112 714 79 7120 ?15 »125
TDZ TPI D 0AL THL LDP DCON MS WSC NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E6548-36 8 36 3.500 64.0 13 8.00 4.50 3.55 2
E65410-32 10 32 4.100 72.0 16 10.00 5.00 4.00 2
E65412-28 12 28 4.700 71.0 17 11.00 5.60 4.50 2
E6541/4 1/4 28 5.500 83.0 19 13.00 6.30 5.00 2
E6545/16 5/16 24 6.900 94.0 22 16.00 8.00 6.30 2
E6543/8 3/8 24 8.500 104.0 24 19.00 10.00 8.00 2
E6547/16 7116 20 9.900 107.0 25 22.00 8.00 6.30 2
E6541/2 12 20 11.500 114.0 29 25.00 9.00 7.10 2
E6545/8 5/8 18 14.500 134.0 32 32.00 12.50 10.00 2
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D/DORMER

HSS-E menetformazo, TiN bevonatos, olajozéhornyii, UNF, DIN standard
Horonynélkiili menetkészitd szerszdm, zsék- és dtmend furatokhoz. Erds, forgdcsnélkiili és pontos menetkészitéshez. Széleskoriien alkalmazhatd,
acélokhoz, savalld acélokhoz és nemvas fémekhez. TiN bevonattal. Olajozé hornyok javitjak a kenést mély furatoknal.

TDZ < 3/8" TDZ 2 7/16"

U
|
|
|
|
|
|
|
A
DCON MS

"
|
|
|
|
s
‘ L
DCON Ms
TDZ

N LTS Il i
o | e B o
2184-1
- LsC, LSC
0] a5k | mssE . oAL . . oAL .
C
2-3.5 @
TiN
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és elGtolds betd kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatéak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 M11 M1l2 M21
W45 W51 W51 ?151 W45 140 H29 W24 W20 H18 W15 W25 W21 W22
M2.2 M2.3 M3.1 M3.2 M3.3 M4.1 N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.3
18 15 m17 |15 W14 10 W55 H4 W28 W62 W55 W40 140 »12
TDZ TPl D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E2864-48 4 48 2.845 56.0 9 3.50 2.70 6 4 2.60 18.00
E2866-40 6 40 3.505 56.0 1 4.00 3.00 6 4 3.20 20.00
E2868-36 8 36 4.166 63.0 12 4.50 3.40 6 5 3.90 21.00
E28610-32 10 32 4.826 70.0 13 6.00 4.90 8 5 4.50 25.00
E2861/4 1/4 28 6.350 80.0 15 7.00 5.50 8 5 6.00 30.00
E2865/16 5/16 24 7.938 90.0 18 8.00 6.20 9 5 7.50 35.00
E2863/8 3/8 24 9.525 100.0 20 10.00 8.00 1 5 9.10 39.00
E2867/16 7116 20 11.112 100.0 20 8.00 6.20 9 5 10.60 -
E2861/2 1/2 20 12.700 100.0 21 9.00 7.00 10 5 12.10 -
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M4

E 570 2/DORMER

HSS egyenes hornyu kézi menetfiro, UN, ISO szabvany
Széleskoriien alkalmazhatd szerszdm, kézi és gépi alkalmazasokhoz. Egyenes hornyd, &tmend és zsakfuratokhoz.

TDZ < 3/8" TDZ 2 7/16"

%)) %))
s s
pe Z
e} e}
Q WsC g
N
ISO - e i ’*"} ’’’’’’’’’’’ B
UN 529 2B «L
THL
§ § 8 1.5xD HSS - OAL - - OAL -
C
2-3 @
Bright

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatak

PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P41 [k [Ki2Z KB K@ K22
77

m7 m7 3 W6 B 74 W4 74 73 712 79 712 7110
BE B2 @1 @2 KE K2 N3 N21 N22  N23 0 N3.1 N3.2 N33 N4.2
Zi v 710 v mi v9 L[ L4} w10 L w7 w10 s s
N4.3
3
2 11 ™ OAL THL DCON MS WSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E5701/4X32N03 1/4 2 6350 66.0 13 630 5.00 3 560 26.00
E5701/4X36N03 1/4 36 6350 66.0 13 630 5.00 3 570 26.00
E5701/4X40N03 1/4 40 6350 66.0 13 630 5.00 3 5.70 26.00
E5705/16X32N03 5/16 ) 7938 720 16 8.00 630 3 7.20 29.00
E5703/8X32N03 3/8 2 9.525 80.0 18 10.00 8.00 3 8.80 3200
E5707/16X24N03 7116 24 11112 85.0 19 8.00 630 3 10.00 -
E5707/16X28N03 716 28 11112 85.0 19 8.00 630 3 10.20 -
E5701/2X28N03 10 28 12.700 89.0 2 9.00 7.10 3 11.80 -
E5709/16X24N03 916 24 14,288 95.0 24 11.20 9.00 4 13.25 -
E5705/8X24N03 5/8 24 15.875 1020 24 12.50 10.00 4 14.80 -
E5703/4X20N03 34 20 19.050 1120 29 14,00 11.20 4 17.80 -
E5707/8X20N03 7/8 20 225 1180 30 16.00 12.50 4 21.00 -
E5701X14N03 1 14 25.400 130.0 36 18.00 1400 4 23.50 -
E5701.1/16X12N03 11/16 12 26.988 127.0 37 2000 16.00 4 24.75 -
E5701.1/8K8N03 11/8 8 28575 1380 35 20.00 16.00 4 2550 -
E5701.3/16X12N03 13/16 12 30.163 137.0 37 240 18.00 4 28.00 -
E5701.1/4X8N03 1.1/4 8 31750 1510 # 240 18.00 4 2850 -
E5701.5/16X12N03 15/16 12 33338 137.0 37 240 18.00 4 3125 -

170



44

E 1 1 5 /DORMER

HSS egyenes hornyu menetfiiro, kézi, BSW, DIN352 szabvany
Szivés anyagok kézi menetfurasahoz. Egyenes hornyu kialakitds lehetdvé teszi zsak- és dtmend furatok hasznélatahoz. Elérhetd teljes hosszban
vagy 3 széridban, hogy teljes furathosszon lehessen menetet firni.

DCON MS

w o
82
TDZ
ﬁ«
Nl

BSW Medium
o THL
1] | 15«0 | mss J AL _
c
23 @

Bright

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség

PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P41 [Ki@ K2 KB K@ K22
|4 4] 4] 4] 4

| | | | | |4 | |4 |4
BE B2 @i 2 KE K2 n~N1a1 N1.2 0 N3 N21 0 N22 N23 N3.1 N3.2
4] 4] 4 4 4 |4 | | | | | | | |
N3.3 N42 N43
| | |
1) 11 D) OAL THL DCON MS WsC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E1151/8N03 8 40 3175 40.0 10 3.50 270 3 255
E1151/8N08 8 40 3175 40.0 10 3.50 270 3 255
E1155/32N03 5/32 E)) 3.969 450 12 450 340 3 3.20
E1155/32N08 5/32 32 3.969 45.0 12 4.50 3.40 3 3.20
E1153/16N03 3/16 24 4763 50.0 16 550 430 3 370
E1153/16N08 3/16 24 4763 50.0 16 550 430 3 370
E1151/4N03 1/4 20 6350 56.0 17 6.00 490 3 510
E1151/4N08 1/4 20 6.350 56.0 17 6.00 4,90 3 5.10
E1155/16N03 5/16 18 7.938 63.0 25 6.00 490 3 6.50
E1155/16N08 5/16 18 7.938 63.0 25 6.00 490 3 6.50
E1153/8N03 318 16 9.525 70.0 2 7.00 5.50 3 7.90
E1153/8N08 3/8 16 9525 70.0 2 7.00 5.50 3 7.90
E1157/16N03 7116 14 11113 750 30 8.00 6.20 3 9.20
E1157/16N08 7116 14 11113 75.0 30 8.00 620 3 9.20
E1151/2N03 ) 12 12.700 80.0 30 9.00 7.00 3 10.50
E1151/2N08 10 12 12.700 80.0 30 9.00 7.00 3 1050
E1159/16N03 916 12 14288 80.0 30 11.00 9.00 4 12.00
E1159/16N08 916 12 14288 80.0 30 11.00 9.00 4 12.00
E1155/8N03 5/8 1 15.875 9.0 36 12.00 9.00 4 13.50
E1155/8N08 5/8 1 15.875 9.0 36 12.00 9.00 4 13.50
E1153/4N03 34 10 19.050 105.0 40 1400 11.00 4 16.50
E1153/4N08 34 10 19.050 105.0 40 1400 11.00 4 16.50
E1157/8N03 7/8 9 2225 1100 45 18.00 14.50 4 19.25
E1157/8N08 7/8 9 22.225 110.0 45 18.00 14.50 4 19.25
E1151N03 1 8 25.400 1100 50 20.00 16.00 4 2200
E1151N08 1 8 25.400 110.0 50 20.00 16.00 4 22.00
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M4

E 5 3 1 2/DORMER

HSS egyenes hornyu kézi menetfiiro, BSW, 1S0 szabvany
Széleskoriien alkalmazhatd szerszdm, kézi és gépi alkalmazasokhoz. Egyenes hornyd, dtmend és zsékfuratokhoz.Elérhetd készletben 3 N06-al,
vagy kiilonbdz6 NO1-el rovid furatokhoz, NO2-vel mélyebb furatokhoz, N03-al &tmend furatokhoz.

TDZ < 3/8"

TDZ 2 7/16"

DCON Ms
TDZ
|
H
\
|
|
|
|
|
|
I
DCON Ms

BSW ISO Medium = OAL

529 - - - OAL _

1.5xD HSS

@ Bright

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatak

PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P41 [k [Ki2Z KB K@ K22
77

m7 m7 3 W6 B 74 W4 74 73 712 79 712 7110
BE B2 @1 @2 KE K2 N3 N21 N22  N23 0 N3.1 N3.2 N33 N4.2
Zi v 710 v mi v9 L[ L4} w10 L w7 w10 s s
N4.3
3
2 11 ™ OAL THL DCON MS WSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E5311/8NO1 /8 40 3175 480 125 315 250 3 255 1250
E5311/8N02 118 40 375 480 125 315 250 3 2.55 12.50
E5311/8N03 118 40 3175 480 125 315 250 3 2.55 12.50
E5311/8N06 1/8 40 3.175 48.0 125 3.15 2.50 3 2.55 12.50
E5315/32N01 5/32 E)) 3.969 53.0 14 400 315 3 3.20 1400
E5315/32N02 532 E)) 3.969 53.0 14 400 315 3 320 1400
E5315/32N03 532 E)) 3.969 53.0 14 400 315 3 320 14,00
E5315/32N06 5/32 E)) 3.969 53.0 14 4,00 315 3 320 14,00
E5313/16NO1 3/16 24 4763 58.0 11 5.00 400 3 370 20.00
E5313/16N02 3/16 24 4763 58.0 1 5.00 400 3 370 20.00
E5313/16N03 3/16 24 4763 58.0 n 5.00 400 3 370 20.00
E5313/16N06 3/16 2% 4763 58.0 n 5.00 400 3 370 20.00
E5311/4N01 1/4 20 6350 66.0 13 630 5.00 3 5.10 26.00
E5311/4N02 1/4 20 6350 66.0 13 630 5.00 3 5.10 26.00
E5311/4N03 1/4 20 6.350 66.0 13 630 5.00 3 510 26.00
E5311/4N06 1/4 20 6350 66.0 13 630 5.00 3 5.10 26.00
E5315/16N01 5/16 18 7938 720 16 8.00 630 3 6.50 29.00
E5315/16N02 5/16 18 7938 720 16 8.00 630 3 6.50 29.00
E5315/16N03 5/16 18 7938 720 16 8.00 630 3 6.50 29.00
E5315/16N06 5/16 18 7938 720 16 8.00 630 3 6.50 29.00
E5313/8NO1 3/8 16 9.525 80.0 18 10.00 8.00 3 7.90 32.00
E5313/8N02 3/8 16 9.525 80.0 18 1000 8.00 3 7.90 3200
E5313/8N03 3/8 16 9525 80.0 18 1000 8.00 3 7.90 3200
E5313/8N06 3/8 16 9.525 80.0 18 1000 8.00 3 7.90 3200
E5317/16N01 716 14 11112 85.0 19 8.00 630 3 9.20 -
E5317/16N02 716 14 11112 85.0 19 8.00 630 3 920 -
E5317/16N03 716 14 11112 85.0 19 8.00 630 3 920 -
E5317/16N06 716 14 11.112 85.0 19 8.00 6.30 3 9.20 -
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Product

E5311/2N01
E5311/2N02
E5311/2N03
E5311/2N06
E5315/8N01
E5315/8N02
E5315/8N03
E5315/8N06
E5313/4N01
E5313/4N02
E5313/4N03
E5313/4N06
E5311NO1

E5311N02

E5311N03

E5311N06

1DZ

12
12
12
12
5/8
5/8
5/8
5/8
3/4
3/4
3/4
3/4

1

1

1

1

TPI

1D

(mm)
12.700
12.700
12.700
12.700
15.875
15.875
15.875
15.875
19.050
19.050
19.050
19.050
25.400
25.400
25.400
25.400

OAL

(mm)
89.0
89.0
89.0
89.0
102.0
102.0
102.0
102.0
112.0
112.0
112.0
112.0
130.0
130.0
130.0
130.0

M4

THL

(mm)
22
22
22
22
24
24
24
24
29
29
29
29
35
35
35
35

DCON MS

(mm)
9.00
9.00
9.00
9.00
12.50
12.50
12.50
12.50
14.00
14.00
14.00
14.00
18.00
18.00
18.00
18.00

WSC

(mm)
7.10
7.10
7.10
7.10
10.00
10.00
10.00
10.00
11.20
11.20
11.20
11.20
14.00
14.00
14.00
14.00

NOF

BN N R R R T N i A i R R VS R VS R P B VS

PHD

(mm)
10.50
10.50
10.50
10.50
13.50
13.50
13.50
13.50
16.50
16.50
16.50
16.50
22.00
22.00
22.00
22.00
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44

D/DORMER
HSS tereldéles gépi menetfiiré, BSW, IS0 szabvany

Gépi menetfird, terel6éles, dtmendfuratokhoz. G6ztemperdlt feliileti kiképzés, csokkenti az anyagtapadas veszélyét.
TDZ < 3/8" %) TDZ 27/16" )
s =
z P4
o] o
WSC Q WSC g

ISO B — | ¢ = == —
BSW 529 Medium Fl N | |
THL
- LU
1| 250 | mss B AL _ . OAL |

2 0 @R

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3 1 P3 2 P4 1 P4 2 M1 1 M1 2 M21 M2 2

Hn 712 714 79 3 L ?6
M3.1 M3.2 M33 M4l - k1.2 - - - - - - Ka.2 -
5 4 3 »2 ?6 74 ?12 79 27110 76 5 71
K5.2
77
TDZ TPI D 0AL THL DCON MS WSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E5341/8 1/8 40 3.175 48.0 125 3.15 2.50 3 2.55 12.50
E5345/32 5/32 32 3.969 53.0 14 4.00 3.15 3 3.20 14.00
E5343/16 3/16 24 4.763 58.0 1 5.00 4.00 3 3.70 20.00
E5341/4 1/4 20 6.350 66.0 13 6.30 5.00 3 5.10 26.00
E5345/16 5/16 18 7.938 72.0 16 8.00 6.30 3 6.50 29.00
E5343/8 3/8 16 9.525 80.0 18 10.00 8.00 3 7.90 32.00
E5347/16 7116 14 11112 85.0 19 8.00 6.30 3 9.20 -
E5341/2 12 12 12.700 89.0 22 9.00 7.10 3 10.50 -
E5345/8 5/8 1 15.875 102.0 24 12.50 10.00 3 13.50 -
E5343/4 3/4 10 19.050 112.0 29 14.00 11.20 4 16.50 -
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44

D/DORMER

HSS csavart hornyu gépi menetfiird, BSW, IS0 szabvany
Gépi menetfard, terel6éllel, zsakfuratokhoz. Elérhetd: fényezett feliiletkialakitas biztositja a pontosabb megmunkaéldst és tisztdbb menetkészitést,
vagy kék géztemperdlt feliileti kiképzés, csokkenti az anyagtapadds veszélyét.

TDZ < 3/8" [} TDZ = 1/2" (%)
= =
& &
wsc 8 8
8 Ly
N RS T O
BSW ISO Vediom a M&\- % %
529 A
- LU -
2xD | HSS . OAL . B oAL .

c % A
2-3 40°

®
Bright ST
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és elGtolds betd kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatéak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 M11 M1l2 M21

W10 BN H13 |1 m7/ o6 m7/ 5 4 m4 »73 W6 »5 4
M2.2 M2.3 mM3.1 M3.2 M3.3 M4.1 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3
75 ?5 5 74 ”3 »2 L 4F) ?112 2110 L4E]
107 TPI D OAL THL DCON MS WSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E5331/8" 1/8 40 3.175 48.0 125 3.15 2.50 3 2.55 12.50
E5331/8BLUE 1/8 40 3.175 43.0 12.5 3.15 2.50 3 2.55 12.50
E5333/16" 3/16 24 4.763 58.0 n 5.00 4.00 3 3.70 20.00
E5333/16BLUE 3/16 24 4.763 58.0 n 5.00 4.00 3 3.70 20.00
E5331/4" 1/4 20 6.350 66.0 13 6.30 5.00 3 5.10 26.00
E5331/4BLUE 1/4 20 6.350 66.0 13 6.30 5.00 3 5.10 26.00
E5335/16 " 5/16 18 7.938 720 16 8.00 6.30 3 6.50 31.00
E5335/16BLUE 5/16 18 7.938 72.0 16 8.00 6.30 3 6.50 31.00
E5333/8" 3/8 16 9.525 80.0 18 10.00 8.00 3 7.90 34.00
E5333/8BLUE 3/8 16 9.525 80.0 18 10.00 8.00 3 7.90 34.00
E5331/27 12 12 12.700 89.0 22 9.00 7.10 3 10.50 -
E5331/2BLUE 12 12 12.700 89.0 22 9.00 7.10 3 10.50 -
E5335/8" 5/8 n 15.875 102.0 24 12.50 10.00 3 13.50 -
E5335/8BLUE 5/8 1 15.875 102.0 24 12.50 10.00 3 13.50 -
E5333/4" 3/4 10 19.050 112.0 29 14.00 11.20 3 16.50 -
E5333/4BLUE 3/4 10 19.050 1120 29 14.00 11.20 3 16.50 -

U Fényes felllettel.

175



M4

DDORMER

HSS egyenes hornyu kézi menetfiro, BSF, IS0 szabvany
Széleskoriien alkalmazhatd szerszdm, kézi és gépi alkalmazasokhoz. Egyenes hornyd, dtmend és zsékfuratokhoz.Elérhetd készletben 3 N06-al,
vagy kiilonbdz6 NO1-el rovid furatokhoz, NO2-vel mélyebb furatokhoz, N03-al &tmend furatokhoz.

TDZ < 3/8"

TDZ 2 7/16"

DCON Ms
TDZ
|
H
\
|
|
|
|
|
|
I
DCON MS

THL
ISO . =
BSF 529 Medium - OAL . - OAL _
1.5xD HSS

@ Bright

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatak

PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P41 [k [Ki2Z KB K@ K22
77

m7 m7 3 W6 B 74 W4 74 73 712 79 712 7110
K3.1  K3.2 K41 5@ K2 nN13  N21 N22  N23  N3.1 N3.2 N33 N42
Zi v 710 v mi v9 L[ L4} w10 L w7 w10 s s
N4.3
3
2 11 ™ OAL THL DCON MS WSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E5363/16NO1 3/16 2 4760 58.0 12 5.00 4,00 3 4,00 20.00
E5363/16N02 316 2 4760 58.0 12 5.00 400 3 4,00 20.00
E5363/16N03 316 E)) 4760 58.0 12 5.00 400 3 400 20.00
E5363/16N06 3/16 32 4.760 58.0 12 5.00 4.00 3 4.00 20.00
E5361/4N01 1/4 2 6350 66.0 14 630 5.00 3 530 26.00
E5361/4N02 1/4 2 6350 66.0 14 630 5.00 3 530 26.00
E5361/4N03 1/4 2 6350 66.0 14 630 5.00 3 530 26.00
E5361/4N06 1/4 26 6.350 66.0 14 6.30 5.00 3 5.30 26.00
E5365/16NO1 5/16 2 7.940 720 18 8.00 6.30 3 6.80 29.00
E5365/16N02 5/16 2 7.940 720 18 8.00 630 3 6.80 29.00
E5365/16N03 5/16 2 7.940 720 18 8.00 630 3 6.80 29.00
E5365/16N06 5/16 2 7.940 720 18 8.00 630 3 6.80 29.00
E5363/8N01 318 20 9,530 80.0 20 10.00 8.00 3 830 32,00
E5363/8N02 318 20 9.530 80.0 20 10.00 8.00 3 830 32.00
E5363/8N03 318 20 9.530 80.0 20 10.00 8.00 3 830 32.00
E5363/8N06 3/8 20 9.530 80.0 20 10.00 8.00 3 830 32.00
E5367/16NO1 7/16 18 11110 85.0 20 8.00 630 3 9.70 -
E5367/16N02 716 18 11110 85.0 20 8.00 630 3 9.70 -
E5367/16N03 716 18 11110 85.0 20 8.00 630 3 9.70 -
E5361/2N01 ) 16 12.700 89.0 3 9.00 7.10 3 11.00 -
E5361/2N02 ) 16 12.700 89.0 3 9.00 7.10 3 11.00 -
E5361/2N03 0 16 12.700 89.0 3 9.00 7.10 3 11.00 -
E5361/2N06 ) 16 12.700 89.0 3 9.00 7.10 3 11.00 -
E5369/16N01 9/16 16 14.280 95.0 25 11.20 9.00 4 12.70 -
E5369/16N02 916 16 14.280 95.0 25 1120 9.00 4 1270 -
E5369/16N03 916 16 14280 95.0 25 1120 9.00 4 1270 -
E5365/8N01 5/8 14 15.880 102.0 25 12.50 10.00 4 14.00 -
E5365/8N02 5/8 14 15.880 102.0 25 12.50 10.00 4 14.00 -
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Product

E5365/8N03
E5363/4N01
E5363/4N02
E5363/4N03
E5367/8N01
E5367/8N02
E5367/8N03
E5367/8N06
E5361NO1

E5361N02

E5361N03

1DZ

5/8
3/4
3/4
3/4
7/8
7/8
7/8
718

1

1

1

TPI

14
12
12
12
n
n
n
n
10
10
10

1D

(mm)
15.880
19.050
19.050
19.050
22.230
22.230
22.230
22.230
25.400
25.400
25.400

OAL

(mm)
102.0
112.0
1120
112.0
118.0
118.0
118.0
118.0
130.0
130.0
130.0

M4

THL

(mm)
25
30
30
30
30
30
30
30
36
36
36

DCON MS

(mm)
12.50
14.00
14.00
14.00
16.00
16.00
16.00
16.00
18.00
18.00
18.00

WSC

(mm)
10.00
11.20
11.20
11.20
12.50
12.50
12.50
12.50
14.00
14.00
14.00

NOF

N G N G O N N N

PHD

(mm)
14.00
17.00
17.00
17.00
19.75
19.75
19.75
19.75
22.75
2275
2275
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44

HSS tereldéles gépi menetfiiré, BSF, 1SO szabvany
Gépi menetfird, terel6éles, dtmendfuratokhoz. G6ztemperdlt feliileti kiképzés, csokkenti az anyagtapadas veszélyét.

TDZ < 3/8" n TDZ = 1/2" n
= =
b4 P4
(@] ()

WSC Q WSC g
N ] ]
N s i I ¢ L T N Bl Y I % ,
BSF ISSZC; Medium Fl N | % | «L
THL
- LU -
1| 250 | mss B AL _ . OAL .

2 0 @R

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3 1 P3 2 P4 1 P4 2 M1 1 M1 2 M21 M2 2

71 712 714 79 4} L ?6
M3.1 M3.2 M33 M4l - k1.2 - - - - - - - -
5 4 3 »2 ?6 74 ?12 79 27110 76 71
77
TDZ TPI D 0AL THL DCON MS WSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E5391/4 1/4 26 6.350 66.0 14 6.30 5.00 3 5.30 26.00
E5395/16 5/16 22 7.940 72.0 18 8.00 6.30 3 6.80 29.00
E5393/8 3/8 20 9.530 80.0 20 10.00 8.00 3 8.30 32.00
E5391/2 12 16 12.700 89.0 23 9.00 7.10 3 11.00 -
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44

HSS csavart hornyu gépi menetfiiré, BSF, 1SO szabvany
Gépi menetfard, terel6éllel, zsakfuratokhoz. Elérhetd: fényezett feliiletkialakitas biztositja a pontosabb megmunkaéldst és tisztdbb menetkészitést,
vagy kék géztemperdlt feliileti kiképzés, csokkenti az anyagtapadds veszélyét.

TDZ < 3/8" o) TDZ 2 1/2" »
= =
z z
o] o
wsc 8 9
N LSS ] :
BSF Isszc; Medium E NN&Q- ‘-‘ +<L
LU
i} 2xD HSS - OAL - - OAL -
c %i A
2-3 40°
®
Bright ST
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és elGtolds betd kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatéak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 M11 M1l2 M21
10 m mi ms m’ W5 m/ > 74 m4 73 [ 1 43 74
M2.2 M2.3 M3.1 M3.2 M3.3 M4.1 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3
75 Z5 B 74 73 | 4P] [ 4F) 712 10 4F]
1DZ TPI 1) OAL THL DCON MS WSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E5381/4" 1/4 26 6.350 66.0 13 6.30 5.00 3 530 26.00
E5381/4BLUE 1/4 26 6.350 66.0 13 6.30 5.00 3 5.30 26.00
E5385/16 " 516 22 7.938 72.0 16 8.00 6.30 3 6.80 31.00
E5385/16BLUE 516 22 7.938 72.0 16 8.00 6.30 3 6.80 31.00
E5383/8" 3/8 20 9.525 80.0 18 10.00 8.00 3 8.30 34.00
E5383/8BLUE 3/8 20 9.525 80.0 18 10.00 8.00 3 8.30 34.00
E5381/2" 12 16 12.700 89.0 22 9.00 7.10 3 11.00 -
E5381/2BLUE 12 16 12.700 89.0 22 9.00 7.10 3 11.00 -

U Fényes felllettel.
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M4

DDORMER

HSS egyenes hornyu kézi menetfiro, BA, 1S0 szabvany
Széleskoriien alkalmazhatd szerszdm, kézi és gépi alkalmazasokhoz. Egyenes hornyd, dtmend és zsékfuratokhoz.Elérhetd készletben 3 N06-al,
vagy kiilonbdz6 NO1-el rovid furatokhoz, NO2-vel mélyebb furatokhoz, N03-al &tmend furatokhoz.

|
|
DCON Ms

LU o <LSC
BA |552C; Normal - OAL a
1.5xD HSS

@ Bright

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatak

PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P41 [k [Ki2Z KB K@ K22
77

m7 m7 3 W6 B 74 W4 74 73 712 79 712 7110
BE B2 @1 @2 KE K2 N3 N21 N22  N23 0 N3.1 N3.2 N33 N4.2
Zi v 710 v mi v9 L[ L4} w10 L w7 w10 s s
N4.3
3
1) P ™ 0AL THL DCONMS  WSC LSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E542BA10NO1 BA10 035 1700 410 7 250 2.00 4 2 130 7.00
E542BA1ONO2 BA10 035 1700 410 7 250 2,00 4 2 130 7.00
E542BA10NO3 BA10 035 1700 410 7 250 2,00 4 2 130 7.00
E542BA10N06 BA10 0.35 1.700 41.0 7 2.50 2.00 4 2 1.30 7.00
E542BASNO1 BAS 043 2200 445 95 280 220 5 3 180 9.50
E542BASNO2 BAS 043 2200 445 95 280 220 5 3 1.80 9.50
E542BASNO3 BAS 043 2200 445 95 280 220 5 3 1.80 9.50
E542BASNO6 BAS 0.43 2200 445 95 280 220 5 3 180 9.50
E542BAGNO1 BA6 053 2800 445 95 280 220 5 3 230 9.50
E542BA6NO2 BA6 053 2800 45 95 280 220 5 3 230 9.50
E542BAGNO3 BAG 0.53 2.800 445 95 280 220 5 3 230 9.50
E542BAGNO6 BA6 053 2.800 45 95 280 220 5 3 230 9.50
E542BASNO1 BAS 059 3.200 480 145 315 250 5 3 265 14.50
E542BA5NO2 BAS 059 3.200 480 145 315 250 5 3 265 14.50
E542BA5NO3 BAS 059 3.200 480 145 315 250 5 3 265 14.50
E542BA5N06 BAS 0.59 3.200 48.0 14.5 3.15 2.50 5 3 2.65 14.50
E542BA4NO1 BA4 0.6 3.600 50.0 16.5 355 280 5 3 3.00 1650
E542BA4N02 BA4 0.66 3.600 50.0 16.5 355 280 5 3 3.00 16.50
E542BA4N03 BA4 0.6 3.600 50.0 16.5 355 280 5 3 3.00 16.50
E542BA4N06 BA4 0.66 3.600 50.0 16.5 3.55 2.80 5 3 3.00 16.50
E542BA3NOT BA3 0.73 4,100 53.0 10 450 350 6 3 340 17.00
E542BA3NO2 BA3 0.73 4100 53.0 10 450 350 6 3 340 17.00
E542BA3NO3 BA3 0.73 4100 53.0 10 450 350 6 3 340 17.00
E542BA3N06 BA3 0.73 4.100 53.0 10 4.50 3.50 6 3 3.40 17.00
E542BA2NO1 BA2 081 4700 58.0 12 5.00 400 7 3 400 20.00
E542BA2N02 BA2 081 4700 58.0 12 5.00 400 7 3 400 20.00
E542BA2NO3 BA2 081 4700 58.0 12 5.00 400 7 3 4,00 2000
E542BA2NO06 BA2 0.81 4700 58.0 12 5.00 400 7 3 4,00 20.00
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Product

E542BAONO1
E542BAON02
E542BAONO3
E542BAON0O6

1DZ

BAO
BAO
BAO
BAO

TP

(mm)
1.00
1.00
1.00
1.00

1D

(mm)
6.000
6.000
6.000
6.000

OAL

(mm)
66.0
66.0
66.0
66.0

M4

DCON MS

(mm)
6.30
6.30
6.30
6.30

WSC

(mm)
5.00
5.00
5.00
5.00

NOF

w W W w

PHD

(mm)
5.10
5.10
5.10
5.10

L

(mm)
26.00
26.00
26.00
26.00
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44

DDORMER

HSS tereldéles gépi menetfiiré, BA, 1S0 szabvany
Gépi menetfird, terel6éles, dtmendfuratokhoz. G6ztemperdlt feliileti kiképzés, csokkenti az anyagtapadas veszélyét.

(2]
=
4
o
wsc g
N e | )
BA |552C; Normal Fl N |
THL
- LU - - =LSC
§§ 25xD | HSS D OAL _

2 0 @R

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3 1 P3 2 P4 1 P4 2 M1 1 M1 2 M21 M2.2

71 712 714 79 4} L 74 [ 4F)
M3.1 M3.2 M33 M4l - k1.2 - - - - - - Ka.2 K51
5 4 3 »2 ?6 74 ?12 79 27110 76 5 71
77
TDZ TP D 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E545BA10 BA10 0.35 1.700 41.0 7 2.50 2.00 4 2 1.30 7.00
E545BA8 BAS 0.43 2.200 445 9.5 2.80 2.20 5 3 1.80 9.50
E545BA6 BA6 0.53 2.800 445 9.5 2.80 2.20 5 3 2.30 9.50
E545BA4 BA4 0.66 3.600 50.0 16.5 3.55 2.80 5 3 3.00 16.50
E545BA2 BA2 0.81 4.700 58.0 12 5.00 4.00 7 3 4.00 20.00
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44

HSS csavart hornyti gépi menetfiird, BA, IS0 szabvany
Gépi menetfard, terel6éllel, zsakfuratokhoz. Elérhetd: fényezett feliiletkialakitas biztositja a pontosabb megmunkaéldst és tisztdbb menetkészitést,
vagy kék géztemperdlt feliileti kiképzés, csokkenti az anyagtapadds veszélyét.

%)
=
z
WSC 8
DV
N 0
D ) NG R T e - S—
BA Isszc; Normal [ Al» /
_THL |
-« LU o l.LsC
2xD HSS B AL N
c % A
2-3 40°
®
Bright ST
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és elGtolds betd kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatéak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 M1.1 M1.2 M2.1
H10 H1 H13 3 m7 13 m7 5 74 W4 73 W6 4B) 4
M2.2 M2.3 M3.1 M3.2 M3.3 M4.1 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3
75 Z5 B 74 73 | 4P] [ 4F) 712 10 4F]
TDZ P 1l OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E544BA8" BA8 0.43 2.200 445 9.5 2.80 2.20 5 2 1.80 9.50
E544BASBLUE BA8 0.43 2.200 445 9.5 2.80 2.20 5 2 1.80 9.50
E544BA6 " BA6 0.53 2.800 445 9.5 2.80 2.20 5 2 230 9.50
E544BA6BLUE BA6 0.53 2.800 445 9.5 2.80 2.20 5 2 230 9.50
E544BA4" BA4 0.66 3.600 50.0 16.5 3.55 2.80 5 3 3.00 16.50
E544BA4BLUE BA4 0.66 3.600 50.0 16.5 3.55 2.80 5 3 3.00 16.50
E544BA2" BA2 0.81 4.700 58.0 12 5.00 4.00 7 3 4.00 20.00
E544BA2BLUE BA2 0.81 4.700 58.0 12 5.00 4.00 7 3 4.00 20.00

U Fényes felllettel.
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M4

E 1 1 9 2/DORMER

HSS egyenes hornyu menetfiiro, kézi, G(BSP), DIN szabvany
Szivés anyagok kézi menetfurasahoz. Egyenes hornyu kialakitds lehetdvé teszi zsak- és dtmend furatok hasznélatahoz. Elérhetd teljes hosszban
vagy 2 széridban, hogy teljes furathosszon lehessen menetet firni.

2
8
o
G 5'1';\17 Normal LL
0] 150 | ks J oL _
c
23 @

Bright

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsdg

PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P41 [k [Ki2Z KB K@ K22
|4 |4 4] 4] 4

| | | | | .4 | |4 |4
BE B2 @1 @2 KBE 2 N1 N12 0 N3 N21 0 N22 N23 N3.1 N3.2
4] 4] 4] 4 4 4 | | | | | | | |
N3.3 N42 N43
| | |
1) 11 ™ OAL THL DCON MS WsC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E1191/8N03 8 28 9.730 63.0 15 7.00 5.50 3 8.80
E1191/8N09 18 28 9.730 63.0 15 7.00 5.50 3 8.80
E1191/4N03 1/4 19 13.160 70.0 16 11.00 9.00 4 11.80
E1191/4N09 1/4 19 13.160 70.0 16 11.00 9.00 4 11.80
E1193/8N03 318 19 16.660 70.0 16 12.00 9.00 4 1525
E1193/8N09 38 19 16.660 700 16 12.00 9.00 4 15.25
E1191/2N03 17 14 20960 80.0 18 16.00 12,00 4 19.00
E1191/2N09 107 14 20960 80.0 18 16.00 12.00 4 19.00
E1195/8N03 5/8 14 22910 80.0 2 18.00 14.50 4 21.00
E1195/8N09 5/8 14 22910 80.0 2 18.00 14.50 4 21.00
E1193/4N03 34 14 26440 90.0 2 20.00 16.00 4 24.50
E1193/4N09 3/4 14 26.440 90.0 22 20.00 16.00 4 2450
E1197/8N03 7/8 14 30.200 90.0 2 2200 18.00 6 2825
E1197/8N09 7/8 14 30.200 90.0 2 2200 18.00 6 2825
E1191N03 1 1 33.250 1000 25 25.00 20.00 6 3075
E1191N09 1” 1 33.250 100.0 25 25.00 20.00 6 30.75
E1191.1/8N03 1178 n 37.900 1250 40 28.00 2200 6 35.00
E1191.1/8N09 11/8 1 37.900 1250 40 28.00 2200 6 35.00
E1191.1/4N03 1.1/4 n 41910 1250 40 3200 2400 6 39.50
E1191.1/4N09 1.1/4 1 41.910 125.0 40 32.00 24.00 6 39.50
E1191.1/2N03 112 1 47.800 140.0 40 36.00 29.00 6 45.00
E1191.1/2N09 1172 n 47.800 1400 40 36.00 29.00 6 45.00
E1191.3/4N03 13/4 1 53750 1400 40 40.00 32.00 6 51.00
E1191.3/4N09 1.3/4 1 53.750 140.0 40 40.00 32.00 6 51.00
E1192N03 r 11 59.610 160.0 40 45.00 35.00 6 57.00
E1192N09 i 1 59.610 1600 40 45.00 35.00 6 57.00
E1192.1/4N03 21/4 1 65.710 160.0 40 50.00 39.00 6 63.00
E1192.1/4N09 2.1/4 1l 65.710 160.0 40 50.00 39.00 6 63.00

184



Product

E1192.1/2N03
E1192.1/2N09
E1192.3/4N03
E1192.3/4N09
E1193N03
E1193N09

1DZ

2.1/2
2.1/2
2.3/4
2.3/4
3"

TPI

N
n
n
n
n
n

1D

(mm)
75.180
75.180
81.530
81.530
87.880
87.880

M4

OAL

(mm)
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0

THL

(mm)
40
40
40
40
40
40

DCON MS

(mm)
50.00
50.00
50.00
50.00
50.00
50.00

WSC

(mm)
39.00
39.00
39.00
39.00
39.00
39.00

NOF

O O O o O O

PHD

(mm)
72.50
72.50
79.00
79.00
85.50
85.50
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44

DDORMER

HSS-E-PM egyenes hornyt gépi menetfiird, G(BSP), DIN szabvany
Altalénos felhasznélasti, egyenes homyd gépi menetfir6, dtmend- és zsakfuratokhoz. Fényezett feliileti kialakitds biztositia a pontos
menetkészitést és a tisztabb meneteket, csokkentve a feltapadds veszélyét. Csokkentett szérral.

=

(2

o
DCON MS

N mmmer— (|
G DIN Normal =

THL _LsC
B | 1sx0 | HOSE OAL

\
A

Bright

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatak

P11 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P41 K@ K22 - K21 K22

Hn H12 H12 3 77 m7 6 4 713 7110 14 7
K3.1  K3.2 K41 - BE K2 nN13  N21 N22  N23 N34 N3.2 N4.2
713 710 w12 v9 w12 710 w12 w15 w4 Lj} w21 w4 Laf
02 11 ™ 0AL THL DCON MS WsC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
£2821/8 118 28 9.730 90.0 20 7.00 5.50 8 3 8.80
E2821/4 1/4 19 13.160 1000 21 11.00 9.00 12 4 1180
£2823/8 3/8 19 16.660 100.0 21 12.00 9.00 12 4 15.25
£2821/2 ) 14 20960 125.0 24 16.00 12.00 15 4 19.00
£2823/4 34 14 26440 140.0 28 20.00 16.00 19 4 24,50
E2821 1 1 33.250 160.0 30 25.00 20,00 3 4 3075
£2821.1/4" 1.1/4 1 41910 170.0 30 32.00 24.00 7 4 39.50
£2821.12" 1172 1 47.800 190.0 ) 36.00 29.00 ) 6 45.00
VHSS-E.
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44

E 5 47 /DORMER

HSS egyenes hornyu kézi menetfiiro, G(BSP), 1SO szabvany
Széleskoriien alkalmazhatd szerszam, kézi és gépi alkalmazasokhoz. Egyenes hornyd, d&tmend és zsékfuratokhoz.Elérhetd készlethen kiilonboz6
NO1-el rovid furatokhoz, NO2-vel mélyebb furatokhoz, N03-al dtmend furatokhoz.Tovabbd, elérhetd NO7-el.

WSC

DCON MS

TDZ
|
[
|
|
|
|

THL _Lsc

G 2284 Normal B OAL a

1.5xD HSS

(E Bright

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és elGtolds betd kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatéak

PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P41 [Ki@ K2 KB K@ K22
77

m7 m7 3 M6 B 74 W4 74 73 712 ?79 712 7110
K3.1  K3.2 K41 BE K2 n~N13  N21 N22  N23  N3.1 N3.2 N33 N42
Zi v 710 v i} v9 L[ L 710 L w17 710 s s
N4.3
3
2 I ™ 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E5471/8NO1 1/8 28 9728 59.0 15 8.00 8.00 9 4 8.80
E5471/8N02 118 28 9.728 59.0 15 8.00 630 9 4 8.80
E5471/8N03 118 28 9.728 59.0 15 8.00 630 9 4 8.80
E5471/8N07 118 28 9728 59.0 15 8.00 630 9 4 8.80
E5471/4N01 1/4 19 13.157 67.0 19 10.00 8.00 1 4 1180
E5471/4N02 1/4 19 13.157 67.0 19 10.00 8.00 n 4 11.80
E5471/4N03 1/4 19 13.157 67.0 19 10.00 8.00 n 4 11.80
E5471/4N07 1/4 19 13.157 67.0 19 10.00 8.00 1 4 11.80
E5473/8NO1 318 19 16.662 750 21 12.50 10.00 13 4 1525
E5473/8N02 38 19 16.662 75.0 21 12.50 1000 13 4 15.25
E5473/8N03 318 19 16.662 75.0 21 12.50 1000 13 4 15.25
E5473/8N07 3/8 19 16.662 75.0 21 12.50 10.00 13 4 15.25
E5471/2N01 10 14 20.955 87.0 2% 16.00 1250 16 4 19.00
E5471/2N02 ) 14 20955 87.0 2% 16.00 12.50 16 4 19.00
E5471/2N03 ) 14 20955 87.0 2% 16.00 12.50 16 4 19.00
E5471/2N07 12 14 20.955 87.0 26 16.00 12.50 16 4 19.00
E5475/8NO1 5/8 14 2911 910 2 18.00 14.00 18 4 21.00
E5475/8N02 5/8 14 2911 91,0 2% 18.00 1400 18 4 21.00
E5475/8N03 5/8 14 2911 91.0 2 18.00 14.00 18 4 21.00
E5475/8N07 5/8 14 2291 91.0 26 18.00 14.00 18 4 21.00
E5473/4N01 34 14 26.441 9.0 28 20.00 16.00 20 4 2450
E5473/4N02 34 14 26.441 9.0 28 20.00 16.00 20 4 2450
E5473/4N03 34 14 26.441 9.0 28 20.00 16.00 20 4 24.50
E5473/4N07 34 14 26.441 9.0 28 20.00 16.00 20 4 24,50
E5477/8N01 7/8 14 30.201 102.0 29 22.40 18.00 22 4 28.25
E5477/8N02 7/8 14 30201 102.0 29 240 18.00 2 4 2825
E5477/8N03 7/8 14 30.201 102.0 29 240 18.00 2 4 2825
E5471N01 1” 1 33.249 109.0 33 25.00 20.00 24 4 30.75
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Product

E5471N02
E5471N03
E5471.1/4N01
E5471.1/4N02
E5471.1/4N03
E5471.1/2N01
E5471.1/2N02
E5471.1/2N03
E5472N01
E5472N02
E5472N03

188

1DZ

1

1.1/4
1.1/4
1.1/4
1172
1172
1172
2

>

TPI

1D

(mm)
33.249
33.249
41.910
41910
41.910
47.803
47.803
47.803
59.614
59.614
59.614

OAL

(mm)
109.0
109.0
119.0
119.0
119.0
125.0
125.0
125.0
140.0
140.0
140.0

M4

THL

(mm)
33
33
36
36
36
37
37
37
41
4
4

DCON MS

(mm)
25.00
25.00
31.50
31.50
31.50
35.50
35.50
35.50
40.00
40.00
40.00

WSC

(mm)
20.00
20.00
25.00
25.00
25.00
28.00
28.00
28.00
31.50
31.50
31.50

LSC

(mm)
24
24
28
28
28
31
31
31
34
34
34

NOF

SN OV OOV OOy OO DY BB

PHD

(mm)
30.75
30.75
39.50
39.50
39.50
45.00
45.00
45.00
57.00
57.00
57.00



M4

D/DORMER

HSS-E-PM tereldéles gépi menetfiird, G(BSP), DIN szabvany
Gépi menetfurd, terel6éles, dtmendfuratokhoz. Fényezett feliiletkialakitds biztositja a pontosabb megmunkdldst és tisztabb menetkészitést.
Csdkkentett szér, hosszabb kinyulds.

(2]
=
P4
wsc 8
o
N (I
G DIN Normal E 1 e I
5156
THL - <LSC
HSS-E o B
g § 2.5xD o - OAL
B
3.5-5 E@ 6
Bright
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és elGtolds betd kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatéak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P3.1 P3.2 P4.1 N1.1 N1.2 N2.1 N2.2
m2 m2 W5 mi8 mi6 m3 Z10 vs W4 W10 m28 25
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1
18 W44 »127 H13 »122
1DZ TPI 1) OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
EP401/8 1/8 28 9.728 90.0 18 7.00 5.50 8 3 8.80
EP401/4 1/4 19 13.157 100.0 21 11.00 9.00 12 3 11.80
EP403/8 3/8 19 16.662 100.0 21 12.00 9.00 12 4 15.25
EP401/2 12 14 20.955 125.0 24 16.00 12.00 15 4 19.00
EP405/8 5/8 14 2291 125.0 24 18.00 14.50 17 4 21.00
EP403/4 3/4 14 26.441 140.0 28 20.00 16.00 19 4 24.50
EP407/8 7/8 14 30.201 150.0 28 22.00 18.00 21 4 28.25
EP401 1 n 33.249 160.0 30 25.00 20.00 23 4 30.75
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E P 4 1 2/DORMER

HSS-E-PM tereldéles gépi menetfiird, G(BSP), DIN szabvany

Gépi menetfird, terel6éles, dtmendfuratokhoz. Goztemperdlt feliileti kiképzés, csokkenti az anyagtapadds veszélyét. Csokkentett szarméret,

nagyobb kinydlds.
(2]
=
P4
WSC 8
o
T
N (I
G DIN Normal EL% 0 —
5156
THL - _LSC
HSS-E - -
g § 25D PM - OAL .

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatak
P1.1 P2.2 P2.3 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 Mi1 M12 M21 M22 M31 M32 M33

»122 ?116 H4 H10 79 3 6 7110 4} 79 77 77 ?6 [ 4F)
M4l KLl o KL2 K13 K21 K22 K31 K32 K41 K5.1 K52
4 13 710 77 P16 713 ?114 2110 713 79 15 71
TDZ TPI D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
EP411/8 1/8 28 9.728 90.0 18 7.00 5.50 8 3 8.80
EP411/4 1/4 19 13.157 100.0 21 11.00 9.00 12 3 11.80
EP413/8 3/8 19 16.662 100.0 21 12.00 9.00 12 4 15.25
EP411/2 12 14 20.955 125.0 24 16.00 12.00 15 4 19.00
EP415/8 5/8 14 2291 125.0 24 18.00 14.50 17 4 21.00
EP413/4 3/4 14 26.441 140.0 28 20.00 16.00 19 4 24.50
EP417/8 7/8 14 30.201 150.0 28 22.00 18.00 21 4 28.25
EP411 1 n 33.249 160.0 30 25.00 20.00 23 4 30.75
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EO 41 /DORMER

HSS-E-PM tereldéles gépi menetfiiré, G(BPS), ISO szabvany

Gépi menetfird, terel6éles, dtmendfuratokhoz. Géztemperdlt feliileti kiképzés, csokkenti az anyagtapadds veszélyét. Csokkentett szarméret,

nagyobb kinyulds.

(2]
=
P4
wsc 8
o

N (I

G _JESER Normal = I
THL - <LSC
HSS-E . B
[l 20 | Ty - OAL -

3.5-5 €§ 6

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és elGtolds betd kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatéak
P1.1 P2.2 P2.3 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 Mi1 M12 M21 M22 M31 M32 M33

»122 ?116 W4 H10 79 H3 6 7110 L4} 79 77 77 ?6 75
M4l KLl KL2 K13 K21 K22 K31 K32 K41 K51 K5.2
4 13 7110 77 P16 713 114 27110 713 79 15 711
TDZ TPI D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E0411/8 1/8 28 9.728 90.0 15 8.00 6.30 9 3 8.80
E0411/4 1/4 19 13.157 100.0 19 10.00 8.00 1 3 11.80
E0413/8 3/8 19 16.662 100.0 21 12.50 10.00 13 3 15.25
E0411/2 12 14 20.955 125.0 26 16.00 12.50 16 4 19.00
E0413/4 3/4 14 26.441 140.0 28 20.00 16.00 20 4 24.50
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D/DORMER

HSS-E-PM csavart hornyu gépi menetfiird, G(BSP), DIN szabvany
Gépi menetfurd, terel6éllel, zsékfuratokhoz. Fényezett feliiletkialakitds piztositja a pontosabb megmunkaldst és tisztabb menetkészitést.
Csokkentett szarkialakitds, nagyobb kinyulds.

»
on
=
WSC g
o
[a]
N |IH‘ll w
G DIN Normal E _ Iy NN 1
5156 lnn
_THL _ _Lsc
HSS-E —~ = - -
i)é 25D PM - OAL .

c % A
2-3 45°

®
Bright
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P4.1 N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2

W21 W23 W24 L}V m15 7113 H12 79 77 H13 P W6 W2/ W24
N2.3
m17
TDZ TPI D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
EX401/8 1/8 28 9.728 90.0 13 7.00 5.50 8 3 8.80
EX401/4 1/4 19 13.157 100.0 15 11.00 9.00 12 3 11.80
EX403/8 3/8 19 16.662 100.0 15 12.00 9.00 12 4 15.25
EX401/2 12 14 20.955 125.0 18 16.00 12.00 15 4 19.00
EX405/8 5/8 14 2291 125.0 18 18.00 14.50 17 4 21.00
EX403/4 3/4 14 26.441 140.0 20 20.00 16.00 19 4 24.50
EX407/8 7/8 14 30.201 150.0 20 22.00 18.00 21 4 28.25
EX401 1 n 33.249 160.0 22 25.00 20.00 23 4 30.75
EX401.1/8 1.1/8 1" 37.897 170.0 22 28.00 22.00 25 4 35.00
EX401.1/4" 1.1/4 n 41.910 170.0 22 32.00 24.00 27 4 39.50
EX401.1/27 1172 n 47.803 190.0 23 36.00 29.00 32 4 45.00
VHSS-E.
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EX 4 1 /DORMER

HSS-E-PM csavart hornyu gépi menetfiird, G(BSP), DIN szabvany
Gépi menetfurd, tereldéllel, zsékfuratokhoz. GOztemperdlt feliileti kiképzés, csokkenti az anyagtapadés veszélyét. Csokkentett szdrméret,
nagyobb kinyulds.

»
=
WSC %
(6]
a
R R
DIN o 1ty Q ******** —
G 5156 Normal = I ]
_THL _ _LsC
HSS-E - o - B
i} 2.5xD PM - OAL .

2(-:3 % 4};°
G -

ST

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és elGtolds betd kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatéak
P1.1 P2.2 P2.3 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 Mi1 M12 M21 M22 M31 M32 M33

»121 715 H13 P 4} m7 4B) 78 P76 77 5 5 74 73
M4.1
3
TDZ TPI D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
EX411/8 1/8 28 9.728 90.0 13 7.00 5.50 8 3 8.80
EX411/4 1/4 19 13.157 100.0 15 11.00 9.00 12 3 11.80
EX413/8 3/8 19 16.662 100.0 15 12.00 9.00 12 4 15.25
EX411/2 12 14 20.955 125.0 18 16.00 12.00 15 4 19.00
EX415/8 5/8 14 2291 125.0 18 18.00 14.50 17 4 21.00
EX413/4 3/4 14 26.441 140.0 20 20.00 16.00 19 4 24.50
EX417/8 7/8 14 30.201 150.0 20 22.00 18.00 21 4 28.25
EX411 1 n 33.249 160.0 22 25.00 20.00 23 4 30.75
EX411.1/8 1.1/8 1l 37.897 170.0 22 28.00 22.00 25 4 35.00
EX411.1/4" 1.1/4 1 41.910 170.0 22 32.00 24.00 27 4 39.50
EX411.1/27 1172 n 47.803 190.0 23 36.00 29.00 32 4 45.00
VHSS-E.
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HSS-E-PM csavart hornyu gépi menetfiird, G(BSP), IS0 szabvany

Gépi menetfurd, terel6éllel, zsékfuratokhoz. Giztemperdlt feliileti kiképzés, csokkenti az anyagtapadds veszélyét. Csokkentett szarméret,

nagyobb kinydlds.
1))
=
wsC 8
O
[m]
N Q
N S N S N —
G )II)EREA)ER Normal - nn q
JTHL _ Lsc
HSS-E B . . B
G 250 | oo - OAL -

2(-:3 % 4};°
¢ -

ST

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatak
P1.1 P2.2 P2.3 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 Mi1 M12 M21 M22 M31 M32 M33

»121 715 H13 P 4} L 4B) 738 P76 77 4F) 4F) 74 73
M4.1
73
TDZ TPI D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E0431/8 1/8 28 9.728 90.0 15 8.00 6.30 9 3 8.80
E0431/4 1/4 19 13.157 100.0 19 10.00 8.00 1 3 11.80
E0433/8 3/8 19 16.662 100.0 21 12.50 10.00 13 4 15.25
E0431/2 12 14 20.955 125.0 26 16.00 12.50 16 4 19.00
E0433/4 3/4 14 26.441 140.0 28 20.00 16.00 20 4 24.50
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D/DORMER

HSS egyenes hornyu gépi menetfiird, metrikus helicoil, IS0 szabvany

Altalénos felhasznéldsti, egyenes homyd gépi menetfir6, dtmend- és zsakfuratokhoz. Fényezett feliileti kialakitds biztositia a pontos
menetkészitést és a tisztdbb meneteket. Alkalmas betekerhetd menetes betétekhez, melyeket sériilt menetek feljavitdsdra vagy megerdsitésére
alkalmaznak.

TDZ <8 mm TDZ =210 mm

(2} »
= s
Z z
Q o)
g wsc 9
N
1SO N T -1 )
EGM DORMER 6H —L = + «L
THL tsc.| |
1] | 15«0 | mss . OAL i . OAL _
c
2-3 6

Bright

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és elGtolds betd kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatéak

PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P41 [Ki@ K2 KB K@ K22
77

m7 m7 3 M6 B 74 W4 74 73 712 ?79 712 7110
BE B2 @I 2 KW K2 n~N13  N21 N22  N23 0 N3l N3.2 N33 N42
Zi v 710 v i} v9 L[ L 710 L w7 w10 s s
N4.3
3
02 P ™ 0AL THL DCONMS  WSC LSC NOF PHD 1l
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E620M3 3 0.50 3.650 53.0 14 400 315 6 3 3.20 14.00
E620M4 4 0.70 4910 580 1 5.00 400 7 3 420 20.00
E620M5 5 0.80 6.040 66.0 13 630 5.00 8 3 520 26.00
E620M6 6 1.00 7300 720 16 8.00 630 9 3 630 29.00
E620M8 8 1.25 9.620 80.0 18 10.00 8.00 11 3 8.40 32.00
E620M10 10 150 11.950 89.0 p)) 9.00 7.10 10 3 10.50 -
E620M12 12 1.75 14270 95.0 24 11.20 9.00 12 4 12.50 -
E620M14 14 2.00 16.600 112.0 29 14.00 11.20 14 4 14.50 -
E620M16 16 2,00 18.600 1120 29 14,00 11.20 14 4 16.50 -
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HSS csavart hornyu gépi menetfiird, metrikus, helicoil menet, IS0 szabvany
Gépi menetfurd, terel6éllel, zsékfuratokhoz. Fényezett feliiletkialakitds piztositja a pontosabb megmunkaldst és tisztabb menetkészitést,

meneterdsit6 vagy menetsziikitd betétek alkalmazdsahoz javasolt.

TDZ

TDZ <8 mm

DCON MS

TDZ =210 mm

D/DORMER

OAL

A T
DCON MS

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatak
N2.1 N2.2

EGM 2 DORMER 6H
i} 2xD HSS
C % A
2-3 40°
®
Bright
P1.1 P1.2 P1.3
H10 [ N H13
Product 1L
E621M3 3
E621M4 4
E621M5 5
E621M6 6
E621M8 8
E621M10 10
E621M12 12
E621M14 14
E621M16 16
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P2.1
W3

TP

(mm)
0.50
0.70
0.80
1.00
1.25
1.50
1.75
2.00
2.00

P2.2
m7

D

(mm)
3.650
4910
6.040
7.300
9.620
11.950
14.270
16.600
18.600

P2.3
76

OAL

(mm)
53.0
58.0
66.0
72.0
80.0
89.0
95.0
112.0
112.0

P3.1
m7

THL

(mm)
14
n
13
16
18
22
24
29
29

P3.2

75

DCON MS

(mm)
4.00
5.00
6.30
8.00
10.00
9.00
11.20
14.00
14.00

P4.1

74

N1.3

WSC

(mm)
3.15
4.00
5.00
6.30
8.00
7.10
9.00
11.20
11.20

4P

12

710

NOF

W W W wwwwww

N2.3
L4}

PHD

(mm)
3.20
4.20
5.20
6.30
8.40
10.50
12.50
14.50
16.50
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D/DORMER

HSS egyenes hornyu menetfiiro, kézi, Re(BSPT), 1S0 szabvany
Szivés anyagok kézi menetfurasahoz. Egyenes hornyu kialakitds lehetdvé teszi zsak- és dtmend furatok hasznélatahoz. Elérhetd teljes hosszban
vagy 2 széridban, hogy teljes furathosszon lehessen menetet firni.

(2]
=
wsc g
(@]
[=)]
N junnnnnoononnng (l \
Rc IS0 Normal E “ 77777‘“ 77777777777777 —"
2284 N
THL Lsc
§ § | | 15xD | Hss 1L
< OAL -
C
E ®

Bright

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és elGtolds betd kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatéak

PLdl (P12 P13 P21 (P22 P23 P3d P32 AT M11 M12 M21 M22  M3d
m7 m7 L] 19 ) 74 W4 74 73 5 4 5 4 5
m32 wm33 w41 K KB K29 K22 K31 K32 K41 K42 K51 K52
74 73 73 P16 74 »3 ?7 P6 w7 4P} 6 4P} w7 4P

N13 N21 N22 N23 N3l N3.2 N33 N42  N43

78 711 7110 77 m1/ W10 75 75 ”3

TDZ TPI D 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD

Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E5501/8 1/8 28 9.728 59.0 15 8.00 6.30 9 3 8.40
E5501/8N07 1/8 28 9.728 59.0 15 8.00 6.30 9 3 8.40
E5501/4 1/4 19 13.157 67.0 19 10.00 8.00 N 3 11.20
E5501/4N07 1/4 19 13.157 67.0 19 10.00 8.00 1l 3 11.20
E5503/8 3/8 19 16.662 75.0 21 12.50 10.00 13 3 14.75
E5503/8N07 3/8 19 16.662 75.0 21 12.50 10.00 13 3 14.75
E5501/2 1/2 14 20.955 87.0 26 16.00 12.50 16 5 18.25
E5501/2N07 12 14 20.955 87.0 26 16.00 12.50 16 5 18.25
E5503/4 3/4 14 26.441 96.0 28 20.00 16.00 20 5 23.75
E5503/4N07 3/4 14 26.441 96.0 28 20.00 16.00 20 5 23.75
E5501 1 1 33.249 109.0 33 25.00 20.00 24 5 30.00
E5501.1/4 1.1/4 1l 41.910 119.0 36 31.50 25.00 28 5 38.50
E5501.1/2 1.1/2 1" 47.803 125.0 37 35.50 28.00 31 7 44.50
E5502 2" 1 59.614 140.0 4 40.00 31.50 34 7 56.00
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HSS-E-PM egyenes hornyu gépi menetfiird, NPT, ANSI szabvany
Altalénos felhasznélasti, egyenes homyd gépi menetfir6, dtmend- és zsakfuratokhoz. Fényezett feliileti kialakitds biztositia a pontos
menetkészitést és a tisztabb meneteket, csokkentve a feltapadds veszélyét.

(2]
=
P4
wsc 8
[m]
T
ANSI i mr— (]: |
NPT 2'DORMER Normal L.
_ _Lsc
HSS-E o B
% i U 1.5xD PM - OAL -
C
2-3 @
Bright
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatak
1] P P m7 Ho6 4F) W4 74 73 3 v2 ?6 74 73
D @2 K5 B2 K K2 K8 K3 n~N13  N21 N22 N23 0 N3 N32
77 P16 77 ?5 ?6 L 4F) 77 75 79 ?12 Zn L4k} 18 LNl
1Dz TPl 1} OAL THL DCON MS WsC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E7141/8 1/8 27 10.230 90.0 14 11.00 9.00 12 3 8.50
E7141/4 1/4 18 13.600 100.0 20 14.00 11.00 14 3 11.00
E7143/8 3/8 18 17.040 110.0 20 16.00 12.00 15 4 14.50
E7141/2 12 14 21.200 125.0 26 18.00 14.50 17 4 18.00
E7143/4 3/4 14 26.540 140.0 26 22.00 18.00 21 5 23.00
E7141 1" 1.5 33.200 150.0 31 28.00 22.00 25 5 29.00
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NPT BAgl\zll,Slg Normal
1) 150 | mss
C
2-3 6
Bright
P1.1 P1.2 P1.3
u/ m7/ |1 [}
Z7 715 716 75
N4.3
73
Product 1L
E7101/16N03 1/16
E7101/8 1/8
E7101/8NO7 1/8
E7101/4 1/4
E7101/4N07 1/4
E7103/8 3/8
E7103/8NO7 3/8
E7101/2 12
E7101/2N07 12
E7103/4 3/4
E7103/4N07 3/4
E7101 1"
E7101.1/4 1.1/4
E7101.1/2 112
E7102 2"

44

HSS egyenes hornyu menetfiird, kézi, NPT, ANSI szabvany
Szivés anyagok kézi menetfurasahoz. Egyenes hornyu kialakitds lehetdvé teszi zsak- és dtmend furatok hasznélatahoz. Elérhetd teljes hosszban
vagy 2 széridban, hogy teljes furathosszon lehessen menetet firni.

n
s
5
wsc 3
[a]
N i B I
a
TCL e
- OAL N

D/DORMER

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és elGtolds betd kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatéak

KLl KL2  KL3 K21 K22
6 74 3 n7 P16

P2.1

TPI

P2.2 P2.3
B 74
K51 K52
77 L 4F)
D 0AL
(mm) (mm)
7.940 65.0
10.290 70.0
10.290 70.0
13.720 75.0
13.720 75.0
17.150 80.0
17.150 80.0
21.340 100.0
21.340 100.0
26.670 105.0
26.670 105.0
33.400 115.0
42.160 125.0
48.260 135.0
60.330 145.0

P3.1
W4

N1.3

4F]

THL

(mm)

P3.2
74
N2.1
211

T

(mm)
11.70
11.90
11.90
17.60
17.60
19.50
19.50
22.70
22.70
24.40
24.40
29.40
27.70
28.90
26.60

P4.1
»3

N2.2 N2.3

710

w7

DCON MS

(mm)
8.10
11.10
11.10
14.30
14.30
17.80
17.80
17.50
17.50
23.00
23.00
28.60
33.30
38.10
47.60

N3.1
17

WSC

(mm)
6.00
8.30
8.30

10.70
10.70
13.50
13.50
13.10
13.10
17.20
17.20
21.40
25.00
28.60
35.70

N3.2
m10

LSC

(mm)

N3.3
Z5

NOF

e R B R I R R

N4.2

4]

PHD

(mm)
6.30
8.50
8.50
11.00
11.00
14.50
14.50
18.00
18.00
23.00
23.00
29.00
38.00
44.00
56.00
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DDORMER

HSS egyenes hornyu kézi menetfiro, TiN bevonattal, NPT, ANSI szabvany
Széleskoriien alkalmazhatd szerszam, kézi és gépi alkalmazasokhoz. Egyenes hornyd, dtmend és zsékfuratokhoz.TiN bevonat javitja
a teljesitményt és az élettartamot.

(2]
=
P4
wsC 8
[a)]
N T \
LT ., — N
NPT | S90Sl | Nomal S il |
TCL Lac
0] 150 | ks THL T
- OAL |
C
2-3 @
TiN
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatak
712 713 H13 7112 H11 79 77 Ho6 4 B 73 H12 P m7
D @2 K5 B2 K5 K2 K8 K3 n~N13  N21 N22 N23 0 N3 N32
12 10 LN L] W10 L] L} P 27110 717 15 L_Rh m19 LNl
N3.3 N4.2 N4.3
P76 77 75
TDZ TPI D OAL THL TCL DCON MS WSsC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E7211/8 1/8 7 10.290 70.0 19 11.90 11.10 8.30 10 4 8.50
E7211/4 1/4 18 13.720 750 27 17.60 1430 10.70 1 4 11.00
E7213/8 3/8 18 17.150 80.0 27 19.50 17.80 13.50 13 4 14.50
E7211/2 10 14 21340 100.0 35 22.70 17.50 13.10 16 4 18.00
E7213/4 3/4 14 26.670 105.0 35 24.40 23.00 17.20 17 5 23.00
E7211 1" 1.5 33.400 115.0 43 29.40 28.60 21.40 21 5 29.00
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E 7 1 1 /DORMER

HSS egyenes hornyu szakitott, kézi menetfiird, NPT, ANSI szabvany
Széleskortien alkalmazhatd szerszam, kézi és gépi alkalmazasokhoz. Szakitott menet, javitja a forgdcselvezetést, csokkenti a stirldddst, jobb
kenést biztosit. Csckkentett szarmérettel.

(2]
=
P4
WSC 8
a
NL \
ANSI 8 —H —
NPT B94.9 Normal g
TCL LSC
1] | 15«0 | mss THL T
- OAL -

C
2-3 6
Bright
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és elGtolds betd kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatéak
77 77 3 P76 B 74 74 W4 3 P76 74 73 77 P76
BE B2 @I 2 KW K2 n~N13  N21 N22  N23 0 N3l N3.2 N33 N42
77 ?5 P16 [ 4F) 77 L 4F) 78 7 2110 »7 m17 10 5 5
N4.3
L 4F}
TDZ TPI D 0AL THL TCL DCON MS WSC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E7111/8 1/8 27 10.290 70.0 19 11.90 11.10 8.30 10 5 8.50
E7111/4 1/4 18 13.720 75.0 27 17.60 14.30 10.70 n 5 11.00
E7113/8 3/8 18 17.150 80.0 27 19.50 17.80 13.50 13 5 14.50
E7111/2 12 14 21330 100.0 35 22.70 17.50 13.10 16 5 18.00
E7113/4 3/4 14 26.670 105.0 35 24.40 23.00 17.20 17 5 23.00
E7111 1" 1.5 33.400 115.0 43 29.40 28.60 21.40 21 5 29.00
E7111.1/2 1172 1.5 48.260 135.0 43 28.90 38.10 28.60 25 7 44.00
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D/DORMER

HSS fiiré-menetfiré kombi, 27 fokos horonyemelkedéssel, NPT, ANSI szabvany
Kombindcidja a magatmérd fironak és a menetfdrénak. Csokkenti a mveleti id6tm akar kézi alkalmazdsoknal is. Nincs sziikséq szerszamcserére.
G6ztemperdlt feliilet javitja a kenést és a forgacskezelést.

%)
=
z
wsc 8
a
N
N i |
NPT ANSI Normal =
LU
15xD | HSS B AL .
A
27° R

Bright

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P3.1 P3.2 N1.2 N1.3 N3.1 N3.2 N4.1

18 W20 W22 W20 P18 15 ?12 14 79 ?120 15 P25
TDZ TPI D OAL L DCON MS WSC NOF
Product
(inch) (inch) (inch) (inch) (inch)

E6531/8 1/8 27 0.3346 2.7/8 3/4 0.4370 0.3280 2
E6531/4 1/4 18 0.4331 3.5/16 1.1/16 0.5620 0.4210 2
E6533/8 3/8 18 0.5709 3.2 1.1/16 0.7000 0.5310 2
E6531/2 1/2 14 0.7087 43/8 1.3/8 0.6870 0.5150 2
E6533/4 3/4 14 0.9055 4.9/16 1.3/8 0.9060 0.6790 2
E6531 1" 15 1.1417 5.3/8 1.3/4 1.1250 0.8430 2
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HSS egyenes hornyu kézi menetfiro, NPTF, ANSI szabvany
Széleskoriien alkalmazhatd szerszam, kézi és gépi alkalmazdsokhoz. Egyenes hornyt, dtmend és zsdkfuratokhoz.Fényezett kivitelben, csokkenti
az anyagtapadast, biztositja a tisztabb furatképzddést.

NPTF Normal

44

OAL

A

(2]
=
&
wsC 3
[a]
T
. LSC

D/DORMER

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és elGtolds betd kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatéak

KLl KL2  KL3 K21 K22
6 74 3 n7 P16

C
2-3 6
Bright
m7 m7 M3 6
77 ?5 ?i6 4B)
N4.3
73
Product 1L P
E7121/16 1/16 27
E7121/8 1/8 27
E7121/4 1/4 18
E7123/8 3/8 18
E7121/2 12 14
E7123/4 3/4 14
E7121 1" 1.5
E7121.1/4 1.1/4 1.5

5

w7

(mm)
7.940
10.290
13.720
17.150
21.340
26.670
33.400
42.160

74

4]

(mm)
65.0
70.0
75.0
80.0

100.0
105.0
115.0
125.0

4

N1.3
78

w4
N2.1
Z

T

(mm)
11.70
11.90
17.60
19.50
22.70
24.40
29.40
27.70

Pal
73
N2.2 N2.3
2110 »7 m17
DCON MS WSC
(mm) (mm)
8.10 6.00
11.10 8.30
14.30 10.70
17.80 13.50
17.50 13.10
23.00 17.20
28.60 21.40
33.40 2490

N3.1

N3.2
m10

LSC

(mm)

10
n
13
16
17
21
23

N3.3
Z5

NOF

L S S R R R

N4.2

4]

PHD

(mm)
6.20
8.40
10.90
14.25
17.75
23.00
29.00
31.75
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HSS egyenes hornyu gépi menetfiird, NPSF, ANSI szabvany
Altalénos felhasznélasti, egyenes homyd gépi menetfir6, dtmend- és zsakfuratokhoz. Fényezett feliileti kialakitds biztositia a pontos
menetkészitést és a tisztabb meneteket, csokkentve a feltapadds veszélyét.

TDZ

THL/LU

WSC

DCON MS

OAL

DDORMER

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatak

NPSF BAQI\ZII.S|9 Normal
0] 150 | ks
C
2-3 @
Bright
7/ m7/ |1
77 715 76
N4.3
73
Product 1L
E7091/8 1/8
E7091/4 1/4
E7093/8 3/8
E7091/2 12
E7093/4 3/4

204

o6

4]

TPI

5

n7

(mm)
10.290
13.720
17.150
21.340
26.670

?4

4]}

OAL

(mm)
70.0
75.0
80.0
100.0
105.0

4

N1.3
L4}

v
N2.1
7

LU

(mm)
19.00
27.00
27.00

73
N2.2 N2.3
27110 w7
DCON MS WSC
(mm) (mm)
11.10 8.30
14.30 10.70
17.80 13.50
17.50 13.10
23.00 17.20

N3.1
mi7

N3.2
m10

LSC

(mm)
10
n
13
16
17

N3.3
Z5

NOF

v~ s

Pal KB K2 Ki3 k21 (k22
6 »4 3 n7 P6

N4.2
Z5

PHD

(mm)
8.70
11.30
14.75
18.25
23.50



E720

HSS egyenes hornyu gépi menetfiird, TiN bevonattal, NPSF, ANSI szabvany

44

D/DORMER

Altalénos felhasznaldst, egyenes hornyii gépi menetfdré, atmeng- és zsakfuratokhoz.Hosszabb kivitel, nagyobb kinyulast igényld miveletekhez.
TiN bevonat lehetdvé teszi a magasabb teljesitményt és szerszdm élettartamot.

TDZ

THL/LU

A

WSsC

DCON MS

OAL

\
A

A

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és elGtolds betd kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatéak

NPSF BAQI\le.Slg Normal
1] | 15«0 | mss
C
2-3 6
TiN
L4k 719 W9
W12 H10 H
N3.3 N4.2 N4.3
716 .4 75
Product 1L
E7201/8N03 1/8
E7201/4N03 1/4
E7203/8N03 3/8
E7201/2N03 1/2
E7203/4N03 3/4

TPI

18
18
14
14

(mm)
10.290
13.720
17.150
21.340
26.670

(mm)
70.0
75.0
80.0

100.0
105.0

LU

(mm)
19.00
27.00
27.00

N1.3 N2.1

?17

DCON MS

(mm)
11.10
14.30
17.80
17.50
23.00

»2
N2.2
715

WSC

(mm)
8.30
10.70
13.50
13.10
17.20

12

N2.3
1

LSC

(mm)
10
n
13
13
17

9
N3.1
|9

NOF

[C. R R N

m7

PHD

(mm)
8.70
11.30
14.75
18.25
23.50
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HSS egyenes hornyu gépi menetfiird, NPSM, ANSI szabvany

44

DDORMER

Altalénos felhasznélasti, egyenes homyd gépi menetfir6, dtmend- és zsakfuratokhoz. Fényezett feliileti kialakitds biztositia a pontos
menetkészitést és a tisztabb meneteket, csokkentve a feltapadds veszélyét.

TDZ

THL/LU

WSC

DCON MS

OAL

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet( kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatak

NPSM BAQI\AS; Normal
0] 150 | ks
C
2-3 @
Bright
m7/ m7/ |1
77 75 Zi6
N4.3
73
Product 1L
E7081/8 1/8
E7081/4 1/4
E7083/8 3/8
E7081/2 12
E7083/4 3/4
E7081 1"
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o6

4]

TPI

15

5

n7

(mm)
10.290
13.720
17.150
21.330
26.670
33.400

?4

4]}

OAL

(mm)
70.0
75.0
80.0
100.0
105.0
115.0

4

N1.3
L4}

w4
N2.1
Z

LU

(mm)
19.00
27.00
27.00

73

N2.2 N2.3
Zi10 m7

DCON MS

(mm)
11.10
14.30
17.80
17.50
23.00
28.60

N3.1
mi7

WSC

(mm)
8.30
10.70
13.50
13.10
17.20
21.40

N3.2
m10

LSC

(mm)
10
n
13
16
17
21

N3.3
Z5

NOF

[ R

Pal KB K2 Ki3 k21 (k22
6 »4 3 n7 P6

N4.2
Z5

PHD

(mm)
9.10
12.00
15.50
19.00
24.50
30.50
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D/DORMER

HSS egyenes hornyu kézi menetfiiro, PG menet, DIN szabvany
Széleskoriien alkalmazhat szerszém, kézi és gépi alkalmazdsokhoz. Egyenes hornyd, dtmend és zsékfuratokhoz.Elérhetd készletben NO2-vel
mélyebb furatokhoz, N03-al dtmend furatokhoz.

(2]
=
WSC g
[&]
o
E (AUAOLULRURLARLAN (|
DIN L - <Lsc
PG 40432 Normal . OAL _
1.5xD HSS

(I:E Bright

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és elGtolds betd kédja. Az el6tolds tébldzatok az XY oldaltol taldlhatéak

PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P41 [Ki@ K2 KB K@ K22
P76 74 73 77 P76

m7 m7 3 M6 B 74 W4 74 73
BE B2 @I 2 KW K2 n~N13  N21 N22  N23 0 N3l N3.2 N33 N42
w7 s w6 w5 w7 ws L[ L 710 L w7 w10 s s
N4.3
3
2 I ™ 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E243PG7NO2 7 2 12.500 70.0 2 9.00 7.00 10 4 1140
E243PG7NO3 7 2 12.500 700 2 9.00 7.00 10 4 1140
E243PGINO2 9 18 15.200 700 2 12.00 9.00 12 4 13.90
E243PGINO3 9 18 15.200 700 2 12.00 9.00 12 4 13.90
E243PG11NO2 1 18 18.600 80.0 22 14.00 11.00 14 4 17.25
E243PG11NO3 n 18 18.600 80.0 2 1400 11.00 14 4 17.25
E243PG13.5N02 13.5 18 20400 80.0 2 16.00 12.00 15 4 19.00
E243PG13.5N03 135 18 20.400 80.0 2 16.00 12.00 15 4 19.00
E243PG16N02 16 18 22500 80.0 2 18.00 1450 17 4 2125
E243PG16NO3 16 18 22500 80.0 2 18.00 1450 17 4 2125
E243PG21NO2 2 16 28300 90.0 2 2200 18.00 21 4 27.00
E243PG21NO3 21 16 28300 9.0 2 2200 18.00 2 4 27.00
E243PG29N02 29 16 37.000 100.0 25 28.00 2200 25 6 3550
E243PG29NO3 29 16 37.000 1000 25 28.00 2200 25 6 35.50
E243PG36N02 36 16 47.000 1400 E)) 36.00 29.00 E)) 6 4550
E243PG36N03 36 16 47.000 140.0 E)) 36.00 29.00 E9) 6 4550
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HSS egyenes hornyu menetfiiro, kézi szérias , 21 darabos, metrikus, DIN szabvany
Fém tarold, 7 szett DIN kézi menetfirdval. Szivés anyagokhoz ajénlott. Egyenes hornyu kialakitds, &tmend- és zsakfuratokhoz. Mindegyik szett
szerszamai sziikségesek a teljes furathosszli menet készitéséhez.

Nr. =Szett szama, A=Tipusok a szettben, B=Mennyiség a szettben, C=Menetflird méretek a szettben

Product N A B ¢

L11917 Nr.17 £100 21 E100M3NO8, E100M4N08, ET00M5NO8, E100M6N08, E100M8NO8, E1T00M10NO8, E100M12N08

L126 2/DORMER

HSS 30 fokos hornyii fiiro-menetfuro, kézi szérias, 6 darabos, metrikus, IS0 szabvany
Fém tdrol, 6 darab flrd-menetfird, egy miiveletes menetesfurat készitéshez. Jelentdsen csokkenti a miiveleti idd igényt kézi alkalmazasoknal.
Nincs sziikség szerszamcserére. Goztemperalt kivitelben.

Nr. =Szett szama, A=Tipusok a szettben, B=Mennyiség a szettben, C=Menetfiré méretek a szettben
Nr. A B C
Product

L126650 Nr. 650 E650 6 E650M4, E650M5, E650M6, E650M8, E650M10, E650M12
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Menetfiro és A002 furo készlet

Utésallo mifanyag térol6, 7 darab ISO menetfdrét tartalmaz, hozza tartozé firékkal. tereléles, fényezett kivitel az Nr. 201-ben vagy géztemperélt
az Nr. 202-ben. csavart hornyd, fényezett az Nr. 203-ban, g6ztemperélt az Nr. 204-ben.

Nr. =Szett szama, A=Tipusok a szettben, B=Mennyiség a szettben, C=Menetflird méretek a szetthen, D=Fré atmérck a szettben.

Product Nr. A B C D

1113201 Nr201 E000+A002 14  EOOOMS3, EO0OM4, EOOOMS, EO0OM6, EO0OMS, EOOOM10, EO0OM12 A0022.5, A0023.3, A0024.2, A0025.0, A0026.8, A0028.5, A00210.2
1113202 Nr202 E001+A002 14  E001M3, E001M4, EO0TMS, EO0TM6, E00TMS, EO0TM10, E00TM12 A0022.5, A0023.3, A0024.2, A0025.0, A0026.8, A0028.5, A00210.2
1113203 Nr203 E002+A002 14  E002M3, E002M4, E002M5, E002M6, EO02M8, E002M10, E002M12 A0022.5, A0023.3, A0024.2, A0025.0, A0026.8, A0028.5, A00210.2
1113204 Nr204 E003+A002 14

E003M3, E003M4, E003M5, E003M6, E003M8, E003M10, E003M12 A0022.5, A0023.3, A0024.2, A0025.0, A0026.8, A0028.5, A00210.2

D/DORMER

Készlet: EP/EX vagy Shark menetfiiro, A002 vagy A108 fiirokkal
Mianyag tdrold, 7 darab gépi menetfiiré, hozza tartozé fardval. Terel6éles, dtmend furatokhoz, fényezett kivitelben az Nr. 301-ben, Nr. 303-ban

keménykromozott sarga Shark, vagy Nr. 305-ben kék shark savallé acélokhoz. Csavart hornyu, zsékfuratokhoz, Nr. 304-ben sdrga Shark vagy Nr.
306-ban kék Shark.

Nr. =Szett szama, A=Tipusok a szettben, B=Mennyiség a szettben, C=Menetflir méretek a szetthen, D=Fré atmérck a szettben.

Product . A B ¢ D

L114301 Nr.301 EPOO6H + A002 14  EPOOM3, EPOOM4, EPOOMS5, EPOOM6, EPOOMS, EPOOM10, EPOOM12  A0022.5, A0023.3, A0024.2, A0025.0, A0026.8, A0028.5, A00210.2
1114302 Nr302 EX006H +A002 14  EXOOM3, EX00M4, EXOOMS5, EXOOM6, EXOOM8, EXO0M10, EXO0M12  A0022.5, A0023.3, A0024.2, A0025.0, A0026.8, A0028.5, A00210.2
L114303 Nr303  E297 + A002 14 E297M3, E297M4, E297M5, E297M6, E297M8, E297M10, E297M12  A0022.5, A0023.3, A0024.2, A0025.0, A0026.8, A0028.5, A00210.2
L114304 Nr.304  E298 + A002 14 E298M3, E298M4, E298M5, E298M6, E298M8, E298M10, E298M12  A0022.5, A0023.3, A0024.2, A0025.0, A0026.8, A0028.5, A00210.2
L114305 Nr.305  E238+A108 14 E238M3, E238M4, E238M5, E238M6, E238M8, E238M10, E238M12  A1082.5, A1083.3, A1084.2, A1085.0, A1086.8, A1088.5, A10810.2
L114306 Nr.306  E240 + A108 14 E240M3, E240M4, E240M5, E240M6, E240M8, E240M10, E240M12  A1082.5, A1083.3, A1084.2, A1085.0, A1086.8, A1088.5, A10810.2
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Készlet: E500 menetfiirok, A002 vagy A022 furokkal

Utésallo miianyag troldban, egyenes hornyd 1SO menetfirok, hozza tartozé fardkkal. Kézi alkamazdsokhoz, Nr. 101-ben NO3 menetfirdk
zsakfuratokhoz és A002 firdk, Nr. 100-ban NO3 és NO2 atmend furatokhoz és A022 fiirdk.

Nr. =Szett szama, A=Tipusok a szettben, B=Mennyiség a szettben, C=Menetflird méretek a szettben, D=Furé dtmérck a szettben.

Product Nr. A B C D
E500M3NO02, E500M3N03, ES00M4N02, E500M4NO3, E500M5N02, A0222.5, A0223.3, A0224.2,
L115100 Nr.100  E500+A022 21 E500M5N03, E500M6N02, ES00M6NO3, ES00M8NO2, E500M8NO3, A0225.0, A0226.8, A0228.5,
E500M10N02, E500M10NO3, ES00M12N02, E500M12N03 A02210.2
E500M3NO3, E500M4N03, ES00M5NO3, A0022.5, A0023.3, A0024.2,
L115101 Nr.101  E500+A002 14 E500M6NO3, E500M8N03, ES00MTONO3, A0025.0, A0026.8, A0028.5,
E500M12NO3 A00210.2

LOOO 2/DORMER

DuoPack, E500 menetfiiro és A002 fiird, szamos mérettel
DuoPack csomag tartalma: egyenes hornyd kézii menetfiird, a hozza tartozo faréval.Elérhet NO2-vel dtmend furatokhoz, vagy NO3-mal
zsékfuratokhoz. Kényelmes, egyszer(i kiszereléshen.

Nr. =Szett szama, A=Tipusok a szettben, B=Mennyiség a szettben, C=Menetfiré méretek a szettben, D=Firé atmérdk a szettben.

Nr. A B ( D

Product

LOOOE500M3N02XA002 Nr.1 E500 + A002 2 E500M3N02 A0022.5
LOOOE500M4N02XA002 Nr.2 E500 + A002 2 E500M4N02 A0023.3
LOOOE500M5N02XA002 Nr.3 E500 + A002 2 E500M5N02 A0024.2
LOOOE500M6N02XA002 Nr.4 E500 + A002 2 E500M6N02 A0025.0
LOOOE500M8N02XA002 Nr.5 E500 + A002 2 E500M8N02 A0026.8
LOOOE500M10N02XA002 Nr.6 E500 + A002 2 E5S00M10NO2 A0028.5
LOOOE500M12N02XA002 Nr.7 E500 + A002 2 E500M12N02 A00210.2
LOOOE500M3N03XA002 Nr.8 E500 + A002 2 E500M3NO3 A0022.5
LOOOE500M4N03XA002 Nr.9 E500 + A002 2 E500M4N03 A0023.3
LOOOE500M5N03XA002 Nr.10 E500 + A002 2 E500M5N03 A0024.2
LOOOE500M6N03XA002 Nr.11 E500 + A002 2 E500M6NO3 A0025.0
LOOOE500M8N03XA002 Nr.12 E500 + A002 2 E500M8NO3 A0026.8
LOOOE500M10NO3XA002 Nr.13 E500 + A002 2 E500MT0NO3 A0028.5
LOOOE500M12N03XA002 Nr.14 E500 + A002 2 ES00M12NO3 A00210.2
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DuoPack, EP00 vagy EX00 menetfiiro és A002 fiird, szamos mérettel
DuoPack csomag tartalma: DIN gépi menetfiir6, a hozzd tartozd firdval. EPOO terel6éles &tmend furathoz, vagy EX00 csavart hornyt zsdkfurathoz.
3 Kényelmes, egyszeri kiszereléshen.

Nr. =Szett szama, A=Tipusok a szettben, B=Mennyiség a szettben, C=Menetflird méretek a szetthen, D=Fré atmérck a szettben.

Product Nr. A B C D

L00TEPOOM3XA002 Nr1 EP006H + A002 2 EPOOM3 A0022.5
L001EPOOM4XA002 Nr.2 EP006H + A002 2 EPOOM4 A0023.3
L001EPOOM5XA002 Nr3 EPO06H -+ A002 2 EPOOMS A0024.2
L001EPOOM6XA002 Nr.4 EPO06H -+ A002 2 EPOOM6 A0025.0
L001EPOOM8XA002 Nr5 EP006H + A002 2 EPOOMS8 A0026.8
L00TEPOOM10XA002 Nr.6 EP006H + A002 2 EPOOM10 A0028.5
L001EPOOM12XA002 Nr.7 EPO06H -+ A002 2 EPOOM12 A00210.2
L00TEX00M3XA002 Nr.8 EXO06H + A002 2 EX00M3 A0022.5
L001EX00M4XA002 Nr.9 EX006H + A002 2 EX00M4 A0023.3
L00TEX00M5XA002 Nr.10 EX006H + A002 2 EX00M5 A0024.2
L001EX00M6XA002 Nr11 EX006H + A002 2 EX00M6 A0025.0
L001EX00M8XA002 Nr.12 EXO06H + A002 2 EX00M8 A0026.8
L00TEX00M10XA002 Nr.13 EX006H + A002 2 EX00M10 A0028.5
L00TEX00M12XA002 Nr.14 EX006H + A002 2 EX00M12 A00210.2
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DuoPack, E000 vagy E002 menetfiiré és A002 fiiré, szamos mérettel
DuoPack csomag tartalma: 150 gépi menetfurd, a hozzd tartozé fdréval. EO00 terelGéles dtmend furathoz, vagy E002 csavart horny zsdkfurathoz.
Kényelmes, egyszeri kiszereléshen.

Nr. =Szett szama, A=Tipusok a szettben, B=Mennyiség a szettben, C=Menetflir méretek a szetthen, D=Fré atmérck a szettben.

Product N A B ¢ D

LO02E000M3XA002 Nr.1 E000 + A002 2 E00OM3 A0022.5
LO02E000M4XA002 Nr.2 E000 + A002 2 E00OM4 A0023.3
L002E00OM5XA002 Nr.3 E000 + A002 2 E00OM5 A0024.2
LO02E000M6XA002 Nr.4 E000 + A002 2 E000M6 A0025.0
LO02E000M8XA002 Nr.5 E000 + A002 2 E00OM8 A0026.8
LO02E000M10XA002 Nr.6 E000 + A002 2 EO0OM10 A0028.5
L002E000M12XA002 Nr.7 E000 + A002 2 E00OM12 A00210.2
L002E002M3XA002 Nr.8 E002 + A002 2 E002M3 A0022.5
L002E002M4XA002 Nr.9 E002 + A002 2 E002M4 A0023.3
L002E002M5XA002 Nr.10 E002 + A002 2 E002M5 A0024.2
L002E002M6XA002 Nr.11 E002 + A002 2 E002M6 A0025.0
L002E002M8XA002 Nr.12 E002 + A002 2 E002M8 A0026.8
L002E002M10XA002 Nr.13 E002 + A002 2 E002M10 A0028.5
L002E002M12XA002 Nr.14 E002 + A002 2 E002M12 A00210.2
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D/DORMER

Készlet: menetfurok, menetvagok, menetvago befogok, szamos mérethen
Menetkészitd készlet, 150 metrikus, UNC vagy UNF menetekhez. Tartalmazza a kézi menetfdrét, hajtokart és menetvégét. Fém tdroldhan
elhelyezve.

Nr. =Szett szdma, A=Mennyiség a szettben, B=Tipusok a szettben, C=Atmérék a szettben.

Product Nr. A B C

E100  ET00M3NO8, E100M4N08, E100M5N08, ET00M6NO8, E100MBNO8, E100M10NO8, ET00M12NO8
F100  F100M3, F100M4, F100M5, F100Mé6, F100M8, F100M10, F100M12
L1712 L112N01.1/2, L112N03
L1710  L1102A,L11028, L1103, L1104, L1105
E100M3NO8, E100M4N08, E1T00M5N08, E100M6NO8, E100M8NO8, E1T00M10NO8, E100M12N08, E100M14N08, E1T00M16N08,
E100M18N08, E100M20N08
112030 30 30 F100  F100M3, F100M4, F100M5, F100M6, F100M8, F100M10, F100M12, F100M14, F100M16, F100M18, F100M20
L112  L112N01.1/2, L112N04
L110  L1102A,L11028, L1103, L1104, L1105, L1106
E500M2NO1, E500M2N03, E500M2.5N01, E500M2.5N03, ES00M3NO1, ES00M3NO3, E500M3.5N01, ES00M3.5N03, E500M4NO1,
E500M4NO03, E500M5NO1, ES00M5NO3, E500M6NO1, ES00M6NO3
L1202M HS-2M 23 F300  F300M2X13/16, F300M2.5X13/16, F300M3X13/16, F300M3.5X13/16, F300M4X13/16, F300M5X13/16, F300M6X13/16
L112  LM2BM
L1710 L11013/16
E500M5NO01, ES00M5N03, ES00M6NO1, E500M6NO3, ES00M7NO1, ES00M7NO3, E500M8NO1, ES00M8NO3, ES00MINOT,
E500M9NO3, ES00MT0NO1, E500M10NO3, E500M11NO1, ES00MT1NO3, ES00M12NO1, E500M12N03
F300M5X13/16, F300M6X13/16, F300M7X13/16, F300M8X1.5/16, F300M9X1.5/16, F300M10X1.5/16, F300M11X1.5/16,
F300M12X1.5/16, F300M5X13/16, F300M6X13/16, F300M7X13/16, F300M8X1.5/16, F300M9X1.5/16
L112  L12BT2
L1710  L11013/16,L1101.5/16
E500  E500M2NO1, E500M2NO3, E500M3NO1, E500M3NO3, E500M4N01, E500M4N03, ES00M5NO1, ES00M5N03, E500M6NO1, ES00M6NO3
F300  F300M2X13/16, F300M3X13/16, F300M4X13/16, F300M5X13/16, F300M6X13/16
L112  L112BT1
L1710 L11013/16
E500M3NO1, E500M3N03, E500M4NO1, E500M4NO03, ES00M5NO1, E500M5N03, E500M6NO1, E500M6NO3, ES00M7NO1,
E500M7NO03, E500M8NO1, ES00M8NO3, E500MINO1, ES00MINO3, E500M10NO1, ES00M10NO3
L12010M  HS-10M 27 F300  F300M3X13/16, F300M4X13/16, F300M5X13/16, F300M6X1, F300M7X1, F300M8X1, F300M9X1, F300M10X1
L112  L12BT2
L110  L11013/16, L1101INCH
E500M2NO1, E500M2N03, ES00M3NO1, E500M3NO03, E500M4NO1, E500M4NO3, E500M5NO1, E500M5NO3, ES00MENO1,
E500  E500M6NO3, E500M7NO1, E500M7N03, ES00M8NO1, E500MBNO3, ES00MINO1, ES00MINO3, E500M10NO1, ES00M10NO3,
E500M12NO1, E500M12N03
L12012M  HS-12M 35 F300 F300M2X13/16, F300M3X13/16, F300M4X13/16, F300M5X13/16, F300M6X13/16, F300M7X13/16, F300M8X1, F300M9X1,
F300M10X1, F300M12X1.5/16
L112  L112BT1,L112B12
L1710  L11013/16,L1101INCH, L1101.5/16
E500M6NO1, E500M6N03, ES00M7NO1, ES00M7NO3, ES00M8NO1, ES00M8NO3, ES00MINO1, ES00MINO3, ES00MTONO1,
E500  E500M10NO3, E500M12NO1, ES00M12N03, E500M14NO1, E500M14N03, ES00M16NO1, ES00M16NO3, E500M18N0O1, ES00M18NO3,
E500M20NO1, E500M20N03
L12014M  HS-14M 34 F300M6X1, F300M7X1, F300M8X1, F300M9XT1, F300M10X1, F300M12X1.5/16, F300M14X1.5/16, F300M16X1.1/2, F300M18X1.1/2,
F300
F300M20X1.1/2
L112  L112N03
L110  L1101INCH, L1101.5/16,L1101.1/2

112021 21 21

E100

E500

E500

L1204M HS-4M 32 F300

L1208M HS-8M 17

E500
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L110 D/DORMER

Menetvago befogo
Kézi alkalmazdsokhoz tartozék. Biztositja a menetvagds kézzel torténd elvégzését. A menetvagd rogzithetd vele. Az L110 széria tobb méretd
menetvago rogzitésére alkalmas.

Ezek a termékek szettben is elérhetGek menetfurokkal és menetmetszékkel. Lasd L120

Product Nr. 0AL BD x OAL
(mm)
L1101 1” 160.0 16X 5
L1102A 2a 200.0 20x5
L1102B 2b 200.0 20x7
L1103 3 224.0 25% 9
L1104 4" 280.0 30x 11
L1105 5 315.0 38x 14
L1105F 5f 315.0 38%10
L1106 6 450.0 45%x18
L1106F 6f 450.0 45x 14
L1107 7 560.0 55% 22
L1107F 7f 560.0 55% 16
L1108 8 630.0 65 X% 25
L1108F 8f 630.0 65x 18
L1109 9 800.0 75% 30
L1109F of 800.0 75% 20
L11010 10 900.0 90 % 36
L11010F 10f 900.0 90 x 22
L11013/16 - 200.0 13/16 x 1/4
L1107INCH - 224.0 1%3/8
L1101.5/16 - 270.0 1.5/16 X 7/16
L1101.1/2 - 315.0 1.1/2 x1/2
L1102INCH - 560.0 2% 5/8
L1102.1/4 - 560.0 2.1/4 x11/16
L1103INCH - 900.0 3x7/8
L1104INCH - 1000.0 4x1
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L112

Menetfuro hajtokar

kdnnyitéséhez.

BT1-BT2

NOO0-NO7

D/DORMER

Ezek a termékek szettben is elérhetGek menetfurokkal és menetmetszékkel. Lasd L120

Product Nr. 0AL WSCN
(mm) (mm)
L112BT1 BT1 105.0 1.00
L112BT2 BT2 162.0 1.00
L112N00 No.0 130.0 2.00
L112N01.1/2 No.1.1/2 205.0 2.10
L112N03 No.3 380.0 4.90
L112N04 No. 4 500.0 5.50
L112N06 No. 6 1000.0 11.00
L112N07 No.7 1250.0 16.00

WSCX

(mm)
6.50
10.00
5.00
8.00
12.00
16.00
24.00
32.00

WSCN

(inch)
0.0394
0.0394
0.0787
0.0827
0.1929
0.2165
0.4331
0.6299

WSCX

(inch)
0.2559
0.3937
0.1969
0.3150
0.4724
0.6299
0.9449
1.2598

Tap Range
()

M1-M8

M1-M14
M1-M5
M2.2 - M12
M5 - M20
M7 —M30
M18 — M42
M27 — M48

Tap Range
(Inch)

No.0-5/16
No.0-5/8
No.0—1/4
No.0-1/2
5/16-3/4
5M16-1"
3/4-1.172
1.1/8-2"
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MENETFUROK
MUSZAKI INFORMACIOK
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TAP NO1 - NO9 - MUSZAKI SZAKASZ

Kilonboz6 élletdrési hosszusagu (ISO-szabvany) kézi menetfurdk, amelyek mindegyike teljes menetprofilt készit.

NO1=
NO2 =
NO3 =
NO6 =
IS0
NO7 =
ANSI  NO6 =
*E550, E710

—

Elvago bekezdés

| —

Kozépvagd bekezdés

—

Készrevdgo bekezdés

NO1T+NO2 + NO3

NO2 + NO3 *

NO1 (el6vagd) + NO2 (kozépvagd) + NO3 (készrevago)

NO7 = NO3 (csonkitott) + NO3

6-8

Menetfurd-sorozat (DIN-szabvany), amelyben az egymast kdvetd menetfurdk a profil egyes részeit készitik el, az NO3 menetfurd sziikséges a
teljes menetprofil befejezéséhez.

NO4 =

NO5 =

NO3 =

DIN
IS0

NO8 =

N09 =

e

Kezdd menetfiird

Masodik menetftird

| —

Simitd (készrevagd bekezdés) menetfiird

NO3 + NO4 + NO5

NO3 + NO5
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MENETKESZITES — ALTALANOS TARTALOM

WMG ES 1SO 13399

UTASITASOK

TOMOR KEMENYFEM MENETFUROK

ANYAGSPECIFIKUS SHARK MENETFUROK

HSS KEZI ES GEPI MENETFUROK

MUSZAKI INFORMACIOK

MENETMAROK

MENETVAGOK

FORGACSOLO FOLYADEKOK

ALTALANOS MUSZAKI INFORMACIOK
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MENETMAROK — ATTEKINTESI OLDAL

Tomor keményfém menetmard, belsé hiitéssel, siillyesztéssel, metrikus
Univerzélis, nagy teljesitmény(i menetmard, azonos vagy nagyobb atmér6, mint a TDZ, azonos menetemelkedéssel. Jobbos vagy balos kivitel.
Atmend vagy zsakfuratokhoz. Alcrona Pro bevonattal. 60 fokos letdréssel, bels6 hiitéssel.

DCON MS

OAL

D2/DORMER

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiindul6 értékek és betiikddok. Tablazatok a fogankénti eltoldshoz és a korrekcids tényez6k az 234 oldalon.

1 J205
/
M 2DORMER 2xD
A
HM % 10°
® - M
Alcrona Pro DIN 6535HB
1728 HW193B W200B W 148B
M2.1 M2.2 M2.3 M3.1
H558 W458 H38B W47 A
W1098B H33B W678B H10TA
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1
W262( W235C W170C W610C
S3.1 S3.2 S4.1 $4.2
H25A ZI21A H20A ZI16A
Bels6 menet.
Product 10z
J2056.5X1.25 M8
Jzn.so M10
J2 J5 M12
J20511.6X2.0 M14
Leiras

Menetmardk megnevezése

Termékleiras

Szemléltetd dbra

A szerszdm sematikus rajza

W1308
M3.2
W40A
N3.2
360 C
H1.1
7160 A

TP

(mm)
1.25
1.50
1.75
2.00

m1158
M3.3
H36A
N3.3
W180C

DC

(mm)
6.50
8.20
9.90

11.60

mi33 1078 M90B
M4. 42 K
W30A  Z26A  H130B
W48A  w40A  E114B
N4.1 N4.2 N43
m20C W145C  W65C
APMX 0AL
(mm) (mm)
17.50 720
21.00 o 83.0
2625 83.0
30.00 92.0
Poz. Leiras

Tipikus oldal, amelyen menetmardk lathatdk — a konkrét oldal részletei eltérnek.

220

m798

W9%B

W86B
S1.1
W40A

Termékjellemzdk

Anyagcsoport-ajanldsok, beleértve a sebességre és az elGtoldsra vonatkozo

(tmutatdst

Termékkod

Termékméretek

W678

H728B
W668
§1.2
W40A

DCON MS

(mm)
10.00
12.00
14.00
16.00

ZI558
N1.1
W 400C
S1.3
ZI30A

NOF

S~ s wow

M1.1
W628
N1.2
W300C
S2.1
W33A

M1.2
W528
N1.3
W200C
S2.2
ZI25A

LU

(mm)
19.10
22.80
28.20
32.20



Attalanos ikonok

B Eisddleges felhasznalds

P Lehetséges felhasznalas

Menetforma (THFT)
G Menetforma, British Standard, cs6
M Menetforma, metrikus, durva
Alap szabvanycsoport (BSG)

aporMER - Dormer-szabvanyok

Anyagkod (BMC)

HM  Keményfém (tomdr keményfém)

Horony, spiralszog (FHA)

1)60 10°-os spirdlszdg (horony)

Forgacsolasi irany

@ Jobbos forgds/forgacsolds

Bevonat

Aluminium-krém-nitrid
ANeonapro (Specidlis optimalizélt eljérds)

Hiitokozeg-kivezetési stilus (CXSC)

@ Szerszdmon keresztiili hiit6kozeg-hozzavezetés

— axialis kivezetés

M4

MENETMAROK — AZ IKONOK ATTEKINTESE

MF  Menetforma, metrikus, finom UNC  Menetforma, Unified, durva
NPT  Menetforma, American National, cs6, kdpos UNF  Menetforma, Unified, finom
Hasznos hossz (ULDR)

1.5%D hasznos szerszdmmélység és dtmér 2D hasznos szerszammélység és dtmérd

5xD 7, 2xD |
arany arany
Horonygeometria (FDC)
Csavart hornyt geometria
- 27° irdlszog (h
27° -0s spirdlszdg (horony)
Szar
E=3  DIN 6535 HA hengeres szir E=3 DIN 6535 HB Weldon szir
DIN 6535HA DIN 6535HB
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MENETMAROK — SZERSZAMANYAGOK ES FELULETI BEVONATOK NAVIGATOR

HM-anyagok

Keményfém anyagok

(vagy kemény anyagok) HM

Feliiletbevonatok

Alcrona bevonatok
(Alcrona Pro) Alcrona Pro

222

Szinterelt, porkohdszati eljérassal késziilt hordozd, amelyben a fémkarbid kompozitanyagot fém kétéanyaggal vegyitik. A kdzponti
nyersanyaga a volfram-karbid (WC). A volfrdim-karbid adja az anyag keménységét. A tantdl-karbid (TaC), titdn-karbid (TiC) és nidbium-
karbid (NbC) anyagok kiegészitik a wolfram-karbidot, és segitségiikkel bedllithatdk a kivant tulajdonsdgok. Mindhdrom anyag kdbds
karbid. A kobalt (Co) a kdtéanyag, amely dsszetartja az egész anyagot.

A karbidanyagokat gyakran nagy nyomdszilérdsdg, nagy keménység és igy nagy kopéséllésag is jellemzi, ugyanakkor hajlitdszildrdsaguk
és szivéssaguk korlatozott. A karbidanyagokat menetfirdkban, dorzsdrakban, marékban, firokban és menetmardkban alkalmazzak.

Az Alcrona (AICrN) bevonatcsaldd aluminium-krom-nitrid bevonatokbal all, és féleg mardszerszdmokon alkalmazzak. Ezen bevonatok két
egyedi tulajdonsdga a nagy melegszildrdsag és a magas oxiddciés ellendllds. Komoly mechanikus és héterhelésnek kitett anyagokat
megmunkéld szerszdmokon ezek a tulajdonségok kivald kopésallésagot eredményeznek. Ezeknek a bevonatoknak tobb szintje, illetve
specialis valtozatai dllnak rendelkezésre a kiilonféle szerszimokhoz és alkalmazdsokhoz.
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Menetforma (THFT) M M M ™M MF MF UNC UNF G NPT
Alap szabvény csoport (BSG) DORMER DORMER DoRMER /DORMER DORMER DORMER DORMER DoRMER DORMER DORMER
Hasznos hossz (ULDR) 2xD 2xD 2xD 2xD 1.5xD 1.5xD 2xD 2xD 1.5xD

Anyag kéd (BMC) HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM
Horony geometria (FDC) % % % % % % % % % %
Horony emelkedési szog (FHA) 176, 176, 2'7 27;o 17(}. 176, 1}6., 176, 176, 176,

Forgsany E & & G G G G & G
Bevonat ‘ ‘ ‘ ‘ ‘

Alcrona Pro: Alcrona Pro: Alcrona Pro Alcrona Pro Alcrona Pro: Alcrona Pro: Alcrona Pro. Alcrona Pro Alcrona Pro: Alcrona Pro:

46

Szar =3 =3 =3 =3 =3 =3 =3 =3 =3

DIN 6535HA DIN 6535HB| DIN 6535HA DIN 6535HA DIN 6535HA DIN 6535HB DIN 6535HB, DIN 6535HB DIN 6535HA DIN 6535HB

[

EEE

Hiités tipus (CXSC) @ 1!

Termék Csalad Kod

M4 - M16 M8 -M16 M6 - M16 Mé6 - M16 M6-M24  M10-M18 1/4-3/4 1/4-3/4 1/8-3" 1/8-2"

224 225 226 227 228 229 230 231 232 233

E I EEEEEEENEEEEEER
E I EEEEEEENEEEEEER
E I EEEEEEEEEEEEEER
E I EEEEEEEEEEEEEER
E I EEEEEEENEEEEEER
E I EEEEEEENEEEEEER
E I EEEEEEEEEEEEEER
E I EEEEEEEEEEEEEER
E I EEEEEEEEEEEEEER
E I EEEEEEEEEEEEEER

NNNNN
NNNNHE
ENNNN
ENNNHE
ENNNN
EENNHE
ENNNHE
ENNNHE
ENNNE
ENNNE

N
N
N
N
N
N

4] 4]

M Elsddleges felhaszndlds ~ P1Lehetséges felhasznalds
223



44

DDORMER

Tomor keményfém menetmaré siillyesztéssel, metrikus
Univerzlis, nagy teljesitményd menetmard, azonos vagy nagyobb &tmérd, mint a TDZ, azonos menetemelkedéssel. Jobbos vagy balos kivitel.
Atmen6 vagy zsékfuratokhoz. Alcrona Pro bevonattal. 60 fokos letdréssel.

L
<
DCON MS

M 2 DORMER 2xD

OAL

y
HM % 10°
G W =
Alcrona Pro DIN 6535HA

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 234 oldalon.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
H1728 W193B W2008 W1438B W130B W115B W133B  W107B H90B H798B W67B PI55B H62B H528B

M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 K K2 KRB EBE B2 e

MSSE  W4SB #3388 M47A  W40A  #I36A  M30A  #6A  W130B  M%B W78 M13B  MI008 WSO8
B B2 G5 i K2 8 K4 K5 K8 K52 K88 n~11 N2 NL3
MI09B WS35 We’B  MI01A M76A  MS6A  M4SA  WI0A  M114B  MSGB  Mc6B  M400C  M300C  W200C
N21 N22 N23 N3.1  N3.2 N33 N4l N42 N43  S11 S12  S13  S21 S22
m62C W235C WI70C  WEI0C M360C MI1S0C  W290C MISC  MeSC  WAA  PIAOA  W30A  PIBA PISA
$3.1  S3.2 S41  S42  HL1

PSA  K2IA WA KIGA  PIGOA

Belsé menet.

1Dz TP DC APMX OAL DCON MS NOF LU
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

J2003.2X.7 M4 0.70 3.20 8.40 57.0 6.00 3 9.50
J2004.1X.8 M5 0.80 410 11.20 57.0 6.00 3 12.10
J2004.8X1.0 M6 1.00 4.80 13.00 63.0 8.00 3 14.40
J2006.5X1.25 M8 1.25 6.50 17.50 720 10.00 3 19.10
J2008.2X1.5 M10 1.50 8.20 21.00 83.0 12.00 3 22.80
J2009.9X1.75 M12 1.75 9.90 26.25 83.0 14.00 4 28.20
J20011.6X2.0 M14 2.00 11.60 30.00 92.0 16.00 4 32.20
J20013.6X2.0 M16 2.00 13.60 34.00 92.0 18.00 4 36.20
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D/DORMER

Tomor keményfém menetmard, belsé hiitéssel, siillyesztéssel, metrikus
Univerzdlis, nagy teljesitményd menetmard, azonos vagy nagyobb &tmérd, mint a TDZ, azonos menetemelkedéssel. Jobbos vagy balos kivitel.
Atmend vagy zsékfuratokhoz. Alcrona Pro bevonattal. 60 fokos letdréssel, belsg hitéssel.

-
3
__DCON MS

M 2 DORMER 20 o Wi «Ebf,f B
A
HM % 10°
G W =
Alcrona Pro DIN 6535HB

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 234 oldalon.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
1728 W193B W2008 W1438B W130B W115B W133B  W107B H90B W79B W67B P55B H62B H528B

M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 KB EBE B2 28

MSSE  W4SB M3SE M47A  W40A  M36A  W30A  #6A  W130B  M%E W78 M13B  MWI008 M08
B B2 G5 K K2 8 K4 K5 K8 K52 K88 n~N11 N2 NL3
MI09B WS35 We’B  MI01A M76A  MS6A  M4SA  WI0A  M14B  MSGB  Mc6B  W400C  M300C  M200C
N21 N22 N23 N3.1  N3.2 N33 N4l N42 N43  S11 S12  S13  S21 S22
m)62C W235C W10 WEI0C W30 MI1S0C  W290C M1SC  MeSC  WAA  WAA  W30A  WBA PSA
$3.1  $3.2 sS4l S42  HL1

M)A P2IA WA PIGA PIGOA

OAL

Belsé menet.

1Dz TP DC APMX OAL DCON MS NOF LU
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

J2056.5X1.25 M8 1.25 6.50 17.50 72.0 10.00 3 19.10
J2058.2X1.50 M10 1.50 8.20 21.00 83.0 12.00 3 22.80
J2059.9X1.75 M12 1.75 9.90 26.25 83.0 14.00 4 28.20
J20511.6X2.0 M14 2.00 11.60 30.00 92.0 16.00 4 32.20
J20513.6X2.0 M16 2.00 13.60 34.00 92.0 18.00 4 36.20
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J210 DDORMER

Tomor keményfém menetmard, magas horonyemelkedéssel, metrikus
Univerzlis, nagy teljesitményd menetmard, azonos vagy nagyobb &tmérd, mint a TDZ, azonos menetemelkedéssel. Jobbos vagy balos kivitel.
Atmené vagy zsakfuratokhoz. Alcrona Pro bevonattal. 27 fokos horonyemelkedéssel

i

DC
DCON MS

APMX

OAL

M 2 DORMER 2xD

y

o B
¢ W =
Alcrona Pro DIN 6535HA

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 234 oldalon.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
M1818 W203B W210B W1568B W137B W121B W140B W112B H95B H33B H70B P58 B H65B W58

M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 K K2 KRB EBE B2 e

MSSE W48 #I40B  MSOA  M42A  I38A M32A WA WIYB MI01B W76B W19 M1058  MS4B
B B2 B85 i K2 8 K4 K5 K8 K52 K88 n~11 N2 N3
mIISB W&’ W76 MI0GA WA  M9A  MSIA WA WI08  EO0B M08 W40C  M315C  W210C
N21 N22 N23 N3.1  N3.2 N33 N4l N42 N43  S11 S12  S13  S21 S22
m5C  WM7C  WI75C W60  WIEC MIS9C  W30SC  MIS3C MEC  WMAOA KA WRA ISA W6
$3.1  $3.2 sS4l S42 HL1  H3.1

P6A  PRA P2A KA WA WI4SA

Belsé menet.
1Dz TP DC APMX OAL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

J2104.5X1.0 M6 1.00 4.50 13.00 57.0 6.00 3
J2106.0X1.25 M8 1.25 6.00 17.50 65.0 6.00 3
J2107.5X1.5 M10 1.50 7.50 21.00 72.0 8.00 3
J2109.5X1.75 M12 1.75 9.50 26.25 80.0 10.00 3
J21010.0X2.0 M14 2.00 10.00 30.00 83.0 10.00 4
J21012.0X2.0 M16 2.00 12.00 34.00 92.0 12.00 4
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JZ 1 5 /DORMER

Tomor keményfém menetmaré, magas horonyemelkedéssel, belsé hiitéssel, metrikus
Univerzdlis, nagy teljesitményd menetmard, azonos vagy nagyobb &tmérd, mint a TDZ, azonos menetemelkedéssel. Jobbos vagy balos kivitel.
Atmend vagy zsékfuratokhoz. Alcrona Pro bevonattal, belsd hitéssel, 27 fokos horonyemelkedéssel

DCON MS

ob X
M 2 DORMER 2xD DL o

A OAL
w6
G W =
Alcrona Pro DIN 6535HA

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 234 oldalon.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
W1818 W203B W210B W1568 W137B W121B W140B W112B W98 H83B H70B H58B H65B H55B

M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 KB EBE B2 28

MSSE W48 W40B  WSOA W42A  W3SA  M32A WA WIYB MI01B W76B W19 M1058  MS4B
B B2 G5 K K2 8 K4 K5 K88 K52 K88 n~11 N2 NL3
mII5B W&’ W76 MI0GA MSA  M9A MSIA  EM42A W08 WO0B M08 W40C  M35C  W210C
N21 N22 N23 N3.1  N3.2 N33 N4l N42 N43  S11 S12  S13  S21 S22
M5 WM7C  WI75C W60  WIEC MIS9C W05 MIS3C MEC  MAOA  MAA  WRA EBA P6A
$3.1  $3.2 sS4l S42 HL1  H31

MXA  PRA WA WA WA WISA

Belsé menet.
TDZ TP DC APMX 0AL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

J2154.5X1.0 Mé 1.00 450 13.00 57.0 6.00 3
J2156.0X1.25 M8 1.25 6.00 17.50 65.0 6.00 3
J2157.5X1.5 M10 1.50 7.50 21.00 72.0 8.00 3
J2159.5X1.75 M12 1.75 9.50 26.25 80.0 10.00 3
J21510.0X2.0 M14 2.00 10.00 30.00 83.0 10.00 4
J21512.0X2.0 M16 2.00 12.00 34.00 92.0 12.00 4
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DDORMER

Tomor keményfém menetmaré, metrikus-finom
Univerzlis, nagy teljesitményd menetmard, azonos vagy nagyobb &tmérd, mint a TDZ, azonos menetemelkedéssel. Jobbos vagy balos kivitel.
Atmend vagy zskfuratokhoz. Alcrona Pro bevonattal.

_DCON MS

=" ,
i

APMX

OAL

MEF 2 DORMER 1.5xD

y
HM % 10°
G W =
Alcrona Pro DIN 6535HA

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 234 oldalon.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
HW190E W212E W242E W163E W143E W127E 146 E HW118E H99E W37E W74E H61E W69 W58 E

M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 K K2 KRB EBE B2 e

MGIE  WSOF  W4F W50  W44D 24D  M33D #1290  WISE MIGE  WSE  MIGE  WII0E  MSSE
B B2 B8 i K2 8 K4 K5 K8 K52 K88 n~11 N2 N3
W120E HWI1E W74E 111D W34D W62D W53D 144D W126E Wo5E W73E W440F W330F W220F
N21 N22 N23 N3.1  N3.2 N33 N4l N42 N43  S11 S12  S13  S21 S22
M2SSF  WSOF  WISTF M67IF M3%F  MISSF  W319F  MIGF  W7F  WAD  PM4D  W33D  #36D 128D
$3.1  $3.2 sS4l S42 HL1  H3.1

w8D P2BD  W2D WIS WeSD 143D

Belsé menet.
1Dz TP DC APMX OAL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

J2204.8X.5 M6 0.50 4.80 10.00 57.0 6.00 3
J2206.0X.75 M8 0.75 6.00 12.00 57.0 6.00 3
J2206.0X1.0 M8 1.00 6.00 12.00 57.0 6.00 3
J2208.0X1.0 M10 1.00 8.00 16.00 63.0 8.00 4
J22010.0X1.0 M12 1.00 10.00 20.00 720 10.00 4
J22010.0X1.5 M12 1.50 10.00 20.00 72.0 10.00 4
J22012.0X1.0 M14 1.00 12.00 22.00 83.0 12.00 4
J22012.0X1.5 M14 1.50 12.00 22.00 83.0 12.00 4
J22014.0X1.0 M16 1.00 14.00 26.00 83.0 14.00 5
J22014.0X1.5 M16 1.50 14.00 26.00 83.0 14.00 5
J22016.0X2.0 M20 2.00 16.00 30.00 92.0 16.00 5
J22016.0X2.5 M20 2.50 16.00 42.50 105.0 16.00 5
J22019.0X3.0 M24 3.00 19.00 50.00 125.0 20.00 5
J22020.0X2.0 M24 2.00 20.00 35.00 104.0 20.00 5
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D/DORMER

Tomor keményfém menetmard, belsd hiitéssel, metrikus-finom
Univerzdlis, nagy teljesitményd menetmard, azonos vagy nagyobb &tmérd, mint a TDZ, azonos menetemelkedéssel. Jobbos vagy balos kivitel.
Atmen6 vagy zsakfuratokhoz. Alcrona Pro bevonattal. Belsd hiitéssel.

DCON MS

of MU —
MF 2DORMER 1.5xD e A, H
APMX 1

A OAL
HM % 10°
¢ W =
Alcrona Pro DIN 6535HB

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 234 oldalon.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
W190E W212E W242E 163 E W143E W127E W46 E HW118E H99E W37E W74E H61E HW69E W58E

M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 KB EBE B2 28

MGIE  WSOF  W4E W50 W44D  WAD W30 41290 WISE MIGE  MSE  MIGE  MWII0E  MSSE
B B2 G5 i K2 8 K4 K5 K88 K52 K88 n~N11 Ni2 NL3
W120E HWI1E W74E 111D W34D W62D W53D W44D W126E Wo5E W73E W440F W330F W220F
N21 N22 N23 N3.1  N3.2 N33 N4l N42 N43  S11 S12  S13  S21 S22
M2SSF  WSOF  WIS7F M67IF M3%F  MISSF  M319F  MIGF  W7F  W4D  W4D  W33D  WIGD 128D
$3.1  $3.2 sS4l S42 HL1  H31

M28D P30  E2D P13 meD 43D

Belsé menet.
TDZ TP DC APMX 0AL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

J2258.0X1.0 M10 1.00 8.00 16.00 63.0 8.00 4
J22510.0X1.0 M12 1.00 10.00 20.00 72.0 10.00 4
J22510.0X1.5 M12 1.50 10.00 20.00 72.0 10.00 4
J22512.0X1.0 M14 1.00 12.00 22.00 83.0 12.00 4
J22512.0X1.5 M14 1.50 12.00 22.00 83.0 12.00 4
J22514.0X1.0 M16 1.00 14.00 26.00 83.0 14.00 5
J22514.0X1.5 M16 1.50 14.00 26.00 83.0 14.00 5
J22516.0X1.5 M18 1.50 16.00 30.00 92.0 16.00 5
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Tomor keményfém menetmard, belsé hiitéssel, UNF
y Univerzlis, nagy teljesitményd menetmard, azonos vagy nagyobb &tmérd, mint a TDZ, azonos menetemelkedéssel. Jobbos vagy balos kivitel.
d Atmen6 vagy zsakfuratokhoz. Alcrona Pro bevonattal. Belsd hiitéssel.

_DCON MS

of R —
UNC 2DORMER 2xD S T ﬂ
A
APMX

A OAL
HM % 10°
6 ‘ ]
Alcrona Pro DIN 6535HB

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 234 oldalon.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
H181H HW203H H210H H156H W137H H121H W 140H H112H HI5H H33H H70H W58 H H65H H55H

M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 K K2 KRB EBE B2 e

WSsH  W47H  WAOH  WS0G  WAG  M38G  WRG #1276 WIH  MI0TH  M/GH  MIZH  WI0SH  msH
B B2 G5 i K2 8 K4 K5 KS8 K52 K88 n~11 N2 NL3
W115H W87H H71H 106G W30G W59G W51G6 W46 W120H HW90H W7/0H W4201 W3151 W2101
N21 N22 N23 N3.1  N3.2 N33 N4l N42 N43  S11 S12  S13  S21 S22
m)5| W71 W15 W60l WSl MI%]  W305I WIS Wl WAG  MAG MG M6 #1266
$3.1  $3.2 sS4l S42 HL1  H3.1

MX6G P26 WG WG WEG 456

BelsG menet.
1Dz TPI DC APMX OAL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm)

J2354.8-20 1/4 20 4.80 14.00 57.0 6.00 3
J2355.5-18 5/16 18 5.50 14.00 57.0 6.00 3
J2357.5-16 3/8 16 7.50 19.00 63.0 8.00 4
J2358.0-14 7116 14 8.00 19.00 63.0 8.00 4
J23510.0-13 1/2 13 10.00 22.00 72.0 10.00 4
J23510.0-12 9/16 12 10.00 22.00 72.0 10.00 4
J23512.0-11 5/8 n 12.00 26.00 83.0 12.00 4
J23514.0-10 3/4 10 14.00 32.00 83.0 14.00 5
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Tomor keményfém menetmard, belsd hiitéssel, UNF

Univerzdlis, nagy teljesitményd menetmard, azonos vagy nagyobb &tmérd, mint a TDZ, azonos menetemelkedéssel. Jobbos vagy balos kivitel.
Atmen6 vagy zsakfuratokhoz. Alcrona Pro bevonattal. Belsd hiitéssel.

_DCON MS

IO
(@] A L — e
UNF 2DORMER 2xD S T ﬂ
A
APMX

A OAL
HM % 10°
¢ W =
Alcrona Pro DIN 6535HB

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 234 oldalon.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
HW181K W203K 210K 156K 137K W121K 140K H112K WI5K W33K HW70K W58K W65K 55K

M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 KB EBE B2 28

WSSk W4K WAK WSO WA W3 W2 #27) WIYK MK M76K  M19K  WI05K MK
B B2 G5 i K2 K8 K4 K5 K88 K52 K88 n~N11 N12 NL3
HW115K _EYA W71K W106) m30) H59) m51) m42) W120K WK W70K W420L W315L W210L
N21 N22 N23 N3.1  N3.2 N33 N4l N42 N43  S11 S12  S13  S21 S22
ML W7 WI5L W60l WIEL ML W30S WISL Mel W4 O] w3 m3S) #)
$3.1  S32 S41 S42 HL1  H3a

M6 w2 W) W) mE W)

BelsG menet.
1Dz TPI DC APMX OAL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm)

J2454.8-28 1/4 28 4.80 14.00 57.0 6.00 3
J2456.0-24 5/16,3/8 24 6.00 14.00 57.0 6.00 3
J2458.0-20 7/16,1/2 20 8.00 19.00 63.0 8.00 4
J24510.0-18 9/16,5/8 18 10.00 22.00 720 10.00 4
J24514.0-16 3/4 16 14.00 32.00 83.0 14.00 5
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DDORMER

Tomor keményfém menetmaro, G(BSP)
Univerzlis, nagy teljesitményd menetmard, azonos vagy nagyobb &tmérd, mint a TDZ, azonos menetemelkedéssel. Jobbos vagy balos kivitel.
Atmend vagy zskfuratokhoz. Alcrona Pro bevonattal. Alkalmas belsd és kiilsé menetekhez is.

_DCON MS

APMX

OAL

G 2 DORMER 1.5xD

y
HM % 10°
G W =
Alcrona Pro DIN 6535HA

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 234 oldalon.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
H190N 212N W242N 163N H143N 127N 146N 118N H99IN W37 N 74N H61N H6ON W58N

M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 K K2 KRB EBE B2 e

M6IN  WSON  WON  ESM  E4M  EAoM  E3BM #OM  WISN 16N MSON  M1GN  WIION SN
B B2 B8 i K2 8 K4 K5 K88 K52 K88 n~11 N2 N3
mION  WOIN  E74N  EITIM WS4M  MEM  ESIM E4M EI6N  EOSN  M76N  W4400 M3300  W2200
N21 N22 N23 N3.1  N3.2 N33 N4l N42 N43  S11 S12  S13  S21 S22
M550 W90 W10  M6710 W30 MI950  W3190 M1600 W70  M44M  W4M  WI33M MM P2
$3.1  $3.2 sS4l S42 HL1  H3.1

MM PIBM WM PISM WeEM  I4gM

BelsG és kiilsé menet.

1Dz TPI DC APMX OAL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm)

J2806.0-28 1/8 28 6.00 15.00 57.0 6.00 3
J28010.0-19 1/4 19 10.00 20.00 72.0 10.00 4
J28014.0-19 3/8 19 14.00 26.00 83.0 14.00 5
J28016.0-14 1/2,5/8 14 16.00 30.00 92.0 16.00 5
J28020.0-14 5/8,3/4,7/8 14 20.00 35.00 104.0 20.00 5
J28025.0-11 173" 1" 25.00 45.00 121.0 25.00 6
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D/DORMER

Tomor keményfém menetmard, NPT
Univerzdlis, nagy teljesitményd menetmard, azonos vagy nagyobb &tmérd, mint a TDZ, azonos menetemelkedéssel. Jobbos vagy balos kivitel.
Atmené vagy zskfuratokhoz. Alcrona Pro bevonattal.

_DCON MS

O
(=)

APMX

nuuuuunnnnnnm fffff =
L

OAL

NPT 2 DORMER HM

4 o @
q -

Alcrona Pro DIN 6535HB

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 234 oldalon.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
H190R H212R W242R H163R H143R H127R W 146R H118R H99R H37R HW74R H61R H69R H58R

M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 KB EBE B2 28

M6IR  MSOR  M4OR W50 M40 W40 W30 #1290 MISR MIGR MR  MIGR  MTI0R MR
B B2 G5 i K2 8 K4 K5 K88 K52 K88 n~11 N2 NL3
M0R WOTR  M74R  MIIIQ  M84Q  MGQ  MS30  M44Q  MI%R  MISR W3R M40S W330S M2S
N21 N22 N23 N3.1  N3.2 N33 N4l N42 N43  S11 S12  S13  S21 S22
m2sSS W25 WIS W671S W3S MI%SS  M319S  MI6S W75 W44 W4Q w330 m36Q #1280
$3.1  S32 S41 S42 HL1  H3a

N80  Z30 E20 P80 MeQ 2480

BelsG menet.
1Dz TPI DC APMX OAL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm)

J2607.9-27 1/8 27 7.90 11.50 58.0 8.00 3
J2609.9-18 1/4,3/8 18 9.90 15.92 66.0 10.00 3
J26015.9-14 1/2,3/4 14 15.90 20.46 82.0 16.00 4
J26019.9-11.5 172" 115 19.90 27.12 92.0 20.00 5
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Fogankeénti eldtolds fordulatonként (£, mm/fordulat mértékegységben).

A megadott értékek az ajanlott kiindulasi értékek a teljes menetmélység egy miveleti menetben

torténd megmunkdlasahoz.

3.20 4.10 4.50 4.80 5.50 6.00

N 070 050 1.00 1.00
N

A 0017 0.022 0.023 0.024
B 0.022 0.029 0.031 0.032

C  0.028 0.036 0.039 0.040
MR _ L o
L

D - - - 0044

E - - - 0058

F - - - 0083
123, _ _ _ 20
All

G - - - 0009

-

S H - - - 005
@

ﬁ 1 - - = 0031
g

:'_3 123 _ _ — 28
s A

2

| N XV}

K - - - 0030

L - - - 0038
JWNANK

!
N\,

|

|

|

|
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mwo&
I
I
I
I
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18

0.023
0.030
0.038

1.25

0.024
0.032
0.040

0.75

0.041
0.055
0.069

24

0.026
0.035
0.044

28

0.029
0.038
0.048

1.00

0.036
0.048
0.060

M4

MENETMAROK — FOGANKENTI ELOTOLAS TABLAZAT

A tablazat hasznalata a fogankénti el6tolas (f;) megtalalasahoz:

1. Keresse meg az alfa kddot a termék oldalan (példa: 1818, ,B" az alfa kéd).
2. Vélassza ki a mar6dtmérdnek megfeleld oszlopot a téblazat felsd soraban P
vagy TP/ menetemelkedéssel (a bal oldali, ikonokkal elltott sorokban).

3. Keresse meg az alfa kddot a tablazat bal oszlopaban.
4. Az Atmér6 -+ Menetemelkedés oszlop és az alfa kéd metszéspontja (cella) a
fogankeénti eldtolds (f).

A fogankénti eldtolas korrekcidja tobb miiveleti menethez:

5. Abban az esetben, ha a menetet 2 miiveleti menetben munkéljak meg,
a tablazatban emlitett eldtolasi értékeket 30 — 40 %-kal kell novelni.

6. Abban az esetben, ha a menetet 3 miiveleti menetben munkéljak meg,
a tablazatban emlitett eldtolasi értékeket 55 — 65 %-kal kell novelni.

7. Abban az esetben, ha a menetet 4 miiveleti menetben munkéljak meg,
a tablazatban emlitett eldtolasi értékeket 80 — 90 %-kal kell novelni.

(Példa: 12003.2X.7 a WMG M4.1 megmunkdldsdhoz A elétoldsi sebességgel 4
miiveleti menetben, az f, = 0.017 X 1.80 = 0.031 mm/fog).

¢ DC(mm)

6.50 7.50 7.90 8.00 8.20 9.50 9.90 10.00 -

1.25 1.50

0.029 0.036
0.038 0.048
0.048 0.060

- 0.030

0.040

0.050

27

0.039
0.052
0.065

1.00

0.057
0.076
0.095

14

0.034
0.045
0.056

20

0.041
0.054
0.068

150 1.75 1.75 2.00 -

0.040 0.044 0.047 0.053 -
0.053 0.059 0.063 0.070 -
0.066 0.074 0.079 0.088 -

1.00 1.50

- = = 0075 0.067
- = = 0.00 0.089
- - = 012501mM

- | - -1 12

- = - 00530051
- = - 0071 0.068
- = - 0.089 0.085

- - - 18 -

- - - e -
- - - 008 -
- - - 0104 -

- - - 0064 -
- - - 0085 -
- - - 0106 -

- = 0044

- = 009 - -
- = 0074

11.60 12.00

200 2.00 -

0.056 0.068
0.075 0.090
0.094 0.113

1.00 1.50

0.079 0.071

- 0.105 0.094

- 0131 0118

= 1 =

- 005 -

- 0073

- 0.091

13.60 14.00 - 16.00

2.00

0.071
0.095
0.119

19.00 20.00 25.00

1.00 1.50 1.50 2.00 2.50 3.00 2.00 -

0.083 0.071 0.092 0.081 0.073 0.067 0.096 —
0.110 0.095 0.122 0.108 0.097 0.089 0.128 -
0.138 0.119 0.153 0.135 0.121 0.111 0.160 -

0 - |- -|-|-|-]-

0066 - - - - - - -
0088 - - - - - - -
1

0083 - - - - - - -
T
0m8 - - - - - - -

v - 14 - - - 14 N

0.080 - 008 - - - 0116 0.131
0.106 0.1m 0.155 0.175
0.133 0.139 0.194 0.219

" ns - | - | - |-|--

0.079 0115 - - - - - -
0105 0153 - - - - - -
01310191 - - - - - -
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M4

MENETMAROK — MUVELETI MENETEK SZAMA TABLAZAT

A tablazatok hasznalata a miiveleti menetenkénti

mélységnovekmények meghatarozasahoz:

1. Vélassza ki a szalprofil tablajat (példa:,M12” metrikus menet).

2. Keresse meg a menetemelkedésnek megfeleld oszlopot a tabldzat felsé
sordban.

3. Keresse meg az oszlopban az ajanlott miveleti menetszdm alatt és minden
egyes miveleti menethez a radialis fogdsmélység ndvekményét. (példa:
1,75-0s menetemelkedéshez az ajénlott miveleti menetszdm 5, az 1.
miiveleti menet radidlis mélysége 0.277 mm, a 2. meneté 0.228 mm stb.).

4. Anehezebben megmunkélhaté anyagok esetében ajanlott novelni a
menetszdmot.

5. Aszupersimitdshoz a bevélt gyakorlat az utolsé mveleti menet
megismétlése.

Belsé metrikus menethez (60°) ajanlott miiveleti menetszam és az egyes miiveleti menetszamokhoz tartozé fogasmélység.

NN 0.50

0.158
0.131

Miiveleti menetek szama
~ (-} (V. ] F-3 w N —
|

Teljes

o 0.289
mélység

0.70

0.221
0.183

0.404

0.75

0.168
0.138
0.127

0.433

Radialis fogasmélység az egyes miiveleti menetekhez (mm)

0.80

0.224
0.185
0.135

0.544

1.00

0.224
0.185
0.168

0.577

1.25

0.228
0.188
0.173
0.133

0.722

1.50 1.75 2.00 2.50 3.00
0.237 0.277 0.283 0.323 0.387
0.196 0.228 0.234 0.267 0.320
0.179 0.209 0.214 0.244 0.293
0.138 0.161 0.164 0.187 0.225
0.116 0.135 0.138 0.158 0.189

- - 0.122 0.139 0.167

- - - 0.125 0.151
0.866 1.010 1.155 1.443 1.732

Belsé unified menethez (60°) ajanlott miiveleti menetszam és az egyes miiveleti menetszamokhoz tartozo fogasmélység.

" 28
o 1 0.203
E 2 0.167
s 3 0.154
v
s 4 -
E
g 5 -
v
S 6 -
=
7 —
Teljes 0524
mélység ’

0.237
0.195
0.179

0.611

20
0.232
0.191
0.175
0.135

0.733

Radialis fogasmélység az egyes miiveleti menetekhez (mm)

18
0.258
0.213
0.195
0.149

0.815

16
0.251
0.207
0.190
0.146
0.123

0.917

14 13 12 1 10
0.287 0.309 0.299 0.327 0.328
0.237 0.255 0.247 0.270 0.271
0.217 0.234 0.226 0.247 0.248
0.166 0.179 0.174 0.189 0.190
0.140 0.151 0.146 0.160 0.160

- - 0.130 0.140 0.141

- - - - 0.128
1.047 1.128 1.222 1333 1.466

235



44

MENETMAROK — MUVELETI MENETEK SZAMA TABLAZAT

Belsé G (BSP)-menethez (55°) ajanlott miiveleti menetszam és az egyes miiveleti menetszamokhoz tartozo fogasmélység.

Radialis fogasmélység az egyes miiveleti menetekhez (mm)

" 28 19 14 11
o 1 0.225 0271 0318 0362
& 2 0.186 0.224 0.263 0.299
3 3 0.170 0.205 0.241 0.274
[-7)
5 4 - 0.156 0.185 0210
£ 5 - - 0.155 0.177
S 6 - - - 0.157
=

7 - - - -
Teljes 0.581 0.856 1162 1479
mélység

Belsé NPT-menethez (60°) ajanlott miiveleti menetszam és az egyes miiveleti menetszamokhoz tartozé fogasmélység.

Radialis fogasmélység az egyes miiveleti menetekhez (mm)

IWANAR
123,
/ " 27 18 14 1.5
o 1 0.283 0.348 0.390 0423
& 2 0.233 0.287 0322 0.349
T 3 0214 0.263 0.295 0.320
(-}
E 4 - 0.202 0.226 0.246
g 5 - - 0.190 0.207
S 6 - - - 0.183
=
Teljes
0.730 1.100 1423 1728

mélység
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MENETMAROK — ALTALANOS TIPPEK

ALTALANOS TIPPEK A MENETMARASSAL KAPCSOLATBAN

1.

A menetmards sordn a menet egy olyan mardszerszam korkoros interpolacidjaval késziil, amelynek keriiletén egy adott menetgeometria lett
koszoriiléssel kialakitva.

. Menetmard hasznalatahoz olyan vezérelt szerszamgépre van sziikség, amely képes a korkoros palyak bejarasara.
. Alegtobb korszer(i CNC-gép rendelkezik menetmardashoz sziikséges megmunkalasi ciklusokkal.
. Tovabbi informacidkat a gép kézikonyvében talal vagy a gép gyartojatdl kérhet.

Jellemz6k és el6ny6k

N O U DN wWN R

8.

. A menetmaras noveli a megbizhatdsagot és a szerszam éltartamat.

. A menetmarok kis forgacsokat generalnak, ami problémamentes menetmegmunkalast eredményez.

. Tlirésbeallitasi lehet6ség pontos koordinatakkal.

. Teljes menet hozhato létre egészen a furat aljaig.

. Szamos kiilonféle anyag megmunkalasara képes.

. Egy adott mardszerszam képes kiilonb6z6 méretl meneteket kialakitani, feltéve, hogy a menetemelkedés azonos.

Ugyanazzal a szerszammal létrehozhaték balos és jobbos menetek is.
Egyes menetmardk képesek a belépési élletorés megmunkaldsara is (J200 és J205).

A szerszam kivalasztasa

A szerszam cikkszamat a tipus, az atméré DC és a menetemelkedés TP hatdrozza meg.
Rendeléskor a cikkszamot hasznalja.
Mindig ellenérizze a katalégusban, hogy a megfelel6 menetméretekkel rendelkezik-e.

J22010.0X1.5 N\
J I A fenti menetmaré szerszam
Y olyan menetek készitésére alkalmas, amelyek
A mérete > M12x1,5
(M14x1,5, M18x1,5 stb.)

DC

Programozas Rprg-vel

A menett(irés egyszer(i bedllitdsdhoz mindig radiuszkorrekciéval (Rprg) programozzon.

Az Rprg érték egy Uj mardszerszam kezdGértéke, és megtaldlhatd a mard szardra nyomtatva. Ezt ofszetként meg kell adni a szerszamvezérlési
paramétereknél.

Az Rprg alapjat a menet elméleti nullavonala adja, ez azt jelenti, hogy amikor a programozashoz az Rprg értéket haszndlja, a menet sohasem
tulméretes, hanem normalisan szoros lesz.

A programkoordinatdk kis mértékl mddositasaval tehat Iétrehozhatd a kivant menetméret.

Alkalmazasi javaslatok

Mindig a helyes forgdcsoldsi adatokat haszndlja.
A menet dtmérGjéhez az ajanlott furoméret ugyanaz, mint a hagyomanyos menetfurdk esetében.
A menett(irés konny( beallitdasahoz mindig kezdjen a menetmard szaran lathatd Rprg értékkel.

Egy kaliberszerszam segitségével ellendrizze az elsé menet tlirését, hogy megallapitsa, szlikség van-e radiuszkorrekcidra. A radiusz 2-3 alka-
lommal korrigalhatd, mielStt a menetmard elhasznalddik.

Széraz megmunkalasnal slritett levegét érdemes haszndlni a forgacsok eltavolitdsa érdekében.
Komolyabb kihivast jelent6 anyagok menetmegmunkaldsa esetén érdemes tobb muiveleti menetet végezni.
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MENETKESZITES — ALTALANOS TARTALOM

WMG ES ISO 13399

UTASITASOK

TOMOR KEMENYFEM MENETFUROK

ANYAGSPECIFIKUS SHARK MENETFUROK

HSS KEZI ES GEPI MENETFUROK

MUSZAKI INFORMACIOK

MENETMAROK

MENETVAGOK

FORGACSOLO FOLYADEKOK

ALTALANOS MUSZAKI INFORMACIOK
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HSS MENETVAGOK — ATTEKINTESI OLDAL

HSS menetvago, metrikus, balos
Tomdr menetvagd, apamenetekhez. Esztergakon, vagy kézi hajtokarban torténd alkalmazdsokhoz. A forgdcselvezetd kialakitds elvezeti
a forgdcsot a forgdcsoldsi z6ndbdl. Fényezett kivitel, csokkenti az anyagtapadds veszélyét.

D/DORMER

e Dp

IS0
OAL BD
m 2568 6g
1.75
XP HSS D

Bright

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsdg és forgécsoldsi sebesség (m/min) kezdd érték és el6tolas betd kddja. Az el6tolds tablazatok az XY oldaltdl talélhatéak

PLL
m12 m13 14 10 o 4k}
K12,

P12 P13 P21 (P22 P23 P31 P32 PA1 M11 m12 m21 w22 [KEE

[ K n7 »5 | W [ 13 [ 13 w5 1

K13 K21 K22 K23 K3.1 K5 K52 [KS® nNi1 N12 N13

3 Y6 1l 9 7 m10 3 Y6 m10 3 v6 720 »15 710

N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3
710 79 76 w1l vi6 ”3 L}l »4 v4
Product i) TP BD 0AL
(mm) (mm) (mm) (mm)
F201M3 3.000 0.50 20.00 50
F201M4 4.000 0.70 20.00 50
F201M5 5.000 0.80 20.00 7.0
F201Mé6 6.000 1.00 20.00 7.0
7 8.000 1.25 25.00 9.0
0 10.000 1.50 30.00 110
F201M12 12.000 1.75 38.00 14.0
F201M14 14.000 2.00 38.00 14.0
F201M16 16.000 2.00 45.00 180
F201M18 18.000 250 45.00 180
F201M20 20.000 2.50 45.00 18.0
Poz. Leiras Poz. Leiras

A menetfirdk megnevezése Termékjellemzdk

Anyagcsoport-ajanldsok, beleértve a sebességre és az elGtoldsra vonatkozo

Termékleiras (tmutatést

Szemléltetd dbra Termékkod

o A szerszdm sematikus rajza o Termékméretek

Tipikus oldal, amelyen menetfuré-befogo lathatd — a konkrét oldal részletei eltérnek.
240



Altalanos ikonok
B Els6dleges felhaszndlas
P Lehetséges felhasznlas
Anyagkod (BMC)

HSS-E  Kobaltos gyorsacél, szerszamanyag

Menetvago élletorés/menetemelkedés aranya (DCPR)

1.75 Menetvédgd menetélletorés/menetemelkedés
XP  aranya (1.75xTP)

Forgacsolasi irany

D Balos forgés/forgacsolds

Menetforma tipusa (THFT)

NPT  Menetforma, American National, ¢s6, kipos
BSF  Menetforma, British Standard, finom

G Menetforma, British Standard, cs6

Thread tolerance class (TCTR)

6g  Kozepes menetilleszkedési osztaly

2A  Kiils6 colos menet, kdzepes illeszkedési osztaly

M4

HSS MENETVAGOK — AZ IKONOK ATTEKINTESE

Alap szabvanycsoport (BSG)

BS  BS1127:1950
11271950 — szabvanyok, kerek menetvagok

DIN  DIN382
382 - szabvanyok, hatlapti menetvagdk

HSS  Gyorsacél, szerszdmanyag

2.25 Menetvdgd menetélletorés/menetemelkedés

XP  aranya (2.25xTP)

@ Jobbos forgds/forgacsolds

BSW  Menetforma, British Standard, Whitworth
M Menetforma, metrikus, durva

MF  Menetforma, metrikus, finom

Medium  Kozepes colos menetilleszkedési osztaly

Class

A Kozepes colos menetilleszkedési osztaly

ISO 1502568
2568 - szabvdnyok, menetvagd

Bevonat

Fényes (bevonat nélkiili)
Bright

Menetforma, acélvezeték DIN 40430

PG (elektromos)

UNC  Menetforma, Unified, durva

UNF  Menetforma, Unified, finom

Normal - Normal illeszkedési osztaly csémenethez
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Szerszamanyagok

Gyorsacél

Kobaltos gyorsacél

Feliilethevonatok

Fényes (bevonat nélkiili)

242

HSS

HSS-E

Bright

M4

HSS MENETVAGOK — SZERSZAMANYAG-NAVIGATOR

Kozepesen 6tvozott, gyorsacél jo megmunkalhatdsaggal és teljesitménnyel. A HSS nagy keménységil, szivossagu és kopasallésagu, és ezek
alkalmazésok széles korében teszik vonzé valasztassa, példaul furok és menetfirok esetén.

Eza gyorsacél kobaltot tartalmaz a nagyobb hdallésag eléréséhez. A HSCo dsszetételek a szivssag és keménység jo kombindciéjat kinaljak.
JOl megmunkalhatd, jo kopaséllésagu, ezért kivaléan alkalmazhatd furdkhoz, menetfurdkhoz, dorzsarakhoz és mardkhoz.

A fényes feliilet (bevonat nélkiili feliilet) javitja a forgdcsdramldst lagy vagy szinesfém anyagokban, és megérzi az éles forgacsoldéleket
abraziv anyagokban.
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Menetforma (THFT) M M M MF UNC UNF

. IS0 1SO IS0 1SO IS0 1SO
Alap szabvény csoport (BSG) 2568 2568 2568 2568 2568 2568
Menet tirés osztaly (TCTR) 6g 6g 68 6g 2A 2A
Menetmetsz6 letorés me- 1.75 1.75 2.25 1.75 1.75 1.75
netemelkedés aranya (DCPR) Xp Xxp XP Xp Xp Xp
Anyag kéd (BMC) HSs HSS HSS-E HSS HsS HSS
G D G G G G
Bevonat

Brght Brght Brght Brght Brght Bright

Termék Csalad Kod F201 F108 F110 F120 F130
M2 - M42 M3 -M20 M2 - M20 M4 - M40 No.8-1" No.10-1"
248 249 250 251 252 253

| ] | | | 4] | ] | | | ]
| ] | | | 4] | ] | | | ]
.4 4] || .4 4] .4
| 4 4] || | 4 4] |4
| ] | | 4] | ] | | | ]
4] .4 | ] 4] .4 4]
||
.4
| ] | | | ] | | | ]
| ] | | | ] | | | ]
|| | ] || | ] ||
||
| ] | | | ] | | | ]
4] .4 | 4] 4] .4 4]
.4 4] |4 .4 4] .4
.4 4] |4 .4 4] .4
4] .4 | 4] 4] .4 4]
|4

W Elsddleges felhasznalds P Lehetséges felhasznalas
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P1

P2
P3
P4
M1
M2
M3
M4
K1

K2
K3
K4
K5
N1

N2
N3
N4
N5
S1

S2
S3

sS4
H1

H2
H3
H4

BSW

ISO
2568

Medium

1.75
XP

HSS
®

Brght

NENNER

NNNNHE

BSF

ISO
2568

Medium

175
XP

HSS
®

Bright

F150

3/16-1/2

255

NENNER

NNNNHE

I1SO
2568

Class

1.75
XP

HSS

Bright

NENNER

NNNNHE

M4

NPT

ISO
2568

Normal

1.75
XP

HSS
®

Brght

NENNER

NNNNHE

PG

ISO
2568

Normal

175
XP

HSS
®

Bright

F190
No.7 - No.36

258

NENNER

NNNNHE

M

BS
1127:1950

1.75
XP

HSS

Bright

NNNNHE

W Elsddleges felhasznalds

MF

BS
1127:1950

175
XP

HSS

Brght

F310
M3 -M30

£ 260

NENNER

NNNNHE

P Lehetséges felhasznalas
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Menetforma (THFT) UNC UNF G Y] M MF

. BS BS BS DIN BS BS
Alap szabvény csoport (BSG) 1127:1950 127:1950 127:1950 382 127:1950 127:1950
Menet tiirés osztaly (TCTR) 6g 6g 68
Menetmetsz letorés me- 1.75 1.75 1.75 1.75 1.75 1.75
netemelkedés aranya (DCPR) Xp Xxp XP Xp Xp XP
Anyag kéd (BMC) HSS HSS HSS HSS HSS HSS
G G G G G G
Bevonat

Brght Brght Brght Brght Brght Bright

o o
Wb d

Termék Csalad Kod F320 F330 F370 F202 F302 F312

No.4-1.1/4 No.4-1.1/2 1/8-1.1/2 M3 -M36 M3 -M36 M8 - M24
261 262 263 264 265 266

| ] | | | ] | ] | | | ]

| ] | | | ] | ] | | | ]

.4 4] .4 .4 4] .4

| 4 4] .4 | 4 4] |4

| ] | | | ] | ] | | | ]

4] .4 4] 4] .4 4]

| ] | | | ] | ] | | | ]

| ] | | | ] | ] | | | ]

|| | ] || || | ] ||

| ] | | | ] | ] | | | ]

4] .4 | 4] 4] .4 4]

.4 4] |4 .4 4] .4

.4 4] |4 .4 4] .4

4] .4 | 4] 4] .4 4]

W Elsddleges felhasznalds P Lehetséges felhasznalas
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P1

P2
P3
P4
M1
M2
M3
M4
K1

K2
K3
K4
K5
N1

N2
N3
N4
N5
S1

S2
S3

sS4
H1

H2
H3
H4

)

DIN
382

Class

1.75
XP

HSS
®

Bright

)

F272
1/8-1.1/2

L 267

NENNEN _

NNNNHE

44

W Elsddleges felhasznalds

P Lehetséges felhasznalas
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M4

F100 DDORMER

HSS menetvagd, metrikus, jobbos
Tomdr menetvdgd, apamenetekhez. Esztergdkon, vagy kézi hajtékarban torténd alkalmazdsokhoz. A forgdcselvezetd kialakitds elvezeti
a forgdcsot a forgécsoldsi zonabél. Fényezett kivitel, csokkenti az anyagtapadas veszélyét.

TD

k/

M ISO 6g OAL BD

2568
1.75
XP HSS @

Bright

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsdg és forgécsolasi sebesség (m/min) kezdd érték és el6tolds bet(i kddja. Az el6tolds tablazatok az XY oldaltél talalhatdak.
P11 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P41 Mi1 M2 Mm21  m2.2 K

2 m3 m4 W0 LV W6 W6 s mi

- K13 K21 K22 - - - - - K52 K88 nNi1 N12 N13
6 m my w7 m10 ms 6 W10 ms 6 v  Zi5 710

Nz.1 N22 N23 N3.1 N3.2 N33 N4l N42  N43

10 9 6 mi 6 v3 w11 w4 4

Ezek a termékek szettben is elérhetGek menetfurokkal. Lasd L120

Product D TP BD 0AL Product D TP BD 0AL

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
F100M2" 2.000 0.40 16.00 5.0 F100M12 12.000 1.75 38.00 14.0
F100M2.5" 2.500 0.45 16.00 5.0 F100M14 14.000 2.00 38.00 14.0
F100M2.6 " 2.600 0.45 16.00 5.0 F100M16 16.000 2.00 45.00 18.0
F100M3 3.000 0.50 20.00 5.0 F100M18 18.000 2.50 45.00 18.0
F100M3.5 3.500 0.60 20.00 5.0 F100M20 20.000 2.50 45.00 18.0
F100M4 4.000 0.70 20.00 5.0 F100M22 22.000 2.50 55.00 220
F100M4.5 4.500 0.75 20.00 7.0 F100M24 24.000 3.00 55.00 220
F100M5 5.000 0.80 20.00 7.0 F100M27 27.000 3.00 65.00 25.0
F100Mé6 6.000 1.00 20.00 7.0 F100M30 30.000 3.50 65.00 25.0
F100M7 7.000 1.00 25.00 9.0 F100M33 33.000 3.50 65.00 25.0
F100M8 8.000 1.25 25.00 9.0 F100M36 36.000 4.00 65.00 25.0
F100M9 9.000 1.25 25.00 9.0 F100M39 39.000 4.00 75.00 30.0
F100M10 10.000 1.50 30.00 11.0 F100M42 42.000 4.50 75.00 30.0
F100M11 11.000 1.50 30.00 11.0

" Forgacstor nélkul.
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F201 D/DORMER

HSS menetvagd, metrikus, balos
Tomdr menetvdgd, apamenetekhez. Esztergdkon, vagy kézi hajtékarban torténd alkalmazdsokhoz. A forgdcselvezetd kialakitds elvezeti
a forgdcsot a forgécsolasi zonabél. Fényezett kivitel, csokkenti az anyagtapadés veszélyét.

ISO
2568

6g OAL BD

1.75
XPp HSS D

Bright

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsdg és forgécsolasi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet(i kdja. Az el6tolds tablazatok az XY oldaltél talalhatdak.
P11l P12l P23 P21 P22 P23 P31 P32 [PA1 wM11 M12 Mm21 Mm2.2 K

12 mi3 W14 W10 P 4}] L] 77 5 m7 Ho Ho 5 mn
K2 Kis k22 K2 @8 GI B2 B8 K5 K2 K& n~Nia1 N2 N3
W3 P16 Il W9 ?7 10 K] P6 H10 3 6 »120 P15 710
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3
7110 719 P76 H11 ?6 73 711 74 74
Product D TP BD OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
F201M3 3.000 0.50 20.00 5.0
F201M4 4.000 0.70 20.00 5.0
F201M5 5.000 0.80 20.00 7.0
F201Mé6 6.000 1.00 20.00 7.0
F201M8 8.000 1.25 25.00 9.0
F201M10 10.000 1.50 30.00 1.0
F201M12 12.000 1.75 38.00 14.0
F201M14 14.000 2.00 38.00 14.0
F201M16 16.000 2.00 45.00 18.0
F201M18 18.000 2.50 45.00 18.0
F201M20 20.000 2.50 45.00 18.0

249



M4

D/DORMER

HSS-E menetvago, metrikus, jobb kezes
Tomdr menetvdgd, apamenetekhez. Esztergdkon, vagy kézi hajtékarban torténd alkalmazdsokhoz. A forgdcselvezetd kialakitds elvezeti
a forgacsot a forgécsoldsi zonabol. Fényezett kivitel, csokkenti az anyagtapadds veszélyét. Specifikus geometria, savéllé acélokhoz.

TD

K/

M ISO 6g OAL BD

2568
2.25
XP HSS-E @

Bright

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsdg és forgécsolasi sebesség (m/min) kezdd érték és el6tolds bet(i kddja. Az el6tolds tablazatok az XY oldaltél talalhatdak.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 M11 Mi12 Ma2.1

712 713 714 7110 79 3 78 m7 W6 B W4 77 ?6 o

M22 M23 M31 M3.2 M33 M4l KB K2 B @ S 0 nNi1 N2 N13

WS s W6 WS w4 LB T m’ ms w4 v4 7120 w15 w10

N2.1 N22 N23 N3.1 N3.2 N33 N4l N42 N43  S11
2110 79 [0 H1 76 73 711 74 74 5

Product ™ 1 BD OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
F108M2" 2.000 040 16.00 50
F108M2.5 " 2500 045 16.00 50
F108M3 3.000 0.50 20.00 50
F108M4 4000 0.70 20.00 5.0
F108M5 5.000 0.80 20.00 70
F108M6 6.000 1.00 2000 70
F108M8 8.000 125 25.00 9.0
F108M10 10.000 1.50 30.00 11.0
F108M12 12.000 175 38.00 140
F108M14 14,000 200 38.00 140
F108M16 16.000 200 45.00 18.0
F108M18 18.000 250 45.00 18.0
F108M20 20000 250 45.00 18.0

" Forgcstor nélkdl.
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F 1 10 /DORMER

HSS menetvagd, metrikus-finom, jobbos
Tomdr menetvdgd, apamenetekhez. Esztergdkon, vagy kézi hajtékarban torténd alkalmazdsokhoz. A forgdcselvezetd kialakitds elvezeti
a forgdcsot a forgécsolasi zonabél. Fényezett kivitel, csokkenti az anyagtapadés veszélyét.

ME ISO 6g OAL BD

2568

1.75
XP HSS @

Bright

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsdg és forgécsolasi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet(i kdja. Az el6tolds tablazatok az XY oldaltél talalhatdak.
P11l P12l P23 P21 P22 P23 P31 P32 [PA1 wM11 M12 Mm21 Mm2.2 K

H12 H13 W4 H10 P 4} 3 77 [4F) L 19 W6 4B) Hn
ki Kis K5 @2 K5 G B2 B8 K& K2 K& n~11 N2 N3
K] ?6 L} P 77 10 L] ?6 10 H38 P 6 7120 15 110
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3

7110 719 P76 H11 ?6 73 711 74 74

Product D TP BD 0AL Product D TP BD OAL
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

F110M4X.5 4.000 0.50 20.00 5.0 F110M16X1.5 16.000 1.50 45.00 14.0
F110M5X.5 5.000 0.50 20.00 5.0 F110M18X1.0 18.000 1.00 45.00 14.0
F110Mé6X.75 6.000 0.75 20.00 7.0 F110M18X1.5 18.000 1.50 45.00 14.0
F110M7X.75 7.000 0.75 25.00 9.0 F110M20X1.0 20.000 1.00 45.00 14.0
F110M8X.75 8.000 0.75 25.00 9.0 F110M20X1.5 20.000 1.50 45.00 14.0
F110M8X1.0 8.000 1.00 25.00 9.0 F110M22X1.0 22.000 1.00 55.00 16.0
F110M9X1.0 9.000 1.00 25.00 9.0 F110M22X1.5 22.000 1.50 55.00 16.0
F110M10X.75 10.000 0.75 30.00 11.0 F110M24X1.0 24.000 1.00 55.00 16.0
F110M10X1.0 10.000 1.00 30.00 11.0 F110M24X1.5 24.000 1.50 55.00 16.0
F110M10X1.25 10.000 1.25 30.00 11.0 F110M24X2.0 24.000 2.00 55.00 16.0
F110M11X1.0 11.000 1.00 30.00 11.0 F110M25X1.5 25.000 1.50 55.00 16.0
F110M12X1.0 12.000 1.00 38.00 10.0 F110M26X1.5 26.000 1.50 55.00 16.0
F110M12X1.25 12.000 1.25 38.00 10.0 F110M27X1.5 27.000 1.50 65.00 18.0
F110M12X1.5 12.000 1.50 38.00 10.0 F110M27X2.0 27.000 2.00 65.00 18.0
F110M13X1.0 13.000 1.00 38.00 10.0 F110M28X1.5 28.000 1.50 65.00 18.0
F110M14X1.0 14.000 1.00 38.00 10.0 F110M30X1.5 30.000 1.50 65.00 18.0
F110M14X1.25 14.000 1.25 38.00 10.0 F110M32X1.5 32.000 1.50 65.00 18.0
F110M14X1.5 14.000 1.50 38.00 10.0 F110M35X1.5 35.000 1.50 65.00 18.0
F110M15X1.0 15.000 1.00 38.00 10.0 F110M36X1.5 36.000 1.50 65.00 18.0
F110M15X1.5 15.000 1.50 38.00 10.0 F110M40X1.5 40.000 1.50 75.00 20.0
F110M16X1.0 16.000 1.00 45.00 14.0
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DDORMER

HSS menetvagd, UNC, jobbos
Tomdr menetvdgd, apamenetekhez. Esztergdkon, vagy kézi hajtékarban torténd alkalmazdsokhoz. A forgdcselvezetd kialakitds elvezeti
a forgdcsot a forgécsoldsi zonabél. Fényezett kivitel, csokkenti az anyagtapadas veszélyét.

TD

k/

UNC 150 2A OAL BD

2568 = =
1.75
XP HSS @

Bright

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsdg és forgécsolasi sebesség (m/min) kezdd érték és el6tolds bet(i kddja. Az el6tolds tablazatok az XY oldaltél talalhatdak.
P11l P12 P23 P21 P22 P23 P31 P32 [PA1 wM11 M12 Mm21  Mm2.2 K

H12 H13 H4 H10 P 4} H3 77 4F) m7 W6 W6 5 Hn
KiZ Kis K5 @2 K85 G B2 B8 K8 K2 K& n~11 N2 N3
K] P16 LN P 77 10 L] ?6 10 H38 76 7120 15 110
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3
2110 ?719 P76 H1 76 73 711 74 74
Product 1Dz TPI D BD 0AL
(mm) (mm) (mm)
F1208-32 8 32 4.170 20.00 7.0
F12010-24 10 24 4.830 20.00 7.0
F1201/4 /4 20 6.350 20.00 7.0
F1205/16 5/16 18 7.940 25.00 9.0
F1203/8 3/8 16 9.530 30.00 11.0
F1207/16 716 14 11.110 30.00 11.0
F1201/2 12 13 12.700 38.00 14.0
F1209/16 9/16 12 14.290 38.00 14.0
F1205/8 5/8 1 15.880 45.00 18.0
F1203/4 3/4 10 19.050 45.00 18.0
F1207/8 7/8 9 22.230 55.00 220
F1201 1" 8 25.400 55.00 220
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D/DORMER

HSS menetvagd, UNF, jobbos
Tomdr menetvdgd, apamenetekhez. Esztergdkon, vagy kézi hajtékarban torténd alkalmazdsokhoz. A forgdcselvezetd kialakitds elvezeti
a forgdcsot a forgécsolasi zonabél. Fényezett kivitel, csokkenti az anyagtapadés veszélyét.

UNF 150 2A OAL BD

2568 - =
1.75
XP HSS @

Bright

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsdg és forgécsolasi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet(i kdja. Az el6tolds tablazatok az XY oldaltél talalhatdak.
P11 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P41 Mi1 M2 Mm21  m2.2 (K

H12 H13 W4 H10 L 19 W6 4B) Hn
- K13 K21 K22 - - - - - K52 K88 nNi1 N2 NL3
?6 L} P 77 10 L] ?6 10 H38 P 6 7120 15 110
NZ.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3
7110 719 P76 H11 ?6 73 711 74 74
Product 1DZ TPI D BD 0AL
(mm) (mm) (mm)
F13010-32 10 32 4.830 20.00 7.0
F1301/4 1/4 28 6.350 20.00 7.0
F1305/16 5/16 24 7.940 25.00 9.0
F1303/8 3/8 24 9.530 30.00 11.0
F1307/16 716 20 11.110 30.00 11.0
F1301/2 12 20 12.700 38.00 10.0
F1309/16 9/16 18 14.290 38.00 10.0
F1305/8 5/8 18 15.880 45.00 14.0
F1303/4 3/4 16 19.050 45.00 14.0
F1307/8 7/8 14 22.230 55.00 16.0
F1301 1 12 25.400 55.00 16.0
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DDORMER

HSS menetvagd, BSW, jobbos
Tomdr menetvdgd, apamenetekhez. Esztergdkon, vagy kézi hajtékarban torténd alkalmazdsokhoz. A forgdcselvezetd kialakitds elvezeti
a forgdcsot a forgécsoldsi zonabél. Fényezett kivitel, csokkenti az anyagtapadas veszélyét.

TD

k/

BSW IS0 Medium OAL BD

2568 = =
1.75
XP HSS @

Bright

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsdg és forgécsolasi sebesség (m/min) kezdd érték és el6tolds bet(i kddja. Az el6tolds tablazatok az XY oldaltél talalhatdak.
P11l P12 P23 P21 P22 P23 P31 P32 [PA1 wM11 M12 Mm21  Mm2.2 K

H12 H13 H4 H10 P 4} H3 77 4F) m7 W6 W6 5 Hn
KiZ Kis K5 @2 K85 G B2 B8 K8 K2 K& n~11 N2 N3
K] P16 LN P 77 10 L] ?6 10 H38 76 7120 15 110
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3
2110 ?719 P76 H1 76 73 711 74 74
Product 1Dz TPI D BD 0AL
(mm) (mm) (mm)
F1401/8 1/8 40 3.170 20.00 5.0
F1403/16 3/16 24 4.760 20.00 7.0
F1401/4 /4 20 6.350 20.00 7.0
F1405/16 5/16 18 7.940 25.00 9.0
F1403/8 3/8 16 9.530 30.00 11.0
F1407/16 716 14 11.110 30.00 11.0
F1401/2 12 12 12.700 38.00 14.0
F1405/8 5/8 1l 15.880 45.00 18.0
F1403/4 3/4 10 19.050 45.00 18.0
F1407/8 7/8 9 22.230 55.00 220
F1401 1 8 25.400 55.00 220
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D/DORMER

HSS menetvagd, BSF, jobbos
Tomdr menetvdgd, apamenetekhez. Esztergdkon, vagy kézi hajtékarban torténd alkalmazdsokhoz. A forgdcselvezetd kialakitds elvezeti
a forgdcsot a forgécsolasi zonabél. Fényezett kivitel, csokkenti az anyagtapadés veszélyét.

n

BSF ISO Medium OAL BD

2568 > =

1.75

XPp HSS @

Bright

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsdg és forgécsolasi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet(i kdja. Az el6tolds tablazatok az XY oldaltél talalhatdak.
P11l P12l P23 P21 P22 P23 P31 P32 [PA1 wM11 M12 Mm21 Mm2.2 K

H12 H13 W4 H10 P 4} 3 77 [4F) L 19 W6 4B) Hn
ki Kis K5 @2 K5 G B2 B8 K& K2 K& n~11 N2 N3
K] ?6 L} P 77 10 L] ?6 10 H38 P 6 7120 15 110
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3
7110 719 P76 H11 ?6 73 711 74 74
Product 1DZ TPI D BD 0AL
(mm) (mm) (mm)
F1503/16 3/16 32 4.760 20.00 7.0
F1501/4 1/4 26 6.350 20.00 7.0
F1505/16 5/16 22 7.940 25.00 9.0
F1503/8 3/8 20 9.530 30.00 11.0
F1507/16 716 18 11.110 30.00 11.0
F1501/2 12 16 12.700 38.00 10.0
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HSS menetvagd, G(BSP), jobbos
Tomdr menetvdgd, apamenetekhez. Esztergdkon, vagy kézi hajtékarban torténd alkalmazdsokhoz. A forgdcselvezetd kialakitds elvezeti
a forgdcsot a forgécsoldsi zonabél. Fényezett kivitel, csokkenti az anyagtapadas veszélyét.

TD

N
7

‘
\¢

G ISO Class OAL BD
2568 A = ~

1.75
XP HSS @

Bright

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsdg és forgécsolasi sebesség (m/min) kezdd érték és el6tolds bet(i kddja. Az el6tolds tablazatok az XY oldaltél talalhatdak.
P11 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P41 Mi1 M2 Mm21  m2.2 K

H12 H13 H4 H10 m7 W6 W6 5 Hn
- K13 K21 K22 - - - - - K52 K88 Ni1 N12 NL3
P16 LN P 77 10 L] ?6 10 H38 76 7120 15 110
NZ.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3
2110 ?719 P76 H1 76 73 711 74 74
Product 1Dz TPI D BD 0AL
(mm) (mm) (mm)
F1701/8 1/8 28 9.730 30.00 11.0
F1701/4 1/4 19 13.160 38.00 10.0
F1703/8 3/8 19 16.660 45.00 14.0
F1701/2 12 14 20.960 45.00 14.0
F1705/8 5/8 14 22910 55.00 16.0
F1703/4 3/4 14 26.440 55.00 16.0
F1707/8 7/8 14 30.200 65.00 18.0
F1701 1” 1 33.250 65.00 18.0
F1701.1/8 1.1/8 1 37.890 75.00 20.0
F1701.1/4 1.1/4 n 41.910 75.00 20.0
F1701.1/2 112 n 47.800 90.00 220
F1702 2" 1 59.610 105.00 220
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D/DORMER

HSS menetvagd, NPT, jobbos
Tomdr menetvdgd, apamenetekhez. Esztergdkon, vagy kézi hajtékarban torténd alkalmazdsokhoz. A forgdcselvezetd kialakitds elvezeti
a forgdcsot a forgécsolasi zonabél. Fényezett kivitel, csokkenti az anyagtapadés veszélyét.

n

NPT ISO Normal OAL BD

2568 > =

1.75

).(P HSS @

Bright

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsdg és forgécsolasi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet(i kdja. Az el6tolds tablazatok az XY oldaltél talalhatdak.
P11 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P41 Mi1 M2 Mm21  m2.2 (K

H12 H13 W4 H10 L 19 W6 4B) Hn
K12 K13 K21 K22 - - - - - K52 K88 nNi1 N2 NL3
K] ?6 L} P 10 L] ?6 10 H38 P 6 7120 15 110
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3
7110 719 P76 H11 ?6 73 711 74 74
Product 1DZ TPI D BD 0AL
(mm) (mm) (mm)
F1801/8 1/8 27 9.490 30.00 11.0
F1801/4 1/4 18 12.490 38.00 14.0
F1803/8 3/8 18 15.930 45.00 14.0
F1801/2 12 14 19.770 45.00 18.0
F1803/4 3/4 14 25.120 55.00 220
F1801 1 1.5 31.460 65.00 25.0
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HSS menetvagd, PG menet, jobbos
Tomdr menetvdgd, apamenetekhez. Esztergdkon, vagy kézi hajtékarban torténd alkalmazdsokhoz. A forgdcselvezetd kialakitds elvezeti
a forgdcsot a forgécsoldsi zonabél. Fényezett kivitel, csokkenti az anyagtapadas veszélyét.

TD

k/

PG ISO Normal OAL BD

2568 = =
1.75
XP HSS @

Bright

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsdg és forgécsolasi sebesség (m/min) kezdd érték és el6tolds bet(i kddja. Az el6tolds tablazatok az XY oldaltél talalhatdak.
P11l P12 P23 P21 P22 P23 P31 P32 [PA1 wM11 M12 Mm21  Mm2.2 K

H12 H13 H4 H10 P 4} H3 77 4F) m7 W6 W6 5 Hn
KiZ Kis K5 @2 K85 G B2 B8 K8 K2 K& n~11 N2 N3
K] P16 LN P 77 10 L] ?6 10 H38 76 7120 15 110
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3
Z10 n9 m6 "I m6 »3 Lk w4 v4
Product 1Dz TPI D BD 0AL
(mm) (mm) (mm)
F190PG7 7 20 12.500 38.00 10.0
F190PG9 9 18 15.200 38.00 10.0
F190PG11 n 18 18.600 45.00 14.0
F190PG13.5 13.5 18 20.400 45.00 14.0
F190PG16 16 18 22.500 55.00 16.0
F190PG21 21 16 28.300 65.00 18.0
F190PG29 29 16 37.000 65.00 18.0
F190PG36 36 16 47.000 90.00 220
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Bright
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsdg és forgécsolasi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet(i kdja. Az el6tolds tablazatok az XY oldaltél talalhatdak.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P22 P23 P31 P32 P41 M1.1 M1.2
H12 H13 W4 H10 L 19
Zi6 )i [ v7 W10 K] ?i6 W10 m3 76
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3
7110 719 P76 H11 ?6 73 711 74 74
Ezek a termékek szettben is elérhetdek menetfirdkkal. Lasd L120
Product T T B0 OAL Product T T
(mm) (mm) (inch) (inch) (mm) (mm)
F300M2X13/16 2.000 0.40 13/16 1/4 F300M10X1.1/2 10.000 1.50
F300M2.5X13/16 2.500 0.45 13/16 1/4 F300M11X1.5/16 11.000 1.50
F300M3X13/16 3.000 0.50 13/16 1/4 F300M12X1.5/16 12.000 1.75
F300M3.5X13/16 3.500 0.60 13/16 1/4 F300M12X1.1/2 12.000 1.75
F300M4X13/16 4.000 0.70 13/16 1/4 F300M14X1.5/16 14.000 2.00
F300M5X13/16 5.000 0.80 13/16 1/4 F300M14X1.1/2 14.000 2.00
F300M5X1 5.000 0.80 1" 3/8 F300M16X1.1/2 16.000 2.00
F300M6X13/16 6.000 1.00 13/16 1/4 F300M16X2 16.000 2.00
F300M6X1 6.000 1.00 1 3/8 F300M18X1.1/2 18.000 2.50
F300M6X1.5/16 6.000 1.00 1.5116 716 F300M18X2 18.000 2.50
F300M7X13/16 7.000 1.00 13/16 1/4 F300M20X1.1/2 20.000 2.50
F300M7X1 7.000 1.00 1" 3/8 F300M20X2 20.000 2.50
F300M8X1 8.000 1.25 1" 3/8 F300M22X2 22.000 2.50
F300M8X1.5/16 8.000 1.25 1.5116 716 F300M24X2 24.000 3.00
F300M9X1 9.000 1.25 1" 3/8 F300M27X3 27.000 3.00
F300M9X1.5/16 9.000 1.25 1.5/16 7/16 F300M30X3 30.000 3.50
F300M10X1 10.000 1.50 1" 3/8 F300M36X3 36.000 4.00
F300M10X1.5/16 10.000 1.50 1.5116 716

M4

HSS allithaté menetvago, metrikus, jobbos
Hasitott menetvagd, apamenetekhez, kézi alkalmazdsokhoz. Szdmos menetkialakitds bedllithat6- laza, normal vagy szoros. Javitdshoz,
menettisztitdshoz vagy részleges-menet készitéshez is haszndlhato.

M2.1
W6
N1.1
7120

M2.2
?5
N1.2
Z5

BD

(inch)
1172
1.5/16
1.5/16
112
1.5/16
1.172
1172
2"
1172
2"
1172

>
G
3

3

D/DORMER

RN

N1.3

210

OAL

(inch)
1/2
7116
7116
12
7116
112
12
5/8
1/2
5/8
12
5/8
5/8
5/8
7/8
7/8
7/8
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DDORMER

HSS allithaté menetvago, metrikus-finom, jobbos
f B Hasitott menetvagd, apamenetekhez, kézi alkalmazdsokhoz. Szdmos menetkialakitds bedllithat6- laza, normal vagy szoros. Javitdshoz,
‘ ) menettisztitdshoz vagy részleges-menet készitéshez is haszndlhato.

A~
<
-
A
\‘-‘_\__
N
=
Y
| OAL
BS 1.75
MF 700 XP

HSS (E
Bright

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsdg és forgécsolasi sebesség (m/min) kezdd érték és el6tolds bet(i kddja. Az el6tolds tablazatok az XY oldaltél talalhatdak.
P11l P12 P23 P21 P22 P23 P31 P32 [PA1 wM11 M12 Mm21  Mm2.2 K

12 mi3 14 W10 P 4}] L] 77 75 u7 Ho Ho 5 LN
KiZd Kis K0 k2 K5 G5 B2 K85 K@ K2 K& N1 N2 N3
W3 P16 1 W9 ?7 10 L] P6 H10 3 4[] »120 P15 710
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3
710 79 P6 LM P6 ”3 7 74 74
Product D TP BD OAL Product D TP BD OAL
(mm) (mm) (inch) (inch) (mm) (mm) (inch) (inch)
F310M3X.35X13/16 3.000 0.35 13/16 1/4 F310M12X1.5X1.5/16 12.000 1.50 1.5/16 7/16
F310M4X.5X13/16 4.000 0.50 13/16 1/4 F310M14X1.25X1.5/16 14.000 1.25 1.5/16 7/16
F310M4X.75X13/16 4.000 0.75 13/16 1/4 F310M14X1.5X1.5/16 14.000 1.50 1.5/16 7/16
F310M5X.5X13/16 5.000 0.50 13/16 1/4 F310M16X1.0X1.1/2 16.000 1.00 1.1/2 1/2
F310M5X.9X13/16 5.000 0.90 13/16 1/4 F310M16X1.5X1.1/2 16.000 1.50 1.1/2 1/2
F310M6X.75X13/16 6.000 0.75 13/16 1/4 F310M18X1.5X1.1/2 18.000 1.50 1.1/2 1/2
F310M8X.75X1 8.000 0.75 1 3/8 F310M20X1.0X1.1/2 20.000 1.00 1.1/2 1/2
F310M8X1.0X1 8.000 1.00 1" 3/8 F310M20X1.5X2 20.000 1.50 2" 5/8
F310M9X1.0X1 9.000 1.00 1" 3/8 F310M20X2.0X1.1/2 20.000 2.00 1.1/2 1/2
F310M10X.75X1 10.000 0.75 1" 3/8 F310M22X1.5X2 22.000 1.50 2" 5/8
F310M10X1.0X1 10.000 1.00 1 3/8 F310M24X1.5X2 24.000 1.50 2" 5/8
F310M10X1.25X1 10.000 1.25 1" 3/8 F310M24X2.0X2 24.000 2.00 2" 5/8
F310M10X1.25X1.5/16 10.000 1.25 1.5/16 7/16 F310M25X1.5X2 25.000 1.50 2" 5/8
F310M12X1.0X1.5/16 12.000 1.00 1.5/16 7/16 F310M27X2.0X2.1/4 27.000 2.00 2.1/4 11/16
F310M12X1.25X1.5/16 12.000 1.25 1.5/16 7/16 F310M30X2.0X2.1/4 30.000 2.00 2.1/4 11/16
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HSS allithato menetvago, UNC, jobbos
f B Hasitott menetvagd, apamenetekhez, kézi alkalmazdsokhoz. Szdmos menetkialakitds bedllithat6- laza, normal vagy szoros. Javitdshoz,
Q ) menettisztitdshoz vagy részleges-menet készitéshez is haszndlhato.

A~
<
-
A
\‘-‘_\__
D‘
'—
\
| OAL
BS 1.75
UNC | 470050 XP

HSS 6
Bright

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsdg és forgécsolasi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet(i kdja. Az el6tolds tablazatok az XY oldaltél talalhatdak.
P11l P12l P23 P21 P22 P23 P31 P32 [PA1 wM11 M12 Mm21 Mm2.2 K

H12 H13 W14 H10 W9 78 1) ?7 ?5 m7/ Ho6 W6 »5 BN
KiZ Kis I 2 @8 GI G2 B8 KD K2 K8 n~N1a1 N2 N3
K] ?6 L} P 77 10 L] ?6 10 H38 P 6 7120 15 110
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3

7110 L4 4] H1 P76 73 71 74 4
Ezek a termékek szettben is elérhetGek menetfurokkal. Lasd L120
Product 1Dz TPI 1D BD 0AL Product 1Dz TPI 1D BD OAL

(mm) (inch) (inch) (mm) (inch) (inch)

F3204-40X13/16 4 40 2.850 13/16 1/4 F3203/8X1.1/2 3/8 16 9.530 1.1/2 1/2
F3205-40X13/16 5 40 3.180 13/16 1/4 F3207/16X1.5/16 716 14 11.110 1.5/16 7116
F3206-32X13/16 6 32 3.510 13/16 1/4 F3207/16X1.1/2 7116 14 11.110 1172 1/2
F3208-32X13/16 8 32 4.170 13/16 1/4 F3201/2X1.5/16 1/2 13 12.700 1.5/16 7116
F3208-32X1 8 32 4170 1" 3/8 F3201/2X1.1/2 1/2 13 12.700 1.1/2 12
F32010-24X13/16 10 24 4.830 13/16 1/4 F3201/2X2 12 13 12.700 2’ 5/8
F32010-24X1 10 24 4.830 1 3/8 F3209/16X1.1/2 9/16 12 14.290 1172 1/2
F32012-24X13/16 12 24 5.490 13/16 1/4 F3205/8X1.1/2 5/8 1 15.880 1172 12
F3201/4X13/16 1/4 20 6.350 13/16 1/4 F3205/8X2 5/8 1 15.880 2" 5/8
F3201/4X1 1/4 20 6.350 1" 3/8 F3203/4X1.1/2 3/4 10 19.050 1172 12
F3201/4X1.5/16 1/4 20 6.350 1.5/16 7116 F3203/4X2 3/4 10 19.050 2’ 5/8
F3201/4X1.1/2 1/4 20 6.350 1172 12 F3207/8X2 7/8 9 22.230 2" 5/8
F3205/16X1 5/16 18 7.940 1" 3/8 F3201X2 1" 8 25.400 2" 5/8
F3205/16X1.1/2 5/16 18 7.940 1172 1/2 F3201.1/8X3 1.1/8 7 28.580 3" 7/8
F3203/8X1 3/8 16 9.530 1" 3/8 F3201.1/4X3 1.1/4 7 31.750 3" 7/8
F3203/8X1.5/16 3/8 16 9.530 1.5/16 7116
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HSS allithaté menetvago, UNF, jobbos
f B Hasitott menetvagd, apamenetekhez, kézi alkalmazdsokhoz. Szdmos menetkialakitds bedllithat6- laza, normal vagy szoros. Javitdshoz,
‘ ) menettisztitdshoz vagy részleges-menet készitéshez is haszndlhato.

A~
<
-
A
\‘-‘_\__
N
=
Y
| OAL
BS 1.75
UNF 11901050 XP

HSS (E
Bright

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsdg és forgécsolasi sebesség (m/min) kezdd érték és el6tolds bet(i kddja. Az el6tolds tablazatok az XY oldaltél talalhatdak.
P11 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P41 Mi1 M2 Mm21  m2.2 K

2 m3 m4 W0 LV W6 W6 s mi

- K13 K21 K22 - - - - - K52 K88 nNi1 N12 N13
6 m my w7 m10 ms 6 W10 ms 6 v  Zi5 710

Nz.1 N22 N23 N3.1 N3.2 N33 N4l N42  N43

10 9 6 mi 6 v3 w11 w4 4

Ezek a termékek szettben is elérhetGek menetfurokkal. Lasd L120

1Dz TPI 1D BD 0AL 1Dz TPI D BD 0AL

Product Product
(mm) (inch) (inch) (mm) (inch) (inch)
F3304-48X13/16 4 48 2.850 13/16 1/4 F3307/16X1 7116 20 11.110 1" 3/8
F3305-44X13/16 5 44 3.180 13/16 1/4 F3307/16X1.5/16 7116 20 11.110 1.5/16 7116
F3306-40X13/16 6 40 3.510 13/16 1/4 F3307/16X1.1/2 7116 20 11.110 1.1/2 12
F3308-36X13/16 8 36 4.170 13/16 1/4 F3301/2X1.5/16 12 20 12.700 1.5/16 7/16
F33010-32X13/16 10 32 4.830 13/16 1/4 F3301/2X1.1/2 12 20 12.700 1172 12
F33010-32X1 10 32 4.830 1" 3/8 F3309/16X1.5/16 9/16 18 14.290 1.5/16 7/16
F33012-28X13/16 12 28 5.490 13/16 1/4 F3309/16X1.1/2 9/16 18 14.290 1.1/2 12
F3301/4X13/16 1/4 28 6.350 13/16 1/4 F3305/8X1.1/2 5/8 18 15.880 112 12
F3301/4X1 1/4 28 6.350 1" 3/8 F3305/8X2 5/8 18 15.880 2’ 5/8
F3301/4X1.1/2 1/4 28 6.350 1172 12 F3303/4X1.1/2 3/4 16 19.050 1172 1/2
F3305/16X1 5/16 24 7.940 1" 3/8 F3303/4X2 3/4 16 19.050 2’ 5/8
F3305/16X1.5/16 5/16 24 7.940 1.5/16 7116 F3307/8X2 7/8 14 22.230 2’ 5/8
F3305/16X1.1/2 5/16 24 7.940 1172 1/2 F3301X2 1" 12 25.400 2’ 5/8
F3303/8X1 3/8 24 9.530 1" 3/8 F3301.1/8X3 1.1/8 12 28.580 3" 7/8
F3303/8X1.5/16 3/8 24 9.530 1.5/16 7116 F3301.1/4X3 1.1/4 12 31.750 3" 7/8
F3303/8X1.1/2 3/8 24 9.530 1.1/2 12 F3301.1/2X3 1.1/2 12 38.100 3" 7/8
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F370 D/DORMER

HSS allithato menetvago, G(BSP) jobbos
R Hasitott menetvagd, apamenetekhez, kézi alkalmazdsokhoz. Szdmos menetkialakitds bedllithat6- laza, normal vagy szoros. Javitdshoz,
: Q b menettisztitdshoz vagy részleges-menet készitéshez is haszndlhato.

“g., e
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\\--._\__
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Y
| OAL
G BS 1.75
1127:1950 XP

HSS 6
Bright

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsdg és forgécsolasi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet(i kdja. Az el6tolds tablazatok az XY oldaltél talalhatdak.
P11l P12l P23 P21 P22 P23 P31 P32 [PA1 wM11 M12 Mm21 Mm2.2 K

12 mi3 W14 W10 P 4}] L] 77 5 m7 Ho Ho 5 mn
K2 Kis k22 K2 @8 GI B2 B8 K5 K2 K& n~Nia1 N2 N3
W3 P16 Il W9 ?7 10 K] P6 H10 3 6 »120 P15 710
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3
7110 719 P76 H11 ?6 73 711 74 74
Product TDZ TPI D BD OAL
(mm) (inch) (inch)
F3701/8X1 1/8 28 9.730 1" 3/8
F3701/4X1.5/16 1/4 19 13.160 1.5/16 7116
F3703/8X1.1/2 3/8 19 16.660 1.1/2 12
F3701/2X2 1/2 14 20.960 2" 5/8
F3705/8X2 5/8 14 22910 2’ 5/8
F3703/4X2 3/4 14 26.440 2" 5/8
F3707/8X2.1/4 7/8 14 30.200 2.1/4 11/16
F3701X2.1/4 1 n 33.250 2.1/4 11/16
F3701.1/4X3 1.1/4 n 41.910 3" 7/8
F3701.1/2X4 1.1/2 n 47.800 4 1"
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DDORMER

HSS menetvagd, metrikus, jobbos
Hatlapt menetvag6, meglévé menetek javitdsahoz, djravdgdsahoz vagy tisztitdsahoz. Hajtokar vagy kulcs hasznélhaté a forgatdsahoz.

]
a
[
Y
7 A
DIN
OAL
m 382 68 — A

1.75
XP HSS @

Bright

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsdg és forgécsolasi sebesség (m/min) kezdd érték és el6tolds bet(i kddja. Az el6tolds tablazatok az XY oldaltél talalhatdak.
P11 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P41 Mi1 M2 Mm21  m2.2 K

12 mi3 14 W10 u7 Ho Ho 5 LN
- K13 K21 K22 - - - - - K52 K88 n~i1 N12 N13
P16 1 W9 ?7 10 L] P6 H10 3 4[] »120 P15 710
NZ.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3
2110 ?719 P76 H1 76 73 711 74 74
Product D TP DRVS OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
F202M3 3.000 0.50 19.00 5.0
F202M4 4.000 0.70 19.00 5.0
F202M5 5.000 0.80 19.00 7.0
F202Mé6 6.000 1.00 19.00 7.0
F202M7 7.000 1.00 22.00 9.0
F202M8 8.000 1.25 22.00 9.0
F202M10 10.000 1.50 27.00 1.0
F202M12 12.000 1.75 36.00 14.0
F202M14 14.000 2.00 36.00 14.0
F202M16 16.000 2.00 41.00 18.0
F202M18 18.000 2.50 41.00 18.0
F202M20 20.000 2.50 41.00 18.0
F202M22 22.000 2.50 50.00 220
F202M24 24.000 3.00 50.00 220
F202M27 27.000 3.00 60.00 25.0
F202M30 30.000 3.50 60.00 25.0
F202M36 36.000 4.00 60.00 25.0
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D/DORMER

HSS menetvagd, metrikus, jobbos
Hatlapt menetvag6, meglévé menetek javitdsahoz, djravdgdsahoz vagy tisztitdsahoz. Hajtokar vagy kulcs hasznélhaté a forgatdsahoz.

A
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OAL
M 1274950 68 ~ A

1.75
XP HSS @

Bright

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsdg és forgécsolasi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet(i kdja. Az el6tolds tablazatok az XY oldaltél talalhatdak.
P11l P12l P23 P21 P22 P23 P31 P32 [PA1 wM11 M12 Mm21 Mm2.2 K

12 mi3 W14 W10 P L4}] L] 77 5 m7 Ho Ho 5 mn
KiZd KiS K6 2 K5 G5 B2 K85 KD K2 K88 N1 N2 N3
W3 P16 Il W9 ?7 10 K] P6 H10 3 6 »120 P15 710
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3
10 79 Pl6 LBl ?6 ?3 7 74 v4
Product D TP DRVS OAL
(mm) (mm) (inch) (inch)
F302M3 3.000 0.50 0.7100 1/4
F302M4 4.000 0.70 0.7100 1/4
F302M5 5.000 0.80 0.7100 1/4
F302Mé6 6.000 1.00 0.7100 1/4
F302M7 7.000 1.00 0.8200 5/16
F302M8 8.000 1.25 0.8200 5/16
F302M10 10.000 1.50 0.9200 3/8
F302M11 11.000 1.50 1.0100 /16
F302M12 12.000 1.75 1.1000 12
F302M14 14.000 2.00 1.3000 5/8
F302M16 16.000 2.00 1.3000 5/8
F302M18 18.000 2.50 1.4800 1/16
F302M20 20.000 2.50 1.4800 1/16
F302M22 22.000 2.50 1.6700 13/16
F302M24 24.000 3.00 2.0500 15/16
F302m27 27.000 3.00 2.2200 1.1/16
F302M30 30.000 3.50 2.2200 1.1/16
F302M33 33.000 3.50 2.5800 1.1/8
F302M36 36.000 4.00 2.7600 1.1/4
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F312 DDORMER

HSS menetvagd, metrikus finom, jobbos
Hatlapt menetvag6, meglévé menetek javitdsahoz, djravdgdsahoz vagy tisztitdsahoz. Hajtokar vagy kulcs hasznélhaté a forgatdsahoz.

A
[m]
[
Y
7 A
BS
OAL
MF | e | 68 - OAk
1.75
XP HSS @
Bright
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsdg és forgécsolasi sebesség (m/min) kezdd érték és el6tolds bet(i kddja. Az el6tolds tablazatok az XY oldaltél talalhatdak.
P11l P12 P23 P21 P22 P23 P31 P32 [PA1 wM11 M12 Mm21  Mm2.2 K
H12 H13 W14 H10 | 78 1) Z7 75 m7/ W6 Ho6 »5 BN
KiZ Kis @F @2 @8 B B2 B8 K8 K2 K8 n~ia N2 N3
M8 P76 Hn mo 77 H10 3 4]} W10 M8 ?6 »120 ?115 27110
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3
710 719 16 Hn 4] 73 711 74 74
Product D TP DRVS 0AL
(mm) (mm) (inch) (inch)
F312M8X.75 8.000 0.75 0.8200 5/16
F312M8X1.0 8.000 1.00 0.8200 5/16
F312M10X1.0 10.000 1.00 0.9200 3/8
F312M10X1.25 10.000 1.25 0.9200 3/8
F312M12X1.0 12.000 1.00 1.0100 7/16
F312M12X1.25 12.000 1.25 1.0100 7/16
F312M12X1.5 12.000 1.50 1.0100 7/16
F312M14X1.5 14.000 1.50 1.3000 5/8
F312M16X1.5 16.000 1.50 1.3000 5/8
F312M18X1.5 18.000 1.50 1.4800 11/16
F312M20X1.5 20.000 1.50 1.4800 11/16
F312M22X1.5 22.000 1.50 1.6700 13/16
F312M24X1.5 24.000 1.50 2.0500 15/16
F312M24X2.0 24.000 2.00 2.0500 15/16
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HSS menetvagd, G(BSP) jobbos

Hatlapt menetvag6, meglévé menetek javitdsahoz, djravdgdsahoz vagy tisztitdsahoz. Hajtokar vagy kulcs hasznélhaté a forgatdsahoz.

G DIN Class OAL
382 A > ~
1.75
XP HSS @
Bright
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P22 P23 P31 P32 P4.1
H12 H13 W4 H10 [4F)
?6 L} P 77 10 L] ?6 10
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3
710 79 4[4 1 ?6 ”3 ?11 4 »4
Product 1DZ TPI D
(mm)
F2721/8 1/8 28 9.730
F2721/4 1/4 19 13.160
F2723/8 3/8 19 16.660
F2721/2 1/2 14 20.960
F2723/4 3/4 14 26.440
F2721 1 n 33.250
F2721.1/4 1.1/4 n 41.910
F2721.1/2 1172 1 47.800

TD

D/DORMER

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsdg és forgécsolasi sebesség (m/min) kezd6 érték és el6tolds bet(i kdja. Az el6tolds tablazatok az XY oldaltél talalhatdak.

M11

m3

M1.2 M21 M2.2
W6 W6 s
BB nN11 N12
v6 720 w15
DRVS OAL
(mm) (mm)
27.00 1.0
36.00 10.0
41.00 140
41.00 14.0
60.00 18.0
60.00 18.0
70.00 200
85.00 20
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HSS MENETVAGOK - MUSZAKI RESZ

Nevezékrendszer
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12
1  Kils6 atméré 9  Puskavégi
2  Horony dtmérGje 10 Spirdlszog
3  Vastagsdg 11  Spirdlhossz
4 Menethossz 12  Homlokszdg
5 Kdpos furat rogzitdcsavarhoz 13  fiszalag
6  Elletorés szoge 14  Ciszalag szélessége
7  Elletdrés hossza 15  Hézagfurat
8  Elletdrés stmérdje 16 Résabeallitashoz
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Miiszaki tippek a menetkészitéshez menetvagokkal

1.A menetvagd vagy a betét bekezdése el6tt torje le a rad élét 45
fokban a vezet§ élek hirtelen terhelésének elkerilésére. Gy6z6djon
meg arrol, hogy a menetvago vagy a betét merdlegesen all a csa-
varhoz képest.

2.Haszndlja ki a csavar féatmérGjéhez kapcsolédd nagy tiiréshataro-
kat, a rud atmérGjének csokkentésével (lasd alabb). Ezzel minimalis-
ra csokkentheti a forgacsoléerGket.

3.Hasznaljon puskavégii (Gun Nose) menetvagdt, mivel ez biztositja
a forgdcs elvezetését a forgacsoldasi zonabdl.

4. Adagoljon megfelel6 mennyiségl ken6anyagot a forgacsolasi zéna-
ba.

El6megmunkalasi méretek

HSS MENETVAGOK - MUSZAKI RESZ

5.A hasitott menetvagdk beallitdsanal kerilje a szerszam kinyitasat,
mert ezzel dorzsolést valthat ki. A hasitott menetvagdk kb. 0,15
mm-re 0sszezarhatdk a beallitédcsavarok egyenl6 meghuzasaval. Ha
csak az egyik oldalon fesziti a szerszamot, az eltorhet.

6.Altalaban véve a menetvago betétek a létezd menetek kézi javita-
sara vagy tisztitdsara szolgalnak. Robusztus felépitésliek, és csak
kivételes alkalmakkor javasolt hasznalni ket témor anyagra vald
menetvagaskor.

A csavarel6gyartmany atmérdjének kisebbnek kell lennie, mint a csavarmenet max. kiilsé atméréje.

Ds

TP

Menetkészitési hibaelharitas menetvagdk hasznalata esetén

Probléma 0k
IIlesztési hiba
Tulméretes/alulméretes
Helytelen axidlis el6tolasi sebesség
A homlokszdg nem megfeleld az anyaghoz
Helytelen vagy hidnyzé kendanyag
Rossz feliileti mindség Helytelen sebesség
A rid &mérdje tal nagy
A rid végén nincs élletorés

Rossz tipust menetvagd

Tul nagy sebesség

Csorbulas/torés A rid &mérdje tal nagy
A rid végén nincs élletdrés
IIlesztési hiba
Helytelen vagy hiényz6 kenéanyag
Gyors szerszamkopas

Tdl nagy sebesség
Helytelen vagy hiényzé kendanyag
Elratétképzodés A riid atméréje tdl nagy

Tul alacsony sebesség

/T

Dg = Dg - (0.1 X TP)

De

Megoldas

Korrigdlja az illesztést, gondoskodjon a tisztasagrol
Gondoskodjon az axidlis elgtoldsi sebesség pontos szabalyozdsarl
Prébéljon ki mas menetvagdkat vagy specidlis menetvagot
Ldsd a kendanyagokkal kapcsolatos részt

Kovesse a katalégus ajanldsait

(sokkentse a megfelel6 méretre

Gondoskodjon arrdl, hogy a rdd végén legyen élletorés
Kovesse a kataldgus ajanldsait

Kovesse a katalégus ajanlasait

Csokkentse a megfeleld méretre

Gondoskodjon arrdl, hogy a rdd végén legyen élletorés
Korrigdlja az illesztést, gondoskodjon a tisztasagrol

Ldsd a kendanyagokkal kapcsolatos részt

Kovesse a kataldgus ajanldsait

Ldsd a kendanyagokkal kapcsolatos részt

Csokkentse a megfelelé méretre

Kovesse a katalégus ajanldsait
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M200 no. 1 kék, vagdolaj, nagy teljesitményii megmunkalashoz
s Nagy teljesitmény(i végdolaj nehéz mveletekhez, mint menetmegmunkalas, kézi vagy gépifurds. Biztositja a ndvelt szerszdmélettartamot és a
kivalé felileti mindséget. Elsd valasztds magas szildrdsagu acélokhoz, savallo acélokhoz és szuperdtvozetekhez.

Product Nr.
M2000.25NR.1BLUE 1/4 Ltr. 12X
M2001.0NR.1BLUE 1Ltr.
M2005.0NR.1BLUE 5Ltr.
M20020.0NR.1BLUE 20 Ltr.

h M200 no. 2 piros, vagoolaj, nemvas fémekhez
{ ’I Vékony vagéolaj forgacselvezetéshez, aluminium és dtvozeteihez. Kenéshez és hiitéshez alkalmazhatd, ndveli a szerszdmélettartamot. Alacsony
i kdrnyezeti hatds a kivald kodképzddés gétlé hatdsa miatt, magas oxidciés stabilitdssal.

Product Nr.
M2000.25NR.2RED 1/4 Ltr. 12X
M2001.0NR.2RED 1Ltr.
M2005.0NR.2RED 5Ltr.
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Product

M2000.25NR.3GREEN
M2001.0NR.3GREEN
M2005.0NR.3GREEN

44

M200 no. 3 zéld, vagoolaj, altalanos megmunkalasokhoz

Nagy teljesitmény(i vagdolaj, EP extrém nyomdterhelésre valé adalékkal, igy biztositva a magas szerszam élettartamot. Altaldnos megmunkala-

sokhoz, képlékeny alakitéshoz, acélokhoz, Gntvényekhez és savalld acélokhoz.

Nr.

1/4 Ltr. 12x
1Ltr.
5Ltr.
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Teljes hossz L
Cstics Atmérd
i Szarhossz Menethossz i
Negyzet | Négyzet Mag Atmérd
mérete %sza j—} { Flszalag
Ol =18 =3
Stilus 1 2 3

L Horony

EIIetores M Kiils6 kozéppont
Sz6g Belsé kozéppont

Szér dtméréje
Menetbekezdési szog

B Spirélcsiics hossza
=N
£3 Horony
=1
» - =5 ? ) f et
T
25
v »n

Spirélhorony szdge

lllesztés: az apa- és az anyamenet tlirései altal meghatarozott mére-
teltérés.

Profilsz6g: A menet fellletei koz6tti sz0g az axialis sikban mérve.

Hatkuap: Enyhe kip a menetfiuré menetes részén, amely miatt a szar
kozelében a menetemelkedési atméré kisebb, mint az élletorésnél.

K6zépatméra: Az elméleti vagy névleges szabvanyméret, amelybdél az
Osszes variaciot elkészitik.

Ellet6rés: A kipos és kikdszorilt forgacsoléfogak a menetes szakasz
eliils6 részén. Az élletorések daltalanos tipusai az el6vago (8 — 10 me-
net), a k6zépvago (3 — 5 menet) és a készrevago (1 — 2 menet).

Profilszélesség: A menet két oldaldt 6sszekotd felsé felulet.
Forgacsolofeliilet: Az élszalag vezet6 oldala.

Horony: A menetfurdn kialakitott hosszanti csatornak forgacsoléélek
|étrehozdsahoz a menetprofilon.

Sarok: Az élszalag kovet6 oldala.

Menetmagassag: Profilban a tet6 és a menet also része kozotti tavol-
sag a tengelyre merélegesen mérve.

Horogfeliilet: Az élszalag egy konkav forgacsoldfeliilete. Ez eltéré le-
het a kiilonb6z6 anyagok és feltételek esetén.

Megszakitott menet: Az alternativ fogak hidnyoznak a menet spiral-
jaban a menetfardn; altalaban a pératlan horonyszamuakra korlato-
z6dik.

Elszalag: Az egyik menetes szakasz egy menetfiré hornyai kézott.

Menet bekezdése: A csavarmenet altal megtett axialis tdvolsag
egy fordulat soran.

Nagy atmérdé: A csavar vagy anya legnagyobb atmérdje egy egyenes
csavarmeneten.

Kis atmérG: A csavar vagy anya legkisebb atméréje egy egyenes csa-
varmeneten.

Menetbesziras: A csokkentett atmérd, bizonyos menetfurdkon,
a menetes rész és a szar kozott.

Menetemelkedés: A csavarmenet egy pontja és a kdvetkez6 menet
megfelel§ pontja kozotti tavolsag a tengellyel parhuzamosan.

Menetemelkedési atmérd: Egyenes csavarmeneten egy képzeletbeli
henger atméréje, ahol a menet szélessége és a menetek kozotti tér
szélessége megegyezik.
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Fogosztés

Profilszélesség
r Alaptet6

Min. men. Menet

Nagy dtm. |alapmagassdga
Max.men. | Alap nagy
nagy atm. Atméré

Pl

kis atm.

. Menetala
lap menetem. tm. P

Alapté

Horony nélkiili menetformazo Menetformézd olajhoronnyal

AU
R =

Csucsatmérd: Az atméré az élletdréses szakasz vezetd végén.
Radialis: Egy élszalag egyenes felllete, amelynek sikja athalad a me-
netfard tengelyén.

Homlokszég: Az élszalag forgacsoldfellletének szoge a forgacsoldfe-
|Uletet a nagy atmérénél metsz6 axidlis sikhoz viszonyitva.
Alakoszoriilés: Fém eltavolitdsa a forgacsoloél mogott, hogy hézagot
biztositson a menetes élszalag egy része és az alkatrész kozott, ame-
lyen a menet késziil. Lasd még: hatkup.

Elletorés alakoszoriilés: Az élszalag magassaganak fokozatos csokke-
nése a forgacsoldéltdl a sarokig a menetfurd élletoréses részén, hogy
radialis hézagot biztositson a forgacsoléél szamara.

Koncentrikus alakészériilés: Radidlis kikdszorilés a menetformdaban
egy koncentrikus hatar hatuljatdl kezdve.

Excenter aldkoszoriilés: Radialis alakoszorilés a menetformaban
a forgacsol8éltél kezdve a sarokig.

Menett6: Két szomszédos menet oldalait 6sszek6td alsé felilet.

A menet oldala: A menet azon felllete, amely 6sszek6ti a menettovet
a menettetdvel.

Szar: A menetfurd azon része, amelyen keresztil be lehet fogni és
meg lehet hajtani.

Terel6él: Egy ferde forgacsoldél az élszalagokba koszorilve, amely
nyird forgacsoloderét fejt ki az elsé par meneten.

Lelapolas: A menetflurdszar négyzetes vége.

Menet: A menetfiurd spiral formaji foga, amely létrehozza a menetet
a furatban.

Menetbekezdési sz6g: Az a sz6g, amelyet a menetspirdl a menete-
melkedési atmérénél bezar egy, a tengelyre merGleges sikkal.

Menet/col: A menetek szdma egy col hossziséagon.
MENET:

Egyszeres: Egy menet, amelynél a bekezdés megegyezik a menete-
melkedéssel.

Kettds: Egy menet, amelynél a bekezdés a menetemelkedés két-
szerese.

Harmas: Egy menet, amelynél a bekezdés a menetemelkedés ha-
romszorosa.
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Altalanos tanacsok a menetfirashoz

A megfelel6 menetfuras szamos tényezd fliggvénye, melyek mind be-

folyasoljdk a végtermék minGségét.

1. Az anyag min8ségéhez és a furat tipusahoz (atmeng és zsakfurat)
megfelel6 menetfurd kivalasztdsa. Anyagtipus kivalasztasahoz
hasznalja az Anyagbesorolas tablazatot.

2. Bizonyosodjon meg a munkadarab stabil, merev megfogdsardl. Az
oldaliranyu elmozdulds rossz min&ségli menetet vagy a szerszam
torését okozhatja.

3. Vdlasszon megfelel6 méretd furdt a kataldgus vonatkozd oldalardl.
Mindig bizonyosodjon meg arrdél, hogy a munkadarabon a felkemé-
nyedés mértéke minimalis.

4. Vdlassza a kataldgus termékoldaldn javasolt forgacsoldsi sebessé-
get.

Menetfurotiirések a belsé menet (anya) tiirése fiiggvényében

Tiirésosztaly, menetfuré L .
Tiirés, bels6 menet

IS0 DIN AI':SS' £

1501 4H 3B 4H 5H - -
1502 6H 2B 46 56 6H -
1503 66 1B - - 66 7H
- 76 - - - - 76

5. A tokéletes megmunkalas érdekében mindig a megfeleld h(it6-ke-
né folyadékot haszndlja.

6. NC gépek esetében a programhoz megfelel el6tolasi értéket va-
lasszon. Menetfurd befogd esetén javasolt, hogy a menetemelke-
dés 95-97%-ig generalja a menetfurd sajat menetemelkedését.

7. Halehetséges, a menetfurdt jo mindségli nyomatékhatarolds befo-
goval hasznadlja, amely biztositja a menetfurd szabad tengelyirdnyu
mozgasat, és pontosan megvezeti azt a furatban. A j6 befogdva-
lasztas egy esetleges megfeneklésnél a szerszamtorést is megaka-
délyozza.

8. A menetfurét mindig finoman inditsa a furatba. Az egyenlétlen el6-
tolas harangszaj kialakuldsahoz vezethet.

Alkalmazas

- llesztés rahagyas nélkiil
- Normal illeszkedés
8H IIlesztés nagy rdhagyassal

8G Laza illesztés utokezeléshez vagy bevonatoldshoz
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Koppintson a Geometria és alkalmazasok elemre

Leiras Forgacsok Leiras Forgacsok

Egyenes hornyu menetfirok

Az egyenes hornyt menetfrok a leggyakrabban hasznélt
menetfiirék. Megfeleldk a legtobb anyaghoz, féleg rovid
forgacst acélhoz és dntottvashoz, igy ezek alkotjak

a vélaszték alapjat.

Megszakitott menetes menetfiirok

A megszakitott menet kevesehb strlddést és ennélfogva
kisebb ellendlldst biztosit, ami kiildndsen fontos, ha ellendll6
és nehezen megmunkalhatd anyagot (pl. aluminium, bronz)
kell megmunkalni. A ken6anyag is kdnnyebben behatol

a forgacsoldélekhez, ezdltal minimalizdlva a keletkez6
nyomatékot

Terel6éles menetfirok

A menetfurd egy egyenes, meglehetdsen sekély horonnyal
rendelkezik, és gyakran puskavég(i vagy spirdlcsticsos
menetfdrénak hivjak. A puskavég vagy spirdlcstics elGrefelé
tereli a forgacsokat. A viszonylag sekély hornyok biztositjak
a keresztmetszeti szildrdsdg maximalizalasat. Emellett
segitenek a kendanyagnak eljutni a forgdcsoléélekhez. Ez

a fajta menetfurd dtmend furatokban torténd
menetkészitéshez ajanlott.

Anyamenetfirok

Ezeket a menetfurokat altalaban anyak menetezésére
hasznéljék, de mély dtmend furatokndl is hasznélhatok.
Szdrdtmérdjiik kisebb, mint a névleges, és a teljes hosszuk
nagyobb, mert funkcidjuk az anydk felhalmozdsa.

Ezeket specidlis gépeken haszndljak, amelyekkel nagy
mennyiségben lehet menetet késziteni anyakban.
Dolgozhatnak acélban és rozsdamentes acélban.

Az els6 menetfdrénak nagyon hosszi az élletdrése, hogy

a forgdcsoldsi terhelést a menethossz majdnem
kétharmadéra eloszlassa.
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Csak az élletoréses bekezdésen hornyozott menetfirok
A menetfird forgdcsoldrésze puskavégd, ugyantgy, mint egy
spirdlcsticsos menetfiirdndl, azzal a funkciéval, hogy

a forgdcsot eldre terelje a forgdcsoldélek eldtt. Ez a kialakits
rendkiviil merev, ami el6segiti a jo6 megmunkaldsi
eredményeket. A puskavég rovid hossza azonban kb. 1,5x@-nél
kisebb furatmélységre korldtozza alkalmazdsat.

Csavart hornyti menetfiirok

A csavart horny menetfdrdk elsdsorban zsakfuratokban
torténd menetkészitéshez haszndlatosak. A csavart horony
elvezeti a forgacsokat a forgdcsoldéltdl a furaton kiviilre, igy
segit elkeriilni a forgacselakaddst a hornyokban vagy a furat

kérosodéasanak veszélye minimalisra csokken.

Hidegen alakité menetformazok

A menetformdzok abban kiilonbdznek a menetftréktol, hogy
amenet kialakitdsa — szemben a hagyomdnyos forgacsoldsi
miivelettel — a munkadarab anyaganak képlékeny alakitdsdval
torténik. Ez azt i jelenti, hogy a folyamat alatt nem képzddik
forgécs. Kiilondsen jol alakithaté anyagokhoz javasoljuk.

A szakitdszildrdsag ne legyen 1200 N/mm? alatt, a nyulasi
tényez6 (A,) pedig ne legyen kevesebb, mint 10%.

A horony nélkiili menetforméazék hasznélata normdl
megmunkéldshoz, kiilondsen fiiggéleges iranyd zsékfurat
készitéséhez javasolt. Belsd hitdcsatornds kivitelben is
elérhetd.

Belsé hiitdcsatornas menetfirok

A belsg hiitdcsatornds menetfirdk teljesitménye magasabb,
mint az azonos, kiilsé kenésti menetfiréké. Az ilyen tipusu
menetfarék lehet6vé teszik a jobb forgdcselvezetést, mivel
elszallitjak a forgdcsot a forgécsolasi zonabél. Csokken

a forgacsoldél kopdsa, mivel a forgdcsoldsi z6ndban a hiités
hatésa nagyobh, mint a hétermelésé.

A kendanyag lehet olaj, emulzid vagy olajpermetes s(iritett
levegd. Legaldbb 15 bar izemi nyomads sziikséges, de
minimalis kenéssel is jo eredményeket lehet elérni.

e
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Anyagaramlas a menet kialakitasakor

Az el6firas mérete a megmunkalt anyag minGségétdl, a valasztott  furd éltartama nagyon roévid, valasszon kissé nagyobb furéatméraét.
forgacsolasi paraméterektdl és az alkalmazott szerszam min&ségétél Ha a menetprofil nem megfeleld, valasszon némileg kisebb atmérdgji
fligg. Ha az anyag a menetbemenetnél témoérodik, és/vagy a menet-  eléfurét.

Furat
menetfuréhoz

Furat
menetformazéhoz

Menetszakasz, amelyet
C45 acélon hoztak létre menetformazéval.

A hidegen alakité menetformazdk nagyobb orsételjesitményt igényelnek, mint az azonos méretl menetfirdk, mivel nagyobb forgatényoma-
tékot generalnak.

M6 zsakfurat Vc 30 m/perc, 90 SFM

6
5 _
€ 4
2
<
5 37
£
S
z 2 —
=— Formazas
1 _
== Forgacsoldspiral
0

WMG P22) WMG 22 WMG m3.1

Nyomaték 6sszehasonlitdsa a menetfurdk és a menetformdazok kozott
kiilonb6z6 anyagcsoportokban.
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Hibaelharitas — Menetfurasnal

Probléma

felméretes menet

Alulméretes menet

Forgacsképzédés

280

Ok

Nem megfeleld t(irés.

Nem megfeleld axidlis elGtolds.

Az alkalmazéshoz rosszul megvalasztott menetfr.

A menetftiré nem kdzpontos a furatban.

Hit6-kend folyadék hidnya.

Menetftiré sebessége til alacsony .

Az alkalmazéshoz rosszul megvélasztott menetfiird.

Nem megfeleld t(irés.

Nem megfelel6 vagy nem elegendd hiitd-kend
folyadék.

Tul kicsi magfurat.

Rugalmas alakvaltozés menetfirds utén.

Az alkalmazéshoz rosszul megvélasztott menetfird.

Nem megfeleld vagy nem elegendg hiit6-kend.
folyadék.

Megfeneklett menetfdrg.

Felkeményedések a felszinen.

Ellenkezé irdny( forgacslevalas.

A bekezddkup a furatbemenetnek iitkdzik.

Tul kicsi magfurat.

Megoldas

Alacsonyabb menett(irés(i szerszamot valasszon.

Csokkentse az eldtoldsi ratdt 5 — 10 %-kal, vagy ndvelje a menetfird befogd szoritdsat.

Haszndljon tereléles menetfurdt az dtmend furathoz, és csavart hornydt a zsékfurathoz.
Hasznéljon bevonatolt menetfurot az élratétképzddés megeldzése érdekében. Ellendrizze
a Katalégus vagy a TermékValasztd program ajanldsait az alkalmazdshoz.

Ellendrizze a menetfiird befogét és poziciondlja a menetfird kizepet a furaton.

Az éIratétképzddések elkeriilése érdekében, haszndlja a megfeleld hiit6-kend folyadékot.
(Lasd: Hit6-kend folyadék fejezet a miiszaki kézikonyvben.

Kdvesse a kataldgus vagy a TermékVélaszté program ajanlésait.

Hasznljon terelGéles menetfiirdt az dtmend furathoz, és csavart hornytt a zsékfurathoz.
Haszndljon bevonatolt menetflrét az élrététképzddés megeldzése érdekében. Ellendrizze
a Kataldgus vagy a TermékValasztd program ajénlasait az alkalmazéshoz.

Vdlasszon magasabb t(rési szerszdmot, kiilondsen a felméretezésre kevésbé hajlamos
anyagok, mint dntvény, rozsdamentes acél esetén.

Haszndlja a megfeleld mindség(i és mennyiség(i hiit6-kend folyadékot, hogy megakadalyozza
a forgdcs furatba torténd torldddsat. (Lasd: Hitd-kend folyadék fejezet a miiszaki
kéziknyvben.

Novelje az eldfdrd dtmérdjét a maximalisra. Ellendrizze a menetfurd méretét.

Ellendrizze a Kataldgus vagy a TermékVélaszté program ajanldsait az alkalmazdshoz.

Hasznaljon terelGéles menetfiirdt az dtmend furathoz, és csavart hornytt a zsakfurathoz.
Hasznaljon bevonatolt menetflrdt az élrététképzddés megeldzése érdekében. Ellendrizze
a Kataldgus vagy a TermékValaszté program ajénlasait az alkalmazéshoz.

Haszndlja a megfeleld mindség(i és mennyiség(i hiité-kend folyadékot, hogy megakadalyozza
az élratét képzGdést. (Lasd: Hiitd-kend folyadék fejezet a mszaki kéziknyvhen.

Novelje az eldfurds, vagy csokkentse a menetfirds mélységét.

Csokkentse a vagdsebességet, hasznéljon bevonatos szerszdmot és megfeleld hiité-kend
folyadékot. Lasd: “Rozsdamentes acélok megmunkaldsa” cimd fejezet a miszaki
kézikonyvben.

Keriilje a menetfird hirtelen visszafele torténd mozditasat.

Ellendrizze a menetfird pontos tengelyirdnyd pozicionaldsat.

Novelje az eldfdr6 dtmérdjét a maximalisra. Ellendrizze a menetfurd méretét.
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Hibaelharitas — Menetfarasnal

Probléma (1] § Megoldas
Elkopott menetfiro. Haszndljon egy (j szerszdmot, vagy élezze (jra a régit.
Nem megfelel6 vagy nem elegendd hiitd-kend Haszndlja a megfeleld mindségii és mennyiséqii hiitd-kend folyadékot, hogy megakadalyozza
folyadék. az élratét képz6dést. (Lasd: Hiit6-kend folyadék fejezet a miszaki kézikonyvben.
Megfeneklett menetfare. Novelje az eldfirds, vagy csokkentse a menetfdrds mélységét.

] - ] Csokkentse a vdgdsebességet. Ellendrizze a Kataldgus vagy a TermékValaszté program
Tul nagy vdgdsebesség. ajénldsat
Csokkentse a vdgdsebességet, hasznaljon bevonatos szerszamot és megfeleld hiit6-kend

Szerszam torés Felkeményedések a felszinen. folyadékot. Lasd: “Rozsdamentes acélok megmunkaldsa” cimd fejezet a miiszaki
kézikonyvben.

Tul kicsi magfurat. Novelje az el6firé dtmérdjét a maximalisra. Lasd: el6fdrd tablazat.
Tul nagy nyomaték. Haszndljon nyomatékhatdroldval elldtott menetftiré-befogot.
Rugalmas alakvaltozds menetfras utan. Ellendrizze a Katalégus vagy a TermékValasztd program ajanlasait.

Haszndljon alacsonyabb homlokszoggel és/vagy magasabb hétszoggel és/vagy hosszabb
Az alkalmazéshoz rosszul megvalasztott menetfird.  bekezd6kippal elldtott szerszamot. Hasznaljon bevonatos szerszamot. Ellendrizze a Kataldgus
vagy a TermékValasztd program ajanldsait az alkalmazdshoz.
Gyors szerszamkopas Hasznélja a megfeleld mindségii és mennyiségii hiit6-kend folyadékot, hogy megakadalyozza
az élratét képz6dést és a termikus sokkot a vdgdéleken. (Lasd: Hiit6-kend folyadék fejezet
amiiszaki kézikonyvben.

Nem megfelel6 vagy nem elegendd hiitd-kené
folyadék.

Til gyors vigésebesség, gjs;)::;esr;:tse a vdgosebességet. Ellendrizze a Katalégus vagy a TermékValasztd program
Haszndljon alacsonyabb homlokszdggel és/vagy magasabb hatszdggel. Ellendrizze

Az alkalmazéshoz rosszul megvélasztott menetfird. ) R e .
9 a Katalégus vagy a TermékValaszté program ajanlasait az alkalmazéshoz.

Nem megfelel6 vagy nem elegendd hiitd-kend Haszndlja a megfeleld mindségii és mennyiség(i hiitd-kend folyadékot, hogy megakadalyozza
3 folyadék. az élratét képzddést. (Lasd: Hiit6-kend folyadék fejezet).
Elratét képzodés

Nem megfeleld feliileti kezelés. Vdlasszon szerszamot az ajanlott feliiletkezeléssel.

Tul alacsony vagésebesség. Ellendrizze a Kataldgus vagy a TermékValasztd program ajanlasait az alkalmazashoz.
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Az ember szakért6ként a forgacsot szemlélve meg tudja
itéIni a munka min&ségét. A forgdcs egy tiszta, egyszerU
forma, ami képes elmondani a sajat torténetét.

Egy érthetd és ellentmondds mentes jelzés, ezért
hasznaljuk az egyszer(i megbizhatésag szimbdlumaként.

DORMER ) PRAMET

Austria
T:+31 10 2080 240
info.at@dormerpramet.com

Belgium & Luxembourg
T:+32 3 440 59 01
info.be@dormerpramet.com

Brazil
T: +55 11 5660 3000
info.or@dormerpramet.com

Canada
T: (888) 336 7637
En Frangais: (888) 368 8457

cs.canada@dormerpramet.com

China
T: +86 21 2416 0508
info.cn@dormerpramet.com

Croatia
T: +385 98 407 489
info.hr@dormerpramet.com

Czech Republic
T: +420583 381 111
info.cz@dormerpramet.com

Denmark
T: 808 82106
info.se@dormerpramet.com

Finland
T: 0205 44 7003
info.fi@dormerpramet.com

France
T: +33 (0)2 47 62 57 01
info.fr@dormerpramet.com

www.dormerpramet.com

youtube.com/dormerpramet

Germany
T: +49 9131 933 08 70
info.de@dormerpramet.com

Hungary
T: +36-96 / 522-846
info.hu@dormerpramet.com

India
T:+91 11 4601 5686
info.in@dormerpramet.com

Italy
T:+3902 307054 44
info.it@dormerpramet.com

Kazakhstan
T:+7 771 305 11 45
info.kz@dormerpramet.com

Mexico
T: +52 (555) 7293981

cs.mexico@dormerpramet.com

Netherlands
T:+31 10 2080 240
info.nl@dormerpramet.com

Norway
T:80010 113
info.se@dormerpramet.com

Poland
T: +48 32 78-15-890
info.pl@dormerpramet.com

Portugal
T:+3512142454 21
info.pt@dormerpramet.com

facebook.com/dormerprametsocial

Romania
T: +4(0)730 015 885
info.ro@dormerpramet.com

Russia
T: +7 (495) 775 10 28
info.ru@dormerpramet.com

Slovakia
T: +421 (41) 764 54 60
info.sk@dormerpramet.com

Slovenia
T: +385 98 407 489
info.si@dormerpramet.com

Spain
T: +34 935717722
info.es@dormerpramet.com

Sweden

responsible for Iceland

T: +46 35 16 52 96
info.se@dormerpramet.com

Switzerland
T:+31 10 2080 240
info.ch@dormerpramet.com

Turkey
T:+90 533 212 45 47
info.tr@dormerpramet.com

Ukraine

T: +38 067 566 38 80

T: +38 067 566 81 51
info.ua@dormerpramet.com

linkedin.com/company/dormerpramet

United Kingdom
responsible for Ireland

T: 0870 850 4466
info.uk@dormerpramet.com

United States of America
T: (800) 877-3745
cs@dormerpramet.com

instagram.com/dormerprametsocial

Other countries

South America
T: +55 11 5660 3000
info.bor@dormerpramet.com

Adria
T: +420 583 381 527
info.rcee@dormerpramet.com

Rest of the World

Dormer Pramet International UK
T: +44 1246 571338
info.int@dormerpramet.com

Dormer Pramet International CZ
T: +420 583 381 520
info.int.cz@dormerpramet.com
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