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v 5228382233 = v g2 28382233 = g2 28382233 =
ae
e 5% 10% 15 % 20% 25% 30% 40 % 50% 60 % 70% 75% 80% 90 % 100 %
X.V 148 135 1.27 1.22 119 116 m 1.08 1.05 1.03 1.00 1.00 1.00 1.00
- a-=1 a=2 a=3 a =4 a =5 a=8 a=10
fmin fmax fmin fmax fmin fmax fmin fmax fmin fmax fmin fmax fmin fmax
> = > = D > = D> = D> =>
25 0.25 0.40 0.18 0.29 0.15 0.24 0.13 0.21 0.12 0.19 0.09 0.15 0.09 0.14
32 0.28 0.45 0.20 0.32 0.17 0.27 0.14 0.23 0.13 0.21 0.10 0.17 0.09 0.15
40 0.32 0.51 0.23 0.36 0.18 0.30 0.16 0.26 0.14 0.23 0.12 0.19 0.10 0.17
- a,=12 a,=16 a=20 a,:=25 a_=32 a_=40
fmin fmax fmin fmax fmin fmax fmin fmax fmin fmax fmln fmax
S N =" > > = =
25 0.08 0.13 0.07 0.12 0.07 0.11 0.08 0.13 - - - -
32 0.09 0.14 0.08 0.13 0.07 0.12 0.07 0.11 0.08 0.13 - -
40 0.10 0.15 0.09 0.14 0.08 0.13 0.07 0.12 0.07 0.11 0.08 0.13

Valid for T-slot milling

Valid for shoulder and inverse face milling

Valid for shoulder milling
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